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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
U.00.00.00

1. CZESC OGOLNA

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej U.00.00.00 sg wymagania
o0gdlne dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych obiektow kubaturowych.

Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna stanowi cze$¢ Dokumentacji Przetargowej i nalezy je
stosowac w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w 1.1.

Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogoéine, wspdlne dla
poszczegdlnych asortymentow robét.

Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,
stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania robét.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji
kontraktu.

Materiaty - wszelkie tworzywa  niezbedne do wykonania robdt, zgodne =z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez
InZzyniera (inspektora nadzoru)

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji
projektowe;.

Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra
wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdt.
Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
cato$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.

Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg i SST.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajagcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspodtrzedne punktéw gtéwnych
trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentac;ji projektowej
i komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu
punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub
zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.



1.5.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy.

1.5.3. Zgodnosc¢ robot z dokumentacijg projektowg i ST
Dokumentacja projektowa, ST oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy stanowig czes¢ umowy, a wymagania wyszczegoélnione w chocby
jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji.
W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw
obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w ,0golnych warunkach
umowy".
Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié
Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
W przypadku rozbieznosci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali
rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialty bedg zgodne z
dokumentacjg projektowg i ST.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacijg
projektowg lub ST i wptynie to na niezadowalajagca jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie
trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje
sie, ze jest wigczony w ceng umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy
i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
b) podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie
do przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu
budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wlasnosci
spotecznej i innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
przez odpowiednie przepisy, na terenie budowy.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi
przepisami
i zabezpieczone przed dostepem o0sdb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedag



dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych
szkodliwe promieniowanie o0 stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg mialy aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajgcg brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, kiore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie roboét, a po
zakonczeniu roboét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte
pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli
wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajgcy powinien otrzymac¢ zgode
na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska,
to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za
urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od
odpowiednich wtadz bedgcych wiascicielami tych urzgdzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich
lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe
czasowg dla wszelkiego rodzaju robét, ktére majg by¢ wykonane w zakresie
przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié
Inspektora Nadzoru. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora i zainteresowane wiladze
oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow
dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.
W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenhstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
Kierownik budowy jest zobowigzany do sporzgdzenia Ilub Zzapewnienie
sporzadzenia, przed rozpoczeciem budowy, planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia uwzgledniajgc specyfike obiektu i warunki prowadzenia robét zgodnie
z art. 21a ,Prawa budowlanego”.



1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty
i urzadzenia uzywane do robét od daty rozpoczecia do daty zakonczenia
robét (do wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajgcego).
Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla drogowa lub
jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru
ostatecznego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Zamawiajgcego powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24
godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposOb zwigzane 2z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢é praw patentowych i bedzie w petni
odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzgdzen lub metod i w sposob ciggty bedzie
informowa¢ Zamawiajgcego o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1

2.2.

2.3.

Zrédta uzyskania materiatow

Co najmniej na jeden tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdbw przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi szczegdtowe
informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatébw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego.

Zatwierdzenie partii materiatbw z danego zZrodfa nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrodta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze
materiaty uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob ciggty spetniajg wymagania ST
w czasie postepu robot.

Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz
na pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych wigczajgc w to zrédta
wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Zamawiajgcemu
wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych
I laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Zamawiajgcemu. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie
wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z jakiegokolwiek zrodta.

Inspekcja wytwdrni materiatéw

Wytwornie materiatbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Zamawiajgcego
w celu sprawdzenia zgodno$ci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami.
Prébki materiatdw mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wiasciwosci. Wynik
tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem
jakosci.



W przypadku, gdy Zamawiajgcy bedzie przeprowadzat inspekcje wytwoérni, bedg
zachowane nastepujgce warunki:

a) Zamawiajgcy bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Zamawiajgcy bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci
wytwérni, gdzie odbywa sie produkcja materiatdw przeznaczonych do realizacji

umowy.

2.4. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego. Jesli
Zamawiajgcy zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych roboét, niz te
dla ktorych zostaty zakupione, to koszt tych materiatdbw zostanie przewartosciowany
przez Zamawiajgcego. Kazdy rodzaj robdt, w ktéorym znajdujg sie nie zbadane
i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z
jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakos¢ i whasciwosé¢ do robét i byty dostepne do kontroli przez Zamawiajagcego.
Miejsca czasowego skfadowania materiatéw beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Zamawiajgcym lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow
Jesli dokumentacja projektowa Ilub ST przewidujg mozliwo$s¢ wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Zamawiajgcego o swoim zamiarze co najmniej | tydzien przed uzyciem materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Zamawiajgcego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez zgody Zamawiajgcego.

SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robodt
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typébw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, lub projekcie organizacji robdt,
zaakceptowanym przez Zamawiajgcego; w przypadku braku ustaleh w takich
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego w
terminie przewidzianym umowa.

. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wilasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentac;ji projektowej, ST i wskazaniach Zamawiajgcego, w
terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakosc
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢é z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami
Zamawiajgcego. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za dokfadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robét zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Zamawiajgcego. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli
wymagac tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robdét lub wyznaczenia wysokosci przez Zamawiajgcego nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.
Decyzje Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
robét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowe;j
i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy
uwzgledni wyniki badan materiatow i robé6t, rozrzuty normalnie wystepujgce przy
produkcji i przy badaniach materiatdw, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang kwestie. Polecenia
Zamawiajacego bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania roboét. Skutki finansowe z tego
tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jako$ci robot
Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, witgczajac personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw
oraz robot. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Zamawiajgcy moze zazagdacé
od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich
wykonywania jest zadowalajgcy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdbw oraz robdt z
czestotliwoécig zapewniajgcg stwierdzenie, 2ze roboty wykonano zgodnie =z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST
Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostalty one tam okreslone, Zamawiajgcy
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.
Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia
i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.
Zamawiajgcy bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu
ich inspekciji.
Zamawiajgcy bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda
tak powazne, ze mogg wptyng¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do robdét badanych materiatdow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie
odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.



Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z
jednakowym prawdopodobieAstwem wytypowane do badan. Zamawiajgcy bedzie miec
zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie Zamawiajgcego
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Zamawiajgcego. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez
Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez
Inzyniera.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera. Przed
przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego o
rodzaju, miejscu iterminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia
jakosci. Wyniki badan (kopie) bedag przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Zamawiajgcego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatbw u zrédla ich
wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatdw. Zamawiajgcy, po uprzedniej weryfikacji systemu
kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatow
i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikdw badan dostarczonych przez Wykonawce.
Zamawiajgcy moze pobieraC probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy
sg niewiarygodne, to Zamawiajgcy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu
laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatbw i robdt z
dokumentacjg projektowg i ST. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Zamawiajgcy moze dopuscic¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepiséw i dokumentoéw technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Normg lub



- aprobatg techniczng, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. |, ktére spetniajg ST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robét bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny
jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych
badan bedg dostarczone przez Wykonawce Zamawiajgcemu. Jakiekolwiek materiaty,
ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy
do konca okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialno§¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢é przebiegu
robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Zamawiajgcego. Do
dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

uzgodnienie przez Zamawiajgcego harmonogramow robdét,

terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdéw robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagii polecenia Zamawiajgcego,

- daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu, zgtoszenia i daty odbioréw
roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych odbiorow robdt,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt
podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdélnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi,

-zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowe;,

- dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robdt,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robaot,

- dane dotyczgce jakosci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda
przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.



Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Zamawiajgcego do ustosunkowania
sie.

Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenh
Wykonawcy robot.

Dzienniki budowy, badania laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub  certyfikaty
zgodno$ci materiatdéw, orzeczenia o jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia
jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na
kazde zyczenie Zamawiajgcego.

(2) Dokumenty laboratoryjne

(3) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) -
(3) nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

c) urnowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.

OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
7.1.1. Obmiar robo6t okre$laé powinien faktyczny zakres wykonywanych robét
zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w
kosztorysie
7.1.2. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Inzyniera/Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru
— co najmniej na 3 dni przed tym terminem
7.1.3. Wyniki obmiaru powinny by¢ wpisywane do ksigzki obmiarow; jakikolwiek btgd
lub przeoczenie w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
specyfikacji nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukohczenia wszystkich robaot.
Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu.
7.1.4. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagang
w celu miesiecznych ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie,
okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika
projektu.
7.2. Zasady okreslania ilosci robodt i materiatow
7.2.1. Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg
obmierzone poziomo, wzdtuz linii osiowe;j.
7.2.2. Jezeli SST nie wymagajg tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako
dtugosc¢ przemnozona przez sredni przekrgj.
7.2.3. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo bedg wyrazone w tonach lub w
kilogramach, zgodnie z wymaganiami SST.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

7.3.1. Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w czasie obmiaru bedg
zaakceptowane przez Inzyniera.

7.3.2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. W
przypadku kiedy urzgdzenia wymagajq legalizacji Wykonawca uzyska stosowne
Swiadectwa.

7.3.3. Wszelkiego rodzaju urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane
w dobrym stanie, przez caty okres trwania robaét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce wymaganiom
specyfikacji technicznych. Nastepnie Wykonawca utrzymywac¢ bedzie to wyposazenie,
zapewniajgc zachowanie doktadnosci wedtug norm zatwierdzonych przez Inzyniera

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

7.5.1. Obmiary bedg przeprowadzane przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem

robot, a takze w przypadku wystepowania przerwy w robotach:

- obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w trakcie ich wykonywania,

- obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem,

- roboty pomiarowe do obmiaru oraz wyliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

7.5.2. Wykazy skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione
odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie
braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do
Rejestru pomiardéw, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow robot:
W zalezno$ci od ustaleh odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
— odbiorowi robot ulegajgcych zakryciu
— odbiorowi robét zanikajgcych,
— odbiorowi czesciowemu,
— odbiorowi ostatecznemu (korncowemu),
— odbiorowi po uptywie okresu rekojmi,
— odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji

8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioru robét
dokonuje Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robét zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwtocznie,
nie pézniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem o tym takze Inspektora.

8.3. Odbidr czesciowy:

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuije sie dla zakresu robdt okreslonego w dokumentach umownych
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.



8.4. Odbidr ostateczny (koncowy):

Zasady odbioru ostatecznego robot:

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu
do zakresu (ilosci) oraz jakosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce pisemnym zgtoszeniem zakonczenia
robot. Odbior ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy,
liczgc od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia roboét i przyjecia
niezbednych dokumentow, o ktorych mowa ponizej. Odbioru ostatecznego robét dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacjg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw czesciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajgcych i
robot poprawkowych. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych
lub robdét uzupetniajacych w  poszczegdlnych elementach  konstrukcyjnych i
wykonhczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru
ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robét w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg i SST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu,
komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robdot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

Dokumenty do odbioru ostatecznego (kohcowe):

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty:

+ szczegOtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),

+ protokoty odbioréw czesciowych,

* recepty i ustalenia technologiczne,

* ksigzki obmiaréw (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i
programem zapewnienia jakosci (PZJ),

» deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty
na znak bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ).

W przypadku, gdy wg komisiji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedag gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe Ilub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji:

Odbidr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie
wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad, ktére ujawnig sie w okresie rekojmi i
gwarancji.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4.
,Odbidr ostateczny robét (korncowy) robot”.



9.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ustalenia ogdlne:

10.

Podstawg ptatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji przedmiaru robét. Stawka jednostkowa
pozycji powinna uwzglednia¢ wszystkie wymagania oraz czynnosci i badania sktadajgce
sie na jej wykonanie, okreslone w pkt 9 SST dla tej roboty i w Dokumentacji Projektowe;j.
Stawka jednostkowa powinna obejmowac:

- robocizne bezposrednig,

- wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac
budowy i z powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty posrednie, w sktad, ktérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w
tym doprowadzenie energii i wody, budowa drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace
oznakowania robot, wydatki dotyczgce bhp, ustugi obce na rzecz budowy, optaty za
dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczgce wykonywanych robot, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajgcy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystgpi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym, podatki
obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Do stawek jednostkowych nie nalezy
wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w
kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowej zaptaty
za wykonanie robdt objetych tg pozycjg kosztorysowg za wyjgtkiem przypadkow
omowionych w warunkach kontraktu.

PRZEPISY ZWIAZANE

Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotujg sie na Polskie Normy (PN),
przepisy branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowac jako integralng czes¢ i nalezy je czytac
tacznie z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty. Rozumie sie, iz
Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawartoScig i wymaganiami. Zastosowanie
beda miaty ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézniej niz 30 dni przed datg
sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty bedg wykonywane w bezpieczny
sposoéb, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami obowigzujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowigzujg
w zwigzku z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowien na réwni z
wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Szczegdtowych Specyfikacjach
Technicznych.

Zakfada sie, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit sie z trescig i wymaganiami tych norm.
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane z pézn. Zm.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.062002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838
Z pbzZnigjszymi zmianami).

4. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Iutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét budowlanych (Dz. U. z 2003
r. Nr 48 doz. 401).

5. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie



szczegotowego zakresu | formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych

wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.
2004 nr 202 poz. 2072)

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek normy czy rozporzgdzenia nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.



U.01.01.01 WYKOPY POD FUNDAMENTY
1. WSTEP

4.1, Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykopami pod fundamenty na inwestycji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

4.2, Zakres stosowania SST

SST sag stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.
4.3.  Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem wykopow na fundamenty.

4.4.  Okreslenia podstawowe

Wykop fundamentowy okresla dokumentacja, ktéra powinna zawiera¢:

— rzuty i przekroje obiektéw,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badanh podtoza gruntowego,

— szczegobtowe warunki techniczne wykonania rob6t (np. wymagane zageszczenie zasypki,
nasypu itp.).

= Fundament konstrukcji budynku - element konstrukcji wspotpracujacy z gruntem,
przekazujgcy wszelkie obcigzenia z konstrukcji na grunt.

= Gtebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;j.

=  Wykop ptytki — wykop, ktorego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

=  Wykop sredni — wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

=  Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.

=  Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego probki
nie wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg
wytrzymatos¢ na Sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéow wybuchowych albo

narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

= Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie
wykopu.

= Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.



= Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w
czasie wykonywania wykopéw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac
zwigzanych z tym obiektem.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

4.5.  Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjag Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

«  MATERIALY (GRUNTY)
4.6. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

4.7. Przechowywanie i sktadowanie materiatow na odktadzie

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one
potrzebne do robét, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakosc i
wiasciwosc¢ do roboét i byly dostepne do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inzynierem Iub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2. SPRZET
4.8. 0Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.
4.9.  Sprzet do wykonania robét

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykona¢ przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.
3. TRANSPORT

4.10. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

4.11. Transport gruntow

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4. WYKONANIE ROBOT
4.12. 0Ogodlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.



4.13. Sprawdzanie zgodnosci warunkéw terenowych z projektowymi.

Przed przystgpieniem do wykonania wykopdw nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z
danymi w projekcie technicznym. W tym celu nalezy wykonaé¢ pobiezny kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. Wszelkie odstepstwa w tym zakresie, od dokumentacji powinny byc¢
wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

4.14. Sprawdzenie zgodnosci istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych

z dokumentacjg projektowa.

Po wykonaniu wykopu nalezy dokona¢ jego odbioru zgodnie z ustaleniami SST U.00.00.00.
~Wymagania ogdlne dla robét” .

Odbidr powinien potwierdzi¢ zgodnoS¢ przyjetych w projekcie warunkow gruntowych
w poziomie posadowienia z rzeczywistymi. Wszelkie odstepstwa od zatozen w tym zakresie,
powinny by¢ wpisywane w dzienniku budowy i potwierdzone przez Inzyniera.

4.15. Zabezpieczenie skarp wykopow.

(1) Przyjeto nachylenie skarp wykopu 1 : 0,6.

(2) W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

» w pasie terenu przylegajgcym do gornej krawedzi skarpy na szerokosci rownej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna mie¢ odpowiednie spadki umozliwiajgce fatwy
odptyw wdéd z od krawedzi wykopu;

e naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, jak np. rozmycie przez wody
opadowe powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie
skarpy;

» stan skarpy nalezy sprawdzi¢ okresowo w zalewnosci od wystepowania czynnikow
niekorzystnych (silne opady deszczu).

4.16. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow.

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna wykopu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia
powinna by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu - wykonac recznie.

(3) W przypadku przegtebienia wykopow ponizej przewidzianego poziomu, a zwtaszcza ponizej
przewidywanego poziomu posadowienia nalezy porozumiec sie z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

(4) W miejscach naruszenia istniejgcej struktury gruntu, w czasie wykonywania ciggéw
kanalizacyjnych zlokalizowanych pod projektowymi fundamentami nalezy wykona¢ zasypke.

4.17.  Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaC¢ jego prawidlowe odwodnienie w catym
okresie trwania robot ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowaC odpowiedni spadek podtuzny rowkow
odwadniajgcych, umozliwiajgcych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujgé w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.



5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.18. 0Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
4.19. Kontrola jakosci prac pomiarowych

(2) Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami:
PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze.
BN-8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
2) Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszych warunkach wykonania i odbioru robét budowlanych. oraz
dokumentacji projektowe;j.
3) Podstawg zaakceptowania wykonanych robét jest odbior poditoza (dna wykopu) przez
uprawnionego geologa-geotechnika.
W czasie kontroli szczegélng uwage nalezy zwrdci¢ na:

odspajanie gruntéw w sposob nie pogarszajgcy ich wiasciwosci

zapewnienie statecznosci skarp

odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot

doktadno$¢ wykonania wykopdéw (usytuowanie)
Pomiary ksztattu wykopu. Tolerancja przy wymiarach wykopow:

+15 cm dla wykopéw o szerokosci dna wiekszej niz 1,5 m

5 om dla wykopow o szerokosci dna mniejszej niz 1,5 m
Tolerancja dna wykopdw: 2 cm.

6. OBMIAR ROBOT
4.20. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogodine” pkt 7.
4.21. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

7. ODBIOR ROBOT
4.22. 0Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

4.23. Sposoéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne
8. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
4.24. Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.



5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.
6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze.

4.25. Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z
poézniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

U.01.01.02 ZASYPANIE WYKOPOW

1. WSTEP
4.26. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z zasypaniem wykopow na inwestyciji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastruktura w Gréjcu

4.27. Zakres stosowania SST

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.
4.28. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych
z zasypaniem wykopow.
4.29. Okreslenia podstawowe

Wykop fundamentowy okresla dokumentacja, ktéra powinna zawierac:

— rzuty i przekroje obiektdéw,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposéb zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw,

— wyniki techniczne badanh podtoza gruntowego,

— szczegotowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki,

nasypu itp.).

1.4.1. Fundamenty konstrukcji budynkéw - element konstrukcji wspotpracujgcy z gruntem -
przekazujgcy wszelkie obcigzenia z konstrukcji na grunt.

1.4.2. Wskaznik zageszczenia - jest to stosunek gestosci objetosciowej szkieletu gruntowego Qd
gruntu sztucznie zageszczonego (nasypu) do maksymalnej gestosci objetosciowej szkieletu
gruntowego Qds.

1.4.3. Wilgotnos¢ optymalna gruntu - wilgotnos¢ optymalna gruntu jest to wilgotnos¢, przy
ktorej grunt ubijany w sposob znormalizowany uzyskuje maksymalng gesto$¢ objetosciowg

Qds.

1.4.4. Zasypka - grunt nasypowy, ktérym uzupetnia sie przestrzen w wykopie ponizej poziomu



terenu po wybudowaniu konstrukciji dla ktérej wykonano wykop

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SSTU.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

4.30. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczagce robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

. MATERIALY
4.31. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
4.32. Rodzaje materiatéw

Do zasypywania wykopdw mogg by¢ uzyte grunty wydobyte z tego samego wykopu, nie
zamarzniete i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow budowlanych
itp., a takze grunty rodzime, jezeli zostang zatwierdzone przez Inzyniera.

Do wykonywania zasypki (zasypka konstrukcyjna) mozna stosowac tylko grunty niespoiste o
dobrej zageszczalnosci, o nastepujgcych wtasciwosciach:

+ dobrej zageszczalnosci, o wskazniku réznoziarnistosci ,U” nie mniejszym niz 4 (zwiry) lub
5 (pospdtki i piaski), wskaznik ,U” nie jest wymagany o ile zostanie osiggniety wskaznik
zageszczenia ls

+ dobrej wodoprzepuszczalnosci, o wspétczynniku wodoprzepuszczalnosci L,k nie
mniejszym niz 8 (m/dobe)

W przypadku wykopu w gruncie spoistym, nalezy zasypywac grunt rowniez gruntem spoistym
wydobytym wczesniej z wykopu, zas w przypadku gruntdw niespoistych nalezy
zasypywac gruntami niespoistymi.

2. SPRZET
4.33. 0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
4.34. Sprzet do wykonania robot

Roboty mogg by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonaé przy
uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét.
3. TRANSPORT

4.35. 0Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

4.36. Transport materiatow

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢
rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem oraz
zapewni¢ ochrone przed wptywami atmosferycznymi (deszcz, $nieg itd.).



4. WYKONANIE ROBOT
4.37. 0Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
4.38. Zasypki

= Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystgpi¢ do zasypywania po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno
by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

= Zasypka wykopow

Zasypywanie wykopow powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementoéw obiektu i okreslonych robét np. izolacji fundamentéw. Przed
rozpoczeciem zasypywania wykopow ich dno powinno by¢ oczyszczone z namutdéw oraz
ewentualnie innych zanieczyszczen obcych, a w przypadku potrzeby odwodnione.

Do zasypywania wykopow mogg zosta¢ uzyte grunty rodzime, jezeli tylko spetniajg warunki, ze
nie sg to grunty organiczne, wysadzinowe czy peczniejgce, materialy agresywne
w stosunku do budowli, odpady chemiczne, odpady ze spalania Smieci.

W przypadku wykopu w gruncie spoistym, nalezy zasypywacé grunt rowniez gruntem spoistym
wydobytym wczesniej z wykopu, zas w przypadku gruntéw niespoistych nalezy zasypywac
gruntami niespoistymi.

Grunt uzyty do zasypania wykopdéw powinien by¢é zageszczony przynajmniej tak jak grunt
wokot wykopu i nie mniej niz do wskaznika zageszczenia 1s=0,95.

Kazda warstwa gruntu powinna by¢ zageszczona, grubo$¢ zageszczonych warstw powinna
wynosic:

- przy zageszczaniu lekkimi walcami max 0,2m

- przy zageszczaniu ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi - max 0,4m

W okolicach urzadzen lub warstw odwadniajgcych oraz instalacji, grunt powinien byé
zageszczany recznie.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczonego w danej warstwie winna by¢ zblizona do optymalne;j.
W przypadku wilgotnosci mniejszej niz 0,85 optymalnej, grunt nalezy polewa¢ woda,
a w przypadku wigkszej niz 1,20 optymalnej, grunt nalezy przesuszyc.

Przy zageszczaniu gruntow nasypowych, dla uzyskania rownomiernego wskaznika nalezy:

- rozsciela¢ grunt warstwami poziomymi o rownej grubosci, sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,

- warstwe utozonego gruntu zageszczac na catej szerokosci, przy jednakowej liczbie przejsé
sprzetu zageszczajgcego,

- prowadzi¢ zageszczenie od krawedzi ku srodkowi obszaru zasypek.

. Zasypka elementow konstrukcyjnych
Warunki szczegdtowe wykonania zasypki:

Zasypki strefy fundamentéw nalezy wykonywac z gruntéw piaszczystych, zwiru lub pospofki.

Gorng warstwe zasypki i grubosci okoto 0,50 m nalezy wykonac z gruntow sypkich o wskazniku
wodoprzepuszczalnosci rownym 8,0 m/dobe. Zamiast takiego rozwigzania mozna gérng
warstwe grubosci 0,15 m wykonac jako stabilizacja o Rm = 1,5 MPa

Niedopuszczalne jest formowanie i zageszczanie zasypdéw w granicach klina odtamu - przy
ciezkiego sprzetu, np. spychacza.

Kazda warstwa gruntu zasypki powinna posiadaé grubos¢ 0,20 m.



Mozna jg zageszczaé recznie lub mechanicznie. Wskaznik zageszczenia gruntu nie powinien
by¢é

mniejszy niz:

1,00 - dla gornej warstwy zasypki grubosci 0,20 m

1,00 - dla warstwy do gtebokosci 1,20 m jego szerokosci

0,95 - dla warstw ponizej 1,20 m.

W zalezno$ci od uziarnienia stosowanych materiatdw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢
za pomocg oznaczenia wskaznika zageszczenia lub poréwnania pierwotnego
i wtornego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-8931-02.

Poréwnanie modutow nalezy stosowac tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych nie jest
mozliwe okreslenie wskaznika zageszczenia s, wedtug BN-8931-12. Wskaznik zageszczenia,
okreslony wg BN-77/8931-12 powinien spetnia¢ wymagania podane wyzej.

Jezeli jako kryterium oceny zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutow
odksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia,
okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajgce to
wykonawca powinien spulchnia¢ warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej
i powtdrnie zagescic.

Wilgotnos¢ gruntu zageszczanego powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej dla danego
gruntu. W przypadku, gdy wilgotnos¢ ta wynosi mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej,
zageszczang warstwe gruntu nalezy polewa¢ wodg. Jezeli wilgotnosé gruntu jest wieksza od
optymalnej, grunt przed zageszczeniem powinien by¢ osuszony.

Wilgotnos¢ optymalna i maksymalna gesto$é objetosciowa szkieletu gruntowego, powinny by¢
wyznaczone laboratoryjnie. W przypadku braku badan laboratoryjnych wilgotno$¢ optymalng
gruntu mozna przyjmowac orientacyjnie:

. dla piaskow, zwirdw - 10%.

Przy zageszczaniu gruntu zasypki nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

. rozsciela¢ grunt warstwami o rownej grubosci - sposobem recznym lub lekkim
sprzetem mechanicznym,
. warstwe nasypanego gruntu zageszczac na catej powierzchni, przy jednakowej liczbie

przejs¢ urzadzenia zageszczajgcego.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.39. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
4.40. Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie

Z normami:

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy
odbiorze.

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



4.41. Sprawdzenie jakosci wykonania zasypek konstrukcyjnych polega na
kontrolowaniu zgodnoséci z wymaganiami okreslonymi w niniejszej
Specyfikacji i w Dokumentacji Projektowej, szczegding uwage nalezy
zwrdécic¢ na:
- badania przydatnosci gruntéw przeznaczonych na zasypke,
- badania prawidtowos$ci wykonania poszczegdlnych warstw zasypki (nie grubszych niz 20

cm),
- badania zageszczenia wykonanej zasypki.

4.42. Badanie przydatnosci gruntéw przewidzianych na zasypke

Badanie przydatnosci gruntu do zasypki wykopéw nalezy przeprowadzi¢ na prébkach pobranych z
kazdej partii przeznaczonej do wbudowania, pochodzgcej z nowego zrodia, jednak nie rzadziej
niz jeden raz na 3000 m3.

W badaniu nalezy okresli¢ wg PN-88/B-04481.:

- skfad granulometryczny

— zawartos¢ czesci organicznych

- wilgotno$¢ naturalng

- wilgotnoé¢ optymalng i maksymalng gestos¢ objeto$ciowg szkieletu gruntowego

— granice ptynnosci

- kapilarnos¢ bierng wg PN-60/B-04493.

4.43. Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw
zasypek

Badania kontrolne prawidtowosci wykonania poszczegolnych warstw nasypu polegajg na
sprawdzeniu:

a). grubos$ci kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zageszczeniu, badania nalezy przeprowadzic¢
nie rzadziej niz jeden raz na 500 m2 warstwy,

b). przestrzegania nastepujgcych ograniczen przy wbudowaniu gruntéw w okresie deszczéw
i mrozow:

e wykonywanie zasypki nalezy przerwac, jezeli wilgotnoS¢ gruntu przekracza wartos¢
dopuszczalng, tzn. jest wieksza od wilgotnosci optymalnej o wiecej niz 20% jej wartosci,

e jezeli warstwa gruntu niezageszczonego ulegta przewilgoceniu, a wykonawca nie jest w stanie
osuszyc¢ jej i zagesciC w czasie zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ wykonawcy
usuniecie wadliwej warstwy,

e osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposob mechaniczny lub chemiczny poprzez
wymieszanie z wapnem palonym lub hydratyzowanym,

e niedopuszczalne jest wykonanie zasypki w temperaturze, przy ktorej nie jest mozliwe
osiggniecie wymaganego wskaznika zageszczenia,

e wykonywanie zasypki nalezy przerwa¢ w czasie duzych opadoéw $Sniegu; przed
wznowieniem prac nalezy usung¢ snieg z powierzchni juz wykonane;.

4.44. Sprawdzenie zageszczenia zasypek

Sprawdzenie zageszczenia zasypki polega na skontrolowaniu zgodnosci warto$ci wskaznika
zageszczenia Is lub stosunku modutdéw odksztatcenia z wartosciami podanymi w punkcie
5.3.2. Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy przeprowadzi¢ wedtug BN-77/8931-12, a
modutow odksztatcenia wediug BN-64/8931-02.



Zageszczenie nalezy kontrolowacé nie rzadziej niz:

o 1 raz w trzech punktach na 1000 m2 warstwy przy okreslaniu wartosci Is

o 1 raz w trzech punktach na 2000 m2 warstwy przy okreslaniu pierwotnego i wtérnego
modutu odksztatcenia.

Prawidtowo$¢ zgeszczenia konkretnej warstwy musi by¢ potwierdzona przez Inzyniera wpisem
do dziennika budowy.

Ocene wynikéw zageszczenia zasypki, zawartych w dokumentach kontrolnych, przeprowadza
sie

w nastepujgcy sposob:

o oblicza sie srednig arytmetyczng wszystkich wartosci Is lub stosunku modutéw
odksztatcenia lo, przedstawionych przez wykonawce w raportach z biezgcej kontroli robot
ziemnych,

o zageszczenie uznaje sie za zgodne z wymaganiami jezeli spetnione bedg warunki: Is
Srednie nie mniej niz Is wymagane

lo Srednie nie mniej niz lo wymagane.

2/3 wynikéw badan uzytych do obliczenia sredniej spetnia warunki zageszczenia, a pozostate
wyniki nie powinny odbiegac o wiecej niz 5% (Is) lub 10% (lo) od warto$ci wymagane;.

Podstawg zaakceptowania wykonanych robdot jest odbior zageszczenia zasypki przez
uprawnionego geologa-geotechnika.

6. OBMIAR ROBOT
4.45. 0Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

4.46. Jednostka obmiarowa
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

7. ODBIOR ROBOT
4.47. 0Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

4.48. Sposoéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

9. PRZEPISY ZWIAZANE
4.49. Normy

BN-64/8931-02 - Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni i
podfoza przez

obcigzanie ptyts.

PN-68/B-06050 - Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy



odbiorze.

PN-S-02205 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
PN-86/B-02480 - Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-81/B-04452 - Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 - Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

PN-60/B-04493 - Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnoSci biernej.

PN-78/B-06714/28 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci siarki metodg
bromowa.

PN-80/B-06714/37 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego.
PN-78/B-06714/39 - Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego.
BN-83/8836-02 - Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-77/8931-12 Drogi samochodowe . Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.



U.01.02.01 BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
4.50. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z betonem niekonstrukcyjnym na inwestycji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

4.51. Zakres stosowania SST

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

4.52. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie robot zwigzanych z realizacjg podiozy betonowych z betonow
niekonstrukcyjnych w ramach budowy obiektéw kubaturowych.

4.53. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogolne dla robét”.

. BETON - MATERIAL POWSTALY ZE ZMIESZANIA CEMENTU, KRUSZYWA
GRUBEGO

| DROBNEGO, WODY ORAZ EWENTUALNYCH DOMIESZEK | DODATKOW, KTORY
UZYSKUJE SWOJE WEASCIWOSCI w WYNIKU
HYDRATACJI CEMENTU.

. MIESZANKA BETONOWA - CALKOWICIE WYMIESZANE SKtADNIKI BETONU,

KTORE SA JESZCZE W STANIE UMOZLIWIAJACYM ZAGESZCZENIE WYBRANA
METODA,.

. BETON STWARDNIALY - BETON, KTORY JEST W STANIE STALYM | KTORY
OSIAGNAL. PEWIEN STOPIEN WYTRZYMALOSCI.

. BETON ZWYKLY — BETON O GESTOSCI POWYZEJ 1,8 KG/M3 WYKONANY Z
CEMENTU, WODY, KRUSZYWA MINERALNEGO O FRAKCJACH PIASKOWYCH I
GRUBSZYCH ORAZ EWENTUALNYCH DODATKOW MINERALNYCH | DOMIESZEK
CHEMICZNYCH.

. DOMIESZKA - SKLADNIK DODAWANY PODCZAS PROCESU MIESZANIA BETONU
W MALYCH ILOSCIACH W STOSUNKU DO MASY CEMENTU W CELU MODYFIKACJI
WELASCIWOSCI MIESZANKI BETONOWEJ LUB STWARDNIALEGO BETONU

. DODATEK - DROBNOZIARNISTY SKLADNIK STOSOWANY DO BETONU W CELU
POPRAWY PEWNYCH WEASCIWOSCI MIESZANKI BETONOWEJ LUB STWARDNIALEGO
BETONU.

. KRUSZYWO - ZIARNISTY MATERIAL MINERALNY ODPOWIEDNI DO
STOSOWANEGO BETONU. KRUSZYWA MOGA BYC NATURALNE, POCHODZENIA
SZTUCZNEGO LUB POZYSKANE Z MATERIALU WCZESNIEJ UZYTEGO W OBIEKCIE
BUDOWLANYM.

. CEMENT (SPOIWO HYDRAULICZNE) - DROBNOZMIELONY MATERIAL



NIEORGANICZNY, KTORY PO ZMIESZANIU Z WODA DAJE ZACZYN, WIAZACY |
TWARDNIEJACY W WYNIKU HYDRATACJI ORAZ INNYCH PROCESOW, ZACHOWUJACY
PO STWARDNIENIU WYTRZYMALOSC ORAZ TWARDOSC TAKZE POD WODA,.

4.54. 0Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
4.55. 0Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

4.56. Rodzaje materiatéw

Beton C 12/15 - podtoze posadzki,
Beton C8/10- podbudowa fundamentéw

457. Beton C 12/15

Zaleca sie wykonanie betonu w wytworni betonéw, wymagany jest atest wytwérni. Recepta na
beton C12/15 przedstawiona zostanie do zatwierdzenia przez Inzyniera. Wytwornia mieszanki
betonowej zostanie poddana audytowi celem zatwierdzenia przez Inzyniera.

4.58. Beton C 8/10

Zaleca sie wykonanie betonu w wytworni betonow, wymagany jest atest wytwérni. Recepta na
beton C8/10 przedstawiona zostanie do zatwierdzenia przez Inzyniera. Wytwoérnia mieszanki
betonowej zostanie poddana audytowi celem zatwierdzenia przez Inzyniera.

3. SPRZET.
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.

3.2.2. Do zageszczenia betonu wystarczy jedynie reczne zageszczenie przy rozktadaniu
mieszanki betonowej.

4. TRANSPORT
4.59. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,
4.60. Transport betonu.

Transport mieszanki betonowej powinien sie odbywa¢ zgodnie z normg PN-B-06251:1963.
Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania, winien odbywac sie betonowozem tak aby
nie nastgpita:

- segregacja skfadnikow;

- zmiana skfadu mieszanki;

- zanieczyszczenie mieszanki;

- zmiana temp. nie wieksza niz +5°C.



Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
* 90 min. - przy temperaturze + 15°C
* 70 min. - przy temperaturze + 25°C

* 30 min. - przy temperaturze + 30°C
W przypadku przekroczenia w/w czaséw beton nie moze by¢ przyjety do wbudowania w dany
element konstrukcji obiektu.

5. WYKONANIE ROBOT
4.61. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
4.62. Przygotowanie podtoza

Przed przystgpieniem do uktadania betonu podtoze powinno by¢ odebrane i dopuszczone do
zakrycia przez uprawnionego geologa-geotechnika. Podtoze winno by¢ rowne, czyste i
odwodnione.

4.63. Betonowanie

5.3.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;:

-Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek.

- Beton powinien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli
grubosci oraz wg rzednych okreslonych na rysunkach.

- Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250 i
PN-65/B-06251.

5.3.2. Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze przygotowanie odpowiedniego osSwietlenia, zapewniajgcego prawidiowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.3. Pobranie probek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikéw badan
dotyczgcych jakosci betonu.

- Badania powinny obejmowac:

badanie stwardniatego betonu (klase okresla sie na podstawie w/w badan)

badanie klasy betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 206-1:2003.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.64. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
4.65. Kontroli podlega:

- przygotowanie podtoza

- grubos$¢ ukfadanej warstwy

- rzedne powierzchni betonu

- wyglad zewnetrzny

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni podtoza



4.66. Tolerancja wymiaréw

Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ z Projektem pod wzgledem ksztattu, wymiaréw i rzednych
utozonej warstwy betonu.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

gtebokos$¢ nie wiecej niz 20 mm

wymiary w planie nie wiecej niz 30 mm

usytuowanie nie wiecej niz 50 mm

7. OBMIAR ROBOT
4.67. 0Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
4.68. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

8. ODBIOR ROBOT
4.69. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
4.70. Sposoéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
4.71. Normy

1) PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

2) PN-88/B-06250 Beton zwykty

3) PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

4) PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i Kkryteria zgodno$ci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

5) PN-EN 197-2:2002 Cement. CzeSc 2: Ocena zgodnoSci

6) PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatoSci

7) PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

8) PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

9) PN-78/B-06714.15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



U.01.02.02 BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP
4.72. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z betonem konstrukcyjnym na inwestycji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturag w Gréjcu

4.73. Zakres stosowania SST

SST sag stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.

4.74. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu elementow
zelbetowych i betonowych jak; fundamenty, stropy, podciggi, wiehce, nadproza itp.
Zakres robot objetych przez Specyfikacje:

- wykonanie mieszanki betonowej,

- wykonanie deskowan,

- ukfladanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
- pielegnacja betonu,

- demontaz deskowan.

4.75. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wuzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogolne dla robét”.

= Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m*® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkbw mineralnych i domieszek
chemicznych.

= Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. C20/25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie. Liczba po literze C oznacza wytrzymato$¢ betonu na sciskanie

Klasy wytrzymatosci betonu na sSciskanie dla poszczegdlnych elementéw podano w
Dokumentaciji Projektowe;.

Jako odpowiadajgce nalezy przyjmowac klasy betonu zgodnie z normg PN-EN 206-1 wg
ponizszej tabeli.

Beton wg PN-91/S-10042(Rchb)

B10 B15 B20 B25 B30 B35 B40 B45 B50 BS55 B60 -

Beton wg PN-EN 206-1 (Fck cube)

C8/10 C12/15 C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
C35/45 C55/67




= Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.
= Nasigkliwo$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton do jego masy w stanie suchym.
= Partia betonu

lloé¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w
okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych sktadnikow, w ten sam
sposob i w tych samych warunkach.

= Stopien wodoszczelnoSci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci
wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

= Urabialnos$¢ mieszanki betonowe;j

Zdolno$¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci
mieszanki betonowej.
=  Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na sciskanie — RbG

Wytrzymato$¢ zapewniona z 95% prawdopodobienistwem, uzyskana wyniku badania z
ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych
zgodnie z PN-EN 2061:2003.

= Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.
= Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, skifadnikbw mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
4.76. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
4.77. Skitadniki mieszanki betonowe;.

= Cement - wymagania i badania

a) Rodzaj i marka cementu
Nalezy stosowac cementy, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy PN-EN 197-
1.
- marki ,32,5" - do betonu C 16/20; C 20/25,
- marki ,42,5" - do betonu C 30/37,
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu wg ustalenn normy PN-EN 197-1.
c) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ Swiadectwo jakosci (atest) wraz z
wynikami badan.
= Kruszywo

Do betonéw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-EN
12620:2004. Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie
postanowiono inaczej, zaleca sie stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.



W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz 20. Zalecane tgczne graniczne krzywe
uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej 2mm), podano w
normie PN-EN 206-1:2003. Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej
mieszanki betonowej o0 wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu
i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci. Do betonu do konstrukcji
zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzgce przez sito o boku oczka kwadratowego
31,5 mm. W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien
by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej
obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego PN-EN 12620:2004

- ksztattu ziaren oraz zawartosci pytow mineralnych EN 933-4
- zawartosci zanieczyszczen obcych PN-EN 12620:2004
W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodnos¢ cech danego kruszywa z
wymaganiami, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (Np. przez
ptukanie lub dodatek odpowiedniej frakcji kruszywa). W celu umozliwienia korekty recept
roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgacg kontrole wilgotnosci kruszywa i
statosci frakcji 0 - 2 mm.

= Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004. Wode
do betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich. Woda ta nie wymaga badania.
= Domieszki i dodatki do betonu

Do betondw mozna stosowaé domieszki chemiczne o dziataniu napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie
stosowanie domieszek kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i
przyspieszajgco - uplastyczniajgcych. Domieszki do betondw muszg posiada¢ atest
producenta. Zabrania sie stosowania chlorku sodu jako dodatku do mieszanki betonowe;j.
{zabroni¢ stosowania chlorku sodu jako dodatku do mieszanki betonowej}

4.78. Beton

Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwaérni
betonu. Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania normy PN-EN 206-1:2003:

- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50
- nasigkliwos¢ dla betonu zwyktego powinna wynosic:

* do 5% dla betonéw narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikdw zewnetrznych,

* do 9% dla betondéw ostonietych przed bezposrednim dziataniem czynnikéw zewnetrznych.
= Skitad mieszanki betonowe;j.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymaé
projektowany skfad mieszanki betonowej, czyli recepture mieszanki betonowej, dostarczong
przez autoryzowane, niezalezne laboratorium lub wytwdrnie betondéw i podpisany przez
uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich
przeprowadzonych przez laboratorium badanh i préb mieszanek powinny zosta¢ przestane
Inzynierowi. Uktadanie mieszanki moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-EN 206-1:2003.



3. SPRZET.

3.3.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.
3.4.  Sprzet do wykonania robot
= Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu

zaakceptowanego przez Inzyniera.

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych.

= Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:

* przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min.

* przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac faty
wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT
4.79. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,
4.80. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;.

Srodki do transportu betonu:

. mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami)
. ilos¢ gruszek nalezy tak dobraé, aby zapewni¢ wymagang szybkosé betonowania z

uwzglednieniem odlegto$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

* 90 min. - przy temperaturze + 15°C
* 70 min. - przy temperaturze + 25°C

* 30 min. - przy temperaturze + 30°C

W przypadku przekroczenia w/w czaséw beton nie moze by¢ przyjety do wbudowania w dany
element konstrukcji obiektu.

W okresie zimowym, wezet betoniarski produkujgcy mieszanke betonowg, powinien byé
wyposazony w instalacje do podgrzewania kruszyw i wody. Temperatura mieszanki betonowe;j
w momencie dostarczenia nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Konieczna temperatura
wyprodukowanej mieszanki betonowej na wezle betoniarskim roénie wraz ze wzrostem réznicy
pomiedzy wymagang temperaturg mieszanki wbudowanej a temperaturg powietrza. Istotnym
sposobem aby ograniczy¢ utrate ciepta jest optymalizacja czasu transportu mieszanki
betonowej. Istnieje technologiczna mozliwosc¢ transportu w czasie 90 min. tak aby temperatura
mieszanki betonowej wbudowanej wynosita +10°C nawet przy temperaturze otoczenia -23°C.
W okresie podwyzszonych temperatur gdy temperatura powietrza przekracza 35°C a
temperatura mieszanki betonowej jest wyzsza niz 30°C nie powinno wykonywaé sie
betonowania



5. WYKONANIE ROBOT
4.81. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

4.82. Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpié w oparciu o szczegdtowy program
i dokumentacje technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujaca:

wybor sktadnikéw betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych

- sposob wytwarzania mieszanki betonowej

- sposob transportu mieszanki betonowej

- kolejnosc¢ i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach
- sposob pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukgcji

zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢é stwierdzona przez Inzyniera
prawidtowosc¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie,
a w szczegolnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowanh

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich roboét zanikajgcych

- prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych
w betonowg konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250
i PN-65/B-06251.

Wymagania dotyczace wykonania zbrojenia znajdujg sie w oddzielnym opracowaniu
U.01.03.01. ZBROJENIE BETONU
4.83. Betonowanie

= Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukciji
umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy
czym wymaga sie sprawdzania ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic:

* potozenie zbrojenia

* zgodnosc¢ rzednych z projektem

* czystosC deskowania oraz obecnos¢ wkitadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkosc¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac¢ z wysokosci wiekszej niz 0,74m. od powierzchni
na ktérg spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawaé na
pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m.).



= Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowac czestotliwoscig min. 6000
drgan na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia butawg
wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5-8
cm

w warstwe poprzednig i przytrzymywa¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po
czym powoli wyjmowac w stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora.
= Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach przewidzianych w projekcie. Jezeli
w Dokumentacji Projektowej nie okreslono przerw w betonowaniu, nalezy je sytuowac
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem

- Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do
kierunku naprezenh gtownych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie

przygotowana
do pofgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

* usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy
szkliwa cementowego,

» zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm
Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno odby¢ sie pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania
przerwy nie powinien przekraczac 2 godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
i poprzednio utozonego betonu.

= Pobranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne lub inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikdw badan
dotyczacych jakosci betonu.

- Badania powinny obejmowac:

* badanie mieszanki betonowej

* badanie klasy betonu
Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 206-1:2003.



4.84. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu
betonu.

= Betonowanie w zaleznosci od warunkow atmosferycznych.

- Betonowanie konstrukgji nalezy wykonywac wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz
5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych
w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak
wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwiili
uktadania i zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniegj
7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢
wyzsza niz

35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy
wczesniej podjaé dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

4.85. Pielegnacja betonu

= Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac¢ w ciggu pierwszych
3 dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewacé. Pielegnacja betonu
w okresie obnizonych temperatur polega na ostonigciu powierzchni poziomych plandekami lub
folig przykrytg dodatkowo warstwg mat stomianych, ptyt pilSniowych porowatych lub ptyt
styropianowych o grubosci 5 cm. Mozna stosowac rowniez elektryczne maty grzewcze. Dobry
efekt cieplny daje réwniez przykrycie warstwowe ztozone z warstwy folii termochronne;j
(bgbelkowej), warstwy suchej geowtdkniny przykrytej z wierzchu warstwg folii. Warstwowe
ocieplenie wykonanego elementu jest korzystniejsze z uwagi na mozliwos¢ sterowania
temperaturg w dojrzewajgcym elemencie (w zaleznosci od potrzeb mozna stopniowo
redukowaé temperature poprzez scigganie kolejnych warstw ocieplenia).

- Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane
wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co
najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukgji lekkimi Srodkami transportu dopuszcza sie
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.



4.86. Woykanczanie powierzchni betonu
= Rownos¢ powierzchni i tolerancje.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.
- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie zachowane, a powierzchnia na ktorej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.
= Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen. Po rozdeskowaniu

konstrukcji nalezy:

- Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyrownac bezposrednio po rozszalowaniu.

- Raki i ubytki uzupetnia¢ specjalistycznymi zaprawami do naprawy uszkodzen betonu i
nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymac¢ réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
poréw.
{beton w zasadzie nie nadaje sie do naprawy uszkodzeh powierzchni betonu - nalezy
stosowac specjalistyczne zaprawy naprawcze}

4.87. Deskowanie

= Uwagi ogolne.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w Warunkach technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlano-montazowych - tom |
Rozdziat 5 -wyd. Arkady Warszawa 1989r.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:

a) parciem swiezej masy betonowej

b) uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposob zageszczania. Konstrukcja deskowania
powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji
- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu

- zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé

- zapewniac¢ tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ uzycia

- wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
= Materiaty

Zaleca sie stosowanie (deskowania) szalunkéw systemowych zaakceptowanych przez
Inzyniera.
= Przygotowanie i montaz deskowania

Deskowanie elementéw konstrukcyjnych powinny by¢ wykonane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Elementy
dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia z mieszankg betonowa.

Elementy ulegajgce zakryciu mozna deskowac przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalezy wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski nie powinny mie¢
grubos¢ nie mniejszg niz 18 mm i szerokosc¢ nie wiekszg niz 18 cm.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po
zamontowaniu deskowania powierzchnie styku z betonem pokrywac trzeba Srodkami o



dziataniu antyadhezyjnym. Srodki te nie mogg powodowaé plam ani zmian w odcieniach
powierzchni betonu.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usungC z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.)

= Demontaz deskowania.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251). Terminy
rozszalowania muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera i wynosza:

- boczne szalunki belek, scian, muréow oporowych, fundamentow itp. - 2 dni,
- belki, podciagi (stemple pozostaja) - 9 dni,
- usuniecie stempli - 21 dni.

Terminy te mogg ulec skroceniu, gdy stosowane sg metody umozliwiajgce szybsze
dojrzewanie betonu, np. naparzanie lub dodatki przyspieszajgce wigzanie i muszg byé
uzgodnione z Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.88. 0Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

4.89. Badania kontrolne betonu

= Wytrzymato$¢ na Sciskanie
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobra¢ prébki
kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w ilosci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobdéw
- 1 prébka na 50 m3 betonu

- 3 probki na dobe

Prébki pobiera sie losowo po jednej rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie
przechowuje, przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206-1:2003.
Prébki przed i po ich rozformowaniu nalezy przechowywa¢ w warunkach zblizonych do
warunkéw dojrzewania betonu w wyrobie, elemencie lub konstrukcji czyli w warunkach
naturalnych. Dopuszcza sie przechowywanie prébek w warunkach laboratoryjnych.

W przypadku, gdy betonowanie i dojrzewanie betonu odbywa sie w warunkach obnizonych
temperatur, probki przechowuje sie w warunkach zblizonych do tych, w jakich dojrzewa beton
w obiekcie przez okres:

- 1 dnia w przypadku cementu szybkotwardniejgcego,

- 5 dni w przypadku cementéw portlandzkich,

- 8 dni w przypadku cementu hutniczego.

Dalsze przechowywanie probek powinno sie odbywaé w warunkach laboratoryjnych.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatos¢ nizszg od przewidzianej dla
danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukcji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy
wymaganej klasie betonu.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badah bedg pozytywne, to beton mozna
uznac¢ za odpowiadajgcy wymagane;j klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie
w wieku wczesniejszym od 28 dni.



Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatosé
okreslona na probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-EN 206-1:2003.
Alternatywnie mozna zastosowa¢ norme PN-88/B-06250.

4.90. Tolerancja wymiaréw

6.3.1. Uwagi ogdlne

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary
minimalne. Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy,
gdy rysunki nie przewidujg inaczej.
6.3.2. Dopuszczalne odchyitki od wymiardw i potozenia konstrukciji.
Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

* na 1 m. wysokosci - 5 mm

* na catg wysoko$c¢ konstrukcji - 20 mm

. na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm

Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

. na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5mm

. na catg ptaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjatkiem
powierzchni podporowych:

. powierzchni bocznych i spodnich - +4 mm

. powierzchni gérnych - +8 mm
Odchylenie dtugosci lub rozpietosci elementow - 120 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - 18 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementéw - 35 mm

7. OBMIAR ROBOT
4.91. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
4.92. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegaja rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT
4.93. 0Ogodlne zasady odbioru robot

Ogélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.
4.94. Sposoéb odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
4.95. Normy

Dla zaprojektowania i wykonania robot objetych zamdéwieniem obowigzujg odpowiednie
przepisy prawa wymienione w punkcie 3 czesci informacyjnej Programu funkcjonalno-
uzytkowego ,Przepisy prawa i normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia
budowlanego”.



Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

PN-EN 206-1:2003 Beton. Czesc 1: Wymagania, wiaSciwo$ci, produkcja i zgodnosc¢

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$c¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 12620 Kruszywa do betonu.

PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe - Wytyczne wykonania.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu

PN-92/D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste.
PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.
BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych - Arkady Warszawa
1989



U.01.03.01 ZBROJENIE BETONU STALA KLASY AIIIN

1. WSTEP
4.96. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych ze zbrojeniem betonu na inwestycji
Budowa ztobka samorzagdowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

4.97. Zakres stosowania SST

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
4.98. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robét zwigzanych z:
* przygotowaniem zbrojenia
* montazem zbrojenia
* kontrolg jakosci robét i materiatow
4.99. Okreslenia podstawowe

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub Zebrowane o srednicy
do 40 mm.

Partia wyrobu - wigzka drutéw tego samego gatunku o jednakowej $rednicy nominalne;j,
pochodzgca z jednego wytopu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami
i z definicjami podanymi w SST U-00.00.00 ,Wymagania ogdine" .

2. MATERIALY
4.100. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

4.101. Stal zbrojeniowa.

. Asortyment stali zbrojeniowe;.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem
niniejszego kontraktu stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-lll N - stal B500SP (A-llIN) f,x=500MPa.

= Wiasnosci stali zbrojeniowe;j.

Gatunek RB500W:
+ wytrzymatos¢ charakterystyczna 500 MPa
+ wytrzymatosc¢ obliczeniowa 420 MPa

Rodzaj materiatu
Stal o podwyzszonej jakosci klasy A-1IIN B500SP wg PN-H93220-6.



Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢é zgodne z wymaganiami powyzszych norm
i powinna mie¢ certyfikaty zgodnosci w/w normami.

Stal, przeznaczona do odbioru na budowie (partia pretéw) musi by¢ zaopatrzona w atest, w
ktorym ma by¢ podane:

* nazwa wytworcy,

» 0znaczenie wyrobu wg PN-H93220-6

* nrwytopu lub nr partii,

» wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy
wytopowej,

* masa partii,

» rodzaj probki cieplnej.

Do montazu pretéw nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego
o Srednicy min. 1 mm.

Nowe gatunki stali mogg byé stosowane pod warunkiem dopuszczenia ich przez wiadze
administracyjne na podstawie wynikow badan wykonanych przez upowazniong jednostke
naukowo-badawczg, zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

3. SPRZET.

3.5. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.6.  Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozyciji
nastepujacy sprzet:
- gietarki,
- prostowarki,
- nozyce do ciecia pretow,
- lekki zuraw samochodowy,
- sprzet do transportu pomocniczego.

3.7.  Sprzet do montazu

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne. Sprzet powinien
spetnia¢c wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegolnie niebezpieczne dla obstugi,
powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.102. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,



4.103. Transport i przechowywanie materiatow

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcéwke o srednicy do
8 mm lub tasme co najmniej w trzech miejscach, a walcéwke w kregach zwigzanych co
najmniej w dwoch miejscach rownomiernie roztozonych. Masa wigzki nie powinna przekraczac¢
51, jezeli przy zamdéwieniu nie uzgodniono inacze;.

Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
sposdb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-
01105.

Stal zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed
wbudowaniem. Nalezy dgzy¢, by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na
nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym
powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego

5. WYKONANIE ROBOT
4.104. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
4.105. Do wykonania zbrojenia mozna przystgpi¢ po odebraniu deskowania

4.106. Przygotowanie zbrojenia

- Stal wyczysci¢ z tuszczacej sie rdzy szczotkami drucianymi lub mechanicznie.
- Stal wyprostowac i przycig¢ do dtugosci zaktadane;j

4.107. Montaz zbrojenia

- Montaz zbrojenia przeprowadzi¢ bezposrednio na deskowaniu.
- Prety rozmies$cic¢ zgodnie z projektem technicznym i wymaganym otuleniem zbrojenia.

- Otulenie zbrojenia nalezy uzyskaé poprzez zastosowanie specjalnie do tego przeznaczonych
podktadek lub innych elementéw dystansowych o odpowiednich grubosciach (z PCW, betonu,

itp.)
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.108. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

4.109. Kontrola zbrojenia przed rozpoczeciem betonowania

a) Kontrola ta winna obejmowac:
sprawdzenie wymiarow pretow ich potozenia miejsc mocowania skrzyzowan pretow,
stabilizacji pretow zbrojenia zapobiegajgcej ich przesuwaniu w czasie betonowania, wielkosci
zatozonej otuliny.
b) Odchytki wymiarowe utozonego zbrojenia nie powinny by¢ wigksze od podanych nizej:
* w rozstawie pretoéw podtuznych i poprzecznych przy d<20 mm £ 10 mm
* w grubosci warstwy otulajgcej + 10 mm - 0 mm.



7. OBMIAR ROBOT
4.110. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

4.111. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest tona (t) stali konstrukcyjnej bez zaktadow i pretdw montazowych.

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

8. ODBIOR ROBOT
4.112. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

4.113. Sposoéb odbioru robdt

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST U.00.00.00 i wymogami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania kontrolne z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Dla zaprojektowania i wykonania robd6t objetych zaméwieniem obowigzujg odpowiednie
przepisy prawa wymienione w punkcie 3 czesci informacyjnej Programu funkcjonalno-

uzytkowego ,Przepisy prawa i normy zwigzane z projektowaniem i wykonaniem zamierzenia
budowlanego”.

Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

PN/H - 93215:1988 Walcowki i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN - EN 10080-2005(V)

PN - B 03264-2002 w klasie A-IIIN

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-H-840023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, Zelbetowe | sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

PN-EN 10002-1:2004 Metale. Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkéw stali

PN-EN 10021:1997 Ogoline techniczne warunki dostaw stali i wyrobéw stalowych.



PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1:
Ogodline

warunki techniczne dostawy.

PN-EN 10025-2:2007  Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Cze$c¢ 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia
ogolne.

PN-ISO 6935-7:7998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety Zebrowane.

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.



U.01.04.01 STROPY PREFABRYKOWANE Z PLYT KANALOWYCH

1. WSTEP

4.114. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczagce wykonania i odbioru robét zwigzanych ze stropami prefabrykowanymi z piyt
kanatowych na inwestycjii Budowa zlobka samorzadowego wraz z niezbedng
infrastrukturg w Gréjcu

4.115. Zakres stosowania Specyfikaciji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

4.116. Zakres robét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie robét okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych z wykonaniem i montazem
prefabrykatow stropowych.

Zakres robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze,

- zakup wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robot,

- dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatow, sprzetu, narzedzi oraz konstrukciji
wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robét,

- wytadunek materiatow na terenie robot,

- rozpakowanie, przeglad i segregacja,

- przygotowanie materiatobw do wbudowania,

- montaz i demontaz sprzetu pomocniczego i montazowego na miejscu pracy: montaz i
demontaz niezbednych rusztowan oraz konstrukcji wsporczych i pomocniczych,

- wykonanie betonowan wiehcow, pachwin itp. robét dla zmonolityzowania konstrukcji stropu,
- wbudowanie wszystkich materiatéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdét,

- sprawdzenie poprawnosci montazu,

- utrzymanie miejsca robét,

- uczestniczenie w czynnosciach odbiorowych

4.117. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okredlenia uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

2. MATERIALY
4.118. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 2.

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe winny byc¢ trwale oznakowane. Poszczegdine
partie elementéw tego samego typu powinny posiada¢ swiadectwo jako$ci.



4.119. Wymagania szczegotowe.

] Ptyty prefabrykowane SPK265.

Plyta stropowa jest prefabrykowang, sprezong ptytg strunobetonowg, nosnym elementem
konstrukcyjnym, ukfadanym na podporach. Piyty stropowe zaprojektowano jako
jednoprzestowe, swobodnie podparte na nosnych elementach konstrukcyjnych (Sciany,
podciagi). Stropy nalezy rozpiera¢ w kazdej czesci budynku w dwoch lub trzech traktach. Ptyty
prefabrykowane kanatowe majg ksztatt o przekroju trapezoidalnym. Dolna powierzchnia z
formy jest gladka, powierzchnie boczne sg profilowane. Wyréb winien spetnia¢ wymagania
okreslone w PN-EN 13369 i PN-EN 13224 lub aprobaty techniczne;j.

. Dane techniczne:

Wysokos¢ plyty [em]: 20

Szerokos$¢ modularna ptyty [cm]: 120
Maksymalna diugosé ptyty [ecm]: 1200
Minimalna dtugos¢ plyty [ecm]: 100

Srednica splotéw [mm]: 12,5

Masa elementu [kg/m?]: 360

Klasa betonu: C 40/50

Klasa stali: RB500W

Dopuszczalne obcigzenie [kN/m?]: do 40

Klasa odpornosci ogniowej: od REI60 do REI120
Normy, certyfikaty, aprobaty: Znak CE, Badania Ogniowe ITB

o Dopuszczalne odchytki wymiarowe i wady:

Catkowita grubosé¢ plyty [mm]: £10

Szerokosé ptyty [mm]: £5 dla ptyt o petnej szerokoéci, £25 dla ptyt cietych na szerokosci
Dlugos¢ ptyty [mm]: £25

Grubosé zeber [mm]: -5, +10 dla pojedynczego zebra, +20 dla sumy zeber w jednej ptycie
Grubosé pétek [mm]: -10, +15

Ptaskos¢ ptyty y [mm]: 18

Wstepna strzatka ugigcia w stosunku do wartosci obliczonej Ad [mm]: +20

Potozenie otworéw [mm]: 15

Wymiar otworéw [mm]: 0, +50 przy otworach wykonanych w swiezym betonie,

Wymiar otworéw [mm]: 0, +30 przy otworach wykonanych w stwardniatym betonie,

. Zalecenia dodatkowe.

W ptytach stropowych prefabrykowanych wykonuje sie otwory okragte i wyciecia do
prowadzenia przej$¢ instalacyjnych i przewoddéw wentylacyjnych. Otwory mozna wykonywac
na budowie. Podstawowg technikg wykonania otwordw jest wiercenie. Otwory wykonywac¢ ze
szczegblng starannoscig, tak aby nie uszkodzi¢ zeber ptyty. Otwory w piytach
prefabrykowanych powinny by¢ wykonane tak jak na rys. 1. Otwory mogg by¢ wykonane w osi
kanatow. Mozliwe jest wykonanie otworow podczas procesu produkcji, krawedzie otworow sg
wowczas nieobrobione. Wyciecia zas wykonuje sie podczas produkcji ptyty
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Rys.1. Schemat rozmieszczenia otworéw w ptytach prefabrykowanych

Zaleca sie aby ptyty prefabrykowane w czasie transportu na plac budowy byly zaopatrzone w
gotowe fabrycznie wykonane dekle otworéw ptyt. Zaleca sie rowniez aby podczas
betonowania wiehcow ptyty byty zaopatrzone w systemowe dekle, tak aby mieszanka
betonowa nie mogta sie dosta¢ do kanatéw ptyty prefabrykowanej. Piyty powinny posiadac
otwory od spodu w celu odprowadzenia ewentualnie zgromadzonej wody, ktéra moze sie
dosta¢ do elementu prefabrykowanego i z ktérej nalezy umozliwi¢ jej swobodne opuszczenie.
Dopuszcza sie wiercenie otworéw odwodnieniowych na budowie.

4.120. Warunki przechowywania i sktadowania.

Wszystkie materiaty powinny by¢ przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
odpowiednig Aprobatg Techniczng. Sposdb skladowania podano w punkcie 4.2. niniejszej
SST.

4.121. Wariantowe stosowanie materiatow:

Podany powyzej materiat stanowi propozycje projektanta. Zgodnie z ustawg ,Prawo zaméwieh
publicznych” Wykonawca ma prawo zastosowaé kazdy inny ,réwnowazny” co do cech
techniczno-jakosciowych wyrdb. Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego
pochodzenia.

3. SPRZET.
3.8.  Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.



3.9.  Sprzet do wykonania robot

3.2.1. Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu wybranego przez
Wykonawce gwarantujgcego poprawne wykonanie robét i zaakceptowanego przez Inzyniera.
Zastosowany sprzet winien spetnia¢ wszystkie wymagania BHP i posiadac instrukcje obstugi.

3.2.2. Przy wykonywaniu prac montazowych na budowie zaleca sie stosowaé podany nizej
sprzet i akcesoria:

o zuraw samochodowy, ktérego parametry techniczne, jak udzwig, wysieg, wysokos¢
podnoszenia itp. powinny by¢é dostosowane do rodzaju montowanych elementéw
konstrukcyjnych,

o uchwyty szczekowe ktore samozakleszczajg sie o boki ptyty,

o tancuchy zabezpieczajgce,

. zawiesie belkowe,

. lekkie drabinki przestawne,

o lekkie rusztowania itp. urzgdzenia, ktére mogg byé tatwo przenoszone na kolejne

stanowiska robocze.

4. TRANSPORT

4.122. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt
4,

4.123. Transport i magazynowanie

. TRANSPORT

Piyty przy transportowaniu uktada sie na ptasko na podktadkach zgodnych z zaleceniami
producenta ptyt dlugoscig w kierunku jazdy, oraz aby nie nastepowato przesuwanie ich w
czasie jazdy, co mogtoby spowodowaé obttuczenie krawedzi lub popekanie ptyt. W podobny
sposob skfaduje sie je na placu budowy.

. SKELADOWANIE NA PLACU BUDOWY

Ptyty prefabrykowane powinny by¢ sktadowane w pozycji do wbudowania, na wyréwnanym i
utwardzonym podtozu z zastosowaniem podktadek drewnianych, umieszczanych 30 cm od
konca ptyt, prostopadle do ich dtugosci. Podktadki powinny znajdowa¢ sie jedna nad druga,
tak aby nie nastgpito obcigzenie elementéw nizszych elementami utozonymi wyzej (rys. 2). W
jednym stosie nalezy sktadowaé ptyty o tej samej dtugosci do wysokosci pieciu warstw.
Wysokos¢ podktadek nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stosowanego zawiesia tak, aby mozna
je byto wygodnie uktadac i pobiera¢ ze stosu. Zaleca sie stosowac¢ podktadki 30x30 mm i
dtugosci 1,10-1,20 m.

Sktadowanie ptyt nalezy dzieli¢ na grupy elementéw o tych samych parametrach. Wysokosc¢
stosu uwarunkowana jest swobodnym dostepem do wierzchniej ptyty oséb obstugujgcych
chwytaki. Pomiedzy poszczegolnymi stosami ptyt nalezy pozostawi¢ przerwy o szerokosci



minimum 60 cm w celu umozliwienia dostepu montazysty do kazdego stosu i dokonania
operacji zatozenia zawiesia.
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Rys. 2. Schemat utozenia ptyt w stosie

. PODSTAWOWE ZASADY ROZtADUNKU PLYT

W trakcie roztadunku i montazu ptyty nie mogg byC narazone na dziatanie zadnych sit i
wywotanych tymi sitami naprezen, na ktore nie byty projektowane. Plyty podnoszone sg za
pomocg dwoch samozakleszczajgcych sie o  boki pityty uchwytédw szczekowych
umieszczonych 30 cm od czota ptyty (rys. 3). Uchwyty nalezy podczepia¢ do trawersy
belkowej, zapewniajgcej pionowe podnoszenie ptyty. Niedopuszczalne jest na linach
podczepianych ukosnie w stosunku do powierzchni ptyty. Jezeli w ptytach wykonane sg
wyciecia w strefie podporowej to uchwyty nalezy zaczepia¢ poza strefg wycie¢. Podczas
przenoszenia, ptyty prefabrykowane nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ od spodu tancuchami
tak jak pokazano narys. 3.



Rys. 3. Podnoszenie ptyt za pomocg uchwytu szczekowego i zawiesia belkowego.

5. WYKONANIE ROBOT

4.124. 0Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
4.125. Wykonanie stropu z ptyt kanatowych.

Styki podiuzne miedzy ptytami nalezy wypetnia¢ betonem i dobrze zawibrowa¢. Beton do
wypetniania stykdw powinien by¢ drobnoziarnisty, o maksymalnym wymiarze ziaren kruszywa
8mm, klasy co najmniej C30/37 i konsystencji plastycznej. Wypetnianie stykéw powinno
odbywac sie w sposob ciggly na catej wysokosci i dtugosci. Przed wypetnieniem styki dobrze
oczysci¢ i zwilzy¢ wodg. Zabezpieczy¢ kanaty ptyty przed dostaniem sie mieszanki betonowej.
Dtuzsze przerwy w betonowaniu sg niedopuszczalne.

Piyty prefabrykowane mozna opieraé na $cianach oraz ryglach Zelbetowych i stalowych.
Minimalna szeroko$¢ podpory wynika z minimalnej gtebokosci oparcia ptyt i minimalnej
szerokosci styku poprzecznego pomiedzy powierzchniami czotowymi ptyty. Giebokosc¢ oparcia
ptyt na podporach nie powinna by¢ mniejsza niz 8 cm.

Ptyty muszg by¢ oparte rownomiernie na catej swej szerokosci. Nalezy je uktadaé na
podktadce neoprenowej zgodnie z rys. 4. Alternatywnie mozna je uktada¢ na warstwie zaprawy
cementowej o odpowiedniej wytrzymatosci, co najmniej marki M5 na elementach wykonanych
z betonu lub podporach murowanych, na stali zas jedynie na podktadce neoprenowej. Grubosc¢
zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 2cm. Zaleca sie stosowac w tym przypadku zaprawe o
konsystencji plastycznej. Po montazu ptyt nalezy wykona¢ wience zgodnie z dokumentacjg
projektows.

Plyty mozna obcigzy¢ po zwigzaniu betonu w spoinach i wiencach.
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\ Liniowa podkiadka necpranowa

Rys. 4. Montaz ptyt z zastosowaniem podktadek neoprenowych.

4.126.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.127. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 6.
4.128. Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci

wykonania robot z Dokumentacjg

Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

4.129. Kontroli jakosci podlega:

= Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatbw na podstawie ztozonych przez
Wykonawce dokumentdéw potwierdzajgcych jakosé zastosowanych materiatdéw; deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normg lub aprobatg techniczna,

. Badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztattu, wymiardw i ciezaru dostarczonych ptyt.

= Wizualna ocena stanu technicznego dostarczonych materiatéw stropowych:

-Dopuszczalne odchytki wymiaréw przekrojow poprzecznych wg tolerancji zgodniej z PN-EN
13369 oraz zgodnie z punktem 2.2.1.2. niniejszej SST.

-Wady i uszkodzenia:

o niedopuszczalne jest odkryte zbrojenie oraz braki powstate na skutek niewtasciwego
zageszczenia betonu,
o szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy: gtebokos¢ do 5,0 mm, dlugos¢ do 30,0 mm,

ilos¢ do 3 szt/m,



o wgtebienia i wypuktosci o $rednicy do 15 mm i gtebokosci lub wypuktosci do 5 mm na
gornej i dolnej powierzchni ptyty w liczbie 1 szt./ 1m piyty,

o wyszczerbienie krawedzi dtugosci do 200mm i gtebokosci do Smm nie wiecej jak 1 szt.
na jednej krawedzi ptyty - zwichrowanie powierzchni na koncach ptyt po przekatnej nie moga
przekracza¢ 5 mm, a w $rodku powierzchni 10 mm,

o rysy i pekniecia powstate na skutek skurczu betonu o dtugosci do 200 mm w odstepach
nie mniejszych niz 1m. Peknigecia nie sg dopuszczalne.

. Kontrola warunkow wykonywania robot,

= Prawidtowos$¢ i jako$¢ wykonania stropu;

o sprawdzenie zgodnosci gtdwnych wymiaréw z dokumentacja,
o zachowanie wymaganych odchytek montazowych,

o sprawdzenie strzatki ugiecia,

4.130. Podsumowanie.

Jedli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uznac¢ za
wykonane prawidiowo i zgodnie z wymaganiami normy. W przypadku niespetnienia
ktoregokolwiek z wymagan, zostanie okreslony rodzaj prac i materiatbw oraz sposob
doprowadzenia do zgodnos$ci robot z wymaganiami, a nastepnie zostanie dokonana ponowna
kontrola wykonanych robot.

7. OBMIAR ROBOT
4.131. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

4.132. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacja podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

4.133. 0Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

4.134. Szczegotowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne

4.135. Odbior robdt

Odbidr zostanie przeprowadzony jako czesciowy po dostawie materiatdw na plac budowy oraz
po zakonhczeniu robét jako odbidér kohcowy robét montazowych.



4.136. Odbidr czesciowy robot obejmuije:

- odbidr ilosciowo-jakosciowy dostarczonych materiatéw na plac budowy,

- prawidtowos¢ oznakowania prefabrykatéw,

- zgodnos¢ typow i liczby z zamowieniem,

- stan techniczny dostarczonych prefabrykatow.

- sprawdzenie prawidiowosé wykonania zgodnie z zakresem okreslonym w pkt.6

4.137. Odbiorem koncowym sg objete roboty catkowicie zakohczone.

Do odbioru koncowego, Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢:

- dokumenty potwierdzajgce uzycie materiatdw dopuszczonych do obrotu w budownictwie,
zgodnych z odpowiednimi normami przedmiotowymi, oraz o jakosci odpowiadajgcej warunkom
wymaganym przez niniejszg SST,

- powykonawczg dokumentacje techniczna,

- protokoty odbioréw czesciowych lub zapisy w Dzienniku Budowy potwierdzajgce w/w odbiory,
- pisemne uzasadnienia odstepstw od dokumentaciji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.

4.138. Z przeprowadzonego odbioru robét sporzgdzony zostaje protokét
zawierajacy:

- ocene wynikéw badan,
- stwierdzenie zgodnosci wykonania robét,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci i sposobu ich usunigecia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

4.139. Normy.

PN-EN 13369 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu

PN-EN 13747 Prefabrykaty z betonu. Plyty stropowe dla systemoéw stropowych.

PN-EN 13224 Prefabrykaty betonowe. Ptyty stropowe Zebrowe.

PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatoSciowych.
PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1 : Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 12390-1 Badania betonu. Cze$¢ 1: Ksztaft, wymiary i inne wymagania dotyczgce
probek do badania i form.

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienie PN-EN 206-1 Beton. Czes$¢1: Wymagania, wtasciwosci,
produkcja, zgodnoS¢.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-80/M-47340.02 Betonowanie. Ogdélne wymagania i badania.

PN-EN 197-1 Cement. Cze$c 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 197-2 Cement. Cze$¢ 2 : Ocena zgodnoSci.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena



przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonow.

PN-B-10104 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogoélnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

PN-EN 13139 Kruszywa do zaprawy

PN-86/B-02355 Tolerancja wymiarow w budownictwie. Postanowienia ogoine.

4.140. Inne

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Roboét Budowlano — Montazowych
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.2003.47.401),
Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 w sprawie
przepiséw bezpieczenistwa i higieny pracy ( tekst. jedn. Dz.U.2003.169.1650 )
Rozporzgdzenie Ministra Pracy Ministra Polityki Spotecznej z dnia 14.03.2000 w sprawie
bezpieczenstwa Ministra higieny pracy przy recznych pracach transportowych
(Dz.U.2000.26.313)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U.2004.92.881)



U.01.04.02 NADPROZA MONOLITYCZNE

1. WSTEP

4.141. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem nadprozy monolitycznych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedna infrastruktura w Gréjcu

4.142. Zakres stosowania Specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.

4.143. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie nadprozy z belek monolitycznych.

4.144. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

4.145. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz za
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera. Ogdlne
wymagania dotyczgce robot podano SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Montaz i wykonanie nadprozy winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania.

2. MATERIALY
4.146. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe winny by¢ trwale oznakowane. Poszczegdine
partie elementow tego samego typu powinny posiadac¢ swiadectwo jakosci.

4.147. Rodzaje materiatow

— beton C25/30 (B30)
— stal zbrojeniowa B500SP, fyk=500MPa

Nadproza monolityczne stosowac zgodnie z dokumentacjg techniczng w nawigzaniu
do stosowanego systemu; winny one posiada¢ aktualng Aprobate Techniczna.



3. SPRZET.
3.10. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.11. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.148. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt
4,

5. WYKONANIE ROBOT

4.149. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

4.150. Wytyczne do nadprozy monolitycznych

Przy nadprozach monolitycznych nalezy zastosowaé podpory montazowe, ktéra pozwalajg na
wykonstruowanie nadproza nad otworami okiennymi i drzwiowymi, zgodnie z dokumentacjg
oraz wykona¢ indywidualnie zaprojektowane belki zelbetowe na mokro. Montaz takiego typu
nadproza w scianach nad otworami odbywa sie w sposéb nastepujacy:

-uktada sie przygotowane podpory montazowe wykonane z desek grubosci min. 18 mm, w
poziomie oraz pionie, w ksztatt litery U oraz stempli rozmieszczonych co 70-80 cm,

- deski w ksztalcie litery U muruje sie na styk, wypetniajgc spoiny,

- wnetrze tak przygotowanego szalunku nalezy oczys$cic i przed betonowaniem zwilzy¢ wodg,
- nastepnie w szalunku uktada sie zbrojenie i catos¢ wypetnia betonem

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.151. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

4.152. Kontrola robét montazowych
W zakresie odbioru robot montazowych nadprozy:
- kontrola zewnetrznych wymiaréw zmontowanej konstrukgiji,
- kontrola doktadnosci montazu: osiowos¢, pionowos¢, szerokos¢ szczelin,

- kontrola poziomu utozenia szalunku,



- kontrola doktadnosci oparcia na podporach,

- sprawdzenie sposobu i miejsc wykonania otworéw,

Dopuszczalne tolerancje i odchytki przy montazu nadprozy:
- przesuniecie elementu w pionie oraz w poziomie w kierunku poprzecznym i podtuznym:
+/- 10mm

7. OBMIAR ROBOT
4.153. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

4.154. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

8. ODBIOR ROBOT

4.155. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

4.156. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Dz. U. 2 2002r. Nr 75, poz. 690 — Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢
budynki i ich usytuowanie
- Dz. U. 2 1997r. Nr 129, poz. 844 — Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano- montazowych Tom | Roboty
ogolnobudowlane - wyd. Arkady 1989.
- PN-B-06280 — Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. PN-B-
06281 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymatosciowych.
- PN-B-06281 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody badan wytrzymato$ciowych
- PN-60/B-82251 — Prefabrykaty budowlane z betonu. Belki nadprozowe
- PN-EN 1993-1-1:2006 Eurokod 3 — Projektowanie konstrukcji stalowych.
- PN-EN 845-2 — Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Czes$¢ 2: Nadproza



U.01.06.01. MURY Z BLOCZKOW BETONOWYCH

1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem muréw z bloczkéw

betonowych na inwestycji: Budowa ziobka samorzadowego wraz z niezbedng
infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie scian murowanych z bloczkéw betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne

z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00

»~Wymagania ogdlne dla robot”.

1.4.1. Bloczek betonowy — element betonowy w ksztatcie prostopadtoscianu do wymurowania
Scian.

1.4.2. Zaprawa - mieszanka zaczynu budowlanego z drobnym kruszywem.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogélne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie robot murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Roboty murowe winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi
czesciami dokumentacji (dotyczy to zwiaszcza projektu organizacji robot). Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami poszczegoélnych
opracowan.



2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.  Wymagania dla materiatow
2.2.1. Bloczki betonowe

Bloczki powinny mie¢ ksztait prostopadtoscianu. Bloczki muszg spetnia¢é wymagania normy
BN-80/6775-03 oraz posiada¢ Certyfikat Bezpieczenstwa.

Bloczki stuzg do wznoszenia $cian fundamentowych wykonywanych ponizej terenu
bezposrednio na fawach fundamentowych.

2.2.2. Materiaty do zapraw.

Spoiwa stosowane do zapraw, jak cement, wapno, powinny odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robét murowych nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

(1) Cement
Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement powszechnego uzytku marki 32,5 wg normy
PN-B-19701.

(2) Wapno hydratyzowane
Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw)
odpowiada normie PN-B-30020.
W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36
godzin przed jego uzyciem.

(3) Kruszywo
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie
naturalnej i muszg odpowiada¢ normie PN-B-06711.

2.2.3. Zaprawy murarskie

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Dopuszcza sie stosowanie dodatkow do zapraw zgodnie z wytycznymi producentéw. Zaprawe
nalezy przygotowywac¢ w takiej ilodci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczeénie po jej
przygotowaniu. Zaprawa moze by¢ rowniez dostarczana jako gotowa mieszanka z wytwérni
wraz z odpowiednimi atestami lub jako gotowa sucha mieszanka pakowana w workach.



Zaprawa powinna by¢ zuzyta:

a). zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godziny,

b). zaprawa cementowa — w czasie 2 godziny.

Proporcje sktadnikow zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek
w zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14503 i PN-B-14504

3. SPRZET

3.12. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.13. Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.
4. Transport
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w SST U-00.00.00 ,Wymagania
ogélne" pkt 4.

Materialy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawi¢
réwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Zaleca sie transportowaé na paletach transportowych
producenta.

4.2.  Transport materiatow

* Transport bloczkéw betonowych odbywa sie na paletach w pakietach zabezpieczonych folig.
» Suchg zaprawe w workach transportowa¢ samochodem, zabezpieczajgc worki przed
uszkodzeniem i zawilgoceniem.

4.3. Magazynowanie

* Bloczki betonowe nalezy sktadowac na placu budowy na sktadowisku otwartym.
* W okresie zimowym nalezy je zabezpieczy¢ matami przed oblodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” pkt
5.



5.2.

6.

6.1

Wykonanie roboét

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebra¢ roboty ziemne i
fundamentowe, sprawdzajgc zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi
wykonania i odbioru tych robaét.

Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy
skrzyzowan scian fundamentowych.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidiowego wigzania i grubosci
spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnos$ci z rysunkiem co do odsadzek,
wyskokow, otworow itp.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. Réznica poziomow
poszczegoélnych czesci muréw nie powinna przekraczaé 3 m dla murow z bloczkéw i
pustakow.

Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Kazda sciana powinna by¢ wykonana z bloczkéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Izolacje wodoszczelng nalezy zawsze wykonaé na wysoko$ci co najmniej 15 cm nad
terenem, a dla $cian z bloczkow betonu komérkowego 50 cm nad terenem.

Roboty murowe mozna prowadzi¢ w temperaturze ponizej 0°C pod warunkiem stosowania
srodkdw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy w warunkach zimowych,
okreslonych w odpowiednich przepisach.

W przypadku przerwania robo6t na dtuzszy czas, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed dziataniem czynnikow atmosferycznych.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robét.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine dla robot”
pkt 6.

6.2.1. Bloczki betonowe

Dostarczone na budowe bloczki betonowe muszg spetnia¢ wymagania okreslone w

niniejszej SST i by¢ zabezpieczone przed wptywem warunkow atmosferycznych. Do kazdej
partii dostarczonych materiatdbw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o
jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

6.3. Zaprawa cementowa

Badanie zaprawy

budowlane;.

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:
- konsystencje,

- marke,

zgodnie z PN-B-14501.



1) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-85 B-04500.
Badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.
2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-85 B-04500.
Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na sciskanie w MPa na prébkach w formie
beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

4.157. 8.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
Odbidr robot

Odbidr robot przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw
wyrywkowych zgodno$ci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujgcymi zasadami wigzania
W zakresie robét murowych kontroli jakosci podlega:
1) Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa.
2) Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).
3) Sprawdzenie dotrzymania warunkoéw ogoélnych wykonania robét, na podstawie zapisow w
dzienniku budowy.
4) Odbidr robot murowych:
— sprawdzenie podstawowych wymiaréw i odchytek i ich poréwnanie z dopuszczalnymi,
— odbiér robdét murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw, ale po
osadzeniu stolarki.
5) Tolerancje i odchyiki rob6t murowych wg PN-B-10020:
— w wymiarach poziomych i w wysokosci pomieszczen +/-20 mm
— w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50 mm
— w grubosci muréw o grubosci 1/4c, 1/2c i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru
cegty
— w grubosci muréw ponad 1c petnych +/-10 mm
— w grubosci muréw ponad 1c szczelinowych +/-20 mm
— wymiary otworéw o wielkosci do 100 cm: +6/-3 mm na szerokos¢, +15/-10 mm na
wysokos¢
— wymiary otworow o wielkosci ponad 100 cm: +10/-5 mm na szerokos¢, +15/-10 mm na
wysokos$c¢
— grubos$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12 mm +5/-2 mm



— grubos$¢ spoin poziomych muréw na zaprawie: 10 mm +/-5 mm
— zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
dla muréw spoinowanych: 3 mm/1 m. i 10 mm dla catej $ciany
dla muréw nie spoinowanych: 6 mm/1 m. i 20 mm dla catej sciany
— odchylenie krawedzi od linii prostej:
dla muréw spoinowanych: 2 mm/ 1m. najwiecej 1 szt./2 m.
dla muréw nie spoinowanych: 4 mm/1 m. najwiecej 2 szt/2 m.
— odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
dla muréw spoinowanych: 3 mm/1 m., 6mm/kondygnacje, 20 mm/wysokos¢
budynku
dla muréw nie spoinowanych: 6 mm/1 m., 10mm/kondygnacje, 30 mm/wysokosé
budynku
— odchylenie od kierunku poziomego goérnej krawedzi kazdej warstwy:
dla muru spoinowanego: 1 mm/1 m., 15 mm/dtugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2 mm/1 m., 30 mm/dtugos¢ budynku
— odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
dla muru spoinowanego: 1 mm/1 m. , 10 mm/dtugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2 mm/1 m., 20 mm/dtugos$¢ budynku
— odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:
dla muréw spoinowanych: 3 mm
dla murdéw nie spoinowanych: 6 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogdine:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

* PN-ISO 4464: 1994 Tolerancja w budownictwie. Zwigzki pomiedzy réznymi rodzajami
odchyftek i tolerancji stosowanymi w wymaganiach IDT ISO 4464 (80).

* PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

* PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

* PN-EN 197-1 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

* PN-B-30020 Wapno

* PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych. Tom I. Czes¢ 1
Budownictwo ogdlne. Arkady

* PN-EN 771-1:2006 Roboty murarskie. Wymagania dotyczgce elementéw murowych -Cze$¢
1: Elementy murowe ceramiczne.

* PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$c 1-1:
Reguty ogdlne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.



* PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 1-2:
Reguty ogdine - Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

* PN-EN 1996-3:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes$¢ 3:
Uproszczone metody obliczania niezbrojonych konstrukcji murowych.

* PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw - Cze$c¢ 1: Zaprawa
murarska.

* PN-68-B-10020  Roboty murowe z cegtyze

U.01.07.02. MURY Z CEGIEL WAPIENNO-PIASKOWYCH

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykopami pod fundamenty na inwestyciji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturag w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajgce i

majgce na celu wykonanie $cian murowanych z blokéw wapienno-piaskowych przewidzianych
w projekcie technicznym w ramach budowy obiektéw kubaturowych.

1.4. OkreSlenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z

obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okre$leniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

1.5.1. Bloczek wapienno-piaskowy — element w ksztatcie prostopadtoscianu do wymurowania
scian.

1.5.2. Zaprawa - mieszanka zaczynu budowlanego z drobnym kruszywem.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie robot murowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe



doswiadczenie w realizacji tego typu robdét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Roboty murowe winny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi
czeSciami dokumentacji (dotyczy to zwilaszcza projektu organizacji robét). Wszelkie
ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegoélnych
opracowan.

2. MATERIALY
2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.  Wymagania dla materiatow
1) Cegta wapienno-piaskowa — Bloki wapienno-piaskowe (15 MPa) gr. 18cm, 24cm
2) Cegta wapienno-piaskowa — Bloki wapienno-piaskowe gr.15cm, 12cm, 8cm.
3) Zaprawa cementowa 5 MPa
4) Zaprawa cementowo-wapienna 5 MPa.
5) Zaprawa do cienkich spoin

Nie stawia sie wymagan co do ksztattu krawedzi bloczkéw (mogg byé zamki typu piéro-
wpust lub krawedzie gtadkie) oraz drgzenia bloczkéw (moga byc¢ petne lub drgzone).

2.3. Zaprawa cementowa, cementowo-wapienna i do cienkich spoin.
2.3.1. Materiaty do zapraw.

Spoiwa stosowane do zapraw, jak cement, wapno, powinny odpowiada¢ wymaganiom
aktualnych norm panstwowych.

Do zapraw przeznaczonych do wykonywania rob6t murowych nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalny.

Woda do zapraw powinna spetnia¢ wymagania PN-C-04630.

(4) Cement
Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement powszechnego uzytku marki 32,5 wg normy
PN-B-19701.

(5) Wapno hydratyzowane
Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéow budowlanych (zapraw)
odpowiada normie PN-B-30020.
W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36
godzin przed jego uzyciem.

(6) Kruszywo
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepujg w przyrodzie w formie



naturalnej i muszg odpowiadaé¢ normie PN-B-06711.
2.3.2. Wymagania ogolne dotyczgce zapraw.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢é zgodne z wymaganiami podanymi na rysunkach.
Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Dopuszcza sie stosowanie dodatkow do zapraw zgodnie z wytycznymi producentéw. Zaprawe
nalezy przygotowywac¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu. Zaprawa moze by¢ rowniez dostarczana jako gotowa mieszanka z wytwérni
wraz z odpowiednimi atestami lub jako gotowa sucha mieszanka pakowana w workach.

Zaprawa powinna by¢ zuzyta:
a). zaprawa cementowo-wapienna — w czasie 3 godziny,
b). zaprawa cementowa — w czasie 2 godziny.

Proporcje sktadnikéw zapraw przy okreslonych markach zaprawy oraz zastosowanie marek w
zaleznosci od przeznaczenia zaprawy podano w PN-B-14503 i PN-B-14504.

2.3.4 Wymagania dotyczgce zaprawy do cienkich spoin

e zaprawa do spoin musi odpowiada¢ wszystkim normom i przepisom, istotnym dla
wykonywanych prac - zaprawe nalezy uktada¢ na blokach za pomoca specjalnego
dozownika, dopasowanego do szerokosci muru lub grzebienia. Nalezy zwréci¢ uwage
na réwnomierne rozprowadzenie zaprawy na powierzchni elementu.

o Wytrzymatosc na Sciskanie > 14-MPa

e Przyczepnosc¢ do podtoza > 0,5 MPa

e Czas zachowywania wiasciwosci roboczych > 3-4 godzin,

Zaprawy do cienkich spoin muszg odpowiada¢ normie PN-EN 998-2:2004 - Wymagania
dotyczgce zapraw do muréow

3. SPRZET
3.14. Ogodine wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.15. Sprzet do wykonywania robot

3.2.1. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.

3.2.2. Przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowal podane nizej
narzedzia i akcesoria:
¢ Gilotyna - do przycinania blokéw do zgdanego wymiaru,
¢ Pita stolowa — do ciecia blokéw sposobem mechanicznym,
e Dozowniki do zapraw cienkospoinowych — szeroko$¢ dostosowana do grubosci
blokéw: 24 lub 18 cm,



¢ Kielnie do zapraw w tym zapraw cienkospoinowych — szerokos$¢ dostosowana do
grubosci blokow: 24, 18, 15, 12 lub 8 cm,
e Pomosty, rusztowania do wykonywania rob6t murarskich

Roboty murarskie powinny by¢é wykonywane wytacznie ze statych pomostéw lub rusztowan.
Niedozwolone jest wykonywane tych robot z drabin przystawnych. Rusztowanie powinno
posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR), ktéra okresla zasady, warunki i sposob
montazu rusztowania. DTR powinna by¢ czytelna ijednoznaczna. Powinna okresla¢
dopuszczalne wymiary iobcigzenia rusztowania, sposéb stezania i kotwienia. Powinna
réwniez zawiera¢ informacje na temat wszystkich dostepnych elementow systemu rusztowan
oraz sposobu ich montazu. Rusztowanie powinno posiadac deklaracje zgodnosci z normg PN-
M-49000 wydang przez producenta lub certyfikat zgodnosci z ww. normg wydany przez
niezalezng od producenta instytucje.

4, TRANSPORT
4.1 . Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U-00.00.00 ,Wymagania
ogoélne".

Materiaty mogg by¢é przewozone dowolnymi $Srodkami transportu. Nalezy je ustawic
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie podczas transportu. Zaleca sie transportowaé¢ na paletach transportowych
producenta.

4.2. Transport

Materiaty (bloczki betonowe, pustaki, cegty) dostarczone sg na plac budowy w pakietach
opietych tasmg lub opakowanych folig na paletach. Jezeli zachodzi koniecznos$¢ rozciecia
pakietu to rozktadanie wyrobow na srodkach transportu powinno odbywa¢ sie delikatnie aby
nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni wyrobdéw.
Etykiety na paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

— znak firmowy producenta,

— nazwe i adres producenta ,

— nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary

elementéw,

— date produkgcji i nr partii produkcyjnej,

— symbol Aprobaty Technicznej ITB,

— masg poszczegolnych pakietow (w swiadectwie dostawy)

Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe. Kazdy
worek powinien posiada¢ nadruk lub etykiete, zawierajgce co najmniej dane jw. W czasie
transportu suchg mieszanke nalezy chronic przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workow.

4.3. Magazynowanie

Bloczki ceramiczne nalezy sktadowaé na placu budowy na sktadowisku otwartym. W okresie
zimowym nalezy je zabezpieczy¢é matami przed oblodzeniem.

Suchg mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i



uszkodzeniami workéw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdline.
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Murowanie $cian z bloczkéw wapienno-piaskowych:
Roboty z bloczkéw wapienno-piaskowych wykonac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych nalezy odebraé roboty
fundamentowe oraz izolacje poziome na fundamentach.

*  Mury nalezy wykonywac¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci
spoin, i z zachowaniem zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa.

* Do murowania uzy¢ zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej lub na cienkie spoiny.

« Mury wewnetrzne nalezy wznosi¢ réwnoczes$nie z zewnetrznymi $cianami. Sciany
wewnetrzne powinny by¢ zwigzane ze Scianami zewnetrznymi poprzez wpuszczenie ich we
wneki o gtebokosci 10-15 cm.

*  Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rwnomiernie na catej dtugosci.

* W miegjscu potgczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia.
*  Bloczki powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

*  Wnhneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.
»  Konstrukcje murowe mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0C

*  Wykonywanie konstrukcji murowych dopuszcza sie w temperaturze ponizej 0C, pod
warunkiem zastosowania Srodkow umozliwiajacych wigzanie i twardnienie zaprawy,
posiadajgcych zaswiadczenia o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie i zgodnie z
wytycznymi producenta.

* W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig).

*  Przy wznawianiu robo6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw lub
gdy zajdzie potrzeba, usungc¢ wszelkie uszkodzenia murdw, tgcznie ze zdjeciem wierzchnich
warstw bloczkow i uszkodzonej zaprawy.

5.2.2. Spoiny w murach

*  Grubosc¢ spoin wsporczych 12 mm (maksymalnie 17 mm, minimalnie 10 mm).
*  Grubosc¢ spoin pionowych 10 mm (maksymalnie 15 mm, minimalnie 5 mm).

+ Dla spoin cienkosciennych - grubos¢ od 3,0 do 5,0 mm

{opisa¢ sposéb wykonania nadprozy nad otworami}
Nadproza wykonaé zgodnie z wymaganiami specyfikacji U.01.04.02. Nadproza
prefabrykowane



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2 Wymagania ogdlne.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne dla robét”.
6.2. Badanie w czasie wykonywania robot murowych.

6.2.1. Sprawdzenie utozenia izolacji poziomej na fawach fundamentowych.

6.2.2. Sprawdzenie poprawnosci wykonania scian fundamentowych.

6.2.3. Sprawdzenie poprawnosci wykonania
scian.

Kontroli podlega w szczegdlnosci:

* Zgodnosc ksztattu i gtdwnych wymiaréw muréw

» Zgodnos$¢ uzytych materiatéw.

+ Zgodno$¢ wykonania murow z obowigzujgcymi zasadami wigzania.
* Pionowos¢ powierzchni i krawedzi.

» Poziomos¢ warstw bloczkow.

+ Grubosci scian.

» Grubosci spoin i ich wypetnienie.

+  Wymiaréw otwordéw okiennych i drzwiowych.

+ Woykonania nadprozy i oparcia konstrukcji zelbetowych

6.3. Podstawa odbioru robot murowych.

Podstawe dla odbioru robot murowanych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

+ dokumentacja techniczna;

e dziennik budowy;

+ zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez
producentow;

» protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt szczegolnie zanikajgcych, jezel
odbiory te nie byty odnotowywane w dzienniku budowy.

» protokoty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr robét murowanych winien sie odbywaé przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic);

6.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw z bloczkéw od projektowanych (w mm)
podano nizej:

Lp. | Rodzaj odchytek Dla murow | Dla murow
spoinowanych niespoinowanych

1 Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow:
- na diugosci 1Tm 3 6
- na catej powierzchni sciany pomieszczenia 10 20




2 Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi

- na wysokosci 1m 3 6
-na wysokosci kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci sciany 20 30

3 Odchylenia od kierunku poziomego gornej
powierzchni kazdej warstwy muru:

- na dtugosci 1 m 1 2
- na catej dlugosci budynku 15 30

4 Odchylenia od kierunku poziomego gornej
powierzchni ostatniej warstwy muru pod
stropem 1 2

- na dtugosci 1 m 10 20
- na catej dlugosci budynku

5 Odchylenia przecinajgcych sie powierzchni
muru od kata przewidzianego w projekcie (
najczesciej prostego) — na dtugosci 1 m 2 6

6 Odchylenia wymiaréw otworédw w Swietle
osciezy dla otworéw o wymiarach:

- do 100 cm - szerokos¢ +6,-3 +6,-3
- wysokos$¢ +15,-10 +15,-10
-powyzej 100 cm - szerokosc¢ +10,-5 +10,-5
- wysokos¢ +15,-10 +15,-10

Dodatkowo w murach nalezy przestrzegaé, aby odchylenie muru od pionu nie przekraczato 5
mm na 1,0 m wysokosci tego muru i 10 mm na wysokosci kondygnacji.

6.5. Zaprawa

Badanie zaprawy

budowlane;.

W przypadku, gdy zaprawa jest wytwarzana na placu budowy, nalezy kontrolowac:
- konsystencje,

- marke,

zgodnie z PN-B-14501.

2) Badanie konsystencji zaprawy budowlanej przeprowadza sie wg PN-85 B-04500.
Badanie polega na okresleniu gtebokosci zanurzenia stozka pomiarowego w zaprawie.

2) Badanie marki zaprawy budowlanej przeprowadza sie zgodnie z PN-85 B-04500.
Badanie polega na pomiarze wytrzymatosci na sciskanie w MPa na prébkach w formie
beleczek o wymiarach 4x4x16cm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogoélne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne”



7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$c¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementu powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-EN 206-1:2003 Beton zwykty.

PN-EN 1008:2004 Woda do celéw budowlanych.
PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

PN-EN 1008:2004 Prefabrykaty budowlane z betonu -- Elementy Scienne
drobnowymiarowe - Bloczki

PN-B-03002:2007 i Eurokod 6 Konstrukcje murowe, projektowanie i obliczanie Aprobaty

techniczne zastosowanych materiatow.

PN-EN 998-2:2004 Wymagania dotyczgce zapraw do murdéw - Cze$¢ 2: Zaprawa murarska.

PN-EN 1996-1-1:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Cze$¢ 1-1: Reguty
ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.

PN-EN 1996-1-2:2005(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes¢ 1-2: Reguty
ogolne - Projektowanie konstrukcji na wypadek pozaru.

PN-EN 1996-2:2006(U) Eurokod 6: Projektowanie konstrukcji murowych - Czes¢ 2:

Uwarunkowania projektowe, dobor materiatéw i wykonawstwo konstrukcji murowych.

PN-90-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PNB-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.



U.02.01.01. ELEWACJE TYNKOWE

1. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji.
Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z elewacjami na inwestycji: Budowa ztobka
samorzadowego wraz z niezbedna infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie robét elewacyjnych tynkowych.

1.4.  Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogélne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Elewacje tynkowe powinny by¢ wykonane scisle wg dokumentacji projektowe;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji techniczne;j.

Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic¢ z autorami opracowan. Jakiekolwiek zmiany
w dokumentac;ji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu
akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantéw. Przy robotach
elewacji tynkowych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. poz.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.  Rodzaje materiatow

2.2.1. Zastosowane
materiaty.

Podstawowymi materiatami do wykonania elewaciji sa:
- plyty ze styropianu: polistyren ekspandowany EPS 100 FASADA, A=0,037 W/(mK,
- tynk zewnetrzny : kompletny system produkgcji np. firmy Atlas, sktadajgcy sie z:
+ zaprawy klejowej do styropianu ,
 siatki z widkna szklanego o gramaturze 145 g/m?,
» profili okapnikowych,
» profili naroznikowych,
» profili przyokiennych i przydrzwiowych,
+ profili podparapetowych,
» profili dylatacyjnych,
+ fgcznikdbw mechanicznych o $rednicy 10 mm z trzpieniem z tworzywa
sztucznego,
« zaprawy klejowej do zatapiania siatki z wiékna szklanego,
+ $rodka gruntujgcego,
* tynku mineralnego ,baranek" 1.5 mm zgodnej z projektem technicznym,
+ farby elewacyjnej akrylowej.

Materiaty sg Scisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robdt podanej przez
producenta systemu.

Wszystkie materiaty powinny posiada¢ sSwiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do
stosowania.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy robotach elewacji tynkowych sie mieszadet, wciggarek, kielni murarskich, tat drewnianych
lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych i metalowych, poziomic itd., oraz pomostéw
oraz rusztowan do wykonywania robét elewacyjnych.



4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

4.2.  Transport materiatow

Materialy mozna przewozi¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Materiaty do wykonywania
elewacji tynkowych dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone
przed warunkami atmosferycznymi. Ptyty z styropianowe sg pakowane w pakiety i owiniete
folig. Pakiety z pltytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, scisle obok siebie w celu
zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.

4.3, Sktadowanie materiatow

Ptyty nalezy sktadowa¢ na suchym podtozu, z dala od zrodfa ognia, oraz zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig zawilgocenia.

Kleje, tynki i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone
przed wilgocig w czasie transportu i przechowywania.

Wszystkie kleje i masy tynkarskie oraz gotowe masy tynkarskie nalezy zabezpieczy¢ przed
zamarznieciem i dziataniem promieni stonecznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .
5.2.  Opis ogolny

Przed przystgpieniem do prac nalezy ustawi¢ rusztowania systemowe w sposéb umozliwiajgcy
prowadzenie robot na poszczegdlnych elewacjach budynku. Montaz moze by¢ wykonany
wytgcznie przez osoby legitymujgce sie aktualnym sSwiadectwem ukonczenia kursu dla
monteréw rusztowan.

5.2.1. Roboty termoizolacyjne

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach
zimowych mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych. Roboty nalezy wykonywaé
w sposob zapewniajgcy ochrone materialdow ocieplajgcych przed dziataniem wod
deszczowych lub wody zarobowej

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ nosne, suche, czyste i rowne. Nierownosci nie
mogg przekracza¢ 9 mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je

wyréwnac zaprawg cementowa.

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu, nalezy naniesé
Srodek gruntujgcy na catg jego powierzchnie



Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi. Na
powierzchnie ptyty styropianowej nalezy nanies¢ zaprawe klejowg w postaci trzech plackow i
ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo-punktowa). Nie nalezy dopuszcza¢ do
zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawg cementowg. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i
miec statg grubosc¢, zgodng z projektem. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy
ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich
warstwach wynosito min. 3 cm. Ptyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢. W
przypadku wystgpienia szczelin miedzy ptytami styropianowymi nalezy je uszczelni¢ za
pomocg piany poliuretanowej nisko rozprezne;.

Po zwigzaniu zaprawy klejgcej, ptaszczyzne ptyt styropianowych nalezy zeszlifowa¢ w celu
uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej niz 24
godziny po zakonczeniu klejenia ptyt styropianowych, nalezy wykonac¢ przewidziane projektem
mocowanie tgcznikami mechanicznymi o trzpieniach plastikowych. Rozstaw tgcznikéw
minimalnie 4 szt/m?. W naroznikach wypuklych kotkuje sie co 25 cm w linii pionowej w
odlegtoéci maksymalnie 40 cm od naroznika.

W nastepnej kolejnosci nalezy uksztattowac detale: oscieza, krawedzie naroznikow budynku i
osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potagczenia przy zastosowaniu systemowych pfofili i
ksztattownikow z wtopiong siatkg zbrojgca.

Na powierzchnie ptyt styropianowych nalezy naciggng¢ pacg warstwe zaprawy klejgcej do
wtapiania siatki z widkna szklanego i natozy¢ siatke zbrojgcg. Powierzchnie warstwy zbrojgcej
wygtadzi¢ tak, aby siatka zbrojgca byta catkowicie zakryta zaprawa. Z paskow siatki zbrojgcej
nalezy wykonac¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Catg
powierzchnie nalezy starannie wyrownac, ewentualnie przeszlifowaé reczne.

5.2.2. Roboty tynkarskie.

Temperatura podtoza, powietrza oraz materiatu podczas stosowania oraz przez 12 godzin od
natozenia masy tynkarskiej, nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Przy duzym nastonecznieniu,
podczas deszczu lub przy silnym wietrze nalezy odpowiednio ostoni¢ elewacje.

Powierzchnie podktadowg nalezy zagruntowac, a nastepnie potozy¢ warstwe zewnetrzng
dekoracyjng tynku, zgodnie z instrukcjg producenta.

Warstwe wykonczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) warstwy zbrojgcej, nie
wczesniej jednak niz 48 godzin od jej wykonania. Po zagruntowaniu nanies¢ mase tynkarska
tynku cienkowarstwowego i podaé jej powierzchnie obrébce. Wykonany tynk mineralny
,baranek" o uziarnieniu 1,5 mm, na catej powierzchni nalezy pomalowac farbg akrylowg w
kolorystyce okreslonej w projekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdine

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robét”.



6.2.  Kontrola robot
W zakresie wykonanych tynkow

1. Sprawdzeniu podlega wykonanie robo6t zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100,
a zwtaszcza:
— rodzaju tynku,
— faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,
— grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000 m2 powierzchni + 1 otwor na kazde
dalsze 1000 m2).
2. Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatow i ich wbudowanie zgodnie z
instrukcjg producenta.
3. Kontrola jakosci robot i wymagania dotyczgce powierzchni tynku — niedopuszczalne sg
nastepujgce wady:
— pecherze i spekania,
— plamy i ubytki,
— odspojenia wyprawy od podtoza.
4. Dopuszczalne odchytki przy wykonaniu tynku elewac;ji:
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2 mm i mniej
niz 2 szt na tacie dtugosci 2,00 m
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5 mmna 1 m. i
mniej niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnacji, i mniej niz 30 mm na wysokos¢
catego budynku,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mmna 1 m. i 3
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)
Kazda czynnosc¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne”
7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.
8.2. Szczegoétowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne

8.3. Odbior robot



Odbidr powinien byé¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
— po dostarczeniu materiatow na budowe,
— po przygotowaniu podtoza,
— po wykonaniu warstwy ocieplajgcej
— po wtopieniu siatki zbrojgce;j
— po wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku
— po pomalowaniu tynku.

Przy odbiorze materiatdw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
— réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
— tolerancji wymiarowych.

Odbidér wykonanej elewacji powinien obejmowaé sprawdzenie:
— jakoéci zastosowanych materiatow,
— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,
— wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,
— czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,
— jakosci wykonanych robét dotyczgcych wtopienia siatki zbrojgcej
— jakosci wykonanych roboét tynkarskich i malarskich.

Odbidr koncowy powinien polegac¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu wykonanej warstwy zewnetrznej tynku.

Odbidr powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢
wszystkie dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnoSci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie.”

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Arkady 1989.
-Polskie normy:

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.



U.02.01.02. SCIANA ZEWNETRZNA ELEWACYJNA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robo6t zwigzanych ze Scianami zewnetrznymi na inwestycji: Budowa
ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji

Specyfikacja jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Niniejsza specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie oktadzin zewnetrznych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w  SST U.00.00.00
,~Wymagania ogolne dla robot”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdélne".
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie okfadzin zewnetrznych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé
wykonania. Okfadzina powinna by¢ wykonana sScisle wg dokumentac;ji projektowe;.

2. MATERIALY
2.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".
Do wykonania prac objetych projektem mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych
i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania prac muszg posiada¢ aktualne
polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom i by¢ dopuszczone do



stosowania w budownictwie. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania materiatow
przewidzianych w dokumentacji projektowej. W przypadku stosowania materiatow
zamiennych, nie mogg mie¢ one gorszych parametrow niz przewidujg wytyczne projektowe i
muszg by¢ one zaakceptowane przez Inspektora. Odbior techniczny materiatdéw powinien by¢
dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami w obecnosci
Inspektora Nadzoru.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot
Deski elewacyjne kompozytowe z modrzewia syberyjskiego lub typu CEDRAL

3. SPRZET
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

3.2.  Sprzet do wykonania robot
3.2.1. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.
4, TRANSPORT | SKLADOWANIE
4.1. Wymagania ogoine

Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w SST U-00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

Srodki transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu urzgdzen
niezbednych do wykonania robot. Podczas transportu, zatadunku, wytadunku i skladowaniu
urzgdzen nalezy przestrzegac¢ zalecen producenta.

4.2.  Transport materiatow.

Ptyty nalezy pakowac w formie stosow i uktada¢ na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow nalezy spig¢ tasmg stalowg w
miejscu usytuowania podktadek, Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych,
na réwnym i mocnym podtozu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2.  Wymagania ogoine.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .



5.2. Roboty wstepne

Do ukfadania okfadzin elewacyjnych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania
muréw. Podtoze pod okfadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy
mocowaniu okfadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i
kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i
pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowg, nierownosci nalezy wyréwnaé¢ zaprawg o
wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach
do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy wygtadzajgcej np. tynku pocienionego
lub kleju.

Przed przystgpieniem do mocowania okfadzin nalezy wykonac konstrukcje szkieletu
stalowego lub aluminiowego i zamocowac jg kotwami do $ciany nosnej. Wyznaczy¢ potozenie
powierzchni i okreslic potozenie gérnej krawedzi elementéw w poszczegdlnych rzedach za
pomocg naciggnietego sznura. Oktadziny powinny zosta¢ posortowane, wstepnie nalezy
rozplanowac ich utozenie na Scianie.

5.3. Wykonanie izolacji termicznej

Izolacje termiczng nalezy wykonaé ze styropianiu EPS20 w systemie NRO wg
rozwigzan systemowych producenta.

5.4. Wykonanie oktadziny drewnianej.

Drewno modrzewia syberyjskiego ze wzgledu na swojg naturalng wytrzymatos¢ nie
wymaga malowania, zaleca sie olejowanie (olejowanie nie jest konieczne — pomaga jednak
diuzej zachowac naturalny kolor modrzewia. W przeciwnym razie modrzew z biegiem czasu
bedzie zmieniat swoja barwe na srebrzysto szarg). Proces olejowania powinno sie powtarza¢
co 1-2 sezony. Dopuszczalne inne metody zabezpieczen i konserwacji wg zalecen producenta
w uzgodnieniu z gldwnym projektantem.

Elementy elewacyjne strugane z modrzewia syberyjskiego w klasie jakosci: us-V-hblf.
ktérg mozna okresli¢ jako klase mieszang A/B (w stosunku 50/50%). Drewno dostarczane jest
w wilgotnosci ok. 18-22%. Nie do uniknigcia sg takie wady drewna jak czarne seki
(sporadycznie rowniez wypadniete), mate pekniecia i rysy, przebarwienia czy tez inne wady,
wynikajgce bezposrednio z natury drewna.

Niedopuszczalne sg natomiast wszelki wady wynikajgce z procesu obrdbki drewna (na
ktére producent ma wptyw). Modrzew syberyjski cechuje sie wysokg wytrzymatoscig i dobrg
naturalng odpornoscig na grzyby. Zgodnie z normg EN 350-2 modrzew posiada klase
wytrzymatosci 3-4 (oznacza to, ze drewno w bezposrednim kontakcie z ziemig ma zywotno$¢
5-15 lat).

Przy prawidtowym utozeniu w przypadku modrzewia syberyjskiego mozna catkowicie
zrezygnowac z dodatkowej ochrony, np. srodkami chemicznymi. Cechg naturalng modrzewia
syberyjskiego jest podatnos¢ na powstawanie rys (pekanie) - szczegdlnie przy narazeniu na
kontakt z wiatrem, kiedy to modrzew dodatkowo wysycha.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoine.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robét”.
6.2.  Kontroli podlega:

Podczas odbioru jakosciowego paneli, przeznaczonych do wykonania oktadzin zewnetrznych
Scian nalezy sprawdzi¢:

zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

gatunek dostarczonych paneli

jednolitos¢ barwy i wzoru,

stan powierzchni

prawidtowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie),

prawidtowos¢ zachowania wymiaréw.

6.3.  Tolerancja wymiarow

Odchytki wymiarow mogg wynosic:
- dtugosc¢ krawedzi £3 mm,
- grubo$¢ ptytek £2 mm.



- szerokos¢ szczelin +3 mm.

Dopuszczalne odchytki przy wykonaniu oktadzin zewnetrznych elewac;ji:

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2 mm i mnigj
niz 2 szt na tacie dtugosci 2,00 m

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5 mmna 1 mi
mniej niz 10 mm na wysokosci jednej kondygnaciji, i mniej niz 30 mm na wysokos¢
catego budynku,

— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz2mmna 1 mi 3
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)

Panele powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkciji. Na opakowaniu powinny by¢é umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju
paneli, wymiaréw, barwy i gatunku.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodine zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SSTU.00.00.00 ,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikaciji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robot

Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.

8.2.  Sposoéb odbioru robot

Odbiér techniczny wykonanej okfadziny Sciennej obejmuje:

- odbidér materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i posiadania atestéw,
- odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,

- odbidr konstrukcji pod panele i jej zakotwienie w Scianie zewnetrznej

- odbior gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania sciany
zewnetrznej zgodnie z wymaganiami producenta.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”



10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

e PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
e PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

o PN-93/B=02865 Odpornos¢ ogniowa

e PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

10.2. Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty
wykoriczeniowe, zeszyt 1 ,Tynki”, wydane ITB — 2003r.

Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r wraz z pOzniejszymi zmianami.
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 125 kwietnia 2002r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.

Rozporzgdzenie Rady Ministréw z dnia 25 lutego 1981r w sprawie dozoru technicznego.
Katalogi techniczne producentow urzgdzen wymienionych w opisie technicznym.



U.02.02.01 IZOLACJE SCIAN FUNDAMENTOWYCH - HYDROIZOLACJE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczegolowe] Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykopami pod fundamenty na inwestycji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastruktura

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zwigzanych z budowg obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych i
zelbetowych, zwigzanych z budowg obiektéw kubaturowych

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie

w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. 1zolacje $cian
fundamentowych powinny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji projektowe;.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2.  Wymagania szczegdétowe
2.2.1. Izolacje

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadaé polskim normom Ilub posiadaé sSwiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



2.2.1.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

o roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
24620:1998,
o inne materiaty przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce

wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i posiadajgce
aprobaty do tego typu zastosowan,

2.2.1.2. Izolacje wykonywane na gorgco

Do wykonywania izolacji na gorgco mogg by¢ stosowane nastepujgce materiaty:

o lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-24625:1998,
o papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-

90/B— 04615, PN-92/B-27618, PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998, grubosci 5,2
mm np. Jarplast Forte,

o inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajgce
wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatow i posiadajgce
aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

2.2.1.3. lIzolacje membranowe

Do wykonywania izolacji membranowych nalezy stosowaé materialy przewidziane w
dokumentacji projektowej odpowiadajgce wymaganiom podanym w kartach technicznych
stosowanych materiatow i posiadajgce aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

Do wykonywania izolacji membranowych byé stosowane nastepujgce materiaty:
o membrany z polietylenowej folii,
o izolacyjne  wodochronne  polietylenowe  wielowarstwowe  membrany
kompozytowe o grubosci 1,0 mm przeznaczone do wykonywania izolacji pionowych i
poziomych uktadanych na warstwie chudego betonu na przykfad z folii Preprufe 160

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej na konstrukcjach beto-
nowych lub Zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz
niniejszej SST.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inzyniera.



Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na
konstrukcjach betonowych lub zelbetowych mogg by¢é wykonane recznie lub mechanicznie
przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robét. Sprzet
powinien by¢é zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatow. Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i
spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP.

4, TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodlne
Ogdlne wymagania dotyczagce transportu podano w SST U-00.00.00 ,Wymagania
0goine" pkt 4.
4.2. Transport materiatéw
Materiaty izolacyjne nalezy transportowac¢ i skladowa¢ w sposob wskazany w normach
panstwowych lub swiadectwach ITB. Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych
opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby zabezpieczy¢é opakowania przed
uszkodzeniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne.
Ogoélne zasady wykonania robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” pkt
5.
5.2.  Opis ogdlny
Izolacje wodochronne zostang wykonane jako zabezpieczenie $cian fundamentowych przed
zawilgoceniem przed wykonaniem warstwy izolacji termicznej. 1zolacje nalezy wykonac¢ wg
zalecen technologicznych producenta.
Przed przystgpieniem do wykonywania robét izolacyjnych nalezy odebraé roboty
fundamentowe.
5.3.  Wykonanie robot
5.3.1. Przygotowanie powierzchni betonowych
Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy
usung¢ wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajgce wigzanie, takie jak pyty, oleje,
ttuszcze, resztki Srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd. Uszkodzenia i ubytki
nalezy wyrownaé zaprawg cementowg. Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji

powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatéw i
ich aprobatach technicznych.



5.3.2. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocg $rodkéw gruntujgcych,
zalecanych przez producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego
systemu izolacyjnego zgodnie z kartg techniczng producenta i aprobatg techniczna.

Gruntowanie nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej 50C i ponizej 350.
5.3.3. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwigzane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych producenta i aprobat
technicznych.

Metody wykonania izolaciji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

5.3.3.1 Wykonanie warstwy izolacyjnej z mas ptynnych

Przed uzyciem mase dyspersyjno asfaltowo-kauczukowg doktadnie wymieszaé. Stosowac na
suche, oczyszczone podtoze przy bezdeszczowej pogodzie, w temperaturze otoczenia i
podfoza od +5°C do +30°C. Nanosi¢ przy pomocy szpachli lub pedzla. Przed natozeniem
powitoki podtoze nalezy zagruntowa¢ masg rozcienczong wodg w stosunku 1:1. Mase nanosi
sie warstwg o grubosci ok. 1mm. Kazdg kolejng warstwe (powtoka powinna byé wykonana z
cO najmniej 2 warstw) nanosi sie po wyschnieciu poprzedniej. Czas tworzenia powtoki zalezy
od panujgcych warunkéw (ok. 6 godzin w temp. 23 £ 2°C). Do czasu wyschniecia powtoke
nalezy chronic¢ przed wilgocia.

5.3.3.2 Wykonanie warstwy izolacyjnej z pap termozgrzewalnych

Podloza betonowe i z zaprawy cementowej muszg byé suche i oczyszczone Przed
przystgpieniem do robot podtoze nalezy zagruntowac dopuszczonym do stosowania srodkiem

gruntujgcym.

Prace z uzyciem pap zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:
. 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,
. +5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +200C) i wynoszone bezposrednio
przed zgrzaniem. Papy termozgrzewalne nie mogg wchodzi¢ w reakcje z polistyrenem.

Nie nalezy prowadzi¢ prac izolacyjnych w przypadku mokrej powierzchni podfoza, jej
oblodzenia, podczas opadéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Przed utozeniem papy nalezy jg rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastepnie
po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu zwing¢ jg z
dwodch koncéw do srodka. Miejsca zakladéw na utozonym wczesniej pasie papy (z ktérym
taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac¢ palnikiem i przeciggng¢ szpachelkg w celu
wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (10-15 cm).Zasadnicza operacja zgrzewania



polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy az do momentu
zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym rozwijaniem rolki.
Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dtugosci
zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy
docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolka.

Site docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby pojawit sie wyptyw masy o Zzgdanej
szerokosci. Zmienna predkos¢é przesuwania rolki moze powodowaé zbyt duzy lub
niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Arkusze papy nalezy tgczy¢ ze sobg na zaktady 10-
15cm.

Zaktady nalezy wykonywaC ze szczegdlng starannoscig. Po ufozeniu kilku rolek i ich
wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania zgrzewéw. Miejsca Zle zgrzane
nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie skleic.

W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie tak
aby zaktady (zaréwno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty sie.

Izolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ szczelna, ciggfa i dobrze przylegajgca do podtoza lub
podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowac pecherze, fatdy, dziury, odpryski
oraz inne podobne uszkodzenia.

5.3.3.3 Wykonanie warstwy izolacyjnej z membran

Membrany nalezy uktadaé tak, aby ich powierzchnia pokryta warstwg adhezyjng byta
zwrécona do powierzchni $wiezego betonu. Membrany nalezy ukfadaé pasami, tgczgc na
zaktad. Styki czotowe membran nalezy zakleja¢ tasmami. Tasmy nalezy doktadnie dociskaé
watkami w celu uzyskania ciggtej adhezji i catkowitej wodoszczelnosci. Membran nie nalezy
uktada¢ w temperaturach ponizej — 4°C. W nizszych temperaturach i przy wysokiej wilgotnosci
brzegi rolki i srodek adhezyjny mozna lekko podgrzaé gorgcym powietrzem lub palinikiem
gazowym. Arkusze membrany fgczy sie ze sobg na zaktad rowny 7,5-10 cm. Spod uktadanego
pasa przed wykonaniem styku na zaktad powinien by¢ suchy, czysty i bez kurzu. Bezpo$rednio
przed wykonaniem styku nalezy z powierzchni zaktadu na krawedzi arkusza usung¢ folie
zabezpieczajgcg. Po zetknieciu dwdch arkuszy na zaktad, styk nalezy mocno docisng¢ do
podtoza.

5.3.34 Wykonanie przej$c¢ instalacyjnych

Przejscia przez sciane zewnetrzna budynku musi by¢ szczelne na parcie wody gruntowej i
umozliwia¢ naturalne wydtuzanie sie rur. Przejscia w $cianach fundamentowych wykonuje sie
w tulejach ochronnych ktére mogg by¢:

- monolityczne

- segmentowe

o Tuleje monolityczne wykonane sg jako produkt gotowy przystosowany do
zadanej grubosci przegrody budowlanej, majg uszczelkg gumowg pierscieniowg i
mogg by¢ dodatkowo obsypane materiatem ziarnistym utatwiajgcym stabilizowanie w
przegrodzie. Przejscia Scienne majg standardowo jedng uszczelke O-ringowg i
dostepne sa dla srednic przewoddéw 110-400 mm.

o Stosuje sie réwniez konstrukcje ulepszone ktére majg dwie uszczelki i jako
cato$¢, stanowig mufe dwukielichowg montowang w murze. Produkowane sg dla
srednic przewodéw 110-200 mm, o dtugosciach 200, 240, 300 i 365 mm. Stosowana



jest tu specjalna guma peczniejgca pod wptywem wilgoci do 200% pierwotnej objetosci.
Zapewnia to szczelnos¢ przepustu do 7 bar.

o Tuleje segmentowe produkowane sg z PP w kolorze czarnym, w postaci trzech
roznej dlugosci elementow, do sklejenia na placu budowy na zgdang dtugos¢. Element
srodkowy o dtugosci 115 mm, zwany bazowym, wyposazony jest w uszczelke O-
ringowg zapewniajgcg minimalng szczelnos¢ do 5 m stupa wody. Elementy boczne
majg dtugos$¢ 90 lub 140 mm. Konfiguracja poszczegolnych elementéw pozwala na
osiggniecie tulei przetazowej o dlugosci 115, 205, 255, 345 lub 395 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine dla robot”
pkt 6.

6.2. Szczegotowa kontrola jakosci robot:

Kontrola robét obejmuje:

- stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni pod wzgledem rownosci, braku plam i zabrudzen),

- kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,

- kontrole prawidtowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z oceng
jednorodnosci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczeh lub odspojeh itp.),
- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$¢ powitoki winna by¢ zgodna z
wartoécig podang w dokumentaciji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ te
okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez
Inzyniera; grubos¢ okresla sie metodami nieniszczacymi lub niszczgcymi.

- kontrole poprawnosci naprawienia btedéw w wykonanej izolaciji,

- kontrole wykonania warstwy ochronne;,

- oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.
8.2. Szczegodtowe zasady odbioru robét

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
- po dostarczeniu materiatow na budowe,
- po przygotowaniu podtoza,



- po wykonaniu warstwy izolacyjne;j.

Przy odbiorze materiatdbw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
- wytrzymatosci, rownosci, czystosci podktadu.
Odbidr wykonanej warstwy izolacyjnej powinien obejmowac sprawdzenie:
- grubosci i ciggtosci warstwy izolacji,
- poprawnosci obrobienia naroznikéw i przebi¢,
- warstwa izolacji powinna $cisle przylega¢ do podtoza
Odbidr ostateczny powinien polegac na sprawdzeniu
- ciggtosci warstwy izolacyjnej i jej zgodnosci z projektem,
- wystepowania ewentualnych uszkodzen.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania

ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes$¢ 1: Zasady ogdine.

2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrobka strumieniowo-
Scierna.

3. PN-EN ISO 11124-1:2000Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéow. Wymagania techniczne dotyczgce metalowych scierniw stosowanych
w obrobce strumieniowo-sciernej. Czes¢ 1: Ogoéine wprowadzenie i klasyfikacja.

4. PN-EN ISO 11126-1:2001Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne dotyczgce;, niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$c 1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja.

5. PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
6. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

7. PN-B-24625:1998 Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowany na gorgco.

8. PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

9. PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej
przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

10. PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej.

11. PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych.

12. PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne. Witasciwosci wymagane

w odniesieniu do wyrobéw stosowanych w systemach drenarskich.



13. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i
badania.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr
207, poz. 2416; z pbézniejszymi zmianami),
2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,

poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr

166, poz. 1360, z pOzniejszymi zmianami)



U.02.02.02 IZOLACJE Z WELNY MINERALNEJ

1. WSTEP

4.158. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych z izolacjg z wetny mineralnej na inwestycji:
Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

4.159. Zakres stosowania Specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

4.160. Zakres robot objetych Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie izolacji z wetny mineralne;j.

4.161. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

4.162. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Izolacje z wetny mineralnej powinny by¢ wykonane $cisle wg dokumentaciji projektowe;.

2. MATERIALY
4.163. Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

4.164. Zastosowane materiaty

Materiatem do wykonania izolacji termicznych sg ptyty z wetny mineralnej o grubosci
i parametrach zgodnej z dokumentacjg projektowa.
e Plyty z welny mineralnej w zaleznosci od miejsca zastosowania powinny
charakteryzowac sie:
- zgodnoscig z BN-84/6755-08,
- gestoscig 40-140 kg/m?,



- wilgotnoscig nie przekraczajgcg 2%,

- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,039 W/mK Ilub zgodnie
z dokumentacjg projektows,

- klasg odpornosci EI60.

e t3aczniki z talerzykami o Srednicy min. 80 mm trzpieniem metalowym, ocynkowanym
do mocowania mechanicznego w ilosci 4-8 szt/m2.

e Zaprawa klejowa do mocowania ptyt z wetny mineralnej oraz do zatapiania siatki
z wibkna szklanego wraz z kompletnym systemem danego producenta np. ATLAS
ROKER W-20

3. SPRZET
5.2. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

5.3.  Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robét, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.165. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.166. Transport materiatow

Ptyty z weilny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety
z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka
transportu Sruby i inne czesci nalezy usungC lub zabezpieczyC, aby nie uszkodzity ptyt
W czasie transportu.

Ptyty oraz zaprawe klejowg nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach Kkrytych
lub zamknietych, na suchym podtozu.

5. WYKONANIE ROBOT

4.167. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
4.168. Wykonanie robot



Roboty termoizolacyjne powinny by¢é wykonywane zgodnie z ogdélnymi warunkami
wykonywania i odbioru robét ogélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p.poz.

= Roboty termoizolacyjne

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach
zimowych mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Warstwy powinny by¢ uktadane w sposdb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé i parametry zgodne z projektem. Piyty
izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy ukfadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktadac
mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm. Piyty uzyte
w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosc.

= Ukfadanie ptyt na elewacjach metodg lekkg-mokrg

Przygotowanie podtoza pod ptyty

Podloze powinno byé niezmrozone, stabilne, réwne i nosne, tzn. odpowiednio mocne,
oczyszczone z warstw moggcych ostabi¢ przyczepnos¢ zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu,
wapna, olejow, ttuszczoéw, wosku, resztek farby. Stabe podioze nalezy zagruntowac¢ emulsjg
gruntujgcg oraz gdy jest zbyt chionne np. mury wykonane z betonu komdrkowego lub
pustakéw zuzlobetonowych. Nierownosci nalezy wypetni¢ zaprawg cementowa.

Przygotowanie ptyt pod warstwe zbrojong
Powierzchnia ptyt z wetny mineralnej powinna by¢ wolna od szronu, rowna, czysta, stabilna.

Przygotowanie kleju

Zaprawa klejowa jako suchg mieszanke nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscig wody
(proporcje podane w Danych Technicznych Producenta) i mieszac wiertarkg z mieszadtem, az
do uzyskania jednolitej konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie
wymieszac. Przygotowany w ten sposéb klej nalezy wykorzysta¢ w ciggu ok. 2 godzin.

Przyklejanie ptyt

Powierzchnie ptyt nalezy cienko przeszpachlowa¢ zaprawg i po jej wstepnym zwigzaniu
natozy¢ na nig ,wlasciwg warstwe” metodg ,pasmowo-punktowg”’. Szeroko$¢ pryzmy
obwodowej, utozonej wzdtuz krawedzi ptyty, powinna wynosi¢ co najmniej 3 cm. Na pozostatg
powierzchnie nalezy natozy¢ rownomiernie 6+8 plackdw o Srednicy 8+12 cm.
W sumie nalezy natozy¢ takg ilos¢ masy, aby pokrywata ona co najmniej 40% powierzchni
ptyty (po dobiciu ptyty do podtoza min. 60 %) i zapewniata w ten sposdb odpowiednie
potgczenie piyty ze $Sciang. Przy réwnych i gladkich podtozach, dopuszczalne jest
réwnomierne rozprowadzanie zaprawy pacg zgbkowang po catej powierzchni ptyty. Wetna
mineralna powinna mie¢ parametr dotyczgcy obcigzenia charakterystycznego ciezarem
wiasnym 0,90 kN/m?® np. Frontrock lub jako ptyty lamelowe o 0,78 kN/m* np. Fasrock LL.
Bezposrednio po natozeniu zaprawy klejgcej ptyte nalezy przytozy¢ do podtoza, a nastepnie
dobi¢ do zgdanego potozenia.

Mocowanie ptyt za pomocg tgcznikéw mechanicznych

Do mocowania za pomocg tgcznikdw mechanicznych mozna przystgpi¢ najwczesniej po
uptywie doby od przyklejenia ptyt. Nalezy stosowaé dyble z trzpieniem metalowym,
ocynkowanym w ilosci zgodnej z projektem technicznym ocieplenia.



Mocowanie do betonu za pomoca tacznika np. TFIX-8M z trzpieniem z metalu, whbijany,
srednica 8mm, mocowanie do pustakéw ceramicznych i bloczkéw sylikatowych za pomoca
tacznika np. KI-10N z trzpieniem z metalu z dtugg sferg rozporu, wbijany srednica 10 mm lub
TFIX-8M z trzpieniem z metalu, wbijany, srednica 8mm. Zaleca sie aby liczba tgcznikow
wynosita nie mniej niz min. 8 szt/m?.

Minimalna gteboko$¢ zakotkowania powinna wynosic:

- w betonie: 5 cm,

- w cegle: 6,5 cm,

Wykonywanie warstwy zbrojonej.

Do wykonania warstwy zbrojonej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po trzech dniach od
przyklejenia ptyt. Warstwe zbrojong stanowi siatka zbrojgca, wykonana z widékna szklanego,
zatopiona w zaprawie klejgcej o gramaturze 145g/m2. Na zamocowane ptyty naktadamy
cienkg warstwe zaprawy. Po jej wstepnym zwigzaniu, gtadkg paca stalowg naktadamy kolejng
warstwe zaprawy w 2/3 koncowej iloci i rozprowadzamy jg rownomiernie po powierzchni pacg
zgbkowang. W zaprawie klejowej zatapiamy pas siatki. Najpierw wciskamy go w kilku punktach
W natozong mase, a pozniej dokfadnie zatapiamy pacg zgbkowang tak, by siatka byta
catkowicie niewidoczna. Z paskow siatki zbrojgcej nalezy wykonac zbrojenie ukosne przy
naroznikach otworéow okiennych i drzwiowych. Nastepnie nakladamy pozostatg 1/3 ilosci
zaprawy i dokfadnie rwnamy powierzchnie. Nalezy uksztattowac detale: oscieza, krawedzie
naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potgczenia przy zastosowaniu
systemowych pfofili i ksztattownikéw z wtopiong siatkg zbrojgca.

Powstate nierownoéci nalezy zeszlifowaé, poniewaz mogg uniemozliwi¢ prawidtowe
wykonanie tynku.

Prace wykonczeniowe

Do tynkowania mozna przystgpi¢, po wyschnieciu zaprawy (ok. 3 dni) i gdy warunki
atmosferyczne bedg odpowiadaty wymaganiom wskazanym w Kartach Technicznych tynkow.
Tynkowanie $cian zgodnie z zapisami punktu 5.2.2. Roboty tynkarskie w SST U.02.01.01.
ELEWACJE TYNKOWE

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.169. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

4.170. Szczegoétowa kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonanych robot termoizolacyjnych obejmuije:

e 0odbior jako$ciowy materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji ciepinej,

e odbior podtoza pod izolacje,

e kontrole utozonej warstwy izolacji.
Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie
z instrukcjg producenta.

Zastosowane ptyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
- zgodnoscig z BN-84/6755-08,

- gestoscig 40-140 kg/m?,

- wilgotnoscig nie przekraczajgcg 2%,



- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,039 W/mK Ilub zgodnie
z dokumentacjg projektowa,

- niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

- zakresem temperatur stosowania -50°C - +250°C,

- widkna powinny by¢ hydrofobizowane,

- posiada¢ swiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

Kontrola jakosci wykonania elewacji metodg lekkg mokra:
1. Kontrola jakosci robot | wymagania dotyczgce powierzchni tynku — niedopuszczalne
sg nastepujgce wady:
— pecherze i spekania,
— plamy i ubytki,
— odspojenia wyprawy od podtoza.
2. Dopuszczalne odchytki przy wykonaniu tynku elewaciji:
— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2 mm i mniej
niz 2 szt. na tacie dtugosci 2,00 m
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5 mmna 1 m. i
mniej niz 10 mm na wysokos$ci jednej kondygnaciji, i mniej niz 30 mm na wysokosc¢
catego budynku,
— odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz2Zmmna 1 mi 3
mm na catej powierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)
Kazda czynnosc¢ kontroli lub odbioru musi by¢ przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona
odpowiednim protokotem.

7. OBMIAR ROBOT
4.171. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

4.172. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikaciji.

8. ODBIOR ROBOT

4.173. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

4.174. Szczegdbtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne

4.175. Odbidr robot

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
- po dostarczeniu materiatéw na budowe,



- po przygotowaniu podtoza,
- po wykonaniu warstwy ocieplajgcej.

Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta, oraz zgodno$¢ materiatdw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbidr wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
- jakosci zastosowanych materiatow,
- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgce;j,
- czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.

Odbidr ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbidér powinien byé zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé
wszystkie dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych.
Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:
PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia
i klasyfikacja.
PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielko$ci fizyczne i definicje.



U.02.02.03 IZOLACJE Z PLYT STYROPIANOWYCH

1. WSTEP

4.176. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych 2z izolacjg z ptyt polistyrenowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedna infrastruktura w Gréjcu

4.177. Zakres stosowania Specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

4.178. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie izolacji termicznych z piyt styropianowych w ramach budowy obiektow
kubaturowych.

4.179. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

4.180. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Ukfadanie izolacji termicznej powinno byé zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosS¢ wykonania.
Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentaciji projektowe;.

2. MATERIALY
4.181. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SSTU.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2.  Zastosowane materiaty

Podstawowym materiatem do wykonania izolacji termicznej jest styropian samogasnacy.
Materiat powinien odpowiada¢ polskim normom Ilub posiadaé¢ atest ITB oraz ocene
higieniczno-sanitarna. Plyty styropianowe moga by¢ stosowane do ocieplania podtég, stropdw,
Scian budynku i $cian fundamentowych. Ptyty mogg by¢ przyklejane lepikiem asfaltowym na
goraco lub klejami nie zawierajgcymi rozpuszczalnikow, lub uktadane na sucho.



Zastosowano nastepujgce rodzaje ptyt styropianowych:

e Podloga na gruncie: polistyren ekspandowany EPS 200-36, A=0,036 W/mK,
wytrzymatos¢ na sciskanie: 200 kPa, wytrzymatosc na zginanie: 250 kPa klasa reakgc;ji
na ogien E, (uktadane na sucho),

o Sciany fundamentowe: polistyren ekstrudowany XPS 30, A=0,032 W/mK, wytrzymato$¢
na sciskanie: 2300 kPa

¢ niniejsza SST nie dotyczy izolacji termicznej scian zewnetrznych budynku (jest zawarta
w odrebnym opracowaniu SST U.02.01.01. ELEWACJE TYNKOWE).

3. SPRZET.

4.182. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

4.183. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju
robot, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.184. 0Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

4.185. Transport materiatdw

Pakiety z ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia
przed przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz
Srodka transportu Sruby i inne czesci nalezy usungc¢ lub zabezpieczy¢, aby nie uszkodzity ptyt
W czasie transportu.

Piyty nalezy przechowywaé na suchym podtozu, z dala od Zrédta ognia. Ptyty nalezy chronic
przed kontaktem z rozpuszczalnikami, benzyna, lepikami asfaltowymi stosowanymi na zimno.



5. WYKONANIE ROBOT

4.186. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

4.187. Wykonanie robot

Roboty termoizolacyjne bez procesdéw mokrych mozna wykonywac¢ rowniez w okresie
zimowym. Nalezy wykonywac¢ je w sposob zapewniajgcy ochrone materiatéw ocieplajgcych
przed dziataniem wod deszczowych lub wody zarobowe;j.

Warstwa izolacji powinna byc¢ ciggta i mie¢ statg grubo$¢ zgodna z projektem. Ptyty powinny
by¢ uktadane na styk, a przy uktadaniu kilku warstw nalezy utozy¢ je mijankowo, by styki
poszczegdlnych warstw byty przesuniete o min. 3 cm. Plyty jednej warstwy powinny miec¢ taka
sama grubosc¢. Powierzchnia potozona pod izolacje powinna by¢ rowna i czysta.

4.188. Uktadanie ptyt na podtogach na gruncie

Przy wykonywaniu izolacji na podtogach na gruncie oraz na stropach, ptyty styropianowe bedag
uktadane na styk na sucho i doktadnie dopasowywane. W przypadku wystgpienia szczelin
miedzy ptytami styropianowymi nalezy je uszczelni¢ za pomocg piany poliuretanowej nisko
rozpreznej

4.189. Uktadanie ptyt na scianach fundamentowych

Warstwe izolacji termicznej na $cianach fundamentowych petni¢ bedzie styropian
ekstrudowany, ktory przykleja sie bezrozpuszczalnikowym klejem lub masg zastosowang do
hydroizolacji lub zaprawg klejowg w postaci wykonania ciggtego pasma na obwodzie ptyty oraz
trzech plackow (metoda pasmowo-punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty.
Montaz ptyt rozpoczyna sie od taw fundamentowych do poziomu 20 cm ponad przylegty teren,
zgodnie z dokumentacjg projektowg przekrojow budynku. Szczegding uwage nalezy zwrécic
na utozenie pilyt w naroznikach budynkéw, piyty uklada sie na przemian. W celu
wyeliminowania podnoszenia sie ptyt pod wptywem parcia gruntu, w obszarze styku scian z
tawami fundamentowymi ptyty powinny by¢ zukosowane w tylnej czesci dolnej krawedzi.
Zawsze nalezy zapewni¢ ciggtos¢ izolacji. Nie nalezy mocowaé ptyt styropianu
ekstrudowanego za pomocg tgcznikow mechanicznych gdyz nastepuje wtedy uszkodzenie
powtoki hydroizolacyjne;.

4.190. Uktadanie ptyt na elewacjach

Ukfadanie ptyt styropianowych elewacyjnych zgodnie z zapisami zawartymiw SST U.02.01.01.
ELEWACJE TYNKOWE.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

4.191. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.



4.192. Szczegotowa kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonanych rob6t termoizolacyjnych obejmuje:
- odbidr jakosciowy materiatdw przeznaczonych do wykonania izolacji cieplnej,
- odbiér podtoza pod izolacje,
- kontrole wykonanej warstwy izolacji.

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:
- odpowiadac¢ normie PN-EN 13163,
- by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,
- mie¢ strukture komorkowa,
- charakteryzowac¢ sie prostymi krawedziami i gtadkg powierzchnig,
- charakteryzowaé sie niskg chtonnoscig wody,
- odpowiada¢ odmianie EPS lub XPS
- zakresem temperatur stosowania -40°C - +80°C,
- wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,
- klasa reakcji na ogien E,
- posiada¢ ocene higieniczng PZH, $wiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci
wystawione przez producenta.

7. OBMIAR ROBOT
4.193. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

4.194. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczaltowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

8. ODBIOR ROBOT

4.195. Ogolne zasady odbioru robot
Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

4.196. Szczegoétowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne

4.197. Odbidr robot

Odbiér powinien polegac na:

- sprawdzeniu wynikow kontroli jakosci materiatdw, przeprowadzonej po ich
dostarczeniu na budowe,

- odbiorze przygotowania podfoza,

- odbiorze po przyklejeniu badz utozeniu warstwy ocieplajgcej, ale przed utozeniem
warstwy gtadzi cementowe.



Przy odbiorze materiatdéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez
producenta oraz zgodnos$¢ materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
- zalozonych spadkow, réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
- jakosci wykonania paroizolacji.

Odbidr wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:

jakoséci zastosowanych materiatow,

- grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

- potgczenia warstw izolacyjnych z podtozem.

Odbidr ostateczny.
Odbiér ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu wynikow odbioréw
miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.
Odbidér powinien byé zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy
dotaczy¢ wszystkie dokumenty.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.
BN-6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe palne i samogasnace.
PN-B-04620 Materiaty i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.
PN-B-02021 /zolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje
Inne przepisy.

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie."



U.02.03.01. SCIANKI Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowg Scianek z ptyt karton-gipsowych
na inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedna infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest dokumentem kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie rob6t zwigzanych z budowg Scian dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z
obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00

,~Wymagania ogolne dla robot”.

Lekkie przegrody budowlane — scianki dziatowe z ptyt kartonowo-gipsowych

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.6. Wymogi formalne

Wykonanie $cian dziatowych z ptyt kartonowo-gipsowych, moze by¢ zlecone
wykonawcy majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu
wiasciwg jakos¢ ich wykonania..
2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskania i sktadowania podano w
SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne".



2.2. Zastosowane materiaty.

Materiaty uzywane do wykonania $cianek dziatowych to elementy rusztu $cian (konstrukcja)
typu CW i UW, ptyty gipsowe gr. 12,5 mm (w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty
wodoodporne, w Scianach okreslonej odpornosci ogniowej ptyty ognioochronne w pozostatych
mogg by¢ montowane plyty zwykie), wetna mineralna jako materiat izolacji akustycznej,
elementy do mocowania $cian i ptyt gipsowych typu blachowkrety do mocowania ptyt
gipsowych, kotki rozporowe do mocowania konstrukcji, tasmy do fgczenia ptyt gipsowych, gips
szpachlowy, i inne materiaty pomocnicze niezbedne do wykonania tych robot.

Sciany dziatowe gr. 7,5 cm z plyt gipsowo - kartonowych: profil stalowy gr.50mm, oktadzina z
jednej warstwy ptyty g-k po obu stronach gr. 12,5mm, wypetnienie wetng mineralng pomiedzy
profilami

3. SPRZET.

4.198. 3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robot”.

4.199. 3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla
wykonania scianek gipsowo-kartonowych.

4. TRANSPORT

4.1 . Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne" pkt 4.

4.2.  Transport i sktadowanie.

Materiaty i elementy systemu dla $cian dziatowych mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami,
utratg stateczno$ci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

Plyty pakowane sg w formie stoséw ukfadanych poziomo na podktadkach dystansowych.
Pierwsza i ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietéw jest zafoliowany
i spiety dla usztywnienia tasmg stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach
zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej posadzce. Wysokos$¢ skladowania do
pieciu pakietéw, uktadanych jeden na drugim.

Piyty powinny by¢ skladowane w sposéb zabezpieczajgcy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegodlnosci przed wilgocig .



5. WYKONANIE ROBOT.

51. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT.

Ogdlne zasady wykonania robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” pkt
5.

5.2. Wykonanie robdét.

Sciane budowang systemu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych stanowi samonos$na konstrukcja
zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego
z jednowarstwowa, dwustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt
stalowy zbudowany jest z ksztattownikow UW przytwierdzonych do podtogi i istniejacego
stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw CW. Ksztattowniki UW mocowane sg do
podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkow wbijanych.
Rozstaw migdzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 80 - 100 cm. Dla polepszenia wtasciwos$ci
akustycznych przegrody, pod profile UW podktada sie tasme gtuszgcg z tworzywa
spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile UW wstawiane sg stupki z
profili CW. Rozstawia sie je doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 300 lub
400 mm). Profile CW nie sg trwale tgczone z profilami UW.

Dobér szerokosci profili (CW 50) zalezy od kilku parametrow, miedzy innymi wysokosci sciany,
rodzaju prowadzonych instalacji w scianie, izolacji akustycznej, ilosci warstw ptyty, co w sumie
okresli grubosci i sztywnos¢ Sciany. Zastosowane profile sg okreslone i nalezy zastosowac
zgodnie z projektem technicznym.

Profile CW powinny mie¢ u gory luz minimum 1 cm, jednak nie wigkszy niz 2,5 cm, gdyz muszag
wchodzi¢ w gorny profil UW na gteboko$¢ co najmniej 1,5 cm. Profil stupkowy CW wkiada sie
najpierw w dolny profil UW, a nastepnie w gorny. Rozmieszczenie w tej fazie jest wstepne.
Korekte ustawienia wykonuje sie na etapie przykrecania ptyt. Odlegtos¢ ostatniego profilu od
Scinany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm.

Nalezy przewidzie¢ dodatkowe wzmocnienie i stelaz pod montaz szafek $ciennych np. szafek
kuchennych.

W przypadku wykonywania otworéw drzwiowych nalezy wzmocni¢ konstrukcje profilem UA. Z
profilu UA dobranego do szerokosci profilu sciany wykonuje sie stupki i poprzeczke nad
otworem drzwiowym skrecajgc srubami M8 za pomocg specjalnych fgcznikow katowych.

Pokrycie pierwszej strony Sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty szerokosci 120 cm.
Odstep miedzy wkretami powinien wynosi¢ 20 cm. Przy przykrecaniu dwuwarstwowym
pierwsza warstwa ptyty jest mocowana w odstepach 75 cm. Przy mocowaniu ptyt koryguje sie
potozenie rozstawionych wczesniej profili. Plyty przykreca sie do profili CW

Nad otworem drzwiowym spoina nie moze wypasc¢ blizej niz 15 cm od stupka drzwiowego.
Spoiny ptyt po obu stronach sciany muszg by¢ zawsze przesuniete wzgledem siebie.

U gory nalezy pozostawi¢ 10 mm szczeling umozliwiajacg kompensacje drgan i ugiec stropu.
Wypetnia sie jg kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca sie do
profili UW mocowanych do stropéw. Spoiny w drugiej warstwie ptyt przesuwa sie o0 60 cm w



stosunku do pierwszej warstwy. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione 0 10
mm.

Na tym etapie robét powinien wykonaé sie montaz instalacji elektrycznych i wodno-
kanalizacyjnych.

Przewody elektryczne w scianach dziatlowych uktada sie w profilach stupkowych CW. Na
dolnym i gérnym koncu znajdujg sie wyciecia w ksztatcie litery H, ktére stuzg do wykonywania
przepustéw kablowych. Puszki elektryczne w $cianach nie mogg by¢ naprzeciwko siebie, gdyz
stanowi to mostek akustyczny i ogniowy,

W punktach gdzie bedg instalowane uchwyty np. dla niepetnosprawnych nalezy wykonac
wzmocnienie z ptyt OSB gr. 12 mm.

Po zaptytowaniu pierwszej strony Sciany i po utozeniu w $rodku instalacji (elektrycznej lub
sanitarnej) nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng lub szklang. Sztywna wetna w
ptytach nie wymaga dodatkowego mocowania. Wetne w postaci maty zabezpiecza sie przed
osunigciem przez podwieszenie na specjalnych wieszakach lub dtugich wkretach wkrecanych
w profile. Jezeli wysokos¢ sciany jest wieksza niz dtugos¢ plyty z wetny, sztukowanie ptyty
nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u goéry i dotu sciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz
30 cm.

Pokrycie z drugiej strony sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm
(lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron
sciany byto réwne odlegtosciami miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony $ciana
uzyskuje ostateczng stabilnos¢.

Obustronne, zewnetrzne pokrycie scianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr.
12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo zgodnie z wytycznymi projektu. Charakter
pomieszczenia oraz wymogi p. poz. decydujg o rodzaju zastosowanej ptyty. Dtugosci
mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie ptyt do rusztu
odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretow.

Pionowe spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym.

Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas
pozniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkdw uzyskuje sie jednolita gtadkg powierzchnie pod malowanie lub
oktadanie ptytkami ceramicznymi.

Szpachlowanie i zbrojenie spoiny ptyt z wykorzystaniem:
a) siatki samoprzylepnej - przy siatce samoprzylepnej wystarczg dwa cykle robocze:
1. naklejenie tasmy na krawedzie ptyt i wypetnienie zagtebienia masg szpachlowa,
2. po wyschnieciu pierwszej warstwy — natozenie szerzej cienkiej warstwy kohcowe;j,
ktora po przeszlifowaniu stanowi¢ bedzie podktad pod farbe.
b) Stosujgc tasme z widkniny szklanej lub tadme papierowg potrzebne bedg trzy cykle:
1. wypetnienie spoiny warstwg masy szpachlowej i wcisniecie w Swiezg mase tasmy
zbrojgcej, (tasma papierowa przed wklejeniem w mase szpachlowg powinna by¢
zwilzona),



2. po zwigzaniu pierwszej warstwy — natozenie nieco szerzej drugiej warstwy tej samej
masy szpachlowej,

3. na wyschnietg spoine — natozenie warstwy masy koncowej zapewniajgce tatwe
szlifowanie i wysokg jakos¢ powierzchni.

Szpachlowanie narozy zewnetrznych:

a). naroze z aluminiowym naroznikiem perforowanym — w miejscach, w ktérych naroza
sg szczegOlnie narazone na uszkodzenia,
b). naroze z tasmg papierowo-metalowg np. Alux — w stosowane przy krawedziach ,
ktore nie wymagajg zbyt mocnej ochrony.

Przed rozpoczeciem szpachlowania nalezy sprawdzi¢, czy wkrety nie wystajg z piyt.
Prawidtowo wkrecony wkret powinien by¢ zagtebiony na okoto 0,5 do 1,0 mm — nie przerywajgc
kartonu wokot tebka. Wkrety szpachluje sie w dwoch cyklach: przy pierwszym szpachlowaniu
spoin i przy szpachlowaniu koncowym masg koncowa. Szlifowanie wkretéw przeprowadza sie
przy szlifiowaniu spoin.

Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polskg normg branzowg nr BN-
86/6743-02.

6.

6.1.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine dla robot”

pkt 6.

6.2.

Sprawdzenie rusztu stalowego

Sprawdzenie rusztu stalowego polega na kontroli:

- poprawnosci utozenia tasmy akustycznej pod profile UW,

- prawidtowosci kotwienia profili UW do podtogi i sufitu,

- prawidtowosci roztozenia profili CW,

- prawidtowosci montazu profili wzmocnionych UA w zaprojektowane otwory drzwiowe.

6.3 Sprawdzenie powierzchni ptyty:

ptyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu
rwat sie nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
sprawdzenie wymiarow - odchyiki:

grubos¢ 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ dla 1200 £3 mm

dtugos$¢ 2000 - 4000 £10 mm
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania - spoina winna licowac sie z powierzchnig
sgsiadujgcych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkow, nalezy
przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu
prostopadlych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m, w dowolnym miejscu



powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni
zawarte sg w ponizszej tabeli:

suchego tynku od
ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi
od linii prostej

odchylenia powierzchni i krawedzi od
kierunku
pionowego poziomego

odchylenie
przecinajgcych  sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wieksze niz2 mm
i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na
catej dlugosci taty
kontrolnej o dt. 2 m

nie wieksze niz 1,5
mm/1 m i ogétem nie
wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci,
oraz nie wiecej niz 4

nie wieksze niz 2
mm/1 m i ogotem nie
wiecej niz 3 mm na
calej powierzchni
ograniczonej

Scianami, belkami,

nie wieksze niz 2 mm

mm w | itp.
pomieszczeniach
powyzej 35 m
WysOKoscCi

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka
okreslona

w SST U00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.  Ogodlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2.  Szczegdtowe zasady odbioru robot

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokona¢ odbioru pod wzgledem poziomu i
pionu elementéw budynku, do ktorych mocowane bedg elementy Scianek gipsowo-
kartonowych. Dostarczone na budowe elementy $cian dziatowych powinny by¢ odebrane pod
wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typow ptyt, elementdéw rusztu oraz akcesoriow
pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow
powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci stwierdzajgce, ze
odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich swiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Norma PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze."

Odbidr ostateczny



Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- atesty dostarczonych elementow,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie +2
mm, przesuniecie w poziomie £3 mm),

- sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

- sprawdzenie prawidiowego wykonania spoin na stykach ptyt,

- sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.

- sprawdzenie prawidlowosci montazu w scianach z ptyt gipsowo-kartonowych drzwi, okien,
witryn szklanych (elementéw Slusarki) itp.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Normy, wytyczne i instrukcje branzowe:

- PN-87/B-02151.02 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Dopuszczalne warto$ci poziomow dzwiekoéw w pomieszczeniach.

- PN-B-02151-3;1999 — Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach.
Izolacyjno$c¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementow
budowlanych. Wymagania.

- PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze."

- Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02
- Instrukcje techniczne producenta, Warunki techniczne wykonania i odbioru robét.

U.02.04.01 TYNKI CEMENTOWO-WAPIENNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z otynkowaniem na inwestycji: Budowa
ztobka samorzgdowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Grojcu

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem tynkéw cementowo-wapiennych w ramach
budowy obiektéw kubaturowych.



1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogolne dla robot”.

Tynk cementowo-wapienny - jest mieszankg cementu, wapna, piasku i wody. Przeznaczony
jest do wykonywania wewnatrz budynku, na $ciany i sufity. Jest on tatwiejszy w obrébce od
tynkow cementowych, ale ma mniejszg odpornos¢ na uszkodzenia i wilgo¢. Ma réwniez
wiekszg paroprzepuszczalnos¢ od tynkéw cementowych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2. Zastosowane materiaty
2.2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé¢ mozna wode odpowiadajgca
wymaganiom normy PN-88/B-32250. Bez badah laboratoryjnych stosowa¢ mozna
wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek wg PN-7B-06711.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
1. nie zawiera¢ domieszek organicznych,

2. mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich-
Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.2.3. Cement

Do wykonania zapraw nalezy stosowac¢ cement powszechnego uzytku marki 32,5 wg normy
PN-B-19701.



2.2.4. Wapno hydratyzowane

Wapno hydratyzowane (suchogaszone) stosowane do celéw budowlanych (zapraw)
odpowiada normie PN-B-30020.

W celu dogaszania nie zgaszonych czgstek wapna wskazane jest zarobi¢ wapno na 24 do 36
godzin przed jego uzyciem.

2.2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne PN-B-14503.

o Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami odpowiedniej normy.

o Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
o Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu t.j. ok. 3 godzin.

o Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem

zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 lub cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz + 5 °C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.

o Wymagane marki zaprawy:

- dla wykonania obrzutki - 3,5 (lub zaprawa cementowa 1: 1)

- dla wykonania narzutu - 3,5

- dla wykonania gtadzi - 3,5

e Do wykonywania tynkow cementowo-wapiennych zaleca sie stosowaé gotowe suche

zaprawy.

3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne dla
robét”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla
wykonania tynkow cementowo-wapiennych.

3.2.2. Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, agregatu tynkarskiego, kielni murarskich, fat

drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd.,
oraz pomostéw oraz rusztowan do wykonywania roboét tynkarskich.

4. Transport

4.1. ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt



4.2. Transport materiatow

Materialy do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ skfadowane w
sposéb zabezpieczajgcy przed warunkami atmosferycznymi a w szczegoélnosci przed wilgocia.
Wapno powinno by¢ skladowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna z
gruntem. Miejsce gdzie skladowane jest wapno palone powinno by¢ wyposazone w sprzet
gasniczy, zgodnie z wymogami p.poz. Przy gaszeniu wapna nalezy zachowaé srodki
ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.

Wapno, cement, piasek i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

6. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogélne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

7. WYKONANIE ROBOT

Przygotowanie podtoza

Podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu i luznych czgstek, usungé wieksze nieréwnosci.
Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, réwne i nosne. Nie nalezy tynkowac¢ przemrozonych
podtozy.

W przypadku podtozy o niedostatecznej chtonnosci podtoze nalezy zagruntowac
srodkiem gruntujgcym odpowiednio dobranym do podtoza.

Wykonanie tynkdw cementowo - wapiennych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny by¢:

zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
- zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

- osadzone oscieznice drzwiowe i okienne,

nalezy doktadnie zabezpieczy¢ skrzydta okien folig stretch lub malarska, co uchroni jego
elementy przed drobnymi uszkodzeniami i zabrudzeniami, szczegolnie wrazliwe sg okucia,
ktore szybciej ulegajg zuzyciu, gdy dostanie sie do nich piasek lub tynk. Nalezy zabezpieczyé
pozostate elementy slusarki otworowej, elementy zamontowanych urzadzen oraz inne
elementy przed mozliwoscig zachlapania i ubrudzenia zaprawg

Tynki nalezy wykonywac w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywa¢ roboty
tynkarskie jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych.

Zaprawe tynkarskg otrzymuje sie przez wymieszanie gotowej suchej mieszanki z
odpowiednig iloscig wody lub poprzez zmieszanie ze sobg wody, cementu, wapna sucho
gaszonego i piasku. Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny. Tak



przygotowang zaprawe narzuca sie réwnomiernie kielnig lub maszynowo - agregatem
tynkarskim i zaciera na gtadko.

Wszystkie wystajgce naroza scian sg w czasie eksploatacji najbardziej narazone na
uszkodzenia mechaniczne, aby je przed tym uchroni¢ w tych czesciach nalezy osadzi¢
metalowe ocynkowane narozniki.

Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki
3,5 lub 5 lub z zaprawy cementowej 1:1.

Narzut nalezy wykonywac¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-
wapiennej, po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy
warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubos¢ warstwy
narzutu powinna wynosi¢ 8-15 mm.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem. Podczas
zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonac z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢
przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadka paca. Swiezo
wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.

Przewody instalacji elektrycznej nalezy przykry¢ warstwag tynku o grubosci min. 5 mm.
8. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

9. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,wymagania ogdéine” pkt 6.

10. SZCZEGOLOWA KONTROLA JAKOSCI ROBOT
4.200. Sprawdzenie materiatéw

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t Wykonawca uzyska wymagane
dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm: Cement -
PN-B-30000 "Cement portlandzki" lub PN-88/B-30001 ,,Cement portlandzki z dodatkami".

Wapno - PN-B-30020 ,Wapno" , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne"
Woda - PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania"
Kruszywo - PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych"

Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane
cementowe"

6.2.2. Kontrola wykonania tynkow.

Kontrola jakosci tynkdw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
techniczna.

- Minimalna wymagana przyczepnos¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa

- Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych 111 i [V kat.:



o odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej
niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na dtugos¢ taty kontrolnej 2 m,

o odchylenie powierzchni i krawedzi:

- od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,

- od kierunku poziomego: nie wigksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi,

o odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji:
nie wiekszy niz 3 mm/m,

o odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm

o miejscowe nieréwnosci o szerokosci i glebokosci 1 mm i dlugosci do 50 mm w liczbie
3 na 10 m? tynku,

o Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:

- wypryski i specznienia wskutek obecnosci czgstek wapna niegaszonego,
- pekniecia powierzchni ,

- wykwity soli w postaci nalotu,

- trwate zacieki na powierzchni,

- odparzenia, odstawanie od podioza

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka
okreslona w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne”. Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr
kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.2. SZCZEGOLOWE ZASADY ODBIORU ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne

9. ODBIOR ROBOT

Odbidr podtoza

Odbiér poditoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robdt tynkarskich. Podtoze
powinno by¢ czyste, odttuszczone, wolne od plam rdzy.



Odbidr wykonanych tynkéw

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

- zgodnos¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,

- odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkdw,

- gtadkosc i stan powierzchni - wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec¢, wypryskow i
specznien jest niedopuszczalne,

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

10.1. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1l).

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.



U.02.05.01 PODKLAD POD POSADZKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z podktadkami pod posadzki na inwestyciji:
Budowa zlobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastruktura

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robét zwigzanych z realizacjg podtozy z zaprawy cementowej pod posadzki
elementéw wykonczeniowych, przy uzyciu agregatu miksokret w ramach budowy obiektéw
kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wuzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
,~Wymagania ogoine dla robot”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
Wykonanie podtozy pod posadzki moze by¢ zlecone wykonawcy majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Wykonawstwo podtozy pod posadzki zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2. Zastosowane materiaty

. Cement
Do wykonania zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement powszechnego uzytku
marki 32,5 wg normy PN-B-19701.

. Woda.

Do przygotowania zaprawy cementowej stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-88/B-32250. Bez badan laboratoryjnych stosowa¢ mozna wodociggowg wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.



. Kruszywa
Kruszywa naturalne stosowane do wykonania zapraw wystepuja w przyrodzie w formie
naturalnej i muszg odpowiadaé¢ normie PN-B-06711.

. Dodatki do zaprawy cementowe].

Dopuszcza sie polipropylenowe widkna ktére spetniajg role mikrozbrojenia (zbrojenie
rozproszone). Ograniczajg pekanie skurczowe, eliminujg spekania powierzchniowe,
zwiekszajg wodoszczelno$¢ i wytrzymatosc, zwiekszajg odpornos¢ na scieranie.

Dopuszcza sie réwniez uzycie plastyfikatorow do zapraw cementowych ktére dodaje sie do
zapraw w postaci wodnego roztworu zgodnie z instrukcjg podang przez producenta.
Plastyfikator poprawia elastyczno$¢ zapraw, pozwala na lepsze kompensowanie naprezen w
zaprawie, poprawia parametry robocze — zwieksza plastycznos¢ zapraw, zmniejsza skurcz —
ogranicza mozliwos¢ wystgpienia rys i spekan utwardzonego betonu lub zaprawy. Powoduje
réwniez dziatanie dyspergujgce - przez doktadniejsze rozprowadzenie ziaren spoiwa powoduje
petniejsze jego wykorzystanie.

Siatki metalowe do wykonywania podtozy nie sg wymagane. Wykonane sg z drutu gtadkiego
lub zebrowanego ze stali czarnej o $rednicy @ 2,5 mm do & 5.0 mm o rozstawie oczka: 50 x
50 mm, 100 x 100 mm, 150 x 150 mm, 200 x 200 mm, o wymiarach 100 x 200 cm

= Poliuretanowa tasma dylatacyjna.

Podtoze pod posadzki powinny by¢ oddzielone od pionowych, statych elementéw budynku
paskiem izolacyjnym, mocowanym wzdiuz $cian i wokot stupow grubosci min. 5 mm. W
podktadzie z zaprawy cementowej nalezy wykona¢ szczeliny dylatacyjne:

- W miejscach dylatacji konstrukcji budynku,

- oddzielajgce fragmenty podtogi o réznych wymiarach,

- W miejscach styku podtdg o réznej konstrukciji,

- przeciwskurczowe, dzielgce powierzchnie podkfadu na pola nie wieksze niz 6 x 6 m

2.3. Gotowe suche masy

Mozna zastosowaé produkt w postaci gotowej suchej masy dostarczanej np. w workach.
Zaprawa z gotowej suchej masy tworzy warstwe posadzkowg o wysokiej wytrzymatosci na
Scieranie — zalecang do budynkéw mieszkalnych, magazyndw, obiektéw przemystowych, na
podjazdy, tarasy itd. Moze stanowi¢ warstwe ostateczng lub podktad pod oktadziny: ptytki
ceramiczne i kamienne, posadzki epoksydowe, wykfadziny PVC i dywanowe, parkiet, panele,
powtoki i posadzki epoksydowe.

2.4. Wiasciwosci

. wysoka spoistosc

. niski skurcz liniowy

. do podkfadow grzewczych

. zespolona, na warstwie oddzielajgcej lub jaki podtoga ptywajgca
2.5. Gtéwne parametry

. zuzycie: 20 kg/1 m?/1 cm

. grubos¢ warstwy: 10-80 mm

. wysoka wytrzymatos$¢ na $ciskanie: min 30 N/mm?



3. SPRZET.

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1 Roboty mozna wykonywacC przy uzyciu dowolnego typu sprzetu do wykonania

podktadu pod posadzki.

3.2.2 Przy wykonywaniu podtozy pod posadzki uzywa sie, agregatu podajgcego zaprawe
cementowqg, =zacieraczki mechanicznej do posadzek, kielni murarskich, tat

wyréwnawczych recznych i mechanicznych, poziomic itd.,

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

4.2. Transport materiatow

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Suche masy oraz cement podczas transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajgcy przed warunkami atmosferycznymi, w
szczegolnosci przed wilgocig .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2.  Wykonanie robdt

Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z odpowiednimi  normami i wytycznymi
technologicznymi producenta.

1. Podtoza pod posadzki z zaprawy cementowej nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory
powinien okresla¢ m.in. rodzaj posadzki, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkosci spadkow,
rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

2. Podkfad pod posadzki powinien wykazywaé wytrzymato$¢ na sciskanie nie nizszg niz: 10
MPa.



3. W podtozach pod posadzki powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach o
szerokosci szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:

a) izolacyjne:

- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- w miejscach, gdzie wystepujg w podkfadzie naprezenia rozciggajace,

- wzdiuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje
posadzki,

b) przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 ., przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczac:

- 36m 2 przy posadzkach z betonu zwyktego,

- 12m 2 przy posadzkach jednowarstwowych;

- mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowaé wszedzie tam,
gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

3. Posadzki mogg byé zbrojone z zastosowaniem siatki lub pretow utozonych krzyzowo w
srodku grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla dokumentacja projektowa.
Stalowe siatki zbrojeniowe wykonywane sg poprzez zgrzewanie gtadkich lub ryflowanych
drutéw stalowych w maty o wymiarach 100 x 200 cm i powinny sie naktadac z zakladem min.
10 cm. Siatki powinny by¢ przerwane w miejscach dylatacji skurczowych i konstrukcyjnych.

4. Zbrojenie widknami polipropylenowymi minimalizuje pekniecia betonu spowodowane
skurczem plastycznym. Zuzywa sie jedno opakowanie 0,6 lub 0,9 kg na m® zaprawy
cementowej wrzucajgc je do mieszarki miksokreta.

Wykonanie posadzek

1. Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu
surowego i robot tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z probami cisnieniowymi instalacii.
2. Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

3. Podloze lub podktad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, z podziatem na szczeliny
dylatacyjne.

4. Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ uktadane metodg ,Swieze na swieze"

5. W podtozach pod posadzki maksymalna wielkosc ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢
1/3 grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na scieranie grubosci powyzej 30mm -16
mm.

6. Do mieszanki zaprawy cementowej mozna dodawac plastyfikatory.

7. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje wilgotng. Po wstepnym stwardnieniu, podkiad
zaciera sie packa. Nastepnie powierzchnie nalezy wyrownac i zatrze¢ na gtadko. Mozna uzyc¢
do tego specjalnych zacieraczek mechanicznych.

8. Wykonany podktad pod posadzki powinien by¢ przez co najmniej 7 dni chroniony przed
wysychaniem i nie powinien by¢ udostepniany do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od
wykonania. Przez 28 dni powinien by¢ chroniony przed mrozem.

5. Kontrola jakosci robot

5.1.0godlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.



5.2.Kontrola jakosci wykonania posadzek

Sprawdzenie wykonania posadzek robdt polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej specyfikaciji oraz w dokumentacji projektowej i SST.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg
techniczng i niniejszg SST

- sprawdzenie wykonania podktadu,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

5.3.Rodzaje badan:

a). sprawdzenie materiatdbw — na podstawie zalgczonych zaswiadczeniach, atestach
stwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami dokumentacji technicznej i
specyfikacji , normami.

b). sprawdzenie wykonania podktadéw — nalezy przeprowadzi¢ na podstawie dokumentéw
stwierdzajgcymi zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji techniczne;.

c). sprawdzenie prawidtowosci utozenia izolacji i przebiegu dylataciji.

6. OBMIAR ROBOT

6.1.0golne zasady obmiaru robo6t

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

6.2.Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka
okreslona

w SST U00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

7. ODBIOR ROBOT

7.1.0golne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

7.2.Szczegbtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

7.3.0dbior robot
= Odbidr podktadu

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych etapach:
- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,



- podczas uktadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbidr podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jakosci zastosowanych materiatow,

prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,
réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,
prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podkiadzie,
poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbidér posadzki

Odbidr posadzki powinien obejmowac:

1. Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowa.

2. Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan).

3. Odbidér posadzki:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

- sprawdzenie prawidiowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin
dylatacyjnych,

- badania prostoliniowosci i pomiarow odchylen z doktadnoscig do 2 mm, ,

- ogledziny wykohczenia podtoza pod posadzki,

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i powinna stanowi¢ powierzchnie poziomg lub o
okreslonym spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nieréwnosci powierzchni mierzonych
jako przeswity miedzy dwumetrowaq tatg kontrolng a posadzkg wiekszych niz 3 mm. Odchylenia
powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5 mm
na catej diugosci lub szerokosci posadzki i nie powinny powodowaé zaniku zatozonego w
projekcie spadku.

= Odbidr koncowy
Odbidr koncowy robot podtogowych powinien obejmowac:

- ocene zgodnosci wygladu wykonanego podtoza pod posadzki z dokumentacijg techniczng,
- jakosci zastosowanych materiatow,

8. Podstawa ptatnosci
Ptatnosci

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

9. Przepisy zwigzane

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN -88/B-06250 Beton zwykty

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwo$ci, produkcja i zgodnos$c



PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-B-06262 Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu Sciskanie za pomocg
miotka Schmidta typu N

PN-B-06261 Nieniszczgce badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradZwiekowa
badania wytrzymatosci betonu na Sciskanie

BN-73/6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatosci na
Sciskanie

Swiadectwa dopuszczenia ITB, atesty PZH dla poszczegdinych wyrobéw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



U.02.05.02 POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH

6. WSTEP

6.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej Wykonania (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem posadzek
z ptytek ceramicznych: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastruktura
w Groéjcu

6.2. Zakres stosowania specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

6.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce
na celu wykonanie posadzek z ptytek ceramicznych w ramach budowy obiektéw
kubaturowych.

6.4. Kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

6.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacja.

Wykonanie poditdég z posadzkami z ptytek ceramicznych moze by¢ zlecone wykonawcy
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ wykonania.

7. MATERIALY

7.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2. Zastosowane materiaty
— Plytki ceramiczne podtogowe,

— Ptytki ceramiczne schodowe,
— Klej do ptytek,



— Zaprawa spoinujgca.

Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa podktadu pod posadzki cementowej wg
SST OUD 02.05.01. na warstwie izolaciji cieplnej lub akustycznej, odpowiadajgce pod wzgledem
wytrzymatosci PN-B-04500 lub beton (np. schody)

Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowacC sie niskg nasigkliwoscig i
scieralnoscig (kl. min. IV), antyposlizgowoscig, odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na
zewnatrz budynkdéw mrozoodpornoscia..

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte
masy do spoinowania. Zaprawy klejowe i masy do spoinowania charakteryzujg sie
wodoodpornos$cig, mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i
masy do spoinowania powinny posiada¢ odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do
stosowania w budownictwie..

8. SPRZET.

8.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

8.2. Sprzet do wykonania robét

Sprzet do wykonywania oktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:
— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,
— packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zgbkéw 6+12 mm do
rozprowadzania
kompozyciji klejacych,
— narzedzia lub urzgdzenia do mieszania mas klejowych,
— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
— narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,
— faty do sprawdzania rownosci powierzchni, poziomice
— wkiadki dystansowe,
— pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,
— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,
— miara drewniana lub zwijana,
— kliny i dystanse do spoin,

9. TRANSPORT

9.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt
4,

9.2. Transport materiatdw



Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

9.3.

Pakowanie i magazynowanie

Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy
sktadowac¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.

Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk
w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobdéw fatwo
ttukacych sie.

Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

Masy klejowe powinny by¢ skitadowane w sposdb zabezpieczajgcy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegoélnosci przed wilgocia..

10. WYKONANIE ROBOT

10.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
10.2. Wykonanie robét

Zalecenia ogélne:

Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5°C
i nie wiecej niz +25°C. Temperature te nalezy zapewnic¢, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzyte do wykonania posadzki z piytek powinny znajdowacC sie w
pomieszczeniach 0 wymaganej temperaturze, co najmniej 24 godziny przed
rozpoczeciem robaot,

Przed przystgpieniem do uktadania na powierzchni podtég w pomieszczeniach
mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementow odwadniajgcych zgodnie z
dokumentacja projektowg

Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.
Plytki nalezy uktadaé i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju
pod ptytki nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

Cokoty muszg odzwierciedla¢ podziat ptytek na podtodze.

Przygotowanie podtoza:

Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak
rowniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce
przyczepnosc warstwy malarskie, piaszczace i tuszczgce sie warstwy zaprawy.
Podtoze powinno by¢ nodne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ zgodna z
PN/B-10107 nie mniejsza niz 0,5 MPa.

Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i
szczelin



Roboty zasadnicze:

— Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie
betonowym. Do ukitadania stosowacC klej, ktorego rodzaj dobra¢ zgodnie z
przeznaczeniem posadzki oraz rodzajem ptytek.

— Roboty posadzkowe rozpoczgé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperow,
ktorych powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w
odstepach bedgcych wielokrotnoscia wymiaru piytek pasy kierunkowe, ktérych
ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowosc
ptaszczyzn uktadanych podl kontroluje sie tatg przyktadang do paséw kierunkowych.
Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

— Do spoinowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, pethg wytrzymatos¢ oktadzina
uzyska po 3 dniach. Grubos¢ spoin powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows.

11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

11.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 6.

11.2. Szczegodtowa kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot przy wykonywaniu podiég z posadzkami z ptytek ceramicznych polega
na sprawdzeniu wszystkich faz prac, konieczny jest staty i bezposredni nadzér nad robotami
personelu technicznego budowy.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie materiatbw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami,
dokumentacjg projektows i niniejszg SST
- sprawdzenie wykonania podktadu,
- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z ptytek ceramicznych.
Podczas odbioru jakosciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania posadzek
nalezy sprawdzic:
jednolitos¢ barwy,
stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskéw),
prawidlowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie,
tukowatos¢, rombowatos¢ ptytek),
prawidtowos¢ zachowania wymiarow.

4.201. 6.2.1.  Ptytki ceramiczne gres

Wymagania:

Wymiary i jako$¢ powierzchni (wg PN-EN ISO 10545-2)

Nasigkliwos¢ (wg PN-EN ISO 10545-3) < 0,5%,
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN ISO 10545-4) = 35 N/mm?
Odpornos¢ na pekniecia wioskowate (wg PN-EN 1SO 105545-11) wymagane
Odpornos¢ na plamienie (wg PN-EN ISO 10545-14) 23
Mrozoodporno$¢ (wg PN-EN ISO 10545-12) wymagane
Wiasciwosci przeciwposlizgowe (wg DIN 51130:2004+LT-40) R9

Odpornos¢ na $cieranie (wg PN-EN ISO 10545-7) klasa IV



Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkciji, kierunek uktadania. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta,
oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i gatunku.
6.2.2. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.

Do mocowania oktadzin bedg stosowane zaprawy klejowe jako gotowa sucha mieszanka.

Klej cementowy

Typ C

Klasa 1

Przyczepnos¢ poczatkowa 20,5 N/mm?

Przyczepnosé po zanurzeniu w wodzie = 0,5 N/mm?

Przyczepnosé po starzeniu termicznym 20,5 N/mm?

Przyczepnos¢ po cyklach zamarzania i rozmarzania 2 0,5 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnos¢ 2 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym
niz 20 min

Sptyw <0,5mm

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al/Aly

Klej cementowy o podwyzszonych parametrach, o zmniejszonym sptywie i wydtuzonym czasie
otwartym

Typ C

Klasa 2TE

Przyczepnos¢ poczatkowa 21,0 N/mm?

Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie = 1,0 N/mm?

Przyczepnosé po starzeniu termicznym 21,0 N/mm?

Przyczepnos¢ po cyklach zamarzania i rozmarzania 21,0 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnos¢ 2 0,5 N/mm?, po czasie nie krétszym
niz 30 min

Splyw <0,5mm

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al/Alq

Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach: o wysokiej odpornosci
na scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.

- Klasa CG2 WA
- Wytrzymato$¢ na zginanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
> 3,5 N/mm?
- Wytrzymatosc¢ na $ciskanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
2 15 N/mm?
- Skurcz <2 mm/m
- Odpornos¢ na Scieranie <1000 mm?3
- Absorpcja wody - po 30 min < 29

- po 240 min < 5¢g

12. OBMIAR ROBOT

12.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,wymagania ogdélne” pkt 7.



12.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka
okreslona w SST U00.00.00 ,Wymagania ogoélne”. Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr
kwadratowy).

13. ODBIOR ROBOT

13.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

13.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

13.3. Odbior robot

Odbidr robot powinien by¢ przeprowadzony w fazach odpowiadajgcych kolejnosci
wykonywanych robét zanikajgcych.

Sprawdzenie materiatow
Przed przystgpieniem do wykonywania robét Wykonawca uzyska odpowiednie dokumenty
dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.

Odbiér podtoza
Podtoze musi by¢ réwne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i
szczelin.

Odbiér wykonanych
Odbidr posadzki powinien obejmowad:
- ocene wygladu zewnetrznego,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni - posadzka powinna
stanowi¢ rowng, gtadkg powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,
- dopuszczalne nierownosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na dtugosci 2 m taty,
- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze
by¢ wigksze niz £5 mm na catej dtugosci pomieszczenia,
- spoiny powinny przebiegac prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2
mm/m i max. 3 mm na catej dtugosci pomieszczenia,
- sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,
- ocene prawidtowosci osadzenia elementow dodatkowych w posadzce.
{sprawdzenie dokfadnosci wypetnienia spoin masg do spoinowania}

Odbidr ostateczny
Odbidr ostateczny robét podtogowych powinien obejmowac:
- ocene zgodnosci wyglgdu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,



14. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci
Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

15. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-B-10145 Posadzki z pfytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10156 Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i

badania przy odbiorze.

PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99: 1993 PN Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej.

EN 100: 1993 PN-EN Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie.

101: 1994 PN-EN Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci wg skali Mohsa.

102: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na
wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

PN-EN 103: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Ptytki

nieszkliwione.

PN-EN 163: 1994  Plytki i ptyty ceramiczne. Pobiera

PN-B-12032 Plytki i ksztattowniki podftogowe kamionkowe.
PN-B-12035 Kamionkowe wyroby kwasoodporne. Plytki.
PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okre$lonych prawem polskim.



U.02.07.01 IZOLACJE | POKRYCIE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z izolacjami i pokryciami na inwestycji:
Budowa ztobka samorzagdowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie robot zwigzanych z utozeniem pokrycia dachowego papa termozgrzewalng
w ramach budowy obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
,~Wymagania ogoine dla robot”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materiatéw

Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia:

- gramatura osnowy: 250 g/m?

- grubosé: 5,0 - 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: odpowiednie dokumenty dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie.

Obroébki blacharskie:
- blacha stalowa ocynkowana, blacha powlekana grubosci 0,5 mm
- wymiary arkuszy 2000 x 1000 mm

tgczniki mechaniczne:
- kaczniki teleskopowe do montazu warstw izolacyjnych na dachach pfaskich do podtoza
betonowego i do blach trapezowych .



3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogélne

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

3.2. Sprzet do wykonania robot

1. Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego do
wykonywania pokrycia i izolacji z papy termozgrzewalne;j.

2. Dla wykonania petnego zakresu robot zwigzanych z wykonaniem pokrycia z papy
termozgrzewalnej Wykonawca powinien dysponowaé¢ sprzetem gwarantujgcym zachowanie
wymagan jakosciowych i przepiséw bhp.

Podstawowy sprzet do wykonania robét to:

- palniki gazowe,

- przyrzad do prowadzenia rolki papy podczas zgrzewania,
- watek dociskowy,

- wciggarki mechaniczne lub reczne,

- wiertarko-wkretarki,

- inny drobny sprzet do wykonywania robot recznie.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport materiatow

Rolki sg dostarczane na foliowanych europaletach. W czasie transportu nalezy przestrzegac
przepiséw bezpieczenstwa przewozowego. Rolki papy podczas transportu nalezy uktadaé
w jednej warstwie w pozycji stojgcej, zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.
Nalezy je uktada¢ w sposdb uniemozliwiajgcy przemieszczanie sie ich podczas transportu.

4.3. Magazynowanie

Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od
grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ na wyréwnanym podtozu w pozycji stojgcej w jednej
warstwie. Wszystkie inne materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednich norm dla danego wyrobu.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .

Papa termozgrzewalna dla obiektow kubaturowych bedzie wygrzewana jako:

- izolacja pozioma, jedna lub dwie warstwy papy wygrzewanej na chudym betonie pod
podfoza pod posadzki oraz pod ptytg fundamentowa,

- izolacja pozioma dachu, pierwsza warstwa podkltadowa mocowana za pomocag
tacznikbw mechanicznych, druga wierzchniego krycia wygrzewana na pierwszej warstwie.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podloze pod izolacje z pap termozgrzewalnych powinno by¢ réwne, wyczyszczone i
odkurzone. Tam gdzie wystgpi wilgo¢ nalezy podsuszy¢ palnikiem.

5.3. Uktadanie papy

5.3.1 Uktadanie papy termozgrzewalnej

Roboty pokrywcze papg powinny by¢ wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej
niz +5°C. Robot pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania
czynnikéw atmosferycznych, takich jak temperatura ponizej +5°C, rosa, opady deszczu lub
Sniegu, oblodzenie oraz wiatr utrudniajgcy krycie.

Do wykonywania pokry¢ papowych mozna przystgpié:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podfoza zgodnie z dokumentacjg techniczng oraz
wymaganiami szczegotowymi dla danego rodzaju podfoza,

- po zakonczeniu robot budowlanych towarzyszgcych wykonywanych na powierzchni potaci

Pape przykleja sie za pomocg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy
ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy bitumicznej oraz rownomiernego
docisku do podtoza.

Pape termozgrzewalng wierzchniego krycia zgrzewacé na catej powierzchni do podtoza.
Zaktady boczne o szerokosci pasa bez posypki mineralnej zgrzac tak, aby w spoinie wystgpit
wyptyw bitumu o szer. 0,5 — 1,0 cm. Zaktady czotowe zgrzewaé na szerokosci 10-15 cm, po
uprzednim przetopieniu powierzchni i wcisnieciu posypki w bitum.

Szerokos¢ zaktadéw papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna
wynosi¢ minimum 10 cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie.
Palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od spodniej powierzchni
papy: ptomienie palnikow powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczesnie podgrzewaty powtoke
asfaltowg do jej nadtapiania (pasmem szerokosci ok. 10 cm na catej szerokosci wstegi) i
powierzchnig izolowanego podfoza (bezposrednio przed rozwijang papa).

Fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ watkiem o
dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Pape podktadowg na dachu mocuje sie do nosnego podioza za pomocg tgcznikdw
mechanicznych. tgczniki nalezy rozmieszcza¢ rownomiernie wzdtuz zaktadu papy. Laczniki



mechaniczne rozmieszczaé¢ wedtug schematu:

- srodkowa strefa dachu 3 szt/m2
- brzegowa strefa dachu 6 szt/m2
- narozna strefa dachu 9 szt/m2

Przy spadkach dachu do 10% papy nalezy zgrzewaé pasami réwnolegtymi do okapu. Przy
wiekszych spadkach pokrycie ukfada sie pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na
spowodowang duzg masg papy mozliwos¢ osuwania sie uktadanych paséw podczas
zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby nawet po ugieciu elementow
konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody.

Na $&cianach i innych powierzchniach pionowych wykonywane obrobki z papy
termozgrzewalnej powinna by¢ wyprowadzona minimum 50 mm ponad warstwe poprzednig i
ostatnia warstwa winna by¢ zamocowana listwg dociskowg z blachy ocynkowanej na kotki do
danego elementu, listwe nalezy wpusci¢ w tynk i uszczelni¢ masg bitumiczng od gory.

5.3.2  Wykonanie obrébek blacharskich

Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od -15°C. Robot nie mozna wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania
dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajgcy
przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowat szybki
odptyw wody z obszaru dylatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robot”.

6.2. Kontrola wykonania pokrycia

Kontrola wykonania pokrycia i izolacji polega na sprawdzeniu zgodnosci jego wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami SST..

Kontrola jakosci materiatow:

1. Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny by¢ odebrane pod wzgledem:

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementow z Dokumentacjg Projektowa, pod wzgledem stanu technicznego,

- jakosci i kompletnosci dokumentac;i.

2. Do kazdej partii dostarczonych elementow i materiatbw powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym podanym w odpowiednich sSwiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

3. Elementéw i materiatéw niespetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywac w obiekty.



7. KONTROLA WYKONANIA ROBOT

W zakresie robot izolacyjnych papa termozgrzewalna:

1 Sprawdzeniu podlega jako$¢ i zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg zastosowanych
materiatow.

2. W zakresie podtoza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod przekrycie
papowe, jesli ich gestos¢ jest nie nizsza 20 kg/m3.

3 Réwnosé powierzchni podioza jest dostateczna, gdy na tacie diugosci 2,0 m. szczelina nie
jest wieksza niz 5 mm. Szczelina nie moze powstac w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi
elementami podtoza.

4, Prawidtowosci wyklejenia papg elementow pionowych tgczgcych sie z dachem i
przechodzgcych przez dach: nalezy je wyklei¢ papg na wysoko$¢ minimum 15 cm od poziomu
goérnej warstwy pokrycia dachu.

5. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelnosci pokrycia papowego nalezy
przeprowadza¢ w wybranych miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie
wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu, to nalezy
wybrane miejsce poddac przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.

6. Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywaé¢ po minimum 24
godz. od chwili utozenia papy.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. 0Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru Koncowego jednostka
okreslona

w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy).

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioru robot

Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

9.2. Wymagania ogolne robot pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzi¢ dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

9.2.1. Odbior czeSciowy

1. Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakohczeniu kolejnych etapéw wykonanych
robét pokrywczych.

2. Odbiér czesciowy powinien obejmowacé sprawdzenie:

- podtoza



doktadnosci zagruntowania podioza

jakosci zastosowanych materiatow

doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw izolacji

doktadnosci wykonania elementéw obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem

9.2.2. Odbiér ostateczny

1. Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakohczeniu robét, po deszczu lub
prébie szczelnosci.

2. Odbidr ostateczny powinien polegac na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji i
obrébek dekarsko-blacharskich i potgczenia ich z urzgdzeniami odwadniajgcymi.

3. Oceny technicznej robét nalezy dokonac¢ w oparciu o odbiér ostateczny przeprowadzony
komisyjnie.

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym a
Wykonawca.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

11.1. NORMY

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na witdkninie przeszywanej

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powfok asfaltowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

11.2. INNE DOKUMENTY | INSTRUKCJE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i
izolacje,

zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane prze ITB — Warszawa 2004 r.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



U.02.08.01 RYNNY | RURY SPUSTOWE Z BLACHY STALOWEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru rynien i rur spustowych w obiektach kubaturowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedna infrastrukturag w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikaciji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegodtowg Specyfikacja

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem rynien i rur spustowych z blachy w ramach
budowy obiektow kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogoine”.

Rynna — koryto do odprowadzenia wody z potaci dachowej.
Rura spustowa — rura odprowadzajgca wode do kanalizacji deszczowej lub na teren.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢
z Dokumentacjg Projektowg, Szczegotowg Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz systemu rynien i rur spustowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosc¢ ich
wykonania.

Roboty zwigzane z montazem rynien i rur spustowych winne by¢ wykonane scisle wg
dokumentacji techniczne.

Przy wykonywaniu prac montazowych rynien i rur spustowych nalezy przestrzegac przepisow
BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie

zaznajomic z catoscig dokumentaciji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan.



2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskania i skladowania podano w SST
U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materiatow

Rodzaj materiatéw nalezy dobra¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Rynny i rury spustowe z blachy stalowej powlekanej powtokg poliestrowg systemowe gr. 0,5
mm.

Rynny i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej gr. 0,5 mm.

Uchwyty i blachy stalowej powlekanej systemowe gr. 0,5 mm.

Uchwyty i blachy ocynkowanej gr. 4 mm

Rynny, rury spustowe, a takze inne materialy potrzebne do montazu powinny posiadaé
aprobate techniczng ITB.

1.  SPRZET

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine".

4.2.  Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
InZzyniera.

5. TRANSPORT

5.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4,

5.2.  Transport materiatéw

Materialy mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, nie wptywajgcymi
niekorzystnie na witasciwosci przewozonych materiatdow. Nalezy zabezpieczy¢ je przed
mozliwo$cig przesuwania sie podczas transportu. Zaleca sie transportowa¢ na paletach
transportowych producenta.

5.3.Sktadowanie materiatow

W celu uniknigcia niepozgdanych deformacji rynny i rury spustowe powinny by¢ sktadowane i
transportowane na pfaskiej powierzchni. Dopuszczalna max wysoko$¢ magazynowania do 1
m. Ostre krawedzie stojakow, srodkoéw transportu stykajgce sie z rynnami i rurami nalezy
zabezpieczy¢ deskami lub w inny sposdb. Nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania
elementow i rzucania.



6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne dla robot” .

6.2. Warunki przystgpienia do robot

Wykonanie i montaz zgodnie z sztukg dekarska i z instrukcjg producenta.

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.
- rozstaw rur spustowych zgodnie z projektem.
- wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne
jest sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw
ponaddachowych.
- wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia liSCmi lub innymi elementami
mogacymi stac sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych powinny by¢ dostosowane
do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu - okresla to dokumentacja projektowa.

Rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury
zeliwnej lub PCW na gtebokosé¢ kielicha.
- kazdg rynne nalezy zamocowac tak, by wysokos¢ przedniej strony rynny byta co najmniej 10
mm nizej niz wysokos¢ tylnej strony - uchroni to elewacje przed ewentualnym zalaniem w
przypadku catkowitego napetnienia rynny, np. przez zalegajgce liScie.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
7.2. Rynny i rury spustowe

Wymagania techniczne:
Powierzchnia blachy powlekanej nie powinna wykazywac:

- pekniec
- tuszczenia powtoki organicznej

- naderwan widocznych nieuzbrojonym
okiem Dopuszcza sie:

- grudki

- zgrubienia powtoki

- drobne plamy

- rysy i zatarcia nie naruszajgce szczelnosci powtoki
organicznej Materiat

- wg BN-0642-46

- stal wgatunku St0 i St1 - wg PN-H-92131
Powtoka organiczna
Grubos¢ powtoki powinna by¢ zgodna z BN-84/0642-46



8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

9. ODBIOR ROBOT
9.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

9.2. Rynny

Sprawdzenie rynien polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w SST i
dokumentacji projektowej w zakresie:

- wymiarow

- rozstawu

- wykonania rynien oraz potgczen

- rozmieszczenia uchwytow: co 50 — 80 cm

- sprawdzenia spadkéw podtuznych i szczelnosci, obowigzkowo za pomocg wody spadek
rynny nie moze by¢ mniejszy niz 0,5%

9.3.  Rury spustowe

Sprawdzenie rur spustowych polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi
w SST i dokumentacji projektowej w zakresie:

- wymiaréow

- rozstawu

- wykonania rur i potgczen

- umocowania w uchwytach: co 3 m

- prostoliniowosci : 3mm /2 m

- szczelnosci, obecnosci dziur i peknieé

- pionowosci, za pomocg pionu murarskiego i przymiaru, z doktadnoscig do £5 mm: odchylenie
od pionu nie moze przekracza¢ 20 mm na 10 m

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

11. PRZEPISY ZWIAZANE



11.1. Normy

PN-EN 612+AC:1999 ,Rynny dachowe i rury spustowe. Definicje podziat i wymagania
PN-61/B-10245 ,Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badanie techniczne przy odbiorze.”

PN-B-102454 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
BN-66/5059-01 Uchwyty do rur spustowych okragtych

BN-66/5059-02 Uchwyty do rynien potokragtych

11.2. Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producenta .

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

U.02.09.01 ROBOTY OKLADZINOWE Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét okladzinowych z ptytek ceramicznych dla obiektow
kubaturowych na inwestycjii Budowa ztlobka samorzadowego wraz z niezbedna
infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Szczegétowej Specyfikacji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace

na celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem robdt oktadzinowych z plytek
ceramicznych w ramach budowy obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00



~Wymagania ogodine dla robot”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wilasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé¢ ich wykonania.
Roboty zwigzane z wykonaniem okfadzin powinny by¢ wykonane scisle wg dokumentac;ji
techniczne;j.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomic z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan.

Przy robotach oktadzinowych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. poz.

2. MATERIALY

2.1.0gdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne".

2.2.Wymagania dotyczgce materiatow

Materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z pitytek ceramicznych powinny
miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,
— na opakowaniach zapraw klejowych powinien znajdowac sie termin przydatnosci do
stosowania.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

2.3. Zastosowane materiaty

Ptytki ceramiczne Scienne/gresowe, przeznaczone na oktadziny wewnetrzne, powinny mie¢
gtadkg i powierzchnie licowg, a strone montazowg - chropawa, zeberkowang. Nasigkliwos¢
ptytek nie powinna przekracza¢ 14%.

2.3.1. Ptytki ceramiczne Scienne
Wymagania:



Wymiary i jakos¢ powierzchni (wg PN-EN ISO 10545-2)

Nasigkliwos¢ (wg PN-EN ISO 10545-3) <10%
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN ISO 10545-4) 215,0 N/mm?
Odpornos¢ na pekniecia wioskowate (wg PN-EN ISO 105545-11) odporne
Odpornos¢ na szok termiczny (wg PN-EN 1SO 105545-9) odporne
Odpornos¢ na plamienie (wg PN-EN ISO 10545-14) >3

2.3.2. Plytki ceramiczne gresowe

Wymagania:

Wymiary i jakos¢ powierzchni (wg PN-EN ISO 10545-2)

Nasigkliwos¢ (wg PN-EN ISO 10545-3) < 0,5%,
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN 1SO 10545-4) = 35 N/mm?
Odpornos¢ na pekniecia wioskowate (wg PN-EN 1SO 105545-11) wymagane
Odpornos¢ na plamienie (wg PN-EN ISO 10545-14) >3
Mrozoodpornos¢ (wg PN-EN ISO 10545-12) wymagane
Wiasciwosci przeciwposlizgowe (wg DIN 51130:2004+LT-40) R9
Odpornosé na $cieranie (wg PN-EN 1SO 10545-7) klasa IV

2.3.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.
Do mocowania oktadzin bedg stosowane zaprawy klejowe jako gotowa sucha mieszanka.

Klej cementowy

Typ C

Klasa 1

Przyczepnos¢ poczatkowa 20,5 N/mm?

Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie 2 0,5 N/mm?

Przyczepnosé po starzeniu termicznym 20,5 N/mm?

Przyczepnos¢ po cyklach zamarzania i rozmarzania 2 0,5 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnosc¢ 2 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym
niz 20 min

Splyw <0,5mm

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al/Alq

Klej cementowy o podwyzszonych parametrach, o zmniejszonym sptywie i wydtuzonym czasie
otwartym

Typ C

Klasa 2TE

Przyczepnos¢ poczatkowa 21,0 N/mm?

Przyczepnos¢ po zanurzeniu w wodzie 21,0 N/mm?

Przyczepnos¢ po starzeniu termicznym = 1,0 N/mm?

Przyczepno$¢ po cyklach zamarzania i rozmarzania 21,0 N/mm?

Czas otwarty: przyczepnosé = 0,5 N/mm?, po czasie nie krotszym
niz 30 min

Splyw <0,5mm

Klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al/Aly

Cementowa zaprawa do spoinowania o podwyzszonych parametrach: o wysokiej odpornosci
na Scieranie i zmniejszonej absorpcji wody.
- Klasa CG2 WA



- Wytrzymato$¢ na zginanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania

= 3,5 N/mm?
- Wytrzymatosc¢ na Sciskanie w warunkach suchych i po cyklach zamrazania i rozmrazania
> 15 N/mm?
- Skurcz <2 mm/m
- Odpornos¢ na sScieranie <1000 mm?3
- Absorpcja wody - po 30 min < 2g

- po 240 min < 5g

2.3.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i okfadzin to:

Listwy dylatacyjne i wykornczeniowe:
Flizowki z PVC: wewnetrzne i zewnetrzne,
Flizowki aluminiowe anodowane: miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne, np.
progi lub narozniki scian w ciggach komunikacyjnych,

Srodki ochrony plytek i spoin:
Postepowanie ochronne dla gresu naturalnego nie ma specjalnego znaczenia, gdyz do
konserwacji produktu wystarcza poprawne i skuteczne mycie powierzchni ogdlnie
dostepnymi srodkami do czyszczenia podtdg kamiennych.
Do ochrony ceramiki szkliwionej lub polerowanej stuzg specjalne preparaty na bazie
rozpuszczalnikéw, ktére wypetniajg odkryte mikropory i zabezpieczajg przed mozliwoscig
poplamienia (np. Atlas Delfin). Do zaimpregnowania powierzchni balkonéw lub taraséw
mozna uzyc¢ preparatu silikonowego do spoin i ptytek ceramicznych.

Srodki do usuwania zanieczyszczen:
- kurz i brud: srodek czyszczacy neutralny,
- Smieci, zabrudzenia z ttuszczu i olei, ekstrementy, krew, pot: srodek o odczynie
alkaicznym,
- farby, masy bitumiczne, poliuretan: srodek organiczny,
- resztki cementu: srodek o odczynie kwasowym: specjalne srodki do usuwania cementu,
- osad z mydta i wody, brudne fugi: srodek o odczynie lekko kwasowym.

Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Do codziennej konserwacji tj. do mycia i usuwania zabrudzen spowodowanych biezgca
eksploatacjg wystarczy stosowanie zwyktego detergentu do mycia powierzchni
ceramicznych rozcienczonego wodg zgodnie z zaleceniami producenta podanymi na
opakowaniu.
Do wywabiania plam mocnych i intensywnych nalezy uzywac specjalnych detergentéw:
wywabiaczy plam.
Konserwacja gresu naturalnego polega na stosowaniu mocno rozcienczonego detergentu
przeznaczonego do mycia podtég. Najczesciej stabo stezonego srodka odttuszczajgcego.
Tak zaaplikowang posadzke nalezy nastepnie doktadnie sptukac

Wszystkie ww. materiaty musza posiada¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowacé
nalezy wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane.
Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa
woda pitna.



3. SPRZET.
3.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
roboét”.

3.2.  Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Do wykonywania robot wykfadzinowych i oktadzinowych mozna stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania zapraw klejowych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
4,

4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, nie wptywajgcymi niekorzystnie na
wtasciwosci przewozonych materiatéw.

Ptytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach.
Nalezy skladowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach,
na réwnej i mocnej, poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami,
przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigciem.

Zapraw Kklejowych przeznaczonych do wykonywania oktadzin sciennych nie nalezy
transportowac i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.



6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Roboty wstepne

Podloze pod okftadziny powinno by¢ rowne i odpylone. Temperatura powietrza przy
mocowaniu okfadzin nie powinna by¢ mniejsza niz 5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robot podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i
kurzu. Nie powinno by¢ porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i
pekniecia nalezy zaprawi¢ zaprawg cementowg. Przed przystgpieniem do mocowania
oktadziny wyznaczy¢ potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie goérnej krawedzi elementow w
poszczegoélnych rzedach. Plytki powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac
ich utozenie na Scianie zgodnie z dokumentacjg projektowa.

6.2. Oktadzina wewnetrzna z ptytek ceramicznych.

Ptytki do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na zaprawie klejowej. Sciany
powinny by¢ czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowa, Sciany
zagruntowac preparatem gruntujgcym. Ptytki zostang utozone do wysokosci wymaganej w
projekcie. Uktadanie plytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek. Rozktad
ptytek nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja techniczng.. Nalezy zwréci¢ uwage na
jednorodng orientacje wzoru na ptytkach. Uktadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek
na scianie, opierajgc je np. na fatach drewnianych. Zaprawe klejowg nanosi sie ptytki warstwg
zgodng z zaleceniami producenta. Grubo$¢ spoin powinna by¢ zgodna z dokumentacjg
projektowg lub powinna wynosi¢ 2 mm (0,5 mm). Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢
listewkami zgodnie z dokumentacjg w kolorze harmonizujgcym z barwg okfadziny. Po utozeniu
oktadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu zmyc.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.0godlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

7.2. Kontrola jako$ci wykonania posadzek

Podczas odbioru jakosciowego ptytek ceramicznych, przeznaczonych do wykonania oktadzin
wewnetrznych $cian nalezy sprawdzié:

- zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych piytek (ptytki w | gatunku, kalibrowane),

- jednolitos¢ barwy i wzoru,

- stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskéw szkliwa),

- prawidlowos¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie,

lukowatos¢, rombowatos¢ ptytek),
- prawidtowos$¢é zachowania wymiarow.

Odchyiki wymiaréw moga wynosic¢ dla wybranych ptytek gatunku | o wymiarach 30x60 cm:
+/-0,5 mm.



Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date
produkciji, kierunek uktadania. Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta,
oznaczenie rodzaju ptytek, wymiarow, barwy i gatunku.

8. OBMIAR ROBOT

8.1.Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikaciji.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

9.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne

9.3. Odbior robot

Odbidr techniczny wykonanej okfadziny sciennej obejmuje:
- odbidér materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestu,
- odbior podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,
- odbior gotowej oktadziny.

Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzié¢:

- przyleganie wyktadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach
(brak gtuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),

- prawidtowo$¢ przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdiuz
spoin i pomiar odchylen z doktadnoécig do 1 mm,

- prawidlowos$¢ uksztattowania powierzchni okfadziny, poprzez przytozenie w
prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci
przes$witu z doktadnoscig do 1 mm,

- szeroko$¢ stykéw i prawidiowosé ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek, orientacje wzoru.

dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego
oraz odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm/m.



10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogélne:”

11. PRZEPISY ZWIAZANE
11.1. Normy

PN-/SO 13006:2001 Ptytki i piyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wfaSciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 PHytki i plyty ceramiczne $cienne i podfogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%.Grupa B lI.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Pilytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A I. PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa All a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A lll.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow | sprawdzanie
JakoSci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestoSci catkowitey.

PN-EN I1SO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatos$ci na zginanie i
sity tamigcey.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na uderzenia
metoda pomiaru wspoétczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na wgftebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornoSci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN 1SO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;.

PN-EN 1SO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wtoskowate ptytek szkliwionych.



PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornoSci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i

Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podftogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

11.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych - Wymagania ogdine
(kod B-00.00.00.),

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czesé 4, wydanie
Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czes¢ B zeszyt 5
Oktadziny i wykfadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



U.02.09.02 ROBOTY OKLADZINOWE Z TAPET

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacii

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét oktadzinowych z tapet dla obiektow kubaturowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzagdowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem robét oktadzinowych z tapet w ramach
budowy obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
Zz obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST U.00.00.00 "Wymagania ogoélne".

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wilasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosc¢ ich wykonania.
Roboty zwigzane z wykonaniem okfadzin powinny by¢ wykonane scisle wg dokumentac;ji
technicznej.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie dokfadnie
zaznajomic z catoscig dokumentaciji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan.

Przy robotach okfadzinowych nalezy przestrzegac¢ przepiséw BHP i p. poz.

2. MATERIALY



2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano

w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2.Wymagania dotyczgce materiatow

Materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z tapet powinny mie¢:

Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru
norm polskich,

na opakowaniach klejow powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

2.3. Zastosowane materiaty

2.3.1. Tapety z wtbkna szklanego

Tkaniny przeznaczone jako podfoze do malowania, wykonane w 100 % z widkien
szklanych, impregnowanych,

do klejenia na Scianach i sufitach, o wtasciwosciach jn.

* Niepalne wedtug klasyfikacji ogniowe;j,

* Nie deformujg sie przy zmianach wilgoci i temperatury,

* Nie zawierajg zadnych skfadnikéw toksycznych,

* Nie ulegajg procesom starzenia,

* Po pomalowaniu nadajg scianom estetyczny wyglad

» Zmniejszona absorbcja zapewnia mniejsze zuzycie farby przy malowaniu,

» Odporne na uszkodzenia mechaniczne (szczegdlnie na rozrywanie)

2.3.2. Farby akrylowe zmywalne

Wszystkie rodzaje farb powinny mieé ceche farb gotowych tzn. przygotowanych
fabrycznie w postaci catkowicie przystosowanej do uzycia na budowie. Niezaleznie od
ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub sSwiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Zastosowane rozcienczalniki i
rozpuszczalniki muszg sie cechowaé zgodnos$cig zastosowania w zaleznosci od
uzytych farb oraz odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

a) farby akrylowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81913:1998 oraz PN-EN
1062-1:2005

2.3.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i okfadzin to:

Listwy dylatacyjne i wykoriczeniowe:
Flizowki z PVC: wewnetrzne,
Flizowki aluminiowe anodowane: miejsca narazone na uszkodzenia mechaniczne, np.
progi lub narozniki Scian w ciggach komunikacyjnych,
Srodki do usuwania zanieczyszczen:
- kurz i brud: $srodek czyszczgcy neutralny,
- 8mieci, zabrudzenia z ttuszczu i olei, ekstrementy, krew, pot: srodek o odczynie



alkaicznym,
- farby, masy bitumiczne, poliuretan: srodek organiczny,

Srodki do konserwacji oktadzin.
Do codziennej konserwacji tj. do mycia i usuwania zabrudzen spowodowanych biezgca
eksploatacjg wystarczy stosowanie zwyktego detergentu do mycia powierzchni
malowanych, rozcienczonego wodg zgodnie z zaleceniami producenta podanymi na
opakowaniu.
Do wywabiania plam mocnych i intensywnych nalezy uzywac specjalnych detergentow:
wywabiaczy plam.
Konserwacja scian pokrytych tapetg oraz farbg akrylowg, polega na stosowaniu mocno
rozciehczonego detergentu przeznaczonego do mycia $cian. Najczesciej stabo stezonego
srodka odttuszczajgcego. Tak zaaplikowang $ciane nalezy nastepnie doktadnie sptukaé.

Wszystkie ww. materialy musza posiada¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET.
3.1.  Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla
robét”.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Prace oktadzinowe i malarskie nalezy wykonacC recznie przy uzyciu drobnego sprzetu
pomocniczego - pedzel do rozprowadzania kleju, szczotka dociskowa, watek oraz néz z
ostrzem famanym 9 mm, watki, pedzle oraz przy uzyciu sprzetu mechanicznego - zestawy do
malowania mechanicznego i sprezarki malarskie. Rusztowania i drabiny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

4.2, Transport materiatow

Materiaty do wykonywania tapet, farb dostarczone byé mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w
sposoOb zabezpieczajacy przed warunkami atmosferycznymi a w szczegoélnos$ci przed wilgocia.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowac na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy
pakowac, skladowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby
lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

Zapraw klejowych przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy
transportowac i przechowywac w temperaturze ponizej 5°C.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.
6. WYKONANIE ROBOT

6.1. Roboty wstepne

Do wykonywania robot malarskich mozna przystgpic po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod malowanie
i kontroli materiatow.

Przed przystgpieniem do prac malarskich nalezy zabezpieczy¢ folig podktady pod posadzki,
stolarke drzwiowa i okienng oraz pozostawione elementy wyposazenia w poszczegodlnych
zadaniach budowlanych. Przygotowana do malowania powierzchnia tynku powinna byc¢
oczyszczona od zanieczyszczeh mechanicznych (kurz, sadze, ttuszcze itp.) i chemicznych
(wykwity z podtoza, rdza od zbrojenia podtynkowego itp.) oraz osypujgcych sie ziaren piasku.
Plamy i zacieki nie dajgce sie catkowicie usungC przy oczyszczaniu powierzchni
niemetalowych powinny by¢ doktadnie odizolowane. Powierzchnie metalowe nalezy oczysci¢
z rdzy i zgorzeliny. Nastepnie (w zaleznosci od rodzaju podtoza) usung¢ wszystkie zbedne
gwozdzie, haki itp. elementy, wyrownac¢ i wygtadzi¢ powierzchnie, naprawi¢ uszkodzenia,
zagruntowac i wykona¢ szpachlowanie oraz szlifowanie powierzchni. Elementy metalowe
nalezy zagruntowac farbg miniowa.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie scian mozna wykonywacé po:

- catkowitym ukohczeniu robdt instalacyjnych, tj.. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego

ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych
ceramicznych i

metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka,
wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podiog,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie

zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek, z wykonaniem cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Wykonawcy wolno uzywaé tylko zalecanych przez producenta farb - dodatkéw, gruntow,
rozcienczalnikow, rozpuszczalnikow itp. Do mieszania nalezy uzywac czystych pojemnikow
metalowych lub z tworzyw sztucznych.

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 6.

7.2. Kontrola jako$ci materiatéw



Przed przystgpieniem do wykonywania robét Wykonawca uzyska wymagane dokumenty
dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania

Kontrola jakosci prac malarskich obejmuje:

-ocene jakosci materiatéw przed malowaniem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw
-ocene przygotowania podtoza

-ocene zagruntowania podtoza

-ilos¢ wykonanych warstw, powtok

-grubosci warstw powtok malarskich

- jednorodnosc¢ kolorystyczna i faktury powierzchni - zgodnosc¢ z projektem kolorystyki
-zastosowanie wiasciwych materiatéw wedtug specyfikacji i ustaleh Inspektora

-brak zabrudzen powierzchni sgsiednich

Przestrzega¢ nalezy wymagan stawianych przez Aprobaty Techniczne oraz instrukcji
producentow

materiatow wykorzystanych do robét.

1. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot
(odbidr czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych dostep pdzniejszy
jest niemozliwy lub utrudniony).

Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujace

dokumenty:

1. zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy

2. protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidtowe przygotowanie
podtoza,

prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych oraz innych rob6t zanikajgcych

3. protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatow.

8. OBMIAR ROBOT

8.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

8.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

9. ODBIOR ROBOT

9.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

9.2. Szczegobtowe zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki
pozytywne



9.3. Odbidr robot

Roboty zwigzane z wykonaniem robdét podlegaja:
- odbiér przed robotami - na zgodnosc¢ stosowanych materiatéw z normami i aprobatg
techniczna,
- projektowanych elementéw do malowania oraz okleinowania i w zakresie
rozwigzania projektowego
kolorystyki,
roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu - odbior podtozy i gruntowania
odbiorowi wstepnemu po malowaniu powierzchni malowanych i okleinowaniu,
odbiorowi kohcowemu

10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

11. PRZEPISY ZWIAZANE
11.1. Normy

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych (Zmiana Az1l).

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia
podfogowe z polichlorku winylu.

PN-EN 197-1 Cement-Czes¢1: Skiad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku,

PN-88/B-32250 - Woda do betondw i zapraw.

PN-B-10107:1998 Zaprawy do ptytek mineralnych,

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje wyrobow lakierowych. Czes¢ 3:
Przygotowanie powierzchni i metody naktadania

PN-EN 971-1 Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Terminy ogdine

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.



U.02.10.01 SUFIT PODWIESZONY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikaciji (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru sufitbw podwieszanych monolitycznych gipsowo-kartonowych oraz kasetonowych w
obiektach kubaturowych na inwestycji: Budowa ztobka samorzagdowego wraz z niezbedna
infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikaciji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacja

Roboty ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie roboét zwigzanych z wykonaniem sufitdbw podwieszanych monolitycznych
gipsowo-kartonowych oraz kasetonowych w ramach budowy obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe wuzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
»~Wymagania ogdlne dla robot”.

Ptyta wypetniajgca - element wypetniajgcy pola konstrukcji no$nej. Element nie moze przenosic
zadnych innych obcigzen poza ciezarem wiasnym.

Ruszt (Konstrukcja nosna) — lekki ustréj konstrukcyjny skfadajgcy sie z elementéw — profili
nosnych (zbierajgcych obcigzenia i przekazujacy je na zawiesia) tworzacy podwieszang rame
z elementéw metalowych, ktéra podtrzymuje potac sufitowg. Moze by¢ kompletnym zestawem
lub sktada¢ sie z poszczegdlnych elementow.

Sufit podwieszany — lekki niekonstrukcyjny element budynku petnigcy w zaleznosci od
przeznaczenia i wkasciwosci funkcje: dekoracyjno-konstrukcyjne lub/i akustyczne, wykonany z
konstrukcji nosnej (rusztu) oraz ptyt wypetniajacych badz przymocowanych do rusztu za
pomocg wkretdw.

Zawiesie — element przenoszgcy obcigzenia sufitu podwieszanego do elementow
konstrukcyjnych budynku w sposob bezpieczny.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce roboét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robot”.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé
z Dokumentacjg Projektowg, Szczegdtowg Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.



1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie sufitéw podwieszanych powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wtasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.
Sufity podwieszane powinny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji projektowe;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy
wyjasni¢ z autorami opracowan.

2. MATERIALY
2.1. Zastosowane materiaty.

Sufit podwieszany monolityczny z ptyt gipsowo-kartonowych.

Materiaty uzywane do wykonania sufitdw podwieszanych monolitycznych z piyt gipsowo-
kartonowych, to elementy rusztu sufitu (konstrukcja nosna) typu T24, profile przyscienne
katowe, plyty gipsowe gr. 12,5 mm (w pomieszczeniach wilgotnych stosuje sie ptyty
wodoodporne, w pozostatych moga by¢é montowane ptyty zwykte), zawiesia, elementy do
mocowania ptyt gipsowych typu blachowkrety do mocowania ptyt gipsowych, kotki rozporowe
i dyble stalowe do mocowania konstrukcji, tasmy do tgczenia ptyt gipsowych, gips szpachlowy,
i inne materialy pomocnicze niezbedne do wykonania tych robot.

Sufit kasetonowy z wypetnieniem ptytami gipsowo-kartonowymi.

Materiaty uzywane do wykonania sufitdw podwieszanych z wypetnieniem ptytami gipsowo-
kartonowymi stanowig profile dekoracyjne przyscienne, gtdbwne i poprzeczne, zawiesia oraz
wypetnienia oczek rusztu z pityt dekoracyjnych gipsowo-kartonowych 600x600 mm, kotki
rozporowe i dyble stalowe do mocowania konstrukcji, i inne materiaty pomocnicze niezbedne
do wykonania tych robét. Sufit kasetonowy ma by¢é w module 60x60 cm. Kolor paneli biaty
zblizony do RAL 9010. Typ sufitu podwieszanego np. systemu RIGIPS, panel sufitowy
Casostar, krawedz typu A, profil T15 lub rbwnowazny.

Konstrukcja sufitow nie jest przeznaczona do przenoszenia obcigzen od urzgdzen i instalac;ji
zlokalizowanych w suficie i w przestrzeni miedzysufitowej. Urzadzenia takie jak lampy,
klimatyzatory oraz kanatu kablowe, wentylacyjne i inne powinny posiada¢ wtasne
podwieszenie do stropu lub konstrukcji nosne;.

3. SPRZET
3.1.Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

3.2.Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Wykonawca powinien dysponowacC sprzetem gwarantujgcym zachowanie wymagan
jakosciowych i przepiséw bhp.



4, TRANSPORT

4.1.0go6lne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

4,

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Powinny by¢ przewozone w
opakowaniach fabrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty
przed mozliwoscig przemieszczania sie w skrzyni tadunkowej, jak rowniez nalezy zabezpieczy¢
je przed uszkodzeniem.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w miejscach zadaszonych lub pomieszczeniach
zamknietych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robot” .

5.2.Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania sufitow powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy. Przed
rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych

Montaz rozpoczyna sie od wyznaczenia poziomu sufitu na $cianach okalajgcych. Do
wyznaczenia linii przenikania ptaszczyzny sufitu na $cianach okalajgcych najlepiej uzyé
niwelatora laserowego lub poziomicy wodnej tzw. szlauchwagi. Po wyznaczeniu w rogach
pomieszczenia punktéw o tej samej wysokosci, rysuje sie linie fgczgce za pomocg sznura z
barwnikiem proszkowym. Pod linig mocuje sie do scian profil przy$cienny UD27 za pomocg
kotkéw szybkiego montazu. Nastepnie wyznacza sie na suficie linie przebiegu profili i oznacza
sie na nich punkty mocowania.

Profile gtéwne uktada sie korncami na profilach przysciennych z przeciwlegtych $cian i wpina
sie je w zamocowane wieszaki. Do profili gltbwnych mocuje sie od spodu poprzecznie, przy
pomocy tgcznikdw krzyzowych, profile nodne, wsuwajgc ich konce w profile przyscienne. Aby
zmniejszy¢ zuzycie profili CD60, mozna je sztukowac za pomocg facznikéw wzdtuznych. Nie
wolno sztukowaé profili w jednej linii, lecz zawsze naprzemiennie. Jeden profil nie moze
sktadac sie z wiecej niz z dwdch odcinkdéw. Wieszaki nalezy zawsze mocowaé za pomocg dybli
metalowych. Wieszaki, na ktérych wiesza sie profile gldbwne, mozna podzieli¢ na obrotowe i
kotwowe oraz ze wzgledu na sposéb zawieszenia na pretowe i noniuszowe. Dopuszczalna jest
dowolnos¢ wyboru wieszaka.

Do zamocowanej konstrukcji nosnej przykreca sie ptyty gipsowo-kartonowe poprzecznie do
kierunku przebiegu profili nosnych. Potgczenia ptyt z dtugosci muszg znalez¢ sie zawsze na
profilu i by¢ przesuniete w sagsiednich pasach co najmniej 50 cm. Kierunek ptytowania w
pomieszczeniu powinien by¢ taki, by diugie spoiny byly rownolegte do gtéwnego kierunku



padania swiatta. Rozstaw wkretéw wynosi 15 cm w warstwie zewnetrznej i 40 cm we
wczesniejszych warstwach przy ptytowaniu podwoéjnym lub potrojnym. Nalezy stosowaé
wkrety:

- TN 25 dla ptyt o grubosci 12,51 15 mm,

- TN 35 dla sumarycznej grubosci 20 i 25 mm,

- TN 40 przy wiekszych grubosciach ptytowania.

Spoiny miedzy ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym.

Potozenie tasmy zbrojgcej na potaczeniach miedzy piytami zabezpiecza je podczas
pozniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod malowanie lub
oktadanie ptytkami ceramicznymi.

Szpachlowanie i zbrojenie spoiny ptyt z wykorzystaniem:
c) siatki samoprzylepnej - przy siatce samoprzylepnej wystarczg dwa cykle robocze:
3. naklejenie tasmy na krawedzie ptyt i wypetnienie zagtebienia masg szpachlowa,
4. po wyschnieciu pierwszej warstwy — natozenie szerzej cienkiej warstwy koncowej,
ktéra po przeszlifowaniu stanowi¢ bedzie podktad pod farbe.
d) Stosujgc tasme z wtdkniny szklanej lub tasme papierowa potrzebne beda trzy cykle:
4. wypetnienie spoiny warstwg masy szpachlowej i wcisniecie w swiezg mase tasmy
zbrojacej, (tasma papierowa przed wklejeniem w mase szpachlowg powinna by¢
zwilzona),
5. po zwigzaniu pierwszej warstwy — natozenie nieco szerzej drugiej warstwy tej samej
masy szpachlowej,
6. na wyschnietg spoine — natozenie warstwy masy koncowej zapewniajgce fatwe
szlifowanie i wysokg jakos¢ powierzchni.

1. Montaz sufitdbw podwieszanych kasetonowych 2z wypetnieniem ptyt
gipsowo-kartonowych i ptyt perforowanych.

Montaz nalezy rozpocza¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora optycznego lub
laserowego bgdz poziomicy wodnej. Nastepnie mocuje sie kgtowniki przy$cienne za pomocg
kotkéw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm. Rozmieszczenie profili nosnych L=3600
wyznacza sie w module co 1200 mm, pamietajgc, aby profile — pierwszy i ostatni — dzielita od
Sciany odlegtos¢ nie wieksza niz 600 mm. Po roztrasowaniu profili gtéwnych nanosimy punkty
mocowania wieszakéw (co 1200 mm), pamietajac przy tym, ze odlegtos¢ pierwszego i
ostatniego wieszaka od $ciany nie powinna by¢ wigksza niz 400 mm. Do mocowania
wieszakow uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania i mocujemy je za pomoca dybli
stalowych. Po zawieszeniu profili gtéwnych (co 1200 mm) wpinamy co 600 mm profile
poprzeczne dtugie L=1200 mm, nastepnie pomiedzy profile poprzeczne dtugie wpinamy profile
poprzeczne krétkie L=600mm, w ten sposéb otrzymujemy kratownice 600x600 mm, ktérg
wypetniamy ptytami sufitowymi. Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i
wykonujemy docinki przy scianach. W celu dociecia ptyty sufitowej, nalezy jg nadcig¢ od strony
widocznej wzdtuz wymaganej linii za pomocg noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecigc
nozem papier od strony spodniej. Plyty sufitowe z plyt gipsowo-kartonowych wktadamy w
czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia zabrudzeh.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2.Sprawdzenie i kontrola wykonania

1. Sufit podwieszany z ptyt gipsowo-kartonowych.

Kontrola jakosci wykonania robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

Kontroli jako$ci podlega:

a) Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie:

- ztozonych przez Wykonawce dokumentéw potwierdzajgcych jakosé
zastosowanych materiatow; deklaracje zgodnosci producenta lub certyfikaty zgodnosci z
odpwiednig normag lub aprobatg techniczng,

- ogledzin wizualnych pod katem wygladu zewnetrznego powierzchni piyt i profili w
zakresie braku uszkodzeh i zarysowan ich widocznych powierzchni.

b) Kontrola warunkéw wykonywania robot.
¢) Sprawdzenie jakosci wykonanych robét w zakresie poprawnoéci montazu:

- sprawdzenie prawidtowosci, ilosci i rodzaju mocowan poprzez ogledziny
zewnetrzne,

- sprawdzenie réwnosci powierzchni i prostoliniowoéci krawedzi za pomoca taty
kontrolnej o dlugosci 2 m oraz pomiar przeswitu miedzy fatg a powierzchnig pomiaru,
odchylenie to nie moze by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dlugosci
taty kontrolne;.

Jesli wszystkie wykonane badania dadzg wynik pozytywny, to roboty nalezy uzna¢ za
wykonane prawidtowo.

2. Sufit kasetonowy z wypetnieniem plytami gipsowo-kartonowymi lub
ptytami stalowymi.

Badania jakosci wykonanych robét polegajg na:

- ocenie zgodnosci montazu poszczegdlnych elementéw z wytycznymi dokumentacji
projektowej oraz wytycznymi producenta z uwzglednieniem podanej przez niego toleranciji,

- sprawdzeniu zgodnosci zastosowanych materiatow,

Sprawdzenie poprawnoéci wykonania sufitu polega na ocenie:

- wlasciwego wypoziomowania sufitu,

- kontroli wizualnej przylegania i prostopadtosci piyt,

- kontroli wizualnej czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen,

- kontrole prawidtowego wbudowania elementdw instalacyjnych w strukture sufitu.



7. OBMIAR ROBOT

7.1.0gdlne zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczaltowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdlne zasady odbioru robét

Ogoélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.

8.2.0dbidr elementdw i akcesoriow

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy dokonac¢ odbioru pod wzgledem poziomu
i pionu elementéw budynku, do ktérych bedg mocowane sufity podwieszone.

Dostarczone na budowe elementy sufitbw podwieszonych powinny byé odebrane pod
wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typdw i rozmiaréw elementéw rusztu oraz ich
stanu technicznego.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriéw powinno by¢ dotgczone przez
producenta zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, Zze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
w budownictwie.

8.3.0dbior ostateczny

Podczas odbioru ostatecznego nalezy sprawdzi¢ m.in.:
e atesty dostarczonych elementéw
e montaz konstrukcji nosne;j
e zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych
e podstawowe wymiary geometryczne
e prawidtowe utozenie ptyt na ruszcie stalowym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U. 00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 520 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.
PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe.



PN-B-79405:1997/Ap1:1999 PHyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

PN-96/B-02874 Ptyty gipsowo-kartonowe. Wymagania p.pozarowe.

PN-B-19401:1996 Ptyty gipsowe dZzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.
PN-B-19401:1996/Ap1:1999 PHyty gipsowe dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne.
PN-B-19402:1996 Ptyty gipsowe Scienne.

PN-EN 12859:2002 PHyty gipsowe - Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 12859:2002/A1:200 Dotyczy PN-EN 12859:2002 - Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania
i metody badan.

PN-EN 12860:2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych - Definicje, wymagania i metody badan.
PN-EN 13963:2005U Materiaty taczgce do ptyt gipsowo-kartonowych - Definicje, wymagania i
metody badan.

PN-EN 14190:2005U Wyroby przetworzone z piyt gipsowo-kartonowych - Definicje,
wymagania i metody badan.

PN-78/B-04361 Kamien gipsowy, anhydryt i spoiwa gipsowe. Analiza chemiczna.
PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-B-19403:1999 Spoiwa gipsowe. Pobieranie probek.

PN-EN 13279-2:2005U Spoiwa i tynki gipsowe. Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-86/B-04360 Spoiwa gipsowe. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie. Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

PN-79/M-83102 Wkrety samogwintujgce do blach z tbem stozkowym.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdéw okreslonych prawem polskim.

U.02.11.01 PARAPETY ZEWNETRZNE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikacii

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Szczegotowej Specyfikacji (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru parapetéw zewnetrznych w obiektach kubaturowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

1.2. Zakres stosowania Szczegdtowej Specyfikaciji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych
w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowag Specyfikacjg

Roboty ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na
celu wykonanie robét zwigzanych z wykonaniem parapetéw zewnetrznych w ramach budowy
obiektéw kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne



z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogdlne dla robot”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne dla robot”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Zastosowane materiaty.

Materiatem do wykonania parapetéw zewnetrznych jest blacha powlekana grubosci ok.
0,7 mm i parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektowg, w kolorze grafitowym zblizonym
do RAL 7024. Brzegi parapetéow zakonczone naktadkami z PCV lub podwiniete

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogdine

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogélne".

3.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Dla wykonania petnego zakresu robot zwigzanych z montazem parapetow
wewnetrznych Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem gwarantujgcym zachowanie
wymagan jakosciowych i przepiséw bhp.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdblne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi zamknietymi srodkami transportu. Powinny by¢
przewozone w opakowaniach fabrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty przed mozliwoscig przemieszczania sie w skrzyni tadunkowej, jak
rowniez nalezy zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w suchych pomieszczeniach zamknietych.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .
5.2. Opis ogoiny

Parapety z blachy powlekanej przeznaczone do montazu wraz z oknami PCV, drewno lub
aluminium, sg elastyczne i trwate. Wykonane z blachy ocynkowanej o grubosci 0,7 mm
odporne na wptyw warunkow atmosferycznych. Poprawnie zamontowane chronig elewacje
budynku i odprowadzajg wode,

odporne na wilgo¢, zaplamienia, niepalne, odporne na chemikalia i $rodki czystosci stosowane
w domu,

5.3. Montaz

Przed potozeniem parapetu nalezy oczysci¢ miejsce z wszelkich zabrudzen. Warto skropi¢ je
woda, gdyz pianka poliuretanowa twardnieje przy kontakcie z wilgocig powietrza. W celu
wpuszczania parapetu w sSciane nalezy jg podku¢ na gtebokos¢ ok. 20-30 mm. Dtugosc
parapetu powinna by¢ réwna szerokosci otworu okiennego powiekszonego o dtugos¢ kohcow
osadzonych w murze. Szeroko$¢ parapetu powinna byé tak dobrana, by czes¢ parapetu
wystajgca poza mur do srodka pomieszczenia (nie wiecej niz 10 cm) nie zaktécata cyrkulacii
powietrza. Ciecia i obrébki parapetéw nalezy dokonywac przy uzyciu narzedzi stolarskich.
Ustawi¢ parapet w zgdanym potozeniu, odpowiednio zaklinowac i podeprzeé, tak aby nie
odksztalcit sie i nie zmienit potozenia pod wplywem dziatania pianki montazowej. Parapet
powinien by¢ wsuniety pod oécieznice okna i scisle do niej przylegaé. Osadzenie parapetu
powinno byc¢ z niewielkim spadkiem okoto 1% w kierunku pomieszczenia, tak by woda z niego
nie sptywata na Sciane lub zalegta w pasie przyoscieznicowym. Odstep parapetu nad
grzejnikiem powinien wynosi¢ nie mniej niz 8 cm. Wypetni¢ piankg montazowg wneki oraz
przestrzen podparapetowa. Odczeka¢ 24 godziny, aby pianka uzyskata odpowiednig
wytrzymatos¢. Obcigé nadmiar pianki nozem, tak aby zakry¢ jg zaprawg cementowg lub
tynkiem gipsowym i catosc¢ zlicowaé z ptaszczyzng Sciany. Folie ochronng zdjg¢ z parapetu po
zakonczeniu prac montazowych

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci

Przed rozpoczeciem montazu parapetéw nalezy sprawdzi¢ miejsca montazu pod
wzgledem zachowania pionu i poziomu.

Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy folia jest
prawidtowo naklejona, czy sg kompletne, i czy kolor dostarczonych parapetéw jest zgodny
z Dokumentacjg Techniczna.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym,
podanym w $wiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 7.



7.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegaja rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- atesty dostarczonych elementéw,

- podstawowe wymiary geometryczne,
- prawidtowos¢ osadzenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich
usytuowanie." Aprobaty techniczne materiatéw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

U.02.12.01 PARAPETY WEWNETRZNE
11. WSTEP

11.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikacii

Przedmiotem niniejszej Szczegdétowej Szczegotowej Specyfikacji (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru parapetéw wewnetrznych w obiektach kubaturowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

11.2. Zakres stosowania Szczegoétowej Specyfikacji

SST U.00.00.00 sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych
w pkt 1.1.

11.3. Zakres robot objetych Szczegétowg Specyfikacjg

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot zwigzanych z wykonaniem parapetow wewnetrznych w ramach budowy
obiektéw kubaturowych.



11.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogolne dla robot”.

11.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podanow SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne dla robot”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é
z Dokumentacjag Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

12. MATERIALY

12.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

Zastosowane materiaty.

Materiatem do wykonania parapetow wewnetrznych sg ptyty MDF laminowane grubosci
ok. 4 cm i parametrach zgodnych z Dokumentacjg Projektowa, w kolorze grafitowym zblizonym
do RAL 7024. Widoczna wierzchnia ptaszczyzna parapetéw jest wodoodporna.

13.  SPRZET.

13.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne".

13.2. Sprzet do wykonania robét

Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Dla wykonania petnego zakresu robot zwigzanych z montazem parapetow
wewnetrznych Wykonawca powinien dysponowaé sprzetem gwarantujgcym zachowanie
wymagan jakosciowych i przepiséw bhp.

14. TRANSPORT

14.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi zamknietymi srodkami transportu. Powinny by¢
przewozone w opakowaniach fabrycznych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty przed mozliwoscig przemieszczania sie w skrzyni tadunkowej, jak
réwniez nalezy zabezpieczy¢ je przed uszkodzeniem.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywaé sie w suchych pomieszczeniach zamknietych.



15. WYKONANIE ROBOT

15.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .
15.2. Opis ogolny

Parapety wewnetrzne MDF sg wykonane z wodoodpornych ptyt MDF. Ptyty MDF to produkty
drewnopochodne, powstate w wyniku sprasowania witdkien drzewnych z dodatkiem
organicznych zwigzkow fgczacych i utwardzajgcych, w warunkach wysokiego cisnienia i
temperatury. Jest to materiat o jednorodnej gestosci i sktadzie surowcowym w catym przekroju,
niezwykle odporny na wilgoc¢ i réznice temperatur. Powierzchnia ich pokryta jest lakierem lub
okleing.

15.3. Montaz

Przed potozeniem parapetu nalezy oczysci¢ miejsce z wszelkich zabrudzen. Warto skropi¢ je
wodg, gdyz pianka poliuretanowa twardnieje przy kontakcie z wilgocig powietrza. W celu
wpuszczania parapetu w sciane nalezy jg podku¢ na gtebokos¢ ok. 20-30 mm. Dtugosc
parapetu powinna by¢ réwna szerokosci otworu okiennego powiekszonego o dtugos¢ kohcow
osadzonych w murze. Szeroko$¢ parapetu powinna by¢ tak dobrana, by czes¢ parapetu
wystajgca poza mur do Srodka pomieszczenia (nie wiecej niz 10 cm) nie zakiocata cyrkulacji
powietrza. Ciecia i obrébki parapetéw nalezy dokonywac przy uzyciu narzedzi stolarskich.
Ustawi¢ parapet w zgdanym potozeniu, odpowiednio zaklinowac i podeprzeé, tak aby nie
odksztalcit sie i nie zmienit potozenia pod wplywem dziatania pianki montazowej. Parapet
powinien by¢ wsuniety pod oscieznice okna i scisle do niej przylegaé. Osadzenie parapetu
powinno byc¢ z niewielkim spadkiem okoto 1% w kierunku pomieszczenia, tak by woda z niego
nie sptywata na Sciane lub zalegta w pasie przyoscieznicowym. Odstep parapetu nad
grzejnikiem powinien wynosi¢ nie mniej niz 8 cm. Wypetni¢ piankg montazowg wneki oraz
przestrzen podparapetowg. Odczekaé 24 godziny, aby pianka uzyskata odpowiednig
wytrzymatosé. Obcigé nadmiar pianki nozem, tak aby zakry¢ jg zaprawg cementowg lub
tynkiem gipsowym i catosc¢ zlicowaé z ptaszczyzng Sciany. Folie ochronng zdjg¢ z parapetu po
zakonczeniu prac montazowych

16. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

16.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
16.2. Kontrola jakosci

Przed rozpoczeciem montazu parapetéw nalezy sprawdzi¢ miejsca montazu pod
wzgledem zachowania pionu i poziomu.

Dostarczane parapety nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone, czy folia jest
prawidtowo naklejona, czy sg kompletne, i czy kolor dostarczonych parapetéw jest zgodny
z Dokumentacjg Techniczna.

Do kazdej partii dostarczonych elementéw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym,
podanym w $wiadectwie dopuszczenia do stosowania w budownictwie.



17. OBMIAR ROBOT

17.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
17.2. Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robét sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacii.

18. ODBIOR ROBOT

18.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.
18.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:

- atesty dostarczonych elementéw,

- podstawowe wymiary geometryczne,
- prawidtowos$¢ osadzenia.

19. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

20. PRZEPISY ZWIAZANE

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie." Aprobaty techniczne materiatow.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogow okre$lonych prawem polskim.

U.02.15.01 SLUSARKA BUDOWLANA
1. WSTEP

1.1.  Przedmiot Szczegodtowej Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru elementow slusarki budowlanej w obiektach kubaturowych na
inwestycji: Budowa ztobka samorzadowego wraz z niezbedng infrastrukturg w Gréjcu

1.2.  Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji

SST sg stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych Szczegdtowg Specyfikacjg

Roboty ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na



celu wykonanie i odbiér elementéw slusarki budowlanej w obiektach kubaturowych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne
z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i okresleniami zawartymi w SST U.00.00.00
~Wymagania ogolne dla robot”.

1.4.1. Wycieraczka
system czyszczacy umieszczany przed drzwiami wejsciowymi kazdego typu
pomieszczen. Jego celem jest zatrzymanie zanieczyszczen przenoszonych na butach i
niedopuszczenie do wniesienia ich wewnatrz budynku.

1.4.2. Drabina
konstrukcja utatwiajgca wchodzenie na niewielkie wysokosci, zazwyczaj do kilku metrow

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce roboét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne dla robot”.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnoscé
z Dokumentacjg Projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Wykonanie elementéw $lusarki budowlanej kubaturowych winno byé¢ zlecone wykonawcy
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ ich wykonania. Roboty zwigzane z wykonaniem elementéw slusarki budowlanej winno
by¢ wykonane scisle wg dokumentacji techniczne;.

Przy wykonywaniu prac montazowych elementow Slusarki budowlanej nalezy przestrzegac
przepisow BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach
montazowych i dekarskich.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawca oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie
zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej. Wszelkie ewentualne niejasnosci
w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych opracowan.

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania podano
w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wycieraczka systemowa
Wycieraczki systemowe w ramach aluminiowych z wktadem dywanowym o rozktadzie
4cm, o wymiarach zgodnie z projektem, przystosowane do montazu we wnece

2.2.2. Drabinka systemowa



Drabinki systemowe wewnetrzna i zewnetrzna o wymiarach jak w projekcie, wykonane
z ptaskownikéw i pretdw stalowych malowanych proszkowo na kolor RAL, przygotowane do
montazu do $cian bocznych.

3. SPRZET.

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne".
3.2.  Sprzet do wykonania robot

Prace montazowe nalezy wykonaé recznie przy uzyciu drobnego sprzetu wskazanego
przez Producenta wyrobu, lub Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt
4,
4.2.  Transport materiatdw

Materiaty moga zostaé dostarczone dowolnym transportem, w taki sposob, aby podczas
transportu zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci
elementéw i wykluczona ewentualnos¢ ich uszkodzenia.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne.

Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogdlne dla robot” .
5.2. Wymagania przy wykonywaniu robot

5.2.1. Wycieraczki systemowe

wykonanie wedtug projektu architektonicznego, z zakupu

- projekt rozpatrywac tgcznie z projektami branzowymi

- ramki wycieraczek osadza¢ w trakcie robé6t posadzkarskich
- wypetnienia wktadaé po zakonczeniu wszystkich robot

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola jakosci prac obejmuje:

- ocene jakosci materiatbw przed montazem, sprawdzenie kompletnosci dokumentéw i
atestéw

- brak zmian cech geometrycznych, brak uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen

- zachowanie wymiaréw elementéw wedtug projektu oraz punktu 5. WYKONANIE ROBOT
niniejszego opracowania

- zgodng z projektem rektyfikacje i wzajemne dopasowanie elementéw konstrukcyjnych
(odchylenia nie wigksze niz 2mm na 1mb).

- odchylenie elementéw liniowych nie moze przekracza¢ 2mm na 1mb



odchylenie ptaszczyznowe nie wieksze niz 2mm na 1mb
stabilnos¢ i bezpieczenstwo zmontowanych elementéw
odpowiadajgce projektowi parametry wytrzymatosci konstrukcyjnej elementow
brak nieprzewidzianych projektem szczelin i réznic dystansowych
brak naruszen podczas montazu powierzchni powtok malarskich
6.2.  Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robét, ktore wykazujg odstepstwa od postanowien Specyfikacji po
winny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg rozliczeniu ryczattowemu obejmujgcemu
wykonanie wszystkich robot sktadowych okreslonych w punkcie 1.3. Specyfikacji.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogélne zasady odbioru robét podano w SST U.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Ogodlnie przy odbiorze wszystkich robét sprawdza sie:

— Zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacjg techniczng,

— Materiaty,

— Wyglad zewnetrzny,

— Bada sie prawidtowosc¢ i doktadnos¢ wykonania (stabilnosc),

— zgodnos¢ z aprobata techniczng lub dokumentacjg indywidualng w zakresie
rozwigzania konstrukcyjnego, zastosowanych materiatéw i jako$ci wykonania,

— robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

— odbiorowi wstepnemu po zamontowaniu - wbudowaniu elementéow

— odbiorowi kohcowemu

— odbiorowi ostatecznemu, pogwarancyjnemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnosci bedg dokonywane zgodnie z ustaleniami zawartymi SST U.00.00.00 ,Wymagania
ogolne:”

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca
nie bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentdw.

1. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie. (Dz.U. Nr75, poz.690)



2.PN-EN 131-1+AC:1997/ Drabiny - Terminologia - Rodzaje — Rodzaje i wymiary funkcjonalne
3. PN-EN 131-2+AC:1997/ Drabiny - Wymagania i badania oraz oznakowanie

Inne przepisy

a) Instrukcje stosowania materiatbw i montazu urzgdzen wydane przez Producentéw.

b)  Swiadectwa dopuszczenia materiatéw do stosowania wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej w Warszawie lub inne upowaznione instytucje.

c) Warunki techniczne wykonywania i odbioru robét budowlano-montazowych, tom |, I,
czesc I~1V,

d) Szczegotowe przepisy i certyfikaty dopuszczenia do uzytku dystrybutorow technologii
okreSlonych materiatowo w dokumentacji techniczne



