,»,Modernizacja skateparku w Grojcu”
Zakres robét:

|. Naprawa nawierzchni ptyty skateparku o wymiarach 37.8 m x 16,7m= 631 m? (na
istniejgcej nawierzchni placu) w ponizszym zakresie:

1. Naprawa lokalnych pekniec i szczelin oraz nierdbwnosci

nawierzchni: a/oczyszczenie i wypetnienie ubytkow zaprawg
szybkowigzaca,

b/przykrycie miejsc naprawianych siatkg szklang ze skropieniem emulsjg asfaltowa,

c/ wyfrezowanie nierdbwnos$ci, oczyszczenie, skropienie emulsjg, roztozenie warstwy
wyrownawczej z betonu asfaltowego i uwatowanie.

2. Wykonanie dywanika asfaltowego na catej powierzchni placu skateparku:

robocze pomiary sytuacyjno-wysokosciowe ,

oczyszczenie nawierzchni,

skropienie emulsjg asfaltowa,

roztozenie mieszanki betonu asfaltowego, zageszczenie i wypetnienie spoin
pofgczen nawierzchni.

el N

Il. Dostawa oraz montaz urzgdzen skateparku zgodnie z ponizszym zestawieniem:

Rollin + Quarter Pipe 499 x 732 x 150/220 w ilosci 1 kpl.

Quarter Pipe (dwa poziomy) 345 x 732 x 150/180 w ilosci 1 kpl.
Jumpbox 745 x 305 x 135/150 w ilosci 1 kpl.

Funbox z grindboxem 2/2 + porecz 3/3 720 x 488 x 60 w ilosci 1 kpl.
Grindbox 1 + Grindbox 2 600 x 181 x 25/50 w ilosci 1 kpl.

Porecz prosta 400 x 5 x 30 w ilosci 1 kpl.

Tablica regulaminowa w ilosci 1 kpl.

Dostawa

Montaz urzgdzen skateparku

LCooNOORWN

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Specyfikacja zawiera:
1) Wymagania dotyczgce materiatdbw na urzgdzenia skateparku.
1) Konstrukcja urzadzen.
2) Nawierzchnia jezdna.
3) Barierki ochronne.
4) Stal.
5) Bezpieczenstwo.



2) Tolerancje.
3) Wiedza i doswiadczenie.

4) Wykaz zatgcznikow.
I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU

1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU

a) Materiat
- Ptyty nosne (konstrukcyjne) muszg by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodporne;j
obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

- Moduty elementéw muszg mieé otwory o Srednicy 12mm pomiedzy belkami.
Otwory stuzg do skrecania modutéw ze sobg za pomocg srub galwanizowanych M12.
Zewnetrzne otwory elementow majg dodatkowg funkcje wentylacji. Widoczne sruby
muszg by¢ zakonczone grzybkiem (zatgcznik nr 2).

- Poszczegodlne sekcje muszg by¢ wewnatrz wzmocnione za pomocg belek o profilu
60x90mm, rozmieszczonych minimum co 250mm od swoich Srodkéw i pokrytych
srodkiem konserwujgcym. W tylnych konstrukcjach dopuszczalne belki 80x80mm,
obite 9mm ciemng sklejkg wodoodporna laminowana.

- Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zosta¢
zainstalowany system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby
powodowat swobodny przeptyw powietrza przez element (zatgcznik nr 2).

- Wszystkie panele boczne muszg by¢ umieszczone na stopkach w celu
wyeliminowania wchtaniania wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu bedg tez
petnity funkcje dodatkowego systemu wentylacji (zatgcznik nr 2).

- Wkrety i sruby znajdujgce sie po bokach (konstrukcji) muszg by¢ przykrecone na
réwno z obiciem (przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na
maszynie numerycznej CNC tak, aby tebek sruby czy wkretu schowat sie).

- Belki konstrukcyjne muszg byc¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomocg stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Torx 6x140. Na kohcu kazdej belki muszg znajdowac
sie minimum 2 wkrety.

- W celu wyeliminowania wybijania belek konstrukcyjnych podczas uzytkowania
nalezy wzmocni¢ ich osadzenie dodatkowymi wspornikami (wspornik najazdu,
konstrukcja wsporcza). Co najmniej 80% belek konstrukcyjnych musi by¢ dodatkowo
wzmocnionych elementami wsporczymi (zafgcznik nr 3).

- W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wiaz
konserwacyjno-inspekcyjny (zatgcznik nr 4).

b) taczenie plyt « W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba
zastosowac tgczenie w ksztalt puzzle’'a, aby unikng¢ rozdzielenia sie elementéw na
skutek duzych obcigzen i naprezen (zatgcznik nr 1).

c) Warstwa podkiadowa (warstwa oddzielajgca nawierzchnie jezdng od kantéwek
konstrukcyjnych). +« We wszystkich sekcjach o fukowym ksztatcie warstwa
podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm,przykreconej do konstrukcji za
pomocg stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60.



d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementéw, wszystkie
zewnetrzne i wewnetrzne ptyty nosne (konstrukcje) muszg by¢ wycinane za pomocag
maszyny numerycznej CNC*.

* Computerized Numerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

1. Koncowg powierzchnig jezdng musi by¢ 18mm ciemna, wodoodporna sklejka
obustronnie laminowana z jednostronnym odciskiem siatki, przykrecona za pomocg
stalowo-ocynkowanych wkretow typu Spax lub Torx 6x60.

2. We wszystkich sekcjach o tukowym ksztaicie warstwa jezdna wykonana jest
z ciemnej, wodoodpornej sklejki obustronnie laminowanej z jednostronnym odciskiem
Siatki o grubosci nie mniejszej niz 9mm, przykreconej do konstrukcji za pomocg
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx 5x60 lub 6x60. Przy konstrukcjach gdzie
wystepuje promien mniejszy niz 1,5m mozna zastosowaC sklejke ciemna,
wodoodporng, obustronnie laminowang z jednostronnym odciskiem siatki
o grubosci 6mm.

3. 90% otworéw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtowki
wkretow za pomocg numerycznej maszyny CNC (zafgcznik nr 5).

4. Wszystkie gtowki wkretdw muszg byC¢ zagiebione w wierzchniej warstwie
nawierzchni jezdnej na maksymalnie 1mm (gtowki wkretdw nie mogg wystawac
ponad powierzchnie ptyty).

5. Ze wzgledu na rozszerzalnos¢ termiczng materiatdw, badz tez nierébwnosci
podtoza, na ktérym stoi element, na tgczeniach ptyt mogg wystepowac szczeliny.
W takim wypadku wszystkie takie miejsca muszg zosta¢ zaslepione masg
uszczelniajgco-klejaca.

3) BARIERKI OCHRONNE

Wszystkie urzgdzenia o wysokosci powyzej 1m muszg mie¢ porecze ochronne
wzdtuz tytu i bokéw podestu (nie dotyczy to wysokich funbokséw do skokéw, gdzie
zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do zwigekszenia ryzyka wypadku).
1. Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do
wspinania sie.

2. Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
3. Rama zewnetrzna barierki musi by¢é wykonana zestali galwanizowanej, z profili
30x30mm i rurek @16mm o rozstawach zgodnych z obowigzujgcg normg

4. Tylne i boczne barierki muszg by¢ skrecone razem ze sobg za pomocg $rub
metrycznych.

5. Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna
0 zakonhczeniu szesciokgtnym SW 17@10x90 (zafgcznik nr 6).

4) STAL

Porecze i inne elementy stalowe bedg ze stali ocynkowane;.

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od
48 do 60,3 mm. Coping musi by¢ przymocowany do podestéw za pomocg stalowo-



ocynkowanych wkretow typu Spax lub Torx 6x60. Koncéwki rur muszg byc¢
zaslepione stalowymi zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zafgcznik nr 7).
Copingiem na boksach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm. Na
podestach gdzie jest zainstalowany coping, muszg by¢ zamocowane blachy wzdtuz
copingu o grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni gérng warstwe jezdng od
uszkodzen mechanicznych (zafgcznik nr 7).

Wszystkie katowniki muszg mie¢ na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno),
a ich konce muszg by¢ zaokrgglone. Porecze do S$lizgania sie muszg byc¢
zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x300mm i przykrecone do podtoza
za pomocg wkretéw typu Spax 6x60. Wszystkie otwory na blachach muszg byé
rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretéw gtowki nie wystawaty.
Wszystkie blachy najazdowe muszg mie¢ szeroko$¢ w zakresie 350+400mm,
i grubos¢ 3mm. Muszg by¢ montowane do elementéw za pomocg stalowo-
ocynkowanych wkretow typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspiera¢ sie na konstrukcji
minimum 60mm.

Miejsce pod blache musi by¢ wyfrezowane. Muszg styka¢ sie z podtozem, by
stworzy¢ swobodng linie przejazdu (zafgcznik nr 8). Na narozach i na kantach
piramid progi metalowe muszg tworzy¢ gtadkie przejscie.

Wszystkie odstonigete krawedzie wykonane z ciemnej, wodoodpornej sklejki
obustronnie laminowanej z jednostronnym odciskiem siatki o grubosci nie mniejszej
niz 9 mm muszg byé zabezpieczone galwanizowanymi stalowymi kgtownikami o
grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Kagtowniki muszg byc¢
przymocowane wzdtuz srodkowej linii co 250mm za pomocag wkretow typu Spax lub
Torx 6x40 lub 6x60. Na elementach tukowych kgtowniki muszg by¢ wywalcowane —
zalgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania katownikow lub stosowania
ptaskownikow).

Okucie gorne na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno
z ptytg. W przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, dtuzszy katownik tez jest
wpuszczony na rowno z ptytg, w innym wypadku mozna zamontowacC go na ptyte.
Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50mm oraz
grubosci Scianki co najmniej 3mm (zafgcznik nr 10).

5) BEZPIECZENSTWO - W widocznym miejscu przy wejéciu na skatepark musi
zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania skateparku (zatgcznik nr 11).

- Dobdr elementdw i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a
takze przestrzeganie instrukcji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas
uzytkowania.

- Wszystkie prace muszg by¢é wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz
pod nadzorem osob uprawnionych.

- Wszystkie zastosowane materiaty muszg posiadaé wymagane atesty, aprobaty
techniczne, deklaracje zgodnosci itp., oraz muszg by¢é zastosowane zgodnie z ich
kartami technicznymi podanymi przez producentow.

- Wszystkie urzgdzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne
zainstalowane na terenie objetym niniejszym opracowaniem muszg bezwzglednie
spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie
z obowigzujgcymi normami

(PN-EN 14974+A1:2010 - Urzadzenia dla uzytkownikéw sprzetu rolkowego.
Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).



Il. TOLERANCJE
1. Wszystkie wystawione krawedzie muszg by¢ ochronione galwanizowang stalg.
2. Copingi mogg wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.

3. Wszystkie promienie nie mogg zmieniC sie bardziej niz 20mm od okreslonego
wymiaru.

4. Otwory na ptytach w linii poziomej muszg by¢ w odstepach minimum 450mm .

5. Wszystkie otwory przy krawedziach stykajgcych sie ze sobg muszg byé
symetryczne.

6. Wszystkie potaczenia Srubowe muszg by¢ zakonczone podktadkg i nakretkg
z teflonem.

7. Wymiary gabarytowe urzgdzen moga roznic sie o 6% w zaleznos$ci od katow.

lIl. WYKAZ ZALACZNIKOW:

Zatgcznik nr 1 — Potgczenie ptyt konstrukcyjnych i modutéw.
Zatgcznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementow.

Zatgcznik nr 3 — Elementy wzmacniajgce konstrukcje.
Zatgcznik nr 4 — Witaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatgcznik nr 5 — Nawierzchnia jezdna — wkrety i otwory pod wkrety.
Zatgcznik nr 6 — Barierki.

Zatgcznik nr 7 — Coping.

Zatgcznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Zatgcznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.
Zatgcznik nr 10 — Okucie Grindboxdw.

Zatgcznik nr 11 — Elementy matej architektury

Zatgcznik nr 12 — Karty techniczne urzgdzen skateparku
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Urzadzenia

1. Roll in + Quarter Pipe 499x732x150/220 cm

2. Quarter Pipe dwa poziomy 345x732x150/180



3. Jumpbox 745x305x135/150 cm

4. Funbox z Grindboxem 2/2 + Porecz 3/3 720x488x60 cm



Plus

5. Grindbox 1. + Grindbox 2. 600x181x25/50 cm Grindbox 1.



Plus

Grindbox 2.

6. Porgcz prosta 400x5x30 cm



Kolor najazdow jasny tj.




