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DECYZJA

Na podstawie art. 104, art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz.U. 2024 poz. 572), art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1 w zwiagzku z art.
192, art. 189 ust. 1 art. 214 ust. 5 oraz art. 378 ust. 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo
ochrony Srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54), po rozpatrzeniu wniosku z dnia 16 lipca 2024
r. spotki z ograniczong odpowiedzialnoscia Polskie Mlyny Sp. z o0.0. z siedzibg w Warszawie
przy ul. Potczynskiej 97A w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
obrobki i przetworstwa, poza wytacznym pakowaniem, produktéw spozywezych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego o zdolnosci
produkcyjnej ponad 300 ton wyrobow gotowych, w miejscowosci Teresin przy Al. XX-lecia
36,

orzekam

I. Zmieni¢ pozwolenic zintegrowane dla instalacji do obrébki i przetwoérstwa, poza
wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub paszy z przetworzomych lub
nieprzetworzonych suroweéw pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkeyjnej ponad
300 ton wyrob6w gotowych, Starosty Sochaczewskiego z dnia 20 grudnia 2007 r., znak
RS.B.7644-3-3/06, zmienione decyzja z dnia 3 grudnia 2008 r., RS.B. 7644—3—2/08 oraz
decyzja z dnia 18 grudnia 2014 r., znak RSB.6222.7.2014 wydane dla Polskie Mlyny S.A.
obecnie Polskie Mlyny Sp. z o.0. z siedziba w Warszawie przy ul. Polczynskiej 97A
w zakresie oznaczenia prowadzacego instalacje:

Dotychczas prowadzacy instalacje:
Polskie Mlyny S.A. z siedziba w Warszawie, przy ul. Plochociniskiej 65
Zmienia si¢ na:

Polskie Mlyny Sp. z o.0. z siedziba w Warszawie przy ul. Polczynskiej 97A (NIP
5540314294, REGON 091148536, KRS 0000904280).

II. Zmieni¢ pozwolenie zintegrowane dla instalacji do obrébki i przetwoérstwa, poza
wylacznym pakowaniem, produktéw spozywcezych lub paszy z przetworzonych lub
nieprzetworzonych surowcéw pochodzenia roslinnego o zdolno$ci produkcyjnej ponad
300 ton wyrobow gotowych, Starosty Sochaczewskiego z dnia 20 grudnia 2007 r., znak
RS.B.7644-3-3/06, zmienione decyzja z dnia 3 grudnia 2008 r., RS.B. 7644-3-2/08 oraz
decyzja z dnia 18 grudnia 2014 r., znak RSB.6222.7.2014 wydane dla Polskie Miyny S.A.
obecnie Polskie Mlyny Sp. z o.0. z siedziba w Warszawie przy ul. Polczynskiej 97A
w nastepujacy sposob:

1. W pkt 2 ,,Okresli¢ rodzaj prowadzonej przez Zaklad dzialalnosci oraz rodzaj i
parametry Instalacji” ppkt 2.2 ,Rodzaj Instalacji IPPC” otrzymuje nowe
brzmienie:

Instalacja do produkcji lub przetwérstwa produktéw spozywezych z surowych produktow

roslinnych o zdolnosci produkeyjnej ponad 300 ton gotowych wyrobow na dobeg.



Nominalna zdolnoé¢ produkcyjna Zaktadu w Teresinie wynosi 970 Mg/dobe.

Na terenie Zakladu w Teresinie, w czesci zasadniczej o powierzchni ok. 8 ha znajduja sig :

a)

b)

obiekty podstawowe wchodzace w skiad Instalacji IPPC

punkty przyjeciowe zboza — wywrotnice,

silosy magazynowe ziarna,

CZyszczarnia,

miyn wlasciwy (pszenny i zytni),

magazyny wyroboéw gotowych (mieszalnia maki i pakownia),

linie do produkcji wyrobéw gotowych (linia do mieszania i pakowania réznych
komponentéw, linia do produkcji $wiezego makaronu, linia do produkgji pity i tortilli)
magazyny - wysokiego sktadowania i plaski,

obiekty i urzadzenia ukladéw pomocniczych

ujecie wod podziemnych,

stacja uzdatniania wody

podziemny zbiornik magazynowy wody uzdatnione;j,

kotlownie grzewcze,

warsztat,

lokomotywownia,

oraz budynek administracyjno-socjalny, portiernia i inne.

W poszczegdlnych obiektach Zaktadu prowadzi si¢ nastgpujace procesy produkcyjne i

technologiczne:

a) przyjecie zboza do elewatora (silosdw magazynowych),

b) wstepne czyszczenie zboza na wialniach zbozowych,

¢) suszenie zboza — 1 suszarnia daszkowa opalana olejem napgdowym oraz 1 suszarnia
opalana weglem, (praktycznie obydwie suszarnie sg nie uzywane od wielu lat ,a
przywrocenie ich funkcjonalnosci jest bardzo drogie i prawdopodobnie nigdy nie
nastgpi. Rozwazny jest w przysziosci zakup nowej suszarni).

d) czyszczenie zboza przy wydaniu z magazynu przymtynskiego na czyszczarni¢ miyna,

€) przygotowanie zboza do przemialu (czarne czyszczenie, nawilzanie, biale
czyszczenie),

f) przemiat zboza na wyroby gotowe,

g) granulacja czesci wytwarzanych otrab,

h) produkcja wyrobéw gotowych (mieszanki i komponenty, $wiezy makaron, pita i
tortilla)

i) paczkowanie, pakowanie, magazynowanie oraz ekspedycja przetworéw do odbiorcy.

Podstawowe etapy produkcji przebiegajg w nastepujacy sposob:

1. Przyjecie zboza

Zboze dostarczone do zakladu jest wazone na wadze samochodowej lub kolejowej i

dalej kierowane na punkt przyjeciowo-samochodowy lub kolejowy (sporadycznie) sktadajacy

si¢ z

wywrotnic, koszy przyjeciowych i urzgdzen transportowych wewnetrznych, tj.

przenosnikow tancuchowych (redlerowych), slimakowych oraz podnosnikéw czerpakowych.

Proces przygotowania ziarna polega na ocenie jego wartosci technologicznej, wstepnym

czyszczeniu, przygotowaniu mieszanek przemialowych, czyszczeniu wlasciwym oraz
nawilzaniu ziarna. Etap czyszczenia wstepnego poprzedzony jest badaniami laboratoryjnymi,
ktore majg na celu stwierdzenie, czy dostarczone do elewatora zboze odpowiada wymaganiom
jakosciowym.



2. Suszenie zboza

W przypadku zbyt duzej wilgotnosci przyjmowanego ziarna, uniemozliwiajgcej
magazynowanie, poddaje si¢ je suszeniu ogrzanym powietrzem na instalacji suszarni zboza Po
przejsciu przez suszarni¢ ziarno dostarczane jest uktadem transportu grawitacyjnego do siloséw
magazynowych elewatora (siloséw betonowych i stalowych na mag. nr 13).

3. Czyszczenie wstepne

Ziarno z koszy przyjeciowych transportowane jest na wialni¢ przyjeciowg MAROT,
LAKA, (w zaleznosci od punktu przyjecia zboza), gdzie w procesie separacji sitowej i
powietrznej nastepuje wydzielenie z masy czyszczonego ziarna zanieczyszczefi wiekszych,
mniejszych oraz 1zejszych od ziarna (kurz, piasek, grudki ziemi, plewy, zZdzbla trawy).

Ziarno po wstepnym oczyszczeniu w Agregacie czyszczaco — sortujgcym MAROT,
LAKA skladuje si¢ w komorach elewatora, skad za posrednictwem transportu grawitacyjnego
poziomego i pionowego trafia do komér magazynu przymtyniskiego w elewatorze, a nastepnie
poprzez wagg wydaniowa kierowane jest na czyszczarni¢ miyna.
4.Czyszczarnia mlyna

W czyszczarni mtyna rozpoczyna si¢ proces przygotowania ziarna do przemiatu przez
wydzielenie z masy ziarna zanieczyszczen, oczyszczeniu powierzchni ziarna, zestawienie
odpowiedniej mieszanki przemialowej oraz nawilzeniu ziarna. Nawilzenie ziarna ma na celu
uelastycznienie w réznym stopniu okrywy owocowo-nasienne;j i bielma ziarna co pozwala na
prawidlowe prowadzenie procesu przemiatowego.

Czyszczenie ziarna odbywa sie dwuetapowo:

Pierwszym etapem jest tzw. czyszczenie czarne w ktérym wykorzystuje si¢ réznice
miedzy cechami gléwnego sktadnika masy zbozowej i zanieczyszczeniami. Roznice te dotycza
cech morfologicznych, geometrycznych i fizycznych. Nawilzanie ziarna nastepuje po
zakonczeniu czyszczenia czarnego, w naszym przypadku po maszynie szorujgce;j.

Ziarno dostarczone z Elewatora dostarczone jest do wialni zbozowej (separator sitowo-
powietrzny), gdzie nastepuje oddzielnie od ziarna takich zanieczyszczen jak tuski, plewy,
niewyksztatcone ziarna za pomocs sit oraz strumienia powietrza. Do usuwania zanieczyszczen
mineralnych nieorganicznych, czyli kamieni, szkla itp. stuzy suchy oddzielacz kamieni. Po
suchym oddzielaczu kamieni zastosowano kanat pneumatyczny z entoleterem powodujgcym
rozdrobnienie ziarna niewyksztalconego, uszkodzonego oraz zniszczenie owadéw i ich larw.
Ostatnie urzadzanie, ktére koficzy etap czyszczenia czarnego jest tryjer, ktéry usuwa
zanieczyszczenia o wymiarach geometrycznych réznych od ziarna /mniejsze i wieksze/. Tak
oczyszczone ziarno poddawane jest procesowi nawilzania zwykle do wilgotnosci wynoszacej
od 16% - 17%.

Drugim etapem czyszczenia jest tzw. czyszczenie biate. Jego zadaniem jest:

a) wydzielenie zanieczyszczen metalicznych na tzw. zaporach magnesowych, ktdre
wychwytuja zanieczyszczenia ferromagnetyczne;

b) usuniecie tuski ziarna, brud znajdujacy sie na powierzchni i w bruzdach ziarna oraz
warstwe drzewnikowg okrywy owocowej poprzez intensywne ocieranie si¢ ziarna o
siebie w maszynie szorujacej. Nastepnie w kanale pneumatycznym maszyny za pomoca
powietrza usuwane sa powstate w procesie czyszczenia odpady czyli pyt i rozkruszony
material. Ziarno po przejsciu czyszczenia biatego przekazywane jest do komory I $rutu.
Przed komorg I $rutu znajduje si¢ intensywny nawilzacz (do 1% wody), dodawanie na
tym etapie wody ma na celu uplastycznienie tuski.

5. Przemial wlasciwy

Nastgpnym procesem technologicznym jest przemiat wilasciwy zboza, czyli
rozdrabnianie ziarna uprzednio przygotowanego w czyszczarni miyna, skgd nastepnie
kierowane jest do wydzielenia przez odsiewacze mig¢dzyproduktéw i mak pasazowych.



Miedzyprodukty kierowane sa do dalszego przerobu, a z mak pasazowych wytwarzane sa
réznego rodzaju maki.

Jednorazowe przejscie mlewa przez mlewnik 1 odsiewacz nazywa si¢ pasazem. Proces
rozdrabniania moZna podzieli¢ na §rutowanie, rozczynianie i wymielanie.

Podczas przemialu nast¢puje mechaniczne rozdrobnienie ziarna w maszynach zwanych
mlewnikami walcowymi. Elementem roboczym jest tu para walcow mielacych ustawionych
blisko siebie, ktdre obracajg sie do srodka i wciggaja strumien ziarna. Przy kazdym przejéciu
przez mlewnik ziarno podlega rozsortowaniu na frakcje réznej wielkosci. Na etapie tym
wystepuja pasaze $rutowe rozczynowi i wymiatowe. Celem $rutowania jest rozdrobnienie
ziama oraz uzyskanie jak najwickszej (w przypadku pszenicy) ilosci kaszek i miatéw dobrej
jakosci, a jak najmniej maki. W celu wspomozenia procesu przemialu w mtynie stosuje si¢
maszyny wspomagajace prace mlewnikéw walcowych — sg to rzutniki otrebowe. Urzadzenia te
znajduja siec na koncowych pasazach $rutowych w celu skrécenia tego procesu oraz
zmniejszenia zuzycia energii. W wyniku sortowania otrzymuje si¢ srut, kaszki, miaty i make.
Mlewo kierowane jest do dalszego przemiatu, a jego rozdzielanie na poszczegdlne frakcje
odbywa si¢ w urzadzeniach zwanych odsiewaczami. Kaszki kierowane sa do czyszczenia i
dalszego przemiatu. Proces czyszczenia odbywa si¢ w wialniach kaszkowych w celu usunigcia
czastek tuski i otrgbek. Dokladnie oczyszczone kaszki i mialy sa kierowane, do pasazy
rozczynowych w celu rozczynienia na miaty i rozdrobnienia na make. Za pomoca zbiorczych
Slimakéw magka trafia do komér macznych, gdzie nastepuje jej homogenizacja i napowietrzanie,
co sprzyja dojrzewaniu maki. Otreby kierowane sa do komory otrgbowej. Kasz¢ manng
przesyla si¢ transportem grawitacyjnym. Kasza manna jest pakowana w BIG-BAGi. Produkty
przemiatu gromadzi si¢ w zbiornikach, a nastepnie przygotowuje si¢ do sprzedazy i do
ekspedycji. Otreby wysytane do odbiorcy luzem w paszowozach.

Make z komér kieruje si¢ bezposrednio do paczkowania w opakowania jednostkowe na
paczkarce lub wydaje si¢ luzem do cystern samochodowych. Maka przed wysylkg do
odbiorcéw poddawana jest procesowi “dojrzewania” w magazynie maki, ktéry polega na jej
skladowaniu przez okres co najmniej 14 dni.

W mlynie zastosowano jest transport grawitacyjny surowcow i produktoéw Urzadzenia
technologiczne sg aspirowane, zainstalowano filtrocyklony.

6. Pakowanie i ekspedycja

Produkty przemiatu gromadzi si¢ w komorach macznych i otrebowych, a nastgpnie
przygotowuje do sprzedazy i do ekspedycji. Otreby i sruta, w tym otrgby zgranulowane, s3
wysylane do odbiorcy luzem w paszowozach.

Make z komér kieruje si¢ bezposrednio do workowania (opakowania 25 kg),
paczkowania w opakowania jednostkowe (torebki 1kg i 2 kg) na paczkarkach lub wydaje si¢
luzem do cystern samochodowych — mgkowozow.

Opakowania jednostkowe pakowane sg w wielkosci handlowe, a nastgpnie
paletyzowane w jednostki transportowe o wadze ok. 1 Mg i magazynowane do czasu odbioru.
7. Produkcja wyrobéw gotowych

Produkcja produktow gotowy takich jak mieszanki i komponenty, $wiezy makaron, pita
i tortilla tworzonych na bazie uzyskanych przemialow realizowana jest na indywidualnych
liniach specjalnie zaprojektowanych do produkcji danego wyrobu.



2. W pkt 2 ,,Okresli¢ rodzaj prowadzonej przez Zaklad dzialalnosci oraz rodzaj
i parametry Instalacji” w ppkt 2.3. ,Parametry Instalacji istotne z punktu
widzenia przeciwdzialania zanieczyszczeniom” ppkt 2.3.1. ,,Wydajnos$¢ Instalacji
IPPC” otrzymuje nowe brzmienie:
Nominalna wydajnos¢ Instalacji IPPC umozliwia przeréb do 800 Mg/d ziarna pszenicy oraz do
140 Mg/d ziarna zyta.

3. W pkt 2 ,,Okreili¢ rodzaj prowadzonej przez Zaklad dzialalno$ci oraz rodzaj
i parametry Instalacji” ppkt 2.3. ,,Parametry Instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom” ppkt 2.3.3. ,,Zuzycie paliw” otrzymuje nowe

brzmienie:
. . Maksymalne
Rodzaj paliwa Jednostka zui)'_]ycie
Gaz ziemny m>rok 210 000
Olej opalowy m3Tok 120

4. W pkt 2 ,,Okredli¢ rodzaj prowadzonej przez Zaklad dzialalno$ci oraz rodzaj
i parametry Instalacji” ppkt 2.3. ,Parametry Instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom” ppkt 2.3.4. ,,Zuzycie energii elektrycznej”
otrzymuje nowe brzmienie:
Przecigtne zuzycie energii elektrycznej w zakladzie w Teresinie wynosi do 18 000 MWh
rocznie. Energia elektryczna zuzywana jest do zasilania urzgdzen produkcyjnych oraz do celow
oswietleniowych.

5. W pkt 2 ,,Okresli¢ rodzaj prowadzonej przez Zaklad dzialalno$ci oraz rodzaj
i parametry Instalacji” ppkt 2.3. ,,Parametry Instalacji istotne z punktu widzenia
przeciwdzialania zanieczyszczeniom” ppkt 2.3.5. ,,Zuzycie wody” otrzymuje nowe
brzmienie:
Instalacja zaopatrywana jest w wod¢ z wlasnych dwdéch studni gtebinowych Spétki polozonych
na terenie zaktadu w Teresinie, eksploatowanych naprzemiennie. Woda po uzdatnieniu w
zakladowej stacji uzdatniania wody w zakresie redukcji zelaza i manganu, retencjonowana jest
w podziemnym zbiorniku wyréwnawczym wody uzdatnionej o pojemnosci 100 m? skad za
pomoca pomp poziomych, poprzez hydrofory podawana jest do sieci zakladowej a takze do
odbiorcow zewnetrznych.
Ogolna ilo$¢ wody pobieranej ze studni zakladowych wynosi w skali roku ok. 44 tys. m? i
zalezy gléwnie od wielkosci sprzedazy innym odbiorcom, stanowigcym blisko 40% zuzycia.
Roczne zuzycie wody w Instalacji wyniesie ok. 27 500 m3, w tym 25 000 m> na potrzeby
produkcyjne i 2 500 m® na potrzeby bytowo-sanitarne.

6. W pkt4 ,,Okresli¢ dopuszezalng wielko$é emisji gazéw i pyléw do powietrza” ppkt
4.1. ,,Okresli¢ dopuszczalng wielko§é emisji gazéw i pyléw z Instalacji IPPC
funkcjonujacej wedlug wariantu I lub II, dla Zrédel powstawania i miejsc
wprowadzania zanieczyszczen” dodaje si¢ w tabeli wiersze o Ip. od 34 do 56,
0 nast¢pujacym brzmieniu:



EMISJA

Obiekt : . | Urzadzenia
Lp. Zrédio Nr . e Srednig redlfkcyj ne
Proces emitora Sifpgtancya
g/s kg/h Mg/rok | % redukcji
Budynek dawnej Kaszarni
34 |Procesy e61 | pyt ogélem 0,00180| 0,00649| 0,03425 | filtrocyklon
produkcyjne ’ ’ ’ (>99%)
pyl ogélem | 0,000003061| 0,00001] 0,00006
dwutlenek
35 Kpﬂownia- 62 siarki. 0,000489722| 0,00176| 0,00931 brak
Piec gazowy tlenki azotu
jako NO; 0,009305556| 0,03350| 0,17680
tlenek wegla | 0,001836111| 0,00661| 0,03490
pyt ogétem | 0,000003061 | 0,00001| 0,00006
dwutlenek
36 K_otlownia- €63 siarki- 0,000489722 | 0,00176| 0,00931 brak
Piec gazowy tlenki azotu
jako NO» 0,009305556| 0,03350| 0,17680
tlenek wegla | 0,001836111| 0,00661| 0,03490
pyl ogdélem | 0,000003061| 0,00001| 0,00006
dwutlenek
37 Kpﬂownia- 64 siarki. 0,000489722| 0,00176| 0,00931 brak
Piec gazowy tlenki azotu
jako NO» 0,009305556| 0,03350| 0,17680
tlenek wegla [0,001836111| 0,00661| 0,03490
pyt ogétem | 0,000004822| 0,00002| 0,00009
dwutlenek
Piec gazowy - siarki 0,000771389| 0,00278| 0,01466
2 wypiik torti}ili 08 tlenki azotu brak
jako NO» 0,014666667 | 0,05280( 0,27860
tlenek wegla | 0,002894444 | 0,01042| 0,05500
pyt ogétem |0,000009389| 0,00003| 0,00018
dwutlenek
Piec gazowy - siarki 0,0015( 0,00540| 0,02851
39 | ypick pity | %6 [tlonki azom brak
jako NO» 0,032805556| 0,11810| 0,62400
tlenek wegla 0,0045| 0,01620| 0,08550
Linia przesyly zyta elewator
Sie¢
40 gjlz’gs?/cglﬁzl;a €67 | pytogélem 0,00180| 0,00649| 0,03425| g oo
elewator (>99%)
Mlyn zytni - czyszczarnia
Sieé
41 2;1}’:;222; e68 | pyt ogolem 0,00180| 0,00649| 0,03425| g1y
czarnego zyta (>99%)




Qbiekt
Zrddto
Proces

EMISJA

Nr Max.

Srednia

Urzadzenia
redukcyjne

. Substancja
emitora

g/s kg/h

Mg/rok

% redukcji

42

Sie¢

aspiracyjna
czyszczenia
bialego zyta

€69 | pyt ogdlem 0,00180| 0,00649

0,03425

filtrocyklon
(>99%)

43

Sieé
pneumatyczna
1 aspiracyjna
srutowania
odpadow zyta

€70 | pylogdélem 0,00180| 0,00649

0,03425

filtrocyklon
(>99%)

44

transport
pneumatyczny
isieé
aspiracyjna
miyna
wlasciwego
zytniego

e7l | pyt ogétem 0,00180| 0,00649

0,03425

filtrocyklon
(>99%)

45

transport
pneumatyczny
isieé
aspiracyjna
komor
macznych
mlyna zytniego
(nowy
magazyn)

€72 | pyl ogdtem 0,00180| 0,00649

0,03425

filtrocyklon
(>99%)

46

transport
pneumatyczny
1 sied
aspiracyjna
komor
otrgbowych
mlyna zytniego
(nowy
magazyn)

€73 | pyl ogétem 0,00180| 0,00649

0,03425

filtrocyklon
(>99%)

Magazyn komorowy (nowy) na maki i otreby

47

Sie¢
aspiracyjna w
magazynie
komorowym
na make i
otrgby (nowy
magazyn)

€74 | pyt ogdtem 0,02833| 0,10200

0,35902

filtr
tkaninowy
(>99%)




EMISJA

C,)b’iekt Max. &rednia Urzqdzepia
Lp. Zr6dlo Nr . redukcyjne
Proces emitora Substancja
g/s kg/h Mg/rok | % redukcji
Sie¢
aspiracyjna w
magazynie filtr
48 | komorowym €75 |pytogoélem 0,02833| 0,10200( 0,35902| tkaninowy
na make i (>99%)
otreby (nowy
magazyn)
Sie¢
aspiracyjna w
magazynie filtr
49 | komorowym e76  |pyl ogdlem 0,02833| 0,10200| 0,17951| tkaninowy
na make i (>99%)
otreby (nowy
magazyn)
Sieé
aspiracyjna w
magazynie filtr
50 | komorowym e77 |pylogdlem 0,02833| 0,10200| 0,35902| tkaninowy
na make i (>99%)
otr¢by (nowy
magazyn)
Transport
pneumatyczny
isie¢
aspiracyjna w filtr
51 | magazynie e78 | pyt ogéltem 0,02833 | 0,10200| 0,26927| tkaninowy
komorowym (>99%)
na make i
otreby (nowy
magazyn)
Transport
pneumatyczny
isie¢
aspiracyjna w filtr
52 | magazynie €79 | pyl ogdtem 0,02833| 0,10200| 0,26927| tkaninowy
komorowym (>99%)
na make i
otreby (nowy
magazyn)
Transport
preumatyczny it
53 |1%€C ¢80  |pyt ogétem 0,02833| 0,10200| 0,26927| tkaninowy
aspiracyjna w (>99%)
magazynie
komorowym




EMISJA

(,)b,iekt Max. Srednia Urza(dzepia
Lp. Zrédto Nr X redukcyjne
Proces emitora SubStangiz
g/s kg/h Mg/rok | % redukcji
na make i
otrgby (nowy
magazyn)
Magazyn Produktéw Gotowych (stary magazyn)
Sie¢
aspiracyjna w
magazynie filtr
54 | produktow e8l | pylogdltem 0,02833| 0,10200| 0,26927| tkaninowy
gotowych (>99%)
(stary
magazyn)
Sie¢
aspiracyjna w
magazynie filtr
55 |produktéw €82 | pytogélem 0,02833| 0,10200| 0,26927 | tkaninowy
gotowych (>99%)
(stary
magazyn)
Transport filtr
56 | aspiracyjny e83 | pyl ogbétem 0,02833 | 0,10200| 0,26927| tkaninowy
K23 - K30 (>99%)
Sie¢
aspiracyjna w
magazynie
57 |Produktow | or |t ogotem 0,02833| 0,10200| 0,26927
gotowych linia
zytnia V51 filtr
(stary tkaninowy
magazyn) (>99%)
Magazyn komorowy miyn
Sie¢
aspiracyjna nr filtr
58 | 151 (aspiracja e85 | pyt ogdltem 0,02833 | 0,10200| 0,53853| tkaninowy
komoér (>99%)
mitynskich)
Mlyn linia granulacji 4 t/h
Cyklon do filtr
59 | chiodnicy €86 |pyl ogdltem 0,02833| 0,10200| 0,26927| tkaninowy
granulatu (>99%)
Filtr aspiracja filtr
60 | zbiornika e87 | pyl ogétem 0,02833| 0,10200| 0,26927| tkaninowy
zasypu otrgb (>99%)
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7. W pkt 4 ,,0Kkresli¢ dopuszczalng wielkos¢ emisji gazow i pylow do powietrza” ppkt
4.2. ,,OKkreslié¢ calkowitg wielko$¢ emisji gazéw i pyléw dopuszezone do wprowadzenia
do powietrza dla calej Instalacji IPPC” otrzymuje nowe brzmienie:

Substancja Emisja roczna [Mg/rok]
pyl ogdtem 15,746
dwutlenek siarki 0,071
tlenki azotu jako NO» 1,433
tlenek wegla 0,245

8. W pkt 5 ,,0kresli¢ rodzaje i ilo$ci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w
ciggu roku w Instalacji funkcjonujacej w warunkach normalnych” ppkt 5.1.
»Odpady niebezpieczne” otrzymuje nowe brzmienie:

Kod . Tlosci
Lp. odpadu Rodzaj odpadu Mirok]
1 13 02 05* Mineralne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 3,0

niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych

2 | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 3,0

3 11501 10% Opakowania zawierajace pozostalosci substancji 0.5
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone >

Sorbenty, materialy filtracyjne (w tym filtry olejowe
nieujete w innych grupach), tkaniny do wycierania
4 | 1502 02* | (np. szmaty, $cierki) i ubrania ochronne 1,5
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi (np.
PCB)

Zuzyte urzadzenia zawierajgce niebezpieczne
5 |160213* | elementy inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 1,0
12

Chemikalia laboratoryjne i analityczne (np.
odczynniki chemiczne) zawierajace substancje
niebezpieczne, w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

6 | 16 05 06* 1,0

Mineralne oleje silnikowe, przektadniowe i smarowe

7 | 1302 05* ! - i — .
niezawierajace zwiazkoéw chlorowcoorganicznych

2,0

8 | 1302 08* | Inne oleje silnikowe, przekladniowe i smarowe 2,0

Inne odpady, ktore zawierajg zywe drobnoustroje
chorobotwoércze lub ich toksyny oraz inne formy
zdolne do przeniesienia materialu genetycznego, o
ktoérych wiadomo lub co do ktérych istnieja
wiarygodne podstawy do sadzenia, ze wywoluja
choroby u ludzi i zwierzat (np. zainfekowane
pieluchomajtki, podpaski, podktady), z wylaczeniem
180180i18 01 82

9 |180103* 3,0
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9. W pkt 5 ,,Okresli¢ rodzaje i iloci odpadéw dopuszczonych do wytwarzania w
ciggu roku w Instalacji funkcjonujacej w warunkach normalnych” ppkt 5.1.
»Odpady inne niz niebezpieczne” otrzymuje nowe brzmienie:

Kod . HoSci
Lp. odiiadn Rodzaj odpadu [Mg/rok]
Witloki, osady i inne odpady z przetworstwa
b |020380 | Sduktéw rodlinnych (z wylaczeniem 02 03 81) 1200,0
P 02 03 99 Inne niewymienione odpady 250,0
3 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 850,0
4 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 140,0
5 150103 Opakowania z drewna 5,0
6 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 140,0
Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania
7 1502 03 (np. szmaty, Scierki) i ubrania ochronne inne niz 1,0
wymienione w 15 02 02
3 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 02
1602 13
9 16 03 06 Organiczne odpady inne niz wymienione w 16 03 05, 10,0
16 03 80
10 | 160380 Produk.ty spozywcze przeterminowane lub nieprzydatne 10,0
do spozycia

10. W pkt 10 ,,Okresli¢ warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii i
wymagane dzialania, w tym Srodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji” ppkt 10.1. ,,Ustali¢ miejsce i sposéb wprowadzania gazéw i
pyléw do powietrza” dodaje si¢ w tabeli wiersze o Ip. od 34 do 56, o0 nastepujacym

brzmieniu:
EMITOR

= > [

< <
Zrodio s _“g ﬁ é 3? é g’
= o 7 —_ — «
Lp. = £ 25| & = | 2
Proces 5 & | 8 ] 2 =
5 = |BlEl C | £ | g
2 & 2
R & =
X | Y m | m | h/rok m/s °C

Budynek dawnej Kaszarni

34 | Procesy produkcyjne e6l | 352 | 153 |21,8| 04| 5280 0 283
35 | Kotlownia-Piec gazowy €62 | 344 | 154 |21,5/0,16| 5280 3,04 363
36 | Kotlownia-Piec gazowy e63 | 344 | 158 [21,6/0,16| 5280 3,04 363
37 | Kotlownia-Piec gazowy e64 | 344 | 162 |21,7|0,16| 5280 3,04 363
38 | Tortilla-Piec gazowy e65 | 319 | 171 |22,0| 0,3| 5280 1,38 363
39 | Pita-Piec gazowy e66 | 322 | 171 |21,9| 0,3| 5280 2,65 363
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EMITOR

= > i
< <
Zrédto g g 2 | 2 8 = o
Lp. £ 5 2| F| & £ | 3
Proces 5 = > 8 S 2 &
z = =18 2| 2|8
0] [0 ]
X7 A =
X | Y [m [ m]| hrok m/s °C
Linia przesyly zyta elewator
40 | Sic¢ aspiracyjna przesylu zyta | o7 | 368 | 206 (23.0( 04 | 5280 | 0 | 283
elewator
Mtyn zytni - czyszczarnia
41 | Sie¢ aspiracyjna czyszezenia | oo | 410 | 190 [31,0/0,75| 5280 | 10,56 | 283
czarnego zyta
42 S.“’C asplracyna Czyszezema | .qo | 454 | 185 (31,0/0,75| 5280 | 9,05 | 283
ialego zyta
Sie¢ pneumatyczna i
43 | aspiracyjna srutowania e70 | 457 | 182 |31,0| 0,3 | 5280 5,66 283
odpadow zyta
transport pneumatyczny i sie¢
44 | aspiracyjna miyna e7l | 446 | 190 [31,0/0,75| 5280 6,41 283
wlasciwego Zytniego
transport pneumatyczny i sie¢
45 |@spiracyjna komér macznych | ) | 5o | 157 253 03 | 5280 0 283
mlyna zytniego (nowy
magazyn)
transport pneumatyczny i sie¢
46 | 2SPiracyjna komér e73 | 457 | 154 [253]03 | 5280 0 283
otrebowych mtyna zytniego
(nowy magazyn)
Magazyn komorowy (nowy) na maki i otreby
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
47 | komorowym na make i otrgby | €74 | 436 | 157 [ 6,0 | 1,6 | 3520 0 283
(nowy magazyn)
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
48 | komorowym na make i otreby | €75 | 457 | 150 | 8,1 [ 1,6 | 3520 0 283
(nowy magazyn)
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
49 | komorowym na make i otrgby | €76 | 460 | 171 [22,0(1,15]| 1760 0 283
(nowy magazyn)
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
50 | komorowym na make i otreby | €77 | 457 | 147 |13,1| 1,6 | 3520 0 283
(nowy magazyn)
Transport pneumatyczny i
51 lsge" aspiracyjna w magazynie | - . | 453 | 146 |256| 0,4 | 2640 0 283
omorowym na make i otreby
(nowy magazyn)

12




EMITOR
= > |
o] <
Zrodto g & :§ L= ,% = <
Lp. ‘é = 2| F o 3 %
Proces 3 2 = 8 5 2 5
i .
z = S 5 | g
g & 2
\m 9-4 H
X Y m | m | h/rok m/s °C
Transport pneumatyczny i
52 |(.CC ASPUACYINA WIMAGAZYIE | g9 | 4s3 | 149 (256| 04 | 2640 0 283
komorowym na make i otreby
(nowy magazyn)
Transport pneumatyczny i
53 [y oC asPacyjna wmagazynie | gq | 460 | 168 |25,6|035| 2640 0 283
komorowym na make i otreby
(nowy magazyn)
Magazyn Produktéw Gotowych (stary magazyn)
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
54 | produktéw gotowych (stary €81 | 443 | 143 |20,0| 0,4 | 2640 0 283
magazyn)
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
55 | produktéw gotowych (stary e82 | 471 | 135 |20,0| 0,4 | 2640 0 283
magazyn)
56 | aoisPOrt aspiracyiny K23 - | o3 | 476 | 135 236|045 2640 | 3,14 | 283
Sie¢ aspiracyjna w magazynie
57 | produktéw gotowych linia e84 | 458 | 132 |23,4/0,63| 2640 5,45 283
zytnia V51 (stary magazyn)
Magazyn komorowy miyn
5g | iec aspiracyjnanr 151 e85 | 475 | 182 |25,5/045| 5280 0 | 283
(aspiracja komér miynskich)
Mtyn linia granulacji 4 t/h
59 | Cyklon do chiodnicy e86 | 460 | 190 31,0 0,5 | 2640 | 7.64 | 283
granulatu
60 | Filtr aspiracja zbiorika €87 | 454 | 190 |30,0|035| 2640 0 283
zasypu otrgb
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11. W pkt 10 ,,Okresli¢ warunki wprowadzania do Srodowiska substancji lub energii
i wymagane dzialania, w tym $rodki techniczne majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji” w ppkt 10.2. ,,Okresli¢ sposéb postepowania z odpadami
wytwarzanymi w Instalacji” ppkt 10.2.1. ,Miejsce wytwarzania, magazynowania
oraz sposo6b dalszego zagospodarowania odpadow” otrzymuje nowe brzmienie:

L Kod Miejsce Sposéb Sposéb
p- . . .
odpadu wytwarzania | magazynowania | zagospodarowania
Przekazanie
02 03 80 Plac magsazynow uprawnionym
Witloki, osady i inne gazynowy podmiotom celem
. . nr 1 (MMOP) -
1 odpady z przetwoérstwa | Czyszczarnia . dalszego
. e . magazynowanie .
produktéw roslinnych | ziarna zagospodarowania
. w workach typu ; . .
(z wylaczeniem 02 03 . zgodnie z hierarchig
Big - bag .
81) postepowania z
odpadami
Przekazanie
uprawnionym
Plac magazynowy .
02 03 99 | nor1(Mmop)— | Podmiotom celem
. .. Czyszczarnia . dalszego
2 Inne niewymienione . magazynowanie .
ziarna zagospodarowania
odpady w workach typu ; . .
. zgodnie z hierarchia
Big - bag ;
postepowama z
odpadami
Przekazanie
Plac magazynowy uprawnionym
nr 1 (MMOP) — podmiotom celem
150101 magazynowanie dalszego
3 Opakowania z papieru i | Caly zaklad £ ynl d g8
tektury w metalowy zagos.po a1:owan12.1
kontener KP21 do | zgodnie z hierarchia
24m’ postepowania z
odpadami
Przekazanie
ionym
Plac magazynowy s
1501 02 nr1(MMOp) - | Podmiotom celem
4 Opakowania z tworzyw | Caly zaklad magazynowanie g
zagospodarowania
sztucznych w metalowy zeodnic z hierarchi
kontener CA 5 m® g wrehia
postepowamnia z
odpadami
Przekazanie
Plac magazynowy uprawnionym
nr 1 (MMOP) — podmiotom celem
5 1501 03 . Caly zaklad magazynowanie dalszego '
Opakowania z drewna w metalowy zagospodarowania
kontener KP21 do | zgodnie z hierarchia
24m’* postepowania z

odpadami
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L Kod Miejsce Sposéb Sposéb
p- . . .
odpadu wytwarzania | magazynowania | zagospodarowania
Przekazanie
Plac magazynowy uprawnionym
nr 1 (MMOP) — podmiotom celem
edl 06 magazynowanie dalszego
6 Zmieszane odpady Caty zaktad £azynoy g
. w pojemniku z zagospodarowania
opakowaniowe . . . )
tworzywa o poj. zgodnie z hierarchig
do 1100 1. postepowania z
odpadami
Przekazanie
1501 10* Wiata przy uprawnionym
Opakowania budynku podmiotom celem
7 zawierajgce . | Caly zaktad warsztatowym — dalszego .
pozostatosci substancji magazynowane w zagospodarowania
niebezpiecznych lub beczkach zgodnie z hierarchig
nimi zanieczyszczone stalowych 220 1. postepowania z
odpadami
1502 02* Przekazanie
Sorbenty, materiaty uprawnionym
ﬁltfacyjnel (vs( tym filtry Wiata przy podmiotom celem
olejowe nieujete w budynku dalszego
innych grupach), . zagospodarowania
. / . Wydziaty warsztatowym — . . .
tkaniny do wycierania . zgodnie z hierarchia
8 e produkcyjnei | magazynowane w .
(np. szmaty, Scierki) i postepowania z
. remontowe zamykanym .
ubrania ochronne - odpadami
X pojemniku z
Zanieczyszczone tworzvwa 120 1
substancjami yw ‘
niebezpiecznymi (np.
PCB)
150203 Plac magazynowy Przekazanie
Sorbenty, materiaty nr 1 (MMOP) - uprawnionym
filtracyjne, tkaniny do . magazynowanie podmiotom celem
T Wydziaty Rl
wycierania (np. szmaty, L w pojemniku z dalszego
9 A . produkcyjne i : :
Scierki) i ubrania . OftonE tworzywa o poj. zagospodarowania
ochronne inne niz do 240 1. lub/i zgodnie z hierarchig
wymienione w 15 02 metalowy postepowania z
02 kontener CA 5 m® odpadami
Przekazanie
16 02 13* Plac magazynowy uprawnionym
Zuzyte urzadzenia nr 1 (MMOP) - podmiotom celem
1o | Zawierajace Caly zaklad magazynowanie dalszego '
niebezpieczne elementy w pojemniku z zagospodarowania
inne niz wymienione w tworzywa o poj. zgodnie z hierarchig
160209do 16 02 12 do 2401. postepowania z
odpadami
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L Kod Miejsce Sposéb Sposéb
p. . . .
odpadu wytwarzania | magazynowania | zagospodarowania
Przekazanie
Plac magazynowy uprawnionym
16 02 14 nr 1 (MMOP) — podmiotom celem
1 Zgzyte u.rzq.dzema inne Caly zaklad magazynowanie dalszego .
niz wymienione w 16 w pojemniku z zagospodarowania
0209do 1602 13 tworzywa o poj. zgodnie z hierarchig
do 240 1. postepowania z
odpadami
Przekazanie
Plac magazynowy uprawnionym
16 03 06 . nr 1 (MMOP) — podmiotom celem
. Wydzialy :
12 Organiczne odpady produkcyjne i magazynowanie dalszego
inne niz wymienione w macaz w pojemniku z zagospodarowania
16 03 05, 16 03 80 gazyny tworzywa o poj. zgodnie z hierarchia
do 1100 L. postepowania z
odpadami
Przekazanie
16 03 80 Plac magazynowy oﬁ?ﬁgﬁl‘;};ﬁm
Produkty spozywcze Wydziaty nr 1 (MMOP) — P dalszeco
13 | przeterminowane lub produkcyjne i magazynowanie 80
: zagospodarowania
nieprzydatne do magazyny w metalowy b . .
e 3 | zgodnie z hierarchia
spozycia kontener CA 5 m .
postepowania z
odpadami
16 05 06* Przekazanie
Chemikalia uprawnionym
laboratoryjne i Wiata przy podmiotom celem
analityczne (np. budynku dalszego
odczynniki chemiczne) warsztatowym — zagospodarowania
14 | zawierajace substancje | Laboratorium | magazynowane w | zgodnie z hierarchig
niebezpieczne, w tym zamykanym postepowania z
mieszaniny pojemniku z odpadami
chemikaliow tworzywa 120 1.
laboratoryjnych i
analitycznych
13 02 05%* Wiata przy Przekazanie
Mineralne oleje budynku uprawnionym
sﬂmkowe,. . Wydziaty warsztatowym — podmiotom celem
przektadniowe i . . | magazynowane w dalszego
15 produkcyjne i .
smarowe beczkach zagospodarowania
] S a remontowe . . .
niezawierajace stalowych na zgodnie z hierarchig
zwigzkow wannach postepowania z
chlorowcoorganicznych wychwytowych odpadami

16




Lp Kod Miejsce Sposéb | Sposéb
" | odpadu wytwarzania | magazynowania | zagospodarowania
Wiata przy Przekazanie
budynku uprawnionym
13 02 08* Wydzialy warsztatowym — podmiotom celem
16 Inne oleje silnikowe, produkcyjne i magazynowane w dalszego
przekladniowe i remontowe beczkach zagospodarowania
smarowe stalowych na zgodnie z hierarchia
wannach postepowania z
wychwytowych odpadami
1801 03* Przekazanie
Inne odpady, ktére uprawnionym
zawierajg Zywe podmiotom celem
drobnoustroje dalszego
chorobotwdrcze lub ich Plac macazynow zagospodarowania
toksyny oraz inne or 2 (N%M grll)) _y zgodnie z hierarchig
formy zdolne do . postepowania z
przeniesienia materiatu magazynowanie odpadami
genetycznego, o v h
1 ktérych wiadomo lub . przeznaczonyc
7 . . Laboratorium do tego celu
co do ktérych istniejg - nikach
wiarygodne podstawy pojerinicach z
do sadzenia, ze tworzywa d
wywotuja choroby u SZE%Z?.(:%O ©
ludzi i zwierzat (np. A
zainfekowane pojemnosct.
pieluchomaijtki,
podpaski, podktady), z
wylaczeniem 18 01 80 i
18 01 82

12. W pkt 11 ,Okresli¢ rodzaj i iloSci wykorzystywanej energii, materialow, surowcéw

i paliw” w ppkt 11.1 ,,Wielko§¢ przeci¢tnego zuzycia energii elektrycznej w
Instalacji IPPC” otrzymuje nowe brzmienie:
Wielkos¢ przecigtnego zuzycia energii elektrycznej w Instalacji IPPC wynosi 18 000
MWh/rok.

13. W pkt 11 ,,OKkresli€ rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, materialéw, surowcéw
i paliw”, ppkt 11.3. ,Rodzaje i ilo§¢ paliw wykorzystywanych w instalacji”
otrzymuje nowe brzmienie:

s Maksymalne
Rodzaj paliwa Jednostka zuiyycie
Gaz ziemny m>rok 210 000
Olej opatowy m>rok 120
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14. W pkt 11 ,Okresli¢ rodzaj i ilosci wykorzystywanej energii, materialéw,
surowcow i paliw”, ppkt 11.3. ,,Zuzycie wody w Instalacji” otrzymuje nowe

brzmienie:
] Calkowite | Na potrzeby Nig:;‘l;,z:_by
Zréodlo wody zuzycie wody | produkcyjne .
3 3 sanitarne
(m’/rok) (m°/rok) (m/rok)
Wiasne studnie | 7 5 25 000 2500
glebinowe

15. Po pkt 15 dodaje si¢ pkt 16 ,Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu
przeciwpozarowego”.

Zgodnie z postanowieniem Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w
Sochaczewie z dnia 18 pazdziernika 2024 r., znak PZ.5268.4.3.2024 stwierdzajgcym spelnienie
wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z
warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym,
uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta Powiatowego Panistwowej Strazy Pozarnej w
Sochaczewie postanowieniem z dnia 13 czerwca 2024 r., znak PZ.5268.4.1.2024, w calym
okresie prowadzenia dziatalno$ci, zwigzanej ze zbieraniem odpadéw nalezy:

1) przestrzegaé¢ obowigzujgcych przepisow przeciwpozarowych,

2) przestrzegaé warunkéw ochrony przeciwpozarowej, zawartych w  operacie
przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy
Pozarnej w Sochaczewie, uzgadniajacym te warunki,

3) zapewni¢ aby instalacje, obiekty budowlane lub ich cze$ci oraz inne miejsca stuzace do
zbierania i magazynowania odpadow, byly wyposazone, uzytkowane i zarzadzane w
sposOb ograniczajgcy mozliwo$é powstania pozaru, a w razie jego wystgpienia
zapewniajacy:

a) zachowanie no$nosci konstrukcji obiektow budowlanych przez okreslony czas,

b) ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrgbie,

¢) ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub
tereny przylegle,

d) mozliwos$é ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposob,

¢) uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci zapewnienie
warunkéw do podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.

W celu zapewnienia akceptowalnego poziomu ochrony przeciwpozarowej miejsc

magazynowania odpadéw, za niezb¢dne uznaje si¢:

a) wyposaZenie miejsc magazynowania odpadéw tzw. MMOP w gasnice o
skutecznos$ci gasniczej co najmniej 183B oraz koc gasniczy o wymiarach co
najmniej 2 m x 3 m,

b) wyznaczenie i trwale oznakowanie w terenie np. tablicami i/lub poprzez
wyrysowanie na podlozu niezmywalnych linii granic poszczegdlnych stref
magazynowania zgodnie z zataczonym do operatu planem graficznym.

Wskazuje sie¢ rowniez obowigzek przestrzegania ponizszych wymagan organizacyjnych

i porzadkowych, przez caly czas magazynowania odpadéw palnych:

a) zapewnienie wymaganych odlegloéci sgsiednich obicktow od wiaty w sposob
zgodny z zalozeniami operatu,
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b) stale utrzymywanie magazynowania odpadéw do wysokosci nie wiekszej niz
zalozona w operacie,
¢) magazynowanie odpadéw w maksymalnych ilosciach okreslonych w operacie
przeciwpozarowym, wynikajacych z projektowanej gestosci obcigzenia
ogniowego,
d) stale utrzymywanie magazynowania odpadéw w obr¢bie MMOP i punkt przy
Strefie PM wylacznie na powierzchni wskazanej w operacie,
€) stale utrzymywanie granic poszczego6lnych stref magazynowania i ich oznakowania
w terenie zgodnie z zalagczonym planem graficznym,
f) utrzymywanie wyznaczonych drég pozarowych, a takze drég dojazdowych do
miejsc magazynowania odpadow, w stanie przejezdnosci o kazdej porze roku,
g) poddawanie urzadzen ppoz. i gasnic przeglagdom technicznym i czynno$ciom
konserwacyjnym, co najmniej raz w roku,
h) poddawanie instalacji elektrycznej w pomieszczeniu warsztatowym okresowym
badaniom, co najmniej raz na 5 lat,
i) zapewnienie realizacji szkolen z zakresu ochrony przeciwpozarowej, polegajacych
na zapoznaniu pracownikow z przepisami przeciwpozarowymi.
Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalozen okreslonych w operacie przeciwpozarowym.
W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zmian dotyczgcych iloéci odpadéw, nalezy
ponownie przeanalizowa¢ warunki ochrony przeciwpozarowej i dostosowaé obiekty do
obowiazujacych przepisdw.

III. Pozostale warunki pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do obrébki
i przetwérstwa, poza wylacznym pakowaniem, produktéw spozywczych lub paszy
z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcoéw pochodzenia ro§linnego o zdolnosci
produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych, Starosty Sochaczewskiego z dnia 20
grudnia 2007 r., znak RS.B.7644-3-3/06, zmienione decyzja z dnia 3 grudnia 2008 r.,
RS.B.7644-3-2/08 oraz decyzjq z dnia 18 grudnia 2014 r., znak R$B.6222.7.2014 wydane
dla Polskie Mlyny S.A. obecnie Polskie Mlyny Sp. z o.0. z siedzibg w Warszawie przy
ul. Polczynskiej 97A nie ulegajg zmianie.

Uzasadnienie

Spolka Polskie Mtyny Sp. z o0.0. z siedzibq w Warszawie przy ul. Polczynskiej 97A
wystgpita z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego Starosty
Sochaczewskiego z dnia 20 grudnia 2007 r., znak RS.B.7644-3-3/06, zmienionego decyzja
z dnia 3 grudnia 2008 r., RS.B.7644-3 2/08 oraz decyzjg z dnia 18 grudnia 2014 r., znak
RSB.6222.7.2014 dla instalacji do obrébki i przetworstwa, poza wylacznym pakowaniem,
produktow spozywczych lub paszy z przetworzonych lub nieprzetworzonych surowcow
pochodzenia roslinnego o zdolnosci produkcyjnej ponad 300 ton wyrobéw gotowych,
zlokalizowanej w miejscowosci Teresin przy Al. XX-lecia 36, wydanego dla Polskie Miyny
S.A. obecnie Polskie Mlyny Sp. z 0.0.

Polskie Miyny Sp. z 0.0. w Warszawie, na terenie Zaktadow SZYMANOW w Teresinie,
eksploatuje zespdt urzadzen skladajacych si¢ na instalacje w rozumieniu przepiséw ustawy
z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska. Jest to zesp6t urzadzen i ciagéw
technologicznych stuzacy do wytwarzania maki, o wydajnosci 940 ton na dobe. Prowadzacy
instalacj¢ planuje dziatania inwestycyjne polegajace na uruchomieniu kolejnej linii
technologicznej mlyna zytniego oraz uruchomienie nowych linii wyrobéw produktéw
gotowych. Planowane inwestycje w Zakladzie, ze wzgledu na zmiane niektérych parametréw
opisujacych instalacje, w tym zwigzanych z wprowadzaniem do powietrza substancji pylowych
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oraz produktoéw spalania gazu ziemnego i oddziatywaniem na stan jego czystos$ci, wymagajg
wystgpienia z wnioskiem do Starosty Sochaczewskiego o zmian¢ pozwolenia zintegrowanego
ustalajgcego warunki eksploatacji instalacji.

Z informacji zawartych we wniosku wynika, ze prowadzacym instalacj¢ i jej
wiascicielem jest spétka Polskie Miyny Sp. z o.0.

Na podstawie zatagczonego do wniosku aktu notarialnego rep. A nr 512/2021 ustalono,
iz Nadzwyczajne Walne Zgromadzenie Spoétki Polskie Miyny Spétka Akcyjna z siedzibg w
Warszawie, dnia 22 stycznia 2021 r. dzialajgc na podstawie art. 562 i art. 563 Kodeksu spétek
handlowych uchwalito przeksztatcenie Spoiki Polskie Miyny S.A. (spolka przeksztatcana), z
siedzibg w Warszawie w spotke z ograniczong odpowiedzialnoscig pod firma: Polskie Mlyny
Sp. z o.0. (spblka przeksztalcona), z siedziba w Warszawie. Wpis spotki do rejestru
przedsigbiorcow Krajowego Rejestru Sgdowego nastgpil w dniu 9 czerwea 2021 r.

Do wniosku zostato dotgczone potwierdzenie dokonania oplaty rejestracyjne;.

Do wniosku dolgczone zostaly zaswiadczenia o niekaralnosci. Zalgcznikiem jest
réwniez operat przeciwpozarowy wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych. Warunki zawarte w operacie zostaly uzgodnione postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowe] Strazy Pozarnej w Sochaczewie z dnia 13 czerwca
2024 r., znak PZ.5268.4.1.2024.

Pozwolenie zintegrowane, ktore zawiera warunki wytwarzania odpadow jest wydawane
po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej kontroli
miejsc magazynowania odpadow, w ktorych ma byé prowadzone magazynowanie odpadéw w
zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowe] oraz w zakresie zgodno$ci z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Tutejszy organ pismem z dnia 17 wrzesnia
2024 r., zwrdcil sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sochaczewie
o przeprowadzenie stosownych kontroli.

Postanowieniem z dnia 18 pazdziernika 2024 r., znak PZ. 5268.4.3.2024 Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Sochaczewie stwierdzil spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktorych mowa w operacie przeciwpozarowym. Wymagania
wynikajace z warunkdéw ochrony przeciwpozarowej zostaly uwzglednione w niniejszej decyzji.

Zmiana pozwolenia polega migdzy innymi na zmianach w instalacji. Projektowane
zmiany sposobu funkcjonowania instalacji IPPC to:

1. Uruchomienie linii mieszania i linii pakowania réznych komponentéw, w istniejacym
budynku dawnej Kaszarni na terenie Zaktadéw SZYMANOW.
2. Uruchomienie linii do produkcji $wiezego makaronu w istniejgcym budynku dawne;j

Kaszarni na terenie Zaktadéw SZYMANOW.

3. Uruchomienie linii do produkcji pity i tortilli w istniejacym budynku dawnej Kaszarni
na terenie Zaktadéw SZYMANOW.

4. Uruchomienie mtyna zytniego (linia produkeji maki zytniej) w istniejagcym budynku
miyna na terenie Zaktadow SZYMANOW.

5. Uruchomienie magazynu na make pszenna, zZytnig i otreby o pojemnosci 2 125 Mg na
terenie Zaktadéw SZYMANOW.

6. Uruchomienie drugiej linii do granulacji otrgb o wydajnosci do 4 Mg/h na terenie

Zaktadéw SZYMANOW.

7. Uruchomienie 3 piecow przeplywowych na potrzeb ogrzewania oraz cieplej wody
uzytkowej dla budynku dawnej Kaszarni i warsztatu mechanicznego.

Zmiana instalacji rozpatrywana pod katem jej oddzialywania na srodowisko to przede
wszystkim zmiany ilosci pylow wprowadzanych do powietrza oraz warunkéw ich
wprowadzania oraz wprowadzanie produktow spalania gazu ziemnego - powstanie nowych
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dwudziestu jeden emitoré6w o numerach od e61 do €83. Szacowana roczna ilo$é pytu ogélem
wprowadzana do powietrza po zmianie instalacji wynosi 14672 kg i jest wyzsza od
dotychczasowej, ustalonej w pozwoleniu zintegrowanym (11256 kg). Wskaznik emisji dla
instalacji [PPC przy produkcji normatywnej 940 Mg/d przez 220 dni w roku tj. 207 000 Mg/rok,
wyniesie ok. 70 g/Mg a wigc utrzyma si¢ na poziomie zblizonym do dotychczasowego,
okreslonego we wniosku podstawowym (65 g/Mg).

Zmiana instalacji wplynie roéwniez na zw1e;kszen1e zapotrzebowania na wodg do celow
technologicznych (do 25 000 m*/rok) i zuzycie energii elektrycznej (do 18,0 tys. MWh/rok)
Spowoduje takze zmiany w zakresie rodzajéw i ilosci wytwarzanych oraz sposobow i miejsc
magazynowania odpadéw. Zmiany te podyktowane sa w duzej mierze koniecznoscia
dostosowania do wymagani okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Spraw Wewnetrznych
i Administracji z dnia 19 lutego 2020 r. w sprawie wymagafi w zakresie ochrony
przeciwpozarowej, jakie maja spenia¢ obiekty budowlane lub ich czeéci oraz inne miejsca
przeznaczone do zbierania, magazynowania lub przetwarzania odpadéw (Dz.U. 2020 poz. 296)
wraz z koniecznoscia opracowania nowego operatu przeciwpozarowego dla miejsc
magazynowania odpadow przez jego wytworce, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach.

Maksymalne zuzycie wykorzystywanych do produkcji surowcow takich jak pszenica
1 zyto bedzie wynosi¢ odpowiednio 240 000 Mg 42 000 Mg rocznie.

Zmiana instalacji, ktéra polega na montazu nowych maszyn i urzadzen wewnatrz
budynkéw, nie wptynie w istotny sposob na natgzenie hatasu przenikajacego z terenu zakladow
do otoczenia.

Zmieniane i nowo uruchamiane elementy instalacji spelnia¢ beda warunki wynikajace
z okreslenia najlepszych dostgpnych technik (BAT) dotyczacych przetworstwa zywnosci,
produkcji napojow i mleka.

Biorgc powyzsze pod uwage oceniono, iz nie ma przeszkéd faktycznych jak i formalno-
prawnych do zmiany pozwolenia zintegrowanego przy zachowaniu warunkéw okreslonych
w niniejszej decyzji.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Wszelkie zmiany w sposobie prowadzenia dziatalnosci w wyzej wymienionym zakresie
w stosunku do stanu przedstawionego we wniosku wymagajg aktualizacji pozwolenia.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwolanie do Samorzgdowego Kolegium
Odwotawczego w Warszawie za posrednictwem organu wydajgcego decyzje w terminie 14 dni
od dnia dor¢czenia.

W trakcie biegu terminu, o ktérym mowa powyzej, strona moze zrzec sie prawa do
whiesienia odwolania. O$wiadczenie w tym przedmiocie musi zostaé zlozone wobec organu
administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

W takim przypadku z dniem doreczenia organowi administracji publicznej powyzszych
oswiadczen wszystkich stron postepowania, derCVéJa staje si¢ ostateczna i prawomocna, co
oznacza, iz podlega natychmiastowému Wykonamu I brak jest mozliwosci jej zaskarzenia.
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