Sochaczew, dnia 23 listopada 2022r.

RS.6222.1.2021.AK

DECYZJA

Na podstawie art. 192, art. 214 ust. 5 i art. 378 ust.1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r.
Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. 2021r. poz. 1973 z p6zn. zm.) w zwigzku z art. 155 ustawy
z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postepowania administracyjnego (Dz. U. z 2021r. poz. 735z
poézn. zm.) po rozpatrzeniu wniosku spotki ,,AGROMAKS” Sp. z 0.0. w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub
ubitych zwierzat oraz odpadowej tkanki zwierzgcej o zdolnosci przetwarzania ponad 10 Mg na
dobe,

orzekam

L. Zmieni¢ decyzje Starosty Sochaczewskiego z dnia 25 pazdziernika 2017r., znak -
RSB.6222.2.5.2017 o udzieleniu pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie przez spolke
»AGROMAKS?” Sp. z o.0. z siedziby w miejscowosci Mizerka 57A, gmina Nowa Sucha
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub
ubitych zwierzat oraz odpadowej tkanki zwierze¢cej o zdolnoSci przetwarzania ponad 10
Mg na dobe, zwanej dalej Instalacja, zlokalizowanej na terenie zakladu produkcyjnego w
Mizerce, gm. Nowa Sucha w nastepujacy sposéb:

L.1. Pkt 3 otrzymuje nowe brzmienie:
3. OKRESLIC RODZAJ INSTALACJI

Instalacja do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub ubitych zwierzat lub produktéow
ubocznych pochodzenia zwierzgcego o zdolnosci produkcyjnej ponad 10 ton na dobe.

Na terenie Zakladu znajduje si¢ instalacja IPPC, w sklad ktérej wchodza maszyny
i urzadzenia, powszechnie stosowane w przemysle spozywczym. Obecnie w sklad instalacji
objetej pozwoleniem zintegrowanym wchodzg nastepujgce maszyny i urzadzenia:

Wykaz maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji (linia obrébki i
przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierzecego kat.3 metoda
wsadowa; wyrob gotowy: tluszez i przetworzone bialko zwierzece)
Lp. Proces Maszyna
| L Logistyka wewnetrzna Wézki samojezdne elektryczne
2. }.amanie miesa mrozonego Pamacz do mi¢sa mrozonego
3. Rozdrabnianie surowcoéw Wilk Weiler
4. Rozdrabnianie surowcow Wilk Wolfking
5, Mieszanie surowcow Mieszatka Wolfking
6. Nawazanie Waga AXIS 4B 1500NAN
7. Zasypywanie Surowcow Podajnik slimakowy zatadowczy
8. Zasypywanie Surowcow Pompa zaladowcza
0. Zasypywanie Surowcow Zbiornik zaladowczy
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Wykaz maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji (linia obrébki i
przetwarzania produktéw ubocznych pochodzenia zwierz¢cego kat.3 metoda
wsadowa; wyréb gotowy: thuszez i przetworzone bialko zwierzece)

Autoklawy wsadowe Agicarnitec wraz z instalacja

10. | Proces obrobki termicznej A D
wytwarzania prozni

11. | Proces obrobki termicznej Zbiorniki wytadowcze tluszczu i maczki

12. | Proces obrobki termicznej Pompy thuszczu

13. | Proces obrobki termicznej Podajniki $limakowe zatadowcze prasy

14. | Proces obrobki termicznej Zbiorniki posrednie thuszczu

15. | Proces obrobki termicznej Dekanter

16. | Proces obrdbki termicznej Wiréwki

17. | Proces obrobki termicznej Zbiorniki magazynowe thuszczu

18. | Proces obrobki termicznej Prasy hydrauliczne do odciskania thuszczu

19. | Proces obrdbki termicznej Pompy thuszezu z prasy

20. | Proces obrobki termicznej Podajniki s’limak.o w'e I.nqczki'z pras.y ot
rozdrabniania i przesiewania

21. | Proces obrobki termicznej Mtynki rozdrabniajgce maczke

22. | Proces obrobki termicznej Urzgdzenie separujgce zanieczyszczenia

23. | Proces obrébki termicznej | Podajniki zatadowcze do zbiornikéw usredniajacych

24. | Proces obrobki termiczne;j Detektory metali

25. | Proces obrobki termicznej Podajniki slimakowe zaladowcze

26. | Proces obrobki termicznej Waga AXIS 4B 1500NAN

Wykaz maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji (linia do standaryzacji
wyrobu gotowego (parametréw fizyko-chemicznych) przetworzonego bialka
zwierzecego w opakowaniach typu BIG-BAG)

Lp. Proces Maszyna

1. Logistyka wewnetrzna Wozki samojezdne elektryczne

2. Mieszanie surowcow Mieszatka

3 e Podajnik s’limakow,y zal.?d.owczy na urzadzenia
usredniajace

4. Zasypywanie SUrowcow Podajniki slimakowe wyladowcze

5 Detekcja Detektor metali

6. Nawazanie Waga AXIS 4B1500NAN
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Wykaz maszyn i urzadzen wchodzacych w sklad instalacji (linia do mielenia i
zamrazania Swiezego surowca pochodzenia zwierze¢cego kategorii 3)
Lp Proces Maszyna
1. Logistyka wewngetrzna Woézki samojezdne elektryczne
2. Rozdrabnianie Wilk Palmia 300
3. Rozdrabnianie Wilk Wolfking 200
4. Rozdrabnianie Wilk Wolftking 400
5. Rozdrabnianie Wilk Wolfking INOTEC 280
6. Mieszanie surowcow Mieszatki
7. Magazynowanie Zbiorniki magazynowe usredniajace
8. Zamrazanie Zamrazarki ptytowe
9. Zamrazanie Linia do detekcji i paletyzacji zamrozonego surowca
10. 7 amrazanic Wozki samoj ezdn(.e elektryczne do roztadunku
zamrazarek pltytowych
11. Zamrazanie Detektory

1.2. Pkt 4.2.1 otrzymuje nowe brzmienie:
4.2.1. Charakterystyka procesu technologicznego

W Zakladzie w ramach instalacji do przetwarzania produktéw ubocznych kategorii
3 prowadzone sa nastgpujace procesy technologiczne:

a) wytop tluszczy zgodnie z metoda nr 7 - to proces pozyskiwania thuszczu
i przetworzonego bialka zwierzecego w wyniku przetwarzania w autoklawie surowcéw
pochodzenia zwierzgcego w wysokiej temperaturze minimum 85°C, w czasie nie krdtszym niz
20 minut. W procesie wytopu uzyskuje si¢ thuszcze plynne, ktore po oddzieleniu czescei statych
na dekanterze i wiréwcee przeznaczone sa dla klientéw z sektora PETFOOD do produkcji karmy
dla zwierzat domowych oraz jako skladnik do pasz dla zwierzat hodowlanych, natomiast
pozyskane w trakcie procesu przetworzone biatko zwierzece (mgczka) przeznaczone jest dla
klientéw produkujacych karme dla zwierzat domowych.

Pobrane z magazynu odpady zwierzece poddawane s3 rozdrobnieniu w urzadzeniach
rozdrabniajacych, do wielkos$ci czastek nie przekraczajgcej 50 mm. Po kontroli skutecznosci
rozdrabniania surowiec ladowany jest do jednego z dwodch zbiornikéw zasypowych i
transportowany do autoklawu gdzie odbywa si¢ proces wytopu. Proces wytopu CCP4
przeprowadzany jest w czasie nie krétszym niz 20 minut i temperaturze powyzej 85° C.
Przetworzony surowiec zostaje nastgpnie wyladowany do zbiornika wysypowego, gdzie
nastepuje wstgpne odseparowanie tluszczu od przetworzonego biatka zwierzecego.
Odseparowany tluszcz zostaje przepompowany do zbiornika posredniego, a nastepnie podany
rurociggiem na dekantery, gdzie nastepuje oddzielenie pozostatosci czesci stalych od tluszezu.
Wstepnie oczyszczony na dekanterach tluszcz zostaje przepompowany do zbiornikow
posrednich, a nastgpnie do zbiornika po dekanterach. Ttuszcz zostaje ponownie skierowany na
dekantery, gdzie nastgpuje ostateczne oddzielenie czesci statych od thuszezu.

Tak oczyszczony thuszcz zostaje przepompowany do zbiornika magazynowego, gdzie jest
podgrzewany w systemie ciaglym do temperatury mieszczgcej si¢ w granicach +50°C - +70°C.,
Temperatura magazynowania monitorowana jest w sposdb ciagly. Thuszcz wysylany jest do
odbiorcow samochodem — cysterng. Bezposrednio przed rozpoczeciem zatadunku sprawdzana
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jest temperatura thuszezu w zbiorniku poprzez odezyt wskazan termometréw zainstalowanych
na zbiornikach. Do wysylanej partii thuszczu dotaczone sa dokumenty HD. Do kazdej wysytanej
partii laboratorium wystawia certyfikat z badan fizyko-chemicznych.

Po odseparowaniu thuszczu zwierzecego przetworzone biatko zwierzece slimakami zostaje
podane do miynka, gdzie podlega procesowi rozdrabniania. Rozdrobniony material zostaje
podany §limakami na podgrzewang pras¢, gdzie zostajg odcisnigte resztki tluszczu
zwierzgeego. Po rozdrobnieniu materiat przechodzi przez separator z zamontowanymi sitami
4 mm, separujgcymi zanieczyszczenia, w celu odseparowania czastek statych wigkszych niz 4
mm. Zatrzymany na sitach material jest kontrolowany na tasmie inspekcyjnej. Po
odseparowaniu czgstek powyzej 4 mm, materiat jest mieszany, w celu usrednienia parametrow.
Material jest nastepnie poddany kontroli na detektorze metali o parametrach.

Sprawnos¢ detektora kontrolowana jest przez przeszkolonego pracownika. Wyrob, ktory zostat
zatrzymany przez detektor trafia do pojemnika oznaczonego — odrzut z detektora i jest
przekazywany do utylizacji. Gotowy wyrdb, nie zatrzymany przez detektor, jest przesypywana
do tonowych workéw typu BIG-BAG, a nastgpnie wazony, etykietowany i przewozony do
magazynu. W momencie napetiania BIG-BAG6w, z kazdego BIG — BAGa pobierane sg
recznie probki do badan fizykochemicznych. Kazdy BIG-BAG jest wazony i wprowadzany do
komputerowego systemu magazynowego oraz oklejany etykietg tworzong w systemie. Tak
oznakowane wyroby czekaja na zakonczenie analiz laboratoryjnych. Jesdli przeglad
dokumentacji oraz wyniki badan przeprowadzone przez laboratorium w odniesieniu do
wymagan odbiorcy zostaly spelnione, wyréb jest zwolniony do wysylki.

b) produkcja mixa dla norek mrozonego pasteryzowanego zgodnie z metoda nr 7 - to
proces obrobki materiatu do produkcji MIXa w wyniku przetwarzania w autoklawie surowcow
pochodzenia zwierzecego w wysokiej temperaturze minimum 85°C, w czasie nie krétszym niz
20 minut, w celu uczynienia go zdatnym do bezpo$redniego zastosowania jako material
paszowy. W procesie uzyskuje si¢ produkt, ktéry miesza si¢ w celu usrednienia parametrow, a
nastepnie zamraza w zamrazarkach plytowych w bloki. Tak przygotowany materiat
przeznaczony jest dla klientéw z sektora PETFOOD dla zwierzat futerkowych.

Pobrane z magazynu odpady zwierzece po wymieszaniu w celu usrednienia parametrow
tadowane sa przenosnikami §limakowymi do autoklawu i poddawane pasteryzacji. Proces
pasteryzacji CCP8 przeprowadzany jest w czasie nie krotszym niz 20 minut i temperaturze
powyzej 85° C. Na tym etapie dodawane s3 przeciwutleniacze. Po pasteryzacji w autoklawie
nastepuje wyrzut materiatu z autoklawu, rozdrobnienie i transport na lini¢ do schladzania.
Nastepnie mix zostaje przetransportowany do zamrazarek ptytowych, gdzie nastgpuje proces
zamrazania. Po wyjeciu blokow zamrozonego surowca zostaje przetransportowany na linie
tngco-paletyzujacg, gdzie poddany jest kontroli na detektorze metali. Mix, ktéry zostal
zatrzymany przez detektor trafia do pojemnika oznaczonego — odrzut z detektora i jest
przekazywany do utylizacji. Bloki mrozonego mixa, nie zatrzymane przez detektor, sg uktadane
na paletach i wazone. W momencie kompletowania mixa na paletach pobierane sg recznie
probki do badan fizykochemicznych. Po pobraniu probek do badan palety sa pakowane, a
nastepnie etykietowane i umieszczane w komorach magazynowych. Tylko partia przebadana i
zwolniona przez laboratorium moze by¢ wystana do odbiorcy. Do wysylanej partii mixa
dolaczone sg dokumenty HD. Do kazdej wysylanej partii laboratorium wystawia certyfikat z
badan fizykochemicznych.

c) mroZenie surowcéw dzielonych kat. 3 pochodzenia zwierzecego - to proces
rozdrabniania $wiezego surowca pochodzenia zwierzgcego w urzadzeniach mielacych,
a nastepnie zamrazania surowca w zamrazarkach ptytowych w bloki.

Pobrane z magazynu $wieze odpady zwierzgce wsypywane sg do urzadzenia rozdrabniajgcego
WILK, z zamontowanymi nozami i sitami o srednicy oczek zgodnie z wymaganiami odbiorcy.
Po procesie dzielenia surowiec przechodzi przez detektor metali. Kontenery z podzielonym
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surowcem sg przewozone do zamrazarek plytowych z zachowaniem wszelkich danych
zwigzanych z surowcem. Okres oczekiwania po podzieleniu na zamrazanie powinien byé jak
najkrétszy i nie powinien przekracza¢ 2 godzin. W zamrazarkach ptytowych nastepuje proces
zamrazania. Czas zamrazania surowcéw w zamrazarce ptytowej, wynosi od 2,5 godziny do 3
godzin. Temperatura pracy zamrazarek ptytowych to -35°C (£2°C). Po zakoriczeniu procesu
mrozenia mrozone bloki sg transportowane na lini¢ tngco-paletyzujacg, gdzie moga by¢ ciete
do odpowiednich rozmiaréw, a nastepnie poddane sg kontroli na detektorze metali. Mrozone
bloki, nie zatrzymane przez detektor, sg uktadane na paletach. Z palet surowca mrozonego
przeznaczonego do wysylki pobierane sg recznie probki do badan fizykochemicznych.
Surowiec na paletach przewozony jest do komory mrozni, gdzie jest magazynowany.
d) rozdrabnianie i przesiewanie przetworzonege bialka zwierze¢cego - to proces
rozdrabniania w urzadzeniach mielgcych, a nastgpnie przesiewania na przesiewaczu
wibracyjnym maczki (przetworzonego biatka zwierzecego) w celu uzyskania okreslonej
wielkosci czastek produktu gotowego.
Przetworzone biatko zwierzece jest pobierane do produkcji z Magazynu Agromaks zgodnie z
zasadg FEFO na podstawie wczesniejszego zamdwienia otrzymanego mailowo, w ktorym
sg podane informacje dotyczace ilosci produktu finalnego. Pobrane do produkcji surowce sg
ustawiane przy mieszalkach, a nastgpnie wysypywane z workow typu BIG-BAG do
mieszalnikéw, gdzie odbywa si¢ proces mieszania surowca przygotowujacy surowiec do
nastgpnego etapu. Surowiec z mieszalek podawany jest na detektor metali, gdzie zostaje
poddany kontroli na obecnos$¢ metali. Surowiec, ktdry zostal zatrzymany przez detektor trafia
do pojemnika oznaczonego — odrzut z detektora i jest przekazywany do utylizacji. Po kontroli
detektorem surowiec podajnikami $limakowymi jest podawany na urzadzenie do mielenia
(PULVA) z zamontowanym sitem o rozmiarze 6 mm. Po zmieleniu surowiec jest podawany na
podajnik slimakowy a nastgpnie przepuszczany przez sito wibracyjne, gdzie nastepuje
oddzielenie czastek wigkszych niz 0,63 mm. Materiat odrzucony ze wzgledu na nieprawidiows
wielko$¢ czastek, wigksza niz 0,63 mm, jest ponownie podawany do mieszatki i rozdrabniany.
Materiat zgodny z wymaganiami, o prawidtowej wielkosci czastek, zostaje poddany kontroli na
detektorze metali. Surowiec, ktéry zostal zatrzymany przez detektor trafia do pojemnika
oznaczonego — odrzut z detektora i jest przekazywany do utylizacji. Surowiec, ktory przeszedt
pomyslnie kontrole detektorem jest wsypywany do BIG-BAGoéw i wazony. Préby do badan
laboratoryjnych sa pobierane zgodnie z Harmonogramem badan przetworzonego biatka
Zwierzgcego przesianego, a nastgpnie oznakowane etykieta i przekazane do laboratorium
zakladowego zaraz po pobraniu. Po wstawieniu do magazynu, BIG-BAGi skladowane sg w
temperaturze od +6°C do +25°C i wilgotnosci do 80% RH. Do dostawy wysytanej do odbiorcy
dolaczony jest dokument HD, certyfikaty jakosci dla surowca pobranego do produkcji oraz
certyfikat jakosci dla maczki przesiewowe;.
e) zakladowa podczyszczalnia Sciekéw - Scieki technologiczne powstajgce w wyniki
procesow technologicznych, kierowane sa do zaktadowej podczyszczalni Sciekdéw, stanowigce]
integralna czes$¢ instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym.
Scieki przemystowe, powstaja w procesie:

- Scieki powstajace w procesie obrébki termicznej (sterylizacji) wyrobéw w wyniku ich

wychlodzenia i mycia,
- Scieki powstajace w wyniku mycia i dezynfekcji urzadzen oraz opakowan (skrzynek,
skrzyniopalet) — m.in. system CIP.
Opis technologii podczyszezania Sciekéw:
Przepompownia Sciekow jest elementem instalacji kanalizacyjnej. Jej zadaniem jest
podniesienie stupa $ciekoéw do takiej wysokosci, aby sptywaly one dalej grawitacyjnie do
odbiornika jakim jest oczyszczalnia $ciekdw. Wyposazona jest w dwie pompy ttoczace, ktore
pracuja naprzemiennie co wydluza znacznie Zywotno$¢ pomp, pompy wyposazone sg w
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falowniki do pltynnej regulacji predkosci. Dodatkowo pompownia wyposazona jest w sondg
hydrostatyczng I boje ptywakowe ktore zabezpieczajg przed przelaniem $cieku. System
upuszczania $cieku zamontowany jest na dnie przepompowni. Uklad ten pozwala na
oczyszczanie dna przepompowni, co uniemozliwia zaklejanie pomp ciatami statymi, poniewaz
zostajg wyptukane duzym ci$nieniem strumienia a nast¢pnie sttoczone.

Oddzielacz cylindryczny potocznie nazywany sitem zbudowany jest z:

- obrotowego bgbna wykonanego z walcowatych pretow trapezowych o odpowiednim
przeswicie.

- konstrukcji no$nej (ramy) z komorami przelewowymi

- zespotu napedowego

- ci$nieniowego systemu centralnego mycia

- dwoéch nozy czyszczacych wykonanych z fosforu brazu

- nap¢ NORD

Zbiornik usredniajacy wykonany jest z betonu i umiejscowiony na zewnatrz oczyszczalni
(lub pod nig). Jego zadaniem jest gromadzenie $cieku oczyszczonego przez sita celem jego
ujednolicenia. Wyrdwnanie konsystencji $cieku wspomagane jest przez mieszadla
napowietrzajgce. W zbiorniku zainstalowane sa pompy, ktdre transportuja Sciek poprzez
flokulator rurowy do flotatora. Wydajnos¢ pomp dobierana jest do parametréw flotatora. Za
poprawng prace pomp odpowiedzialna jest automatyka a wlasciwy poziom cieczy ustalaja
czujniki hydrostatyczne i boje plywakowe.

Zadaniem flokulatora rurowego (reaktor) jest umozliwi¢ odpowiednie dozowanie zwigzkoéw
chemicznych wspomagajacych proces oczyszczania $ciekow oraz prawidlowe ich
wymieszanie.

- gniazda do podiagczenia chemii zamontowane na zwezkach venturiego 88,9:co pozwala na
catkowita penetracj¢ przeplywajacego scieku

- material: stal kwasoodporna

- armatura

- gniazdo do podiaczenia sondy PH

- przeptywomierz elektromagnetyczny dwukierunkowy stuzy do precyzyjnego dozowania
srodkdéw chemicznych

Stacje dozowania chemii skladajg sie z trzech zbiornikéw uzbrojonych w pompy dozujace
zwigzki chemiczne wspomagajgce proces oczyszczania Sciekéw oraz mikroprocesorowy uklad
kontrolujacy dozowanie chemii i kwasowos¢ Scieku.

- Flokulant — polielektrolit

Chemia dozowana jest do flukulatora. Jej ilo§é regulowana jest za pomoca pomp, a wszystko
jest koordynowane za pomoca dulkometru.

Dozowanie chemii:

- dozowanie PIX

- dozowanie neutralizatora — NaOH (roztwor 0k.30%) Grundfos

Urzadzenie sedymentacyjno — flotacyjne (flotator). Dziatanie flotatora polega na oddzielaniu
zanieczyszczen ze Scieku. Dokonuje on tego poprzez poddanie strumienia Sciekoéw dziataniu
powietrza pod cisnieniem. Po uwolnieniu do atmosfery tworza si¢ mikropgcherzyki, ktére
przylaczaja sie do zanieczyszczen podczas wznoszenia si¢ na powierzchni¢. Powstajacy w ten
sposob osad jest usuwany przez system zgarniaczy plugowych. Czgsciowo zageszczony trafia
przelewem do zbiornika osadu gérnego. Gldéwnym celem flotatora jest zmniejszenie obcigzenia
chemicznego zapotrzebowania tlenu (ChZT) poprzez usunigcie zanieczyszczen o wysokim
ChZT tacznie z thuszczami, olejami, smarami, materig organiczna i materiatem koloidalnym.
System mozna wykorzystywaé z uzyciem Ilub bez uzycia dodatkowych substancji
chemicznych; w zaleznos$ci od rodzaju scieku, substancje chemiczne moga jeszcze bardziej
poprawi¢ wyniki.
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Saturacja. Dzialanie tego typu stacji napowietrzania polega na jednoczesnym sprezeniu wody
(Sciek6w) i powietrza do maksymalnego cisnienia 7 bar przez zastosowanie specjalnej
konstrukcji atmosferycznej pompy hydrograwitacyjnej. Przy takim cisnieniu nastepuje
catkowite rozpuszczenie powietrza w wodzie. Podanie tak przygotowanej mieszaniny do
sciekéw powoduje jej rozprezenie do ci$nienia atmosferycznego i przesycenie roztworu
wodnego powietrzem. Efektem tego jest gwaltowne wydzielenie si¢ calego rozpuszczonego
powietrza 1 powstanie duzej ilosci dyfundujgcych do lustra wody pecherzykéw gazu o
rozmiarach 20 — 40 I’'m. Pecherzyki powietrza przyklejajg si¢ do znajdujacej sie w $ciekach
zawiesiny. Powstale konglomeraty maja mniejszy ciezar whasciwy od wody co powoduje ich
unoszenie na powierzchnig. Stad sa mechanicznie zbierane odpowiednimi zgarniaczami do
zbiornika osadu. Pozostala zawiesina denna zostaje usuni¢ta za pomocg automatycznych
zaworow zlokalizowanych na dnie flotatora do zbiornika osadow.

Odwadnianie osadéw jest jednym z najbardziej kosztownych proceséw oczyszczania Sciekow,
dlatego proponujemy Panstwu zastapienie dotychczasowych rozwigzah stosowanych w
wiréwkach dekantacyjnych i pras tasmowych innowacyjnym urzadzeniem, ktérym jest prasa
pierscieniowa (talerzowo $rubowa dwuglowicowa).

Jest to prasa, ktora pozwala na odwadnianie trudno filtrujacych si¢ osadow, jej praca polega na
powolnym przemieszczaniu si¢ flokul osadu w komorze filtracyjnej zlozonej z ruchomych
i nieruchomych pierscieni. Powolny ruch pierscieni, powodowany jest obracaniem sie
centralnie umieszczonej $ruby i przesuwa duze aglomeraty osadu bez niszczenia ich struktury
powodujac tatwe odprowadzenie cieczy.

Odwodniony osad jest nastepnie transportowany $ruba do wylotu prasy. Na koncu komory
znajduje si¢ pokrywa ktéra umozliwia ltatwa regulacje stopnia odwadniania osadu.
W poréwnaniu z wir6wka — prasa pierScieniowa potrzebuje ok. 11 razy mniej energii
do odwodnienia tej samej ilosci osadu, zapotrzebowania na wodg jest 200 razy mniejsze niz w
szeroko zastosowanych prasach tasmowych (w zaleznosci od zawartosci suchej masy).

Po podczyszczeniu, $cieki przemystowe odprowadzane sg do urzadzeh kanalizacyjnych
Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Nowej Suchej, Nowa Sucha 59 A, 96 — 513 Nowa Sucha.

L.3. Pkt 4.3.2 otrzymuje nowe brzmienie:

4.3.2. Kotlownia zakladowa
Zasilanie w par¢ do produkcji nast¢puje z dwoch kottéw gazowych zlokalizowanych w

budynku kotlowni oraz z dwéch ukladow kogeneracyjnych zasilanych gazem.

a) Kociotl gazowy Viessmann o mocy 1,8 MW
b) Kociol gazowy PB30 Mingazzini o mocy 2,3 MW
c) Kogeneracja 999 kWe o mocy cieplnej 1,042 MW
d) Kogeneracja 999 kWe o mocy cieplnej 1,042 MW
}.aczna nominalna moc cieplna kotléw to 6,184 MW,
Na potrzeby centralnego ogrzewania dla pomieszczen socjalnych i produkcyjnych:
a) Kociol gazowy Viessmann o mocy 60 kW
b) Kociol gazowy Viessmann o mocy 29 kW
¢) Kociol gazowy Vitodens 35 kW
d) Kociol gazowy Vitodens 60 kW
€) 2 x nagrzewnica ROBUR R20 20,5 kW
f) 2 x nagrzewnica ROBUR R60 69 kW
g) 1 x nagrzewnica ROBUR R60 20,5 kW
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I4. Pkt 5 otrzymuje nowe brzmienie: ] )
5. RODZAJE ILOSCI WYKORZYSTYWANYCH SUROWCOW, MATERIALOW,

PALIW I ENERGIL
Nazwa Wartos¢ Jednostka
Energia elektryczna 16 000 MWh/rok
Gaz 2 800 000 m3/rok
Woda 262 800 m>/rok

L5. Pkt 6.1. otrzymuje nowe brzmienie:

6.1. Parametry Zrédel emisji halasu do srodowiska.

Zrédla powstawania halasu na terenie instalacji
Czas pracy w Czas pracy w
ciggu doby — ciaggu doby-
Kod Onis zrédl wariant 1 [h] wariant 2 [h]
srédia L Dzien | Noc | Dzien | Noc
6.00 - | 22.00- | 6.00- | 22.00-
22.00 | 6-00 22.00 6-00
Zrédla punktowe
S1-3 | Sprezarki — 3 szt. | 16 | 8 - -
Zrédla kubaturowe
BP ] Budynek podczyszczalni | 8 1 ‘ - ‘ =
Zrédla powstawania halasu poza instalacja
Czas pracy w Czas pracy w
ciggu doby — ciggu doby-
Kod Opis zrodla wariant 1 [h] wariant 2 [h]
Zrodla Dzien | Noc Dzien Noc
6.00 - | 22.00— | 6.00- | 22.00-
22.00 | 6-00 22.00 6-00
Zrodla punktowe
S4-6 Sprezarki — 3 szt. | 16 | 8 . -
Zrédla ruchome
Samochody ci¢zarowe dzial maczek — trasa
przejazdu ok. 200m, predkosé¢ 10km/h 75 15
Py . 5 .
C1 Ilo$¢ pojazdow — 6 szt. w ciggu doby minut | minuty - -
5 szt. w ciagu pory dziennej (6.00 — 22.00),
1 szt. w ciagu pory nocnej (22.00 — 6.00)
Samochody ciezarowe dzial maczek — trasa
przejazdu ok, 40m, predkos¢ 10km/h 25 0.5
on o B . p i
C2 Tlo$é pojazdéw — 6 szt. w ciggu doby minuty | minuty - -
5 szt. w ciggu pory dziennej (6.00 — 22.00),
. 1 szt. w ciggu pory nocnej (22.00 — 6.00)
c3 Samochody cigzarowe dzial maczek — trasa 18 2,5 ) )
przejazdu ok. 370m, predkosé 10km/h minut | minuty |
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Zrodlia powstawania halasu poza instalacja

Czas pracy w Czas pracy w

ciagu doby — ciggu doby—

Kod Opis zZrédia wariant 1 [h] wariant 2 [h]
zrodia Dzienhn | Noc Dzien Noc

6.00- | 22.00- | 6.00- | 22.00 -
22.00 | 6-00 22.00 6-00

Ilos¢ pojazdéw — 6 szt. w ciggu doby
7 szt. w ciagu pory dziennej (6.00 — 22.00),
1 szt. w ciggu pory nocnej (22.00 — 6.00)
Samochody ci¢zarowe — trasa przejazdu ok.
280m, predkosé¢ 10km/h 1h

C3 Ilos¢ pojazdow ~ 46 szt. w ciagu doby 20 m:lfut - -
40 szt. w ciagu pory dziennej (6.00 — 22.00), minut
6 szt. w ciggu pory nocnej (22.00 — 6.00)
Zrédla kubaturowe
A \ Instalacja amoniakalna | 16 [ 8 - L -

L.6. Pkt 6.3. otrzymuje nowe brzmienie:
6.3. Parametry zrodel emisji Sciekéow
W wyniku funkcjonowania przedmiotowe] instalacji, powstaja $cieki przemystowe.
Zrodta $ciekéw przemystowych:
a) Scieki powstajace w procesie obrobki termicznej (sterylizacji) wyrobéw w
wyniku ich wychlodzenia i mycia,
b) Scieki powstajace w wyniku mycia i dezynfekeji urzadzen oraz opakowan
(skrzynek, skrzyniopalet, cimbreréw) — m.in. system CIP.
Scieki podczyszczane sa w zakladowej podczyszczalni $ciekéw, nastegpnie kierowane
do sieci gminnej kanalizacji sanitarne;j.
Ilo$¢ $ciekow przemystowych powstajgcych w instalacji — 54 750 m3/rok.

Stan i skiad $ciekéw przemystowych

Stan i sklad Sciekéw przemyslowych
Rodzaj oznaczenia Jednostka Wartosé
BZTS5 mg02/1 600
ChZTCr mgO2/1 1200
Zawiesina ogblna mg/1 600
Azot ogdlny mgN/1 140
Fosfor ogolny mgP/1 22

Wykonywanie pomiaréw $ciekoéw przemystowych odbywa si¢ dwa razy w roku.

Pobér préb do badan — sredniodobowy, proporcjonalny do przeptywu (proba zmieszana
z probek w odstepach co najwyzej dwugodzinnych).

Punkt poboru — jako punkt poboru wyznaczona zostala ostatnia studzienka przed
wlaczeniem do sieci kanalizacji sanitarnej Zaktadu Gospodarki Komunalnej w Nowej Suche;j.

L.7.Pkt7.1.,7.2.,7.3.,7.4.,75.,7.6., 7.7. otrzymuja nowe brzmienie:

7.1. Rodzaje i iloSci odpadéw wytwarzanych przez instalacje IPPC oraz instalacje
pomocnicze:
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Podczas prowadzonej dziatalno$ci zwiazanej z eksploatacja linii do produkcji karmy dla
zwierzat powstajg odpady. Wszystkie odpady powstajace w wyniku dziatalnosci prowadzone;j
przez ,, AGROMAKS” Sp. z 0.0. zostaly ujete wedhug rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia
2 stycznia 2020 r. w sprawie katalogu odpadow (Dz.U. 2020 poz. 10).

W wyniku eksploatacji instalacji powstana:

— Odpady niebezpieczne w ilosci 2,400 Mg/rok

— Odpady inne niz niebezpieczne w ilosci 1462,700 Mg/rok.
W wyniku eksploatacji instalacji IPPC powstawaé beda odpady. Zrodlem odpadéw sa:
1) instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym
2) magazyn opakowar.

Wszystkie wyzej wymienione procesy eksploatacji instalacji powodujg wytwarzanie odpad6ow.
Ponizsza tabela prezentuje rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw w zwiazku z eksploatacja
instalacji.

Podane wartosci odpadéw sg wartosciami maksymalnymi, ktére nie mogg by¢ przekroczone
w normalnych warunkach funkcjonowania instalacji.

Kod odpadu 1 mol
wg Rozporzgdzenia Whioskowana ilosé¢
Lp. Ministra Klimatu z dnia Rodzaj odpadu wytwarzanych
02.01.2020 r. w sprawie opadéw [Mg/rok]
katalogu odpadow
Odpady niebezpieczne

Mineralne oleje hydrauliczne

1. 1301 10* niezawierajgce zwigzkow 0,400
chlorowcoorganicznych

2 13 02 08* Inne oleje silnikowe, przekltadniowe i 0,400
smarowe

3. 13 08 99* Inne niewymienione odpady 0,200
Opakowania zawierajace pozostalosci

4, 1501 10%* substancji niebezpiecznych lub nimi 0,500
ZanieczZyszZczone
Opakowania z metali zawierajgce
niebezpieczne porowate elementy

5. 1501 11* wzmocnienia konstrukcyjnego (ap. 0,100
azbest), wlacznie z pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do

6 1502 02 wycfierania i ubrania ochr(?nnc.: 0.400
zanieczyszczone substancjami ’
niebezpiecznymi
Zuzyte urzgdzenia zawierajgce

7. 16 02 13* niebezpieczne elementy inne niz 0,100
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12
Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace 0.300

8. 16 05 08* substancje niebezpieczne (np. ’
przeterminowane odczynniki chemiczne)
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Kod odpadu L raly
wg Rozporzqdzenia Whioskowana ilosé
Lp. Ministra Klimatu z dnia Rodzaj odpadu wytwarzanych
02.01.2020 r. w sprawie opadow [Mg/rok]
katalogu odpadow

Odpady inne niz niebezpieczne

1. 0202 02 Odpadowa tkanka zwierzeca 50,0

2 020204 (')s.ad)rl z zakladowych oczyszczalni 600,00
Sciekow

3, 0202 03 Surgwcfe i produkt,y nienadajgce si¢ do 50,0
spozycia 1 przetworstwa

4, 020299 Inne niewymienione odpady 50,0

5. 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 150

6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 150

7. 150103 Opakowania z drewna 200,00

8. 1501 04 Opakowania z metali 50,00

9. 150106 Zmieszane odpady opakowaniowe 150,00
Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do

10. 150203 wycierania (np. szmaty, Scierki) i ubrania 0,700
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w

i 028 160209do 160213 10,0

12. 16 02 16 Eleme'n.ty usu.nu;Fe ze zuzytych urzadzen 2,0
inne niz wymienione w 16 02 15

7.2 Wyszczegélnienie rodzajow odpadéw  przewidzianych do wytwarzania,

z uwzglednieniem ich podstawowego skladu chemicznego i wlasciwosci:

Kod odpadu
o Podstawowy sklad chemiczny i
Z .
Lp. d%‘l: lg‘;rgllgllofgéolt’lf w Rodzaj odpadu wlasciwosci
sprawie katalogu
odpadow
Odpady niebezpieczne
Mieszanina weglowodoréw i dodatkow
uszlachetniajgcych (detergenty,
modyfikatory lepkosci, inhibitory korozji)
Stan skupienia: ciecz. Barwa bragzowa.
Mineralne oleje Ciecz latwopalna. Odpad nierozpuszczalny
1 13 01 10* hydrauliczne w wodzie. Zapach weglowodorow.
’ niezawierajace zwigzkow | Gestosé 0,98 g/cm3
chlorowcoorganicznych HP 5 Dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane
Aspiracja
HP 14 Ekotoksyczne

Strona11z32



Lp.

Kod odpadu
wg Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu z

dnia 02.01.2020 r. w
sprawie katalogu
odpadow

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i
wlasciwosci

1302 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Mieszanina wegglowodoréw i dodatkow
uszlachetniajacych (detergenty,
modyfikatory lepkosci, inhibitory korozji)
Stan skupienia: ciecz. Barwa brazowa.
Ciecz tatwopalna. Odpad nierozpuszczalny
w wodzie. Zapach weglowodoréw.
Gestos¢ 0,98 g/cm3

HP S Dzialanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane

Aspiracja

HP 14 Ekotoksyczne

13 08 99*

Inne niewymienione
odpady

Mieszanina weglowodoréw i dodatkow
vszlachetniajacych (detergenty,
modyfikatory lepkosci, inhibitory koroz;ji)
Stan skupienia: ciecz. Barwa bragzowa.
Ciecz tatwopalna. Odpad nierozpuszczalny
w wodzie. Zapach weglowodordw.
Gestos¢ 0,98 g/em3

HP 5 Dzialanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane

Aspiracja

HP 14 Ekotoksyczne

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

Opakowania zawierajgce pozostalosci

substancji niebezpiecznych. Opakowania

stanowig glownie opakowania z tworzyw

sztucznych badzZ puszki metalowe na ich

wilasciwosci chemiczne maja wplyw

substancje niebezpieczne w nich

magazynowane.

Tworzywa sztuczne to materialy sktadajace

si¢ z polimeréw syntetycznych (polietylen,

polipropylen).

Polietylen: polimeretenu.

Symbol przemystowy: (PE)

o Gietki, woskowaty, przezroczysty,
termoplastyczny

o Traci elastycznos$¢ pod wplywem
swiatla stonecznego i wilgoci

Pojemniki metalowe najczgsciej

aluminiowe:

Aluminium: glin

Gestos¢ — mala

Plastyczny

Kruchy i famliwy

Dobrze odbija promieniowanie

elektromagnetyczne
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Kod odpadu
wg Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu z

dnia 02.01.2020r. w
sprawie katalogu
odpadow

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i
wlasciwosci

HP 5 Dziatanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane

Aspiracja

HP 14 Ekotoksyczne

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace
niebezpieczne porowate
elementy wzmocnienia
konstrukcyjnego (np.
azbest), wlacznie z
pustymi pojemnikami
cisnieniowymi

Opakowania zawierajace pozostatosci
substancji niebezpiecznych. Opakowania
stanowig glownie opakowania z tworzyw
sztucznych badz puszki metalowe na ich
wlasciwosci chemiczne maja wplyw
substancje niebezpieczne w nich
magazynowane.

Weglowodory ropopochodne

Tworzywa sztuczne to materialy skladajace
si¢ z polimerdw syntetycznych (polietylen,
polipropylen).

Polietylen: polimeretenu.

Symbol przemystowy: (PE)

. Gietki, woskowaty, przezroczysty,
termoplastyczny

. Traci elastycznosé pod wplywem
swiatla slonecznego i wilgoci

Pojemniki metalowe najczgsciej
aluminiowe:

Aluminium: glin

. Gestos¢ — mata

. Plastyczny

. Kruchy i famliwy

. Dobrze odbija promieniowanie
elektromagnetyczne

HP 5 Dzialanie toksyczne na narzady
docelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane

Aspiracja

HP 14 Ekotoksyczne

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania
ochronne
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

Materialy zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi wykorzystywanymi w
eksploatacji instalacji: tkaniny do
wycierania, ubrania ochronne, zuzyty
sorbent.

Sorbent: gléwnie celulozowy (celuloza -
nierozgaleziony biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 — 14000
czastek glukozy). Skiada si¢ w 98 %
modyfikowanej celulozy w suchej masie.
Czysciwo: glownie szmaty bawelniane
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju
materiatu z jakiego zostaly wykonane.
Sorbent:
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Kod odpadu
wg Rozporzqdzenia
Ministra Klimatu z

Podstawowy sklad chemiczny i

LP- | nia 02.01.2020 7. w k] et wlasciwosci
sprawie katalogu
odpadow
e Odczyn wodny wyciagu sorbentu —
obojetny
Chtonnos¢: srednio — 180 %
Wydajnos¢: 10 kg sorbentu
wystarcza na 30 — 120 m2
Obojetny dla srodowiska — pH 7
Chemicznie bierny — nie wchodzi
w reakcje z innymi zwigzkami
chemicznymi (z wyjatkiem silnych
kwasow mineralnych)
Czysciwo:
e Chlonnosc
HP 14 Ekotoksyczne
Sktad chemiczny uzalezniony jest od
Zuzyte urzadzenia skfadu i budowy sprzetu (np. metale,
zawierajgce tworzywa sztuczne, guma).
7. 16 02 13* niebezpieczne elementy Wiasciwosci uzaleznione od rodzaju
inne niz wymienione w 16 | materialu, z ktérego zbudowany jest sprzet
0209do 160212 (metale, tworzywa sztuczne, guma)
HP 14 Ekotoksyczne
Odpad powstaje w wyniku
wykorzystywania odezynnikow
Zaryteloraatitns Kwasy organiczne, odczynniki organiczne
Y . Kwasy organiczne
chemikalia zawierajace Odpad B Ik inei: Boleininb sipkic)
8. 16 05 08* substancje niebezpieczne HPpaD“i p;s = k nney, stafe) fu dsyp N
(np. przeterminowane d > Dziatanic toksyczne na narzacy
e ki) Shimiicane) ocelowe (STOT) lub zagrozenie
spowodowane
Aspiracja
HP 14 Ekotoksyczne
Odpady inne niz niebezpieczne
Biatko zwierzece, thuszez zwierzecy.
1. 020202 OdP adomaikanka Odpad podatny na rozklad organiczny,
zwierzgca .
posta¢ stala.
Podstawowy skfad chemiczny: biatko
zwierzgce, thuszez zwierzgcy
2. 02 02 04 Sjadsyzczzﬁlrﬁai?:;’(ﬁ‘ Brak sktadnikéw niebezpiecznych
4 Odpad w postaci pdlstalej, zapach
specyficzny, kolor szary
Surowce i produkty Thuszez zwierzecy, biatko zwierzece.
3. 020203 nienadajace si¢ do Odpad podatny na rozklad organiczny,
spozycia i przetworstwa postac stala.
R e eiene Thuszcz zwierzecy, biatko zwierzece.
4. 0202 99 Odpad podatny na rozklad organiczny,
odpady .
postaé stala.
N - Opakowania z papieru i glciﬁ?riy opakowaniowe z produkcji: papier,
tektury

Opakowania z papieru: skiad: celuloza.
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Lp.

Kod odpadu
wg Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu z

dnia 02.01.2020 r. w
sprawie katalogu
odpadow

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i
wlasciwosci

Dobra wlasciwo$¢é mechaniczna, mata
masa, slabe przewodnictwo cieplne, latwy
do przerobu, mata odpornosé¢ na czynniki
zewngtrzne.

150102

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Tworzywa sztuczne skladajg sic z
polimeréw syntetycznych otrzymywanych
z produktéw chemicznej przerébki: wegla,
ropy naftowej, gazu ziemnego lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych.
Ze wzgledu na gléwny skladnik
polimerowy tworzywa sztuczne mozna
podzieli¢ na:

e Politereftalan etylenu (PET)
Polietylen (PE)
Polipropylen (PP)
Polistyren (PS)
Polichlorek winylu (PVC)
Odpornosé na dzialanie wody, gazéw,
srodkow chemicznych. Mata wytrzymatosé
mechaniczna. Duza objetos¢. Mata masa.

150103

Opakowania z drewna

Opakowania w postaci zuzytych palet
drewnianych.,

Palety drewniane: Podstawowymi
pierwiastkami wchodzacymi w sklad
drewna sa: wegiel (49,5 %) tlen (43,8%),
wodor (6,0%), azot (0,2%) i inne. Gtéwne
zwiazki tworzgce drewno to: celuloza (ok.
45%), hemicelulozy (ok. 30%) i lignina
(ok. 20%). Ponadto w drewnie wystepuja
tez: cukier, bialko, skrobia, garbniki, olejki
eteryczne, guma oraz substancje mineralne,
ktére po spaleniu dajg popi6t.

Dobra wytrzymalo$¢ mechaniczna, zte
przewodnictwo ciepla i pradu
elektrycznego, staba aktywnos$¢ chemiczna,
nieznaczna przenikliwo$¢ powietrza;
higroskopijnos$¢, fatwo palne.

150104

Opakowania z metali

Opakowania z metali zelaznych i
niezelaznych. Metale Zelazne (stal — stop
zelaza z weglem)

Stal — duza wytrzymatos¢ mechaniczna i
twardos$¢, tatwos¢ obrobki cieplnej,
odpornosé na korozje, dobre
przewodnictwo cieplne

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Podstawowy sklad chemiczny: Papier:
celuloza

Tworzywo sztuczne: sktadajg si¢
polimeréw syntetycznych otrzymywanych

z produktéw chemicznej przerébki: wegla,
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Lp.

Kod odpadu
wg Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu z

dnia 02.01.2020 r. w
sprawie katalogu
odpadow

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i
wiasciwosci

ropy naftowej, gazu ziemnego lub
zmodyfikowanych polimeréw naturalnych
Aluminium: mata wytrzymalosé
mechaniczna, nie ulega korozji

Brak skladnikéw niebezpiecznych

Odpad w postaci statej, Dobra
wytrzymalo$¢ mechaniczna, zle
przewodnictwo ciepta i pradu
elektrycznego, staba aktywnosé chemiczna,
nieznaczna przenikliwo$é powietrza;
higroskopijnos$¢, tatwo palne.

10.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania
ochronne inne niz
wymienione w 15 02 02

Sa to zuzyte sorbenty, tkaniny do
wycierania, materialy filtracyjne i ubrania
robocze niezanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi.

Sorbent: gléwnie celulozowy (celuloza-
nierozgaleziony biopolimer, polisacharyd
zbudowany liniowo z 3000 - 14000
czasteczek glukozy). Sklada si¢ w 98%
modyfikowanej celulozy w suchej masie.
Czysciwo: glownie szmaty baweiane.
Ubrania ochronne: zaleznie od rodzaju
materiatu z jakiego zostaly wykonane
Sorbent:

. Chlonnosé¢: srednio - 180 %

. Obojetny dla srodowiska - pH 7,

. Chemicznie bierny - nie wchodzi w
reakcje z innymi zwigzkami chemicznymi
(z wyjatkiem silnych kwaséw mineralnych)
Czysciwo:

. Duza chlonnosé.

. Wihasciwosei zuzytego czysciwa
zalezne sg od rodzaju substancji do
wchloniecia ktorych zostato wykorzystane.

Ubrania ochronne: Wlasciwos$ci zalezne s3
od rodzaju substancji ktérymi zostaly
zabrudzone

11.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne
niz wymienione w 16 02
09do160213

Sklad chemiczny uzalezniony jest od
budowy zuzytych maszyn i urzadzen (np.
metal, tworzywo sztuczne, guma, elementy
elektroniczne)

Wilasciwosci sg uzaleznione od rodzaju
materialu, z ktoérego sg zbudowane (metal,
tworzywo sztuczne, uklady scalone)

12.

1602 16

Elementy usunigte ze
zuzytych urzadzen inne
niz wymienione w 16 02
15

Odpad stanowia gléwnie elementy
elektroniczne (czesci sktadowe),
zawierajace uklady scalone zawierajgce
(np. metale szlachetne) oraz zuzyte wkiady
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Lp.

Kod odpadu
wg Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu z

dnia 02.01.2020 r. w
sprawie katalogu
odpadow

Rodzaj odpadu

Podstawowy sklad chemiczny i
wlasciwosci

(tworzywo sztuczne, pozostatosci tonera) z
drukarek biurowych

Wiasciwosci sg uzaleznione od rodzaju
materiatu, z ktdrego sa zbudowane (metal,
tworzywo sztuczne, uktady scalone)

7.3 Wskazanie miejsca sposobu oraz rodzaju magazynowanych odpadéw i dalszego
post¢powania z wytworzonymi odpadami:

chlorowcoorganicznych

Kod odpadu
wg
Rozporzqdzenia 0 . 4 :
Lp. Mini.’;;ag(limatu Rodzaj odpadu VEAREE T macaZyRoyARIA
z dnia 02.01.2020 odpadéw
r. wsprawie
katalogu odpadow
Odpady niebezpieczne
Sposob: szczelny pojemnik, wykonany z
materialu odpornego na dziatanie odpadu
W nim magazynowanego.
Miejsce: Odpad magazynowany w
miejscu magazynowania odpadéw
niebezpiecznych, magazyn niedostepny
dla os6b nieupowaznionych.
Na pojemnikach umieszcza si¢ w miejscu
widocznym:
1) napis "OLEJ ODPADOWY";
2) informacje o kodzie lub kodach odpadu
wynikajaca z rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w
sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. 2020
Mineralne oleje hydrauliczne goz. 12{( . e
1. 1301 10* niezawierajace zwigzkow ) oznakowanie wymagane przepisami

szczegblnymi, dotyczgcymi transportu
odpadow niebezpiecznych. Podczas
zbierania i magazynowania olejow
odpadowych niedopuszczalne jest ich
mieszanie z innymi odpadami i
substancjami, w tym zwlaszcza z
odpadami statymi, odpadami PCB, olejem
napedowym, olejem opatowym, plynami
chlodniczymi, ptynami hamulcowymi
oraz innymi substancjami i preparatami
chemicznymi niebedacymi olejami;
dopuszcza sie mieszanie réznych
rodzajow olejow odpadowych, jezeli nie
wplynie to negatywnie na proces ich
odzysku lub unieszkodliwiania Zgodnie z

Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i
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Lp.

Kod odpadu
wg
Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu
z dnia 02.01.2020
r. w sprawie
katalogu odpadow

Rodzaj odpadu

Miejsce i spos6b magazynowania
odpadéw

Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w
sprawie szczegélowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz.
U. 2015 poz. 1694)

13 02 08*

Inne oleje silnikowe,
przekladniowe i smarowe

Sposadb: szczelny pojemnik, wykonany z
materiatu odpornego na dziatanie odpadu
W nim magazynowanego.

Miejsce: Odpad magazynowany w
miegjscu magazynowania odpadow
niebezpiecznych, magazyn niedostepny
dla os6b nieupowaznionych.

Na pojemnikach umieszcza si¢ w miejscu
widocznym:

1) napis "OLEJ ODPADOWY";

2) informacje o kodzie lub kodach odpadu
wynikajaca z rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w
sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. 2020
poz. 10)

3) oznakowanie wymagane przepisami
szczegdlnymi, dotyczacymi transportu
odpadéw niebezpiecznych. Podczas
zbierania i magazynowania olejow
odpadowych niedopuszczalne jest ich
mieszanie z innymi odpadami i
substancjami, w tym zwlaszcza z
odpadami statymi, odpadami PCB, olejem
napedowym, olejem opatowym, ptynami
chlodniczymi, plynami hamulcowymi
oraz innymi substancjami i preparatami
chemicznymi niebedacymi olejami;
dopuszcza si¢ mieszanie roznych
rodzajéw olejow odpadowych, jezeli nie
wplynie to negatywnie na proces ich
odzysku lub unieszkodliwiania Zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i
Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w
sprawie szczegdlowego sposobu
postepowania z olejami odpadowymi (Dz.
U. 2015 poz. 1694)

13 08 99*

Inne niewymienione odpady

Sposéb: szczelny pojemnik, wykonany z
materialn odpornego na dzialanie odpadu
W nim magazynowanego.

Miegjsce: Odpad magazynowany w
miejscu magazynowania odpaddw
niebezpiecznych, magazyn niedostepny
dla 0s6b nieupowaznionych.

Na pojemnikach umieszcza si¢ w migjscu
widocznym;
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Lp.

Kod odpadu
wg
Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu
z dnia 02.01.2020
r. w sprawie
katalogu odpadéw

Rodzaj odpadu

Micejsce i sposéb magazynowania
odpadow

1) napis "OLEJ ODPADOWY";

2) informacj¢ o kodzie lub kodach odpadu
wynikajacg z rozporzadzenia Ministra
Klimatu z dnia 2 stycznia 2020 r. w
sprawie katalogu odpadéw (Dz.U. 2020
poz. 10)

3) oznakowanie wymagane przepisami
szczegdlnymi, dotyczacymi transportu
odpad6w niebezpiecznych. Podczas
zbierania i magazynowania olejow
odpadowych niedopuszczalne jest ich
mieszanie z innymi odpadami i
substancjami, w tym zwlaszcza z
odpadami stalymi, odpadami PCB, olejem
napgdowym, olejem opatlowym, ptynami
chtodniczymi, plynami hamulcowymi
oraz innymi substancjami i preparatami
chemicznymi niebedgcymi olejami;
dopuszcza si¢ mieszanie roznych
rodzajéw olejow odpadowych, jezeli nie
wplynie to negatywnie na proces ich
odzysku lub unieszkodliwiania Zgodnie z
Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki i
Pracy z dnia 5 pazdziernika 2015 r. w
sprawie szczegdtowego sposobu
postgpowania z olejami odpadowymi (Dz.
U. 2015 poz. 1694)

1501 10*

Opakowania zawierajace
pozostalosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
Zanieczyszczone

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, szczelnym pojemniku,
oznaczonym kodem i rodzajem odpadu,
odpornym na dziatanie substancji
niebezpiecznych zawartych w odpadach.
Odpad magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw
niebezpiecznych. Magazyn niedostepny
dla oséb nieupowaznionych.

1501 11*

Opakowania z metali
zawierajace niebezpieczne
porowate clementy
wzmocnienia konstrukcyjnego
(np. azbest), whacznie z
pustymi pojemnikami
ci$nieniowymi

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, szczelnym pojemniku,
oznaczonym kodem i rodzajem odpadu,
odpornym na dziatanie substancji
niebezpiecznych zawartych w odpadach.
Odpad magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadow
niebezpiecznych. Magazyn niedostepny
dla oséb nieupowaznionych.

1502 02*

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania i ubrania ochronne

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, szczelnym pojemniku,
oznaczonym kodem i rodzajem odpadu,
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Lp.

Kod odpadu
wg
Rozporzgdzenia
Ministra Klimatu
z dnia 02.01.2020
r. W sprawie
kataloziu odpadow

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposéb magazynowania
odpadéw

zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi

odpornym na dzialanie substancji
niebezpiecznych zawartych w odpadach.
Odpad magazynowany b¢dzie w miejscu
magazynowania odpadow
niebezpiecznych. Magazyn niedostepny
dla 0sdb nieupowaznionych

16 02 13*

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne
niz wymienione w 16 02 09
do 160212

Odpad magazynowany bgdzie w
wyznaczonym, szczelnym pojemniku,
oznaczonym kodem i rodzajem odpadu,
odpornym na dziatanie substancji
niebezpiecznych zawartych w odpadach
lub w oryginalnym opakowaniu
producenta. Odpad magazynowany bedzie
W miejscu magazynowania odpadéw
niebezpiecznych. Magazyn niedostgpny
dla os6b nieupowaznionych.

16 05 08*

Zuzyte organiczne chemikalia
zawierajace substancje
niebezpieczne (np.
przeterminowane odczynniki
chemiczne)

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, szczelnym pojemniku,
oznaczonym kodem i rodzajem odpadu,
odpornym na dziatanie substancji
niebezpiecznych zawartych w odpadach.
Odpad magazynowany bgdzie w miejscu
magazynowania odpadow
niebezpiecznych. Magazyn niedostgpny
dla oséb nieupowaznionych

Odpady inne niz niebezpieczne

0202 02

Qdpadowa tkanka zwierzgca

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

02 02 04

Osady z zaktadowych
oczyszczalni Sciekow

Qdpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

020203

Surowce i produkty
nienadajace si¢ do spozycia i
przetworstwa

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

02 02 99

Inne niewymienione odpady

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad

magazynowany bedzie w miejscu
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Lp.

Kod odpadu
weg
Rozporzqdzenia
Ministra Klimatu
z dnia 02.01.2020
¥. W sprawie
katalogu odpadow

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania
odpadéw

magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

150101

Opakowania z papieru i
tektury

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w migjscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne.

1501 02

Opakowania z tworzyw
sztucznych

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym, pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadoéw innych niz
niebezpieczne

150103

Opakowania z drewna

Odpad magazynowany bedzie luzem, w
miejscu oznaczonym kodem i rodzajem
odpadu. Odpad magazynowany bedzie w
miejscu magazynowania odpadéw innych
niz niebezpieczne

1501 04

Opakowania z metali

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

1501 06

Zmieszane odpady
opakowaniowe

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

10.

150203

Sorbenty, materialy
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienione w 15 02
02

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

11.

16 02 14

Zuzyte urzadzenia inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16
0213

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz
niebezpieczne

12.

16 02 16

Elementy usuniete ze
zuzytych urzadzen inne niz
wymienione w 16 02 15

Odpad magazynowany bedzie w
wyznaczonym pojemniku, oznaczonym
kodem i rodzajem odpadu. Odpad
magazynowany bedzie w miejscu
magazynowania odpadéw innych niz

niebezpieczne
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Wszystkie rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sa:

- odpady niebezpieczne w budynku magazynu odpadow

- odpady inne niz niebezpieczne na placu (magazynie odpadéw), posiadajacym szczelng
betonowg posadzke.

Dostep do miejsca magazynowania posiadaja wylacznie osoby uprawnione.

a)

b)

g)

h)

i)

k)

Odpady s3 magazynowane na terenie, do ktérego wnioskodawca posiada tytul prawny,
na dziatkach o nr ewidencyjnych 116, 117, 118, 120, 121/12 w miejscowosci Mizerka
57A, gmina Nowa Sucha.

Odpady nalezy gromadzi¢ w oznakowanych pojemnikach, zabezpieczonych przed
przypadkowym rozproszeniem sie odpadéw podczas prac zatadunkowych, w
wydzielonych miejscach zabezpieczonych przed dostgpem 0sob postronnych.

Odpady niebezpieczne sg gromadzone i przechowywane zgodnie z okre§lonymi nizej
zasadami:

Odpady nalezy zbiera¢ w sposéb selektywny, z wstepnym wyodrebnieniem odpadow
nadajacych sie do odzysku, z zakazem ich mieszania wzajemnego, w tym rowniez z
odpadami innymi niz niebezpieczne,

Odpady s3 gromadzone i przechowywane w celu zebrania przed transportem partii
wysylkowe] o odpowiedniej wielkosci oraz w odpowiednich opakowaniach, w
warunkach uniemozliwiajgcych negatywne oddziatywanie na srodowisko,

W pierwszym rzedzie odpady nalezy przekazywaé do odzysku, a jezeli jest to
technologicznie lub ekonomicznie niemozliwe — przekazywaé do unieszkodliwienia w
sposéb zgodny z zasadami ochrony s$rodowiska (z uwzglednieniem stosowania
sktadowania tylko w przypadku niemoznosci innego sposobu unieszkodliwiania),
Sposéb gromadzenia odpadéw niebezpiecznych nie moze oddziatywaé negatywnie na
kolejne operacje w ich wykorzystaniu lub unieszkodliwianiu.

Do przechowywania odpadéw niebezpiecznych nalezy stosowa¢ odpowiednio: dla
odpadoéw statych — wiaty lub pomieszczenia magazynowe dla opakowan z odpadami
(ew. zasieki naziemne dla odpadéw skladowanych luzem wykonane z materiatu
odpornego na korozyjne dziatanie sktadnikéw odpadéw), dla odpaddéw ciektych — wiaty
lub pomieszczenia magazynowe dla pojemnikéw z odpadami.

Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach do przechowywania odpadow
niebezpiecznych oraz place przetadunkowe i drogi wewnetrzne w miejscu gromadzenia
odpad6éw niebezpiecznych powinny byé utwardzone, uszczelnione przed przeciekami
wod opadowych do gruntu i wyposazone w instalacje kanalizacji — najlepiej ze
zbiornikiem wod opadowych oraz $ciekdw z okresowego zmywania powierzchni.
Teren gromadzenia odpadéw powinien by¢é wyposazony w oswietlenie zewngtrzne,
sprzet na potrzeby gasnice oraz na potrzeby gasnicze oraz na potrzeby zmywania
powierzchni utwardzonych, ewentualnie w sorbenty do likwidacji rozlewow odpadoéw
cieklych.

Teren gromadzenia odpad6w niebezpiecznych powinien by¢ ogrodzony w sposob
uniemozliwiajacy przedostanie si¢ 0séb postronnych i zwierzat.

Strona 22 z 32



D

Odpady niebezpieczne, dla ktorych przepisy o transporcie materialéw niebezpiecznych
nie okreslajg sposobu opakowania, powinny by¢é usuwane w opakowaniach
wykonanych

z materialu odpornego na dzialanie skladnikéw odpadéw i posiadaé szczelne
zamknigcia, zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem odpadéw w trakcie
transportu

1 czynnosci tadunkowych.

m) Niekompletny zuzyty sprzet oraz cz¢sei pochodzace ze zuzytego sprzetu elektrycznego

i elektronicznego, nalezy przekazywaé prowadzacym zaklady przetwarzania.

7.4 . Wskazanie sposobéw zapobiegania powstawania odpadéw lub ograniczania ilo$ci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko.
W celu zminimalizowania ilosci wytwarzanych odpadéw:

a)
b)
c)

d)

€)

stosowane bedg urzadzenia i materiaty o wysokiej trwatosci i wydajnosci,

kontrola procesu produkcyjnego,

planowane sg systematyczne kontrole, przeglady i modernizacje, drobne usterki
usuwane beda na biezaco w celu niedopuszczania do szybkiego zuzycia urzadze,
prowadzone bgdzie optymalne planowanie zakupow, co ogranicza ryzyko powstawania
nadwyzek materialéw oraz stosowanie opakowan zbiorczych i zwrotnych,

realizowane bedg zasady czystej produkeji, polegajace na minimalizacji odpadéw "u
zrédta”.

Dodatkowo podejmowanych jest szereg dziatan zmierzajacych do maksymalnego ograniczania
wytwarzanych odpadéw, polegajacych na:

2)
b)

<)
d)

dazeniu do maksymalnego odzysku odpadéw w miejscu powstawania (selektywne
magazynowanie odpadéw),

racjonalnym dokonywaniu zakupéw surowcéw, materialéw w stosunku do potrzeb
funkcjonowania zaktadu, co przeciwdziala powstaniu nadmiemych zapaséw
magazynowych i dokonywaniu zakupéw zbyt duzych partii surowcow,

wykorzystaniu wskaznikéw mierzalnych zwigzanych z wytwarzaniem odpadéw oraz
kontrola ilo$ci wytwarzanych odpadéw,

promocja  eko-projektowania  (systematycznego  uwzgledniania  aspektow
srodowiskowych przy projektowaniu produktu z zamiarem poprawienia charakterystyki
oddzialywania, jakie dany produkt wywiera na srodowisko przez caly cykl zycia).

W celu ochrony $rodowiska przed zagrozeniami wynikajacymi z faktu wytwarzania odpadéw,
podejmowane sa nastepujace dzialania:

a)
b)
c)

d)
€)

wszystkie rodzaje wytwarzanych odpadéw magazynowane sg wylgcznie na terenie
Zakladu, do ktérego wnioskodawca posiada tytul prawny,

teren Zakladu, w tym miejsca magazynowania odpadow, zabezpieczony jest przed
wejsciem 0sob niepowotanych,

miejsca magazynowania odpadéw sa wyznaczone i opisane poszczeg6lnymi kodami
odpadow, )

wszystkie miejsca magazynowania odpadéw posiadajg szczelng, betonows posadzke,
wszystkie odpady niebezpieczne magazynowane s3 wylacznie w szczelnych,
zamykanych pojemnikach.
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7.4.1. Warunki przeciwpozarowe wynikajace z operatu przeciwpozarowego.

Zgodnie z postanowieniem Komendanta Powiatowego Paristwowej Strazy Pozarnej w
Sochaczewie z dnia 3 pazdziernika 2022r., znak PZ.5560.4.3.2021 stwierdzajacym spelnienie
wymagan okres§lonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodnos¢ z
warunkami ochrony przeciwpozarowej, o ktdrych mowa w operacie przeciwpozarowym,
uzgodnionym pozytywnie przez Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w
Sochaczewie postanowieniem z dnia 1 marca 2021r., znak PZ.5560.4.1.2021, w calym okresie
prowadzenia dziatalnosci, zwigzanej ze zbieraniem odpadow nalezy:

1) przestrzega¢ obowigzujacych przepisé6w przeciwpozarowych,

2) przestrzegaé warunkow ochrony przeciwpozarowej, zawartych Ww  operacie
przeciwpozarowym oraz postanowieniu Komendanta Powiatowego Pafistwowej Strazy
Pozarnej w Sochaczewie, uzgadniajacym te warunki,

3) zapewni¢ aby instalacje, obiekty budowlane lub ich cze$ci oraz inne migjsca stuzace do
Zbierania i magazynowania odpadéw, byly wyposazone, uzytkowane i zarzadzane w
sposGb ograniczajagcy mozliwos$¢ powstania pozaru, a w razie jego wystapienia
Zapewniajacy:

a) zachowanie no$nosci konstrukcji obiektéw budowlanych przez okreslony czas,

b) ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ ognia i dymu w ich obrebie,

¢) ograniczenie rozprzestrzeniania si¢ pozaru na sasiednie obiekty budowlane lub
tereny przylegte,

d) mozliwoé¢ ewakuacji ludzi lub ich uratowania w inny sposéb,

e) uwzglednienie bezpieczenstwa ekip ratowniczych, a w szczegdlnosci zapewnienie
warunkéw do podejmowania przez te ekipy dzialan gasniczych.

W celu zapewnienia akceptowalnego poziomu ochrony przeciwpozarowej miejsc
magazynowania odpadow, za niezbedne uznaje si¢:

a) wydzielenia placu (utwardzenie, wygrodzenie, organizacja ewakuacji, dojazd itp.)
w sposOb zgodny z zalozeniami operatu,

b) wyposazenie miejsc magazynowania odpadéw w gasnice i koce gasnicze zgodnie
z zaloZzeniami operatu,

c) zapewnienie rozwigzania ograniczajacego rozlewisko w obrgbie miejsca
magazynowania cieczy palnych, w sposéb okreslony w operacie
przeciwpozarowym.

Wskazuje sie rowniez obowigzek przestrzegania ponizszych wymagan organizacyjnych
i porzadkowych, przez caly czas magazynowania odpadéw palnych:

a) magazynowanie poszczegblnych rodzajéow odpadéw wylacznie w miejscach
wyznaczonych w operacie,

b) magazynowanie odpadow w maksymalnych ilosciach okreslonych w operacie
przeciwpozarowym, wynikajacych z projektowane] gestosci obcigzenia
ogniowego,

¢) magazynowanie odpadow w sposob kreslony w operacie,

d) utrzymywanie woko! placu pasa wolnego terenu o szerokosci co najmniej 2 m,

€) utrzymywanie wyznaczonych drég pozarowych, a takze drdg dojazdowych do
miejsc magazynowania odpadéw, w stanie przejezdnosci o kazdej porze roku,

f) poddawanie gasnic przeglagdom technicznym i czynnosciom konserwacyjnym, co
najmniej raz w roku,

g) poddawanie przeciwpozarowego wylacznika pragdu w budynku magazynowo-
technicznym przegladom technicznym i czynnosciom konserwacyjnym, co
najmniej raz w roku,
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h) poddawanie instalacji elektrycznegj w budynku magazynowo-technicznym
okresowym badaniom, co najmniej raz na 5 lat,

1) poddawanie instalacji wentylacyjnej w budynku magazynowo-technicznym
okresowym badaniom, co najmniej raz w roku,

J) poddawanie instrukcji bezpieczenstwa pozarowego opracowanej dla zakladu
okresowej aktualizacji, co najmniej raz na dwa lata, a takze realizacji szkolen z
zakresu ochrony przeciwpozarowej, zgodnie z zatozeniami tej instrukcji.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich zalozen okres§lonych w operacie przeciwpozarowym.

W przypadku wystgpienia jakichkolwiek zmian dotyczacych ilosci odpaddéw, nalezy
ponownie przeanalizowa¢ warunki ochrony przeciwpozarowej i dostosowaé obiekty do
obowiazujacych przepisow.

7.5 .Rodzaje i ilosci gazéw i pyléw dopuszczone do wprowadzenia do powietrza dla zrédia
powstawania i miejsca wprowadzania (emitory):

Zaklad Agromaks Sp. z 0.0. w Mizerce jest zrodlem zanieczyszczen powietrza ze
wzgledu na procesy zwigzane z wprowadzaniem pytu z proceséw technologicznych oraz ze
spalaniem paliw w kotlach, agregatach i samochodach poruszajgcych sie po terenie zakladu
oraz z funkcjonowaniem zakladowej podczyszczalni Sciekow przemystowych.

7.5.1. Procesy technologiczne

W procesie rozdrabniania i przesiewania przetworzonego biatka zwierzecego w hali
produkcyjnej maczki PM4 nast¢puje rozdrabnianie w urzgdzeniach mielgcych, a nastepnie
przesiewania na przesiewaczu wibracyjnym maczki biatka zwierzecego w celu uzyskania
okreslonej wielkosci czastek produktu gotowego.

Procesy te sa zrédlem emisji pylu do powietrza.

Roczny obrét maczka wynosi 11 650 Mg,

Zrodtem emisji pyléw z procesdéw technologicznych prowadzonych w przedmiotowe;j
instalacji jest proces rozdrabniania i przesiewania przetworzonego biatka zwierzecego w hali
produkcyjnej maczki PM4. Rozdrabnianie odbywa sie w urzadzeniach mielacych, natomiast
przesiewanie maczki bialka zwierzecego w celu uzyskania okreSlonej wielkosci czastek
produktu gotowego na przesiewaczu wibracyjnym.

W procesie rozdrabniania i przesiewania przetworzonego biatka zwierzecego w hali
produkcyjnej maczki PM4 nastepuje rozdrabnianie w urzadzeniach mielgcych, a nastepnie
przesiewania na przesiewaczu wibracyjnym maczki biatka zwierzecego w celu uzyskania
okreslonej wielkoéci czastek produktu gotowego.

Zanieczyszczenia odprowadzane sg do powietrza trzema emitorami.
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a) Wielko$¢ emisji gaz6w i pytéw z hali produkcyjnej maczki PM4

Zrédlo powstawania ) HSLES Dopuszczalna
ALY wprowadzania Rodzaj substancji ! MRS
Lp. gazéw i pylow do ol P H S wielkosé emisji
CorTama gazow i Pylow zanieczyszczajjcej [kg/h]
do powietrza
Rozdrabnianie w Pyt ogéiem 2,22
urzgdzeniach mielacych i
przesiewanie na
przesiewaczu
1 ] wibracyjnym maczki Ep-1 Pyl zawieszony PM10 2,131
biatka zwierzecego w celu
uzyskania okreslonej
wielkos$ci czgstek
produktu gotowego Pyl zawieszony 5054
PM 2,5 ’
Rozdrabnianie w Pyt ogolem i
urzgdzeniach mielacych i
przesiewanie na
przesiewaczu
2 wibracyjnym maczki Ep-2 Pyt zawieszony PM10 2,131
biatka zwierzecego w celu
uzyskania okreslonej
wielkosci czastek
produktu gotowego Pyl zawieszony 5054
PM 2,5 ’
Rozdrabnianie w Pyt ogtem 2,22
urzadzeniach mielacych i
przesiewanie na
przesiewaczu
3 wibracyjnym maczki Ep-3 Pyl zawieszony PM10 2,131
biatka zwierzecego w celu
uzyskania okreslonej
wielkosci czastek
produktu gotowego Pyt zawieszony 5054
PM 2,5 ’
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7.6 .Rodzaje i iloSci gazéw i pyléw dopuszczone do wprowadzenia do powietrza dla calej

instalacji wyrazone w Mg/rok:

Rodzaj zanieczyszczen Emisja dopuszczalna
dla instalacji w Mg/rok
Pyl ogétem 58,3416
Pyt zawieszony PM 10 56,0028
Pyt zawieszony 53.979
PM 2,5

7.7 . Inne zrédla (lub miejsca powstawania) pylow i gazéw.

7.7.1. Instalacje spalania paliw
Na potrzeby wytwarzania pary do produkcji wykorzystane sg nastepujgce kotty:
— kociol gazowy Viessmann o mocy 1,8 MW,
— kociot gazowy PB30 Mingazzini o mocy 2,3 MW,
— kogeneracja 999 kWe o mocy cieplnej 1,042 MW,
— kogeneracja 999 kWe o mocy cieplnej 1,042 MW.

Ponadto na potrzeby centralnego ogrzewania oraz cwu dla pomieszczen socjalnych
zainstalowane sg:

— kociol gazowy Viessmann o mocy 60 kW,
— kociol gazowy Viessmann o mocy 29 kW.
— kociol gazowy Vitodens 35 kW

— kociot gazowy Vitodens 60 kW

— 2 x nagrzewnica ROBUR R20 20,5 kW

— 2 x nagrzewnica ROBUR R60 69 kW

— 1 x nagrzewnica ROBUR R20 20,5 kW

Kotly wykorzystywane sa na potrzeby centralnego ogrzewania oraz cwu dla
pomieszczen socjalnych. Dla potrzeb cwu kotly pracujg 24 godziny na dobe przez 7 dni w
tygodniu z obcigzeniem 50 %, natomiast w okresie jesienno-zimowym (pazdziernik-marzec)
réwniez na cele grzewcze z obcigzeniem 100 %.

Laczna moc ww. instalacji energetycznych opalanych gazem ziemnym
wykorzystywanych na potrzeby instalacji wynosi 6184 kW, natomiast taczna moc instalacji
energetycznych wykorzystywanych na cele socjalno-bytowe bedzie wynosi¢ 383,5 kW.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w sprawie
przypadkéw, w ktdrych wprowadzanie gazéw lub pytéw do powietrza z instalacji nie wymaga
pozwolenia (Dz.U. nr 130, poz. 881) instalacje energetyczne opalane paliwem gazowym o
nominalnej mocy cieplnej do 15 MW nie wymagaja pozwolenia na wprowadzanie gazéw lub
pylow do powietrza.
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Natomiast zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 2 lipca 2010 r. w
sprawie rodzajow instalacji, ktorych eksploatacja wymaga zgltoszenia (Dz.U. nr 130, poz. 880)
instalacje energetyczne o nominalnej mocy cieplnej powyzej 1 MW wymagaja zgloszenia z
uwagi na wprowadzanie gazé6w lub pytéw do powietrza.

W zwiazku z powyzszym sa to instalacje nie bedace przedmiotem pozwolenia
zintegrowanego, ale podlegajace koniecznosci uwzglednienia w oddziatywaniu na srodowisko.
Zostaty one zgloszone organowi ochrony srodowiska.

7.7.2. Podczyszczalnia Sciekow

Planowany proces podczyszczania $ciekow bedzie prowadzony z wykorzystaniem
technologii mechaniczno — chemicznej wraz z podczyszczaniem biologicznym. Wydajnosé
podczyszczalni wyniesie ok 30 m3/h.

Podczyszczalnia $ciekéw bedzie wyposazona nastgpujace urzadzenia:
Przepompownia $ciekow
Sito cylindryczne
Zbiornik usredniajacy
Flokulator rurowy
Automatyczna stacja dozowania chemii (dozowanie chemii - PIX i NaOH)
Dulkometr
Urzadzenie sedymentacyjno — flotacyjne
Zbiornik osadu
. Prasa $rubowo talerzowa do odwadniania osadu
10. Automatyczna stacja rozrabiania chemii
11. Kontenerowy zespot oczyszczania biologicznego
12. Uklad sterujgcy

Urzadzenia stanowiace cigg technologiczny stanowig uklad szczelny. Ciag
mechaniczno — chemiczny bedzie zlokalizowany w budynku. Magazynowanie chemii
wykorzystywanej do procesu podczyszczania bedzie prowadzone w szczelnych zbiornikach, a
sam proces dozowania chemii bedzie prowadzony poprzez automatyczng stacje dozowania
chemii. Flokulator rurowy w ktorym bedzie prowadzony proces mieszania Sciekdw z zadanymi
$rodkami chemicznymi bedzie uktadem szczelnym. Natomiast w urzadzeniu sedymentacyjno -
flotacyjne bedzie nastcpowal proces wydzielenia zanieczyszczen z wykorzystaniem
sprezonego powietrza. Osad bedzie magazynowany w zbiorniku na osad skad bedzie kierowany
do prasy odwadniajgcej. Odwodniony osad bedzie magazynowany selektywnie w zamkni¢tym
szczelnym kontenerze. Ostatnim etapem procesu podczyszczania bedzie proces biologiczny
prowadzony w kontenerowym zespole oczyszczalnia biologicznego. Proces ten bedzie
prowadzony w komorach — 1 niskotlenowej i trzech tlenowych. W wyniku przeprowadzonego
procesu nastapi utlenienie BZT oraz nitryfikacja $ciekéw dzigki czemu zmniejsza si¢ tadunek
azotu amonowego w $ciekach.

Podczas procesu podczyszczania $ciek6w nastepuje emisja gldwnie metanu, dwutlenku
wegla i podtlenkow azotu. Zanieczyszczenia te nie posiadajg wartosci odniesienia substancji w
powietrzu okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w
sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. 2010 r. Nr 16 poz.
87) dlatego tez nie wyznaczono wielkosci emisji dla ww. zanieczyszczen
Ponadto w wyniku podczyszczania $ciekéw przemystowych w procesie nitryfikacji moze
powstawaé amoniak, ktory jest uwalniany do powietrza. Jednak w przypadku przedmiotowej
oczyszczalni nie bedzie nastepowala emisja amoniaku z uwagi na zapewnienie odpowiednich
warunkéw prowadzenia procesu (natlenienie, pH) oraz zastosowanie przykrycia komor
procesowych. Natomiast innym zanieczyszczeniem mogacym powstawaé za terenie zakiadu
bedzie siarkowodor. Zrédlem emisji siarkowodoru bedzie zbiornik osadu. W celu ograniczenia
emisji siarkowodoru planuje si¢ magazynowanie osadu w szczelnym, zamykanym kontenerze

WA W=
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magazynowym oraz oproznianie kontenera niezwlocznie po jego zapelnieniu (min. raz na
tydzien). Ponadto powietrze z budynku oczyszczalni bedzie kierowane do biofiltra o
skutecznosci redukeji emisji na poziomie minimum 75 %. Instalacje podczyszczalni Sciekow
przemystowych sa zrédtem emisji niezorganizowanej.

7.7.3. Dodatkowe zrédla

Dodatkowymi Zrédlami emisji gazé6w i pyldw do powietrza sg agregaty pradotworcze
funkcjonujgce na wypadek przerw w dostawie energii elektrycznej. Sa to urzadzenia
o nastepujgcych parametrach:

a) agregat gel o mocy 20 kW; wylocie spalin na wysokosci 1,2 m i $rednicy 0,05 m

(agregat mobilny, przemieszczany po terenie zaktadu w zaleznosci od potrzeb),
b) zespol pradotworczy C110D5 o mocy 88 kW; wylocie spalin na wysokoéei 1,8 m
i $rednicy 0,01 m (agregat stacjonarny).

Przewiduje si¢ sporadyczne wilaczanie agregatow pradotwoérczych w czasie eksploatacji
instalacji. Zaklada si¢, ze urzadzenie be¢dzie uruchamiane do sprawdzen/konserwacji na 2
godziny dwa razy w ciagu miesigca. Agregaty bedzie wiec wigczane w celu serwisowania na
24h w ciggu roku.

W trakcie normalnego funkcjonowania instalacji agregaty beda uruchamiane, takze
w czasie przerw w dostawach pradu. Oszacowano, ze bedzie to okoto 48h w ciggu roku.

Lacznie wiec kazdy agregat bedzie pracowat przez okres okolo 72h w ciggu roku i taki
okres przyjeto do obliczen.

7.7.4. Emisja niezorganizowana

Emisja liniowa z obstugi komunikacyjnej

Podczas eksploatacji instalacji powstaje emisja niezorganizowana z ruchu pojazdéw
cigzarowych i osobowych po terenie zaktadu. Sa to nastepujace $rodki transportu:

a) samochody ciezarowe: ok. 20 szt./dobe,

b) samochody osobowe: 46 szt./dobe.

Proces spalania paliw w silnikach pojazdow jest zrédtem emisji takich substancji jak: tlenki
azotu, dwutlenek siarki, tlenek wegla, pyt, weglowodory aromatyczne i alifatyczne.

Ruch pojazdéw na terenie instalacji, z uwagi na stosunkowo niewielkie natezenie, stanowié
bedzie poboczne Zrédto emisji o charakterze lokalnym oraz niewielkiej ucigzliwosci i zasiegu.
Biorgc pod uwage oméwione wyzej czynniki, emisje niezorganizowang pochodzacg ze spalania
paliw w pojazdach poruszajacych si¢ po terenie zaktadu, pominieto w dalszych obliczeniach,
ze wzgledu na jej marginalne znaczenie.

Ponadto zrédlem emisji niezorganizowanej sg elementy instalacji do podczyszczania Sciekow
przemystowych, ktdre wymieniono wczesniej

L.8. Pkt 9.1. otrzymuje nowe brzmienie:
9.1. Procedury monitorowania ilo$ci pyléw i gazéw, usytuowanie stanowisk do pomiaru
wielkoS$ci emisji.
Przedmiotowa instalacja nie nalezy do instalacji dla ktorych zostal w przepisach okreslony
obowigzek prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji do powietrza.

Zaklad spelnia okreslone normy, nie wystepuja przekroczenia dopuszczalnych pozioméw
substancji w powietrzu okreslonych w polskim prawodawstwie. Dla poprawnego
funkcjonowania instalacji, w zgodzie z przepisami ochrony srodowiska, proponuje sig:

a) regularne skladanie informacji o zakresie korzystania ze srodowiska i wysokosci

naleznych oplat;

b) prowadzenie rejestru zuzycia surowcoéw i medidéw;

¢) wstepne i okresowe szkolenia pracownikéw w zakresie BHP i OS.

W przypadku stwierdzenia przez organ koniecznosci prowadzenia pomiaréw wielkosci
emisji do powietrza nalezy przygotowa¢ stanowiska pomiarowe zgodnie z instrukcjg
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instalowania punktéw pomiarowych, uwzgledniajaca wymogi PN. Pomiary powinny by¢
wykonane zgodnie z Polskg Normg PN-Z-04030-7 ,,Ochrona czystoéci powietrza: Badania
zawartosci pylu; Pomiar stezenia i strumienia masy pylu w gazach odlotowych metoda
grawimetryczng”.

Przekroj pomiarowy powinien byé usytuowany na odcinku prostym (najlepiej na odcinku
pionowym). Odcinek prosty, bez zaburzeh przeplywu (kolana, huki, przewezenia itp.) przed
przekrojem pomiarowym powinien mie¢ dlugo$¢ wieksza lub réwna 5 x Dh (Srednica
hydrauliczna przewodu wentylacyjnego). Najczesciej jest to gwint wewnetrzny M64 x 4.
Odcinek prosty, bez zaburzen za przekrojem pomiarowym powinien by¢ rowny lub wigkszy od
2 x Dh. W zwigzku ze $rednicg wylotu wiekszg niz 300 mm w przekroju pomiarowym powinny
by¢ umieszczone dwa kroéce pomiarowe z gwintem M64x4, zlokalizowane na obwodzie pod
katem 90° wzgledem siebie. Takie stanowiska proponuje si¢ umiejscowi¢ na obydwu
emitorach.

Dhugos¢ kroécoéw powinna zapewniaé swobodne wprowadzanie do wnetrza kanalu sondy
aspiracyjnej, rurki spietrzajgcej, termometru oraz separatora pytu i anemometru. W przypadku,
gdy stanowisko nie bedzie moglo by¢ umiejscowione na dachu zaleca si¢ zainstalowanie na
stanowisku pomostu ulatwiajacego pomiar. Stanowisko pomiarowe powinno by¢ zaopatrzone
wprad 220 V.

1I. Pozostale warunki pozwolenia zintegrowanego, dla instalacji do unieszkodliwiania
lub odzysku padlych lub ubitych zwierzat oraz odpadowej tkanki zwierz¢cej o zdolnosci
przetwarzania ponad 10 Mg na dobe, Starosty Sochaczewskiego z dnia 25 pazdziernika
2017r., znak RSB.6222.2.5.2017 wydane dla ,AGROMAKS” Sp. z o.0. z siedzibg w
miejscowosci Mizerka 57A, gmina Nowa Sucha nie ulegaja zmianie.

Uzasadnienie

»Agromaks” Sp. z 0.0. z siedziba w miejscowosci Mizerka 57A, gmina Nowa Sucha
wystgpila z wnioskiem w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego, z dnia 25 pazdziernika
2017 r., znak RSB.6222.2.5.2017, dla instalacji do unieszkodliwiania lub odzysku padtych lub
produktéw ubocznych pochodzenia zwierzgeego o zdolnosei produkeyjnej ponad 10 ton na
dobe, zlokalizowanej w miejscowosci Mizerka 57A na dziatkach o nr ewidencyjnych 107,109,
110, 119, 113, 120, 121/14, 188/1, 111, 112, 114, 115, 116, 117, 118, 121/8, 121/9, 121/10,
12/12, 121/16, gmina Nowa Sucha.

~Agromaks” Sp. z 0.0. jest wlascicielem przedmiotowej instalacji.

Obowigzek posiadania pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do unieszkodliwiania
lub odzysku padlych lub produktéw ubocznych pochodzenia zwierzgcego o zdolnosci
produkcyjnej ponad 10 ton na dobe wynika z zakwalifikowania jej do instalacji mogacych
powodowaé znaczne zanieczyszczenie poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo
srodowiska jako calosci wedtug rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 27 sierpnia 2014r.
w sprawie rodzajéw instalacji mogacych powodowaé znaczne zanieczyszczenie
poszczegblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako catosci (Dz. U. z 2014r., poz.
1169).

Do wniosku zostato dotaczone potwierdzenie dokonania oplaty rejestracyjne;.

Do wniosku dotgczone zostaly zaswiadczenia o niekaralnosci. Zalacznikiem jest
roéwniez operat przeciwpozarowy wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen
przeciwpozarowych. Warunki zawarte w operacie zostaly uzgodnione postanowieniem
Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sochaczewie z dnia 1 marca 2021r.,
znak PZ.5560.4.1.2021.
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Pozwolenie zintegrowane, ktore zawiera warunki wytwarzania odpadéw jest wydawane
po przeprowadzeniu przez komendanta powiatowego Pafistwowej Strazy Pozarnej kontroli
miejsc magazynowania odpadéw, w ktdrych ma byé prowadzone magazynowanie odpadow w
zakresie spelniania wymagan okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej oraz w zakresie zgodnosci z warunkami ochrony przeciwpozarowej, o
ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Tutejszy organ pismem z dnia 8 wrzesnia
2022r., zwrécit sie do Komendanta Powiatowego Panstwowej Strazy Pozarnej w Sochaczewie
o przeprowadzenie stosownych kontroli.

Postanowieniem z dnia 3 pazdziernika 2022r., znak PZ.5560.4.3.2021 Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Sochaczewie stwierdzil spelnienie wymagan
okreslonych w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz zgodno$¢ z warunkami
ochrony przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym. Wymagania
wynikajgce z warunkdéw ochrony przeciwpozarowej zostalty uwzglednione w niniejszej decyzji.

Na podstawie wniosku ustalono:

1. Zmiana pozwolenia polega miedzy innymi na opisie rodzaju instalacji dotyczacym
nieokreslenia ilo$ci poszczegdélnych urzadzen wchodzacych w sktad instalacji, z
uwagi na specyfike procesu technologicznego, w ktérym parametrem progowym jest
wielkos¢ produkcji .

2. Zbudowano i uruchomiono zakiadows podczyszczalni¢ Sciekéw przemystowych,
stanowiacej integralng cz¢sé instalacii.

3. W wyniku eksploatacji instalacji zwigkszyla si¢ ilos¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia oraz dodano nowe rodzaje odpadéw wytwarzanych. Okreslono ich
podstawowy sklad chemiczny i wlasciwosci, wskazano sposoby i miejsca ich
magazynowania. Wskazano wymagania w zakresie warunkéw ochrony
przeciwpozarowej wynikajgce z operatu przeciwpozarowego.

4. Nastgpily zmiany w zakresie parametréw zrodet sciekéw przemystowych jak i ich
stanu oraz skladu, Scieki nie beda wprowadzane do wéd lub do ziemi. Zrezygnowano
z zapisu informacji w zakresie S$ciekow bytowych oraz wod opadowych
1 roztopowych.

5. W pozwoleniu dodano zapis dotyczacy instalacji pomocniczych — podczyszczalni
sciekéw przemystowych oraz instalacji spalania paliw. Na terenie zakladu
zainstalowano dwa dodatkowe urzadzenia pracujgce na potrzeby instalacji — uklady
kogeneracyjne zasilane gazem. W zwiazku z tym wrosla rowniez wielko$¢ zuzycia
gazu co nalezato uwzgledni¢ w pozwoleniu.

6. W wyniku ujednolicenia zapisow pozwolenia do wymaganego stanu formalnego
dotyczgcego rodzaju zrédel hatasu i czasu ich oddzialywania usuni¢to kolumne¢ z
mocg akustyczng poszczegodlnych Zrédel. Jednoczesnie zrodia ruchome w tym
samochody cig¢zarowe, niezaleznie od przeznaczenia i pochodzenia
transportowanych towaréw uznaje si¢ jako zrodla wystepujace fizycznie poza
instalacjg w zwiazku z czym zrezygnowano z ich zapisu w tresci pozwolenia.

7. Uaktualniono zapisy dotyczace Zzrodel energetycznego spalania paliwa gazowego,
powyzej wspomniane, dwa dodatkowe urzadzenia pracujace na potrzeby instalacji —
uktady kogeneracyjne zasilane gazem.

Biorgc powyzsze pod uwage oceniono, iz nie ma przeszkdd faktycznych jak i formalno-
prawnych do zmiany pozwolenia zintegrowanego przy zachowaniu warunkéw okreslonych w
niniejszej decyzji.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Wszelkie zmiany w sposobie prowadzenia dzialalnosci w wyzej wymienionym zakresie
w stosunku do stanu przedstawionego we wniosku wymagajg aktualizacji pozwolenia.
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Od niniejszej decyzji stuzy stronie odwotanie do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Warszawie za posrednictwem organu wydajacego decyzj¢ w terminie 14 dni
od dnia doreczenia.

W trakcie biegu terminu, o ktérym mowa powyzej, strona moze zrzec si¢ prawa do
whniesienia odwolania. O$wiadczenie w tym przedmiocie musi zostaé¢ ztozone wobec organu
administracji publicznej, ktory wydat decyzje.

W takim przypadku z dniem doreczenia organowi administracji publicznej powyzszych
oswiadczenh wszystkich stron postepowania, decyzja staje si¢ ostateczna i prawomocna, co
oznacza, iz podlega natychmiastowemu wykonaniu i brak jest mozliwosci jej zaskarzenia.

Otrzymuja:

1., AGROMAKS?” Sp. z 0.0. Mizerka 57A, 96-513 Nowa Sucha;

2. a/a

Otrzymuja do wiadomosci:

1. Minister Klimatu i Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa,

2. Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska Delegatura w Plocku ul. Kolegialna 15, 09-402 Plock;
3. Waéjt Gminy Nowa Sucha, Nowa Sucha 594, 96-513 Nowa Sucha
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