Zatacznik do

Decyzji Nr SOS.6220.28.22.2020
Wojta Gminy Rudna

z dnia 22.09.2021 r.

CHARAKTERYSTYKA PRZEDSIEWZIECIA
polegajacego na budowie instalacji do produkcji drutow z miedzi beztlenowej wraz
z obiektami i infrastruktura towarzyszacq na terenie Huty Miedzi ,, CEDYNIA”
w Orsku (dzialka nr 427/35, obreb 0018 Orsk, gmina Rudna).

1. Wnioskodawca

KGHM Polska Miedz S.A. - Inwestor
ul. Marii Sktodowskiej-Curie 48
59-301 Lubin

Pani Dorota Ociepka — Pelnomocnik
BIPROMET S.A.
ul. Graniczna 29, 40-956 Katowice

2. Lokalizacja inwestycji

Planowane przedsigwzigcie realizowane bedzie na terenie  przemystowym,
administrowanym przez Spétke KGHM Polska Miedz S.A. Oddziat Huta Miedzi
»CEDYNIA” w Orsku, na dzialce o numerze ewidencyjnym 427/35, obregb Orsk, gmina
Rudna, powiat lubinski, wojewddztwo dolnos$laskie.

Od strony wschodniej ten teren przemystowy otoczony jest polami uprawnymi i pasmem
zieleni wysokiej. Od zachodniej, poludniowej i polnocnej rozcigga si¢ las iglasty oraz
mieszany. Obecne zagospodarowanie tego miejsca nie jest rownomierne - najintensywniej
wykorzystywana jest cze$¢ wschodnia, w ktorej zlokalizowane sg hale produkcyjne oraz ich
zaplecze techniczne, w tym oczyszczalnia $ciekoOw, natomiast w czg¢sci zachodniej znaczny
udzial stanowi rezerwa terenowa.

Laczna powierzchnia dziatki nr 427/35 w obrgbie Orsk wynosi 35,0231 ha, za$ zabudowa
nowej linii do produkcji drutéw z miedzi beztlenowej bedzie zlokalizowana na obszarze
rezerwy terenowej i zajmie powierzchnie ok. 7 160 m?, w tym drogi i place manewrowe
o powierzchni ok. 3 450 m?.

Obszar, na ktorym realizowana bedzie przedmiotowa inwestycja nie podlega wptywom
eksploatacji gorniczej, nie podlega ochronie przyrody wg prawa o ochronie przyrody, nie
wystepuja na nim obiekty chronione wg zasad ochrony dziedzictwa kulturowego i zabytkow
o charakterze archeologicznym oraz dobr kultury wspotczesnej. Planowana inwestycja
znajduje si¢ poza granicami obszaréw Natura 2000.

Najblizsza zabudowa mieszkaniowa znajduje si¢ w obrgbie Orsk w odlegtosci ok. 1 km od
terenu inwestycji.

Ponadto dla nieruchomosci o numerze ewidencyjnym 427/35 w obrebie Orsk, na terenie
ktorej zlokalizowana bedzie inwestycja nie ma obowigzujagcego miejscowego planu
zagospodarowania przestrzennego.

3. Rodzaj i skala przedsiewziecia.

Projektowane zamierzenie inwestycyjne polega na budowie nowej instalacji cigglego
topienia i odlewania drutdow z miedzi beztlenowej o wysokiej przewodnosci w technologii
UPCAST. Na przedmiotowym terenie znajduje si¢ juz hala UPCAST I, ktora zostanie
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rozbudowana o nowg hale UPCAST II, bedaca przedmiotem niniejszego przedsigwzigcia,
ktéra bedzie miesci¢ nowa lini¢ produkcyjng do topienia i pionowego odlewania miedzi
beztlenowej 1 beztlenowej stopowej w postaci pretow CuOFE oraz z dodatkiem metali: Ag;
Sn i Mg tworzac stopy: CuAgOFE, CuSnOFE i CuMgOFE.

W instalacji tej bedzie si¢ produkowaé rocznie ok. 15 000 Mg drutu z miedzi
beztlenowej o $rednicy 8 — 25 mm, charakteryzujacej si¢ wysoka przewodnoscig. Zdolnos¢
produkcyjna planowanej inwestycji wyniesie powyzej 20 Mg wytopu na dobg, stad
planowana instalacja jest =zaliczana do przedsiewzig¢ mogacych zawsze znaczaco
oddziatywa¢ na Srodowisko zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 14 rozporzadzenia Rady Ministrow
zdnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ moggcych znaczgco oddzialywaé na
srodowisko (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz. 1839).

Inwestycja nie spowoduje ponadnormatywnych ucigzliwosci w trakcie realizacji, a takze
nie bedzie znaczaco oddziatywac na stan srodowiska naturalnego w trakcie eksploatacji.

Podczas budowy moze dojs¢ do krotkotrwatego, niewielkiego, lokalnego pogorszenia
warunkow fitosanitarnych terenu. Emisja gazow 1 pytoéw do powietrza czy zwigkszenie hatasu
beda zwigzane gldwnie z prowadzeniem prac ziemnych i budowlanych oraz z transportem
materiatow na budowe. Emisja do powietrza zanieczyszczen gazowych pochodzi¢ bedzie
z uktadéw wydechowych silnikéw spalinowych maszyn i urzadzen uzywanych przy pracach
budowlanych. W celu zminimalizowania negatywnego oddziatywania na $rodowisko na
etapie realizacji zamierzenia Wnioskodawca bedzie stosowat wylacznie sprawne technicznie
urzadzenia, maszyny 1 pojazdy minimalizujgce mozliwos¢ wystepowania awarii. Prace
wykonywane bgda w porze dziennej wylacznie przy uzyciu sprawnych maszyn. Ucigzliwos$ci
te bedg miaty charakter okresowy i1 beda trwac¢ jedynie podczas budowy. Ustang po
zrealizowaniu przedsigwzigcia. Odpady powstajace w trakcie budowy beda segregowane
1 gromadzone w szczelnych pojemnikach, w wyznaczonych, odpowiednio zabezpieczonych
miejscach, w szczelnych pojemnikach dostosowanych do konsystencji 1 wlasciwos$ci
magazynowanych odpadow, a nastepnie przekazywane podmiotom posiadajagcym stosowne
zezwolenia na ich zagospodarowanie. Podczas tankowania sprzetu Inwestor bedzie stosowat
maty absorbujace, ktore zapobiega¢ beda ewentualnemu przedostawaniu si¢ szkodliwych
substancji, tj. olejow czy paliwa, do podtoza.
Na etapie eksploatacji przedsigwziecia nie przewiduje si¢ zuzycia oraz wykorzystywania
surowcow 1 materialdw majacych negatywny wptyw na §rodowisko naturalne. Projektowana
instalacja, nie bedzie zrodtem emisji substancji odprowadzanych do otoczenia w warunkach
normalnej eksploatacji. Do powietrza beda odprowadzone, jedynie niewielkie ilosci substancji
pochodzacych ze spalania gazu ziemnego powstajace w czasie wygrzewania i suszenia
wymurowki piecéw 1 induktoréw (rozruch urzadzenia po remontach i postoju). Skierowanie
niewielkiej ilosci spalin gazu ziemnego do otoczenia poprzez wentylacje ogdlng hali
technologicznej bedzie mie¢ znikomy wplyw na stan otaczajacego teren inwestycyjny
powietrza. Realizacja  planowanego przedsigwzigcia nie spowoduje naruszenia
obowigzujacych standardéw jakosci powietrza w otoczeniu inwestycji. Zabudowa nowych
urzadzen zwigzanych z projektowanym przedsiewzigciem nie wptynie na zwigkszenie
poziomu hatasu w rozpatrywanym rejonie. Do celow socjalnych i technologicznych zaktad
wykorzystuje wode z wasnych ujeé wod podziemnych w Orsku i w Chetmie. Scieki sanitarne
wraz ze §ciekami z utrzymania czysto$ci projektowanej hali odprowadzane beda do istniejace;j
na terenie zakladu sieci kanalizacji sanitarnej, skad beda kierowane na istniejgca
oczyszczalni¢ §ciekow. Woda deszczowa z odwodnienia dachéw projektowanych zabudowan
oraz nowych odcinkow drogi i placow manewrowych kierowana bedzie nowymi odcinkami
kanalizacji do istniejacego kolektora kanalizacji deszczowej 1 dalej na istniejaca
oczyszczalni¢ $ciekow. Scieki przemystowe ze stacji DEMI, chtodni wentylatorowej oraz
przelewy z obiegéw chtodniczych beda odprowadzane projektowanym odcinkiem kanalizacji

2z7



do istniejacej sieci kanalizacji przemystowej na istniejaca oczyszczalnie Sciekow. Ujete Scieki
przemystowe, deszczowe 1 sanitarne kierowane beda na zakladowa oczyszczalnie Sciekdéw
gdzie nastgpi proces ich oczyszczania w oddzielnych ciggach: ciggu oczyszczania Sciekow
sanitarnych i ciggu oczyszczania $ciekdw przemystowo-deszczowych. Oczyszczone S$cieki
sanitarne 1 przemystowo-deszczowe s3 taczone 1 wspolnym kolektorem zrzutowym
odprowadzane do rzeki Odry.

W wyniku eksploatacji projektowanej instalacji beda powstawac odpady zwigzane gtoéwnie
z prowadzonym procesem technologicznym oraz uzytkowaniem nowego obiektu. Na terenie
instalacji UPCAST II beda wytwarzane nastgpujace odpady technologiczne:

- bloki miedziane z okresowego oprdzniania pieca indukcyjnego z pozostatosci topienia,

- zuzyty wegiel drzewny z procesu odtleniania miedzi w piecu indukcyjnym,

- zuzyty grafit ptatkowy z procesu zapobiegania utlenieniu miedzi w piecu indukcyjnym,

- zuzyte tuleje grafitowe i ciggadla oraz zuzyte tuleje z welny mineralnej z procesu wymiany
oprzyrzadowania piecéw indukcyjnych,

- oktadziny piecowe i materiaty ogniotrwate z okresowej wymiany oktadzin i oprzyrzadowa-
nia piecoOw hutniczych oraz rur migdzypiecowych.

Na terenie projektowanej instalacji beda powstawac réwniez odpady pozainstalacyjne zwia-
zane z dzialalnoscig serwisowa i remontowa gtownie odpady zuzytych olejow i odpady zuzy-
tych urzadzen oraz elementdw usunietych z urzadzen. Zagospodarowanie tych odpadow
bedzie odbywato si¢ w taki sam sposob, jak to ma miejsce obecnie. Odpady te na podstawie
posiadanych decyzji administracyjnych beda przekazanie podmiotom uprawnionym do dal-
szego ich zagospodarowania poprzez odzysk lub unieszkodliwianie. Zastosowane S$rodki
ochronne spetnig wszelkie wymagania formalno - prawne w zakresie wytwarzania, magazy-
nowania i zagospodarowania odpadéw powstajacych w projektowanej instalacji HM ,,Cedy-
nia”.

Oddzialywanie na $rodowisko calego przedsigwzigcia ograniczy si¢ do terenu, do ktdrego
tytut prawny posiada Inwestor. W zwigzku z budowa planowanego przedsiewzigcia nie
wzrosnie w istotny sposob oddzialywanie na $rodowisko. Charakter planowanej inwestycji
1jego lokalizacja w odlegtosci ok. 1000 m od najblizszej zabudowy mieszkaniowe] wskazujg
na fakt, Zze na etapie eksploatacji nie bgda powstawaé¢ ponadnormatywne przekroczenia
dopuszczalnych poziomoéw hatasu.

Planowane przedsiewzigcie, po zastosowaniu $rodkéw ochronnych przedstawionych
w dokumentacji sprawy nie pogorszy stanu S$rodowiska gruntowo-wodnego w rejonie
lokalizacji nowej linii technologicznej. Realizacja inwestycji wymaga wycinki kilku brzéz
brodawkowatych rosngcych obecnie na terenie przewidzianym pod zabudowe nowej hali
produkcyjnej. Drzewa (samosiejki) rosng w pieciu grupach (grupa I - dwie brzozy, grupa II -
dwie brzozy, grupa III - jedna brzoza o pigciu pniach, grupa IV - dwie brzozy, grupa V - trzy
brzozy.

Realizacja projektowanej inwestycji nie wymaga wytaczenia terenow z produkcji rolniczej,
nie bedzie wiec ingerowata w §wiat roslin 1 zwierzat. Nie przewiduje si¢ réwniez wptywu
planowanego przedsiewzigcie na korytarze ekologiczne. Wptyw inwestycji na zmian¢ klimatu
bedzie marginalny. Nowa inwestycja nie wymaga wszczgcia procedury postgpowania
w sprawie oceny oddziatywania rozpatrywanego przedsiewzigcia na obszary sieci
ekologicznej Natura 2000. Planowana inwestycja realizowana bedzie w znacznej odlegltosci
od granic kraju, stad nie wystepuje problem transgranicznego oddziatywania inwestycji na
srodowisko. W ramach analizowanego przedsigwzigcia nie przewiduje si¢ wystgpienia
powaznej awarii przemystowej oraz mozliwos$ci wystgpienia katastrof naturalnych.
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4. Rodzaj technologii.

4.1. Stan istniejacy

Na terenie Huty Miedzi ,,Cedynia” pracujg instalacje wymagajace uzyskania pozwolenia
zintegrowanego:

- instalacja topienia, ciaglego odlewania i walcowania miedzi CONTIROD o zdolnos$ci
produkcyjnej do 1080 Mg/dobe (300 tys. Mg/rok),

- instalacja topienia i pionowego odlewania miedzi UPCAST o zdolnos$ci produkcyjnej do
50 Mg/dobg (18 tys. Mg/rok),

- instalacja oczyszczania §ciekOw.

Glownym procesem realizowanym w Hucie Miedzi ,,Cedynia” jest wytwarzanie okragtej
walcowki miedzianej. Proces prowadzony jest w technologii CONTIROD w linii
technologicznej ciaglego topienia, odlewania i walcowania miedzi na gorgco. Gléwnymi
weztami instalacji CONTIROD sa:

- wezel topienia, transferu, odlewania i walcowania miedzi (linia walcownicza), wezet
trawialniczy 1 wezet pakowania,

- wodne obiegi chtodnicze,

- wezel neutralizacji/rozktadu zuzytych emuls;ji technologicznych i §ciekow zaolejonych,

- wezet zmigkczania 1 demineralizacji wody.

Podstawowym surowcem produkcyjnym sg katody miedziane. Ten surowiec dostarczany
jest transportem kolejowym lub samochodowym. Podstawowym surowcem energetycznym
wykorzystywanym w instalacji jest gaz ziemny zaazotowany. Proces produkcyjny
CONTIROD polega na realizowanych w sposob ciagly operacjach topienia miedzi
w opalanym gazem ziemnym piecu topielnym (szybowym) Asarco, odlewaniu miedzi
w pasmo o przekroju prostokatnym, walcowaniu odlanego pasma w linii walcowniczej,
trawieniu emulsja oraz zabezpieczania i pakowania. W instalacji uzywane sg znaczne ilo$ci
wody przemystowej ktora stluzy do uzupeiniania strat w wodnych obiegach chtodniczych
odbierajacych cieplo podczas studzenia stopionej miedzi. Produktem procesu jest walcoéwka
miedziana o $rednicy 8mm.

W 2006 roku na przedmiotowym terenie przemystowym uruchomiona zostata instalacja
cigglego topienia 1 pionowego odlewania ,do gory” pretdow z miedzi beztlenowej
w technologii UPCAST, umozliwiajaca produkcje drutow o zadanych $rednicach, w tym
drutow z miedzi niskostopowej (z dodatkiem Ag). Instalacja UPCAST znajduje si¢
w oddzielnej, jednonawowej, jednoprzestrzennej hali  produkcyjnej usytuowanej
w sgsiedztwie magazynu technicznego. Osiggni¢ta wydajnos¢ Instalacji wynosi ok. 2,1 Mg/h,
50 Mg/dobe 1 18 tys. Mg/rok. W sktad instalacji UPCAST wchodza: system zatadunku katod,
indukcyjny piec topielny, rynna przelewowa, indukcyjny piec podtrzymujacy, maszyna
odlewnicza z krystalizatorami i chlodnicami pierwotnymi i wtérnymi do pionowego
odlewania ,,w gor¢” oraz 16 zwijarek kregow. Wsad w postaci wysokiej jakosci katod
tadowany jest do kanalowego pieca indukcyjnego z dwoma induktorami. Surowiec topiony
jest w piecu topielnym pod warstwa ochronng wegla drzewnego. Okresowo wymagana ilos¢
stopionej miedzi przekazywana jest z pieca topielnego poprzez gazoszczelng ochronng rynne
do pieca odlewniczego typu kanatowego wyposazonego w jeden induktor. W piecu
odlewniczym miedz wptywa do zanurzonych w nim, chtodzonych woda, kokil odlewniczych.
Wskutek intensywnego chlodzenia miedz w nich krzepnie w postaci preta o S$rednicy
uzaleznionej od $rednicy kokil. Zestalone prety drutu sa wyciaggane w gore poprzez zespot
walcoéw ciggnacych, a nastepnie poprzez urzadzenie woskujace kierowane do indywidualne;j
dla kazdej z zyl, zwijarki formujacej kregi produktu. Kregi umieszczane s3 na palete przy
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zwijarce. Gotowe produkty przenoszone sa ze zwijarek suwnicg na stanowisko wazenia
i pakowania. Podstawowym surowcem instalacji UPCAST sa katody miedziane (powyzej
99,95% Cut+Ag). Potencjalnie w instalacji moga by¢ réwniez wykorzystane czyste ztomy
miedzi (powyzej 99,95% Cu+Ag). Podstawowym nos$nikiem energii stosowanym w instalacji
UPCAST jest energia elektryczna. W procesie produkcji nie wystepuje emisja zorganizowana
substancji do powietrza. Do otoczenia emitowane s3 jedynie, poprzez wentylatory
wentylacyjne umieszczone na dachu hali produkcyjnej, spaliny gazu ziemnego z wygrzewania
wymuréwek pieca topielnego i odlewniczego. Oprocz gldwnych procesow produkcyjnych
w Hucie realizowanych jest szereg procesOw pomocniczych, ktorych zadaniem jest
zapewnienie niezakloconej pracy podstawowych Instalacji produkcyjnych, w tym
dostarczenia surowcoOw, niezbednych medidow i materialdw pomocniczych, konserwacja
iutrzymanie ruchu urzadzen, ekspedycja produktu oraz gospodarowanie wytworzonymi
sciekami 1 odpadami.

Na terenie Huty pracuja instalacje nie wymagajace uzyskania pozwolenia zintegrowanego:
- rozdzielnia elektryczna,

- stacja redukcyjno -pomiarowa gazu,

- stacja uzdatniania i kondycjonowania wody,

- pompownia wraz ze spr¢zarkownia,

- zaplecze techniczne do produkcji numerycznej walcow,
- kontenerowa stacja paliw.

Wszystkie $cieki wytworzone na terenie Huty sg poprzez sie¢ kanalizacji kierowane do
Instalacji Oczyszczania Sciekéw zlokalizowanej w poétnocno - wschodniej czeéci zakladu.
W sktad instalacji oczyszczania $ciekow wchodza:

- osadnik OS2 i separator SP2,

- cigg oczyszczania $ciekOw sanitarnych,

- ciagg oczyszczania $ciekow deszczowo-przemystowych.

Scieki po oczyszczeniu kierowane sa do wspolnej dla calego zaktadu komory pomiarowej,
z ktorej juz jako $cieki zmieszane odprowadzane sa kolektorem $ciekowym do rzeki Odry.
Ciag oczyszczania $ciekow sanitarnych to bezobstugowa zblokowana oczyszczalnia, w ktorej
wlasciwy proces oczyszczania $ciekow odbywa si¢ na ztozach biologicznych. Oczyszczalnia
zbudowana jest z dwoch réwnolegle pracujacych ciggéw oczyszczalni typoszeregu BIO 170.
Ciag oczyszczania $ciekoOw deszczowo-przemystowych sktada si¢ z szeregu zbiornikéw
1urzadzen. W zalezno$ci od zrodel powstawania 1 jakosci, $cieki kierowane sg do roznych
obicktow kubaturowych ciggu oczyszczania. Scieki gromadzone sa czasowo w zbiornikach
retencyjnych. Z ww. zbiornikow $cieki przepompowywane sg w odpowiednich proporcjach
do komory usredniania. W komorze usredniania za pomocg reagenta prowadzony jest proces
korekty odczynu oraz stragcania wodorotlenkow metali cigzkich, fosforanéw 1 innych
zanieczyszczen. Nastepnie Scieki trafiaja do komory neutralizacji, do ktdérej dozowany jest
koagulant glinowy HYDROKOL. Do $ciekow dozowany jest réwniez flokulant
przyspieszajacy sedymentacje osadu. Po sedymentacji, Scieki trafiajg na filtr piaskowy
doczyszczajacy z resztek osadu i zawiesin, skad kierowane sg do zbiornika kontrolno -
pomiarowego 1 dalej do komory pomiarowej. W przypadku niedotrzymania parametrow
scieki sg zawracane poprzez obieg awaryjny do zbiornikow i dalej do procesu oczyszczania.
Zneutralizowane S$cieki kierowane s3 do kanalizacji i razem ze S$ciekami sanitarnymi
odprowadzane sg kolektorem do odbiornika, ktorym jest rzeka Odra.

Cieplo na potrzeby socjalne zatogi wytwarza kottownia wyposazona w dwa wodne kotty
VIESSMANN Turbomat-RN o znamionowej mocy cieplnej 2,3 MW kazdy. Kotly opalane sa
gazem ziemnym lub lekkim olejem opalowym. Pracujgca na terenie Huty kotlownia nie jest
powigzana technologicznie =z instalacjami wymagajacymi uzyskania pozwolenia
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zintegrowanego 1 podlega jedynie zgloszeniu organowi ochrony $rodowiska ktorego Zaktad
dokonat w pazdzierniku 2012 roku.

4.2. Stan projektowany.

Zakres planowanego przedsiewzigcia obejmuje budowe drugiej instalacji ciaglego topienia
1 odlewania drutow z miedzi beztlenowej o wysokiej przewodnosci.

Zasada dzialania instalacji polega na cigglym procesie topienia i pionowego odlewania do
gory pretow umozliwiajacych produkcje drutu z miedzi beztlenowej stopowej w postaci
pretow CuOFE oraz z dodatkiem metali: Ag; Sn i Mg tworzac stopy: CuAgOFE, CuSnOFE
i CuMgOFE.

Instalacja do produkcji walcowki miedzianej beztlenowej sktada¢ si¢ bedzie
z nastepujacych elementdow:

- urzadzen zatadowczych,

- indukcyjnego pieca topielnego,

- rynny przelewowej,

- indukcyjnych piecow odlewniczych — jeden odstojowy przeznaczony do produkcji miedzi
beztlenowej CuOFE i CuAgOFE oraz dwa podtrzymujace pracujace naprzemiennie i prze-
znaczone do produkcji pretow ze stopéw CuSnOFE 1 CuMgOFE,

- urzadzenia podajacego dodatki stopowe,

- maszyny odlewniczej z krystalizatorami i chtodnicami do pionowego odlewania w gore,

- uktadu regulujacego predkosci,

- urzadzenia woskujacego,

- uktadu podwojnych zwijarek w ilosci 8 sztuk dla pojedynczego uktadu.

Jako surowiec do produkcji walcowki stosowane beda czyste, wysokiej jakosci katody
miedziane. Katody miedziane be¢da topione w piecu pod pokrywa ochronng z wegla
drzewnego. Jako gaz ochronny dla rynny spustowej (transfer stopionej miedzi z pieca
topielnego do pieca odlewniczego) stosowany bedzie azot, za§ do poprawy jako$ci procesu
bedzie stosowany rowniez hel.

Projektowane urzadzenia zostang umieszczone w nowej hali technologicznej. Do
projektowanej hali, po jej zachodniej stronie, bgdzie przylega¢ przybudowka, w ktorej beda
zlokalizowane pomieszczenia socjalne i energetyczne.

Planowana budowa nowej instalacji wigza¢ si¢ bedzie z rozbudowg towarzyszacej
infrastruktury o:

- budynek socjalno — energetyczny,

- magazyn wyrobow gotowych,

- stacje wody DEMI,

- chlodni¢ wentylatorowa,

- pompownig,

- stacj¢ zgazowania, estakady energetyczne, agregaty pradotwdrcze oraz plac manewrowy.

W sktad instalacji bedg wchodzi¢ m.in. urzadzenia zatadowcze, indukcyjny piec topielny,
rynna zlewowa, 3 indukcyjne piece odlewnicze, urzadzenie podajace dodatki stopowe,
maszyna odlewnicza, urzadzenie woskujace, uktad zwijarek.

Ponadto w ramach przedmiotowego zamierzenia inwestycyjnego planowany jest demontaz
obiektow, tj.:

- ptyty fundamentowej pod agregaty pradotworcze,
- placu sktadowego z rampa,

- obudowy wschodniej $ciany hali UPCAST I

- cokolow zelbetowych,

- czerpni $ciennych,
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- podestow pod nagrzewnice wraz z podkonstrukcjg wewnatrz hali,
- sieci wodociggowych, kanalizacyjnych i elektrycznych.

Jako surowiec stosowane beda czyste, wysokiej jakosci katody miedziane o zawartosci
powyzej 99,95% CutAg oraz moga by¢ rowniez stosowane czyste wewnatrzzaktadowe
materialty poprodukcyjne. Materialty wsadowe spakowane w paczki przywozone beda
wagonami, skad po rozpakowaniu wozkami widtlowymi beda dostarczane do miejsca
magazynowania zlokalizowanego w projektowanej hali produkcyjnej. Katody z miejsca
magazynowania beda za pomoca wozkéw widlowych podawane na transporter uktadu
podawania wsadu, skad beda podnoszone i transportowane na stét uchylny 1 dalej zsuwane do
pieca topielnego. Operacja zatadunku bedzie prowadzona automatycznie. Automatyczny
czujnik poziomu uruchomi alarm dzwigkowy 1 zatrzyma zatadunek gdy piec bedzie petny.

Surowiec w postaci katod i wewnatrzzaktadowych materiatlow poprodukcyjnych bedzie
tadowany do kanatowego pieca indukcyjnego z jednym induktorem o podwdjnej petli. Wsad
bedzie topiony w piecu pod pokrywa ochronng z wegla drzewnego. Wegiel drzewny stuzy
jako warstwa ochronna topu oraz do odtleniania miedzi w piecu. W piecu topielnym bedzie
réwniez stosowany grafit w ilosci ok. 0,5 kg/Mg topu. Grafit ma za zadanie ochron¢ topu
przed utlenianiem. Grafit i wegiel drzewny przed podaniem do pieca bedg suszone w suszarni
zlokalizowanej pod podestem roboczym pieca topielnego. Piec wyposazony jest
w hydrauliczny uktad wychytu umozliwiajacy przelewanie stopionej miedzi do gazoszczelnej
ochronnej rynny i nastgpnie do pieca odlewniczego. Temperatura topu w piecu do
podgrzewania bedzie kontrolowana automatycznie poprzez regulacje doprowadzonej mocy.
Jako gaz ochronny dla rynny przelewowej stosowany bedzie azot w ilosci ok. 1 Nm3/h. Do
poprawy jako$ci procesu stosowany bedzie rowniez hel. Azot bedzie magazynowany
w zbiorniku zlokalizowanym poza halg produkcyjng na wydzielonym i ogrodzonym miejscu,
w tym samym miejscu bedzie magazynowany hel w butlach. Z pieca topielnego zyty drutow
beda wciggane w gore przez walce ciggnace maszyny odlewniczej z krystalizatorami
1 chtodnicami.

Produktem finalnym instalacji cigglego topienia i odlewnia bg¢dzie wysokoprzewodzacy,
beztlenowy drut w stanie odlanym z miedzi beztlenowej CuOFE oraz stopéw CuSnOFE
1 CuAgOFE oraz CuMgOFE o $rednicach 8 + 25 mm zwijanych w kregi o masie do 5000 kg
na paletach drewnianych.

Podstawowe wtasno$ci uzyskanego drutu:

- gestosé ok. 8,9 kg/dm’
- odpornoéé na zrywanie ok. 170 N/mm?
- wydluzenie przy zrywaniu ok. 45 %

- zawarto$¢ tlenu ponizej 3 ppm.
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