Polska Spdétka Gazownictwa sp. z 0.0. Olsztyn, dnia 14.03.2016 r.
Oddziat w Gdansku, Zaktad w Olsztynie
ul. Lubelska 42 A, 10-409 Olsztyn

Nasz znak: PSG/Ol/ZIUNNT/3/16

Warunki techniczne
do opracowania projektu budowlanego i wykonawczego na przebudowe gazociggu
wysokiego ci$nienia DN 150 PN63 relacji UZU Bartag - UZU Gradek w ob. Klebark Maty
gm. Purda, kolidujacego z projektowana rozbudowa drogi gminnej na odcinku Klebark
Maty - DK16.

Polska Spdtka Gazownictwa sp. z o0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie podaje
warunki techniczne do projektowania gazociggu wysokiego cisnienia DN150 PN63 relacji
UZU Bartag — UZU Gradek, ob. Klebark Maty gm. Purda.

1. Przebudowacé¢ gazociag wys. cis. DN150 PN63 relacji UZU Bartag — UZU Gradek o dt.
L=0k.120mb. odcinek A-B (punkt A dz. nr 239/71 i punkt B dz. nr 165/4), kolidujacy z
projektowang rozbudowsg drogi gminnej na odcinku Klebark Maty — DK16. Zaprojektowac
nowy odcinek gazociagu, pod projektowang drogg gazocigg zaprojektowal w rurze
ochronne;.
2. Na odcinku C-D gazociagu wys. ci$. DN150 PN63 (punkt C na dz. nr 155/5 i punkt D na
dz. nr 119) zaprojektowaé¢ natozenie rur ochronnych metodg potéwkowa.
3. Wiaczenie gazociagu.
Projektowany odcinek A-B gazociagu DN150 PN63 nalezy witaczy¢ do istniejgcych
gazociggdéw wysokiego cisnienia w punktach oznaczonych literami A i B na zatgczonych
planach sytuacyjnych projektu drogi gminne;.
4. Trasa projektowanego gazociggu.
Przy wyborze trasy projektowanego gazociggu nalezy uwzgledni¢ mozliwo$¢ dojazdu
samochodem do gazociagu na catej jego dtugosci poza droga. Przy ukfadaniu gazociggu
rownolegle do granicy dziatki, strefa kontrolowana gazociggu i gazociag powinny znajdowac
sie na tej samej dziatce.
5. Cisnienie nominalne i maksymalne robocze gazociggu.
Ci$nienie nominalne gazociggu — 6,3 MPa
Maksymalne cisnienie robocze — 5,5 MPa
6. Rodzaj gazu.

Gaz ziemny wysokometanowy grupy E o nastepujacych wtasciwo$ciach:

1.1. Gestos¢ wzgledem powietrza 0,57;

1.2. Punkt rosy przy nadcisnieniu do 4 MPa: -10°C zimg, +5°C latem.
7. Przykrycie gazociagu.
Minimalne przykrycie gazociggu 1,2 m. Pod drogg nalezy zaprojektowa¢ minimalne
przykrycie 1,2m mierzgc od rzednej w najwyzszym punkcie rury ochronnej do nawierzchni
projektowanej drogi.
8. Rury.
Przy przebudowie gazociagu nalezy stosowac¢ wyroby budowlane wprowadzone do obrotu
zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U.
2014, poz. 883) i rozporzgdzen zwigzanych z ww. ustawa.
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Wiasnosci  materiatowe i wytrzymatosciowe wyrobéw budowlanych powinny byé
potwierdzone w dokumentach kontroli, Swiadectwem odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN 10204
Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.
Rury powinny spetniaé wymagania § 23 Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 26
kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe
i ich usytuowanie (Dz. U. 2013 poz. 640) lub powinny by¢ wytwarzane zgodnie z normg PN-
EN ISO 3183 w klasie PSL 2 spetniajgc rowniez wymagania § 23 ww. Rozporzadzenia.
Ksztaftki stalowe powinny spetnia¢ wymagania § 29 Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z
dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ sieci
gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013, poz. 640) oraz normy PN-EN 10253-2  ,Ksztattki
rurowe do przyspawania doczotowego Czes¢ 2. Stale niestopowe i stopowe ferrytyczne ze
specjalnymi wymaganiami dotyczgcymi kontroli”. W szczegdlnie uzasadnionych przypadkach
ww. ksztattki mogg by¢ réwniez wytwarzane z rur stalowych do rurociggowych systeméw
transportowych zgodnie z normg PN-EN ISO 3183 w klasie PSL 2 spetniajgc réwniez
wymagania § 23 w/w Rozporzgdzenia.
Rury do budowy gazociggu — stalowe przewodowe dla medidw palnych, zgodnie
z wymaganiami okreslonymi w normie PN-EN [SO 3183:2013 — Przemyst naftowy
i gazowniczy - Rury stalowe do rurociggowych systeméw transportowych.
9. Ochrona antykorozyjna
9.1. Ochrone przeciwkorozyjng stalowych gazociggéw i podziemnych czesci ciggéw
technologicznych stacji gazowej nalezy projektowaé zgodnie z zapisami zatgcznika
do Zarzgdzenia nr 18/2015 Dyrektora PSG sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku z dnia
1.04.2015 pn. ,Ochrona przeciwkorozyjna. Wytyczne do projektowania i montazu”.

9.2. Dobdr izolacyjnych materiatéw powtokowych, sposéb i kryterium odbioru powtok -
zgodnie z zapisami zatgcznika do Zarzgdzenia nr 17/2015 Dyrektora PSG sp. z o.0.
Oddziat w Gdansku z dnia 1.04.2015 pn. ,Zasady doboru i stosowania izolacyjnych
materiatdw powfokowych na gazowych sieciach dystrybucyjnych” i zapisami
zawartymi w ponizej, tj. w punktach 9.3-9.7.

9.3. W zakresie fabrycznych powtok izolacyjnych dopuszcza sie réwniez stosowanie rur
zabezpieczonych zewnetrzng fabryczng powtokg izolacyjna 3LPE w klasie N-v
zgodnie z norma DIN 30670. ]

9.4. Do zabezpieczenia spawdw prostych nalezy stosowaé termokurczliwe materiaty
powtokowe z grupy P2A ,Wykazu izolacyjnych materiatébw powitokowych
dopuszczonych do stosowania na sieciach gazowych uzytkowanych przez Oddziat
w Gdansku”. '

9.5. Do zabezpieczenia tukéw i ksztattek nalezy stosowaé nawojowe zestawy
powiokowe naktadane na zimno z grupy P2A wykazu - jak wyzej.

9.6. Do zabezpieczenia armatury nalezy stosowac¢ zestawy powtokowe z grupy P4
wykazu — jak wyzej.

9.7. Do uszczelnienia rur ochronnych nalezy stosowaé materiaty termokurczliwe z grupy
P6 wykazu - jak wyzej.

9.8. Jako ptozy centrujgce do umieszczenia rury przewodowej w przestrzeni rury
ochronnej nalezy stosowac wytgcznie ptozy wyposazone w system rolek.

9.9. W projekcie nalezy okresli¢ wymagania w zakresie przygotowania powierzchni ztgcz
montazowych przed montazem powtok izolacyjnych. Powierzchnia ztgcz
montazowych powinna by¢ przygotowana do stopnia czystosci przynajmniej Sa2,5
zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1.
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9.10. W projekcie nalezy okresli¢ tryb i kryterium odbiorowe powtoki izolacyjne;
gazociggu. Jako kryterium odbiorowe powtoki izolacyjnej po zasypaniu nalezy
przyjg¢ nastepujace kryterium:

a) $rednia wartos¢ powierzchniowe] rezystancji wiasciwej powtoki nie moze by¢
mniejsza niz 5x10° Q-m?,

9.11. Dla projektowanego gazociagu nalezy zaprojektowa¢ ochrone katodows. Jako
Zrédto ochrony nalezy przyjg¢ system ochrony istniejacych gazociggéw wi/c
DN150/200.

9.12. Zaprojektowaé wypetnienie przestrzeni rury ochronnej specjalng masg izolacyjna z
grupy P11 ,Wykazu izolacyjnych materiatéw powtokowych dopuszczonych do
stosowania na sieciach gazowych uzytkowanych przez Oddziat w Gdansku”.

9.13. W sasiedztwie punktu B znajduje sie punkt pomiaréw elektrycznych typ Pls. Punkt
nalezy odtworzyé. W przypadku projektowania dwéch rur ochronnych nalezy
zaprojektowa¢ punkt typ PIs2R. Punkt Pls zaleca sie zaprojektowa¢ na odcinku
gazociggu zawartym pomiedzy dwoma projektowanymi rurami ochronnymi.

9.14. Jako punkt pomiaréw elektrycznych typu Pls nalezy rozumie¢ punkt pomiaréw
elektrycznych sktadajgcy sie tacznie z czterech kabli podtgczonych do gazociggu
wyprowadzonych do obudowy. Dwa kable powinny umozliwiaé pomiar spadku
napiecia w rurze wywotany przeptywem pradu na przewodach nieobcigzonych (kable
potencjatowe). Dwa pozostate kable powinny stuzy¢ do skalowania - wyznaczenia
rezystancji odcinka rury zawartego pomiedzy dwoma kablami potencjatowymi (kable
drenazowe). Dtugo$¢ odcinka pomiarowego - odlegto$¢ pomiedzy dwoma kablami
potencjatowymi powinna wynosi¢ 20 m. W przypadku braku mozliwo$ci zachowania
dtugoéci odcinka pomiarowego wynoszacej 20m, dtugo$é nalezy odpowiednio
skrécié po uprzednim ustaleniu z Zespotem ds. Ochrony Przeciwkorozyjnej.
Odlegto$¢ pomiedzy kablem drenazowym i potencjatowym powinna wynosi¢ 1 m

9.15. Jako punkt typ PIs2R — nalezy rozumieé¢ punkt, jak wyzej z dodatkowo kablem
przytaczonym do kazdej rury ochronnej.

9.16. Jako kable dla punktéw pomiaréw elektrycznych nalezy stosowac kable
jednozytowe, miedziane typu YKOXs o przekroju zyty 1x4 mm? lub 1x6 mm?Z.

9.17. Wszystkie kable nalezy wprowadzi¢ do jednego stupka pomiarowego.

9.18. Jako stupki pomiarowe nalezy stosowaé stupki z tworzywa sztucznego PVC w

powtoce PMMA w kolorze zottym. Stupki powinny by¢ zabezpieczone zamkiem typ
,gdanski”. Powinny posiada¢ tabliczke zaciskowa do mocowania zaciskéw do
przytaczenia zyt kabli. Na gornej czesci stupka powinna sie znajdowac tabliczka
ostrzegawcza ,Nie dotyka¢. Urzadzenie elektryczne”. Stupek powinien posiadac
system mocowania w ziemi zabezpieczajacy go przed wciggnieciem. Gabaryty
stupka pomiarowego powinny umozliwia¢é montaz typowych dla ochrony katodowej
osprzetu elektrycznego, w tym modutu zdalnego monitoringu parametrow ochrony
MiniTrans.
10. Spawalnictwo

Projekt powinien zawiera¢:

10.1. Wymagania dla personelu nadzoru spawalniczego.

Nadzér spawalniczy powinien by¢é wykonywany przez osobe petnigcg funkcje

spawalnika, ktéra posiada wyzsze wyksztaticenie techniczne - inzynierskie

w specjalnosci spawalnictwo lub kierunkach pokrewnych i min. 3 letnie do$wiadczenie

przy nadzorowaniu prac spawalniczych.

10.2. Wymagania dla spawaczy.

Wszystkie ztgcza spawane powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce wazne

$wiadectwo egzaminu spawacza/za$wiadczenie kwalifikacyjne wystawione w oparciu o



norme PN-EN 287-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy Czesc¢ 1: Stale lub PN-EN ISO

9606-1 Egzamin kwalifikacyjny spawaczy. Spawanie. Czes¢ 1: Stale.

10.3. Wymagania dla laboratorium spawalniczego posiadajacego uprawnienia do

wykonywania badan nieniszczacych.

Badania ztaczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu w

Gdansku oraz wykonawcy zewnetrznego laboratorium badawczego akredytowanego

zgodnie z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2005 ,Ogdlne wymagania dotyczace

kompetencji laboratoriéw badawczych i wzorcujgcych”.

10.4. Wymagania dla pracownikéw laboratorium badawczego upowaznionego do

prowadzenia badan nieniszczacych.

Badania ztaczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu w

Gdansku oraz wykonawcy zewnetrznego laboratorium badawczego, kwalifikowani

wediug normy PN-EN 473:2008 Badania nieniszczgce - Kwalifikacja i certyfikacja

personelu badan nieniszczgcych - Zasady ogdlne lub PN-EN ISO 9712:2012 Badania
nieniszczace - Kwalifikacja i certyfikacja personelu badan nieniszczacych.

10.5. Wymagania dla wykonawcy w zakresie:

- Technologie spawania powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z wymaganiami normy PN-
EN ISO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie
technologii spawania - Cze$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe
niklu i stopow niklu.

- Technologie spajania kotkéw instalacji ochrony katodowej do rur przewodowych,
ostonowych i ochronnych powinny by¢ kwalifikowane zgodnie z wymaganiami
wiasciwych norm (w tym réwniez z uwzglednieniem wymagan zatgcznika H normy PN-
EN 12732 Infrastruktura gazowa - Spawanie stalowych ukfadéw rurowych -
Wymagania funkcjonalne).

- Instrukcje technologiczne spawania powinny by¢ opracowane zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 15609-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania
Instrukcja technologiczna spawania Czes¢ 1: Spawanie tukowe.

- Odgatezienia rurowe i kré¢ce o kagcie mniejszym niz 60 stopni powinny byé
wykonywane zgodnie z dodatkowymi kwalifikowanymi technologiami spawania wg
wymagan normy PN-EN ISO 15614-1 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii
spawania metali - Badanie technologii spawania - Cze$¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe
stali oraz spawanie tukowe niklu i stopdw niklu.

- W przypadku wykonywani witgczen na czynnych sieciach gazowych w instrukcjach
technologicznych spawania nalezy uwzgledni¢ wymagania § 29 Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie (Dz. U. 2013, poz. 640) oraz
normy PN-EN 12732 rozdziat 7 i Zatgcznik D.

10.6. Wymagania dla badan nieniszczgcych ztgczy spawanych.

Ztgcza spawane stacji gazowych powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem niezgodnosci

spawalniczych przez wykonywanie badan nieniszczacych.

W projekcie nalezy poda¢ poziom jakosci niezgodnosci spawalniczych jakie moga

wystgpi¢ w ztgczach spawanych wg PN-EN ISO 5817 ,Spawanie - Ztgcza spawane ze

stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjgtkiem spawanych wigzkg) - Poziomy jakoSci
wedtug niezgodnosci spawalniczych”.

Ztgcza doczotowe spawane stacji gazowych powinny mie¢ wykonane badania:

- wizualne (VT) — 100% ztgczy spawanych,

- radiograficzne — 100% ztgczy spawanych,
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- zlacza spawane nie poddawane prébom ci$hieniowym powinny mie¢ wykonane
badania zgodnie z wymaganiami par. 34 ust. 8 Rozporzgdzenia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie.

10.7. Zapis: ,Wykonawca powinien posiada¢ certyfikat Systemu Jakosci
w Spawalnictwie wdrozony w oparciu o norme PN-EN ISO 3834-2:2007 Wymagania
jakosci dotyczgce spawania materiatow metalowych — Cze$¢ 2: Petne wymagania
jakosci”.

10.8. Zapisy:

- ,Wykonawcy powinni spetnia¢ wymagania okreslone w instrukcji ~Spawalnictwo
Wymagania w zakresie nadzoru, wykonawstwa i dokumentowania prac spawalniczych
na stalowych sieciach gazowych”,

- Instrukcje technologiczne spajania/spawania powinny by¢ opracowane przez
gtéwnego spawalnika”.

11. Polaczenie gazociagu.

Opracowaé rozwigzanie techniczno — organizacyjne wigczen projektowanego odcinka

gazociaggu A-B do czynnej sieci gazowej przy ci$nieniu roboczym tj. ok. 5 MPa. Powyzsze

opracowanie nalezy wykona¢, zachowujac ciagto$é dostaw gazu do odbiorcow.

12. Gazociag powinien spetniaé wymagania dla pierwszej klasy lokalizacji i powinien

by¢ zaprojektowany zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Rozporzadzeniu Ministra

Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013 r. (Dz. U. 4 czerwca 2013 r. poz. 640) w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ sieci gazowe i ich usytuowanie

oraz obowiazujacymi Normami Polskimi, Zaktadowymi oraz Standardami

Technicznymi.

13. Dla lokalizacji projektowanego gazociggu nalezy ustanowi¢ stuzebnos¢ przesytu na

rzecz Polskiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku, Zaktad w Olsztynie.

Jednoczesnie informujemy, ze przystgpienie do prac zwigzanych z przebudowa sieci

gazowej moze nastgpi¢ dopiero po dostarczeniu aktu notarialnego ustanawiajacego

stuzebnosé przesylu. Podpisang umowe — zobowigzanie do ustanowienia stuzebnosci
przesytu nalezy zatgczy¢ do projektu przebudowy przedmiotowe;j sieci gazowe;j.

14. Zawartos¢ projektu gazociagu.

Opracowanie powinno by¢ kompleksowe i zawiera¢ m.in.:

14.1. Cze$¢ liniowa;

14.2. Obliczenia wytrzymato$ciowe;

14.3. Prébe ci$nieniowg;

14.4. Zestawienie materiatéw;

14.5. Inne opracowania i uzgodnienia wynikajace z obowigzujgcych przepisow.

15. Dokumentacja projektowa powinna spetniaé wymagania instrukcji ,\Wymagania dla
zakresu i formy dokumentacji projektowej sieci gazowej opracowywanej na terenie
dziatania Polskiej Spotki Gazownictwa sp. z o.0. Oddziat w Gdansku” Zaktad
w Olsztynie.

16. Przebudowe sieci gazowej wraz ze sporzadzeniem dokumentacji projektowej, Inwestor
wykona kosztem i staraniem wiasnym.

17. Cato$¢ kosztow zwiazanych z usunieciem ewentualnych awarii sieci gazowej powstatych
podczas realizacji w/w inwestycji ponosi Inwestor przebudowy gazociggu.

18. Prace ziemne w poblizu sieci gazowej wykonywac¢ recznie z zachowaniem szczegolne]
ostroznosci.

19. O rozpoczeciu prac budowlano-montazowych powiadomi¢ PSG sp. z o.0. Oddziat
w Gdansku Zaklad w Olsztynie, ul. Lubelska 42A, 10-409 Olsztyn z minimum
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20.

21

22.

23.
24,

14-dniowym wyprzedzeniem. W zawiadomieniu okresli¢ termin wykonania prac, nazwe
firmy prowadzacej prace oraz osoby odpowiedzialne za prowadzenie robét.
Przebudowywang sie¢ gazowg nalezy zgtosi¢é do odbioru do PSG
sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie. Inwestor przebudowy sieci gazowe;j
zobowigzany jest dostarczyé do PSG sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie:
20.1. Dokumentacje odbiorowg zgodnie z Zatgcznikiem 5 Instrukcji postepowania przy
odbiorze gazociggdéw (w tym przytaczy gazowych) oraz zasadami przygotowywania
dokumentacji odbiorowej sieci gazowej. Niezbedne instrukcje i formularze dostepne sg
na stronie http://www.psgaz.pl/web/guest/instrukcje-dla-wykonawcow1 w formie
papierowej i elektronicznej,

20.2. 2 egz. mapy w wersji papierowej oraz nosnik w wersji elektronicznej
z geodezyjnym pomiarem powykonawczym przebudowanej sieci gazowe;j
zarejestrowanej w Osrodku Dokumentacji Geodezyjno-Kartograficznej wtasciwym dla
lokalizacji wytgczonej z uzytkowania sieci gazowej.

Komisja Odbiorowa w Zaktadzie w Olsztynie zobowigzana jest do dokonania czynnosci
odbiorowych przebudowywanej sieci gazowej przez podmioty obce zgodnie z
postanowieniami Instrukcji postepowania przy odbiorze gazociggéw oraz zasadami
przygotowywania dokumentacji odbiorowej sieci gazowej i elementéw instalacji ochrony
katodowe,;.

W celu wykonania powyzszych czynnosci odbiorowych Inwestor przed przystgpieniem
do budowy gazociggdéw zleci pisemnie PSG sp. z o0.0. Oddziat w Gdansku, Zaktad w
Olsztynie odbiory techniczne sieci gazowej. Za czynnosci odbiorowe Wykonawca
zostanie obcigzony na podstawie obowigzujgcego w Zaktadzie cennika.

Powyzsze warunki sg wazne przez okres trzech lat od daty wydania.

Projekt budowlany i wykonawczy gazociggu wymagaja uzgodnienia w PSG
sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku Zaktad w Olsztynie. Do uzgodnienia nalezy przedtozy¢ 2
egz. projektow w wersji papierowej oraz wersje elektroniczna.

Zataczniki:
1. Plan sytuacyjny projektowanej drogi z lokalizacjg gazociagu wys. cis. DN150 PNG3.
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