01.09. OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY, RURY SPUSTOWE
CPV 45261210-9 OBROBKI BLACHARSKIE
CPV 45261320-3 KLADZENIE RYNIEN

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
obrébek blacharskich, w trakcie prac zwiazanych z termomodernizacja budynku ''Starej Szkoly' w Prostkach.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST wchodzg:
Instalacja obrébek blacharskich, parapetow zewngtrznych, rynien i rur spustowych z blachy stalowej ocynkowanej
powlekane;j.

14. OKreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okres§leniami podanymi w
ST. 00.00.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00.00. Wymagania ogdlne.

2. Materialy

2.1. Ogédlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w STWiORB ST. 00.00. ,,Wymagania
ogdllne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania obrébek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracj¢ Zgodnosci z Aprobata Techniczna lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzona do zbioru norm pol.

- na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatno$ci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122. Grubo$¢
blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowa - rowna warstwa cynku (275 g/m2) oraz pokryta
warstwa pasywacyjna majaca dziatanie antykorozyjne I zabezpieczajace.

Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

2.2.3. Inne blachy ptaskie:

blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub
1250x2000 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25 mikrometréw
Iub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powloka epoksydowa 10 mikrometréw.

2.2.5. Blachy dachéwkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metoda ogniowa, pokryte powtokami
poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwa pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugo$é od 860-7200 mm.

2.2.6. Rynny i rury spustowe systemowe z blachy stalowej ocynkowanej gr. min. 0,6 mm powlekanej obustronnie
poliuretanem gr. S0um. Uchwyty do rynien, rur spustowych, denka, kolanka i inne elementy systemowe producenta rynien
i rur spustowych.

Wszystkie materiaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta
oraz wedlug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjgcie materiatéw i wyrobéw na budowg powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
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3.1. Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie, o ile nie spowoduje to naruszenia stanu obiektu.
Sprzet uzywany do robdt musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

3.2 Sprzet do wykonywania robét

-Roboty mozna wykona¢ rg¢cznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

-Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wptywu na jakos¢
materialéw i wykonywanych robét oraz bgda przyjazne dla srodowiska.

4. Transport
4.1. Rodzaj srodkow transportowych musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4.2 Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastgpujace sprawne technicznie §rodki transportu:

-samochdd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,

-samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

-ciagnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia
przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli dlugos¢ elementéw z blachy dachéwkowej jest wigksza niz dtugos$¢ pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢
1 m.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na §rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw obowigzujacych w
transporcie drogowym.

4.2.2 Wykonawca jest zobowiagzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyna niekorzystnie na jako$¢ robét i
wlasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2.3 Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spelnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.
4.2.4 Rynny i rury spustowe, zaréwno stalowe i z tworzyw sztucznych, moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przewdz rur w
pozycji poziomej wzdluz $rodka transportu. Wykonawca zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji poziomej przed
przesuwaniem i przetaczaniem pod wplywem sit bezwtadnosci wystgpujacych w czasie ruchu pojazdéw. Przy
wielowarstwowym ukladaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzsza¢ $cian $rodka transportu o wigcej niz 1/3 Srednicy
zewngtrznej wyrobu. Pierwsza warstwe rur nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, za$ poszczegdlne warstwy w
miejscach stykania si¢ wyrobéw nalezy przektada¢ materiatlem wysciétkowym (o grubosci warstwy od 2 do 4 cm po
ugnieceniu).

5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne warunki dotyczace wykonania robot podano w STWiORB ST. 00.00. ,,Wymagania ogélne”.

5.2.Wymagania przy wykonywaniu robot

Wykonanie i montaz zgodnie z sztuka dekarska i z instrukcja producenta.

Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.2.1. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywac
o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Rob6t nie mozna wykonywaé na oblodzonych podiozach.
5.2.2. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu
w taki sposob, aby nastgpowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2.3. Rynny i rury spustowe:

Roboty przygotowawcze:

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dokona rozbiérki istniejacy rynien i rur spustowych.

Roboty montazowe:

Kazde zalamanie rynny powinno by¢ oparte na uchwytach rynnowych. Uchwyty rynnowe powinny by¢ dostosowane do
przekroju rynny oraz pochylenia potaci dachowej. Mocowanie uchwytéw do okapu, jezeli nie wskazuje tego dokumentacja
projektowa powinno mie¢ rozstaw nie wigkszy niz 80 cm. Zewngtrzny brzeg rynny powinien znajdowac si¢ nizej o 10mm
wzgledem jej wewngtrznego brzegu. Odchylenie rur spustowych od pionu nie moze by¢ wigksze niz 20mm na 10m dt.
Odchylenie rur spustowych na dtugos$ci 2m nie powinno by¢ wigksze niz 3mm. Rury spustowe powinny by¢ mocowane do
$ciany uchwytami do rur spustowych w rozstawie nie wigkszym niz 3m oraz zawsze na koncach rur i przed kolankami.
Uchwyty powinny by¢ mocowane do §ciany w sposéb trwaly przez wbicie trzpienia w spoiny muru. Pionowe zlacza rur
spustowych powinny by¢ zwrdcone na zewnatrz i dostgpne.
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6.3 Kontrola wykonania obroébek.

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a)w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b)w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

7. Obmiar robét
7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét.
Wymagania ogélne podano w STWiORB ST. 00.00. ,,Wymagania ogélne”.

7.1 Jednostka obmiarowa robét jest:
-dla robét - Krycie dachu blachg i obrébki blacharskie — m? pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca si¢ urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2.

8. Odbiér robét
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w STWiORB ST 00.00 Wymagania ogdlne".

8.2. Odbior obrébek blacharskich powinien obejmowacé:

8.2.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczef poziomych i pionowych.

8.2.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, §cian, kominéw, wietrznikow, wlazéw itp.
8.2.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow.

8.2.4. Sprawdzenie szczelno$ci polaczen.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci.
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST S 00.00. "Wymagania ogélne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-B-02361:1999 Pochylenia potacidachowych.

- PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

- PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢ dachowych
uktadanych na ciagtym podtozu.

- PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samono$nych z blachy miedziane;j
lub cynkowej.

- PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej uktadanych na
ciagltym podtozu.

- PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw plytowych ze stali uktadanych na
ciagtym podtozu.

- PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czgs¢ 1: Stal.

- PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czg$¢ 2: Aluminium.

- PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czg$¢ 3: Stal odporna na korozjg.

- PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonos$nych z blachy ze stali
odpornej na korozjg, uktadanych na ciaglym podiozu.

- PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrob6w samonos$nych z blachy
aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu.
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