D.05.03.05 b

NAWIERZCHNIA Z MIESZANEK
MINERALNO-BITUMICZNYCH WYTWARZANYCH
| WBUDOWANYCH NA GOR ACO
WARSTWA SCIERALNA

1. WSTEP

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznejvwsymagania dotyee wykonania i odbioru robét
zwigzanych z ut@eniem warstwyscieralnej o uziarnieniu 0/16 w zydku z przebudow ul. Polnej w
Murowanej Gélinie.

Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosoyestdako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t zwzanych z realizagjprzebudowy ul. Polnej w Murowanej @ioie

Zakres robot obgtych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotypzowadzenia robét przy wykonaniu warstegieralnej
z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16 mm gr. 5 omstrukturze zamkgiej odpowiadajcej
wymaganiom podanym SST D.05.03.05.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowych pe¢ niniejszej specyfikacji podano w SST D.00.00.04/ymagania ogdlne”.

Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kavykonania robét oraz za zgodioz Dokumentag
Projektows, SST i poleceniami Inspektora.

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w SST D.00.00.01. "Wymagania ogoélne

2.MATERIALY.

2.1

2.2.

2.3.

Ogolne wymagania dotycgce materiatow
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudw

SST D. 00.00.01."Wymagania ogoine”
AsfaltD -35/50
Wypetniacz

Nalezy stosowd wypetniacz wapienny, spetnigly wymagania okridone w PN-S-96504:1961 dla
wypetniacza podstawowego.

Przechowywania wypetniacza powinnoésgodne z PN-S-96504:1961



Tablica. 1 Wymagania wobec materiatow do warstwycieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Kategoria ruchu

Nr normy KR 3

1 Kruszywo tamane granulowane wg PN;iB-
11112:1996

a) zlitego surowca skalnego, ze skat:
- magmowych KL 1,1l gat. 1,2
- przeobraonych Jw.

- osadowych Jw.

b) z surowca sztucznegaugle pomiedziowe

stalownicze) KI. I; gat. 1

€) z surowca naturalnie rozdrobnionego KL 1, 1I; gat. 1

2 Grys izwir kruszony wg WT/MK-CZDP 84 KI. I; gat. 1

4 Wypetniacz mineralny:

a)wg PN-S-96504:1961
b) innego pochodzenia wg orzeczefdstawowy
laboratorium drogowego

5 Asfalt drogowy D35/50

2.4. Kruszywo
W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy naidg stosowa kruszywa podane w tablicy 1. Skitadowanie
kruszywa powinno odbywa sig¢ w warunkach zabezpieczajch je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi frakcjami

3.SPRZET.
3.1. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej.
Otaczarnia nie me zakldcE warunkOw ochronysrodowiska tj. powodowa zapylenia terenu,
zanieczyszczawod i wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydagtowytwdrni musi
zapewné zapotrzebowanie na mieszeanldla danej budowy. Wytwérnia musi posiad@etne
wyposaenie gwarantuace wtaciwa jakos¢ wytwarzanej mieszanki, oraz powinna posiaglsiadectwo
dopuszczenia do produkcji.. Nie dopuszczarscznego sterowania produkcjDozowanie powinno
odbywa sie przy wyciu wagi sterowanej automatycznie.

3.2. Ukladanie mieszanki me odbywé si¢ jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki o wydafud
skorelowanej z wydajrigia otaczarki i posiadagej nastpujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwats na utgenie warstwy zgodnie z za&om niweleh oraz
grubdcia,
- elementy wibrujce (n@ i plyta) do wsgpnego zagszczania wraz ze sprawregulacy czestotliwosci
i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

3.3. Do zagszczania mieszanki nalezastosowa zestaw walcéw wybranych z nggtijacych typow:
- walec gtadki stalowy statyczny dwuwatowy - lekkb sredni,
- walec gtadki, stalowy statyczny trzywatowyredni,
- walec gfadki, stalowy statyczny wibracyjny - |ékib sredni,
- walec ogumionyredni lub cgzki o regulowanym @nieniu w oponach,
- walec mieszany z jedrosh gtadky wibracyjm a drug. ogumiora,
Wybor rodzaju walcéw do zagzczenia pozostawiagsiVykonawcy w zalenoici od jego maliwosci
oraz grubéci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki i wiellod godzinnej
produkcji otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty walec ogumiony lub mieszany.
Efekty osigane proponowanym zestawem walcOw mubg¢ dokladnie sprawdzone na odcinku
prébnym przed dopuszczenie do bezpdniego wykonawstwa.

3.4. Wyty przez Wykonawe sprzt musi by sprawny technicznie i uzyskaakceptacje Inspektora
Nadzoru.



4. TRANSPORT.
Og0blne warunki dotyece wykonania robét podano w ST D.00.00.01. ,Wymagagodine”.

4.1. Transport mieszanki powinien spetniastpujace warunki:

- do transportu mieszanki rama wywat wytacznie samochoddéw samowytadowczych,

- czas transportu nie me przekraczajednej godziny,

- samochody powinny charakteryzaigk duza pojemndcia, tj. min. 10 Mg,

powierzchng wewrgtrzng skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalespryskg w niezlzdnej ilosci
srodkiem zapobiegagym przyklejeniu si mieszanki,

samochody mugzy¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywagsmieszank w czasie transportu,
skrzynie wywrotek powinny lydostosowane do wspotpracy z ukitadavrkczasie roztadunku, kiedy to
uktadarka pcha przed splvywrotke.

Zaleca st stosowanie samochoddéw z podwadjnyciankami skrzyni, wypos@nej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki wykonania robat.
Og0blne warunki dotyece wykonania robét podano w ST D.00.00.01. ,Wymamganodine”.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1. Projektowanie betonu asfaltowego na waystieralr:

a) Za przygotowanie receptur odpowiada Wykonawctiryk przedstawi je Inspektorowi do
zatwierdzenia, po sprawdzeniu przez LaboratoriurmgbDwe. Receptury powinny bypracowane
dla konkretnych materiatléw zaakceptowanych WniEg przez Inspektora i przy wykorzystaniu
reprezentowanych prébek tych materiatéw.

W terminie 3 tygodni przed rozpaogzdem robét naley dostarczy Inspektorowi do akceptacii
recepty wraz z reprezentatywnymi probkami matewatd ilosciach umadaliwiajacych wykonanie
niezkednych bada kontrolnych.
Receptury powinny hy opracowane przez laboratorium Wykonawcy w opamimastpujace
zrodfa:
- zalzenia materiatowe gfe w PZJ,
- wytyczne niniejszej specyfikaciji,
- zasady projektowania betonu asfaltowego axks@onej odporni na odksztatcenia trwate - SST
05.03.05
- normy:
- PN-74/S-96022  Nawierzchnie z betonu asfaltowego,
- BN-73/6771-03  Projektowanie mas betonu asfalt@yeg
- wyniki wykonywanych petnych i niepeinych badaateriatow.

b) Rodzaje betondéw asfaltowych do zaprojektowania
Przewiduje si zastosowanie beton asfaltowy o uziarnieniu 0/16ngnubdgci 5 cm .

¢) Wymagania dla asfaltobetonéw na warsfaieralra:

Cechy mechaniczne:

- stabilng¢: wg Marshalla w +60°C, nie mniejnil kN,

- odksztalcenia wg Marshalla 2,5 - 4,0 mm,

- modut sztywnéei wg metody pelzania pod aaeiniem statyczrym 0,1 MPa, po 1 h +40°C nie mizigjri/iPa.

Cechy fizyczne:

- zawartgd¢ wolnych przestrzeni 2,0 - 4,0%,

- stopieh wypetnienia wolnych przestrzeni lepiszczem: 78%83

- nasikliwo$¢, nie wiecej niz 2% obgtosci

Uziarnienie.

Krzywe przesiewu zaprojektowanej mieszanki minerglpowinny miéci¢ sie w polu dobrego
uziarnienia.

Zawartac¢ lepiszcza

Nalezy przyja¢ procedug dwuetapowego ustalenia \étawej ilosci lepiszcza. W pierwszej fazie,
nalezy zaprojektowd mieszank mineralm wg zasad normy PN-74/S-96022, przyjawj
uziarnienie mieszanki odpowiednio do wadiogranicznych podanych w p.5.2. Najewykon&
pie¢ lub sz&¢ prébek betonu asfaltowego, po trzy probki wde serii, do badawg metody
Marshalla, przy czym zawadd asfaltu w poszczegdélnych seriach nie powinné td¢nicowana
wiecej niz 0 0,3%.

Nalezy oznaczy:

- gestas¢ pozorn,



- stabilna¢,

- osiadanie,

- zawartd¢ wolnej przestrzeni w mieszance,

- zawartd¢ wolnej przestrzeni w mieszance wypetnionej asfalte

Na bazie tych bada nalezy wstepnie ustakk optymaln, ilos¢ asfaltu w mieszance.

Nalezy sporadzi¢ ponadto cztery serie prébek do b@adey metody petzania, przy czym zawartto

asfaltu w poszczego6lnych seriach powinna twna:

- iloéci optymalnej oznaczonej wg metody Marshalla,

- iloéci optymalnej zmniejszonej o 0,3% bezwzgl.,

- ilosci optymalnej zwgkszonej o 0,3% bezwzgl.,

- iloéci optymalnej zwgkszonej o 0,6% bezwzgl.

Nalezy oznacza osiadanie i obliczy modut sztywnéci oraz sporadzi¢ wykres zalenosci modutu

sztywndci od zwartdci lepiszcza.

Optymalny zawartd¢ lepiszcza w betonie asfaltowym nafeustalt ostatecznie na podstawie ww.

wykresu, przy czym nahy stosowa sie do nastpujacych kryteriow:

-bez wzgédu na warté¢ modutu, ilg¢ optymalna nie mee by mniejsze od obliczonej na
podstawie badania wg metody Marshalla,

- ilos¢ optymalry lepiszcza, mena zwikszye w poréwnaniu do iléci obliczonej na podstawie
badaa wg metody Marshalla, o takwarta¢, ktéra nie powoduje zmniejszenia sztywrio
mieszanki, wgcej nz 0 15% - jednak pod warunkieme wolna przestrzei wypetnienie jej
lepiszczem, tda miescity si¢ w zaleconych granicach,

- modut sztywnéci z ustalon iloscia optymalr, lepiszcza, nie mee by mniejsza ni 14 MPa.

Zawartd¢ srodka adhezyjnego.

Nalezy przyja¢ zawartd¢ ,Teraminu” w ilosci 0,5% w stosunku do wagi asfaltu, chytmwyniki

badania laboratoryjne wyka iz dopuszcza simniejsz ilos¢ tegosrodka. Zawartéc ta winna by

potwierdzona pozytywnymi wynikami batladngnie wzrostu przyczeproi asfaltu do kruszywa.

5.2.2. Wytwarzanie betonéw asfaltowych.

A) Wymagania ogoélne.
Wymagania odninie lokalizacji wytworni i warunkéw prowadzeni praktji oméwiono w punkcie
3.1. niniejszej procedury.

B) Zaréb prébny.
Wykonawca przed przygtieniem do produkcji wykona w obedmd Inspektora, kontrokp
produkcg w postaci zarobu prébnego.
Otaczarka musi zostazaprogramowana zgodnie z zatwierdzameceptura roboez Najpierw
zostanie wykonany zaréb prébny na sucho, tj. beziahd lepiszcza, w celu dokonania kontroli
dozowania kruszywa i zgodfm sktadu granulometrycznego z projektowddrzywa uziarnienia.
Dopuszczalne tolerancje dla kruszywa powinn§ byodne z punktem 5.2.4. niniejszej specyfikacji.
Préble kruszywa nalgy pobr& po opré&nieniu zawartéci mieszalnika.
Po sprawdzeniu skladu mieszanki mineralnej, 2zyaleykona petny zaréb prébny z udzialem
lepiszcza w iléci przewidzianej w recepturze. Sprawdzenia zawerttepiszcza w mieszance
nastpuje w wyniku przeprowadzonej ekstrakcji. Nalevykona minimum dwie ekstrakcje prébek
0 masie minimum 500 graméwida. Dopuszczalna tolerancja dla asfaltu zgodnienkigm 5.2.4.
W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszcrainylerancji, naley dokon& korekty w
urzadzeniach otaczarki i powt6rgkontrok zarobu.
Pozytywne przeprowadzenie préby, powinno zbptatwierdzone przez Inspektora.

C) Odcinek prébny.
Odcinek prébny naly wykona w warunkach maksymalnie zitinych do wysipujacych na
drodze. Mana wykorzysta do tego celu drogi dojazdowe lub place postojowe.
Odcinek prébny powinien méedtugas¢ min. 50 m i musi b§ tak zaprogramowany, aby ustal
warunki pracy calego zespotu maszyn dlaa@siccia wymaganych parametréw technicznych.
Wykonanie odcinka prébnego powinno zdéstpotwierdzone przez Inspektora. Zagczenie
powinno odbywda sig zgodnie z zaplanowanym schematem ptzeyalcow, uwzgtdniajac
szerokd¢ pasa roboczego i zgodnie z ustalonymi parametzamszczania:
- czestotliwosé, sity wymuszageej, liczby przej¢, predkosci przejazdu.

D) Kontrola laboratoryjna w trakcie wykonywania agd@ prébnego.
W czasie kontroli natey:
- wykona ekstrakog przynajmniej dwéch prébek o wadze co najmniej §emow kada,
- na bazie pobranej mieszanki przygotévaavie serie po trzy prébki (w pewnym oelsie czasu)
dla okralenia sredniej gstasci pozornej oraz badania stabifgo i odksztatcenia metad



Marshalla.

- kontrolowa temperatuf mieszanki w czasie rozktadania i zagczania,

- kontrolowa prawidtowa¢ i ilos¢ przywatowan,

- jesli w dyspozycji laboratorium jest izotopowy miernigstasci, nalezy na biezaco sledzic zmiany
gestasci warstwy i na bazie tych wynikéw, potwierdzlub skorygowa ilos¢ przywatowa
poszczegoblnych walcéw,

- na bieaco kontrolowa grubai¢ zag;szczonej warstwy,

- na bieiaco ocenié uzyskiwamn makrostruktug warstwy,

- po catkowitym wystygriciu warstwy wyci¢ min. 6 probek w celu okékenia stopnia jej
zag;szczenia poprzez porownanigstsci pozornej tych probek zegtdicia pozorm, wzorcowych
probek Marshalla, przy czym wszystkie badane pratksz osagna¢ wymagane zagzczenie,

- okresli¢ nashkliwosé,

- skontrolowé gruba¢ na wycktych prébkach.

- nalery przeprowaddi test odpornéci na koleinowanie w ekkim kotnierzu (model LCPC)
przeprowadzony w temperaturze®60zgodnie z normmNF P 98-253-1 z 1991 roku na plytach
grubasci 5 cm przygotowanych zgodnie z naridF P 98-250-2 na etapie projektowania, odcinka
prébnego i 1 do 2 razy (w zalosci od wielkaci zadania) w trakcie wbudowania na bazie
mieszanki z produkcji — maxgokas¢ kolein <=10% po 30 000 cykli.

W przypadku nie osgniccia wymaganych parametrow, odcinek probny hal@owtorzy,

dokonujc korekty w zataeniach.

Zamawiajcy wyznaczy laboratorium spravigg nadzér nad odcinkiem prébnym.

5.2.3. Produkcja mieszanek.
Produkcja mieszanki nmie zostéd rozpoczta na wniosek Wykonawcy, po wyeniu zgody
przez Inspektora. Wykonawca opracuje harmonograasypotaczarki, zapewnigy ciagtos¢
produkcji i uktadania mieszanki. Bez weej, zatwierdzonej receptury laboratoryjnej,
Wykonawca nie mze rozpocz¢ produkcji.
A) Przygotowanie mieszanki.
Roboczy sktad mieszanki przygotowuje Wykonawca ograljac go na bazie receptury
laboratoryjnej. Sty on do zaprogramowania nakeamia poszczegolnych frakcji kruszywa oraz
wypetniacza i lepiszcza. Sktad mieszanki pgalemiesci¢ na tablicy w widocznym miejscu dla
operatora i nadzoru.
Kruszywo musi by suche i sypkie, bez zanieczysatzpowstalych w czasie transportu i
skladowania.
Temperatura kruszywa i lepiszcza podawanego dozaligka musz by¢ scisle przestrzegane i
powinny wynost w stopniach Celsjusza:
- asfalt D35/50: 145 - 165,
- mieszanka kruszywa z suszarki: 165 - 180.
Temperatura gotowej mieszanki powinna wytdo$45 - 170°C.
B) Dozowanie sktadnikow.
Dozowanie powinno odbywasic przy wyciu wagi sterowanej automatycznie. Dopuszcza Si
objetosciowe dozowanie lepiszcza. Nie dopuszczagiznego sterowania odweeniem sktadnikow.
Nalezy zagwarantowadozowanie sktadnikow z nagujaca doktadndcia:
- kruszywo +2,5%,
- wypetniacz +1,0% w stosunku do masy zarobu,
- lepiszcze +0,3% bezwzglnej zawartéci asfaltu przewidzianej w sktadzie mieszanki wssttku
do masy zarobu z dodatkieimodka adhezyjnego.

5.2.4. Mieszanie sktadnikow mieszanki.
Do mieszalnika, nalyy podawé& skiladniki w naspujacej kolejnaci: kruszywo grube,
kruszywosrednie, kruszywo drobne, wypetniacz, a po ich wynémiu - lepiszcze.
Mieszanie skfadnikéw powinno odbydaic do chwili uzyskania jednorodnej mieszanki pod
wzglgdem wyghdu i konsystencji, a wszystkie ziarna powinny¢ bgatkowicie otoczone
lepiszczem. Wagjednego zarobu ustalazgak, aby wykorzystapojemnad¢ mieszalnika.
Dopuszczalne odchylenia od zadmego skladu. Dopuszczag shastpujace odchylenia od
zalazen produkceyjnych (receptury):
- frakcja powyej 2 mm +3%,
- frakcja pontej 0,075 mm +1,2%,
- lepiszcze 0,3%.



5.2.5. Wbudowanie mieszanki.

A) Warunki ogélne.
Uktadanie mieszanki na warsfwyrownawcza iscieralm powinno odbywa sic w sprzyjajcych
warunkach atmosferycznych tj. przy suchej pogodaitsmperaturze powingj 10°C.
Za kazdorazowy zgodi Zamawiajcego, prace magoy¢ prowadzone w temperaturze powy5°C.
Zabrania si uktadania mieszanki w czasie deszczu. Prace pgwiiyd prowadzone dziatkami
roboczymi o dtugéci minimum 300m.

B) Gruba¢ uktadanych warstw.
- beton asfaltowy 0/16 mm na warstscieralma. 5 cm

5.2.6. Uktadanie.
Przed przysipieniem do ukfadania powinna bywyznaczona niweleta. Niweleta zostanie
wyznaczona przy ayciu stalowej linki, stanowicej horyzont odniesienia dla czujnikéw
automatyki uktadarki.
Przed przysipieniem do uktadania, utdzenia robocze uktadarki nalepodgrzé.
Uktadanie mieszanki powinno odbyivasic w sposOb cigly, bez przestoju z jednostajn
predkoscia 2 - 4 m na minut
W zasobniku uktadarki powinna znajdainsic mieszanka.

5.2.7. Wykonanie ztzy.
Ztacza poprzeczne, wynikgje z kaica dziennej dziatki, naky wykona przez réwne obegcie
a nasgpnie posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenieyliptwed uszkodzeniem.
Ztacze poprzeczne ze sfamawierzchni, nalery wykona poprzez weicie na diugéc
okreslonej w Dokumentacji Projektowe;j.
Ztacza podtane powinny by wykonane po obeciu krawedzi i posmarowaniu lepiszczem.
Ztacza poszczegoélnych warstw, powinnytprzesungte o okoto 20 cm wzgtem siebie.
Wymaga s, by dzienna dziatka robocza byta wykonana na calejokdci jezdni.

5.2.8. Zagszczanie nawierzchni.
A) Ogolne zasady.

Nalezy stosowdé sposOb zagszczania opracowany i sprawdzony na odcinku préobnym

dostosowaniu do konkretnego zestawu dprz Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie

zagzszczania powinna wyndshie mniej nk: 135°C dla asfaltu D 35/50,

Warstwe nalery zagscic do uzyskania wskaika zagszczenia: 98%. Temperatura w trakcie

zagyszczania powinna zawigraic w przedziale 145 - 128C. Zagiszczanie ukaczy¢ w ciagu 15

minut.

B) Zagzszczenie mieszanki.

Przy zagszczeniu mieszanki, nalgprzestrzeganastpujacych zasad:

- zag:szczenie powinno odbywssie zgodnie z ustalonym schematem pi¢eyalca, w zalénosci
od szerokéci zag:szczonego pasa roboczego, ghdbaikltadanej warstwy i rodzaju mieszanki,
zgodnie z wynikami oggnietymi na odcinku prébnym,

- zag:szczenie naley prowadzé pocawszy od krawdzi ku srodkowi,

- najedza¢ na walowam warstwe kotem nagdowym, w celu uniknicia zjawiska fali przed
walcem,

- rozpoczyna watowanie walcem gtadkim a naghie ogumionym przy niskim giieniu w
oponach, podwiszajc je w miae walowania,

- manewry walca naky przeprowadzéaptynnie, na odcinku juzag;szczonym,

- zabrania s postoju walca na cieptej nawierzchni,

- predkos¢ przejazdu walca powinna &yednostajna w granicach 2 - 4 km/h na poloz | w
granicach 4 - 6 km/h w dalszej fazie watowania,

- watowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadialezy rozpocaé¢ od dolnej krawdzi ku
gorze,

- zabrania € uzywania walcéw ogumionych z zytymi lub bienikowymi oponami i nie
posiadaicych maliwosci zmiany cénienia

- walce wibracyjne powinny posiaglaakres cgstotliwosci drgax w przedziale 33 - 35 Hz.

5.2.9. Efekt kdacowy.
Ulozona i zagszczona warstwa, ma charakteryzéwia nastpujacymi cechami:
- jednorodné¢ powierzchni,
- wskanik zag:szczenia - 98%



- wolna przestraew warstwie - 2-5%
- nasikliwo$¢ (max 2%),
- réwnai¢ - nieréwndci nie mog przekracza& 4 mm,
llo$¢ miejsc wykazujcych odchylenia nie ni@ przekraczal5 na 1 km pasa ruchu oraz 2 na jednym
hektometrze,
- gruba¢ warstwy (tolerancja £5 mm),
- szeroké¢ warstwy (tolerancja +5 cm),
- zawartd¢ wolnych przestrzeni (4,5 - 8%).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot.
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D. 00.00.01. ,Wymagania ogdIn
Kontrola polega na zgodsa z wymaganiami PN -74/S-96022.

6.2. Kontrole i badania laboratoryjne.
Wykonawca zobowizany jest do wykonania pelnego zakresu bhada budowie. Laboratorium
Wykonawcy musi b§ wyposaone w niezbdna aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie badla
kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji. Badarkantrolne obejmuj caly proces budowy od
okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych rialéte) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek)z do bada koncowych (jaké¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakdci robot w czasie budowy.
6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ bada i pomiarbw w czasie wytwarzania mieszanki mineoahsfaltowej podano w

tablicy 1.
Tablica 1 Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki minevaln
asfaltowej
Lp. Wyszczegolnienie bada Czstotliwosé bada
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltoyej 1 probka przy produkcji do 500 Mg
pobranej z wytworni 2 prébki przy produkcji ponad 500 Md
3. Wiaciwosci asfaltu Dla kadej dostawy (cysterny)
4, Wiaciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5. Wiasciwosci kruszywa 1 na 200 i przy kdej zmianie
6. Temperatura skltadnikbw  mieszanki Dozér ciagly
mineralno - asfaltowej
7. Temperatura mieszanki mineralno| Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasl|e
asfaltowej wbudowywania
8. Wyghd  mieszanki mineralno |- Kazdy pojazd przy zatadunku i w czas|e
asfaltowej wbudowywania
9. Wiaciwosci prébek mieszankKi 1 raz dziennie
mineralno — asfaltowej pobranej |w
wytworni

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralno- asfaltowej
Prébki bada uziarnienia mieszanki mineralnej nate pobr& po wymieszaniu kruszyw, a przed
podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinng bgodna z zaprojektowanv recepcie laboratoryjne;j.

6.3.3. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej pmlaeg wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-04001:1967
Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryjn.

6.3.4. Badanie wigiwosci asfaltu



Dla kazdej cysterny naliey okresli¢ wtasciwosci asfaltu, zgodnie z pkt. 2.2.
6.3.5. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kazde 100 Mg ziytego wypetniacza natg okresli ¢ wkasciwosci wypetniacza, zgodnie z pkt. 2.3.
Badanie wikaiwosci kruszywa
Z czestotliwoscia podan w tablicy 1 naley okresli¢ wiasciwosci kruszywa, zgodnie z pkt. 2.4.

6.3.6.

6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mahm®-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikbw mieszanki mineralsfaiéowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiaru+2 °C Temperatura powinna &ygodna z wymaganiami podanymi w recepcie i
SST.

Sprawdzenie wygdu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghlu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocaimialnej jej wyghdu w czasie

produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.8.

6.3.9. Wihdciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe] naje okreili¢c na prébkach zagzczonych - metad

Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z receptaboratoryjn.
6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonywanych warstw nawierzchni z betasfaltowego

podaje tablica 2.

Tablica 2. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykaywanych dla warstwy
scieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Wyszczegoblnienie bada Czestotliwosé bada
1. Szerokadi¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dt. 1 km
2. Rowna¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o df. 1 km
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dt. 1 km
4. Redne wysokéciowe warstwy Pomiar rzdnych niwelacji podtinej i poprzecznej
5. Uksztaltowanie osi w planie oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy
6. Grubg¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegachsuay) co 25 m
7. Zfacza podtune i poprzeczne Cala diugoziacza
8. Krawedz , obramowanie warstwy Cata diugo
9. Wyghd warstwy Ocena agta
10. Zagszczenie warstwy 2 prébki z ¥dego pasa o diugoi do 1000m
11. Wolna przestrzew warstwie Jw.
12. Grubd¢ warstwy Jw.
13. Modut sztywnosci pefzania 1 prébka na odcinku drogi o dt. 2 km
Za obnienie stabilnéci betonu asfaltowego w granicach do 15% w stosuiikwymaga SST feda naliczane

potracenia jak za wady trwate .

Proc

ent zarienia w stosunku stabil&oi ustalonej w SST pomtony przez koszt wykonania powierzchni

warstwy reprezentowanej przez préldtanowi warté¢ potmcenia jak za wady trwate. W przypadku zamia

stabi

Indci wigkszego ni 15% zakwestionowany odcinek ulegnie rozbidrce.



6.4.2.

6.4.3.

6.4.4.

6.4.5.

6.4.6.

6.4.7.

6.4.8.

6.4.9.

Szerok& warstwy

Szeroké¢ warstwyscieralnej z betonu asfaltowego powinna kagodna z dokumentacprojektovs, z
tolerancj + 5 cm. Szerok& warstwy asfaltowej tej potazonej, nie ograniczonej kragnikiem lub
opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinhgé szersza z kalej strony co najmniej o
gruba¢ warstwy na niej potaonej, nie mniej jednak ai5 cm.

Rownéc¢ warstwy
Nieréwndici podiuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego miermomm
wg BN-68/8931-04 nie powinny Bywicksze od podanych w tablicy 3.

Tab. 3 Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow wykonywanej
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Drogi i place Warstwacieralna

1. Drogi kl. Z 6

Spadki poprzeczne warstwy
Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego dw@nakach prostych i na tukach powinnycby

zgodne z DokumentagpProjektovs, z tolerancgj + 0,5%.

Rzdne wysokéciowe
Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyyzgodne z Dokumentacja Projektpwtoleranci £ 1 cm.

Uksztaltowanie osi w planie
Os warstwy w planie powinna &ysytuowana zgodnie z dokumentgpjojektova, z tolerancj = 5 cm.

Grubé&¢ warstwy
Grubai¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci + 10%. Wymaganie to nie
dotyczy warstw o grubimi projektowej do 2,5 cm.

Zhcza podhane i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny Bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofgmdo osi. zcza w
konstrukcji wielowarstwowej powinny BByprzesunite wzgkdem siebie co najmniej o 15 cm.aZta
powinny by catkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny byw jednym poziomie.

Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i wdzeniach w jezdni powinna wystawi

3-5 mm ponad ich powierzchni Warstwy bez opornikbw powinny byréwno obcite, lub
wyprofilowane oraz pokryte asfaltem.

6.4.10.Wyglad warstwy
Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolita  tekstug, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych igkanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przesthize warstwie
Zageszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi
w recepcie laboratoryjnej.
Zageszczenie musi liywicksze ni 98%.

6.4.12. Modut sztywniei petzania
Modut sztywndci petzania okréony na prébkach wyetych z warstwy, powinien ldyzgodny
Z wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostk obmiaru jest rhwykonanej warstwycieralnej nawierzchni grutioi 4 cm z betonu asfaltowego.
Ogollne zasady dotygze obmiaru podano w SST D.00.00.01.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w SST D.00.0QW¢magania ogdéine”.



9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Og6lne wymagania oddoie ptatndci podano w SST D.00.00.01.

Platng¢ za 1mi wykonanej warstwyicieralnej grubéci 5 cm z betonu asfaltowego zgodnie z obmiarem i
ocery jakasci materiatdbw, mieszanki i nawierzchni na podstawig/nikow pomiaréw i bada
laboratoryjnych.

Zgodnie z DokumentagjProjektows nalezy utozyé:

- warstwe $cieralm z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/16 g6 cm - 941

10.

1.

Co~NoUA~WN

10.
. TWT Tymczasowe Wytyczne. Polimeroasfalty drogoRrace IBDM4/1993
12.
13.

Cena wykonania robot obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,

- zakup i dostarczenie mieszanki,

- wytworzenie betonu asfaltowego na podstawie aprane] i zatwierdzonej przez Inspektora recepty
laboratoryjnej,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- posmarowanie bitumem kradzi urzdzen obcych i opornikéw,

- mechaniczne igczne rozcielenie warstwy wyréwnawczej i warstwgieralnej,

- obckcie kravedzi nawierzchni,

- przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfijkac

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-11111:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywaurghe do nawierzchni drogowyctwir i
mieszanka.

PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywaurghe do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywaurghe do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftodakowanie, znakowanie i transport.
PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty dnego

PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty upligme AUN do nawierzchni drogowych.
PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Mieszankenaiimo-bitumiczne. Badania.
PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypeiacrigany do mas bitumicznych.
BN-68/9831-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré$ghnawierzchni planografem i tat

Katalog typowych nawierzchni podatnych i pasatych. IBDIM — 1997

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsjaliowe EmA-94. IBDiM — 1994
WY/MK — CZDP 84 Wytyczne techniczne oceny j&iagryséw izwiréw skruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonegawirechni drogowych



