GMINA RZGOW

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D-05.03.17

REMONT CZASTKOWY NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH

SPIS TRESCI
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE




1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania

dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z remontem czastkowym nawierzchni

bitumicznych na drogach na terenie Gminy Rzgow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji rob6t na drogach Gminy Rzgéw

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z

wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych, wszystkich typow

i rodzajow i obejmuja:

- naprawe wybojow i oblamanych krawedzi,

- uszczelnienie pojedynczych peknieé i wypelnieni ubytkow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni — zespol zabiegéw technicznych, wykonywanych na
biezaco, zwiazanych =z usuwaniem uszkodzei nawierzchni zagrazajacych
bezpieczenstwu ruchu, jak réwniez zabiegi obejmujace mate powierzchnie, hamujace
proces powigkszania si¢ powstalych wuszkodzen. Pojecie ,remont czastkowy
nawierzchni” miesci si¢ w ogélnym pojeciu ,,utrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest
objete ogdlniejszym pojeciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2.Ubytek — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glgboko$¢ nie wigksza niz
grubo$¢ warstwy Scieralne;j.

1.4.3. Wybdj — wykruszenie materialu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wigkszg niz
grubos$¢ warstwy Scieralne;j.

1.4.4. Konfekcjonowana mieszanka mineralno-emulsyjna — mieszanka drobnoziarnistego
kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o dobranym uziarnieniu z
anionowa lub kationowa emulsjg asfaltowa modyfikowang odpowiednimi dodatkami.
Jest dostarczana przez producentdow w szczelnych 10,20,30 kilogramowych
pojemnikach (hobokach —wiadrach z pokrywa lub szczelnych workach z tworzywa
syntetycznego). Emulsja asfaltowa w mieszance wulega rozpadowi na skutek
odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypelniania poréw — mieszanka drobno ziarnistego
kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z modyfikowanym asfaltem
uplynnionym szybkoodparowujacym rozpuszczalnikiem. Stuzy do powierzchniowego
uszczelniania porowatych warstw Scieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana
jest w szczelnych (10,20 1 30kg) pojemnikach.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialéow do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych.

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢

dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia

Powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia krawedzi

jezdni (obtamania) nalezy naprawi¢:



— mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na goraco”,
2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco
Beton asfaltowy
Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z Juznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym
najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ miesci¢ w przedziale od 1/3
do 1/4 glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowac
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o
dobranym uziarnieniu i wlasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni wg wytycznych WT2,
2.3. Kruszywo
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé grysy odpowiadajace
wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1] oraz wymagan technicznych WT1.
2.4. Lepiszcze
Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe nie modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-50, K1-60, K-65, K1-70
odpowiadajace wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy remoncie czastkowym
nawierzchni obcigzonych ruchem wigkszym od $redniego nalezy stosowaé kationowe emulsje
asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3].
Mozna stosowa¢ emulsje asfaltowe posiadajace aprobatg techniczna, wydang przez
uprawniona jednostke.
3. SPRZET
3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa
W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze
sprz¢tu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego, jak:

— przecinarki z diamentowymi tarczami tnacymi, o mocy co najmniej 10kW, lub
podobnie dzialajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztaltow (mozliwie zblizonych do prostokatow),

— frezarka samojezdna lub urzadzenie frezujace zamontowane na pojezdzie do tego
przystosowanym,

~ sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ci$nieniu od 0,3 do 0,8
MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10kW z wirujacymi dyskami z drutéw
stalowych. Srednica dyskéw wirujacych (z drutéw stalowych) z predkoscia 3000
obr./min. Nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stuza do oczyszczenia
naprawionych peknigé oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np.
przyklejeniem do nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

— walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochlaniaczami
Zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.2. Skrapiarki
W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o



odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robdt remontowych mozna stosowaé skrapiarki
male z recznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie
statego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi rownomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/'m?).

3.3. Sprzg¢t do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne rozkladanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu lopat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi
wykluczone) i listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek pojedynczych
ubytkéw i do 5m? nalezy uzyé zageszczarek plytowych, o powierzchni powyzej Sm” lekkich
walcéw wibracyjnych 2,5t oraz 8t.

4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na gorgco”

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowaé goraca mieszanke mineralno-
asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i dopltywem
powietrza (prze przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniaé¢ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywa¢ tylko srodki
antyadhezyjne niewplywajace szkodliwie na mieszanke.

4.2 Transport kruszywa

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i1 wilasciwosci przewozonych
materialow.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy begda spelnia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskOw na o$ i innych parametréw
technicznych.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

4.3. Transport lepiszcza

Lepiszcze(kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99 [3].
4.4. Transport innych materialéw

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentéw tych
materialow.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie powierzchni do naprawy
Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub obtamanych krawedzi
nawierzchni) do naprawy nalezy wykonaé bardzo starannie przez:
-~ oznakowanie miejsca prowadzonych robot,
— pionowe obcigcie (najlepiej diamentowymi pilami tarczowymi) uszkodzenia na
glebokosci umozliwiajacg wyréwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztalt prostej



figury geometrycznej np. prostokgta lub przy uzyciu frezarki drogowej,
umozliwiajacej frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, na okreslong glebokos¢,
— usunigcie luznych okruchdéw nawierzchni wraz wywozem rumoszu na miejsce
wskazane przez Zamawiajacego,
— usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,
— dokladnie oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziarn grysu,
zwiru, piasku i pylu przy uzyciu sprezarki lub zamiatarek (szczotek) mechanicznych,
— polanie dna naprawionego miejsca i krawedzi emulsjg asfaltowa,
— rozlozenie mieszanki z betonu asfaltowego,
—~ po rozlozeniu mieszanki betonu asfaltowego krawedzie naprawionego miejsca nalezy
uszczelni¢ emulsja asfaltowa w ilosci 0,8+1,0kg/m’ i zasypanie drobnym kruszywem
o wielko$ci ziarna do 4 mm w kolorze takim samym jak kruszywo z ktdérego
wykonano naprawiang powierzchnig.
5.2. Naprawa wybojow i oblamanych krawe¢dzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na gorgco”
Wypelnienie ubytku musi poprzedzone czynnosciami wg punktu 5.1.
Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy rozlozy¢ przy pomocy lopat i listwowych $ciagaczek
oraz listew profilowych. W przypadku wigkszych zakresow robdt nawierzchniowych (o
powierzchni wiekszej niz 5m?) do ukladania warstwy nalezy stosowaé ukladarki mechaniczne
do uktadania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zaggszczonego. W zadnym wypadku nie
nalezy zrzucaé mieszanki ze $rodka transportu bezposredniego do przygotowanego do
naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarnia¢. Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona
na calej powierzchni naprawionego miejsca i ulozona z pewnym nadmiarem, by po jej
zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z powierzchnia sasiadujacych czesei
nawierzchni. RoOznice w poziomie naprawionego miejsca i istniejacej nawierzchni
przeznaczonej do ruchu, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Do zaggszczenia roztozonych
mieszanek pojedynczych ubytkéw i do 5Sm? lekkich walcéw wibracyjnych 2,5t oraz 8t.
Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opér boczny
dla zageszczonej warstwy i dobre migdzywarstwowe zwiazanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robot
W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowaé:
— przygotowanie naprawionych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktérymi
bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,
- sklad wbudowanych mieszanek,
—  ilo$¢ wbudowanych materiatéw na 1m> — codziennie,
— roéwnos¢ naprawianych fragmentow — kazdy fragment
Réznice miedzy naprawiong powierzchnig a sasiadujacymi powierzchniami, nie
powinny by¢ wigksze od 4 mm,
— pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajacej po zageszczeniu powinien by¢
zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa ta powinna byé
wykonana ponad krawedz otaczajacej nawierzchni o 2 do 4 mm.



7.0BMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego

zgodnie z pomiarem w terenie. Szczegblowy obmiar robdt prowadzi Wykonawca w ksigdze
obmiaru z ponumerowanymi stronami, shuzacy do wpisywania obmiaru dokonywanych robét
w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zalacznikow. Wpisy w ksiazce obmiaréw
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

8.ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Podstawa oceny jakosci i zgodnosci rob6t z umowa oraz SST beda badania i pomiary
prowadzone w czasie realizacji jak i po zakonczeniu robét oraz ogledziny wizualne dokonane
podczas odbioru. Wykonawca powinien przedstawi¢ Zamawiajacemu wyniki badan sktadu
masy asfaltowe;j.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami przetargu, jesli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wbudowania m” (metr kwadratowy) dla remontu czastkowego nawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,

-  wywoz odpadow,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
— wykonanie naprawy zgodnie z SSt,

— pomiary i badania laboratoryjne,

— odtransportowanie sprz¢tu z placu budowy,
— uporzadkowanie terenu robot,

— demontaz oznakowania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-S8-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania
10.2. Inne dokumenty

10.2.1. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje,

instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999



