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1. WSTEP

£.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z odtworzeniem trasy drogowei i jei
punktéw wysokosciowych,

1.2. Zakres stosowania SST

Szezegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe
opracowania dokumentacii przetargowej, wykonania robdt oraz ich odbioru pizy sealizacii
zadania pt; ,,Budowa drogi dla roweréw na terenie KOSI — gmina Rzgdw, ulica Targowa w
m. Rzgdw”.

1.3, Zakres robét objetych SST

Ustaleria zawarte w ninigjsze] specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét
swigzanych z wszystkimi czynnosciami wmozliwiaigoymi | majgcymi na celu odtworzenie w
terenie przebiegu trasy drogowe) oraz polozenia obiektoéw inzynierskich.

1.3.1. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

W zakres robot pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokosciowych wehodzg:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw giéwnych osi trasy
1 punktéw wysokosciowych,
b) uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie 0si),
¢} wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokosciowych (reperow roboczych),
d) wyznaczenie przekrojow poprzecznych,
e} zasiabilizowanie punkidw w sposéb tiwaly, ochrona ich przed zniszczeniem oraz
oznakowanie w sposOb ulatwiajgcy odszukanie i ewentualne odtworzerie.
1.3.2. Wyznaczenie obiektow mostowyeh
Wyznaczenie obiektéw mostowych obejmuje sprawdzenie wyznaczenia osi obiektu
i punktdéw wysckosciowych, zastabilizowanie ich w sposéb trwaly, ochwone ich praed
zniszczeniem, oznakowanie w sposob ulatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie oraz
wyznaczenie usyvtuowania obiektu (kontur, podpory, punkty).
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Punkty giéwne trasy - punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz
poczgtkowy i koficowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostale okreflenia podstawowe sg zpodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskini normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 . Wymagania ogoine” pkt
14
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1.5, Ogélne wymagania dotyczgce robdt

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 . Wymagania
ogthne” pkt 1.5,

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiaiéw

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktéw glownych trasy nalezy stosowal pale drewniane z
gwozdziem lub pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugosc okolo
0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow
zatamania trasy, powinny mie¢ §rednicg od 0,15 do 0,20 m i dlugos€ od 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki drewniane $rednicy od
005 do 0,08 m i dlugosci okolo 0,30 m, a dla punktdw utrwalanych w istniejgoej
nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm i dlugosci od 0,04 do 0,05 m,

Swiadki” powinny mie¢ dhugoéé okolo 0,50 m i przekrdi prostokatny.

3. SPRZET

3.i. Ogdine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogdine” pkt 3.

~3.2. Sprzet pomiarowy

Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowac
nastepuiacy sprzel:
— teodolity lub tachimetry,
~  niwelatory,
— dahmierze,
—- tyczki,
— iaty,
—  tasmy stalowe, szpilld,
Sprzet stosowany do odtworzenia frasy drogowej i jef punkidw wysokosciowych
powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej dokladnosci pomiaru.
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4. TRANSPORT

4.5. Ggdine wymagania dotfyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2, Transpert sprzetu i materialéw

Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
{ransporiv.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5,2, Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukciami
GUGIK (od 1 do 7).

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przejaé od Zamawiajacego
dane zawierajgce lokalizacje i wspolrzedne punktow gléwnych trasy oraz reperéw.

W oparciu o malerialy dosiarczone przes Zamawiajgcego, Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbgdne do szczegblowego wytyczenia
robot.

Prace pomiarowe powinny byé wykonane przez osoby posiadajace
kwalifikacie | uprawnienia.

Wykonawca powinicn natychmiast poinformowad Inzyniera o wezclidch bigdach
wykrytych w wytyczeniu punktow gloéwnych trasy i (lub) reperow roboczych. Bledy te
powinny byé usuniete na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne teremu okreslone w dokumentacii
projektowej s zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze
rzeczywiste rzedne terenu istotnie roznig si¢ od rzednych okreflonych w dokumentacii
projektows, o powinien powiadomié o tym Iniyniera. Uksclaltowanie terenu w takim
rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji przez Inzymiera.
Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajagce z réznic rzednych terenu podanych w
dokumentacji projekiowej i rzednych rzeczywistych, akceptowane przez Inzyniera, zostang
wykonane na kos7zt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Insyniera oznacza, 7e
roboty dodatkowe w takim preypadku obcigzg Wykenawes.

Wszystkie roboty, ktére bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie moga byé
rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow pomiardw przez InZyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gléwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg byé
zaopatrzone w oznaczenia okresfajace w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i
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polozenie tych punktow. Forma i wzdr tych oznaczefi powinny by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i
ich oznaczeh w czasie trwania robGt. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez

a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robst, to zostang one
odtworzene na koszt Wykonawcy.

Wzystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dia prawidlowej reatizacji robdt
naleza do obowigzkow Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych osi trasy i punktéw
wysokosciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gléwne powinny by¢ zastabilizowane w
sposdb trwaly, przy uzyciu pali drewnianych lub shupkéw betonowych, a takze dowiazane
do punktéow pomocniczych, polozonych poza granica robét ziemnych. Maksymalna
odlegfos¢ pomiedzy punktami gidwnymi na odcinkach prostych nie moze przekraczad
506 m,

Zamawiajgcy powinien zalozy¢ robocze punkly wysokosciowe (repery robocze)
wzdluz osi trasy drogowej, a takze przy kazdym obiekcie inzynierskim.

Maksymalna odleglosé migdzy reperami roboczymi wzdhiz trasy drogowej w
terenie plaskim powinna wynosi¢ 500 metréw, natomiast w terenie fafistym i gérskim
powinna byé odpowiednio zmniejszona, zaleznie od jego konfiguracii.

Repery robocze nalezy zalosyd poza yranicami robSt zwigzanych z wykonanicm
trasy drogowej i obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty
stale na stabilnych, istnicjacvch budowlach wzdhiz trasy drogowej. O ile brak takich
punktow, repery robocze nalezy zalozyé w postaci slupkéw betonowych lub grubych
ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadante,
zaakceptowany przez Inzyniera.

Ruedne reperdw roboczych nalezy okreslaé z takg dokladnoseis, aby sredai blgd
miwelacji po wyrownaniu byl mniejszy od 4 mmvkm, stosujgc niwelacje podwomna w
nawigzaniu do reperéw pafstwowych.

Repery robocze powinny byé wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce
wyrazne i jednoznaczne okreflenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Odtworzenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacie projektowg oraz inne
dane geodezyjne przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacji
panstwowej afbo innej osnowy geodezyjnej, okresfonej w dokumentacji projektowej.

Os$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach giéwnych i w punktach posrednich
w odleglosci zaleznej od charakierysiyki terenu i ukszaliowania trasy, lecz nie zadziej niz
¢o 50 metrow.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczone} osi trasy w stosunku do
dokumentact projektowej nie moze by¢ wieksze niz 5 om dia autostrad i drdg ekspresowych
ub 5 c¢m dia porzostalych drég. Rzedne niwelety punktow osi trasy nalezy wyznaczyC 7
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dokladnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych niwelety okredlonych w dokumentacii
projektowej.
Do utrwalenia osi frasy w terenie nalezy uzy¢ materiaféw wymienionych w pkt 2.2
Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robdt
2asiapi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robol.

5.5, Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obeimuje wyznaczenie krawedzi nasypow i
wykopéw na powierzchni terenu (okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacjs
projekiows oraz w miejscach wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego przeprowadzenia
robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inzyniera.

Do wyznaczania krawedz nasypéw i wykopdw nalesy stosowad dobree widocsne
paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowa¢ w przypadku nasypow o wysokosci
przekraczajgcej 1 metr oraz wykopéw glebszych niz 1 metr. Odleglo$é migdzy palikami lub
wiechami nalezy dostosowad do ukszialtowania terenu oraz geometrii trasy drogowej.
Odlegloé¢ ta co najmniegi powinna odpowiada¢ odstgpowi kolejnych przekrojow
poprzeezaych.

Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi umozliwiaé wykonanie nasypow i
wykopow o ksztakcie zgodnym z dokumentacia projektows.

5.6. Wyznaczenie poloZenia obiektdw mostowych

Dla kazdego z obiektow mostowych nalezy wyznaczy¢ jego poloZenie w terenie
popIZez:
a) wytyczenie osi obiektu,
b) wytyczenie punktdéw okreSlajacych usytuowanie (kontur) obiektu, w szczegblnodci

przyczotkow 1 filarow mostow i wiaduktow:
W przypadku mostéw i wiaduktéw dokumentacja projektowa powinna zawierac

opis odpowiednicj osnowy realizacyjng do wytyczenia tych obiekidw.

Polozenie obiektu w planie nalezy okredli¢ z dokladnoscia okreslong w
punkcie 5.4.

6. KONTROLA JAKOSC1 ROBOT

6.1. Ogéine zasady kontroli jakosei robét

Ogolne zasady kontroli jakosei robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
oghlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakoSeci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punkidow
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedlug ogdinych zasad okreslonych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK {1,2,3,4,5,6,7) zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdlne zasady obmiaru rebét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine
ekt 7.
7.2. Jednostka ebaiiarowa

Jednostks cbmiarows jest km (kilometr) odtworzone_; trasy w terenie.
Obmiar robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektéw jest czefcig obmiaru robét
mostowych.

£ ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogobine zasady odbioru robat podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogéine”

8.2. Sposéh adbioru robiot

Odbior robdt zwxqzanych z odtworzeniem trasy w terenie nastepuje na podstawie
szkicow i dziennikéw pomiardw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjng), ktore
Wykonawca przedklada Inzynierowi.

6. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnodei

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagans ogélne” pkt 9.
9.2. Cena jednosiki obmiarowej

Cena 1 km wykonania robét obejmuje:
~ sprawdzenie wyznaczenia punktoéw glownych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
— uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,
-  wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,
- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych
przekrojow,
~ zastabilizowanie punktéw w sposOb trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem i
oznakowanie ulatwiajsce odszukanie i ewentualne odtworzenie.
Platnosé robdt zwigzanych z wyznaczeniem obiektdow mostowych jest uigta w
koszcie robdt mostowych,
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Instrukcia techniczna G-1. Geodezyina osnowa pozioma, GUGIK 1978.
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1. WSTEP

L.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotvczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z rozbidrka elementdw drog, ogrodzen i
przepustow.

1.2. Zakres stosowania SST

Ogolna  specyfikacja techniczna (8ST) stanowi obowigzujaca podstawe
opracowania dokumentscii przetargowe), wykonanis tobdt i ich odbioms przy reslizacii
zadania pt; ,Bodowa drogi dla rowerdw na terenie KOSI ~ Gmina Rzgéw, ulica targowa w
m. Rzgow..

1.3, Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ewigeanych « roebidikg:
— warstw nawierzchni,
—  keaweinikow, obrzefy | opornikaw,
~  $ciekOw,
—  chodnikdw,
— ogrodzei,
— barier i poreczy,
— znakdw drogowych,
~ przepustéw: betonowych, zelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.
1.4. Okresienia podstawowe

Stosowane okredlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
pkt 1.4. Pozyskane z rozbidrki materialy — plyty chodnikowe, krawezniki, bloczki betonowe,
obrzeza — ztozy¢ stosownie do plecen Inzyniera wraz ze specyfikacjy ilosciowa.

1.5, Ogdlne wymagania detyczace robét
Ogoine wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pit 1.5,

2. MATERIALY

2.1. Ogbine wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST D-M-00.00.00 _Wymagania ogblne” pkt 2.
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2.2. Rusztowania

Rusztowania robocze przestawne przy rozbiorce przepustow mogg by¢ wykonane z
drewna lub rur stalowych w posiach:

rusztowan koztowych, wysokosci od 1,0 do 1,5 m, sktadajacych si¢ z lezni z bali (np.

12,5 x 12,5 om), noég z krawedziakoéw {np. 7.6 x 7.6 cm), stezeft {np. 3.2 x 12,5 em) i

pomostu z desek,

— rusztowan drabinowych, skiadajacych sie z drabin (np. diugosci 6 m, szerokosci 52 cm),
usztywnionych stezeniami z desek (np. 3,2 x 12,5 cm), na ktorych szczeblach (np. 3,2 x
6,3 cm) ukiada sig pomosty z desek,

— przestawnych klatek rusztowaniowych z rur stalowych Srednicy od 38 do 63,5 mm, o
wymiarach klatek okolo 1,2 x 1,5 m lub plaskich klatek rusztowaniowych {ap. z rur
stalowych srednicy 108 mm i katownikéw 45 x 45 x 5 mm 1+ 70 x 70 x 7 mm), o
wymiarach klatek okolo 1,1 x 1,5 m,

— qusztowah z rur stalowych sredricy od 33,5 do 76,1 mm poigczonych Igcznikami w
ramownice i kratownice.

Rusztowanie nalezy wykonaé z materialow odpowiadajacych nastepuiacym normom:

— drewno i tarcica wg PN-D-95017 [1], PN-D-96000 [2], PN-D-96002 [3] lub innej
zaakceptowane] przez Inzyniera,

—  gwozdzie wg BN-87/5028-12 [8],

~ rury stalowe wg PN-H-74219 (4], PN-H-74220 (5] tub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera,

— katowniki wg PN-H-93401[6], PN-H-93402 [7] lub innej zaakceptowanej przez
Inzyniera.

|

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do rozbidrki

Do wykonania robét zwiazanych z rozbiorka elementéw drog, ogrodzen i przepustow
moze byé wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaskoeptowany przez Inzyniera:
—  spycharki,
~ ladowarki,
~ zurawie samochodowe,
~  samochody gigzarowe,
~ zrywarki,

- mioty pneumatyczne,
— pily mechaniczne,

—  frezarki nawierzchni,
— koparki
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4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogblne” pkt 4.
4.2, Transport materialéw z rozbidrki

Material z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Ogélne zasady wykenania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine”

5.2. Wykenanie rob6t rochiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementéw drog, ogrodzen i przepustéw obejmujg usunigcie z
tereny budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacia
projektowsg, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesii dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej fub/i
rozbiorkowej, Inzynier moze poleci¢é Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w
ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk materialéw.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywad mechanicznie lub recznie w spostb okreslony
w 88T lub przez Inzyniera,

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych,
nalezy speti¢ warunki okres§lone w OST D-05.03.11 , Recykling”.

W prypadke robit rozbidrkowych preepustu naledy dokonad:
~ odkopania przepustu,

— ew. ustawienia przenoénych rusztowan przy przepustach wyzszych od okolo 2 m,

— rtozbicia elementdw, ktdrych nie przewiduje si¢ odzyskaé, w sposdb reczny lub
mechaniczny z ew. przecieciem pretéw zbrojeniowych 1 ich odgigciem,

~ demontazu prefabrykowanych elementéw przepustéw (np. rur, elementow
skrzynkowych, ramowych} z uprzednim oczyszezeniem spoill I cZgsciowym uSurgciu
faw, wzglednie ostroznego rozebrania konstrukcji kamiennych, ceglanych, klinkierowych
itp. przy zalozeniu ponownego ich wykorzystania,

—~ oczyszezeniz tozebranych elementdw, przewidzianych do powidrpego uZycia
{z zaprawy, kawalkdw betony, izolagii itp.) i ich posortowania.

Wazystkic clementy mozliwe do powtérnege wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staia sie wlasnoscia
Wykonawoy, powinien on przewicil jo na migisoe okreflone w 88T lub wskazane praxz
Inzyniera.

Elementv i materialy, kiére zgodnie z S8T staia sie wiasnodcia Wykonawcy, powinny
by¢ usuniete z terenu budowy.
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Doly {wykopy) powstale po rozbidrce elementéw drog, ogrodzen i PIZEpUSIOW
znajdujace si¢ w miejscach, gdzie zgodnie z dokumentacjy projekiowa beda wykonane
wykopy drogowe, powinny by tymczasowo zabezpieczone. W szczegoinoser nalezy
zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowej.

Doly w miejscach, gdze nie przewiduje si¢ wykonania wykopbw drogowych nalezy
wypelni¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajaoego terenu i zagescic
zgodnie z wymaganiami okredlonymi w OST D-02.00.00 , Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogobloe zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 . Wymagania
ogdlng” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot
rozbiorkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

Zageszczenie gruntu wypelniajacego ewentuaine doly po usunigtych elementach
nawierzchni, ogrodzen i przepustow powinno spetniaé odpowiednie wymagania okreslone w
OST D-02.06.00  Roboty miemie”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogéine zasady ebmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne”
pki 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét zwiazanvch z rozbidrka elementdw drég i ogrodzen jest:
~  dla nawierzchni i chodnika - m? (metr kwadratowy),
— dla kraweznika, opornika, obrzeza, $ciekow prefabrykowanych, ogrodzef, barier i
poreczy - m {metr),
— dia 2znakéw drogowych - szt. (sztukaj,
— dla przepustow i ich elementow
a) betonowych, kamiennych, ceglanych - m’ (metr szescienny),
b) prefabrykowanych betonowych, zelbetowych - m (metr),

& ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robSt podane w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoine”
i 8.
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9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnodci podane w OST D-M-00.00.00
SWymaganis ogthne” gt 9.
9.2, Cena jednostki ebmiarowej

Cena wykonania robdt obejmuje:

a) dla rozbiérki warstw nawierzchni:

—  wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbidrki,

— rozkucie i zerwanie nawierzehni,

~ ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbiorki, w celu ponownego jej uzycia, z
ulozeniem na poboczu,

~ zaladunek i wywiezienie materialow z rozbiorki,

—  wyrdwnanie podfoza f uporzgdkowanie terenu rozbidrki,

b) dla rozbiorki kraweznikow, obrzezy i opornikow:

—  odkopanic kraweznikéw, obrzezy i opornikéw wraz z wyjeciem i oczyszezenien,

-~ zerwame podsypki cementowo-piaskowgj i ew. taw,

—  zaladunck i wywiczicnic matcriaks z rozbidrki,

~  wyrownanie podioza i uporzgdkowanie terenu rozbiork;

¢) dla rozbidrld $cieku:

— -odsionigcie scieku,

— reczne wyjecie elementow Sciekowych wraz z oczyszczeniem,

— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbibrki, w celu ponownego jego uZycia, 2
ulozeniem na poboczu,

— zerwanie podsypki comentowo-piaskows],

— uzupelnienie i wyréwnanie podioza,

~ zaladunek i wywdz materialow z rozbiorki,
uporzadkowanie terenu rozbiorki;

d} dia rozbidrki chodnikow:

~ reczne wyjecie piyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materialow
chodmikowych,

— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiorki w cefu ponownego jego uzycia, z
ulozeniem na poboczu,

— zerwanie podsypki cementowo-piaskowej,

—  zakadunek i wywiezienie materialow z rozhiorki,

—  wyréwnanie podfoza i uporzadkowanie tereny rozbiorks;

e) dia rozbiérki ogrodzen:

— demoniaz clementow ogrodzenia,

~ odkopanie i wydobycie shipkow wraz z fundamentem,

~ zasypanie doldw po supkach z zageszezeniem do uzyskania Is = 1,00 wg BR-77/8931-
1219,
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~ ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbidrki, w celu ponownego jego uzycia, z
ulozeniem w stosy na poboczu,

— zafadunel 1 wywiezienie materialéw z rozbidrki,

— uporzadkowanie terenu rozbiorki,

1) dia rozbiorki barier i porecay:

- demontaz elementOw bariery lub pergczy,

—  odkapanie | wydobycie shipkow wraz z fundamenter,

- zasypame doléw po shupkach wraz z zageszczeniem do uzyskania Is = 1,00 wg BN-

77/8931-12 {9},

- za%adunek 1 wywieziente materiatow z rozbiork,
— uporzadkowanie terepu rozbiorki;

g ¥ dla rozbiorkt znakow drogowych:
demontaz tablic znakow drogowych ze shipkow,

— odkopanie i wydobycie slupkéw,

~ 7asypanie dotéw po shupkach wraz 7 zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-
77/8931-12 [9],

—  zaladunek i wywiezienie materialow z rozbidrki,
uporzadkowanie terenu rozbiorki;

h) dla rozbiorki przepustu:

— odkopanie przepustu, findamentéw, faw, umocnied itp.,

~  ew. ustawienie rusztowan i ich pdZniejsze rozebranie,

— rozebranie elementow przepustu,

~ sortowanie i pryzmowanie odzyskanych materiatow,

~  zatadunek i wywiezienie materiatow z rozbidrki,

— zasypanie doléw (wykopow) gruntem z zaggszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-
77/8931-12 {9},

~ uporzgdkowanie terenu rozbiorki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nermy
i. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogblnego preennaczenia
3. PHN-D-96002 Tarcica li§ciasta ogblnego przeznaczema
4, PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco
ogdinego stosowania
5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na
Zimuic ogbinege prreanaczenia
6. PN-H-93401 Stal walcowana, Kgtowniki réwnoramienne
7. PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na
£or3c0
g BN-87/50Z8-iZ GwoZdzie budowfane. GwoZdzie z trzpieniem

gladkim, okrggiym t kwadratowym
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D -02.01L.01

WYKONANIE WYKOPOW
W GRUNTACH NIESKALISTYCH

Lubske, pazdziernik 2016 1.
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1. WSTEP.

i.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru wykopéw w gruntach nieskalistych
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowizzuiaca podstawe
opracowania szczegblowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy dokumentacji przetargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: ,Budowa drogi dla roweréw na terenie KOSI — gmina Rzgow, - ulica Targowa
w m. Rezgdw”.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie przebudowy ulic j.w. i obejmujg wykonanie wykopéw w gruntach
nieskafistych.

1.4. Okre§lenia podstawowe
Podstawowe okreélenia zostaly podane w QST D-02.00.01 pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania detyczace rebot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-02.00.01 pkt 1.5.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Material wystepujacy w podlozu wykopu jest gruntem rodzimym, ktéry bedzie
stanowil podloZe mawierzchni. Zgodnie z Katalogiem typowych kosstrukcji nawierzchni
podatnych i polsztywnych [12] powinien charakteryzowa¢ si¢ grupg no$nosci G Gdy
podloze nawierzchni zaklasyfikowano do innej grupy nosnoéci, nalezy podloze doprowadzi¢
do grupy noénosci G, zgodnie z dokumentacja projektows i SST.

3. SPRZET

Ogolne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreslono w OST D-02.00.01
pki 3.
4, TRANSPORT

Ogolne wymagania 1 ustalenia dotyczace transportu okredlono w OST
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5. WYKONANIE ROBOT

£ 1. Zasady prowadzenia robét

Ogolne zasady prowadzenia robét podanc w OST D-02.00.01 pkt 5.

Sposdh wykonania skarp wykops powinien gwamntowsd ich statecznodt w calym
okresie prowadzenia robét, a naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidiowego
ukszialtowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych odstepstw od dokumentacii
projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywaé wykopy w taki sposob, aby grunty o roznym
stopniu przydatnosci do budowy nasypéw byly odspajane oddzielnie, w sposob
uniemoiliwiaigey ich wymieszanie. Odstepstwo od powyZszego wymagania, uzasadnione
skomplikowanym ukladem warstw geotechnicznych, wymaga zgody Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypéw powinny by¢ bezpodrednio
whudowane w nasyp hub przewiezione na -odklad. O fle inzynier dopusci czasowe
sktadowanie odspojonych gruntdéw, nalezy je odpowiednio zabezpieczv¢ przed nadmiernym
Zawilgoceniom.

5.2. Wymagania dotyczgce zageszezenia i no$nosci gruniu

Zaggszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno
spelniaé wymagania, dotyczace minimalnej warto$ci wskaznika zageszczenia (I,), podanego
w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia w wykopach i migiscach zerowych
robét ziemnych

Minimalna wartos€ I, dla:
Sirefa autosirad innych drég
korpusu 1drog 1 kategoria ruchu] kategoria ruchu
ekspresowych KR3-KR& KRI-KR2
Goérna warstwa o gruboéci 20 em 1,03 1,00 1,00
Na giebokosci od 20 do 50 cm od . .
 powierzchni robot ziemnych T

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie spelniaja wymaganego
wskaznika zageszczenia, to przed ulozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je dogesei¢ do
wartosci I, podanych w tablicy 1.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okre§lone w tablicy 1 nie mogg by¢
osiagnicie przez bezposrednie zageszezanie gruntéw rodzimych, to nalezy podjal srodki w
celu ulepszemia grumtu podloza, umozliwiajgvego uzyskanie wymaganych wartoscl
wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania Srodki, o ile nie s3 okredlone w SST,
propote Wykonawca i przedsiawia do akceptaci inzynierowt.
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Dodatkowo mozna sprawdzié no$no$é warstwy gruntu na powierzchni robot
ziemnych na podstawie pomiaru wtornego modutu odksztatcenia E, zgodnie z PN-
02205: 1998 [4] rysunek 4.

8.3. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczaé ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubos¢ warstwy
gruntu (nadkiadu) powyzej rzgdnych robot ziemnych jest mniejsza niz 0,3 m.

Z chwila przystapienia do ostatecznego profifowania dna wykopu dopuszcza si¢ po
nim jedynie ruch maszyn wykonujacych te czynno$é budowlang. Moze odbywa¢ sig jedynie

sporadyczny ruch pojazddw, kidre nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.
Naprawa uszkodzen powierzchni robot ziemmych, wynikajgcych z niedotrzymania
podanych powyzej warunkow obcigza Wykonawce robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogdlne zasady kontroli jakesci robit
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-02.00.01 pkt 6.
6.2, Kontrola wykonania wykopow

Kontrola wykonania wykopow polega na sprawdzeniu zgodnosei z wymaganiami
okreslonymi w dokumentagji projektowej i SST. W czasie kontroli szczeg6lna uwage nalezy
zwrdcic na:

a) sposob odspajania gruntow nie pogarszajacy ich wiasciwosei,

b) zapewnienic statecznosci skarp,

¢) odwodnienie wykopow w czasie wykonywania robot 1 po ich zakoficzeniu,

d) dokladnoéé wykonania wykopdw (usytuowanie i wykofczenie),

¢ zageszczemie gornej strefy korpuse w wykopie wedlug wymagan okreslonych w
pkcie 5.2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-02.00.01 pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m® (metr szedcienny) wykonanego wykopu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogélne zasady odbioru robot podano w OST D-02.00.01 pkt 8.
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9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéline ustalenia dotyczace podstawy platnoici
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-02.00.01 pkt 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m® wykopdw w gruntach nieskalistych obejmue:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkiad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zafadunek, przewiezienie { wyfadunek,

— odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

— profilowanie dna wykopu, rowow, skarp,

— zageszczenie powierzchni wykopu,

— przeprowadzenic pomiarow 1 badai laboratoryjuych, wymaganych wo specyfikacji
technicznej,

- rozplantowanie urobku na odkladzie,
wykonanie, a nastgpnie rozebranie drog dojazdowych,

~ rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Spis przepisoéw zwigzanych podano w OST D-02.00.01 pkt 10.
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PODBUDOWA Z KRUSZYWA LAMANEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

Lubsko, pazdziernik 2016 1,
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1, WSTEP.

£.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej (SST) sa wymagania
ogblne dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonywarniem podbudowy
z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania szczegdlowej specyfikacia techniczna (SST) stanowi obowiazujaca
podstawe opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robdt i ich odbioru przy
realizacji zadania Pt: Budowa drogi dia rower6w na terenie KOSI — Gmina Rzgow, ulica
Targowa w Rzgowie”.

1.3. Zakres rohét ebjetyeh SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
wigzamych =  wykonywaniom podbudowy zusadniczg) T kauszywa a0
stabilizowanego mechanicznie o grubosci 20 cm, stosownie do PB.

1.4. Okreglenia pedstaweowe.

1.4.1. Podbudowa 7 kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie - jedna lub wigcej
warstw Zaggszozone) nicszanki, kitra stanowi warstwe nosng nawicrzohni drogowe].

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgoymi, odpowiednimi
polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

1.5, Ogélne wymagania dotyczgce robét.

Ogblne wvmagania dotyczace robdt podano w OST D-04.04.00  Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY,

2.1. Ogdine wymagania dotyczgce materiaiéw.

Ogoblne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w QST D-04 0400 Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogtlne” pkt 2.
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2.2. Rodzaje materialéw.

Materialem do wykonania podbudowy z kruszyw famanych stabilizowanych
recharicmic powinne byé keuwsywo lamane, uzyskane w wyniku prackruszenia. surowes
skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziarn zwiru wiekszych od 8 mm.
gliny.

2.3, Wymagania dia materialow
2.3.1. Uziarnienie kruszywa

“Uziarnienie kruszywa powinno byé zgodne z wymaganiami podanymi w OST
D-04.04.00  Podbudowe z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 2.3.1.

2.3.2. Whasciwosci kruszywa

Kruszywo powinno spelniaC wymagania okreSlone w OST D-04.04.00
,,Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 2.3.2.

3. SPRZET

Wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z kruszyw.
Wymmgania ogbhe” pki 2.

4. TRANSPORT

Wymagania dotyczace transportu podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
keusryw. Wiynmpmis ogdle” gt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogélne zasady wykonania robdt podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania-ogbine” pki 3.

5.2, Przygotowanie podioZa

Przygotowanie podloza powinno odpowiadaé wymaganiom okreslonym w OST D-
04.04.00 . Podbudowa 7 leuszyw. Wymapania opolne” pkt 5.2.

5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa nalezy wytwarza¢ zgodnie z ustaleniami podanymi w OST D-
04.04.00 , Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 5.3.

Jedli dokumentacja projektowa przewiduje ulepszanie kruszyw cementem, wapnem
lub popictami przy WP od 20 do 30% lub powyzej 70%, szczegdlowe warunki i wymagania
diz takief podbudowy okresii S8T, zgodniez PN-5-0610Z [Z1].

3.4 Whudowywanie i zageszezanie mieszanki kruszywa

Ustalenia dotyczace rozkladania i zageszczania mieszanki podano w OST

D-04.04 08 _Podbudowa z kruszyw, Wymagania ogblne” pkt 5.4
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5.5, Odcinek probay

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinki probne,
zgodnic z zasadami ckreflonymd w OST D-04.04.00  Podbudows z kruszyw. Wymagania
ogdine” pkt 5.5.

5.6. Utrzymanie pedbudowy

Utrzymanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom okrelonym w OST
B-04 64 60 Podbudows = krusayw. Wymaganis ogbline” pkt 5.6
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosei robét

Ogédlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowa z
kruszyw. Wymsgania ogblee” pkt 6.

6.2. Badaaia preed proysigpienien de robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw,
zgodnie z ustaleniami OST D-04.04.00  Podbudowa z kruszyw. Wymagania ogblne”
pkt 6.2.

6.3. Badania w czasie robét

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiarow kontrolnych w czasie robdt podano w
DET D-04.04.88  Podbudowa z kouszyw, Winmganie ogtm” gkt $3.

6.4. Wymagania datyczgce cech geantetrycenych podbudowy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarébw podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z
kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 6.4,

6.5, Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi edcinkami pedbudowy

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy podano w
OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruseyw. Wymagania ogdlne” pki 6.5.
7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania ogdlne” pke 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostks obmisrowa jest m {metr Ywadratowy) wykonans] 1 -odebrans
podbudowy z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie.
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2 OPBIOR ROBOT

Ogblne zasady odbioru robdt podano w OST D-04.04.00 , Podbudowa z kruszyw.
Wymagania og6ine™ pkt 8.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnesci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-04.04.00
JPoduudows z knwszyw. Wynmgania ogohe” gt 2.

9.2, Cena jednostki obmiarawef

Cena wykonania 1 m® podbudowy obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty praygolowawcze,
— oznakowanie robot,
— sprawdzenie i ewentualng naprawe podioza,
~ przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
— dostarczenie mieszanki na miejsce whudowania,
-~ rozlozenie mieszanki,
~ zageszczenie rozioZonej mieszanki,
~ przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w  specyfikacii
techniczne),
~ utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10, PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwiazane podano w OST D-04.04.00 ,Podbudowa z kruszyw.
Wynagania ogthe” pit 12,
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1. WSTEP.

1.1, Przedmiet SST.

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej {(SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru oznakowania pionowego.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacia techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawg
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robot i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: ,,Budowa drogi dla rowerow na terenie KOSI — Gmina Rzgow, - ulica Targowa
wm, Rzgdw™.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii dotycza zasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonywaniem i odbiorem oznskowaniz pionowegs SIOSOWENCED B3 drogach,
w postaci:

- znakéw ostrzegawezych,

-~ znakow zakazu i nakazu,

- znakow informacyjnych, kierunku, miejscowosci 1 znakow uzupehiajacych.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo
symbolami, zwykle umieszczony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tresé
znaku. Tarcza moze byé wykonana z roznych materialow (stal, aluminium, tworzywa
syntetyczne itp.) - jako jednolita lub skiadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cze$é znaku, shuzaca do podania treéci znaku. Lico znaku moze
byé wykonane jako malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W
przypadkach szczegéinych (znak z przejrzystych tworzyw syntetycznych) fico znaku moze
byé zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktorego lico wykonane jest z materialow
zwyklych (lico nie wykazuje wlasciwosci odblaskowych).

1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktorego lico wykazuje wlasciwosci odblaskowe
(wykonane jest z materialu o odbiciu powrotnym - wspoldroznym).

1.4.6. Konstrukcia wsporcza znaku - shup (slupy), wysiegnik, wspornik itp., na kibrym
zamocowana jest tarcza znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy
(Sruby, zaciski itp.}.

1.4.7. Znak drogowy prze$wietlany - znak, W ktérym wewnetrzne Zrodio $wiatla jest
umieszczone pod przejrzystym licem znaku.
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1.4.8. Znak drogowy o$wietlany - znak, ktorego lico jest oéwietlane Zrodlem $wiatla
umieszczonym na zewnatrz znaku,

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie
do 3 miesiecy od daty produkeii,

1.4.10. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazvnowany przez okres
dhuzszy niz 3 miesiace od daty produkcji.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazuiacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt
14

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rebot

Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00  ,Wymagania
ogodlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdine wymagania dotyczace materiaiow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nie ma
normy, musi posiadaé aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke. Znaki
drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa (znak ,B") nadany przez uprawniona
jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukcii wsporczych znakéw moga byé
wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
— z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
~  z betonu zbrojonego,
~ inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna byé zgodua z dokumerntacjg projektowq. Beton powinien
odpowiadaé wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5,
odpowiadajsey wymagamom PN-B-19701 4]

D EA Wenou
2.3.2, Kruszywo
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Kruszvwo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712
[3]. Zaleca si¢ stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda

Woda do betonu powinna byé ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
32250 {6},

2.3.4. Domeszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane jesli przewiduje je
dokumentacia projektowa, SST lub wskazania Inzyniera. Domieszki chemiczne powinny
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca sie stosowacC domieszki napowietrzajace, a w
betonie zbrojonym dodatkowo domieszki uplastyczniajgce lub uplynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonegoe powinny odpowiadaé
wymaganiom PN- 251 12}

2.4, Konstrukcje wsporcze
2.4.1, Ogolne charakterystyki konstrukcji

Konstrukcje wsporcze znakdéw pionowych nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacia
projektowa i SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustales, zgodnie z propozycja
Wykonawcy zaakceptowana przez Inzyniera.

Konstrukcje wsporcze mozna wykona¢ z ocynkowanych rur lub katownikow
weglednie innych ksztaltownikéw, zaakceptowanych przez Inzytiera.

Wymiary i najwazniejsze charakterystyki elementow konstrukcji wsporczej z rur i
katownikdw podano w tablicy 11 2.

Tablica 1. Rury stalowe okragle bez szwu walcowane na goraco wg PN-H-74219 [9]
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Srednica Gruhoid Masaim Dopuszczalne odehyik
Zewnetrzna $cianki kg/m $rednicy grubosci
mm mun zewnetrne; scianki
445 0d 2,6do 11,0 od 2,69 do 9,09
483 od26do 110 od 2,93 do 10,01
51,0 od2,6do 12,5 0d3,10do0 11,9
54,0 0d 2,6 do 14,2 0d 3,30 do 13,9
57,0 0d29do 14,2 od 3,87 do 15,0
60,3 0d 2,9 do 14,2 od4.11 do 16,1
63,5 od 2,9 do 16,0 od 4,33 do 18,7
AL od 2,9 do 16,0 od 4,8G do 21,3
76,1 od 2,9 do 20,0 od 5,24 do 27,7 +1,25% £15%
82,5 0d 3,2do 20,0 od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2 do 34,0 od 6,76 do 34,0
101,6 0d 3,6 do 20,0 od 8,70 do 40,2
1620 od4,0d0 120 od 9,67 60 26,6
108,0 od 3,6 do 20,0 0od 9,27 do 43,4
1140 od40do 14,0 od 10,9 do 34,5
1143 od 3,6 do 20,0 od 9,83 do 46,5
121,0 od 4,0 do 16,0 od 11.5do 41,4
Tablica 2. Katowniki réwnoramienne wg PN-H-93401 [18]
Wymiary Grubosé Masa Il m Dopuszezalne odchytki
ramion ramienta kgtownika dtugoset grubosct
mm mm ko/m ramienia ramion
40 x 40 od 4 dos od 2,42 do 2,97 +1 04
45x 45 od4do 5 od 2,74 do 3,38 *1 +04
50x 50 odddo6 od 3,06 do 4,47 L5 6.5
60 x 60 od5dog od 4,57 do 7,09 +1.5 +0,5
65x 65 od6do 9 od 5,51 do 8,62 +1,5 +0,5
75x 75 od5do9 od 5,76 do 10,00 1,5 +0.5
80 x 80 od 6do 10 od 734 do 11,90 +15 +0,5
90 x 90 od6do il od 8,30 do 14,70 +1.5 +0.,5
100 x 100 od8do 12 od 12,20 do 17,80 2 +0.6
2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub
innej normy zaskceptowaneg] przez Indyniom.
Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywaé wad w postaci
lusek, peknieé, zwalcowah i naderwafh. Dopuszczalne s3 nieznaczne nieréwnosci,
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pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace sie w granicach

dopuszczalnych odchylek wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadie do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach:

— dokladnych, zgodnych z zambwieniens, z dopuszezaing odchytkg £ 10 mim,

— wielokrotnych w stosunku do zamowionych dlugosci dokladnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalng odchylka dla calej diugosci
wielokrotnej, jak dia dlugosc doktadnych.

Rury powinny byé proste. Dopuszezalna miejscowa krzywizna nie powinna
przekraczad 1,5 mm na 1 m dlugosci rary.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np.
R 55, R 65, 18G2AY. PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-
84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sie gatunek cynku Raf wedlug PN-H-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w
opakowaniu uzgodnionym z Zamawiajagcym. Rury powinny by¢ cechowane indywiduainie
(dotyczy $rednic 31,8 mm i wiekszych i grubosci $cianek 3,2 mm i wigkszych) tub na
przywieszkach metalowych (dotyczy $rednic i grubosci mniejszych od wyzej wymienionychy).
Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmniej obejmowaé: znak wytworcy,
znak stali i pumer wytopu.

2.4.3. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-93010 [17]. Powierzchnia
ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad jak
widoczne fuski, pekniecia, zwaicowania i naderwania. Dopuszczaine s3 usunigte wady przez
szlifowanie lub diutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia i zaokraglone bizegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszyC si¢ poza
dopuszczalng dolng odchyltke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej kszialtownika.
Powicrzchnia koficéw ksztaltowntka nie powinna wykazywal rzadzizn, rozwarstwiefi,
peknieé i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny byé ze stali S©3W lub SHAW omaz miel whasnodcl
mechaniczne wedlug PN-H-84020 [14] - tablica 3 lub innej uzgodnionej stali i normy
pomiedzy Zamawiajacym i wytworea.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach z tym, ze ksztaltowniki
o masie do 25 kg/m dostarcza sie tyiko w wigzkach.
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Tablica 3. Podstawowe wlasnosci ksztaltownikow wedlug PN-H-84020 [14]

Wytrzymalodé na roz-
Granica plastycznosci, MPa, minimum dla wyrobow ciaganie. MPa, dla wy-
1 o grubosci lub srednicy, w mm robéw o grub. Tub éred.

Sta w mm
od 40 od 65 odB | od 100 | od 150 od 140
do40 | 4 65 | dog0 | do100 | do150 | do200 | %1% | 4o200
S©3W 225 215 205 205 195 185 od 360 | od 340
do 490 | do 490
SEW 2635 253 2435 2335 223 213 od 420 | od 400
do 550 | do 550

2.4.4. Blekirody lub drut spawalniczy

Jesli dokumentacja projektowa, SST tub Inzynier przewiduja wykonanie spawanych
polaczen elementow, to elektroda powinna spelniaé wymagania BN-82/4131-03 [26] lub
PN-M-69430 [22], wzglednie innej uzgodnionej normy, a drut spawalniczy powinien
spelnia¢ wymagania PN-M-69420 [21], odpowiednio dla spawania gazowego acetylenowo-
tlenowego lub innego zaakceptowanego przez Inzyniera.

Srednica elektrody lub drutt powinna wynosi¢ polowe grubosci elementéw
Izczonych lub 6 do 8 mm, gdy elementy tgczone sg grubsze niz 15 mm.

Powierzchnia elektrody lub drutu powinna byé czysta i gladka, bez rdzy,
zgorzeliny, brudu lub smardw,

Do kazdej partii elektrod lub drutéw wytworca powinien dostarczyé zaswiadczenie,
W Ectafyzﬁ podanc s3 nastgpujace wyniki badaf ogledziny zewngtrzne, spfea&ézeme
wymiaréw, sprawdzenie skladu chemicznego, sprawdzenie wytrzymalto$ci na rozciaganie,
sprawdzenie pakowania oraz stwierdzenie zgodnosci wiasnodci elekirod lub drutéw z
norms.

Elektrody, druty i prety powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach
wolnych od czynnikéw wywolujgcych korozje.

2.4.5. Powloki metalizacyine cynkowe

W przypadku zastosowania powloki metalizacyinei cynkovvej na konstrukcjach
g&%{}%}e;&, powinna ona byé z cynku o czystosci nie mniejszej niz 99,5 % i odpowiadal
wymaganiom BN-89/1076-02 [25]. Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna by¢
zgodna z wymaganiami tablicy 4.

Powierzchnia powloki powinna by¢ jednorodna pod wzgledem ziarnistoéci. Nie
moze ona wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, pekniecia, pecherze [ub odstawanie
powloki od podioza.
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Tablica 4. Minimalna gruboé¢ powloki metalizacyinej cynkowej naraZonej na dzialanie
korozji atmosferycznej wedlug BN-89/1076-02 [25]

AgresywnodC korozyina Minimalna grubosé p&wiﬁ%é; R,
atmosfery przy wymaganej trwatosci w latach
wedlog PN-H-045651 [8] 10 24
Umiarkowana 120 160
Ciezka 160 M Z00 M

M - powloka pokryta dwoma lub wicksza liczba warstw powloki malarskiej

2.4.6. Gwarancja producenia lub dostawcy na konstrukcie wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukeji wsporczej, a w przypadku znakow
umicszczanych na innych obiektach lub konstrukcjach {wiadukty nad droga, Kadki dia
pieszych, stupy latarn itp.), takze elementow stuzacych do zamocowania znakéw na tym
obiekcie lub konstrukeji, obowiazany jest do wydania gwarancii na okres trwalodci znaku
uzgodniony z odbiorcg. Przedmiotem gwarancji s3 whasciwosci techniczne konstrukeji
wsporczej lub elementow mocujacych oraz trwalos¢ zabezpieczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku stupkoéw znakow pionowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu i
informacyjitych o standardowych wymiarach oraz w preypadku elementéw, stuzgcych do
zamocowania znakow do innych obiektow fub konstrukeji - gwarancja moze by¢ wydana dla
partii dostawy. W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw drogowych bramowych i
wysiegnikowych gwarancja jest wystawiana indywiduainie dla kazdej konstrukeji wsporezej.
2.5, Tareza znaku
2.5.1. Trwalo$¢ materialéw na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarcze znaku oraz polaczenie lica znaku z tarcza znaku, a
takze sposéb wykoficzenia znaku, musza wykazywaé pelng odporno$¢ na oddziatywanie
swiatia, zmian temperatury, wplywy atmosferyczne i wysiepujace w normainych warunkach
oddziatywania chemiczne (w tym korozje elektrochemiczng) - przez caly czas trwatosci
znaku, okreslony przez wyiworce lub dostawce.

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowiazany jest przv dostawie okredli¢, uzgodniona
z odbiorca, trwalo$é znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na
zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znaky,
b} dane seczegdlowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu zneky,
¢y mstrukcje utrzymana znaku.

2.5.3. Materialy do wykonania tarczy znaku

Materialami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego s
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— blacha stalowa,

— blacha z aluminium lub stopow z aluminium,

~ inne materialy, np. sklejka wodoodporna, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem
uzyskania przez producenta aprobaty technicznej.

2.5.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej gruboéci co najmniej 1,0 mm powinna by¢
zabezpieczona przed korozjg obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elekirolitycanym.
Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobdéw zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed
korozia, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami syntetycznymi pod
warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dia danej technologii.

Nie dopuszcza sie stosowania stalowvch tarcz znakow, zabezpieczonych przed
korozjg jedynie farbami antykorozyjnymi,

Krawgdzie tarczy powinny byé zabezpieczone pized korozja farbami ochronnymi o
odpowiedniej trwatosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymalo§é dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mnigjsza niz 310
MPa.

2.5.8, Tarcza znaku z blachy aiuminiowej

Blacha z aluminium lub stopéw aluminium powinna byé odporna na korozje w
warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:
— z blachy z aluminium dia tarcz znakOw wzmocnionych przetloczeniami lub osadzonych w
ramach co najmniej 1,5 mm,
~ z blachy z aluminium dla tarcz plaskich co najmmniej 2,0 mm.
Powierzchnie tarczy nie przykryte folig lub farbami powinny byé zabezpieczone
przed korozjg przy zastosowaniu farby ochronnej lub powlold z tworzyw sztucznych.
Wytrzymato$ dia tarcz z aluminium 1 stopdw z aluminium powinna wynosic:
— dla tarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmnigj
155 MPa,
- dla tarcz plaskich, co najmniej 200 MPa.

2.5.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi bvé rowna i gladka - bez odksztalcen plaszezyzny znaku, w tym
pofaldowan, wgieé, lokalnych wgniecefi lub nieréwnosci itp. Odchylenie plaszczyzny tarczy
znaku (zwichrowanie, pofaldowanie itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1.5 % najwiekszego
wymiary znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nicostre. Znieksztalcenia krawedzi
tarczy znaku, pozostale po tloczeniu lub inmych procesach technologicznych, ktorym tarcza
ta (w znakach drogowych sldadanych - segmenty tarczy) byla poddana, musza by¢ usunigte.

Tarcze zmakdw drogowych skiadanych moga by wykonane z modulowych
ksztaltownikow aluminiowvch lub odpowiednio uksztaltowanych segmentéw stalowych.
Dopuszeza sig stosowanie modulowych kesztaliownibdw z tworzyw syntetycanych hub
sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej aprobaty technicznej.
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Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku skladanego nie moga byé wigksze od
0,8 mm.

2.6. Znaki odblaskowe
2.6.1. Wymagania dotyvczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie z zasady przez oklejenie tarczy znaku
materialem odblaskowym.

Wiasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spefnia¢ wymagaria
okreslone w aprobacie technicznej.
2.6.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uvizyte do wykonania lica znaku powinny wykazywal peine
zwigzanie z tarcza znaku przez caly okres wymaganej trwalosci znaku. Niedopuszczalne sg
lokalne niedokiejenia, odkiejania, ziuszczenia lub odstawanie folii na krawedziach tarczy
znaku oraz na jego powierzchni,

Sposéb polgczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odlgczenie od tarczy bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakow na folii odblaskowe],
technologia malowania Iub kiejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢
uzgodnione z producentem folii.

Okres trwalosci znaku wykomanego przy ugyciv folii odblaskowych powinien
wynosié¢ od 7 do 10 lat, w zaleznosci od rodzaju materialu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réwna i gladka, nie moga na niej wystepowad
lokalne nierownoéci i pofatdowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek
ognisk korozji, zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Dokfadno$¢ rysunku znaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktére
mogs powsiaé przy nanoszeniu farby na odblaskows powierzchni¢ znaku, nie byly wigksze
niz;

— 2 mm dla zrakow malych i §rednich,
~ 3 mm dia znakéw duzych 1 wietkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowsy cze
byé wicksze w kazdym Kierunku miz
— 2 mm dla znakdéw malveh i érednich,

— 3 o dls znskow dusych | wistkich,

W znakach nowvch na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 cm nie moze wystgpowad wiecel miz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o
wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie
jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o
wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do 2 usierek jak wyZej, o wymiarach nie wigkszych niz
1 mm w kazdym kierunku. Na powierzchni tej dopuszeza sie do 3 zarysowan o szerokoscl
nie wigkszej niz 0,8 mm i catkowite} dhugosci nie wigkszej niz 10 em. Na calkowitej dhugosci
zngky dopuszeza sie nie wiecef mz 5 rys szerokodct me wiekszej miz 0,8 mm i dlugolcl
przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znicksztalcaig tresci znaku.



12 Oznakowanie pionowe D-07.02.01

W znakach uzvtkowanvch dopuszcza sie rowniez lokalne uszkodzenie folii o
powierzchni nie przekraczajacej 6 mm’ kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na
powierzchni znaku mafego fub sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm’
kazde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego tub
wielkiego (wlaczajac znaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 min.

Uszkodzenia folii nie mogg znieksztatcad tresci znaku - w przypadku wystepowania
takiego znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wysigpowanie jakichkolwiek rys,
siegajgcych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienic takich rys jest dopuszozalne pod warunkiom, Zt wystepujgce w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych ponizej.

W znakach uzvtkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie
gwarancyjnym, co najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie
przekraczajacych 2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego z fragmentow znaku
o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie
wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku fie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymalo§¢ polgczenia folii odblaskowej z tarczg znaku, by
po zgieciu tarczy o 90° przy promieniu fuku zgigcia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo
one Zniszezeniy,

Tylna strona tarczy znakéw odblaskowych musi byé¢ zabezpieczona matowa farba
mcodblaskowsy barwy ciemmo-~szarej (szarej naturalnej) o wspdlczymniku luminancji 0,08 do
0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zalacznik do ,Instrukcji o znakach drogowych
pionowych” [28]. Gruboé¢ powloki farby nie moze by¢ mnigisza od 20 um. Gdy tarcza
znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozosta¢ niezabezpieczone
farbg ochronng.

2.7. Zaaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane folia, z materialéw nie wykazujgcych odbicia powiotnego
{wspoidroznego). Nie dopuszeza sig uzywania na znaki drogowe nieodblaskowe (zwykle)
materiakdw fluorescencyjnych.

2.7.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodbiaskowych

Folie i farby uzyte do wykonania znaku musza wykazywad pelne zwigzanie z
podiozem (powierzchnig tarczy znaku) przez caly czas wymaganej trwalosci znaku.
Niedopuszczaine sg w szczegdinosci lokalne niedokiejenia, odkiejenia, pecherze, zfuszczenia
fub odstawanie farby lub folii na krawedziach fica znaku oraz na jego powierzchni.

2.7.3. Warunki dodatkowe dla farb sieodblaskowych

Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi byé jednolita - bez lokalnych
szczelin lub peknded Niedopuszczalne sz lokalne nierbwnosci farby oraz czasthi
mechaniczne zatopione w warstwie farby.
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Grubosé farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 um. Grubo$¢ farby na tylnej
stronie znaku nie moze by¢ mniejsza od 20 um.

2.7.4. Warunki dodatkowe dla folii nieodblaskowych

Sposob polaczenia folii z powierzchnig tarczy znaku powinien uniemozliwiaé jej
odkicienie od podioza bez joj Zniszczenia.

Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli,
napisow, obramowan itp. musza byé tak wykonane i zabezpieczone, by zapewniona byla
integralno$é znaku przez pelen okres jego trwatosci.

2.7.5. Wymagania jakosciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica znakdéw drogowych malowanych musi byé réwna i gladka;
niedopuszczalne jest wystgpowanie na nim jakichkolwiek fragmentow nie pokrytych farbs.
Struktura powierzchniowa warstwy farby nie moze sprzyja¢ osadzaniu na niej
zanieczyszcezen lub czastek kurau.

W znakach nowych na kazdym z fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x
4 cm nie moze wystgpowaé wigce] niz jedna fokaina usterka w postaci zarysowan o
szeroko§ci nie wigkszej od 0,8 mm i dlugosci nie wigkszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym pecherzykéw, rozleglych zarysowats,
wyczuwalnych nieréwnosci farby - na powierzchni tarczy znaku. Niedopuszczalne jest
wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnsj stronie tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych w okresic wymaganej trwatosci znaku na kazdym z
fragmentow powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza si¢ do trzech usterek o
charakterze wekazanym wyzej oraz do jedne] powierzehniowej usterkd lokalnej {pgcherzykd
itp.) o wymiarach nie wigkszych od 2 mm. Na calkowitej powierzchni znaku dopuszcza si¢
nie wiecej niz 8 zarysowan szerokoscei nie wigkszej niz 0,5 mm i dlugosci nie przekraczajacej
8 cm, jezeli ich glebokosé nie siega do podloza lub nie wigcej niz 5 zarysowan o diugosci
przekraczajacej 10 mm, lecz nie wigkszej od 10 cm, jezeli ich gigbokos¢ sigga do podioza
oraz do pieciu ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 4 mm w kazdym kierunku
w znakach matych i §redaich lfub 6 mm w znakach duzych i wielkich - pod warunkiem, ze te
zarysowania fub ogniska korozji nie znicksztalcajg tresci znaku.

Wady w postaci nieréwnosci konturéw rysunku znaku, ktére mogg powstaé przy
nanoszeniu farby na lico znaku, nie mogg przekracza¢ 1 mm dia znakdw matych i $rednich
oraz 2 mm dla znakow duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie zacickéw o wymiarach wickszych mz 2 mm w
znakach malych i $rednich oraz 3 mm w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.7.6. Wymagania jakosciowe dla znakdw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi by¢ réwna i gladka; nie moga na niej
wystepowad lokalne nlerdwnoiéci | pofaldowania.



14 Oznakowanie pionowe D-07.02.01

W znakach nowych na kazdym z fragmentoéw powierzchni znaku o wymiarach
4 x 4 om nie moze wystepowaé wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o
diugosci nie wigkszej niz 8§ mm itp.) o wymiarach nie wigkszych niz [ mm w kazdym
kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek rozleglych zarysowafi oraz
pojedynczych rys dtuzszych od 8 mun na powierzchni znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwato$ci znaku na kazdym z
fragmentbw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sig do 2 Iokalnych usterek
jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych od 2 mm w kazdym kierunku. Na kazdym z tych
fragmentéw dopuszcza si¢ do 3 zarysowan o szerokodci nie wigkszej niz 0.8 mm i
catkowite] diugosci nic wicksze] niz 10 cm. Ma catkowite] powierzehnl znaku dopuszeza sig
nie wigcej niz 5 zarysowan szeroko$ci nie wickszej niz 0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10
em lecz nie wiekszej od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztalcaja tresci
znaku,

W znakach uzytkowanych w okresie wymagane] trwaioscl dopuszcza si¢ rowniez
lokalne odkie;ema folii o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm’® kazde - w liczbie nie
wickszej niz pigé na pomerzchm znaku ma}ege kib $redniego, oraz ¢ powierzchni nie
przekraczajacej 10 mm® kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajgc znaki informacyjne) o wyrmarash
1200 x %2;‘3{3 mm lub na catkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza
od 1,44 m"°,

Zarysowania i oderwania folii nie mogg znicksztalcad trefci znaku - w przypadku
wystepowania takiego znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan,
siggajacych przez warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W znakach uzytkowanych
istnienie takich rys jest dopuszczaine pod warunkiem, Ze wystepujace w ich otoczeniu
ogniska korozyjne nie przekroczg wielkodci okreslonych w dalszym ciggu.

Zachowana musi by¢ co najmniej ideniyczna dokladnodC rysunku znaku, jak dla
znakéw malowanych (pkt 2.7 5)

W znakach nowych folia nie moze wykazywaé zadnych znamion odklgjen,
rozwarstwien, zanieczyszezen itp. migdzy poszezegbinymi warstwami folii ub licem  tarczg
znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na
powictzchni jak | na obrzezach tarczy zaaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po okresie wymaganej
gwarancji co najwyzei dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczaiacych
2,0 mm w kazdym kierunku na powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach
4x4cm.

W znakach nowych oraz w znakach znajdujacych si¢ w okresie wymagane]
gwarancji nie moze wystepowad zadna korogja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymalo$¢ polgczema folii z tarczg znaku, By po zgieciu
tarczy o 90° przy promieniu tuku zgigcia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono
Zniszezeniu,

Zabronione jest stosowanie folii, ktdre moga byé bez catkowitego zniszczenia
odklejone od tarczy zoaku hub od inne; folii, na kidre) zostaly naklgone.

ofia 7 ac ey
2.7.7.7 1}/ ona znakdw nieodois SKOWY
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Tvina strona tarczy znakow musi byd zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa
barwy ciemno-szarej (szarej neutralnej) o wspolczynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug
wzorca stanowiacego zafgcznik do Instrukcji o znakach drogowych pionowych™ {28]
Grubo$é powloki farby nie moze byé mniejsza od 20 um. Gdy tarcza znaku jest wykonana z
aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest wykonywane po
uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie mogg pozostac niezabezpieczone farbg ochronng. W
przypadkach wycinania tarczy znakuy z blachy stalowej cynkowanej powierzchniowo -
krawedzie tarczy nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig powlokg przeciwkorozyjng.

2.8. Znaki przeSwietlane
2.8.1. Wymagania ogolne dotyczgce znakow przeswietlanych

Znaki drogowe prze$wietlane wykonuje si¢ jako urzadzenia, ktorych integralnym
skladnikiem jest oprawa o$wietleniowa wbudowana w znak - ostonigta licem znaku z
materiatu przepuszczajacego Swiatlo.

Oprawa ofwietleniowa wbudowana w znak musi by¢ oznaczona znakiem
bezpieczenstwa B wydanym przez uprawniong jednostke.

Znak drogowy przes$wietlany musi mie¢ umieszczone w sposob trwaly oznaczenia
przewidziane na tabliczce znamionowe] wedhug ustalenia punktu 5, 8 ponadto oznaczenie
oprawy: a) napiecia znamionowego zasilania, b) rodzaju pradu, ¢) liczby typu i mocy
znamionowej zrodel §wiatla, d) symbolu klasy ochronnosci elektrycznej oprawy
wbudowanej w znak, e) symbolu IP stopnia ochrony odpornosci na wnikanie wilgoci i ciat
obcych.

Rownosé i gladkodé powierzchni znaku i doktadnosé rysunku znaku dla znakow
preeswietlanych nalezy przyjmowaé jak dla znakéw nieodblaskowych (pkt 2.7).

2.8.2. Lico znaku przeswietlanego

Lico znaku powinno byé tak wykonane, aby nie wystepowaly niedokladnosci w
postaci pecherzy, peknigé itp. Niedopuszczalne sg lokalne nieréwnosdci oraz czgstki
mechaniczne zatopione w warstwie przeswietianej.

2.9. Znaki oSwietlane
2.9.1. Wymagania ogdlne dotyczace znakdw oswietlanych

Znaki drogowe o§wietlane wykonuje sie jak znaki nieodblaskowe. Ze znakiem
sprzgZona jest w sposdb sztywny oprawa ofwietleniowa, o$wictlajgca w nocy lico znaku.
Oprawa umieszczona jest na zewnatrz znaku.

Jesh dokumentacia projektowa lub SST przewiduje wykonanie znaku z matetialow
odblaskowych, znak musi speinia¢ dodatkowo wymagania okreslone w punkcie 2.6.

Oprawa oswietieniowa znaku musi by¢ oznaczona znakiem bezpieczerstwa ,B”
wydanym przez uprawniong jednostke.

Oznaczenia na tabliczce znamionowej oprawy musza spelniaé wymagania okreSlone
w punkcie 2.8.1.

2.9.2. Rodzaj powierzchni znaku
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Wymagania dotyczace powierzchni znaku ustala si¢ jak dla  znakéw
nieodblaskowych (pkt 2.7), a w przypadku wykonania znaku z materiatéw odblaskowych -
jak dia znakow odbiaskowyeh (pkt 2.6).

Warunki wykonania lica znaku ustala sie odpowiednio jak dla znakéw
nieodblaskowycnh (pkt 2.7}

2.10. Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane moga byé stosowane pod warunkiem uzyskania
aprobaty technicznej. Trwato§é znaku emaliowanego, w tym réwniez trwalo$¢ jego barwy
nie moze by¢ mniejsza od 15 lat.

2.11. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy
soba elementéw konstrukcji wsporczych znakéw jak $ruby, listwy, wkrety, nakretki itp.
powinny by¢ czyste, gladkie, bez pekni¢¢, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

Laczniki mogg byé dostarczane w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych
Iub paletach, w zaleznosei od ich wielkosci.

2.12. Przechowywanie i sktadowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych
powinien by¢ przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalezy przechowywac w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny byé skladowane na wyréwnanym, utwardzonym i
odwodnionym podiozu. Prefabrykaty nalezy ukladaé na podkladach z zachowaniem
prze$wity minimum 10 cm migdzy podlozem a prefabrykatem.

Znaki powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materialéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 3.
3.2. Spizet do wykonania eznakowania piciiowege

Wykonawca przystgpujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien
wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— koparek kotowych, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m’,
~ zurawi samochodowych o udZzwigu do 4 1,
—~ ewentualnie wiertnic do wykonywania dotow pod stupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentow betonowych ,,na mokro”,
— $rodkéw transportowych do przewozu materialow,
— przewoznych zbiomikéw na wodg,
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~  sprzetu spawalniczego, ip.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce iransporiuv
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
- Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drog

Transport cementu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywad si¢ zgodnie z PN-B-06712 {3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukcji wsporczych znakow,
powinny by¢ przewozone érodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami. Rozmieszczenie prefabrykatow na $rodkach transportu powinno by¢
svmetryczne.

Transport znakéw, konstrukeji wsporczych | sprzgtu (achwyty, Sruby, nakretki itp.)
powinien si¢ odbywaé frodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkadzanie,

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robdi

Ogobine zasady wykonywania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robot nalezy wyznaczyc:
~ lokafizacie znaku, (f. jego pikietaz oraz odlegiosC od krawedzi jezduni, krawedz pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
—  wysoko#¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczc).
Punkty stabifizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob,
aby w czagie trwania i odbioru robét istniata mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.
Lokslizacie 1 wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodue z dokumentacig
projektowa.

5.3. Wykonanie wykopéw i fundamentébw dla konstrukeji wsporczych znakéw

Sposob wykonania wykopu pod fundament znaku pionowego powinien byé
dostosowany do glebokodci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary
wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacia projektows lub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich
zakoficzeniu moZna bylo preysiapi¢  natychmiast do wykonania w  nmich robdt
fundamentowych.

5.3.1. Prefabrviaty betonowe
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Dno wykopu przed wlozeniem prefabrykatu nalezy wyrownaé i zageSci¢. Wolne
przestrzenie miedzy $cianami gruntu i prefabrykatem nalezy wypelni¢ materiatem
kamiennym, np. kiincem i dokiadnie zagescic ubijakami recznymi.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gorma powierzchnia
prefabrykatu powinna by¢ réwna z powierzchnig pobocza lub byé wyniesiona nad ig
powierzchnie nie wigeej niz 0,03 m.

5.3.2. Fundamenty z betonu i betonu zbroionego

Wykopy pod fundamenty konstrukcji wsporczych dla zamocowania znakoéw
wielkowymiarowych (znak kierunku i migjscowoécd), wykonywane z betonu ,,na mokro” lub
z betonu zbrojonego nalezy wykonaé zgodnie z PN-S-02205 [24].

Posadowienie fundamentéw w wvkopach otwartych badZ rozpartych nalezy
wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Wykopy
nalezy zabezpieczy¢ przed naplywem wod opadowych przez wyprofilowanie terenu ze
spadkiem umozliwiajagcym latwy odplyw wody poza teren przylegajgcy do wykopu. Dno
wykopu powiino byé wyréwaane z dokladioscig + 2 ¢

Przy naruszonej strukturze gruntu rodzimego, grunt nalezy usungé i miejsce
wypehnié do spodu fundamentu betonem klasy B 15. Plaszczyzny boczne fundamentéw
stykajgce si¢ z gruntem nalezy zabezpieczy¢ izolacja, np. emulsja kationows. Po wykonaniu
fundamentu wykop nalezy zasypaé warstwami grubogci 20 cm z doktadnym zageszczeniem
gruntu.

5.4. Tolerancje usiawienia znaku pionowego

Konstrukcje wsporcze znakoéw - stupki, stupy, wysiegniki, konstrukcje dia tablic
wielkowymiarowych, powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja pionowa i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchyika od pionu, nie wiecej niz + 1 %,
— odchytka w wysokosci umieszczenia znaku, nie wigeej niz + 2 cm,
~ odchylka w odieglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza fub
pasa awaryjnego postoju, nie wigcej niz £ 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odlegtosci
uinieszczenia znaku zgodnie z Instiukcja o znakach drogowych pionowych {28].

5.5. Wykonanie spawanych zlacz elementéw metalowych

Zigcza spawane elementéw metalowych powinny odpowiadaé wymaganiom PN-M-
69011 [20].

Wrytrzymalo$é zmeczeniowa spoin powinna wynosi¢ od 19 do 32 MPa. Odchytki
wymiaréw spoin nie powinny przekraczaé = 0,5 mm dla spoiny grubosci do 6 mm i + 1,0
mm dla spoiny o grubosci powyzej 6 mm.

Qdstep w zigczach zakiadkowych 1 nakiadkowych, pomiedzy przylegajacymi do
siebie plaszczyznami nie powinien by¢ wigkszy niz 1 mm,
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Zlacza spawane nie powinny mie¢ wad wickszych niz podane w tablicy 5. Inzynier
moze dopusci¢ wady wieksze niz podane w tablicy jesli uzna, ze nie maja one zasadniczego
wpiywu na cechy ekspioatacyjne znaku pionowego.

Tablica 5. Dopuszczalne wymiary wad w ztaczach spawanych, wg PN-M-69775 [23]

Rodza) wady Dopuszczainy wymiar wady, mm

Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica spoiny 1,5

Porowatosé spoiny 3.0

Krater w spoinie 1,5

Wiiesnigcie lica spoiny 1,5

Uszkodzenie mechaniczne spoiny 1,0

Réznica wysokoscl  sgsiednich  wglebien

i wypuklosci fica spoiny 3,0

5.6. Konstrukeje wsporcze

5.6.1. Zabezpieczenie konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukcje wsporcze znakéw drogowych bramowych lub wysiggnikowych jedno
kb dwustronnych, jak rowniez konstrukcie wsporcze znakow tablicowych bocznych o
powierzchni wigkszej od 4,3 nt’, gdy wystepuje mozliwos¢ bezposredniego najechania nia mie
przez pojazd - muszg by¢ zabezpieczone odpowiednio umieszczonymi barierami ochronnymi
Wb innego rodzaju urzagdzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi, zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST lub wskazaniami Inzyniera. Podobne zabezpieczenie nalezy
stosowat w przypadku innych konstrukeji wsporezych, gdy najechanic na nie w wickszym
stopniu zagraza bezpieczefstwu uzytkownikow pojazdow, niz najechanie pojazdu na
bariere, jesli przewiduje to dokumentacia proiektowa, SST lub Inzynier.

5.6.2. Latwo zryvwalne zlacza konstrukcji wsporczej

W przypadku konstrukcji wsporczych, nie ostonigtych barierami ochronnymi -
zaleca sig stosowanie latwo zrywalnych lub latwo rozlgczalnych przekiojow, zigczy lub
przegubow o odpowiednio bezpiecznej konstrukcji, umieszczonych na wysokosci od 0,15
do 0,20 m nad powierzchaig terenu.

W szezegOlnodci - zaleca sie stosowanie takich przekrojow, zlaczy tub przegubdw
w konstrukciach wsporczych nie oslonigtych barierami ochronnymi, ktore znajduja sig na
obszarach zwigkszonego zagrozenia kolizyjnego (ostrza rozgalgzien drog lacznikowych,
zewnetrzng strona ukdw drogl itp. ).

Latwo zrywalne fub fatwo rozlaczaine zigcza, przekroje Iub przeguby powinny by¢
tak skonstruowane i umieszezone, by znak wraz z konstrukcjg wsporczg po zerwaniu nie
przewracal sie na jezdnie. Wysoko$¢ czescl konstrukeji wsporczej, pozostatej po odigozeniu
gornei jei czesci od fundamentu, nie moze by¢ wigksza od 0,25 m.

5.6.3. Zapobicganie zagrozeniu uzytkownikéw drogi i terenu przyleglego - przez
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kounstrukcig wsporcza

Konstrukcja wsporcza znaku musi by¢é wykonana w sposdb ograniczajacy
zagroZenie uZytkownikéw pojazddéw samochodowych oraz innych uzytkownikdw drogi |
terenu do niej przyleglego przy najechaniu przez pojazd na znak. Konstrukcja wsporcza
znaku musi zapewni¢ mozliwoé latwel naprawy po najechaniu przez pojazdy lub innego
rodzaju uszkodzenia znaku.

5.6.4. Tablicowe znaki drogowe na dwoch shupach lub podporach

Przy stosowaniu tablicowych znakéw drogowych (drogowskazéw tablicowych,
tablic y*zeédﬁ;gs skazowych, iablic szaku drogowego, iablic objazddw itp)
umieszczanych na dwoch stupach lub podporach - odleglos¢ miedzy tymi stupami lub
podporami, mierzona prostopadle do przewidywanego kierunku najechania przez pojazd, nie
moze by¢ mniejsza od 1,75 m. Przy stosowaniu wigkszej liczby shupéw niz dwa - odleglosc
migdzy nimi moze by¢ mniejsza.

5.6.5. Poziom gornej powierzchni fundamentu

Przy zamocowaniu konstrukcji wsporczej znaku w fundamencie betonowym lub
innym podobnym pozadane jest by gbrna czesé fundamentu pokrywaia siegz powxerzchmq
pobocza, pasa dzielgcego itp. lub byla nad te¢ powxerzcnmg wyniesiona nie wigce] niz
0,03 m. W przypadku konstrukeji wsporczych, znajdujgcych si¢ poza korong drogi, gorna
czesé fundamentu powinna by¢ wyniesiona nad powierzchii¢ terenu nie wiecej niz 0,15 m.

5.6.6. Barwa konstrukciji wsporczej

Konstrukcie wsporcze znakdw drogowych pionowych musza mieé barwe szara
neutralng z tym, ze dopuszcza si¢ barwg naturalng pokry¢ cynkowanych. Zabrania si¢
stosowania pokry¢ konstrukcji wsporczych o jaskrawej barwie - z wyjatkiem przypadkow,
gdy jest to wymagane odrebnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.

5.7. Polaczenie tarczy znaku z konstrukeig wsporczg

Tarcza znaku musi byé zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposob
uniemozliwiaigey jef preesunigcie lub obrdt.

Materiat i sposéb wykonania potaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi
umozliwiad, przy uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukeii
przez caly okres uzytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktdrych wystepuja czeste przypadii dewastacji znakéw,
zaleca si¢ stosowanie elementdw ztacznych o konstrukcfi uniemozliwiajgcej fub znacznie
utrudniajace] ich rozigczenie przez osoby niepowolane.

Tarcza znaku skiadanego musi wykazywal peing integralnos podczas najechania
przez pojazd w kazdych warunkach kolizji. W szczegbinoéci - zaden z segmentbw lub
clememdow tarczy nie moze sic od mief odlgczaé w sposdh powodujgey narazenie
kogokolwiek na niebezpieczefistwo lub szkode.

Mic dopuszcza sic zamotowania zoaks do konstrukeit wsporczel w spostb
wymagajacy bezposredniego przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico znaku.
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£.8, Trwaloéé wykonania znaku pionowege

Znak drogowy pionowy musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy peing
czytelnosé przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym olresic jego uzytkowania,
przy czym wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie moga powodowaé znieksztalcenia

5.9, Urzadzenia elektryczne na konstrukeji wsporczej

Przy umieszczaniu na konstrukcji wsporczej znaku drogowego jakichkolwiek
iwzadzen elekirycznych - obowigzuja zasady oznaczania i zabezpieczania tych urzgdzen,
okre§lone w odpowiednich przepisach 1 zaleceniach dotyczacych urzadzen
elektroenergetycznych.

5,10, Zrédlo $wiatla znaku przeswietlanego i znaku o§wietlanego

Zrodlo $wiatla nalezy wykonaé¢ zgodnie z ustaleniami dokumentacii projektowe],
SST lub wskazaniami Inzyniera, jako:
~ lampy fluorescencyine barwy dziennej lub chlodno bialej,
~ wysokoprezne lampy rteciowe o poprawionym wspélczynniku oddawania barw,
- lampy metalo-halogenowe.

5.11. Warunki dla oprawy ofwietieniowej znaku przeSwietlanego

Oprawa wbudowana w znak powinna spelnia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z
nastepujacymi uzupelnicniami i zmianami:
— sposob polgczen lica znaku z tarczy znaku w formie komory, w ktérg wbudowana jest
oprawa, powinien zastapié stopief IP-53 ochrony od wplywu czynnikow zewngtrznych,
— komorz statecznika powinna zapewni¢ co najmnief stopieft ochrony IP-23,
— sprawno$¢ $wietlna ukladu nie powinna by¢ mniejsza niz 0,4,
~ karta katalogowa moze nie zawiera¢ krzywych rozsylu $wiatlosci, wykresow sprawnosci
i izotuks,
—  w oznaczeniu musi byé podany rok produkeii.
5,12. Warunki dla oprawy of§wictleniowej zniaku oSwictlanego
Oprawa o$wietlajaca znak powinna speinia¢ wymagania PN-E-06314 [7] z
nastepujacymi uzupelnieniami i zmianami:
~ oprawa powinna by¢ zbudowana jako zamknieta, o stopniu ochrony IP-53 dla komory
lampowej i co najmnigj IP-23 dia komory statecznika,
— dla opraw zawieszanych na wysokosci ponizej 2,5 m klosz oprawy powinien by¢
wykonany z materiaddw odpomych na uszkodzenia mechaniczne,
— karta katalogowa oprawy moze nie zawiera¢ wykresu $wiatfosci i wykresu sprawnosci,
— W ozhaczeniu oprawy musi by¢ podany rok produkcii.
Oprawa o$wietleniowa stanowigca integralng czed¢ znaku oSwietlanego
umieszezana jest przed licem znaku | musi byé satywno | trwale zwigzana z tarczg znaku.
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5.13, Tabliczka znamionpwa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢
tabliczike znamionowsg -
a) nazwa, markg fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajgcym identyfikacje wytworcy

jub dostawcey,

b) data produkeii,
¢} oznaczeniem dotyczacym materiafu fica znaku,
d) data ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka znamionowa konstrukcji wsporczych zawierala rowniez
miesiac i rok wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w spostb trwaly i wyrazny,
czytelny w normatnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rebét

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” pkt 6.

6.2. Badania materialow da wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialtdow do wykonania
fundamentow betonowych ,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot
fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania
badan materiaiéw dia tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.3.1. Badania materialoéw w czasie wykonywania robdt

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja
zgodnosci wydana przez producenta powinny byl sprawdzone w zakresie powierzchni
wyrobu 1 jego wymiaréw.

Cazestotliwoéé badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy
6.

Tablica 6. Czestotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentéw

Lp. Rodzajbadania  Liczba badah Opis badan e ,
wynikéw badan
I Sprawdzenie od5do i0 Powierzchnic zbadad
powierzchni badafi z wybra-  nieuzbrojonym okiem Do ew.

uych losowo sprawdzema glebokosc wad Wyniki badad
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glementdw w uzyé dostepnych narzedzi {np.  powimy byt
kazdej dostar-  liniatow z czujnikiem, zgodne z
czone} parti suwmiarek, mikrometrow itp. wymaganiami
wyrobow liczg- Przeprowadzi¢  uniwersalnymi punktu 2
2  Sprawdzenie  cej do 1000 przyrzadami pomigrowymi lub
wymiaréw elementow sprawdzianami {(np. [liniatami,
przymiarami itp.j

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zieci¢ uprawnione] jednostce
zbadanie wiasciwoéci dostarczonych wyrobow i materiatéw w zakresie wymagan podanych
w punkcie Z.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy sprawdzad:

~ zgodno$é wykonania znakow pionowych z dokumentacja projektows (lokalizacia,
wymiary, wysokos§é zamocowania znakow),

— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardéw, zgodnie z punktem 21 5,

— prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,

— poprawnos$¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punktem 5.3,

—  poprawiosc ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczychs, zgodnie z punktem 5.4,

W przypadku wykonania spawanych ziagcz elementéw konstrukcji wsporczych:

- przed ogledzinami, spoing i przylegajace do nicj clementy taczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy dokladnie oczyicié z zanieczyszezen utrudniajgcych prowadzenie
obserwacji i pomiaréw,

— ogledziny zigezy nalezy przeprowadzic wizualnie z ewemtualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

- w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymaiosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [18],

~ zlacza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢
naprawione powidrnym spawaniem,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ggblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogoine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiarowymi sa:
a) szt. (sztuka), dla znakow konwencjonalnych oraz konstrukcji wsporczych,
b} m’ (metr kwadratowy) powierzchni tablic dia znakéw pozostafych.




24 Oznakowanie pionowe D-07.02.01

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OQgoine zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot pedano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacia projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt
6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Qdbidr ostateczny

Odbior robot oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru

ostatecInego.
Odbidr ostateczny powinien byé dokonany po catkowitym zakoficzeniu robdt, na
podstawie wynikéw pomiardw i badan jakosciowych okreslonych w punktach 21 5.

8.3. Odbiér pogwarancyiny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego,
ustalonego w SST.
9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnoscei

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w OST D-M-00.00.00
»Wyitiagania ogolne” pkt 5.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— wykonanie fundamentéw
- dostarczenie i ustawienie konstrukcji wsporczych,
zamocowanie tarcz znakow drogowych,
— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

16, PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku Skiad, wymagania
i ocena zgodnodci

5. PN-B-23010 Domieszki do betomu. Klasyfikacia i okreslenia
6. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw 1 zapraw
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7. PN-E-08314 Elektryczne oprawy ofwietlenia zewnetrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci
korozyvinej srodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogolnego
ZastosOowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogoblnego przeznaczenia
i1, PN-H-8220¢ Cynk
12,  PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymaltosci. Gatunki
13, PN-H-8401° Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania
ciepinego. Gatunki
14.  PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukeyina ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07  Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki

16. PN-H-84030-02
17. PN-H-93010
18,  PN-11-93401
19. PN-M-06515
26, PN-M-O901
21, PN-M-69420
22. PN-M-69430
23.  PN-M-69775
24, PN-§-02205
25. DN-89/1076-02
26. BN-BZ/4131-03
27. BN-88/8731-08
10.2. Inne dokumenty

Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztaltowniki walcowane na gorgco

Stal walcowana. Kgtowniki réwnoramienie

Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow
nos$nych

Spawalnictwo. Zigcza spawane w konstrukcjach spawanych.
Podziat i wymagania

Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawama. Ogoélne wymagania i badania

Spawalnictwo. Wadliwo$¢ zlgczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
QOchrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i
aluminiowe na konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania
i badania

Spawalnictwo. Prety t elekirody ze stopdw stelfitowyeh i prety z
zeliw wysokochromowych do napawania

Cement. Teansport | preechowywanis.

28.Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom I. Zasady stosowania znakow
i urzgdech bezpiccrefistws tochu Fal or 1 do zarzgdeenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).



26

Oznakowanie pionowe

D-07.02.01




D-08.61.01:08.01.02  Kraweiniki

ACIA TECHNICZNA

$ZCZEGOLOWA SPECYFE

D -08.01.01

KRAWEZNIKI BETONGWE

Lubske, pazdziernik 20161



4 Erawesniki D08 0L 0F-08.61.02

SPIS TRESC]

D-08.01.01
KRAWEZNIKI BETONOWE

oWWSTEP oo
2 MATERIALY oo ettt 5
SSPREET B ey v e ettt s vevreiees ¢
B TIRANSPORT ..ot eeeeneeateeseseeasessasesessssssanssaseasaseaesses 10
8 WYKONANIE ROBOT ..o senees 10
6. KONTROLA JAKOSCIROBOT ..o 12
T OBMIAR ROBOT ..ottt st 14
8. ODBIOR ROBOT ..ottt 4
9, PODSTAWA PEATNOSCL. ..ottt 14



W

D-08.01.61:08.01.62 Kroweniki

1. WSTEP

£.I. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikaciji technicznej (SST) s3 wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z ustawieniem kraweinikow betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szezepdlowa specvfikacia techniczna (SST) stanowi obowigzuizea podstawe
opracowania dokumentacji przetargowej, wykonania robét i ich odbioru przy realizacji
zadania pt: , Budowa drogi dia rowerOw na terenie KOSI — Gmina Rzgéw, - ulica Targowa
w m. Rzgow”.

1.3. Zakres robét obietyeh SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

wigzanychz ustawiontem keaweintkdw:
- betonowych na lawie betonowej z oporem,

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla

‘pieszych, pasy dziclgoe, wyspy Kierujgoc oraz nawicrzohnic drogowe.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgeymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt
1.4,

1.5, Ogdine wymagania dotyczgce robét

Ogdlse wymagania dotyczace robét w OST D-M-00.00.00 Wymagania
ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogéine wymagania detyczace materiaidw

Ogodlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST D-M-00.00.00  Wymagania ogblne” pki 2.

2.2. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi s3:
~ krawezniki betonowe,
—~ piasek na podsypke i do zapraw,
—~ cement do podsypki i zapraw,
- woda,
— matenialy do wykonania tawy pod krawgzniki.
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2.3, Kraweginiki betonowe - Masyfikacja
Klasyfikacja jest zgodna z BN-80/6775-03/01 [14].

2.3.1. Typy
W zaleznoéci od preezmaczemia vozrOznia sic nastepuigce iypy kraweinikdw
betonowych:
U - uliczne,
D - drogowe.
W zaleznosci od ksztattu przekroju poprzecznego rozrdznia si¢ nastepujace rodzaje

Fraweznikéw betonowych:
— prostokatne §ciete - rodzaj ,,a”,

- prostokatne - rodzaj b7,
2.3.3. Odmiany

W zaleznosci od technologii i produkcji kraweznikow betonowych, rozroznia si¢
odmiany:
1 - kraweznik betonowy jednowarstwowy,
2 - kraweznik betonowy dwuwarstwowy.

2.3.4. Gatunki

W zaleznoéei od dopuszezalnveh wad, uszkodzeh krawesniki betonowe dzieli sie
na:
— gatusek 1 - G,
— gatunek 2 - G2,

Przykfad oznaczenia krawegZnika betonowego uliczanego (U}, prostokatnego (b},
jednowarstwowego (1) o wymiarach 12" x 15 x 100 cm, gat. 10 Ub-1/12/15/100
BN-80/6775-03/04 [15].

2.4. Kraweiniki betonowe - wymagania techniczne
2.4.1. Ksztalt i wymiary

Ksztalt kraweznikow betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano
Py s s s |
gx '5}\;’3’ 23

Wymiary kraweznikéw betonowych podano w tablicy 1.
Dopuszczaine odchvlki wymiaréw kraweznikéw betonowveh podano w tablicy 2.

a) krawernik rodzaiu a7



D-88.01.01:08.0102  Kreweiniki
i ~ } -
by DL 153
w125 s
Yo s, 7,
;g;"z;;’, = !@
:’;i‘;;f; E g%
VLTV éi
b) kravecznik rodzai . b”
\A
23 Foc ks "‘;15’
T :
g’ ";;; gé H
1% 4
}i % I
CALLL %;r_

<) wpusty na powierzchniach stykowych krawesnikow

- L -
Y
I ? 3
= N

Rys. 1. Wymiarowanie kraweznikdw

Tablica 1. Wymiary krawgzmkow betonowych

Typ Rodzaj Wymiary kraweznikdw, ot
kraweznika | kraweznika 1 b h ¢ d r
| 20 | 30 | min3 min. 12
. .
U a 100 i5 max. 7 max. 15 1,0
15 20
D b 00 | 12 | 25 - . 10
10 25
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Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikow betonowych

Rodzai Dopuszcealnag odchylka, mm
wynmaru Gatunek 1 ' Gatunek 27
i s +32

b, h +3 +3

2.4.2. Dopuszczaine wady 1 uszkodzenia

Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny byé bez rys, peknie¢ i ubytkow
betonu, o falturze 2 formyy lab zatarte]. Krawedzie clementéw powimy byé rowne | proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow, zgodnie
2 BN-80/6775-03/01 {14], nie powinny przekraczal wartoscl podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznikow betonowych

Dopuszczalna wietko$é

Gatunek 1 | Gatunek 2
Wkiestost ub wypuklost powierzehni kraweznikow wmmy pi 3
: ﬁm&wamﬁfﬁﬂm | gramczaipoyoh powierzchnie sbhme iedopuszezalne
krawedzi i narozy ($cieralne), mm
 ograniczajgeycit pozostate
powierzchnie:
1 - ficzba max 2 2
- dhugose, mm, max FHy AfE
| - glebokosé, mm, max 6 10
2.4.3. Skladowanie

Krawezniki betonowe moga byé przechowywane na skiadowiskach otwartych,
posegregowane wedlug typdw, rodzaiéw, odnian, gatumdw 1 wichosdal
Krawezniki betonowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podkladek i przekladek
drewnianveh o wymiarach: grubedé 2.5 cm, szerckoél 5 cm. dlugedé min. 5 em wicksza niz

szerokoéé kraweznika,
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2.4.4. Beton i jepo skiadmild
2.4.4.1. Beton do produkcji kraweznikéw

Do produkcji kraweznikow nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy B 25
i B 30. W przypadku wykonywania kraweznikéw dwuwarstwowych, gbma (licowa)
warstwa kraweznikdw powinna byé wykonana z betonu klasy B 30.

Beton uzyty do produkcii kraweznikéw powinien charakteryzowac sig:
— nasigkliwoscia, ponizej 4%,
— cieralnodcia na tarczy Boehmego, dla gatunku 11 3 mm, dla gatunku 2: 4 mm,

P Ty

— -mrozoodpornoscig i wodoszezeinoscig, zgodnie z normg PN-B-06230 {Z].
2.4.4.2. Cement

Cement stosowany do betoru powinien byé cementem portlandzkim klasy nie
nizszej niz 32,5” wg PN-B-19701 {10].

Przechowywanie cementy powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [12].

2.4.4.3. Kruszywo

Kruszywo powingo cdpowiadad wymaganiom PN-B-06712 {5].

Kruszywo nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywani innych asortymentéw, gatunkow i marek.
2.4.4.4. Woda

Woda powinna byé odmiany 17 1 odpowiadad wymaganiom PN-B-32250 {11].

2.5. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-

B-06712 [5], a do zaprawy cementowo-piaskowsj PN-B-06711 [4].
‘Cement na podsypke 1 do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem
portlandzkim klasy nie mnigjszej niz ,,32,5”, odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-19701 [101,
Woda powima by odmiany ,, I i odpowiada¢ wyrmaganiom PN-B=3ZZ50 {11T.
2.6. Materialy na lawy

Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowac, dla:

a} lawy betonowei - beton klasy B 15 ub B 19, wg PN-B-06259 12}, ktérego skladniki
powinny odpowiadaé wymaganiom punkiu 2.4.4,

b) lawy Zwirowej - Zwir odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-11111 [7],

¢) fawy thuczniowej - thuczen odpowiadajacy wymaganiom PN-B-11112 {8].

2.7, Masa zalewowa

Masa zalewowa, do wypelnienia szczelin dylatacyinych na gorgco, powinna
odpowiaded wymagsniom BN-TAATTI-02 1131 Wb aprchaty tociuicang.
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3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania detyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

3.2. Sprzet

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
~ betoniarek do wytwarzania beionu i zapraw oraz przygotowarnia podsypki cementowo-
plaskowej,
—~  wibratoréw plytowych, ubljaké6w reczaych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1, Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
. Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport kraweznikow

Krawezniki betonowe moga bvé przewosone dowolnymi érodkami transportowymi.

Krawezniki betonowe uklada¢ nalezy na érodkach transportowych w pozycii
pionowe} 7 nachyleniem w kierunkn jazdy.

“Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sig i
usckodseniami w crasie {ransportu, & ghma warsiwa nie powinna wystawac poza Sciany
srodka transportoweygo wigcej niz 1/3 wysokosci te] warstwy.

4.3, Transport pozostalych materialéw

Transport cementu powinien sie odbywaé w warunkach zgodnych z BN-88/6731-
08 1121,
Kruszywa mozna przewozié dowolnym §rodkiem transportu, w warunkach
-zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 4 zmieszaniem 7 innymi materialami. Podezas
transportu kruszywa powinny byé zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne -
przed rozpyieniem.

Mase zalewows nalezy pakowaé w bebny blaszane tub beczki drewniane, Transport
powinien odbywal sie¢ w warunkach zabezpieczajgcych preed usekodzeniem bebndw i
beczek.

5 WYKONANIE ROBOT

£.1. Ogoblnc zasady wykonania robét

Ogbine zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00  Wymagania
ogdhre” pht &
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5.2, Wykonanie koryia ped lawy

Koryto pod lawy nalezy wykonywaé zaodme z PN-B-060350 [1].

Wy uﬁ%{‘j v‘vygﬁ‘:ﬁk yﬁ'v’e”_?ﬂ%’ ﬁ‘\%}?@' cadad Wyﬂj&i‘f}ﬁ'} E&v‘%y - f%iﬁu Zuwwghedd
w szerokoéci dna wykopu ew. konstrukciji szalunku,

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod lawe powinien wynosic o
najmniej 0,97 wedlug normalnej metody Proctora.

&3 Wykonanie law
Wykonanie faw powinno byé zgodne z BN-64/8845-02 [16].

e

'5,3.1. Lawa zwirowa

Lawy iwirowe o wysokodct do 10 em wykonuie sie iednowarstwowo. przez
zasypanie koryta zwirem i zaggszczenie go polewajac woda.

Lawy o wysokosci powyzej 10 cm nalesy wykonywal dwuwarstwowo, starannie
zageszczajac poszezegoine warstwy.

5.3.2. Lawa tluczniowa

Eawy nalezy wykonywaé przez zasypanie wykopu koryta thuczniem.

Thaczeh iii‘ueify stararane wHic ﬁu}vwaﬂu wuuq, {}\ﬁuq ‘}'3€VW16" Z{ﬂ“ﬁfxﬁ %"”’y
tluczniowej nalezy wyréwnac klificem i ostatecznie zaggscic.

Przy grubodet warstwy tlucznia w lawie wynoszacej powvzel 10 em nalezy lawe
wykona¢ dwuwarstwowo, starannie zageszczajac poszczegolne warstwy.

5.3.3. Lawa betonowa

Lawy betonowe zwykle w gruntach spoistych wykonuje si¢ bez szalowania, przy
gruntach sypkich nalefy stosowad szalowanie.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozicielony w
szalowaniu lub bezpoérednic w korvcie powinien byd wyrGwmypwany  warstwami.
Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251 {3], przy czym
nafezy stosowaé co 50 m szezeliny dylatacyine wypeinione bitumiczng masg zalewows.

5.4. Ustawienie kraweznikéw betonowych
5.4.1. Zasady ustawiama kraweanikdw

Swiatto (odlegto$é gornej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno by¢ zgodne
z ustalemiami dokumentacit projcktowe], a2 w przypadkw brake tskich ustalef powinno
wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyiatkowych (np. ze wzgledu na ,,wyrobienie”
$cieku) moze byd zmniciszone do 6 cm lub zwickszone do 16ocm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢é po ustawieniu
krawesnika obsypana plaskiem  Zwirem, tuczniem [fub miejscowym  gruntem
przepuszczainym, starannie ubitym,

Ustawienie kraweznikow powinno byé zgodne 2 BN-64/8845-02 [16].
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©) rownoét gomel powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przviozenie w dwoch
punktach na kazde 100 m krawgznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomigdzy
gdrng powierzchnig kraweznika i przyloZons fatg nie moZe przekraczad [ em,

d) dokladno$é wypehnienia spoin bada si¢ co 10 metréw. Spoiny muszg by¢ wypelnione
catkowicie na pelng glebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogélne zasady ebmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m {metr) ustawionego kraweznika betonowago.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéine zasady odbioru robdt
Ogodine zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogbine”

pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancii wg pkt
6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajgeveh i ulegajgeveh zakrycin

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaia:

—  wykenae kayta pod lawe,
— wykonanie fawy,
— wykomanie podsypkt.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyvezgee podstawy platnosei

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
L Wymaganiaogbine” pkt 2.
9.2, Cena jednastki ehmiarowef

Cena wykonania 1 m kraweznika betonowego obejmuje:
~ prace pomisrowe i roboty przyveotowawcze,
- dostarczenie materialow na miejsce whudowania,
~  wykonanie koryia pod fawe,
- ew. wykonanie szalunku,
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8.4.2. Ustawierme kraweznikow na lawie swirowej Jub thaczniowe)

Ustawianie kraweznikow na lawie 2zwirowej i thiczniowej powinno by¢é

wykonywane na podsypee z piaska o grubosci warstwy. od 3 do 5 om po zaggszozeniu.
5.4.3. Ustawienie kraweznikéw na fawie betonowej

Ustawianie kraweznikéw na tawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku
lub na podsypee cementowo-piaskowej o gruboéei 3 do 5 em po zageszezeniu.

5.4.4. Wypelnianie spoin

Spoiny kraweznikdw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Spoiny nalezy
wypelni¢ zwirem, piaskiem lub zaprawg cementowo-piaskowsq, przygotowang w stosunku
1:2. Zalewanie spoin kraweznikow zaprawa cementowo-piaskows stosuje si¢ wylgcznie do
krawgznikdw ustawionych na lawie betonowej. ’

Spoiny ‘kraweznikow przed zalaniem zaprawg nalezy oczysciC 1 zmy¢ wodg. Dia
zabezpieczenia przed wplywami temperatury krawezniki ustawione na podsypce
cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawe nalezy zaltewad co 50 m bituimiczog
masg zalewowsa nad szczelina dylatacying fawy.

£, KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kentroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania

6.2. Badania preed preystapienient de robét
6.2.1. Badania kraweznikéw

przeznaczonych do ustawienia kraweznikow betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badad
Inzynierowi do akceptacii.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elemeniu przez pomiar i policzenie usckodzefi wysigpujacych na powierzchniach i
krawegdziach elementu zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dhugosa 1 glegbokosel
uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg przymiaru stalowego Jub suwmiarki z dokdadnoscia

s B

do I mm; zgodnie zustalenianmi PN-B-106Z1 [6].

Sprawdzenie ksztatty | wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ 7 dokladnodcia
do 1 mwm przy ulycm sowmimll oraz przymisru stalowege Wb tadmy zgoduic z
wymaganiami tablicy 11 2. Sprawdzenie katow prostvch w narozach elementéw wykonuje
sie przez przviozenie katownika do badanego naroia i zmierzenia odchyiek z dokladnodeiy
do 1 mm,
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$.2.2. Badania pozostatvch materialéw

Badania pozostatych materialow stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw
betonowych powinny obejmowal wszystkic wiasciwoscl, okredlone w normach pedanycl
dla odpowiednich materialéw w pkt 2.

£6.3. Badania w czasie robdt
6.3.1, Sprawdzenie koryta pod fawe

Nalezy sprawdzaé wymiary koryta oraz zageszczenie podioza na dnie wykopu.
Tolerancia dla szerokosci wykopu wynosi + 2 cm. Zageszczenie podloza powinno
by¢ zgodne z pkt 5.2.

6.3.2. Sprawdzenie law

Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaia:
-a) ‘Zgodnosd profifa podluinego gbrcj powierechni faw. z-dokumentacig projektows.
Profil podtuzny gornej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niweleta.
Dopuszezalne odchylenia moga wynosié & 1 em na kazde 100 mlawy.
b) Wymiary faw.
Wymiary law nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punkiach na kazde 100 m
‘fawy. Tolerancje wymiaréw wynoszg:
- dla wysokodei t 10% wysokosci projektowane,
- dla szerokosci + 10% szerokosci projektowanej.
¢ Réwnosé gdrnej powierzchni faw.
‘Rownosé gorme] powierzehni lawy sprawdza sie przez przyloZenie w dwoch punktach,
na kazde 100 m lawy, trzymetrowej faty.
Prae$wit pomiedzy gomg powisrzchngg fawy © proylosong faty nie moze progkraczas
1em.
4) Zageszczenie law.
Zageszczenie law bada si¢ w dwdch przekrojach na kazde 100 m. Lawy ze zwiru lub
piasku nie mogg wykazywac¢ sladu urzadzenia zageszczajacego.
Lawy z tlucznia, badane probg wyjecia poszczegélnych ziarn thucznia, nie powinny
pozwalad na wyjecie ziarna z lawy.
¢} "Odchylenie linii law od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii law od projektowanego kierunku nie moze przekraczal
+ 7 om nakazde 100 mwykonaneffawy.

£.3.3. Sprawdzenic ustawienia kraweznikow

Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzaé:
#r dopuszezalne: odchylenia lnit keaweintldw w pozionse od lnit projektowans), kidre
wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweinika,
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— wvkonanie lawy,

-~ wykonanie podsypki,
—~ ustawienie kraweznik6w na podsypee (piaskowej lub cementowo-piaskowei},
~ wypelnienie spoin kraweinikow zaprawa,

— ew. zalanie spoin masa zalewows,

— zasypanie zewngtrznej $ciany kraweznika gruntem i ubicie,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
310.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykly
3. PN-B-06251 "Roboty betonowe i zelbetowe
4. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i capraw
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralhe do betonu zwyklego
6. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geomeiryczaych
7. PN-B-11111 Kruszywa mineraine. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i micszanka.
8. PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni
9. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek

10. PN-B-19701 Cement, Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i
ocena zgodnosci

T1. PN-B32230 ‘Materiaty budowlane. Woda do betondw 1 zapraw

12, BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

I3 BR-T4/6TT1-04 Drogi samochodowe. Masa zatewows:

14,  BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane 7 betonu. Elementy nawierzchni drég,
e, pakimgdbw 1 torowisk tramwaiowych,  Wopdim
wymagania i badania

15.  BN-80/6775-03/04 Prefabrvkaty budowlane z betonu Elementy nawierzchnt drog,
ulic, parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza chodnikowe

16, BN-64/8845-02 “Krawezniki uliczne, Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

16.2. inne dokementy

17 Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt - Warszawa,

19791 1982y

FEFAATEGLA,
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CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ
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1. WSTEP

i.1. Przedmiot 88T

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacii technicznej (SST) s wymagania
dotyczace wykonania 1 -odbioru robbt zwiazanych z wykonaniem chodnika z brskowsj
kostki betonowej.

t.2. Zakres stosewaniz SST

Ogdlna  specyfikacja techniczna (8SST) qtanowi obowiazujaca podstawe
gpracowania ‘dokumentacii prectargows), wykonania robdt 1 ich odbioru. przy realizaci
zadania pt: ,Budowy drogi dla rowerdw na terenie KOSI — gmina Rzgdw, - ulica Targowa

1.3, Zakres robét objetych SST

" Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt
ewigeanych z wykonaniem nawierechni jexdni i chodnikdw £ brukowej kostki betonowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

4A44. Betonowa  kostka brukowa - - kszteltha ww 12 2 betonu metods
w1broprasowama Produkowana jest jako ksztaltka jednowarstwowa b w dwoch
warstwach polaczonych ze sobg trwale w fazie produkeji.

1.4.2. Pozostale okreSlenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi
polskimi normami 1. z. definiciami 1 =z definicjan - podanymi w 08T D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
cogbine” pkt 175,

2. MATERIALY

2.1, Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w OST B-M-00.00.00  Wymagania ogbline” pkt 2.

-2.2. Betonowa kostha brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna
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opuszczenta do  stosowania  betonowe] -kestki brukows w
budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przez uprawniong
jednostke.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powina byé zwarta, bez vvs, peknied, plam i ubvtkow.
Powierzchnia gbrna kostek powinna byé rowna i szorstka, a krawedzie kostek
réwne i proste, wkiedniecia nie powinny przekraczaé 2 mm dla kostek o grubodet <80 mm.

2.2.3, Ksztalt, wymiary 1 kolor kostki brukowej

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje sig betonowa kostke brukowg o
grubosci 60 mm. Kostki o takiej grubosci s produkowane w kraju.
Tolerancie wynmiarowe wynoszy:

~ na dhugodci +3 mm,
© o~ IRASZEroKosT 43 mn,
— na grubosci + S mm.

Kotory kostek produkowanych aktualnie w krajus to: szary, ceglany, Kinkierowy,
grafitowy i brazowy.

"

Lp. Cechy Warto§é
1 | Wytrzymalo$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmnigj
1) $rednia 7 szeso kostek : 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 30
2 . | Nasigkliwo$¢ wodyg wg PN-B-06250 [2], %, nic wigeej niz 5
3 | Odporno$é na zamazanie, po 50 cyklach zamrazama, wg PN-B-06250
1121
| 2) peknigcia prébki brak
b strata masy, %, nie wiecef niz : 5
¢) obnizenie wytrzymatosci na éciskanie w stosunku do wytrzymalosel
probek nie zamiazanych, Yo, nie wigcej niz : 20
4 Scierainosé na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], mm, nie wiecej | .

iz
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2.3.1. Cement

Do produkciji kostki brukowej nalezy stosowaé cement portlandzki, bez dodatkow,
klasy mnie nizszej niz ,32,5". Zaleca sic stosowanie -cementu 0 jasnym kolorze. Cement
powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 {4].

2.3.2. Kruszywe de betony

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712
2l
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki

betonowet, pszy zalozonych parametrach wymaganych dla produkowaneso wyrobu.
2.3.3. Woda

Waoda powirma by odmiany 1" 1-odpowiadal wymaganiom PN-B-32250 {5].
2.3.4. Dodatki

Do produkeji- kostek brukewvch stosuie sie dedatki w phastyfikatoréw
i barwnikow, zgodnie z recepta laboratoryjng.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrchom wigkszs wyirzymalosC, mniejsza
nasigkliwos¢ i wigksza odporno$é na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwiiki powinny zapewnic kosice trwale wybarwienie. Powinny to byé
barwniki meorgamczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdine wymagania dotyezgce sprzetn

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
opbine” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania chodnika z kestki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesl powierzehnie sg duze, & kosiki brukows majg jedunolity ksztalt | kolor, mozna
stosowad mechaniczne urzgdzenia ukladajace. Urzadzenie skiada si¢ z wozka 1 chwytaka
sterowanego hydraulicznie, shizgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na migjsce
ich ofozenia.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory plytowe z ostong z tworzywa

- ‘BZIUCIHRCED.



26 Chodniki 82.66

4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania defyeczace transportn

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00
Wymagania opdine” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek brukewych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uldadane sg warstwowo na
palecie. Po uzyskaniu wytrzymalosel betonu min. 0,7 wyirzymatosel projektowanej, kostki
przewozone s3 na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folig i spina tasmg
stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki * betonowe -~ mozng - rdwnler  przewozié  samochodami nz - paletach
transportowych producenta.

5, WYKONANIE ROBOT

%.1. Ogélne zasadvy wykonanis robét.

Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdine” Pkt 3.

5.2. Keryto pad chadaik

Koryto wykonane w podlozu powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami podluznymi 1 poprzecznymi oraz zgodmie z wymaganiami
podanymi w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczeniem podloza”.
Wikaznik zageszczenia koryta nie powinien byé mniejszy niz 0,97 wediug normainej metody
Proctora.

Jezeli dokumentacja projektowa nie okredla inaczej, to nawierzchnie chodnika z
- kostki ‘britkows] mozna wykonywat€ ‘bezposrednic na podlozu z gruntu’ piaszozystege o
WP > 35 [6] w uprzednic wykonanym korycie.

5.3. Podsypka

PMa podsypke nalezy stosowal piasek -odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712
31
5 ¢m. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

- 5.4, Warstwa sdsgczajgca

Jezeli w dokumentacji projektowe] dla wykonania chodnika przewidziana jest
warstwa odsgtzajaoa 4o jof wykenanie powinno by zgodne = waninkamt okrefleaymi W
0OST D-04.02.01 , Warstwy odsaczajace i odcinajgce”.
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Z uwagi na réznorodnos$é ksztaltow 1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe
jest wlozente dowolnego: wrotu -~ wozdnic] ustafoncgo w dokumentacii projektows] fub
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Kostke uklada sie na podsypee tub. podloszu piaszczystym w iaki sposob, aby
szczeliny miedzy kostkami wynosily od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uklada¢ ok. 1,5 cm wyzej
od projektowanei niwefety chodnika, gdyZ w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega
zageszczeniu.

Po ulozeniu kosiki, szceeliny nalezy wypelnié piaskiem, a nasigpnie zamiesd
powierzchnig ulozonych kostek przy uzyciu szczotek rgoznych lub mechanicznych 1
przystapi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.

Do ubijania uiozonego chodnika z kostek brukowych; stosuje sig wibratory plytowe
7 oslona 7 tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.
Wibrowanic ndlcsy prowadsic -od krawgdsl powierzehni -ubljang w kicrunlm Srodka 1
jednoczes$nie w Kierunku poprzecznym ksztaltek.

Do zageszezania nawierzchni z betonowyeh kostek brukowyeh nie wolne uzywaé

walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupelni¢ szczeliny materialem do wypelnienpia i
zamie$¢ nawierzchnie. Chodnik z wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacii -
moze by zaraz oddany do uiylkowania.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00  ,Wymagania
ogodlne” pki 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawea powinlen sprawdzi€, czy producent
kostek brukowych posiada aprobate techniczna.

Pozostale wymagania okreSlono w OST D-05.0223  Nawierzchnia z kostki
brukowej betonowsj”.

6.3.1, Sprawdzenie podioza

' Sprawdzenie podioza polega na stwierdzeniu zgodnodei z dokumentacis
projekiaws i odpowiednimi SST.
Dopuszezalné tolerancie wynoszg diz;
~ glcbokodcd koryta:
~ gszerckoscido 3 m: 1 om,
— o szerokosel powyzei A m: +2cm,
—  szerckoscl koryta: £ S em:
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$.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i

podkugnyeh polega na stwierdzeniu zpodnodci z deokumentaciy projektows oraz plt 5.3
niniejszej OST.

$.3.3. Sprawdzenie wykonania-chodnika

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania chodnika z betonowych kostek brukowych
polcga na  stwierdzeniu . zgodnosdel - wykonaniz - z dokumentacjg - projektows - oraz
wymaganiami pkt 5.5 niniejszej OST:

— pomerzenie szerokodcl spoin,
— sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),
-~ sprawdzenie prawidlowosct wypelnieniz spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety desen (wzo6r) i kolor nawierzchni jest zachowany.
6.4.1, Sprawdzenie rownosci chodnika

Sprawdzeme réwnosci nawierzchni przeprowadzaé nalezy tatg co najmniej raz na

e 150 do 30u ux ;.hsu.ﬁuﬂgﬂ chodnika i w ﬁug;&"“ cach walp iphiw juh, jﬁdh&\ ilc 11.3;.1;.1;:3 iz

rdz na 50 m chodnika. Dopuszczalny przeswit pod lata 4 m nie powinien przekraczaé
LOom

6.4.2. Sprawdzenie profilu podhiznego

dzenie profiln podiuznego ngﬁrﬁwaézacﬂaim Za pomocs niwelaci, biorac
pod uwag¢ punkty charakterystyczne jednak nie rzadzaej niz co 100 m.

moga przekraczac + 3 cm.

4.4.3. Sprawdzenie przekroiu poprzeczaeso

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywal nalezy szablonem z poziemjca,
co najmnie] raz n& kasde 156 do 300 ' chodnika © w miejscach watpliwych, jednak nic
rzadziej niz co 50 m. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynosza + 0,3%.

7. BVEAR ROBOT

7.1, Ogélue zasady chmiarn robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdine”

7.2. Jednastha obmiarewa

Jednostka obmiarows jest m® (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z
brokows) kostid betonowe].
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8, ODRIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00  Wymagania ogolne”
pki &

Roboty uznaje sie 7za wykonane zgodnie 7 dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Ingynicra, jozcli wszystkic pomiary i badania z zachowanicm tolerancii wg pkt
6 daly wyniki pozytywne.

& PODSTAWA PEATNOSET

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00
. Wymaganie ogéhne” pkt &

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* chodnika z brukowej kostki betonowej obejmuje:
~ prace pomiarewe b roboty przygotowaweze,
~ dostarczenie materialow na miejsce wbudowania,
~  wykonamie koryta,
— ew. wykonanie warstwy odsaczajace;,
- wykonanie podsypki,
— ulozenie kostki brukowej wraz z zageszczeniem i wypelnieniem szczelin,
— przeprowadzenie badan i pomiarOw wymaganych w specyfikacii technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykiy
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena
Zgodnosci

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw
&, BN-68/8931-0%7  Drogisamochodowe. Oznaczenie wekaZnika plaskowego,

10.2. inne dokumenty
Nie wystepuia.
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1. WSTEP.

i.1. Przedmiot SST.

Przedmlotem niniejszej szezegGlowej specyfikacji technicznej (S8T) se; Wymagama
wykonania 1. -odbiom tobét zwigzanvch z ustawieniem. betonowepo. obrzeza

chodmi‘cowego

1.2. Zakres stosowaniz SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe

" ‘opracowania -dokamentaci przotargowej, wykotania 7obdt i ich odbioru, przy realizac

zadania Pt; , . Budowa drogi dla rowerdw na terenie KOSI — gmina Rzgéw, - ulica targowa w
m. Bzgow”.

1.3. Zakres robét objetych SST.

" Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot
zwigeanych ¢ usiawieniem belonowego obrzeza chodnikowege prey chodnikach z kostki
brukowej w miejscach gdzie chodnik nie przylega do budynkow lub parkanow.

1.4.1. Obrze?a chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie
Tab-dwustronnic ciggt kemunikacyjne od terendw nic pracznaczonych do komunikacii.-

1.4.2, Pozosiale okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi pormami i definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbine”
pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

QOabdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-06.0000  Wymagania
ogblne” pkt 1.5.

2. MATERIALY..

2.1. Ogédine wymagania detyczace materiaiow.

Ogolne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w OST D-M-00.00.00  Wymagania ogbline” pkt 2-

2.2, Stosowane materialy.

Materiatami stosowanymi sg:
~ obrzeZa odpowiadaigee wymaganiom BN-80/6775-04/G4 [9] i BN-80/6775-03/01 [B1,
— zwir lub piasek do wykonania law,
—~ cemeni wg PN-B-19701 [7],
— piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3]
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W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia sig dwa rodzaje obrzezy:
— obrzede wysokie ~Ow

W zaleznoéci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek
wymiarowych obrzeza dzieli sig na:
— gatunek 1 - Gl,

Przyklad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiege (On) o
wymiarach 6 x 20 x 75 cm gat. 1.
obrzeze On - V6/20/75 BN-80/6775-03/04 [9].

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowyeh-

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w

R A |
. #ablicy 1.

A
- j‘;
223 ]
& 1
s b K
2 i
bi, gt

Tablica §. Wymiary obrzedy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
ghrzeza 1 kY +h T
on o ¢ 20 ]
100 6 Z0 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
13,43 4 34 3

Dopuszczalne odchyiki wymiardéw obrzezy podance w tablicy 2,

ne -odchyiki wymiarbw obrzesy

Tablica 2. Dopuszezalne odehylki wymiardw obrzezy
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Rodzaj : ‘Dopuszczalna otchylka, m
wymiaru , Gatunek 1 Gatunek 2
1 +8 +12
b, h +3 +3
2.4.3. Dopuszczalue wady 1 uszkodzenia obtzezy

Powierzchnie obrzezy powinny byé bez rys, pekniec i ubytkdw betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny byé réwne i proste.
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszezalng wictkest
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Wkieslos¢ Jub wypuklosé powierzehni i krawedzi w mm : 2 ; 3
Szczetby ograniczajacych powierzchnie gorne . v
1 iuszkodzenia {Scieralne) medopgszczalne
krawedzi i narozy ograniczajagcych pozostale
| powierzchaie:
liczba, max 2 2
{ugoid, mm nyEx 20 40
:g}.?bcskoéc’-, mm, max 7 6 : 10
- 244, Skdadowanic

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przechowywane na skladowiskach
otwartych, posegregowane wedlug rodzajiéw b gatunkéw
Betonowe obrzeza chodmkowe nalezy ukiadac z zastosowaniem podkladek
i przekiadek drewnianvch -0 wymisrach «co naimnig)- srubosl 2.5 om, szerokost 5 om,
dtugo$é minimum 5 om wagkbza niz szerokosé obrzeza.

2.4.5. Beton i jego skiac

Do produkeii obrzezy nalezy stosowaé beton wedhig PN-B-06250 [2], klasy B 25
1B 30.
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- 2.5, Materialy na dawe i-do zaprawy

Zwir do wykonania lawy powinien odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-11111 [5],
& piasck ~ wyinageniom PIR-B-FFEIZ [61

Materialy do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w OST D-08.01.01 , Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogéline wymagania dotyczgce sprzgin

Ogotlne wymagania dotyczace sprzgtu pedano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogblne” pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ reczaie przy zastosowaniu drobnego sprzgtu pomocniczego.
4. FRANSPORF

4.1, Ogbine wymagania dotyczgce iranspertu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2. Transport cbrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg byé przewozone dowolnymi $rodkami
transporty  po  osiggnieciu  przez beton wytrzymalosci minimum 0,7  wytrzymalosct
projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami
“w czasie transportu.

4.3, Transport pezoestafyeh materiaféw

Transport pozostalych materialébw podano w OST D-08.01.01 . Krawezniki

betonowe”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonauia robbi

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania
ogblne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta

Korvito pod podsypke (Jawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050 [1].
Wymmary wykopu powinny odpowiadaC wymiarom lawy w planie z uwzglednieniem
w szerokosci dna wykopu ew. konstrukeii szalunku.
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5.3, Podlose lub podsypka (awa)

Podloze pod obrzeze zgodnie z projektem — podsypka cementowo — piaskowa

grubodet 10— 5em’

5.4. Usiawienie belonowych obrezezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawiad na wykonanym podiozu w migjscu
i ze $wiatlem (odlegloscia gorme} powierzchnt obrzeza od ciagu komunikacyinego) zgodnym:
z ustaleniami dokumentacii projektowej.

Zewnetrzna sciana obrzeza powinna byl obsypana plaskiem, zwirem Iub
miejscowym gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinay preekraczaé szerokesci 1 cmn. Nalezy wypelnic je piaskiem lub
zaprawg cementowo-piaskows w stosunku 1:Z. Spoiny pized Zalaniem nalezy oczy$cic 1
zmy¢ woda. Spoiny muszg by¢ wypelnione catkowicie na pelng glebokodé.

6, KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1, Ogélne zasady kentroli jakosei rebét.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

6.2. Badagia preed preystgpienient do rabét

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialéw
przeznaczonych do ustawienia betonowych -obrzezy. chodnikowych i przedstawié wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptacii.

Sprawdzenie wygiadu zewnetrznego nalezy przeprowadzié na podstawie ogledzin
elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchmiach i
krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugodei i glebokosci
"uszkodzeh nalezy wykonat za pornocy przyriary stalowego lub stwndarki z dokladniodcia
do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 {4].

Sprawdzenie ksztattu i wymiardw elementoéw nalezy przeprowadzi¢ z dokfadnoscig
do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z
“avymagahiami fabloy 1.4 2. Sprgwizonic ketdw prostych w narozach clomentdw wikonsje
sie przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchylek z dokladnodcia

Badania pozostalych materialdw powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosei

okreslone w normach podanych dia odpowiednich materiatow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie rob6t nalezy sprawdzaé wykenanie:
a} koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,
b 7 rodzimegoe gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze Zwiru lub piasku -
zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,
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_¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie 7 wymaganiami pkt 54, przy
dopuszezalnych odchyleniach:

— [inii obrzeza w planie, kidre moze wynosié + 2 om na kazde 100 m dlugodet obrzeza,

— niwelety gérej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m

— wypelnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, kidre powinno wykazywal catkowite
wypelnienie badanef spoiny na pelng glebokosC.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podane w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdine”
pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
chodnikowego.

3 jest m (metr) ustawionego betonowego

‘R OPBIOR ROBOT

8.1, Ogélue zasudy edbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”
Pkt 8.
Roboty uznme sic za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
ra. jezeli wszystkie pomiary i badania 2z zachowaniens toleranci we pkt

6 dafy wymkz pozytywné
Qdbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaija:

—  wykomaie koryto;

— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1, Ogélre ustalenis dotyezgce podstawy platnesei
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w QST D-M-00.00.00
Wymaganms-oghlng” plat 9.
9.2. Cena jednosiki ehmitarowe;
Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obeimuje:

— . prace pomiarowe 1roboly przvgstowawcze,
— dostarczenie materialow,
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~  wykonanie koryta,

— rozscielenie i ubicie podsypki,

~ ustawienie obrzeza,

-~ wypelnienie spoin,

— pbsypanie zewngtrzne] fciany obrzeza,
— wykonanie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji technicznej.

16, PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwvkly
3.  PN-B-06711 Kruszywo mineralne, Piasek do betondéw i zapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane 2 betonu. Mefody pomiamu cech
geometrycznych
5. PN-B-1111} Kruscywo mineralne. Kruseywa naturalne do pawierzchmi
drogowych. Zwir i mieszanka
6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
~drogowych. Piasek
7.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego urytku. Skiad, wymagania i
ocena Zgodauoset -
8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni dréog,
ulic, parkingbw 1 torowisk tramwajowych.  Wspolne
wymagania i badama
¢ BN-SU/6T75-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy navwierzehni drdg,

ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i
obrzeza.



