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D.07.05.01. Bariery ochronne stalowe
o  Wstep

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji ST sa wymagania szczeg6towe wykonania i odbioru robot
zwigzanych z montaZem stalowych barier energochlonnych w Wojcieszowie, ul. Bolestawa
Chrobrego.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z montazem
barierochronnych stalowych jednostronnych. Lokalizacja barier zgodnie ze wskazaniem
Zamawiajacego .

1.4 OKreslenia Podstawowe

1.4.1 Bariera ochronna stalowa — bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.2 Bariera skrajna — bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi
lub obiektu mostowego, przeciwdziatajagca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi
lub ograniczajaca je.

1.4.3 Bariera przekladkowa — bariera, ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkow
lub obiektu za posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep pomiedzy prowadnicg
a shupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.4 Bariera wysiegnikowa — bariera, ktérej prowadnica zamocowana jest do shupkow
za posrednictwem wysigegnikow zapewniajacych odstep pomiedzy wysiegnikiem a stlupkiem co
najmniej 250 mm.

1.4.5 Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z zamieszczonymi w ST
D-M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne” pkt. 1.4.
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1.5 Ogoélne wymagania dotyczgce Robot

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania

Ogo6lne” pkt. 1.5.Materialy

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 2.

2.1. Materialami stosowanymi sa kompletne zestawy ocynkowanych barier ochronnych z
rozstawem shlupkow co 4 m, z miejscami co 2 m. Materialy musza posiada¢ Aprobate

Techniczng IBDiM oraz certyfikat bezpieczenstwa. Zastosowano bariery typu I (podatne).

2.2 Prowadnice

Profilowana tasma na prowadnice drogowych barier ochronnych typ B powinna odpowiadaé

normie PN-78/H-93461/15.

Wymiary prowadnic barier stalowych podano w tabeli nr 1.

Tabela nr 1. Wymiary prowadnic barier stalowych

Dhugo$¢ Prowadnicy Szerokos¢ Rozstaw Otworow
Catkowita [mm] Czynna [mm] Prowadnicy

4300 4000 310 1000 1 2000

2300 2000 310 1000

Dopuszczalne odchytki od wymiaréw prowadnic barier stalowych podano w tabeli nr 2.

Tabela nr 2. Dopuszczalne odchytki od wymiaréw

Dhugos¢ [mm] Szerokos¢ [mm] Glebokos¢ Ttoczen
Calkowita +5
Czynna +2 |+4 +3

Miedzy osiami otworow:
1. Skrajnych
+ 1
2. Wewngtrznych
+2

Otwory w prowadnicy i1 zakonczeniach odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z oferta producenta. Powierzchnia powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez

ubytkoéw antykorozyjnych.

Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wiazkach.
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2.3 Stupki barier stalowych

Stupki barier wykonuje si¢ z ksztaltownikow stalowych o przekroju poprzecznym dwuteowym .
Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-91/H-93010.

Powierzchnia ksztattownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu
walcowania 1 wolna od wad jak widoczne tuski, peknigcia, zawalcowania 1 naderwania.
Dopuszczalne sa usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Ze obrobiona
powierzchnia powinna mie¢ tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi a grubos¢ ksztattownika nie
moze zmniejszy¢ si¢ poza dopuszczalng odchytke wymiarowa dla ksztattownika. Ksztaltowniki
powinny by¢ wykonane ze stali ST3W lub St4W o wlasciwosciach mechanicznych zgodnych z
PN-88/H-84020.

Ksztattowniki moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.4 Inne elementy bariery

Pasy profilowane powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-78/H-93641/28
w zakresie wymiaréw, masy, wielko$ci statycznych i odchylek wymiarow przekroju
poprzecznego. Inne elementy bariery jak: wysiggniki, faczniki ukosne, przektadki, obejmy,
wsporniki, podktadki, §ruby, itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji projektowe;j
1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otworow, rodzaju materialu, ewentualnie zabezpieczenia antykorozyjnego, itp.

2.5 Zabezpieczenia metalowych elementow bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnié
trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres co najmniej 3-5 lat w Srodowisku o zwigkszonej
korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powloki
cynkowej powinna wynosi¢ 60 pm.

2.6 Elementy odblaskowe
Bariery energochtonne maja by¢ wyposazone w elementy odblaskowe .

Elementy odblaskowe mocowane na barierach powinny posiada¢ Aprobate Techniczng
odpowiadajagcg wymaganiom POD-97.
Kolor elementow odblaskowych: czerwony po prawej stronie jezdni, bialy po lewej stronie
jedni.

e Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”
pkt. 3.

3.1 Przy ustawieniu barier nalezy uzywac nastepujacego sprzetu:
- wibromtotéw do wbijania stupkow,
- wibratoréw do zageszczania gruntu,
- narze¢dzi do montazu prowadnic.
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e Transport
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”
pkt. 4.

Transport konstrukcji barier

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywa¢ dowolnymi $rodkami transportu.
Elementy konstrukcji barier nie powinny wystawa¢ poza burte srodka transportu.

Zatadunku i wytadunku elementdéw konstrukcji barier dokonywaé¢ mozna za pomocg dzwigow,
suwnic, wozkow widlowych 1 recznie.

Zaczepy lub podnos$niki do udzwigu paséw profilowanych powinny by¢ wytozone guma, a ich
rozstaw przeciwdziata¢ wypaczeniom tych elementow.

Wykonania zaladunku 1 wyladunku sposobem recznym zaleca si¢ ograniczy¢ wylacznie dla
transportu budowy w odniesieniu do niewielkich ilosci elementow.

5. Wykonanie robot
Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania
Ogolne” pkt. 5.

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do pracy nalezy:
- wyznaczy¢ lokalizacje barier,
- wyznaczy¢ lokalizacje¢ 1 gleboko$¢ osadzania stupkow,
- okres$li¢ wysoko$¢ prowadnicy,
- okresli¢ miejsca odcinkow poczatkowych 1 koncowych bariery,
- ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.2 Osadzanie stupkow

Stupki barier nalezy wbija¢ pionowo w grunt przy pomocy wibromtotow.

5.2.1 Tolerancje osadzania stupkow
- odchytka odlegtosci migdzy ustawionymi stupkami £+ 11 mm,
- odchytka w wysokosci stupka = 6 mm,
- odchytka w odleglosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni, utwardzonego pobocza
lub pas awaryjnego postoju = 2 cm.

5.3 Montaz barier

Sposob montazu barier zaproponuje Wykonawca 1 przedstawi akceptacji Zamawiajacemu.
Elementy montowane beda wg instrukcji montazowej producenta, a w przypadku jej braku
zgodnie z ogdlnymi zasadami montazu. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek
umozliwiajacych wielko$ciag otworé6w w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do
zapewnienia ptynnej i rownej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
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Przy montazu barier niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow Iub cigc,
naruszajacych powtoke cynkowa poszczegolnych elementdéw bariery.
Przy montazu prowadnic nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastepny
odcinek na wytloczenia odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby
konce odcinkow tasmy przylegaty ptasko do siebie i1 pojazd przesuwajacy si¢ po barierze nie
zaczepial o krawedzie zlaczy. Sasiednie odcinki tasmy tgczone sg ze sobg zwykle przy uzyciu
srub noskowych specjalnych, zwykle po szes¢ na kazde potaczenia.
Montaz wysiegnikow 1 przekladek ze stupkami i prowadnicaien by¢ wykonany $ci§le wg
wskazowek producenta z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow oraz
wlasciwych $rub i podkiadek.
Podczas montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z
Dokumentacja Projektowa i wytycznymi Producenta barier:

- odcinkéw poczatkowych 1 koncowych barier,

- przej$¢, przerw i przejazdow w barierze,

- odcinkow przejsciowych pomigdzy réoznymi typami i odmianami barier.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
- czerwone po prawej stronie jezdni,
- biate po lewej stronie jedni.

Odlegtos¢ pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami
»Wytycznych stosowania drogowych barier odblaskowych”.

Elementy odblaskowe nalezy mocowa¢ do bariery w sposob trwaty, zgodnie z wytycznymi
producenta barier.

5.3.1 Tolerancje montazu barier

Dopuszczalne odchytki wysokosciowe barier ochronnych w zaleznosci od ich usytuowania
wynosza +3 cmi—1 cm.

6. Kontrola jakosci Robot
Ogoblne wymagania kontroli jako$ci Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne”
pkt. 6.

7. Obmiar Robdt
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 7.
7.1 Jednostka obmiarowg jest 1 m (metr) ustawienia bariery stalowe;.

8. Odbiér Robét
Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 8.
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8.1 Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST jezeli wszystkie
badania i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty pozytywne wyniki.

9. Podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”
pkt. 9.

9.1 Cena jednostkowa 1 m (metr) ustawienia bariery stalowej obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiatow,
- oznakowanie robot,
- wbicie slupkow bariery,
- montaz bariery,
- przeprowadzenie badan i pomiarow.

10. Przepisy zwiazane

1. PN-78/H/93461/15 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ksztattowniki na porgcz drogowa, typ B.

2. PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.
3. PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.
4. PN-78/H-93461/28 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego

przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.

e Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych, GDDP, maj 1994 r.
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