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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-0
Wymagania ogdlne

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Specyfikacje Techniczne Warunki Ogolne Wykonania robdt odnoszg sie do wymagan
wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych wykonania 1 odbioru robét,
dotyczacych wykonania zadania pn.:
Remont pomieszczen sanitarnych w Szkole Podstawowej w Wojcieszowie.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cz¢s¢ Dokumentacji Przetargowej Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywaé
i rozumieé¢ w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie powyzej.

1.3. Zakres rob6t objetych ST
Wymagania ogdlne nalezy stosowal w powiazaniu z nize] wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:
ST 1 Roboty rozbiorkowe.
ST 2 Tynkii okladziny wewnetrzne.

Specyfikacje techniczne zgodne sa z wyszezegblnionymi normami pafnstwowymi,
instrukcjami i1 przepisami stosujacymi si¢ do Robot z uwzglednieniem aktualnego Prawa
Budowlanego. Niezaleznie od postanowien zamOwienia, normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce
w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Kierownik budowy
- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamowienia.
1.4.2. Materialy
- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z umowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiajgcego.
1.4.3. Odpowiednia /bliska/ zgodnosé
- zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostal okre§lony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robo6t budowlanych.
1.4.4. Polecenie Inspektora Nadzoru
- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie pisemne;j,
1.4.5. Przedmiar robot
- wykaz robot z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.




1.4.6. Aprobata techniczna
- dokument potwierdzajacy pozytywng ocen¢ techniczng wyrobu stwierdzajgca jego
przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniona
do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujacych zestawiony jest
w Rozporzgdzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994
1. w sprawie aprobat i kryteriow technicznych dotyczgcych wyrobéw budowlanych

1.4.7. Znak zgodnosci
— zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji,
wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub usluga sg
zgodne z okre$long norma lub innym dokumentem normatywnym .

1.4.8. Specyfikacja
— oznacza specyfikacje robot .

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z SIWZ, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca w ramach ceny Umownej winien wykonaé¢ dokumentacje powykonawcza catosci
wykonanych robot.

1.5.3. Zgodnos¢ Robot z SIWZ i Specyfikacjami Technicznymi

Przedmiar, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czg$¢ Umowy, a wymagania wyszczegdlnione w chocby
jednym z nich s3 obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszezen w dostarczonych dokumentach
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda
zgodne z SIWZ i Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w SIWZ i w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materialéw
i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okre$lonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w peini zgodne z SWIZ lub ST,
i wplynie to na nie zadowalajgcg jako$¢ elementu budowli, to takie materialy beda
niezwlocznie zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w Oferte Przetargowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robdt
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw ochrony przeciwpozarowe;j.
Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materialy latwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostgpem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji rob6t albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwatly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materialdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bgda mialy §wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okre$lajace brak szkodliwego oddziatywania tych
materialow na $rodowisko.
Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika /np. materiaty pylaste/ moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode na uzycie tych materialéw organéw administracji
panstwowej.
Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiagzek zadbaé, aby
personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w Cenie Umowy.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robot od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru.
Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno
by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie
przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie poézniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami



1 bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie
w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciggly bedzie informowaé
Inspektora Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1 Zrédia uzyskania materiatow
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialdow przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego zZrodla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materialéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektorowi Nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych partii materialdw z danego Zroédla nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego Zrodta uzyskajg zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zZrédla w sposob ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji
Technicznej w czasie postepu robot.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosé
1 wiasciwos¢ do robét oraz by byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru Iub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ wykonywanych robét.

Liczba 1 wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
ustalonymi w umowie i wskazaniach Inspektora Nadzoru w trakcie realizacji zamowienia.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym w Umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréow
technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Zamdwienia na polecenie Inspektora
Nadzoru bedg usuniete z Terenu Budowy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.



5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1.0gdlne zasady wykonywania robdt
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z Umowag, oraz za jakosc
zastosowanych materiatdéw 1 wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z umowa wymaganiami
ST, Projektu Organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru,
Nastepstwa jakiegokolwiek biedu spowodowanego przez Wykonawce, jesli wymagaé tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.
Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w zamdwieniu, dokumentacji
projektowej 1 w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji 1 przy badaniach materiatéw, do$wiadczenia z przesziosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang kwestie.
Polecenia Inspektora Nadzoru b¢da wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.2. Atesty jakosci materialdw i urzgdzen
Przed wykonaniem badan i jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopusci¢ do uzycia materialy posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich pelng zgodnosé
z warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty sg wymagane
przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac atest okreslajacy w sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystlowe beda posiadaé atesty wydane przez
producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.
Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.
Materiaty posiadajace atest a urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci z ST to takie materiaty
i/ lub urzagdzenia zostang odrzucone.

7. ODBIOR ROBOT.
7.1. Rodzaje odbiordéw robdt
W zalezno$ci od ustalen ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:
e odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
e odbiorowi czgsciowemu,
e odbiorowi koncowemu,
e odbiorowi ostatecznemu.




7.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu. Odbiér robét
zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bgdzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamownia ogdlnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciaggu 3 dni
od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowsg, ST i uprzednimi
ustaleniami.

7.3. Odbior czesciowy
Odbidr czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosei wykonanych czesci rob6t. Odbioru
czeSciowego robot dokonuje Inspektor Nadzoru i Wykonawca wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robét.

7.4. Odbiér koncowy robot
Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
ich iloéci, jakosci i wartosci.
Calkowite zakonczenie Robét oraz gotowos$é¢ do odbioru koficowego bedzie stwierdzona
bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiér koncowy Robot nastagpi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentow,
o ktorych mowa w punkcie ponizej pt. “Dokumenty do odbioru koncowego Robdt".
Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robdt
z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W toku odbioru koncowego Robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania Robét uzupehiajgcych i Robdt poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych Robot poprawkowych, Robét uzupetniajacych
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin
odbioru koncowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu
1 bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych
Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

7.5. Dokumenty do odbioru koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokdt odbioru
koncowego Robdt sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot zanikajacych
1 ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,




e atesty jakoSciowe wbudowanych materialow,
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koncowego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupelniajgce beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Robot poprawkowych i Robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

7.6. Odbior ostateczny
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem

zasad odbioru koncowego.

8. PODSTAWY PLATNOSCI
Warunki ptatnosci okreslone zostang przez Zamawiajagcego w umowie.
Cena ryczaltowa robét bedzie obejmowac:
= robocizne¢ bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
= warto§¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow i transportu na teren budowy,
= warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszagcymi kosztami,
= koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa
budowy, pracownikéw nadzoru i laboratorium, koszty eksploatacji zaplecza
budowy ( w tym energii i wody, budowy drég dojazdowych itp.), koszty
oznakowania robot, wydatki bhp, ustugi obce na rzecz budowy, oplaty za
dzierzawe placow, ckspertyzy dotyczace wykonywanych robdt, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy Robot
= zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapic w czasie realizacji Robdt w  okresie

gwarancyjnym,

Cena ryczaltowa zaproponowana przez Wykonawce w ofercie jest ostateczna i wyklucza
mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaplaty za wykonanie Robot objetych zamdéwieniem

9. PRZEPISY ZWIAZANE.
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powolujg si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowad jako integralna czes$¢ i nalezy je czytaé lacznie
z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystepowaty.
Rozumie sie¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami.
Zastosowanie bedg mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pézZniej niz 30 dni
przed datg skladania ofert), o ile nie postanowiono inacze;j.
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowiazujgcymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktoére obowiazuja
w zwigzku z wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni
z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.
Zaktada sie, iz Wykonawca doglebnie zaznajomil si¢ z tredcig 1 wymaganiami tych norm.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-1
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt rozbiérkowych zwigzanych z realizacja zadania REMONT POMIESZCZEN
SANITARNYCH W SZKOLE PODSTAWOWE] W WOJCIESZOWIE

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce 1 majace
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbidrkowych.
Zakres prac rozbidrkowych obejmuje w szczegolnoscei:
- Odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;
- Zerwanie posadzek lub oktadzin z masy lastrykowej;
- Rozbiorka elementdw konstrukeji betonowych niezbrojonych o grubosci do 15 cm;
- Rozebranie wykladziny $ciennej z ptytek;
- Demontaz stolarki drzwiowej 1 naswietli;
- Demontaz oktadzin podlogowych i Sciennych;
- Zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujgcymi odpowiednimi normami
oraz okre$leniami podanymi w ST - 0.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé
z dokumentacjg kosztorysowa , ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt sg podane w ST-0.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe
(ztom),inne.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 0.




3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0.

4.2. Transport materialow i sprzetu

Do transportu materialdw 1 sprzgtu stosowac nastgpujgce sprawne technicznie $rodki
transportu. Materialy nalezy uklada¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dugosé
przewozonych elementdw jest wicksza niz dtugos$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisow obowiazujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkdéw transportowych, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ i wlasciwos¢ przewozonych materialow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spelnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem osob postronnych.

5.2. Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z p6ézniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
ST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub rgcznie w sposdb okreslony
w ST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbe¢dnych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce okreslone
w niniejszej ST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejsza
ST stajg si¢ wlasnosciag Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robdt rozbidrkowych
wykonawca musi wykona¢ na wlasny koszt.



6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych robot rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtornego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiardw robdt podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m? odbitych tynkéw,

- 1 m’ rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otworéw, itp. (rozumianych jako
objetos¢ zdemontowanych elementdw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogblne zasady odbioréw robot podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady dokonywania platnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;j.
Cena robodt obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbidrki do kontenerdw,

- selektywne ztozenie odpadow w kontenerach.

Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewo6z odpaddéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

= PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pézniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzednia 2004 r. w sprawie
szczegolowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr
202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu I
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegétowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu rodzajow robot



budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002 1.),
5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr
120 poz. 1126 z 2003 r.)



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru tynkéw i okladzin wewngtrznych ktére zostang wykonane w ramach planowane;j
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie tynkow i okladzin wewngtrznych. Obejmujg prace zwigzane
z dostawg materiatow, wykonawstwem i1 wykonczeniem tynkoéw 1 okladzin wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewngtrznych kategorii III $cian, stropow,
biegdw 1 spocznikdw,

- wykonywane recznie tynki wewnetrzne zwykle kat. II1 i IV na osciezach otwordw,

- szpachlowanie,

- przygotowania podtoza pod oktadziny $cienne,

- obtozenie $cian ptytkami ceramicznymi,

Powyzszy wykaz obejmuje zakres robot podstawowych. Oferent powinien przewidziec
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej] ST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi
i europejskimi oraz z ST-0.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace robdt

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST - 0.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robot, wykaz materialow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robot
okreslonych umowa. Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania
oraz zgodno$¢ z dokumentacjg kosztorysowg, ST-0 oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne.
Ogblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i skladowania podano w ST-0

“Wymagania ogdlne™ pkt.2




2.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszeze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe,
a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom obowigzujgcych norm;

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie;

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wezesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin;

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany;

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C;

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢
jednolitg 1 jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obeych.
Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gladz szpachlowa

Gladz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni
scian 1 sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywaé sie na podiozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, $ciany betonowe, podloza
gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowal na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, skladajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypelniaczy
i domieszek modyfikujacych wiasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te
sa gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na: gipsy tynkarskie, gipsy
szpachlowe, tynki cienkowarstwowe, gladzie.

Gipsy tynkarskie sa to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznosé, tatwosé obrobki i podnoszacych przyczepnos$é do podioza. Poszezegdlne typy




gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m?2 oraz obrobka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sa nastgpujace typy gipsow tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski reczny GTR przeznaczony do r¢cznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sg przeznaczone do stosowania
na wszystkie podloza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegla silikatowa, beton
komoérkowy).

Tynkéw gipsowych nie powinno si¢ wykonywac jedynie na podtozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sg mieszankami na bazie gipsu
polwodnego z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz chemicznych srodkow
modyfikujacych. Zawierajg komponenty, dzigki ktorym uzyskane zaprawy sg plastyczne
i fatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania
podiozy gipsowych, np. plyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F
przeznaczone s3 do spoinowania potaczen plyt g-k wraz z siatkg zbrojacg oraz wypelnienia
niewielkich uszkodzen powierzchni scian i sufitéw z plyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy
szpachlowe B stosowane sa do wyrownywania podlozy wykonanych z betonu, tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moga
by¢ nakladane na gladkie podloza budowlane lub na odnawialne stare podloza tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gladzie sa to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz skladnikéw
poprawiajacych plastycznosé i reologie. Gladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuza do
wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podiozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

2.7. Plytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadaé¢ nastgpujacym normom: Glazura 3-4 wg. skali MOSHA;
nasigkliwosc¢ 18.

2.8. Listwa wykanczajgca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.

2.9. Klej do plytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spelia¢ wymagania obowigzujacych norm
lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa
Stosowac¢ zaprawe fugowa wodoodporna.

2.11. Silikon do fug
Stosowac¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podlozy na ktore bedzie nanoszony, z dodatkiem

$rodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.




- Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor

kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

- Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” si¢ powierzchni¢ z¢batg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°.
Kompozycja klejaca powinna by¢ rozlozona réwnomiernie i pokrywaé cala powierzchnie
podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.

- Prawidlowo dobrana wielkos¢ zgbdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja
nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m?
lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okolo 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju

i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Ukladanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotlu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza pltytka ma by¢
docinana, ukladanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej calej plytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Ukladanie plytek polega na ulozeniu piytki na S$cianie, doci$nieciu
1 ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej

wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej po doci$nieciu ptytki
uzyskuje si¢ efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobijaé mlotkiem
gumowym.

- Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu okladziny
podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokos¢.

- Dla uzyskania jednakowej wielkoSci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek.

- Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego nadmiar, mozna

tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

- W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowad listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych. Drobne phytki
(tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest

klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska

si¢ do sciany deszczultka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenia plytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodg- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa)
po powierzchni oktadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie weisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesly ksztalt spoiny.

- Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadkg gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
gabka.

- Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci okladziny i zwickszenia odpornosci
na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi



preparatami impregnujgcymi. Doboér preparatdéw powinien by¢é uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg si¢ oktadziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

Ponadto :

- Plytki nalezy klei¢ na czyste i wysezonowane podioze zachowujac wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Plytki ukiada¢ na zaprawie klejowe]j nanoszonej zagbkowang
szpachlg. Fugowanie przeprowadzaé po zwigzaniu kleju. Uszeczelnienia narozy wykonaé
silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrdéwnujaca
lub bezposrednio do rownego i gladkiego podloza. W pomieszczeniach mokrych okladzing
nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymalego podloza.

- Podtoze pod okladziny ceramiczne mogg stanowic¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementow drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania plytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny.

5.7. Wykonywanie gladzi szpachlowej.

Szpachlowanie §cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych
oraz technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub
akrylowych. Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé
podioze. Od prawidlowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwato$¢ wykonanych
prac. Podloze kruche, pylace nalezy zagruntowa¢ odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy
i peknigcia nalezy poglebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z widkna
szklanego zaprawg gipsows. Tak przygotowane podloze mozemy szpachlowaé wczesniej
wybrang szpachla. Dla uzyskania gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek $ciernych lub
specjalnego papieru $ciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygladzenia
powierzchni §ciany mozna zastosowac szpachle akrylowe. Sa to gotowe masy szpachlowe,
ktore naktada sie cienka warstwa o grubosei ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci Robot
Ogolne zasady kontroli jakosci Robdt podano w ST-0 .

6.2. Wymogi szczegdltowe

Badania w czasie prowadzenia Robot polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w
miare postepu Robot, jako$ci uzywanych przez Wykonawce materialow 1 zgodnosci
wykonywanych Robot z Dokumentacja Kosztorysowg 1 wymaganiami ST-0.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materialow;

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii);

- kontrole poprawno$ci wykonania i skuteczno$ei uszezelnien;

- prawidtowos$ci wykonania podtoza;

- przyczepnosei tynkéw do podloza;

- grubosci tynkow;

- wygladu powierzchni tynkow;

- wykonczenia tynkéw w newralgicznych miejscach;




- oceng estetyki wykonanych robét.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementoéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentow dotyczacych stosowanych materiatdéw z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogdlne zasady obmiaru podano w ST-0 .

[lo$¢ wykonanych Robdt okresla si¢ na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i
Z natury.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady Przejecia Robét podano w ST-0.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady platnosci
Ogolne zasady platnosci podano w ST-0.

9.2. Skladniki ceny

Cena Rob6t obejmuje:

- dostawe materialdw,

- przygotowanie podloza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod plytki,

- przygotowanie i1 naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Okladziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.
PN-B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

pomiaru

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony.

PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.



