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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-0
Wymagania ogélne

1.WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji
Specyfikacje Techniczne Warunki Ogélne Wykonania robdt odnoszg si¢ do wymagan
wspélnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych wykonania i odbioru robot,
dotyczacych wykonania zadania pn.:
MODERNIZACJA TOALET W SZKOLE PODSTAWOWEJ.

1.2. Zakres stosowania ST
Jako cze$¢ Dokumentacji Przetargowej Specyfikacje Techniczne nalezy odczytywac
i rozumieé w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych w podpunkcie powyzej.

1.3. Zakres robot objetych ST
Wymagania ogdlne nalezy stosowa¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:
ST 1 Roboty rozbiorkowe.
ST 2 Tynkii okladziny wewnelrzne.

Specyfikacje techniczne zgodne sa z wyszczegblnionymi normami pafstwowymi,
instrukcjami i przepisami stosujgcymi si¢ do Robdt z uwzglednieniem aktualnego Prawa
Budowlanego. Niezaleznie od postanowien zamoéwienia, normy panstwowe, instrukcje
i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych bedg stosowane przez Wykonawce
w jezyku polskim.

1.4. Okreslenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
1.4.1. Kierownik budowy
- osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji zamowienia.
1.4.2. Materialy
- wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot, zgodnie z umowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Zamawiajacego.
1.4.3. Odpowiednia /bliska/ zgodnosé¢
- zgodnos¢ wykonywanych rob6t z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji
nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robdt budowlanych.
1.4.4. Polecenie Inspektora Nadzoru
- wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej,

1.4.5. Przedmiar robot
- wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.




1.4.6. Aprobata techniczna
- dokument potwierdzajacy pozytywna ocen¢ techniczng wyrobu stwierdzajaca jego
przydatnos¢ do stosowania w okre$lonych warunkach, wydany przez jednostke upowazniona
do udzielania aprobat technicznych:; spis  jednostek aprobujacych zestawiony jest
w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19 grudnia 1994
I. W sprawie aprobat i kryteriéw technicznych dotyczacych wyrobow budowlanych

1.4.7. Znak zgodnosci
— zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji,
wskazujgcy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania iz dany wyrdb, proces lub ustuga sg
zgodne z okreslona norma lub innym dokumentem normatywnym .

1.4.8. Specyfikacja
— oznacza specyfikacje robot .

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z SIWZ, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy
Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa Powykonawcza do opracowania przez Wykonawce

Wykonawca w ramach ceny Umownej winien wykona¢ dokumentacje powykonawczg calosci
wykonanych robét.

1.5.3. Zgodnosé Robét z SIWZ, i Specyfikacjami Technicznymi

Przedmiar, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
Nadzoru Wykonawcy stanowig czesé Umowy, a wymagania wyszczegélnione w chocby
jednym z nich s obowigzujace dla Wykonawcey tak jakby zawarte byty w calej dokumentacji.
Wykonawca nie moze wykorzystywagé blgdow lub opuszezeni w dostarczonych dokumentach
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktéry dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda
zgodne z SIWZ i Specyfikacjami Technicznymi.

Dane okreslone w SIWZ i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow
1 elementéw budowli musza byé jednorodne i wykazywac bliskg zgodnosé z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w pelni zgodne z SWIZ lub 5T,
i wplynie to na nic zadowalajaca jakosé elementu budowli, to takie materiaty beda
niezwlocznie zastapione innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest
wlaczony w Ofertg Przetargows.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania Robét
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego.



1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowej.
Wykonawca begdzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.
Materiaty tatwopalne beda skladowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami
i zabezpieczone przed dostepem 0s6b trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materialy, ktére w sposdb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
Nie dopuszcza si¢ uzycia materialow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu
wiekszym od dopuszczalnego.
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniona jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddzialywania tych
materiatéw na srodowisko.
Materialy, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakonczeniu robét ich
szkodliwos¢ zanika /np. materiaty pylaste/ mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy
Zamawiajacy powinien otrzymaé zgode¢ na uzycie tych materialdw organow administracji
panstwowej.
Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami,
a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego
poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczefistwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia
oraz nie speiniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz
sprzet 1 odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odregbnej zaplacie i sag uwzglednione w Cenie Umowy.

1.5.9. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty 1 urzadzenia
uzywane do robot od daty rozpoczgcia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez
Inspektora Nadzoru.
Wykonawca begdzie utrzymywaé roboty do czasu koficowego odbioru. Utrzymanie powinno
byé prowadzone w taki sposob, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie
przez caly czas, do momentu odbioru koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora
Nadzoru powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po
otrzymaniu tego polecenia.

1.5.10. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami



i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych
podczas prowadzenia robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie
w pelni odpowiedzialny za wypeklnienie wszelkich wymagan prawnych odno$nie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w Sposdb ciggly bedzie informowaé
Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

2. MATERIALY

2.1 Zrédta uzyskania materiatéw
Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materialéw przeznaczonych do robét Wykonawca przedstawi szczegélowe informacje
dotyczace proponowanego zrédla wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materialow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia
przez Inspektorowi Nadzoru.
Zatwierdzenie pewnych partii materiatéw z danego zrédita nie oznacza automatycznie,
ze wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskaja zatwierdzenie.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego Zrédta w sposob ciggly spetniaja wymagania Specyfikacii
Technicznej w czasie postepu roboét.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materialow
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one
potrzebne do robét, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakosé
1 wilasciwo$¢ do robét oraz by byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru. Miejsca
czasowego skladowania beda zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakosé wykonywanych robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
ustalonymi w umowie i wskazaniach Inspektora Nadzoru w trakcie realizacji zamdOwienia.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyna niekorzystnie na jakosé wykonywanych robét i1 wihasciwosci przewozonych
materiatow.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym w Umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow
technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom Zaméwienia na polecenie Inspektora
Nadzoru bedg usuniete z Terenu Budowy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.



5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1.0g6lne zasady wykonywania robdt

6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Umowa, oraz za jako$é
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z umowg wymaganiami
ST, Projektu Organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek blgdu spowodowanego przez Wykonawce, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wlasny koszt.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw
rob6ét bedg oparte na wymaganiach sformulowanych w zamowieniu, dokumentacji
projektowej i w ST, a takze w normach 1 wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materialéw i robdt, rozrzuty normalnie wyst¢pujace przy
produkcji i przy badaniach materialéw, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana kwesti¢.

Polecenia Inspektora Nadzoru bgda wykonywane nie pdZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé
mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do pomiardéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.2. Atesty jakosci materialow i urzadzen

7.

Przed wykonaniem badan i jakosci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze
dopuscié¢ do uzycia materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajgcy ich pelng zgodnosé
z warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatow, dla ktérych atesty sg wymagane
przez ST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadaé atest okreslajacy w sposéb
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe beda posiadaé atesty wydane przez
producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan.

Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawceg Inspektorowi Nadzoru.
Materiaty posiadajace atest a urzadzenia - wazne legalizacje mogg by¢ badane w dowolnym
czasie. Jezeli zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wlasciwosci z ST to takie materialy
i/ lub urzadzenia zostang odrzucone.

ODBIOR ROBOT.

7.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznos$ci od ustalen ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

e odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

e odbiorowi czgsciowemu,

e odbiorowi koncowemu,

e odbiorowi ostatecznemu.



7.2. Odbiér robot zanikajacych i ulegajgeych zakryciu
Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamownia ogélnego postepu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowos¢ danej czgéci robdt do odbioru zglasza Wykonawca powiadomieniem Inspektora
Nadzoru. Odbior begdzie przeprowadzony niezwlocznie, nie péZniej jednak niz w ciggu 3 dni
od daty powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu
o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektows, ST i uprzednimi
ustaleniami.

7.3. Odbidr czgsciowy
Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilodci i jakos$ci wykonanych czesci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje Inspektor Nadzoru i Wykonawca wg zasad jak przy odbiorze
koncowym robot.

7.4. Odbidr koncowy robot
Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Calkowite zakorczenie Robét oraz gotowos¢ do odbioru konicowego bedzie stwierdzona
bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbiér koncowy Robot nastapi w terminie ustalonym w umowie, liczagc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia Rob6t i przyjecia dokumentow,
o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. “Dokumenty do odbioru koricowego Robot".
Odbioru koncowego Roboét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca Roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie przedlozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Robdt
z Dokumentacjg Projektowg i ST.
W toku odbioru koricowego Robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych
w trakcie odbioréw Robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie
wykonania Robdt uzupehiajgcych i Robét poprawkowych.
W przypadku niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych, Robot uzupemhiajacych
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnodci i ustali nowy termin
odbioru koficowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jakos¢ wykonywanych Robdt w poszezegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowg i ST
z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wpltywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto$¢ wykonywanych
Robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

7.5. Dokumenty do odbioru konicowego Robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Robét jest protokét odbioru
koncowego Robdt sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koficowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
e uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Rob6t zanikajacych
i ulegajacych zakryciu i udokumentowanie wykonania jego zalecen,




e atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,
W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy
ponowny termin odbioru koncowego Robot.
Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania Rob6t poprawkowych i Robdt uzupetniajacych wyznaczy komisja.

7.6. Odbior ostateczny
Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad odbioru konicowego.

8. PODSTAWY PLATNOSCI
Warunki ptatno$ci okreslone zostang przez Zamawiajgcego w umowie.
Cena ryczaltowa robdt bedzie obejmowac:
= robocizng bezposrednia wraz z towarzyszgcymi kosztami,
» wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnych ubytkow 1 transportu na teren budowy,
= wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
= koszty posrednie, w sklad ktorych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa
budowy, pracownikow nadzoru i laboratorium, koszty eksploatacji zaplecza
budowy ( w tym energii i wody, budowy drég dojazdowych itp.), koszty
oznakowania robot, wydatki bhp, uslugi obce na rzecz budowy, oplaty za
dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczace wykonywanych robot, ubezpieczenia
oraz koszty zarzadu przedsi¢biorstwa Wykonawcy Robot
= zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkow mogacych wystapi¢ w czasie realizacji Robot w okresie

gwarancyjnym,

Cena ryczaltowa zaproponowana przez Wykonawce w ofercie jest ostateczna i wyklucza
mozliwos$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie Robot objetych zamdwieniem

9. PRZEPISY ZWIAZANE.
Specyfikacje Techniczne w réznych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy
branzowe, instrukcje. Nalezy je traktowad jako integralna czes¢ i nalezy je czytaé lacznie
z Rysunkami i Specyfikacjami, jak gdyby tam one wyst¢powaty.
Rozumie sig, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony z ich zawartoscig i wymaganiami.
Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane nie pdzniej niz 30 dni
przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej.
Roboty beda wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i
przepisami obowiazujacymi w Polsce.
Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktdre obowigzujg
w zwigzku z wykonaniem prac objetych Umowg i stosowania ich postanowien na rowni
z wszystkimi innymi wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.
Zaklada sig, iz Wykonawca doglebnie zaznajomit si¢ z tre$cia 1 wymaganiami tych norm.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-1
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét rozbidrkowych zwiazanych z realizacjg zadania:
MODERNIZACJA TOALET W SZKOLE PODSTAWOWEJ.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace
na celu wykonanie prac demontazowych i rozbidrkowych.
Zakres prac rozbidrkowych obejmuje w szczegolnoscei:
- Odbicie tynkoOw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;
- Zerwanie posadzek lub oktadzin z masy lastrykowej;
- Rozbidrka elementéw konstrukeji betonowych niezbrojonych o grubosci do 15 em;
- Rozebranie wykladziny $ciennej z plytek;
- Demontaz stolarki drzwiowej i naswietli;
- Demontaz okladzin podlogowych i Sciennych;
- Zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiagzujagcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST - 0.

1.5. Wymagania dotyczace prowadzenia robdt

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé
z dokumentacjg kosztorysowa , ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace robdt sa podane w ST-0.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szklo, elementy metalowe

(ztom),inne.
3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 0.




3.2. Sprzet do wykonywania robodt

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materialéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-0.

4.2. Transport materialéw i sprzetu ‘

Do transportu materialbw 1 sprzetu stosowac nast¢pujace sprawne technicznie $rodki
transportu. Materiaty nalezy uklada¢ réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej, obok
siebie 1 zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli dlugosé
przewozonych elementow jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielko$é nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich $rodkéw transportowych, ktore
nie wplyna niekorzystnie na jakos¢ i wlasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostgpem 0sob postronnych.

5.2. Roboty rozbiorkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbiérkowe i1 urzadzen towarzyszacych obejmuja usuniecie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
ST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony
w ST lub przez Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie stajg si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce okreslone
w niniejszej ST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materialy, ktore zgodnie z niniejszg
ST staja si¢ wilasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w miejsce
wskazane przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla robot rozbiérkowych
wykonawca musi wykona¢ na wiasny koszt.



6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robét polega na wizualnej ocenie kompletnosci
wykonanych rob6t rozbidrkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw
przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozeri na miejscu
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dokonywania obmiaréw robdt podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostkami obmiarowymi sa:

- 1 m® odbitych tynkow,

- 1 m® rozebranych elementéw $cian, stropéw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako
obj¢tosé zdemontowanych elementow) oraz wywozu i utylizacji odpadéw.

8. ODBIORY ROBOT
Ogolne zasady odbioréw robot podano w Ogoélnej Specyfikacii Techniczne;.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogblne zasady dokonywania platno$ci podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Cena robét obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementdéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podloza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadéw z miejsca rozbidrki do konteneréw,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadéw:
- zaladunek odpadéw,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewdz odpadéw do miejsca utylizacji,

- utylizacj¢ odpaddw.

= PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pdzniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzeénia 2004 r. w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr
202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu I
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczefistwa i ochrony zdrowia oraz szczegdlowego zakresu rodzajow robot



budowlanych, stwarzajacych zagroZenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz.
1256 z 2002 1),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr
120 poz. 1126 z 2003 r.)



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-2
TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE
1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1 Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru tynkéw i okladzin wewnetrznych ktére zostang wykonane w ramach planowanej
inwestycji.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majace na celu wykonanie tynkow i okladzin wewnetrznych. Obejmuja prace zwiazane
z dostawg materialow, wykonawstwem i wykoficzeniem tynkéw i oktadzin wykonywanych na
miejscu.

1.3. Zakres Rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

- wykonania tynkéw cementowo-wapiennych wewnetrznych kategorii III $cian, stropow,
biegow i spocznikow,

- wykonywane r¢cznie tynki wewngtrzne zwykle kat. I11 i IV na osciezach otworéw,

- szpachlowanie,

- przygotowania podloza pod okladziny $cienne,

- oblozenie $cian plytkami ceramicznymi,

Powyiszy wykaz obejmuje zakres robodt podstawowych. Oferent powinien przewidzied
i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
podstawowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zgodne s3 z odpowiednimi normami polskimi
1 europejskimi oraz z ST-0.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST - 0.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram
robét, wykaz materiatow, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét
okreslonych umowa. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania
oraz zgodnos¢ z dokumentacjg kosztorysowa, ST-0 oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne,
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i skladowania podano w ST-0
“Wymagania ogdlne” pkt.2




2.2. Woda

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodeg zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien spelnia¢é wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe,
a w szczegolnoscei:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5

mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — Srednioziarnisty.

2.3.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Stosowana zaprawa tynkarska powinna odpowiada¢ wymogom obowigzujgcych norm;

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie;

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin;

- Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany;

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popioléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C;

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowal wapno sucho gaszone lub gaszone
W postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzyé
jednolita i jednobarwng mas¢, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sklad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymagane;j
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5. Gladz szpachlowa

Gladz szpachlowa przeznaczona do wykonywania gladzi gipsowych i napraw powierzchni
$cian i sufitow. Wykonywanie gladzi gipsowych, moze odbywa¢ sie na podlozach
mineralnych, takich jak tynki cementowe, cementowo-wapienne, sciany betonowe, podioza
gipsowe. Nalezy zwroci¢ uwage na dziatanie korozyjne gipsu i wilgoci na stal. Szpachli nie
nalezy stosowa¢ na elementy ze stali, a pozostajace w kontakcie z gipsem, nalezy
zabezpieczy¢ Srodkiem antykorozyjnym.

2.6. Tynki gipsowe

Suche mieszanki gipsowe, sktadajace si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypelniaczy
i domieszek modyfikujgcych wlasnosci robocze oraz cechy reologiczne zapraw. Mieszanki te
sa gotowe do uzycia natychmiast po zarobieniu woda zarobkowa. Modyfikowane spoiwa
gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na: gipsy tynkarskie, gipsy
szpachlowe, tynki cienkowarstwowe, gladzie.

Gipsy tynkarskie sg to mieszanki oparte na spoiwie gipsowym z dodatkiem wypelniaczy
mineralnych oraz chemicznych $rodkéw modyfikujacych, nadajacych uzyskanej zaprawie
plastycznos¢, tatwos¢ obrobki i podnoszacych przyczepnosé do podioza. Poszezegélne typy




gipsow tynkarskich charakteryzuje rézne zuzycie na kazdy mm grubosci wyprawy: lekki - 0,8
kg/m2, standard - 1,2 kg/m2 oraz obrébka i zastosowanie.

Obecnie stosowane sg nastepujace typy gipséw tynkarskich:

- gips tynkarski maszynowy GTM przeznaczony do wykonywania

wewnetrznych wypraw tynkarskich sposobem zmechanizowanym,

- gips tynkarski maszynowy GTM lekki,

- gips tynkarski r¢czny GTR przeznaczony do recznego tynkowania,

- gips tynkarski cienkowarstwowy do wykonywania wypraw tynkarskich o grubosci 3-6 mm.
Wszystkie rodzaje gipsowych mieszanek tynkarskich sa przeznaczone do stosowania
na wszystkie podfoza mineralne (beton, cegla ceramiczna, cegla silikatowa, beton
komorkowy).

Tynk6w gipsowych nie powinno si¢ wykonywaé jedynie na podtozach drewnianych,
metalowych oraz z tworzyw sztucznych. Gipsy szpachlowe sa mieszankami na bazie gipsu
potwodnego z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz chemicznych $rodkéw
modyfikujacych. Zawieraja komponenty, dzigki ktérym uzyskane zaprawy sa plastyczne
i fatwe w obrébce. Gipsy szpachlowe typu G stuzg do wyréwnywania i szpachlowania
podlozy gipsowych, np. plyt gipsowych, tynkéw gipsowych. Gipsy szpachlowe F
przeznaczone sg do spoinowania polaczen ptyt g-k wraz z siatkg zbrojgca oraz wypelnienia
niewielkich uszkodzen powierzchni $cian i sufitow z plyt g-k wewnatrz pomieszczen. Gipsy
szpachlowe B stosowane s3 do wyrownywania. podiozy wykonanych z betonu, tynkow
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gladzi na tych podlozach. Moga
by¢ nakladane na gladkie podloza budowlane lub na odnawialne stare podioza tynkarskie.
Tynki cienkowarstwowe i gladzie sg to gotowe mieszanki produkowane na bazie spoiwa
gipsowego lub maczki anhydrytowej z dodatkiem wypelniaczy mineralnych oraz sktadnikow
poprawiajgcych plastycznos$é i reologie. Gtladzie gipsowe i tynki cienkowarstwowe stuzg do
wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podlozach betonowych oraz na tynkach
cementowych i cementowo-wapiennych wewngtrz pomieszczen.

2.7. Ptytki ceramiczne
Plytki powinny odpowiada¢ nastgpujgcym normom: Glazura 3-4 wg. skali MOSHA;

nasigkliwos¢ 18.

2.8. Listwa wykanczajgca
Dobrana kolorystycznie, rozmiarowo do glazury.

2.9. Klej do ptytek

Kleje do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania obowigzujacych norm
lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.10. Zaprawa fugowa
Stosowac zapraweg fugowg wodoodporng.

2.11. Silikon do fug
Stosowa¢ silikon o dobrej przyczepnosci do podlozy na ktére bedzie nanoszony, z dodatkiem
srodka grzybobdjczego, w kolorze fugi.




2.12. Materialy pomocnicze

Materialy pomocnicze do wykonywania oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony plytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji okladzin.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogoblne wymagania stawiane sprzgtowi podano w ST-0.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

Do wykonywania rob6t oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzgdzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki katowe,

- pite stotowg elektryczng do cigcia plytek z mozliwoscig cigcia pod katem,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokoéci zabkéw 6-12 mm
do rozprowadzania kompozycji klejgcych,

- laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadla koszyczkowe napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne
Ogdlne wymagania stawiane transportowi podano w ST-0.

4.2. Wymagania szczegélowe.

Transport materiatdw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkow i urzadzen.,
Zaleca si¢ uzywa¢ do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajgcy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na
paletach i1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie
materialéw podlogowych na budowie musi by¢é w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w ST-0. Temperatura w pomieszczeniach,
w ktorych wykonuje sig¢ tynki i okladziny z plytek ceramicznych nie powinna by¢ nizsza niz
5°C.,




5.2, Ogdlne zasady wykonywania tvynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach
mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich  $rodkéw
zabezpieczajacych.

5.3. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczy$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usungé przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchnig podloza nalezy zwilzyé woda.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

Podtozem pod okladziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowosé
przygotowania podtoza. Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkow antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakow, peknieé i ubytkow.

Polaczenia 1 spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W
przypadku wystgpienia nierdéwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawe cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw
drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy,wykonany z zaprawy cementowej
lub cementowo-wapiennej M4-M7. W przypadku podlozy nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja producenta). W zakresie
wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- powierzchnia czysta, niezapylona, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze

starych powlok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od plaszezyzny oraz odchylenie krawedzi od linii

prostej, mierzone fata kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé 3 mm przy

liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dtugosci taty, odchylenie powierzchni od

kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci kondygn.,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1m.

- Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejacych na podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Wykonanie oktadzin:

- Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbgdne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowaé plytki wedtug, wymiaréw, gatunku
i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania plytek.

- Podloze plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$é i przyjeta szerokos¢ spoin.

- Na jednej Scianie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mieé
jednakowa szerokos¢, wieksza niz potowa ptytki.

- Przed ukfadaniem plytek na Scianie nalezy zamocowaé prosta, gladka late drewniang
lub aluminiows. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy.




- Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor

kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okladzinie.

- Kompozycje klejaca naklada si¢ na podioze gladka krawedzia pacy a nastepnie
przeczesuje” si¢ powierzchnie zgbata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°,
Kompozycja klejagca powinna byé roztozona roéwnomiernie i pokrywaé calg powierzchnie
podloza. Wielos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci plytek.

- Prawidtowo dobrana wielkos¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja
nie wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m?*
lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciggu okolo 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju

i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

- Ukladanie plytek rozpoczyna sie od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika to
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma byé
docinana, uktadanie nalezy zaczaé¢ od przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na ulozeniu plytki na $cianie, docisnieciu
1 ,,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej

wielkoscei spoiny. Dzigki duzej przyczepnos$ci $wiezej zaprawy klejowej po docis$nieciu ptytki
uzyskuje si¢ efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ miotkiem
gumowym.

- Pierwszy rzad plytek, tzw. cokolowy, uklada si¢ zazwyczaj po ulozeniu okladziny
podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinac¢ na odpowiednia wysoko$é.

- Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiaréw plytek.

- Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna

tez usung¢ wkiadki dystansowe.

- W trakcie ukladania plytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtdw instalacyjnych. Drobne plytki
(tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest

klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska

si¢ do Sciany deszczulka do uzyskania wymaganej powierzchni lica.

- Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od ulozenia ptytek.
Dokladny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je woda- mokrym pedzlem.

- Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowsg)
po powierzchni okladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisnaé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.

- Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna
dodatkowo wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny.

- Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

- Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna
ggbka.

- Przed przystagpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych
o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci
na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny mogg byé powleczone specjalnymi



preparatami impregnujacymi. DoboOr preparatéow powinien byé uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajdujg si¢ okladziny i stawiane im
wymagania. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

Ponadto :

- Plytki nalezy Kklei¢ na czyste 1 wysezonowane podioze zachowujgc wymagany przez
producenta rezim technologiczny. Ptytki uktada¢ na zaprawie klejowej nanoszonej zgbkowang
szpachlg. Fugowanie przeprowadza¢ po zwigzaniu kleju. Uszczelnienia narozy wykonac
silikonem o barwie stosowanej fugi.

- Okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyréwnujaca
lub bezposrednio do rownego i1 gladkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine
nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

- Podloze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury
z elementow drobnowymiarowych oraz Sciany betonowe.

- Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie ukladania plytek powinna wynosié co
najmniej +5°C.

Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od plaszczyzny.

5.7. Wykonywanie gladzi szpachlowe;.

Szpachlowanie s$cian ma na celu poprawienie ich wlasciwosci estetycznych
oraz technicznych. Do wykonania tych czynnosci uzywa si¢ szpachli gipsowych lub
akrylowych. Przed przystgpieniem do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowaé
podtoze. Od prawidlowego przygotowania zalezy efekt koncowy oraz trwato$é wykonanych
prac. Podtoze kruche, pylace nalezy zagruntowac odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy
i peknigcia nalezy poglebic i poszerzy¢. Miejsca te wzmacnia si¢ wtapiajac siatke z wiokna
szklanego zaprawa gipsowg. Tak przygotowane podioze mozemy szpachlowaé wczesniej
wybrang szpachla. Dla uzyskania gladkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek Sciernych lub
specjalnego papieru Sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygladzenia
powierzchni §ciany mozna zastosowaé szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe,
ktdre naktada si¢ cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci Robot
Ogolne zasady kontroli jakos$ci Robdt podano w ST-0 .

6.2. Wymogi szczegolowe

Badania w czasie prowadzenia Rob6t polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezaco, w
miar¢ postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatlow i zgodnosci
wykonywanych Robét z Dokumentacjg Kosztorysowa i1 wymaganiami ST-0.

W szczegdlnosci obejmuja:

- badanie dostaw materiatow;

- kontrole prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii);

- kontrole poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien;

- prawidlowosci wykonania podloza;

- przyczepnosci tynkow do podtoza;

- grubosci tynkow;

- wygladu powierzchni tynkéw;

- wykonczenia tynkow w newralgicznych miejscach;




- oceng estetyki wykonanych robot.

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczacych stosowanych materiatow z wymogami prawa.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru

Ogolne zasady obmiaru podano w ST-0 .

Ilo$¢ wykonanych Roboét okresla sie na podstawie Dokumentacji Kosztorysowej i
Z natury.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady Przejecia Robdt podano w ST-0.,

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady platnosci
Ogélne zasady ptatnosci podano w ST-0.

9.2. Skladniki ceny

Cena Robd6t obejmuje:

- dostawe materiatow,

- przygotowanie podtoza

- wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

- przygotowanie podtoza pod plytki,

- przygotowanie i naniesienie zaprawy klejowej,
- przyklejenie ptytek,

- fugowanie i uszczelnienie narozy,

- badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN-B-10121 Oktadziny z plytek $ciennych ceramicznych szkliwionych.
PN-B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 87 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
whasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 1322 Kleje do ptytek. Definicje i terminologia.

PN-EN ISO 10545 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-30042 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.
PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

pomiaru



