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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania dotyere wykonania oraz
odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrifkggh nawierzchni w zwizku z
przebudow drogi dojazdowej do gruntéw rolnych we wsi Potghg. Wagrowiec.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuinpemetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyqgrowadzenia robot przy oczyszczaniu
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchnbegmup:

- oczyszczenie | skropienie warstw konstrukcyjnych uksm afaltowy — warstwy
niebitumiczne,

- oczyszczenie | skropienie warstw konstrukcyjnych uksm afaltowy — warstwy
bitumiczne,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacggodne z odpowiednimi polskimi
normami i ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami layniera.
Ogolne wymagania dotygee jakaci robot, podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogalne"

2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogodlne wymagania dotycxce wyrobéw budowlanych

Ogodlne wymagania dotygze wyrobow, ich pozyskiwania i sktadowania, podawo
ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

2.2. Rodzaj wyrobow do wykonania skropienia

Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wgdtasad niniejszej Specyfikacji s

— kationowe emulsje asfaltowe C60B3ZM wg WT-3 do sheaia warstw bitumicznych.
Wiasciwosci  drogowych emulsji  kationowych powinny spelhiavymagania podane
w ponizszych tablicach:
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Wymagania dotycgce kationowych emulsji asfaltowych stosowanych idozania warstw

nawierzchni:

C60 B3 ZM
Wymagania techniczne
Klasa Zakres wartei Metoda bada
wg normy
50 do 100
Indeks rozpadu, - 3lub 4 lub 70 do 130 PN-EN 13075-1
Zawartg¢ lepiszcza, %(m/m) 5 58 do 62 PN-EN 1428
Czas wyptywu dla @ 2mm w 40, s 1 TBR PN-EN 12846
Pozostaté¢ na sicie 0,5mm, %(m/m) 1 TBR PN-EN 1429
Trwatos¢ po 7 dniach magazynowanig 1 TBR PN-EN 1429
Sedymentacja, %(m/m) 1 TBR PN-EN 12847
1 TBR PN-EN 13614
Adhezjd, %pokrycia powierzchni 2 >75 WT-3 zat. 2
pH emulsii, - - >3,5 PN-EN 12850
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfaych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 2&, 0,1mm 3 <10¢° PN-EN 1426

a) Emulsg mozna rozciéczat woda, do stzenia asfaltu nie nszego ni 40% (m/m).

b) Nie dotyczy emulsji rozcigezanych wod na budowie.

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma Beegoi kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do ag@nia warstwy asfaltowej z podbudpwawierajca
spoiwo hydrauliczne.

e) Do skropié podbudéw niezwaizanych, w szczegoéldoi z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub tlucznia kamiennego, dopuszezatgsowanie emulsji
wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetradl/280.

2.3. Zuzycie lepiszczy do skropienia

Tablica: Zalecane ikzi pozostalego asfaltu do skropienia paadtpod warstw asfaltovs

Ukladana Podilaze pod warstw asfaltovy llos¢ pozoita;’;Tngo lepiszczg
warstwa g
Podbudowa z mieszanki niezmanej 0,5-0,7
Podbudowa 3 Podbudowa z mieszanki zyganej 04-08
cementem ,
AC . .
Nawierzchnia asfaltowa o
: : . 0,2-0,5
chropowatej powierzchni
Warstwa Podbudowa asfaltowa 0:3-0,4 KR®
wigzaca z AC 0,3 -0,5 KR1-KR4
Warstwa
$cieralna z Warstwa wizgca asfaltowa 0,1-0,2KR6
SMA 0,1 - 0,3 KR1-KR4
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2.4. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowé utraty cech lepiszcza i ol#enia jego
jakaosci.

Lepiszcze naley przechowywé w zbiornikach stalowych wypoganych w urzdzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpsi wody i zanieczyszczeniem. Dopuszcza si
magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanyattomowych lubzelbetowych przy
spetnieniu tych samych warunkoéw, jakie podano Blarnikow stalowych.

Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego leacego, ze wzgldu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kducha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awng Sie

mozliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

— szczotek mechanicznych - zaleca skycie urzdzen dwuszczotkowych - pierwsza ze
szczotek powinna Iy wykonana z twardych elementow czysggzh i shieyé do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysaqaeylegajcych do czyszczonej warstwy; druga
szczotka powinna posiaélanickkie elementy czyszaze i stizy¢ do zamiatania; zalecassi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

— zbiornikéw z wod do mycia pod énieniem,

— szczotek ¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywa¢ skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna

by¢ wyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie
i requlowanie nagpujacych parametréw:

temperatury rozktadanego lepiszcza,

wydajnaci pompy dozujcej lepiszcze,

predkosci poruszania giskrapiarki,

wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

Zbiornik lepiszcza skrapiarki powinien dyzolowany termicznie tak, aby bylo move
zachowanie statej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.
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Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone.
4. Transport

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnejo

4.2. Transport lepiszczy

Emulsg na budow naley przewozé w samochodach cysternach. Cysterny winng by
podzielone przegrodami na komory o pojesuigie wickszej ni 1 nt, a kada przegroda
powinna mi€ otwory umaliwiajgce przeptyw emulsji. Cysternazywana do transportu
emulsji nie mae by uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowyktgre na skrzyni
tadunkowej powinny by ustawione, réwnomiernie na calej powierzchni i eaieczone
przed maliwoscia przesuwania gipodczas transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D.0@O0OWymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usimniniezwigzanych ziaren, brudu, btota
I kurzu przy uyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wpdg cinieniem.
W miejscach trudno daginych nalgy uzywaé szczotek ¢cznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, beg@gadnio przed skropieniem warstwa powinnac by
oczyszczona z kurzu przyyciu spezonego powietrza.

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy bytaywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢
dopiero po wyschetciu warstwy, za wytkiem zastosowania emulsji, przy ktérych
nawierzchnia mee by wilgotna.

Skropienie warstwy ma rozpocz¢ sie po odbiorze przez syniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna dbyskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek z
kolektorem, a w miejscach trudno dgstych za pomagweza z dysz rozpryskov.
Skropiona warstwa powinna dyozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czashqzy
dla umaliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsji.

Przed utgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Bhdwca powinien zabezpiedzy
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skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszczgiko niezlgdny ruch budowlany.

Powierzchnia powinna kyskropiona emulsgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na
odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wy@igsi najmniej:

- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0rkggmuls;ji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5rkgmuls;ji.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

6.2. Kontrole i badania przed przysgpieniem do robo6t

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadprobne skropienie
w celu okrélenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki. pl@nia sprawdzenia czy
uzyskano wymagarilosé asfaltu na 1 m

6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania robot

Badanie jednorodrici skropienia i ziycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza zgodnie z ngrm
PN-EN 12271-3:2005 ,Powierzchniowe utrwalanie. Wyganaia techniczne. Cz.3 Dozowanie
i doktadna¢ dozowania lepiszcza i kruszywa” [3].

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00M@nagania ogolne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarow jest:
- 1 m? powierzchni oczyszczonej na podstawie DokumentBejijektowej i obmiaru
w terenie,
- 1 m? powierzchni skropionej na podstawie Dokumentadjojéktowej i obmiaru
w terenie.

W/w jednostki uwzgldniajg elementy sktadowe robot obmierzane wedtug inngdmgstek.
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8. Odbidr robot
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D.00.00/¢magania ogoélne".

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentacja projelgto@T i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt.6 daty
czynniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Pltatngé za nf wykonanego oczyszczenia i skropienia maleprzyjmowa zgodnie
z obmiarem, ocen jakasci wykonanych robét i jakai uzytych wyrobow na podstawie
wynikow pomiarow i bada

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena oczyszczenia obejmuje:

- oznakowanie robot,

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzaenzmywaniem
wodg pod cknieniem lub ayciem spgzonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

- oznakowanie robot,

- uporzdkowanie terenu robot z usgoiem odpadkow,

Cena skropienia obejmuje:

- zakup lepiszcza i innych nieainych materiatéw wraz z ich dostarczeniem,

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej,

- oznakowanie robot,

- uporadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. Przepisy zwazane

1. PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe.n@zzenie penetracji igt
PN-EN-12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Asfalrogowe.
3. PN-EN 12271-3:200%Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. .3Cz
Dozowanie i doktadni@ dozowania lepiszcza i kruszywa.
4. Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfaltowedmogach publicznych WT-3
Emulsje Asfaltowe 2009.
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