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1.Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj wymagania dotycge wykonania i
odbioru robdt zwjzanych z ut@geniem nawierzchni z betonu asfaltowego wykonane w
zwigzku z przebudowdrogi dojazdowej do gruntow rolnych we wsi Potghg. Wagrowiec.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokuinperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia robot przy wykonywaniu
warstwyscieralnej z betonu asfaltowego i obejauj

- wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego ACS1d grubéci 3 cm
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladea st z jednej lub kilku warstw shacych do
przejmowania i rozktadania olagen od ruchu pojazdow na podie.

1.4.2. Warstwascieralna — gorna warstwa nawierzchrdica w bezpérednim kontakcie z
kotami pojazddw.

1.4.3.Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszygpiszcza asfaltowego.

1.4.4.Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okemie mieszanki mineralno-asfaltowej,
ze wzgedu na najwgkszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowaktérej kruszywo o uziarnieniu
ciggtym lub niecagtym tworzy struktug wzajemnie klinujca sic.

1.4.6. Uziarnienie — sktad ziarnowy kruszywa, wioay w procentach masy ziaren
przechodzcych przez okrdony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obgienie drogi ruchem samochodowym, wgae w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych kongitcji nawierzchni podatnych i
potsztywnych” GDDP-IBDIM [68].

1.4.8.Wymiar kruszywa — wielk& ziaren kruszywa, okéna przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.4.9.Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarzes B5 mm oraz d > 2 mm.

1.4.10.Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarzes B mm, ktérego wiksza czs¢
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11.Pyt — kruszywo z ziaren przechagdych przez sito 0,063 mm.

124



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.05b

1.4.12. Wypeltniacz — kruszywo, ktérego slisza czs¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

(Wypetniacz mieszany — kruszywo, ktore skladazsivypetniacza pochodzenia mineralnego i
wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany - wypetniappchodzenia mineralnego,

wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13.Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej lyator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate oki&enia podstawowe ags zgodne z obowkzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
1.4.

1.4.15.Symbole i skréty dodatkowe
ACS - beton asfaltowy do warstwégieralnej

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okéaniu wielkasci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy oké&aniu wielkdci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wiasciwos¢ uzytkowa nie okrélana (ang. No Performance
Determined; producent me jej nie okrélac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producengem
dostarczy odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego
zobowgzany),

IRI - (International Roughness Index) guzynarodowy wskanik
rOWNGasCi,

MOP - miejsce obstugi podidych.
2. Wyroby budowlane (materiaty)

2.1. Ogdlne wymagania dotygz materiatow
Ogolne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, puda
ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowa asfalty drogowe wg PN-EN 12591 [27] lub polimeifaity wg PN-
EN 14023 [59]. Rodzaje stosowanych lepiszcz asfgith podano w tablicy 2. Oprocz
lepiszcz wymienionych w tablicy 2 naea stosowainne lepiszcza nienormowe wedtug
aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstieralnej z betonu asfaltowego

Kategoria | Mieszanka Gatunek lepiszcza
ruchu ACS asfalt drogowy polimeroasfalt
KR1 - KR2 AC5S, 50/70, 70/100
ACS8S, Wielorodzajowy
AC11S 50/70
KR3 - KR4 | ACS8S, 50/70 PMB 45/80-55
AC11S Wielorodzajowy PMB 45/80-65
50/70
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KR5 - KR6 | AC8S,

AC11S

35/50

Wielorodzajowy

PMB 45/80-55
PMB 45/80-65

Dla nawierzchni ul. Konarzewskiej przewidziano pastvanie PMB 45/80-55
Polimeroasfalty powinny spehdiavymagania podane w tablicy 3.
Tablica 3. Wymagania wobec asfaltow modyfikowangolimerami (polimeroasfaltow) wg

PN-EN 14023
Gatunki asfaltow
Jed- m(_)dyfikovyanych
Wymaganie Wiasciwosé Metoda nostka polimerami (PMB)
podstawowe badania 45/80 — 55
wymaganie klasa
1 2 3 4 5 6
Konsystencja w Penetracja PN-EN
posrednich temperatu- 5 1426 0,1 mm 45-80 4
: w 25°C
rach eksploa-tacyjnych [21]
Konsystencja w Temperatura PN-EN
wysokich temperatu- micknienia 1427 °C >55 7
rach eksploa-tacyjnych ¢ [22]
PN-EN
. . , 13589
Sita rozcagania [55]
(mata pedkosé Jlent >1w5°C 4
rozciggania) PN-EN
13703
[57]
PN-EN
Kohezja Sita rozciggania | 13587
w 5°C (dua [53]
predkasc PN-EN | et NPD" 0
rozciggania) 13703
[57]
Wahadto Vialit | PN-EN
(meto-da 13588 | Jlenf NPD? 0
uderzenia) [54]
Stala¢ konsystencji Zmiana masy % >0,5 3
(Odporna¢é Pozostata PN-EN
na starzenie wg PN-EN . 1426 % > 60 7
12607-1lub -3[31] | Penetracia [21]
Wzrost PN-EN
temperatury 1427 °C <8 2
migknienia [22]
PN-EN
Inne wiaciwosci Temperatura 50 °C > 235 3
zaptonu 2592
[63]
. PN-EN
Wymagania Tem_pergt_ura 12593 °C <12 6
dodatkowe tamliwosci [29]
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Nawrot
jvpzleéz/(s:ty PN-EN >50 5
Z 13398 %
Nawrot [51]
Sprzysty NPD? 0
w 10°C
PN-EN
Zakres 14023
plastycznéci [59] c TBR 1
Punkt
5.1.9
N PN-EN
Stabilna¢ 13399
maggz,.y”.owa- [52] o s )
tneh:lﬁpe(rzc'j?tllj:ra PN-EN -
migknienia 1427
[22]
PN-EN
Stabilna¢ 13399
magazynowa- [52]
nia. R&@nica PN-EN 0,1 mm NPD 0
penetracji 1426
[21]
Spadek tem- PN-EN
Wymagania peratury mg- 12607-1
dodatkowe knienia po [31] o
starzeniu wg PN-EN = TBR 1
PN-EN 12607 1427
-1 lub -3 [31] [22]
Nawrot spe-
zysty w 25°C po
starzeniu wg PN-EN > 50 4
PN-EN 12607-1| 12607-1
lub -3[31] [31] %
Nawrot spe- PN-EN
zysty w 10°C po| 13398
starzeniu wg [51] NPD? 0
PN-EN 12607-1
lub -3[31]

#NPD — No Performance Determined (¥diavos¢ uzytkowa nie okrélana)
P TBR — To Be Reported (do zadeklarowania)

Sktadowanie asfaltu drogowego powinn@@ilbywa w zbiornikach, wykluczagych
zanieczyszczenie asfaltu i wypasaych w system grzewczy fredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczgr&ivinien by izolowany termicznie,
posiadé automatyczny system grzewczy z tolergrich°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

Polimeroasfalt powinien ldymagazynowany w zbiorniku wyposmym w system
grzewczy péredni z termostatem kontrofigym temperaturz doktadnéciag = 5°C. Zaleca
sie wyposaenie zbiornika w mieszadto. Zaleca bezpdrednie zuaycie polimeroasfaltu po
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dostarczeniu. Naiy unikat wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimefakis w
okresie jego stosowania oraz urikaekontrolowanego mieszania polimeroasfaltésnego
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.

2.3. Kruszywo

Do warstwyscieralnej z betonu asfaltowego nglestosowa kruszywo wedtug PN-
EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2010, obejmog kruszywo grube , kruszywo drobne i
wypetniacz. Kruszywa powinny spetdiswymagania podane w WT-1 Kruszywa 2010 —
tablica 12, 13, 14, 15.

Sktadowanie kruszywa powinng:sidbywa& w warunkach zabezpieczaych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywemym wymiarze lub pochodzeniu.
Podilaze skladowiska musi léyrdowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wyipelra
powinno s¢ odbywa w silosach wyposanych w uradzenia do aeracji.

2.4.Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego $epka asfaltowego i kruszywa,
gwarantugcego odpowiedniprzyczepnét (adhez) lepiszcza do kruszywa i odpokto
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wodyjety dobra i zastosowasrodek
adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywadegze warté¢ przyczepnéci okreslona
wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najip0éc.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadaymaganiom okréonym przez producenta.

Sktadowanigrodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginamgpakowaniach,
w warunkach okrdonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia pejczen i kraw edzi
Do uszczelnienia pgtzer technologicznych (tj. a2tzy podhinych i poprzecznych z
tego samego materiatu wykonywanego wdn czasie oraz spoin stan@aych pohczenia
réznych materiatow lub pgtzenie warstwy asfaltowej z wdzeniami obcymi w nawierzchni
lub jg ograniczajcymi, naley stosowa:
a) materialy termoplastyczne, jaksétay asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat
technicznych,
b) emulsg asfaltowy wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug nduaim aprobat
technicznych
Gruba¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna \8gno
— nie mniej nk 10 mm przy grubg&i warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej nk 15 mm przy grubdi warstwy technologicznej wkszej nz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatdw termoplastycznych jest ddan®tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach élioreych w aprobacie technicznej.
Do uszczelnienia kragdzi nalery stosowa asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda maiago”. Dopuszcza siinne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materiaty do zhczenia warstw konstrukcji

Do zlczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwaxyca z warstw scieralrg)
nalezy stosowa kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emutsgalyfikowane
polimerami wedtug PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje agfale 2009 punkt 5.1 tablica 2 i
tablica 3.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimeréasifalt 70/100
modyfikowany polimerem lub lateksem butadienowaetpwym SBR) stosujecstylko pod
cienkie warstwy asfaltowe na gop.
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Emulsg asfaltovg mozna sktadowé&w opakowaniach transportowych lub w
stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniengiod. Nie nalgy nalewa emulsji do
opakowa i zbiornikdbw zanieczyszczonych materiatami mineyadi.

3. Sprzet
Ogolne warunki dotyegce sprztu podano w STD.00.00.00 "Wymagania ogolne".
3.1. Wytwornia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie me zaktdct warunkow ochrongrodowiska tj. powodowazapylenia terenu,
zanieczyszczawod | wywolywa hatas powyej dopuszczalnych norm. Wydagtowytworni
musi spetni zapotrzebowanie na mieszgn#lla danej budowy. Wytwornia musi posiada
petne wyposzenie gwarantace wiaciwa jakasé wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza si
recznego sterowania produlcjDozowanie wszystkich sktadnikow powinno odbywsic
przy wyciu wagi albo przeptywomierza sterowanych automweatie.

Otoczarka powinna lyo pracy cyklicznej i musi liywyposaona w termostatyczny ukfad
utrzymania zagdanej temperatury kruszywa i lepiszcza. Zbiornikusm by¢ ogrzewane
posrednio. Uradzenia dozujce oraz pomiaru temperatury winny¢hgkresowo sprawdzane i
winny posiada aktualne dokumenty tych sprawdze
Odlegta¢ wytworni od miejsca wbudowania powinna ¢bytaka, aby mogta gy
zagwarantowana wymagana temperatura oraz inne cgiogciowe mieszanki miejsc
wbudowania. Zamawiagy zastrzega sobie mlovos¢ praktycznego sprawdzenia w terenie,
czy Wykonawca mize dostarcz§ mieszank mineralno-asfaltow o wiaciwych parametrach
jakasciowych zaproponowanych wytwaorni.

Wytwornia mieszanek bitumicznych musi uzyskéceptagj Inzyniera.

3.2. Uktadanie mieszanki nie odbyw& si¢ jedynie przy ayciu mechanicznej uktadarki
o wydajndci skorelowanej z wydajrigig otaczarki i posiadagej nas¢pujace wyposaenie:

- automatyczne sterowanie pozwatsg na ulgenie warstwy zgodnie z zalon
niwelet, grubdciag, pochyleniami i rowngia,
- elementy wibrujce (n& i ptyta) do wsgpnego zagszczania wraz ze sprawnegulacy
czestotliwos¢ i amplitudy drga,
- urzadzenie do podgrzewania elementow roboczych uktadark

3.3. Do zagszczania mieszanki natey zastosowa wybrany zestaw walcow.

Wybor rodzaju walcow do zagzczania pozostawiagsWykonawcy w zalenosci od jego
mozliwosci oraz grubéci warstwy, wymaganego wskaika zagszczenia, rodzaju mieszanki
i wydajnasci otaczarki. W kadym przypadku zostaniezyty ciezki walec ogumiony lub
mieszany oraz ¢ikie drogowe walce wibracyjne gtadkie.

Efekty osggane proponowanym zestawem walcow mubgé doktadnie sprawdzone na
odcinku prébnym przed dopuszczeniem do b&aumiego wykonawstwa.

3.4. Uzyty przez Wykonaweg sprzt mechaniczny do wykonania warstwyawgcej z betonu
asfaltowego, musi ldysprawny technicznie i uzyskakceptagj Inzyniera.
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4. Transport
Ogolne warunki dotyegce transportu podano w STD.00.00.00 "Wymaganiarajol

Transport mieszanki powinien spetni& nastepujace warunki:

Polimeroasfalt nalg przewozé w cysternach kolejowych Iub samochodach
izolowanych i zaopatrzonych w wdzenia umeliwiajace pdrednie ogrzewanie oraz w
zawory spustowe.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczagych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnngnateriatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalgy przewozté w sposob chrogcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzemwipen by przewaony w
odpowiednich  cysternach  przystosowanych do przewomsateriatow  sypkich,
umazliwiajagcych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa nmm® by transportowana w zamkiych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach waadinkiem,ze nie keda korodowaty
pod wptywem emulsji i niedala powodowaly jej rozpadu. Cysterny powinnyhyyposaone
w przegrody. Nie nalgy uzywat do transportu opakowiaz metali lekkich (mge zachodzi
wydzielanie wodoru i grdba wybuchu przy emulsjach o ptH4).

Mieszank mineralno-asfaltow nalery dowoz¢ na budow pojazdami
samowytadowczymi w zam@osci od posgpu robdt. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna c¢byabezpieczona przed ostygriem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolpy lub ogrzewane itp.). Warunki i czas
transportu mieszanki, od produkcji do wbudowaniawipna zapewni@ utrzymanie
temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnjemoikow wywanych do transportu
mieszanki powinny hyczyste, a do zwihnia tych powierzchni mima wywac tylko srodki
antyadhezyjne niewptywgge szkodliwie na mieszaek

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M-@00 ,Wymagania ogolne”.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Przed przyspieniem do robot Wykonawca dostarczyzyinierowi do akceptacii
projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AG11

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalnavadacs¢ lepiszcza podaneg sv
tablicy 4.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnegcameshego i tamanego, to
nalezy przyja¢ proporcg kruszywa tamanego do nietamanego co najmniej 50/50

Wymagane wigciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podagenstablicy 5.
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Tablica 4 Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz adwc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego

do warstwyscieralnej dla ruchu KR3-KR6 [65]

Wiasciwosé Przesiew, [% (m/m)]
AC11S
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 60 90
5,6 - -
2 35 50
0,125 8 20
0,063 5 11,0
Zawarta¢ lepiszcza, Bmins 42
minimum’

7 Minimalna zawarté¢ lepiszcza jest okéona przy zataonej g:stasci
mieszanki mineralnej 2,650 Mgfmlezeli stosowana mieszanka
mineralna ma inngestas¢ (pg), to do wyznaczenia minimalnej
zawartdci lepiszcza podaywartas¢ nalezy pomnay¢ przez

wspotczynnika wedtug réwnania:

_ 2650

D.05.03.05b

Pd
Tablica 5. Wymagane wdaiwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy
scieralnej, dla ruchu KR3 + KR4 [65]
Warunki
Wiasciwosé zag:szczani Metoda i warunki AC11S
a wg PN- badania
EN
13108-20
[48]
Zawartaé C.1.2,ubijan
wolnych o, 2x50 PN-EN 12397-8 [33], pl \\//m.nz,o
przestrzeni uderze max4
PN-EN 12697-22,
Odporndg¢ na C.1.20, metoda B w WIS
deformacje trwate | watowanie, |  powietrzu, PN-EN PRD R 0,50
%) Pog-P100 13108-20, D.1.6,60°C AlRdeklar
10 000 cykli [38]
PN-EN 12697-12 [35],
. C.1.1,ubijan| przechowywanie w
Oc_lporn_(ﬁc na ie, 2x35 40°C z jednym cyklem TSRy
dziatanie wody o
uderzé zamraania,
badanie w 25°C”
AGruba¢ plyty: AC8, AC11 40mm.
®)Ujednolicor procedug badania odporrici na dziatanie wody podano w WT}
2010 [65] w zadczniku 1.
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5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow nalery wytwarza& na gogco w otaczarce (zespole
maszyn i urgzdzeh dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikovz gnaechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltoweotaczarkach, w tym tak
wstepne, powinno b§ zautomatyzowane i zgodne z regepbbocz, a urazdzenia do
dozowania sktadnikbw oraz pomiaru temperatury powirby¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o rgnym uziarnieniu lub pochodzeniu nayedodawa odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nale przechowywa w zbiorniku z pérednim systemem
ogrzewania, z uktadem termostatowania zapeweya) utrzymaniezagdanej temperatury z
doktadndcia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbkernmagazynowym
(roboczym) nie mie przekracza180°C dla polimeroasfaltu drogowego 45/80-55.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinné lagysuszone i podgrzane tak, aby
mieszanka mineralna uzyskata tempekatwtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym.
Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna wyzsza o wécej niz 3°C od najwysze;
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podamejablicy 6. W tej tablicy najisza
temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltodeegtarczonej na miejsce wbudowania, a
najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfajto bezpdérednio po
wytworzeniu w wytworni.

Tablica 6. Najwysza i najnisza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe| Temperatura mieszanki
[°C]

PMB 45/80-55 od 130 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikbw mieszanki rainerasfaltowej powinny
zapewnd rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfattow

Dopuszcza si dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilkutwérni, pod
warunkiem skoordynowania guzy sola deklarowanych przydat§o mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj sktadnikow, wisiwosci objetosciowe) z zachowaniem braku zric w ich
wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podiea

Podtoze (warstwa wyrOwnawcza, warstwaagigica lub stara warstwegcieralna) pod
warstwe scieralrg z betonu asfaltowego powinnodaya catej powierzchni:
— ustabilizowane i nne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalaznego kruszywa,
— wyprofilowane, rowne i bez kolein,
— suche.

Wymagana rowng podtuzna jest okréona w rozporzdzeniu dotycgcym warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiagdalrogi publiczne [67]. W wypadku podia z
warstwy starej nawierzchni, nierowdmd nie powinny przekracZawartcgci podanych w
tablicy 7.
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Tablica 7. Maksymalne nieréwém podiaza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy
asfaltowe (pomiar tgt4-metrovg lub rownowang metod)

Maksymalna
Klasa Element nawierzchni nierowna¢ podtaza
drogi pod warstwg
scieralrg [mm]
A 'S, Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
wiaczania i wyhczania
GP Jezdniegcznic, jezdnie MOP, 8
utwardzone pobocza
G Pasy: ruchu, dodatkowe,agkania i
wytgczania, postojowe, jezdnie 8
tgcznic, utwardzone pobocza
Z, L, D | Pasyruchu 9

Jezeli nierowndsci §3 wigksze nk dopuszczalne, to nalgwyrowna podiaze.

Rzedne wysokéciowe podiga oraz urzdzen usytuowanych w nawierzchni lulg j
ograniczagcych powinny by zgodne z dokumentacprojektowy. Z podiaza powinien by
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie pa@dimaley usuryg.

Nieréwnaci podiaza (w tym powierzchri istniegcej warstwy scieralnej) naley
wyrowna: poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyrownagyc

Wykonane w podizu taty z materiatlu 0 mniejszej sztywqoo (np. taty z asfaltu lanego
w betonie asfaltowym) natg usuraé, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmateriatem o
wiasciwosciach zblzonych do materiatu podstawowego (np. wypehetonem asfaltowym).

W celu polepszenia pgdzenia mgdzy warstwami technologicznymi nawierzchni
powierzchnia podtza powinna by w ocenie wizualnej chropowata.

Szerokie szczeliny w podta naley wypeinié odpowiednim materiatem, np.
zalewami drogowymi wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-E4L88-2 albo innymi materiatami
wedtug norm lub aprobat technicznych.

Na podiau wykazujcym zniszczenia w postaci siatkiekpn zmeczeniowych lub
spckan poprzecznych zalecagsstosowanie membrany przeciwkpniowej, np. mieszanki
mineralno-asfaltowej, warstwy SAMI lub z geosynkety wedtug norm lub aprobat
technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanki jest zobgmany do
przeprowadzenia w obecdfw Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celuwgdeenie
zgodndci wihasciwosci  wyprodukowanej mieszanki z recgptW tym celu nalgy
zaprogramowa otaczark zgodnie z receptrobocz i w cyklu automatycznym produkowa
mieszank. Do bada nalery pobr& mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu gipracy
otaczarki.

Nie dopuszcza sioceniania dokfadrioi pracy otaczarki oraz prawidiowm sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchegolrara uwagi na mdiwa segregagj
kruszywa.

Mieszank wyprodukowan po ustabilizowaniu sipracy otaczarki nakly zgromadzi
w silosie lub zatadowana samochod. Probki do badaalery pobierd ze skrzyni samochodu
zgodnie z metaglokreslong w PN-EN 12697-27.
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Na podstawie uzyskanych wynikdwzimier podejmuje decygjo wykonaniu odcinka
prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przygpieniem do wykonania warstwycieralnej z betonu asfaltowego
Wykonawca wykona odcinek prébny celerfctislenia organizacji wytwarzania i uktadania
oraz ustalenia warunkow zgggyczania.

Odcinek probny powinien Byzlokalizowany w miejscu uzgodnionym zzymierem.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wysasi najmniej 500 M a diugéé co najmniej
50 m. Na odcinku prébnym Wykonawca powinietyatakich materiatdw oraz spytu jakie
zamierza stosowado wykonania warstwscieralnej.

Wykonawca mee przysipi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przezyiera
technologii wbudowania i zggzczania oraz wynikow z odcinka prébnego.

5.7. Pojczenie medzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwalci nawierzchni jest uzateione od zapewnienia
pofaczenia m¢dzy warstwami i ich wspolpracy w przenoszeniu gbenia nawierzchni
ruchem.

Podiae powinno by skropione lepiszczem. Ma to na celu gamizenie pajczenia
migdzy warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczemee@ wnikaniem i zaleganiem wody
migdzy warstwami.

Skropienie lepiszczem podi (np. z warstwy wizagcej asfaltowej), przed uteniem
warstwy scieralnej z betonu asfaltowego powinno¢bwykonane w iléci podanej w
przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 +k@y8r?, przy czym:

— zaleca sj stosowa emulsg modyfikowary polimerem,

— ilos¢ emulsji naley dobra& z uwzgkdnieniem stanu podka oraz porowatei mieszanki
; jesli mieszanka ma wksz zawart@¢ wolnych przestrzeni, to nade uzy¢ wieksz ilosé
lepiszcza do skropienia, ktore po zgoiu warstwyscieralnej uszczelnij

Skrapianie podiza naley wykonywa réwnomiernie stosa¢ rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszsizaskrapianie ¢czne lang w miejscach
trudno dosfpnych (np.scieki uliczne) oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni
lub ja ograniczajcych. W razie potrzeby wdzenia te naley zabezpieczy przed
zabrudzeniem. Skropione podé naley wytagczy¢ z ruchu publicznego przez zmian
organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej pagtgowinno by skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowaniayvo

Czas ten nie dotyczy skrapiania ranzamontowa na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j

Mieszank mineralno-asfaltoww mazna wbudowywé na podiau przygotowanym
zgodnie z zapisami w punktach 5.4 15.7.
Temperatura podi@ pod rozktadanwarstwe nie mae by nizsza ni +5°C.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaljowmwinien by zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszank mineralno-asfaltow asfaltows naleey wbudowyw& w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia wagu doby nie powinna ldynizsza od temperatury podanej
w tablicy 8. Temperatura otoczenia ioby nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
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podiaza. Nie dopuszcza giuktadania mieszanki mineralno-asfaltowe] asfaljopedczas
silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaitbmz dodatkiem obpnajagcym
temperatuy mieszania i wbudowania nale indywidualnie okréli¢ wymagane warunki
otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia na wgsak2m podczas wykonywania warstw

asfaltowych
Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przysipieniem do w czasie

robot robot

Warstwascieralna o grubgi 0 +5

>3cm

Warstwascieralna o grubgi +5 +10

<3cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetigvarunki podane w tablicy 9.

Tablica 9. WHaciwosci warstwy AC

Projektowana Wskaznik Zawartaé
Typ i wymiar | grubag¢ warstwy zagszczenia wolnych
mieszanki technologicznej [%] przestrzeni w
[cm] warstwie
[%6(v/V)]
AC11S, KR3 3,0+50 > 98 3,0+5,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinn& liybudowywana rozktadagkwyposaong
w uktad automatycznego sterowania grdbavarstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z
dokumentagj projektows. W miejscach niedogbnych dla sprgu dopuszcza ei
wbudowywanie ¢czne.

Gruba¢ wykonywanej warstwy powinna Bysprawdzana co 25 m, w co najmniegj
trzech miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny By rOwnomiernie zagszczone eizkimi walcami
drogowymi. Do warstw z betonu asfaltowego nglstosowa walce drogowe stalowe gtadkie
z mazliwoscia wibracji, oscylacji lub walce ogumione.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogodlne zasady kontroli jako robot podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania
0ogolne” .

6.2. Badania przed przysgpieniem do robot
Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien:
- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszexa wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozremkiowmateriatu znakiem CE lub

135



SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.05b

znakiem budowlanym B, certyfikat zgodweg deklaraci zgodndci, aproba¢ techniczag,
ew. badania materiatébw wykonane przez dostawcoy itp
- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez layniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badadVykonawca przedstawia Apnierowi do
akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Uwagi ogolne

Badania dzigl si¢c na:
— badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawaoyyniera).

6.3.2.Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcygswykonywane przez Wykonawdub jego zleceniobiorcéw
celem sprawdzenia, czy jadéomateriatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfafth i
ich skiadnikow, lepiszczy i materiatbw do uszczeiniitp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potenia itp.) speinigj wymagania okrdone w
kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa te badania podczas realizacji kontraktu, z
niezledng starannécia i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezapisyw& w protokotach. W
razie stwierdzenia uchybiew stosunku do wymagakontraktu, ich przyczyny natg
niezwtocznie usw.

Wyniki bada& Wykonawcy nalgy przekazywa zleceniodawcy na jegaadanie.
Inzynier maze zdecydowa o dokonaniu odbioru na podstawie badéykonawcy. W razie
zastrzeen Inzynier maze przeprowadzibadania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badaWykonawcy zwizany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltow&jqzas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [36]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— wykaz ilosci materiatow lub grubiei wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

— pomiar réwndci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

— pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodém powierzchni warstwy,

— ocena wizualna jakeoi wykonania pajczen technologicznych.

6.3.3.Badania kontrolne

Badania kontrolnegsbadaniami layniera, ktérych celem jest sprawdzenie, czy §éko
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfglth i ich sktadnikéw, lepiszczy i
materiatbw do uszczelnieitp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy Hebae,
pofaczenia itp.) spetnigjwymagania okrdone w kontrakcie. Wyniki tych badas podstaw
odbioru. Pobieraniem probek i wykonaniem bada miejscu budowy zajmujecdinzynier w
obecndci Wykonawcy. Badania odbywagie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w
pore powiadomiony o ich terminie, jednak niedzie przy nich obecny.
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Rodzaj bada kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykoej z niej warstwy
podano w tablicy 10.

Tablica 10. Rodzaj bad&ontrolnych

Lp. Rodzaj bada

1 Mieszanka mineralno-asfaltoa”

1.1 Uziarnienie

1.2 ZawartG¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mgknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestas¢ | zawart@¢ wolnych przestrzeni probki

2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zagszczenid

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownas¢

2.4 Grubai¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartd¢ wolnych przestrzerf?

2.6 Wiasciwosci przeciwpdlizgowe

¥ do kadej warstwy i na kade rozpoczte 6 000 M nawierzchni jedna
prébka; w razie potrzeby liczba probek maazosta zwickszona (np
nawierzchnie drog w terenie zabudowy)

b) W razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4.Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznaniaze jeden z wynikdw badakontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma pramaaec przeprowadzenia bafla
kontrolnych dodatkowych.

Inzynier i Wykonawca decydsj wspélnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkow ezciowych ocenianego odcinka budowyzdke odcinek czsciowy
przyporzdkowany do badakontrolnych nie mge by jednoznacznie i zgodnie wyznaczony,
to odcinek ten nie powinien bynniejszy ni 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgldniane g wyniki bada kontrolnych i bada kontrolnych
dodatkowych do wyznaczonych odcinkowgzowych.

Koszty bada kontrolnych dodatkowych 2zadanych przez Wykonawc ponosi
Wykonawca.

6.3.5.Badania arbitraowe

Badania arbitrzowe g powtorzeniem bada kontrolnych, co do ktorych istnigj
uzasadnione gipliwosci ze strony layniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wiasnych
bada).

Badania arbitraowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezaeelaboratorium,
ktore nie wykonywato badakontrolnych.

Koszty bada arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi porsisbna,
na ktorej niekorz§¢ przemawia wynik badania.
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6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1.Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatdbw naley ocenig na podstawie badapobranych prébek
mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniembuglowanie oznacza wykonanie
warstwy asfaltowej). Wytkowo dopuszcza sibadania prébek pobranych z wykonanej
warstwy asfaltowej.

6.4.2.Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grub& warstwy oraz ilé¢ materiatu

Gruba¢ wykonanej warstwy oznaczana wedlug PN-EN 1269786z ilas¢
wbudowanego materialu na oki@ng powierzchng (dotyczy przede wszystkim cienkich
warstw) mog odbiega od projektu o wartei podane w tablicy 11.

W wypadku okré&lania ilosci materiatu na powierzchgii sredniej wartéci grubgci
warstwy z reguly naley przyja¢é za podstaw caty odcinek budowy. kynier ma prawo
sprawdza odcinki czsciowe. Odcinek ogciowy powinien zawier@ co najmniej jeds
dzienry dzialke robocz. Do odcinka cgsciowego obowjzujg te same wymagania jak do
odcinka budowy.

Za grubg¢ warstwy lub warstw przyjmuje isredni arytmetyczg wszystkich
pojedynczych oznacse grubgci warstwy na calym odcinku budowy lub odcinku
czesciowym.

Tablica 11. Dopuszczalne odchytki grdbowarstwy oraz iléci materialu na okionej
powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC
A — Srednia z wielu oznachegrubdci oraz
ilosci
1. — duy odcinek budowy, powierzchnja
wicksza nk 6000 nf lub <10

— droga ograniczona krainikami,
powierzchnia wiksza ni 1000 nf lub
— warstwascieralna, ilé¢ wicksza ni 50
kg/m?

2. — maly odcinek budowy lub

. . : <15
— warstwascieralna, ilé¢ wicksza nk 50 | —
kg/m?
B — Pojedyncze oznaczenie grgbio <25

a

' w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstéa@eralna jest
uktadana z optnieniem, warté¢ z wiersza B odpowiednio oboyviuje;
w pierwszym etapie budowy do gornej warstwy nawdbrz obowjzuje
wartas¢ 25%, a dodcznej grubéci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskanik zag:szczenia warstwy

Zagsszczenie wykonanej warstwy, wymme wskanikiem zagszczenia oraz
zawartdcig wolnych przestrzeni, nie nie przekrocz§ wartasci dopuszczalnych podanych w
tablicy 14. Dotyczy to kadego pojedynczego oznaczenia danefewaosci.
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Okreslenie g:stasci objetosciowej naley wykonywa: wedtug PN-EN 12697-6.
6.4.2.3. Zawart& wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w warstwie nawierzchni, niezeavykroczy poza
wartasci dopuszczalne kéone w tablicy 9.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni riglebadd& nie rzadziej i co 20 m oraz w
punktach gtéwnych tukow poziomych.

Spadki poprzeczne powinny dygodne z dokumentacprojektows, z tolerangj +
0,5%.

6.4.2.5. ROwn& podiuzna i poprzeczna

Pomiary réwnéci podtuznej naley wykonywa w srodku ka&dego ocenianego pasa
ruchu.

Do oceny réwnéci podiwznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog
wyzszych klas naley stosowa metod pomiaru umaeliwiajagcg obliczanie wskanika
rownasci IRI. Wartas¢ IRI oblicza s¢ dla odcinkow o diugai 50 m. Dopuszczalne wakm
wskaznika IRl wymagane przy odbiorze nawierzchni élaro w rozporadzeniu dotyczcym
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiaahogi publiczne.

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L i D
oraz placow i parkingdw natg stosowé metod z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody rownowanej, mierac wysoka¢ przewitu w potowie dtugéci taty. Pomiar
wykonuje s¢ nie rzadziej ni co 10 m. Wymagana row#o podiuzna jest okrélona przez
wartas¢ odchylenia réwngci (przewitu), ktdére nie mog przekrocz¢ 6 mm. Przez
odchylenie réwngxi rozumie st najwicksz odlegta¢ miedzy tat a mierzog powierzchm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego waitowskanika rowndgci IRl warstwy
scieralnej nawierzchni drogi klasy G i drog isgych klas nie powinny kywicksze ni
podane w tablicy 12. Badanie wykonuje¢ sivediug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni, w prawyndladzie kota.

Tablica 12. Dopuszczalne wadtb wskanika rowndgci podiuznej IRI warstwyscieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Klasa drogi | Element nawierzchni Wartasci wskanika

IRl [mm/m]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkovwe<2 9
A 'S wihaczania i wyhczania -
GP Jezdnie gkznic, jezdnie MOP,<3,7

utwardzone pobocza

Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkzania
G i wytagczania, postojowe, jezdn|e<4,6
tacznic, utwardzone pobocza

Przed uplywem okresu gwarancyjnego w&rtadchylenia réwnéci podiuznej
warstwyscieralnej nawierzchni drog klasy Z i L nie powinog wicksza nk 8 mm. Badanie
wykonuje s¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Do oceny rownéci poprzecznej warstw nawierzchni drég wszystkichask
technicznych nale stosowa metod z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub meyod
rownowanej wyciu faty i klina. Pomiar nalgy wykonywa w kierunku prostopadtym do osi
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jezdni, na kadym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej oo 10 m. Wymagana rowgo
poprzeczna jest okflena w rozporzdzeniu dotyczcym warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadadrogi publiczne.

Przed upltywem okresu gwarancyjnego wart@dchylenia rOwng€ci poprzecznej
warstwyscieralnej nawierzchni drég wszystkich klas techniych nie powinna hywicksza
niz podana w tablicy 13. Badanie wykonuje svediug procedury jak podczas odbioru
nawierzchni.

Tablica 13. Dopuszczalne wadtd odchylér réwnaici poprzecznej warstwyscieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartasci  odchyle
Klasa drogi | Element nawierzchni rownasci
poprzecznej [mm]
Pasy: ruchu, awaryjne, dodatkowe, 6
A'S wigczania i wyhczania -
GP Jezdnie gkznic, jezdnie MOP,<8
utwardzone pobocza -
Pasy: ruchu, dodatkowe, sgkzania
G i wytaczania, postojowe, jezdn|e<8
tacznic, utwardzone pobocza
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.4.2.6. WHaciwosci przeciwpdlizgowe

Przy ocenie wigiwosci przeciwpdlizgowych nawierzchni drogi klasy Z i drog
wyzszych klas powinien gy okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym pgalizgu opony testowe;j.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5 do 30°C, niezieadiz co 50
m na nawierzchni zwihnej wod w ilosci 0,5 I/nf, a wynik pomiaru powinien Iy
przeliczany na wartg przy 100% pélizgu opony testowej o rozmiarze 185/70 R14. Mliar
wiasciwosci  przeciwpdlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zaiarnodajny
wspotczynnik tarcia przyjmuje groznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia standardowego
D: E(u) — D. Dluga¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna byvieksza ni 1000 m.
Liczba pomiarow na ocenianym odcinku nie powinn& byniejsza ni 10. W wypadku
odbioru krétkich odcinkbw nawierzchni, na ktorychie nmazna wykong pomiarow z
predkosciag 60 lub 90 km/h (np. rondo, dojazd do skmwania, niektére acznice),
poszczegolne wyniki pomiaréw wspotczynnika tarciea powinny by nizsze ni 0,44, przy
predkosci pomiarowej 30 km/h.

Dopuszczalne warfoi miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchnmagane w
okresie od 4 do 8 tygodni po oddaniu warstwy d@ketacji g okreslone w rozporzdzeniu
dotyczcym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaogi publiczne.

Jezeli warunki atmosferyczne unierdwiajg wykonanie pomiaru w wymienionym
terminie, powinien b§on zrealizowany z najmniejszym tlisvym opGznieniem.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego waitaniarodajnego wspotczynnika tarcia
nie powinny by mniejsze ni podane w tablicy 14. W wypadku badaa krétkich odcinkach
nawierzchni, rondach lub na dojazdach do skowma poszczegdlne wyniki pomiarow
wspotczynnika tarcia nie powinny byizsze nik 0,44, przy pgdkosci pomiarowej 30 km/h.

Tablica 14. Dopuszczalne wastd miarodajnego wspotczynnika tarcia wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego
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Miarodajny
wspotczynnik tarcig
Klasa drogi Element nawierzchni przy .predkosm
zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h 90 km/h
Pasy ruchu - >0,37
A 'S Pasy: whczania i wyjczania, > 0.44 )
jezdnie hcznic -
GP.G,Z Pasy:  ruchu, dodatkowa2 0.36 )
utwardzone pobocza

6.4.2.7. Pozostate wdeiwosci warstwy asfaltowe;j

Szerok&¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 knmz#ej jezdni, nie mge sk rozni¢ od
szerokdci projektowanej o wicej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokéciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m nigpodtuznej i
krawedziach, powinny by zgodne z dokumentacprojektows z dopuszczalntolerancy  +
1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiaries mae przekraczaprzedziatu
dopuszczalnych odchyle

Uksztaltowanie osi w planie, mierzone co 100 me mpowinno rani¢ si¢ od
dokumentacji projektowej 0 + 5 cm.

Ztacza podhine i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinnyrdyvne i zwjzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadio osi drogi. Przyleggje warstwy
powinny by w jednym poziomie.

Wyglad zewrtrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien¢ljgdnorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykrusze

7. Obmiar robot

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00A@nagania ogolne”.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiaru robét jest tn? (metr kwadratowy) wykonanej warstwyasicej z betonu
asfaltowego.

Pomiar szerokii warstwy dokonuje gina wysokéci potowy grubgci warstwy.
W/w jednostka uwzglnia elementy sktadowe robo6t obmierzane wedtugdahgdnostek.

8. Odbidr robot

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STD.00.00\89niagania ogoélne". Szczegotowe
zasady i tryb dokonywania odbioru podano w WT-2 %kt
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows i STWIORB, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleramg) niniejszej ST daly wyniki
pozytywne.

W razie odchylé wigckszych od dopuszczalnych Zamaw®@j maze dokondé potrmcen
wedtug zasad zapisanych STD.00.00.00 lub WT-2.

9. Podstawa ptatndci
9.1 Ogoblne wymagania dotycyce ptatnasci

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w STD.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Platnég¢ za 1 mi wykonanej warstwy wiizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem,
ocery jakasci uzytych wyrobow i oceq jakosci wykonanych robot na podstawie wynikow
pomiaréw i bada.

Zgodnie z DokumentagjProjektovs nalezy wykona:
- nawierzchng z betonu asfaltowego AC 11 S grgbio3 cm.

9.2 Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frwarstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie receptury,

- oznakowanie robdt,

- wykonanie odcinka prébnego,

- zakup wyrobéw i materiatbw oraz wyprodukowanie m@ki na podstawie
zatwierdzonej przez #yniera recepty laboratoryjnej,

- zakup i dostarczenie wszystkich niedhych sktadnikow produkciji,

- transport mieszanki na miejsca wbudowania,

- regulacg wysokaciowa zaworow i urgdzea

- wykonanie spoin AC z kragiznikami i kostkami,

- wykonanie spoin AC z studniami, zaworami i innymzaazeniami w jezdni,

- mechaniczne rozé®nie mieszanki zgodnie z zaprojektowagrubdcia, niweleg,
pochyleniami i réwnécia,

- wykonanie ziczy,

- wykonanie i uszczelnieniegdzy ta&ma dylatacyjry asfaltowo-kauczukosy

- zagsszczenie,

- wykonczenie krawdzi z pokryciem ich lepiszczem,

- przeprowadzenie niezbnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w ST,

- dostarczenie wyrobéw i materiatéw,

- koszt odpadow i ubytkdw materiatowych,

- uporzdkowanie terenu robaot.
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10. Przepisy zwazane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN gzane z badaniami materiatow wystijgcych w niniejszej

ST)
2.

3.
4.

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

Metody badania cementu — Oznaczaviertdci chlorkow,
dwutlenku vegla i alkaliow w cemencie

Wapno budowlane —¢&z2: Metody bada

Badania podstawowych $efavosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznychéetaosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

Badania geometrycznychéetaosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomgevskanika ptaskdci

Badania geometrycznych detaosci kruszyw — Cgs¢ 4:
Oznaczanie ksztaltu ziaren — Wk ksztattu

Badania geometrycznychéetaosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych dstaosci kruszyw — Cgs$¢ 6:
Ocena wihéciwosci powierzchni — Wskanik przeptywu
kruszywa

Badania geometrycznych $eil@osci kruszyw — Ocena
zawartgci drobnych castek — Badania bkitem
metylenowym

Badania geometrycznychsueitaosci kruszyw — Cesé¢ 10:
Ocena zawartmi drobnych czstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Metody oznaczania odporém na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Oznaczanie gptasci nasypowej i jamisKei

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zag:szczonego wypetiacza

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 5: Oznaczanie zawadmi wody przez suszenie w
suszarce z wentylagj

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 7. Oznaczanie egptasci wypetniacza — Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizyczmytdgciwosci kruszyw —
Cze$¢ 8: Oznaczanie polerowalfm kamienia

Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych —¢€& 1: Oznaczanie
mrozoodpornéci

Badania wawosci cieplnych i odporngi kruszyw na
dziatanie czynnikbw atmosferycznych —¢&z 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej mejagbtowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozreatie penetracji igh

Asfalty i produkty asfaltowe — Oezrenie temperatury
migcknienia — Metoda Piécien i Kula
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23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45,

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592

PN-EN 12593

PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1

[
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

PN-EN 13043

PN-EN 13074

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zzanie zawartgi wody
w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azequime]

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qzamie pozostakui na
sicie  emulsji asfaltowych oraz trwdkd podczas
magazynowania metggozostatéci na sicie

Badania chemicznych detewosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych dstavosci kruszyw — Cgs¢ 4.
Oznaczanie podatéci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wygaaia dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzenie rozpuszczaldc

Asfalty i produkty asfaltowe — Ozzemnie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - n@gzanie zawarfoi
parafiny — Czs¢ 1. Metoda destylacyjna
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpdaoicna
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —efiz 1:
Metoda RTFOT
Jw. Cz4¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 6: Oznaczanie
gestaici objetosciowej metod hydrostatycza

Mieszanki mineralno-asfaltowe etddly bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 8: Oznaczanie
zawartdci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 11: Okrélenie
powigzania pomgdzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 12: Okrdlanie
wrazliwosci na wo@

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Czs¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 18: Splywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Cz$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na ggro — Czs$¢ 27: Pobieranie
prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowd®etody bada mieszanek
mineralno-asfaltowych na gmo — Cz$¢ 36: Oznaczanie
grubdci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @zanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkziomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie sedymentacji
emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie wartci pH
emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumiczniygowierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie
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46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe adBnie rozpadu — €& 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -ynvdgania — G&¢ 1:
Beton Asfaltowy

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltow&\ymagania — C&¢ 20:
Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypehaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgs¢ 1: Badanie metadPiescienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypehaigich stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Cgé¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - &zanie nawrotu
sprzystego asfaltow modyfikowanych

52.  PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — @mzanie odporrici na
magazynowanie modyfikowanych asfaltéw

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
lepiszczy asfaltowych metggbomiaru cigliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metogitestu wahadtowego

55.  PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie cigliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — &zanie przyczepidoi
emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie -tdda z
kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - @&zanie energii
deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - aths specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe —athsspecyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
60. PN-EN 14188-1 Wypetniaczegeky i zalewy — Ceé¢ 1: Specyfikacja zalew

na gopco

61. PN-EN 14188-2 Wypetniaczegeky i zalewy — Ceé¢ 2: Specyfikacja zalew
na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie ézaipry zaptonu i

palenia — Pomiar metgatwartego tygla Clevelanda
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonwpalenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek minerasfaltowych i powierzchniowych utrwalena
drogach krajowych - Zaggizenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowy@utostrad z dnia 19
listopada 2010 r.

65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie lésfiee na drogach krajowych - Zadzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostradinia 19 listopada 2011 r.

66. WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje lesfie na drogach publicznych

10.4. Inne dokumenty

67. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiajrda 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiagldrogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43zpd30)

68. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatny¢hpoétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drog i Mostow, Wzaawa 1997
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