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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza, ktore zostang
wykonane w zwigzku z przebudowa drogi gminnej we wsi Rgielsko gm. Wagrowiec.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

- Wykonanie koryta mechanicznie wraz z profilowaniem i zageszczeniem podioza
w gruntach Kkat. I-1V, gteboko$¢ koryta 24cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i ST D.00.00.00 "Wymagania ogblne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc
z Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogo6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne™.

2. Wyroby budowlane (materiaty)
2.1. Ogoblne wymagania dotyczace wyrobdw budowlanych (materiatow)

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano
w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdélne".

2.2. Cement

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:
- wytrzymato$¢ na Sciskanie po 7 dniach- nie mniej niz 16 MPa,
- wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28dniach = 32,5 MPa,
- poczatek wigzania- najwczesniej po uptywie 60 minut,
- stato$¢ objetosci nie wiecej niz 10 mm.
Badania cementu nalezy wykonac zgodnie z PN-EN 196-1 oraz PN-EN 196-3.
Przechowywanie cementu powinno odbywac sie zgodnie z BN-88/6731-08.
W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna
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go stosowaC za zgodag Inzyniera tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego
przydatno$¢ do robot.

2.3. Wapno

Do stabilizacji wapnem nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone (hydratyzowane) Ca(OH), albo
wapno palone niegaszone wg PN-B-30020.

Przydatno$¢ wapna nalezy ocenia¢ na podstawie atestu producenta, a w przypadkach
watpliwych nalezy przeprowadzi¢ badania szczegdtowe wg PN-B-30020.

Wapno palone niegaszone i suchogaszone (hydratyzowane) powinno by¢ przechowywane
w warunkach zabezpieczajgcych przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania Ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac

sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze
dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki
z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,

— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcow statycznych, wibracyjnych i ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu
podtoza.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogoélne™.

5.2. Zakres wykonywanych robdt

5.2.1. Zasady ogolne

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia

podtoza dopiero po zakonczeniu i odebraniu rob6t zwigzanych z wykonaniem elementow
odwodnienia i instalacji urzadzen podziemnych w korpusie ziemnym.
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Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszczenia
podtoza bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw
nawierzchni. Wczesdniejsze przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania
I zageszczenia podtoza i wykonywanie tych robot z wyprzedzeniem jest mozliwe wytacznie
za zgodg Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy podtoza lub
nawierzchni.

5.2.2. Koryta profilowanie podioza

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podtoza w planie i profilu powinny by¢
wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub
W inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwiac naciggniecie sznurkow lub linek do wytyczenia robo6t w odstepach nie wigkszych,
niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym
prowadzone sg roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Podloze mozna wykonywaé recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie
maszyn, na przykfad na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb
wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza, ktére ma by¢ profilowane nalezy sprawdzic, czy
istniejgce rzedne terenu umozliwiajg uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych
podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty, o co najmniej 5 cm wyzsze
niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gtebokos¢ co
najmniej 10 cm, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujgce dla gornej
warstwy nasypu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych
| zagescic warstwe.

Jezeli rzedne podioza przed profilowaniem nie wymagajg dowiezienia i wbudowania
dodatkowego gruntu, to przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego poditoza jego
powierzchnie nalezy dogesci¢ 3-4 przejSciami Sredniego walca stalowego, gtadkiego lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Do profilowania podtoza nalezy stosowac réwniarki.
5.2.4. Zageszczanie podtoza
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapic do jego dogeszczenia przez

watowanie. Jakiekolwiek nieréwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione
przez Wykonawce w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.
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Zageszczenie podioza nalezy kontrolowa¢ wedlug normalnej proby  Proctora,
przeprowadzonej zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda I lub 11). Wskaznik zageszczenia nalezy
okresli¢ zgodnie z BN-77/8931-12. Minimalng warto$¢ wskaznika zageszczenia podano
w tablicy.

Minimalne warto$ci wskaznika zageszczenia podtoza (lg)

Strefa korpusu Minimalna warto$¢ Ig
KR 3-6 KR 1-2
Gérna warstwa o grubosci 20 cm 1.03 1.00

Pod warstwami ulepszonego podtoza w wykopach w gruncie o grupie nos$nosci G2-G4
wymagany jest wskaznik zageszczenie 0,97 (jak dla strefy przemarzania ponizej ulepszonego
podtoza) zgodnie z PN-S-02205: 1998.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza przy zageszczeniu nie powinna rézni¢ sie od wilgotnosci
optymalnej o wiecej niz (wg PN-S-02205: 1998):

* w gruntach niespoistych £2,0%,
* w gruntach mato i Srednio spoistych + 0% i -2%.

Jezeli warto$ci wskaZnika zageszczenia okre$lone w tablicy nie mogg by¢ osiagniete przez
bezposrednie zageszczanie gruntow rodzimych, to nalezy podja¢ Srodki w celu ulepszenia
gruntu podtoza, umozliwiajacego uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia.
Podtoze nalezy ulepszy¢ np. spoiwem hydraulicznym (cementem lub wapnem).

Koszty ewentualnego ulepszania podtoza pokrywa Wykonawca.

5.2.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Jezeli po wykonaniu rob6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastgpi
przerwa w robotach i Wykonawca nie przystepuje natychmiast do uktadania projektowanych
warstw, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykfad
przez roztozenie folii lub inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to przed
przystapieniem do uktadania warstwy nalezy odczeka¢ do czasu jego naturalnego osuszenia.
Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zleci wykonanie niezbednych
napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to dodatkowe
naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne™.
6.2. Badania w czasie robot

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzic systematyczne badania kontrolne w zakresie
i z czestotliwoscig gwarantujgcg zachowanie wymagan jakosci rob6t, lecz nie rzadziej niz
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wskazano w odpowiednich punktach niniejszej specyfikacji.

Czestotliwos¢ badan
Lp Wyszczegblnienie badan
Minimalna liczba badan na dziennej dziatce roboczej
1. | Szerokos¢ 10 razy na 1 km
2. Réwnos¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie
3. Réwnos¢ poprzeczna 10razy nal km
4. Spadki poprzeczne 10razy nal km
5. Rzedne wysokosciowe co 10 m w osi jezdni i na jej krawedziach
6. Usytuowanie osi w planie co 100m

Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych, rzednych i usytuowania osi w planie nalezy
wykonac w punktach gtownych tukéw poziomych.

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug metody Proctora jest
niemozliwe, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia podioza wedtug PN-S-02205. Stosunek
wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekracza¢ 2,2. Wtérny modut
odksztatcenia powinien wynosi¢ 100 dla kategorii ruchu KR1-KR2 oraz 120 dla KR3-KR6.

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu ptyty o Srednicy 30 cm jak
w PN-S-02205: 1998 r.

Badania ptytg 30 cm wykonanego koryta gruntowego nalezy przeprowadzic nie rzadziej niz
1 raz na 1000 mZ.

6.3. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podtoza

6.3.1. Zageszczenie podtoza

Zageszczenie podtoza nalezy kontrolowac wg punktu 5.2.4 i 6.1. z czestotliwoscig 1 badanie
na 1500m?,

Badanie no$nosci E, — nalezy przeprowadzaé jedno badanie na 1000 m?.

6.3.2. Cechy geometryczne

6.3.2.1. ROwnosé

Nieréwnosci nie moga przekraczac 2 cm.
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6.3.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podtoza powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa z tolerancja
+0.5%.

6.3.2.3. Glebokosc¢ koryta i rzedne dna

Rdznice pomiedzy rzednymi zmierzonymi a projektowanymi nie powinny przekracza¢ +0cm
i-2cm.

6.3.2.4. Uksztattowanie osi koryta

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz £5 cm.

6.3.2.5. Szerokos¢ koryta

Szerokos¢ koryta nie moze roznic¢ sie od szeroko$ci projektowanej o wiecej niz +10 cm oraz
-5cm.

6.3.2.6. Zasady postepowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2.2. powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co
najmniej 10 cm, wyrdwnanie i powtorne zageszczenie. Dodanie nowego gruntu bez
spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne™.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? wykonanego i odebranego koryta gruntowego zgodnie
z Dokumentacjg Projektowg i pomiarem w terenie.

W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe robdt obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbidr robodt

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogoblne zasady odbioru robot podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og6lne™.

Odbiér koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza dokonywany jest na zasadach

odbioru robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu i powinien byC przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw bez hamowania postepu robét.
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9. Podstawa ptatnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne".
Platno$¢ za m* wykonanego koryta gruntowego zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét
przyjmowac na podstawie wynikow pomiarow i badan laboratoryjnych.

Zgodnie z Dokumentacjg Projektowg zaktada sie:
- Wykonanie koryta mechanicznie wraz z profilowaniem i zageszczeniem podtoza
w gruntach Kkat. I-1V, gtebokos¢ koryta 24cm.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robo6t obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét prowadzonych w pasie drogowym,

- profilowanie dna koryta lub podtoza,

- uzyskanie wilgotnosci optymalnej (rowniez osuszenia w przypadku przewilgocenia),

- koszty dogeszczenia podtoza,

- koszt zakupu i transportu spoiw hydraulicznych

- koszty ulepszenia podtoza spoiwem hydraulicznym,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych skfadnikow produkcii,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- koszt odpadow i ubytkéw materiatowych,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji
Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych,

- uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. Przepisy zwigzane
PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwa i okre$lenia.
PN-B-04481:1998 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celow drogowych
i lotniskowych.

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni pantografem i tata.
PN-S-02205 Roboty ziemne.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30020  Wapno.




