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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej X&§ wymagania dotycge wykonania
i odbioru robét zwjzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjnych
nawierzchni w zwgzku z przebudowdrogi gminnej we wsi Kobylec na dziatce nr 188.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jakanent przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych punkcid 1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robot z@anych z
oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnyeched utaeniem nasfpnej warstwy
nawierzchni i obejmuj

- mechaniczne oczyszczenie podbudowy z kruszywa

- mechaniczne oczyszczenie podbudowy z kruszywalewa tymczasowego objazdu
Skropienie emulgjasfaltovwg 50%:

- 0,8 kg/m2

- 0,5 kg/m2

Skropienie warstw asfaltowych i nieasfaltowych @aywo stabilizowane mechanicznie)
emulsp asfaltovg C60B3 ZM wg [4].

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — jest to emulsja, w ktdaea zdyspergowan jest asfalt, a fag
ciggta jest woda lub roztwdr wodny, o ile nie ustalonadrej. Emulgj asfaltowg jest take
emulsja, w ktérej zdyspergowana faza zmozawiera uptynniacz, dodawany w celu
latwiejszego zemulgowania asfaltu lub poprawy ckiargstyki wytkowej emulsiji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to enaulgy ktérej emulgator nadadodatnie
tadunki czstkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Pozostate okiienia podstawowegszgodne z obowgzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ykvagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogopie™.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycxe materiatow
Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav ST
D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdw do wykonania skropienia

Do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchnieaa uzy¢ emulsji asfaltowej C60 B3
ZM wg [4].2.3.

Wymagania dla materiatow

Wymagania dla emulsji asfaltowej podano w WT-3 [4].

2.4. Zuzycie lepiszczy do skropienia
Doktadne zuycie lepiszczy powinno ldyustalone w zalanosci od rodzaju warstwy i stanu jej
powierzchni i zaakceptowane przezyniera.
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2.5. Skladowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggpowodowé utraty cech lepiszcza i ol#enia jego
jakosci. Lepiszcze nalg przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w
urzadzenia grzewcze i zabezpieczonych przed ¢pesh wody i zanieczyszczeniem.
Dopuszcza si magazynowanie lepiszczy w zbiornikach murowanybbtonowych lub
zelbetowych przy spetnieniu tych samych warunkowkiggodano dla zbiornikéw stalowych.
Emulsg mazna magazynowa w opakowaniach transportowych lub stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna.

Nie naley stosowa zbiornika walcowego lecego, ze wzgldu na tworzenie sina duej
powierzchni cieczy ,kducha” asfaltowego zatykgjego péniej przewody.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej naleprzestrzega zasad ustalonych przez
producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien awng Sie
mozliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

- szczotek mechanicznych, zalecag siycie urzdzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze
szczotek powinna gy wykonana z twardych elementéw czysggreh i shiy¢ do
zdrapywania oraz usuwania zanieczysacpezylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiaglani¢ckkie elementy czyszaee i stey¢ do zamiatania. Zalecagsi
uzywanie szczotek wypoganych w uradzenia odpylajce,

- sprzarek,

- zbiornikow z wod,

- szczotekgcznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nafeuzywac skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna
by¢ wyposaona w urzdzenia pomiarowo-kontrolne pozwaje¢ na sprawdzanie i
regulowanie nasgpujgcych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozyggej lepiszcze,

- predkaosci poruszania giskrapiarki,

- wysokaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powiniencbizolowany termicznie tak, aby byto move
zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewiozktadanie lepiszcza z toleragej 10% od ilgci zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D.00.00.00 ,Wymaganidnajo
pkt 4.
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4.2. Transport lepiszczy

Emulsg na budow naley przewozé w samochodach cysternach. Cysterny winng by
podzielone przegrodami na komory o pojesuimie wikszej nz 1m3, a kada przegroda
powinna mi€é wykroje umaliwiajace przeptyw emulsji. Cysternazywana do transportu
emulsji nie mae by uzywana do przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowyktgre na skrzyni
tadunkowej powinny b§ustawione réwnomiernie na catej powierzchni i zgeczone przed
mozliwoscig przesuwania gipodczas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na ysiuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu
przy wyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywmmt cénieniem. W miejscach
trudno dosfpnych naley uzywat szczotek ¢gcznych. W razie potrzeby, na terenach
niezabudowanych, bezfrednio przed skropieniem warstwa powinna lmczyszczona z
kurzu przy @yciu spezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlpczyszczona z kruszywa i pylu za pomseczotek
mechanicznych lub kompresora.zdke do czyszczenia warstwy bylazywana woda, to
skropienie lepiszczem me nasipi¢ dopiero po wyscheciu warstwy, z wyjtkiem
zastosowania emulsji, przy ktdrych nawierzchniazenby¢ wilgotna. Skropienie warstwy
maoze rozpoczé Sie po akceptacji przez hmyniera jej oczyszczenia. Warstwa nawierzchni
powinna by skrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno d@psiych
recznie (za pomagweza z dysz rozpryskovy).

Temperatury lepiszczy powinny nd@¢ sie w przedziatach podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Temperatury lepiszczy przy skrapianiu

L.p. Rodzaj lepiszcza TemperatuPZy

1 Emulsja asfaltowa C60B3 ZM od 20 do 40 *)

*) W razie potrzeby emulsjnalezy ogrza do temperatury zapewnigej wymagan lepkasé.
Zalecana ilé¢ asfaltu w kg/m2 po odparowaniu wody z emulsji wsindla r&nych rodzajow
warstw:

- podbudowa z kruszywa tamanego -0,5 - 0,7,

- istniegca nawierzchnia bitumiczna -0,3 — 0,5,

- podbudowa z betonu asfaltowego -0,3 — 0,5,

- warstwa wazaca z betonu asfaltowego -0,1 — 0,3.

Powierzchnia powinna kbyskropiona emulsgj asfaltows z wyprzedzeniem w czasie na
penetragj lepiszcza w warstyi odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien @gi co
najmniej 0,5 godziny w przypadku stosowania emualgawartéci asfaltu 0,2 — 0,5 kg/m2.
Jezeli do skropienia zostatazyta emulsja asfaltowa, to skropiona warstwa powibga
pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czas wrdmp dla umaliwienia penetracji
lepiszcza w warstev i odparowania wody z emulsji. Minimalny czas odnelnia dla
zastosowanych gten emulsji wynosi 2 godziny.

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Mylwca powinien
zabezpieczy skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzajylko
niezledny ruch budowlany.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D00.00.00 ,Wymagania ogolnd’

6.2. Badania przed przysdpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadprobne skropienie
warstwy w celu okrdenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki iedkenia wymagane;j
ilosci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do pkeaia.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1.Badania lepiszczy
Ocena lepiszczy powinna byparta na deklaracjach zgodooi certyfikatach zaktadowej
kontroli producenta.

6.3.2.Sprawdzenie jednorodka skropienia i zaycia lepiszcza

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkiadanego lepiszcza wedlug metody podanej w
opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaiégci rozktadanego lepiszcza i
kruszywa” [3].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00@Mdymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowy jest:

- m2 (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- m2 (metr kwadratowy) powierzchni skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje gi za wykonane zgodnie z dokumengag@rojektows, ST i wymaganiami
Inzyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygze podstawy piatrssi podano w ST D.00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 9.

Cena 1 m2 oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obgm

- mechaniczne oczyszczeniezaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wegdub uzyciem spezonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysiacze

Cena 1 m2 skropienia warstw konstrukcyjnych obegmuj

- zakup i dostarczenie lepiszcza i napetnienie skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badalaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji
technicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-C-04134 Przetwory naftowe. Pomiar penetasfpltow
2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe Magania dla asfaltow drogowych

10.2. Inne dokumenty

3. ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanigdiarozktadanego lepiszcza i kruszywa”.
Zalecone przez

GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z t9@2-02-03.

4. Wymagania techniczne WT-3 Emulsje asfaltowe,iBDNarszawa 2009.
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