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CHODNIK Z BRUKOWEJ KOSTKI BETONOWEJ

1.

WSTEP

Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji tecanej s wymagania dotycce wykonania i odbioru
robét zwhzanych z wykonywaniem chodnika z brukowej kostkbbewej.

Zakres stosowania.

Ogodlna specyfikacja techniczna stanowi obanjaca podstaw opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej stosowanej jako dokument przetargovkpritraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca s} wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogaasjskich i gminnych.

Zakres robot objetych OST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem i odbiorem chodnika z brukowej kodiktonowe;.

Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa — ksztaltka wytwarzanatere metod wibroprasowania. Produkowana jest
jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwéch warstwpoliczonych ze sabtrwale w fazie produkciji.
Pozostale okidenia podstawowegszgodne z obowgzujacymi polskimi normami i definicjami.

MATERIALY

Betonowa kostka brukowa — wymagania

Aprobata techniczna.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowejkkbstkowej w budownictwie drogowym jest
posiadanie aprobaty technicznej, wydanej przezwipicay jednostk.

Wyglad zewrtrzny

Struktura wyrobu powinna Byzwarta, bez rys, gknie¢ plam i ubytkéw. Powierzchnia gorna kostek
powinna by réwna i szorstka, a krazie kostek rowne i proste, vekhiecia nie powinny przekracza
2mm dla kostek o grul§oi < 80mm.

Ksztaitt, wymiar i kolor kostki brukowe;j.

Do wykonania nawierzchni chodnika stosuje Isetonowy kostke brukowg o grubdci 60mm. Kostki o
takiej grubdci s3 produkowane w kraju.

Tolerancje wymiarowe wynosz

- na dtugdci +3mm,
- na szerokexi +3mm,
- na grubdci +5mm.

Kolory kostek Qoacxos\mmm aktualnie w kraju to:rgzaeglany, klinkierowy, granitowy i bzowy.

Cechy fizykochemiczne betonowych kostek brukowych.
Betonowe kostki brukowe powinny néieechy fizykochemiczne okilene w tablicy 1.
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Tablica 1. Cechy fizykochemiczne betonowych kostekowych.

Lp. Cechy Wartosci
1 Wytrzymata¢ nasciskanie po 28 dniach, w MPa, co najmniej
a) srednia z sz&iu kostek 60
b) najmniejsza pojedynczej kostki 50
2 Nasikliwo $¢ woda wg PN-B-06250 [2], w %,nie wEej niz 5
3 Odporné¢ na zamraanie, po50 cyklach zamtania, wg PN-B-06250 [2]:
a) pekniecia prébki brak
b) strata masy, w %, nie wgej niz 5
c) obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymaed 20
probek nie zamranych, w %, nie wicej niz
4 Scieralng¢ na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1], w mm, nigcaj niz 4

Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

Cement

Do produkcji kostki brukowej naly stosowa cement portlandzki, bez dodatkow, klasy nigspéj ni
.32,5". Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewindpowiada wymaganiom
PN-B-19701 [4].

Kruszywo do betonéw

Nalezy stosowa kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki beata), przy
zatazonych parametrach wymaganych dla produkowanegobuwyro

Woda
Woda powinna by odmiany ,1” i odpowiadawymaganiom PN-B-32250 [5].

Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje; siodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, ziyge z
recepiy laboratoryja. Plastyfikatory zapewnigjgotowym wyrobom wiksz wytrzymata¢, mniejsz
nasikliwosé¢ i wickszy odpornd¢ na niskie temperatury i dzialanie soli. Stosowaaewniki powinny
zapewnt kostce trwate wybarwienie. Powinny toddyarwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

Sprzet stosowany do wykonania chodnika z kostki brukowej

Mate powierzchnie chodnika z kostki brukowej wyk{nski recznie. Jéli powierzchnie g duze, a kostki
brukowe maj jednolity ksztalt i kolor, mana stosowé& mechaniczne ugezenia uktadajce. Uradzenia
sktadaj; sie z wozka i chwytaka sterowanego hydrauliczniezgdago do przenoszenia z palety warstwy
kostek na miejsce ich utenia. Do zagszczenia nawierzchni stosuje svibratory ptytowe z ostonz
tworzywa sztucznego.

4. TRANSPORT

Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukidael § warstwowo na palecie. Po uzyskaniu
wytrzymalaci betonu min. 0,7 wytrzymaidoi projektowanej, kostki przevione g na stanowisko, gdzie
specjalne urgdzenie pakuje je w fajii spina tdmg stalows, co gwarantuje transport samochodami w
nienaruszonym stanie. Kostki betonowe zmm rownie przewozt samochodami na paletach
transportowych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

Koryto pod chodnik

Koryto wykonane w podiau powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami
podiuznymi i poprzecznymi oraz zgodnie z wymaganiami pyda w opracowaniu ,Koryto wraz z
profilowaniem i zagszczeniem podi@”. Wskanik zagszczenia koryta nie powinien dynniejszy nk
0,97 wedlug normalnej metody Proctorazele dokumentacja projektowa nie oki® inaczej, to
nawierzchng chodnika z kostki brukowej mioa wykong bezpdrednio na podhu z gruntu
piaszczystego o WP 35 [6] w uprzednio wykonanym korycie.

Podsypka

Na podsypk nalezy stosowé piasek odpowiadagy wymaganiom PN-B-06712 [3].
Gruba¢ podsypki po zagszczaniu powinna zawigrasie w granicach od 3cm do 5cm. Podsypka
powinna by zwilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

Warstwa odsyczajgca

Jezeli w dokumentaciji projektowej dla wykonania chddnprzewidziana jest warstwa @dsapca, to jej
wykonanie powinno byzgodne z warunkami olglenymi w opracowaniu ,Warstwy odszapce i
odcinajce”.

Uktadanie chodnika z betonowych kostek brukowych

Z uwagi ha ranorodna¢ ksztattdw i koloréw produkowanych kostek, #iwe jest utazenie dowolnego
wzoru — wczeéniej ustalonego w dokumentacji projektowej lub zagkowanego przez igniera. Kostk
uklada st na podsypce lub podio piaszczystym w taki sposob, aby szczelinykdny kostkami
wynosity od 2 + 3mm. Kostknalery ukltad& okoto 1,5cm wyej od projektowanej niwelety chodnika,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegacgagzeniu.

Po ula@eniu kostki, szczeliny natg wypetnic piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych
kostek przy ayciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni chodnika.
Do ubijania utaonego chodnika z kostek brukowych, stosugevabratory ptytowe z ostanz tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniemmbrudzeniem. Wibratory nelg prowadzé od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunkirodka i jednocz&ie w kierunku poprzecznym ksztaitek.

Do zagszczania z betonowych kostek brukowych nie woliayova¢ walca. po ubiciu nawierzchni naie
uzupeint szczeliny materialem do wypetnienia i zagdimawierzchni. Chodnik z wypetnieniem spoin
piaskiem nie wymaga pigdnacji — mae by zaraz oddany dozytkowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien sprawgztzy producent kostek brukowych
posiada aprobatechniczg.

Badania w czasie robot

Sprawdzenie podia

Sprawdzenie podia polega na stwierdzeniu zgodooz dokumentagj projektows i odpowiednimi SST.
Dopuszczalne tolerancje wynasila:

- gkebokdéci kryta:

e 0 szerokéci do 3m _+1cm,
* 0 szerokéci powyzej 3m +2cm,
- szerokdci koryta: +5cm.

Sprawdzenie podsypki
Sprawdzenie podsypki w zakresie grétid wymaganych spadkéw poprzecznych i padich polega
na stwierdzeniu zgodsoi z dokumentaagj projektova.
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Sprawdzenie wykonania chodnika

Sprawdzenie prawidlowoi wykonania chodnika i betonowych kostek brukowygolega na
stwierdzeniu zgodrioi wykonania z dokumentacjprojektows oraz wymaganiami punktu 5 niniejszej
specyfikacji, oraz :

- pomierzenie szerokoi spoin,

- sprawdzenie prawidtowoi wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy praty desé (wzbr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

Sprawdzenie cech geometrycznych chodnika

Sprawdzenie rowrigi chodnika

Sprawdzenie réwrisi nawierzchni przeprowadéanalezy taty co najmniej raz na kae 150 do 300
utozonego chodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej hiraz na 50m chodnika.
Dopuszczalny przsvit pod fat nie powinien przekraczal,0cm.

Sprawdzenie profilu podimego

Sprawdzenie profilu podimego przeprowadzanalezy za pomog niwelacji, biogc pod uwag punkty
charakterystyczne, jednak nie rzadziej c0 100m. odchylenia od projektowanej niwelety atikd w
punktach zatamania niwelety nie maggrzekraczé + 3cm.

Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokomalery szablonem z poziomi¢ co najmniej raz na kde
150 do 300rh chodnika i w miejscach atpliwych, jednak nie rzadziej hico 50m. dopuszczalne
odchylenia od projektowanego profilu wycisz®8%.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego chodnika z brukowastki betonowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapjojektows, ST i wymaganiami liyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiameftug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogoblne wymagania dotygze ptatndéci wedtug zasad okénych w umowie.

Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1frthodnika z brukowej kostki betonowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatldw na miejsce wbudowania,

- wykonanie koryta,

- ewentualne wykonanie warstwy qdgajcej,

- wykonanie podsypki,

utozenie kostki brukowej wraz z zeggczeniem i wypetnieniem szczelin,
przeprowadzenie pomiarow i badaymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprgu.
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