STAROSTA KRASNOSTAWSKI
22-300 Krasnystaw
ul. Sobieskiego 3

Krasnystaw, dnia s grudnia 2025 r.

R0O.6222.5.2025

Cersanit Spotka Akcyjna

z siedzibg w Kielcach

Al. Solidariyfsci 36, 25-323 Kielce
Zaktad Produkcyjny w Krasnymstawie
ul. Le$na 6, 22-300 Krasnystaw

DECYZJA

Na podstawie:

art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183, art. 184 ust.l. art. 193 ust. | pkl 3 i ust. 3. art. 202. art. 211.
art. 217 i art. 378 ust. | ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska
(tj. Dz. U. z 2025 r. poz. 647 z p6zn. zm.).

art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postepowania administracyjnego
(t.j. Dz. U. 22024 r. poz. 572 zpdzn. zm.). po rozpatrzeniu wniosku Cersanit Spotka Akcyjna
z siedzibg w Kielcach, Al Solidarnosci 36. 25-323 Kielce. Zaktad Produkcyjny
w Krasnymstawie z dnia 30.06.2025 r. (data wptywu 10.07.2025 r.) w sprawie wydania
tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wyrobéw
ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 7> ton na dobe lub
0 pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m3 i gestosci ponad 300 kg wy robu na m' pieca oraz,
instalacji do oczyszczania $ciekdw- pochodzacych z instalacji wymagajacej uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

orzekam:

Wyda¢ nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujednolicenia tekstu obowigzujgcego
pozwolenia, z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do lego pozwolenia
od dniajego wydania dla Cersanit Sp6tka Akcyjna z siedzibg w Kielcach. Al. Solidarnosci
36, 25-323 Kielce, Zaktad Produkcyjny w Krasnymstawie. NIP 564-000-16-66. R¥GON
110011180 pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji wy robéw ceramicznych
za pomocg wypalania, o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub o pojemnosci
pieca przekraczajacej 4 m3 i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m' pieca oraz instalacji do
oczyszczania $ciekdw pochodzacych z instalacji wymagajgcej uzy skania pozwolenia
zintegrowanego ustalajac nastepujace warunki:

Rodzaj i parametry istotne z punktu widzenia przeciwdziatania zanieczyszczeniom
oraz wielko$¢ dopuszczalnej emisji w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji, a takze Zrédfa powstawania albo miejsca wprowadzania do $rodowiska
substancji.

1.1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazow lub pytléw do powietrza

|



Wykaz emitorow

Piece tunelowe do wy palu wyrobdw ceramicznych. Emitory E2, E3, E7, E8
Piece komorowo do wy palu wyrobow ceramicznych. Emitory E4, E5, E9, E10, E9a, ElOa
Urzadzenia szkliw ierskie Whilech. Emitory El | - E14

Kabiny szkliwierskie. Emitory EI5. EI9 - E24. E24a, E25 - E27, E79, E80
Kabina do poprawek tzw . | EC1INOV1T. Emitor E27a

Kabiny sortownie/e. Emilory-E8L E82. E86, E87

Suszarnie komorowo. Emitory 1:37 - E48. E73 - E78. E57 - E60

Suszarnia tunelowa. Emitory 1:61 - 1:67

Suszarnia form gipsowych. Emitor E69

Lawy odlewnic/e. Emitory 1:49 - 1:56

Kabina do naktadania powtok hydrofobowych. Emitor E92

Pomieszczenie zasypu surowca. Emitory E93 - E96

Silosy. Emitory SI  S3

Parametry emitorow:

Zestawienie emitoréw i zrédet spalania paliw' wchodzacych w skiad instalacji IPPC

Nr Wy sokos¢ Sredliiea Predko$¢ Temperatura .
) . . Urzadzenie  Czas
emitora emitora wcw nelr/na wy lotow gazow redukuiace rac Zrédt P
w komina axhb a gazbw  wylotowych ukui pracy roaro emisyl
zakladzie [m] Ims| IK| [%1 thirokl
E2 207 0.9 8.8 470 brak 8760 piec tunelovl\il)llr Ifledhammer
E3 205 11 8.8 470 brak g760  P'¢C t””e'o‘ﬁ’r ?'edhammer
E4 14.0 0.9 3.9 440 brak 8760 iec k HWO
iec komorow
E5 14.0 0.9 3.9 440 brak 8760 P y
E7 26.8 0.9 9.6 420 brak 8760  piec tunelowy HP-3200 Nr |
E8 28.3 0.9 9.6 420 brak 8760 piec tunelowy HP-3200 Nr 2
E9 15.0 0.9 - 420 brak 8760  piec komorowy ,,maty” HWO
E10 15.0 0.9 - 420 brak 8760 Nr |
E9a 14.6 0.8 470 brak 8760  piec komorowy ,,duzy” HWO
ElOa 14.6 0.8 470 brak 8760 Nr 2
E37 8.4 0.7\ 0.7 . 340 brak 7300  suszarnia komorowa CDS nr
E38 8.4 07x07 7 340 brak 7300 | - komora 6
E39 8.2 0.7\0.7 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS nr
E40 8.2 0T x 0.7 340 brak 7300 ! - komora 5
E4l 8.7 U./ X0. - 340 brak 7300  suszarnia komorowa CDS nr
E42 9.2 0.7 x 0.7 - 340 brak 7300 2 - komora |



Nr Wysokos$¢
emitora  emitora/
w komina
zaktadzie

[m]
E43 91
E44 9,3
E45 9,3
E46 9,3
E47 9,3
E48 8,9
E49 11,2
E50 10,2
E51 10.7
E52 10,7
E53 10,2
E54 10.2
E55 10,7
E56 10,7
E57 8,4
ES8 8,5
E59 8,5
E60 8,5
E61 8,5
E62 8,5
E63 8,5
E64 8.5
E65 8,5
E66 8,5
E67 8,5
E69 8,6
E73 9,7
E74 9,7
E75 9,7
E76 9.7
E77 9,7
E78 9,7

Srednica

/axhb
[m]
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,3
0.3
0.3
0,3
0.3
0.3
0.3
0,3
0,7 x 0.7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7
0,7 x 0,7

0,8

0,6 x 0,6
0,6 x 0,6
0,6 x 0,6
0,6 x0,6
0,6 x 0,6
0,6 x 0,6

Predko$¢ Temperatura
wewnetrzna wylotow
a gazbw wylotowych

[m/s]

gazéw

(K]
340

340
340
340
340
340
440
440
440
440
440
440
440
440
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320
320

330

330
330
330
330
330
330

Urzadzenie
redukujgce

[%]
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak

brak

brak
brak
brak
brak
brak
brak

Zestawienie emitoréw innych wchodzacych w skiad instalacji IPPC

( zas
prac\

| h/rok |
7300
7300
7300
7300
7300
7300
8760

SiTw

8760
8760
8760
8760
8760
8760
7300
7300
7300
7300
8760
8760
8760
8760
8760
8760
8760

8760

7300
7300
7300
7300
7300
7300

Zrodto emisji

suszarnia komorowa CDS nr
2 - komora 2

suszarnia komorowa CDS nr
3 komora 3

suszarnia komorowa CDS nr
3 komora 4

lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
lawa odlewnicza typu GVV
suszarnia komorowa CDS nr
| - komora !

suszarnia komorowa CDS nr
| - komora 2

suszarnia tunelowa CDS

suszarnia form gipsowych
Lipperl
suszarnia komorowa CDS nr
4 - komora 9

suszarnia komorowa CDS nr
4 - komora 8

suszarnia komorowa CDS nr
4 komora 7



Nr

emitora

w

zaktadzie

El !

E12

E13

El4

E15

E19

E20

E21

E22

E23

E24

E24a

E25

E26

E27

E27a

E79

WYysokosé
emitora /
komina

Iml

9.3

9.6

10.3

9.0

10.2

10.0

9.9

104

104

10.5

10.5

10.2

10.2

10.2

10.5

Srednica
wcw nelr/.na

Im|

0.5

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

0.70

0.4

0.4

0.4

0.4

0.32

0.4

Predkos¢

w\ lotow

a gazéw
|m/s|

255

39.8

6.4

19.9

6.5

6.5

6.5

6.5

6.5

6.5

13.3

13.2

13.2

13.2

19.9

Temperatura Urzadzenie

wylotowa

gazoéw

[KI

300

300

300

300

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

293

310

redukujace/
skutecznosé
[%]
Filtr
kasetowy
/99
Filtr
kasetowy
/99
Filtr
kasetowy
/99
Filtr
kasetowy
/99
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
cyklon
wodny/
80
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50
kurtyna
wodna/
25-50

brak

kurtyna
wodna/

Czas
pracy

[h/rok]

7300

7300

7300

7300

1460

4380

4380

4380

4380

4380

4380

1460

1460

1460

1460

7200

1460

Zrodto emisji
Urzadzenia szkliwierskie
Whitech

Urzadzenia szkliwierskie
Whitech

Urzadzenia szkliwierskie
Whitech

Urzadzenia szkliwierskie
Whitech

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina do poprawek tzw.
Technovit

kabina szkliwierska reczna



Nr Wy§okosc Srednica Predko$¢ Temperatura Urzadz.enle Czas
emitora  emitora/ wylotow  wylotowa  redukujgce/ . -
. wewnetrzna . . .. prac\ zrédto emisji
w komina a gazéw gazéw skutecznos¢
zaktadzie [m] [ml [m/s] [Kj [%] [li Tok!
25-50
kurtyna dw ic kabiny szkliwierskie
ES0 10,5 04 19.9 310 wodna/ 1460 Y
2550 reczne
filtr
ESI H,7 1,0 - 320 tkaninowy/ 5840 kabina sortowania wyrobow
99
filtr
E82 10,2 0,32 x 0,26 - 320 tkaninowy. 5840 kabina sortowania wyrobow
99
filtr
E86 8,8 0,4 x0,3 - 320 tkaninowy/ 5840  kabina sortowania wyrobéw
99
filtr
E87 8,6 0,4x0,3 - 320 tkaninowy/ 5840  kabina sortowania wyrobéw
99
E92 45 06 i 308 brak 2920 kabina do nakfadania powtok
’ ’ hydrofobowych
E93 5,3 1,0 . 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu
' ’ surowca
E94 5,3 1,0 - 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu
' ’ surowca
E95 53 10 ) 993 brak 1460 pomieszczenie zasypu
' ' surowca
E96 5,3 1,0 i 293 brak 1460 pom ieszczenie zasypu
’ ' surowca
Filtr
Sl 20 1,0 - 293 kasetowy 100 silos na maczke skaleniowa
/99
Filtr
S2 20 1,0 - 293 kasetowy 100 silos na maczke skaleniowa
/99
Filtr
S3 20 1,0 - 293 kasetowy 100 silos na maczke skaleniowa
/99

1.2. Procedury monitorowania ilosci pytow i gazow

Eksploatacja przedmiotowej instalacji, nie podlega wymogom prowadzenia pomiaréw emisji
zanieczyszczen, okre$lonym w Rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia
7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan w zakresie prowadzenia pomiaréw w ielko$ci emisji
(Dz. U. 2023 poz. 1706). Zaktad corocznie wykonuje pomiary emisji zanicczy szczen ze zrodet
technologicznych na wiasne potrzeby.

Wszystkie emitory technologiczne, na ktérych prowadzi sic pomiar) wielkosci emisji
zanieczyszczen wyposazone sg w kro¢ce pomiarowe, zamontowane zgodnie z Normg PN-Z-
040307 ,,Ochrona czystosci powietrza". Badania zawartosci pylu. Pomiar stezenia
i strumienia masy pytu w gazach odlotowych metoda grawimetryczng”.
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1.3. Dopuszczalna emisja pytéw i gazéw dla instalacji

1.3.1. Maks) nudna emisja godzinowa z poszczegélnych zrodet

/.rodto emisji

piec tuneléw) Ricdluimmer Nr | - Zakiad nr |

piec tunelov\\ Ricdluimmer Nr 2 - Zakiad nr |

piec komorow) | IWO - Zakiad nr |

piec tuneléw) 1IP-3200 Nr | - - Zak¥ad nr 1l

piec tuneléw) 11P-3200 Nr 2 - Zakiad nr ||

piec komorow) ,.mal\ [IW O Nr | - Zakkad nr Il

piec komorow\ ..du/\ [IW O Nr 2 - Zaktad nr 1

Emitor

E2

E3

E4

E5

E7

E8

E9

E10

E9a

ElOa

Substancja

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt og6tem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogdtem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogbtem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogdétem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem

Emisja
dopuszczalna
[ka/h]
3,17
0,507
0,2306
0.077
3,17
0,507
0,2306
0,077
0,544
0,096
0,0673
0,015
0,544
0,096
0,0673
0,015
4,844
0,515
0,1371
0,078
4,844
0,515
0,1371
0,078
0,112
0,12
0,098
0,018
0,112
0,12
0,098
0,018
0,112
0,12
0,098
0,018
0112
0,12
0,098
0,018



Urzadzenia szkliwierskie Whitech - Zaktad nr |
Urzadzenia szkliwierskie Whitech - Zakkad nr !
Urzadzenia szkliwierskie Whitech - Zaktad nr !
Urzadzenia szkliwierskie Whitech - Zak¥ad nr !
kabina szkliwierska reczna - Zaktad nr I
kabina szkliwierska automatyczna - Zaktad nr |
kabina szkliwierska automatyczna - Zakfad nr |
kabina szkliwierska automatyczna - Zaktad nr 1
kabina szkliwierska automatyczna - Zaktad nr 1
kabina szkliwierska automatyczna - Zaktad nr 1
kabina szkliwierska automatyczna - Zaktad nr 1
kabina szkliwierska reczna - Zaktad nr Il
kabina szkliwierska reczna - Zakfad nr 1
kabina szkliwierska reczna - Zaktad nr I
kabina szkliwierska reczna - Zaktad nr Il

kabina do poprawek tzw. Technovit - Zakad nr |

suszarnia komorowa CDS nr | - komora 6 - Zaktad
nrl

suszarnia komorowa CDS nr | - komora 5 - Zaktad
nrl

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora | - Zaktad
nrl

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora 2 - Zaktad
nrl

El !
El12
EI3
El 4
El5
E19
E20
E21
E22
E23
E24
E24a
E25
E26
E27

E27a

E37

E38

E39

E40

Ply!

E42

nry

E44

P\ [ og6tem
P\ | oe6lcm
P\ ogoleni
P\ | og6tem
Pyl ogdtem
P\ | og6tem
P\ | ogbtem
P\l ogotem
Pyl og6tem
P\ | ogotem
P\ | og6tem
P\ | ogotem
P\ | og6tem
P\ | ogoleni
P\ | ogotem
P\ | ogotem
Aceton
()ctan buty lu
Wegtow odor\
alilatyc/nc
Butan-! -ol
Bulan-2-on
[ lenek wegla
[)w ul lenek azotu
Dw ul lenek siarki
Pyl og6tem
Tlenek wegla
[)wutlenek a/otu
Dwutlenek siarki
P\l ogoleni
Tlenek wegla
Dwutlenek a/olu
Dwutlenek siarki
P\| ogétem
[ lenek wegla
Dwutlenek a/olu
Dwutlenek siarki
P\ | oedlcm
ricnek wegla
Dwutlenek a/olu
Dwutlenek siarki
P\ | ogbtem
ricnek wegla
Dwutlenek a/olu
Dwutlenek siarki
P\ | og6tem
Tlenek wegla
Dw ul lenek a/olu
Dwutlenek siarki
P\ | ogdtem

ricnek wegla

0.18
0.18
0.18
0.18
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.70
0.0094
0.00203
0.00174

0.00132

0.00020
0.00086
0.782
0.015
0.049
0.0023
0.782
0.015
0.049
0.0023
0,782
0.015
0.049
0.0023
0.782
0.015
0.049
0.0023
0.782
0.015
0.049
0.0023
0.782
0.015
0.049
0.0023
0.782
0.015
0.049
0.0023

0.782



suszarnia Komorowa CDS nr 2 - komora 2 - Zak#fad
nrl

suszarnia Komorowa CDS nr 3 - komora 3 - Zaktad
nrl

suszarnia Komorowa CDS nr 3 - komora 4 - Zaktad
nrl

lawa odlewnicza t\pu GVV - Zakiad nr |

lawa odlewnicza t\pu (i VWV - Zakiad nr |

lawa odlew nicza t\ pu (iVV - Zakkad nr |

lawa odlewnicza t\pu (iWV - Zakiad nr !

lawa odlew nicza i\ pu (iVV - Zakiad nr |

lawa odlewnicza I\ pu (iVV - Zakiad nr |

lawa odlewnicza t\pu (iW - Zakiad nr |

lawa odlew nicza I\ pu (i W - Zakiad nr |

E44

E45

E46

E47

E48

E49

E50

E51

E52

E53

E54

E55

E56

Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegta
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdtem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt og6tem

0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025
0,4462
0,017
0,0149
0,0025

0,4462

0,017
0,0149

0,0025



suszarnia komorowa CDS nr | - komora ! - Zaktad
nrll

suszarnia komorowa CDS nr | - komora 2 - Zaktad
nrll

suszarnia tunelowa CDS - Zaktad nr Il

suszarnia form gipsowych Lippert - Zakkad nr I

| lenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyl og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek a/olu
Dwutlenek siarki
IM ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
P\ | ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
P\ | ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
P\ | og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Px | og6tem
Tk?nek_wegla
Dw utlenek azotu
Dwutlenek siarki
P\ | og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyl ogdétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
P\ | ogdtem
I lenek wegla
Dwutlenek a/otu
Dwutlenek siarki
P\ | og6tem
| lenek wcela
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Py£ogolc’m
Tlenek wegla
Dw ul lenek azotu
Dw ul lenek siarki
P\ | ogétem

0.2664
0.015
0.0356
0.0025
0.2664
0.015
0.0356
0.0025
0.2664
0.015
0.0356
0.0025
0.2664
0.015
0.0356
0.0025
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.5656
0.008
0.0267
0.0012
0.187
0.015
0.0455
0.0023



suszarnia Komorowa C 1)S nr 4 - komora 9- Zaktad
nr |

suszarnia Komorowa CDS nr 4 - komora 8 - Zaktad
nrl

suszarnia Komorowa € 1)S nr 4 - komora 7 - Zakiad
nr |

kabina szkliw ierska reczna - Zaktad nr |
dwie kabin\ szkliw ierskie reczne - Zakiad nr |
kabina sortowania w\robéw - Zaktad nr |
kabina sortowania wyrobéw - Zaktad nr |
kabina sortowania wsrobéw - Zaktad nr |
kabina sortowania wyrobow - Zaktad nr |
kabina do recznego naktadania powtok
h\ drofobowych
pomieszczenie /.as\ pu surowca - Zaktad nr |
pomieszczenie zas\ pu surowca - Zakkad nr |
pomieszczenie zas\ pu surowca - Zakkad nr |
pomieszczenie /.as\ pu surowca - Zaktad nr |
silos na maczke skaleniowa - Zakkad nr 1
silos na mac/ke skaleniowg - Zaktad nr 1l

silos na mac/ke skaleniowa - Zakkad nr 1l
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E73

E74

E75

E76

E77

E78

E79
E80
ES81
E82
E86
E87

E92

E93
E94
E95
E96
Sl
S2

S3

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogotem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt og6tem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem

Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki

Pyt ogétem
Pyt ogdtem
Pyt ogotem
Pyt ogétem
Pyt ogdtem
Pyt ogotem
Pyt og6tem

Brak emisji substancji

normowanych
Pyt ogdtem
Pyt ogdétem
Pyt ogétem
Pyt ogotem
Pyt ogétem
Pyt ogétem

Pyt og6tem

1,62
0,015
0,076

0,0023

1,62
0,015
0,076

0,0023

1,62

0,015
0,076
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
0,70
1,40
0,0094
0,0094
0,0094
0,0094

0,0067
0,0067
0,0067
0,0067
0,050
0,050

0.050



Emisja roczna dla instalacji objetej pozwoleniem zintegrowanym

Roczna emisja dla

Instalacja Substancja CAS catej instalacji IPPC
[Mg/rok|
Pyt ogotem — 36.4227
Dwutlenek azotu ]1() 102-44-0 28.0145
Dwutlenek siarki 7446-09-5 22.7959
Tlenek wegla 630-08-0 >68.689
Instalacja IPPC  Aceton 67-64- 0.0146
Octan butylu 123-86-4 0.0125
Weglowodory alifatyczne do C12 0.0095
Butan-I-ol 71-36-3 0.0015
Butan-2-on 78-93-3 0.0062

2. Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami. Wytwarzanie odpaddow
- rodzaje i ilosci.

Wytwarzane odpady inne niz niebezpieczne - rodzaje i ilosci: gospodarowanie odpadami,
magazynowanie odpadow

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przew idzianych do wytworzenia

Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony

decyzje w zakresie
gospodarowania

1

Zrodto ) o ] ;
Kod : powstawania/podstawowy Opis dalszego — Miejsce | sposob w ciaggu roku [Mg/rok]
LP. dpady Rodzai odpadu skiad chemican gospodarowania  magazynowania
P i whasciwos Y odpadami odpadu Instalacja  Instalacja Instalacia
i whasciwosci PG | s je
; . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Odpadowy toner Selektywna
drukarski jest substancjg  zbiorka i
barwng przekazanie do V\/_y_znaczone
0 wiasnosciach zbierania i/lub miejsce w
elektroskopowych. Odpad przetwarzania pomleszc;enlu
ten powstanie w zwigzku (0dzysku lub dziatu 11 |
wymiang zuzytych gtowic unieszkodliwiania). Mmagazynowy m.
Odpadowy toner lub toneréw na Zbieranie oraz W opisan\ m
i i rzetwarzanie S
ot VY sowdenn e e
w 08 03 17 wyposazonych w drukarki unieszkodliwianie ;%igﬁfm";’k'ic'kosc'
zlokalizowane w czgéci  D10)) odpadow o
produkcyjnej zaktadu.  Zzlecane jest
uprawnionym rartonowe. /
Wiasciwosci: obojetny,  podmiotom WOrzyw
odpad staty, nie stanowi  posiadajacym sztucz_nych
istotnego zagrozenia dla  odpowiednie beczki, kontener)



Lp.

2.

.

o;)(;(cjiu Rodzaj odpadu
Odpady /
przygotowania
mas wsadow \ cli

10 1201  do obrobki
termicznej

10 12 06 Zuzyte lorm\

Zrodto
powstawan ia/podstawowy
sktad chemiczny
i whasciwosci

zadnym ze sktadnikéw!'
wymienionych w
zatgczniku nr 4, ani nie
posiada w lasciwosci
odpadéw

niebezpieczny cli
okreslony cli w ustawie o
odpadach.

()dpad pow staje w
/wiazku z oczyszczaniem
nu prasach filtracyjnych
$ciekbw z przygotowania
mas wsadowych oraz
odpady suchych mas

w sadow y cli. pow stajgce
po obrébkach wyrobow'.
W lusciw osci: obojetny,
odpad staty. nie stanowa
istotnego zagrozenia dla
srodow iska. Odpad nie
jest zanieczy szczony
zadny m ze sktadnikéw
wymienionych w
zatgczniku nr 4. ani nie
posiada w lasciwosci
odpadéw

niebezpieczny cli
okreslony cli w ustawie o
odpadach.

/uzyte formy gipsowe
standéw i przede wszystkim
dwuwodny hydrat gipsu
technologicznego
(uwodniony siarczan
wapnia) / domieszka
wodorotlenku wapnia (ok.
i.5°<») | weglanu wapnia
(ok. 4'<>). ()dpad ten

pow staje gtdw nie w

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R5)).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadow
poza instalacja tj.
odpad zostanie
wykorzystany do
rekultywacji przez
CERSANLIT S.A.
na podstawie
zezwolenia na
przetwarzanie
odpadéw lub
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.
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Miejsce i sposob
magazynowania
odpadu

W normalnych
warunkach odpad
jest przenoszony z
taSmociagu
bezposrednio na
naczepe
samochodowa.
Odpady
sukcesywnie
WYWO0zone, sa
bezposrednio z
terenu zaktadu lub
s3 magazynowane

boksie betonowym,
luzem przy
magazynie
technicznym lub
przy Zaktadzie nr 2
odpad
magazynowany
luzem. Odpady
mas powstajgce
bezposrednio na
produkcji trafiajg
do boksow
wskazanych

powyzej.

Wyadzielony,
betonowy boks
zlokalizowany przy
Zakltadzie 1, odpad
magazynowany
luzem.

Whioskowana ilos¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
IPPC | IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

20 000,000

8000,000

Instalacja
modelarnia



Lp.

4,

Kod
odpadu

10 1208

Rodzaj odpadu

Wybrakowane
wyroby
ceramiczne,
cegly, kafle i
ceramika
budowlana(po
przerobce
termicznej)

Zr6dto
powstawania/podstawowy
skiad chemiczny
i whasciwosci

Odlewni. Wiasciwosci:
obojetny, odpad staty, nie
stanowi istotnego
zagrozenia dla
$rodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zakaczniku nr 4, ani nie
posiada whasciwosci
odpadéw
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o
odpadach.

Odpad ten wystepuje w
postaci sthuczki
ceramicznej. Odpad
powstaje gtdwnie w
Piecowni, Sortowni.
Magazynie Wyrobow,
Kompletacji.
Wiasciwosci: obojetny,
odpad staty, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zakaczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadow
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie 0
odpadach.

Opis dalszego Miejsce i spos6b
gospodarowania ~ magazynowania
odpadami odpadu

Selektywna

zbidrka i

przekazanie do

zbierania i/lub

przetwarzania

(odzysku (R5)).

Zbieranie oraz

przetwarzanie

(odzysk) odpadéw

poza instalacja i.  wydzielony
odpad zostanie betonowy boks
wykorzystany do  zlokalizowany prly
rekultywacji na  zaktadzie 2 ora/

podstawie drugi betonowy
zezwolenia na boks zlokalizowany
przetwarzanie przy kottowni,
odpaddéw lub odpad

zlecane jest magazynow any
uprawnionym luzem lub w
podmiotom pojemnikach
posiadajgcym metalowy ch, badz /
odpowiednie tworzyw

decije w zakresie Sztuczny cli.
gospodarowania
odpadami (odzysku
R5 lub
unieszkodliwiania
D5) oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru. Odpad

13

Whioskowana ilo$¢ odpadow
przew idzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
1PPC | 1PPC2
produkcja oczyszczalnia

10000-00

Instalacja
modelarnia



Lp.

5.

6.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Inne

10 12 99 niewymienione

15 01 01

odpach

Opakowania /
papieru i tekture

Zrédio
powstawan ia/podstawowy
sktad chemiczny
i whasciwosci

Na odpad len skfadajg sie
/uzy le maliy ce do

w \ kon\ wania lorm oraz
same forme. /.uzyte
forme i maire ce skladajg
sie / ze w ic. utwardzaczy,
malej ilosci elementow
metalow e cli lub z

tworze w sztucznych .
Powstaja pr/.e wymianie
form na masze nacli

we sokocisnieniowych lub
podczas prac na
modelarni, jak sie forma
nic udajc. ()dpad

pow staje na Wy dziale
Modelarni i stuzace do
we konew ani form

odlew nicze cli.

W lasciwosci: obojetny,
odpad stale. nie stanowi
istotnego zagrozenia dla
srodow iska. Odpad nie
jest zamecze szczony
zadny m ze sktadnikéw
w e mieniony cli w
zalgczniku nr 4. ani nie
posiada w lasciwosci
odpadow

niebezpieczne cli
okreslonych w ustaevie o
odpadach.

W skiad tego odpadu

w chodza: w orki
papierowe i lekturowe po
miiow cacli. uszkodzone
pudelka tekturowe po

wy robach golowych oraz
opakowania lekturoeee po
zakupionych materiatach i
sprzetach.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

moze zostaé
przekazany
osobom
fizycznym.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzan ia
(odzysku lub

unieszkodliwiania).

Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk (R5) Ilub
unieszkodliwianie
D5)) odpadéw
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz

zapewniajacych ich

wiasciwe
zagospodarowan ie
lub wpis do
rejestru.

Selektywma
zbiorka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R,
R3)). Zbieranie
oraz przetwarzanie
(odzysk) odpadéw
zlecane jest

14

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
Miejsce i sposob w ciagu roku [Mg/rok]

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja .
T e
produkcja oczyszczalnia
Betonowy boks na
zuzyte formy
wysokocisnieniowe,
odpad 20,000 20,000
magazynowany
luzem.
Wydzielona
blaszana wiata.
Odpad
magazynowany
luzem lub w 395,000 6,500 5,000

pojemnikach
metalowych, badz z
tworzyw
sztucznych.



Lp.

7.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Opakowania z
15 Ol 02 tworzyw
sztucznych

Zrodto
powstawania/podstawowy
skfad chemiczny
i wiasciwosci

Papier i tektura skfadajg
sie z widkien, gtownie
pochodzenia roslinnego
(drewno drzew iglastych i
lidciastych, trzcina, len,
konopie, stonia zbozowa
itp.). Moga zawierac
dodatek wypetniaczy (np.
siarczanu barowego,
kredy, talku), substancji
klejacych (np. parafiny,
kalafonii, klejéw
zwierzecych), barwnikdw
oraz innych Srodkdow
nadajacych specjalne
wiasciwosci. Odpad
powstaje w Magazynie
Surowcéw, Magazynie
Wyrobdéw, Warsztatach,
Kompletacji, Magazynie
Technicznym oraz na
pozostatych dziatach w
mniejszej ilosci.

Whasciwosci: obojetny,
odpad staty, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze skfadnikdw
wymienionych w
zakaczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadéw
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o
odpadach.

Sg to uszkodzone folie
opakowan z wyrobami
gotowymi, plastikowe
paski oraz beczki i
pojemniki.

Opakowania z tworzyw
sztucznych m.in.; folia i
taSmy propylenowe.
Odpad stanowig
tworzywa sztuczne

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

uprawnionym
podmiotom
posiadajagcym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowali ic
lub wpis do
rejestru.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (RI.
R3)). Zbieranie
oraz przetwarzanie
(odzysk) odpadow
zlecane jest
uprawnionym
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Miejsce i sposdb
magazynowania
odpadu

Wyadzielona w iala
odpadowa
zlokalizowana na
terenie sktadu
wegla. Wiata
stanow i bok!

wykonan\ na planie
w formie prostokata

ograniczony /
trzech stron

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja

IppC | Ippc2 'mstalacia
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
} P
| <>5.000 6.500 5,000



Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Zrodio
powstawali ia/podstawowy
skfad chemiczny
i whasciwosci

stosowane do pakowania
ze wzglcdu na ich

korzy sine w lasciwosci,
takie jak.

tcrmoplaste cznosc.
wetrzematos¢, niski
ciezar w lasciwy.
odporno$¢ na dziatanie
wilgoci, mata wrazliwosé
na nastonecznienie, ilp.
Najpow szechniej
stosowane surowce do
produkciji Iblii
opakowaniowej to:
poliete len. polipropylen
oraz polisie ren. Odpad
moga iow niez stanéw i¢
lasm\ oraz wykonane
najczesciej z

poliprope lenu waskie
odcinki tworzywa,
stuzgce do spinania
iowar6w w trakcie
transportu, kolia
opakowaniowa z tworzyw
sztucznecli ani ze

w zglcdu na sw oje
pochodzenie, ani sktad
chemiczne cze
biologiczne. ani z uwagi
na inne w tasciwosci i
okolicznosci nie stanowa
zagrozenia dla zecia lub
zdrow ia ludzi albo
srodow iska.

< klpad pow staje w
Magaze nic Surowcow.
Magaze nic W ¢ robow.
W arsztatach oraz na
pozostate ch dziatach w
niniejszej ilosci.

W tasciwosci: obojetne,
odpad stale. nic stanowi
istotnego zagrozenia dla
srodoee iska. Odpad nie
jest zaniccze szczony
zadne m ze sktadnikéw

Whioskowana ilo$¢ odpadow
przewidzianych do wytworzenia
Opis dalszego w ciggu roku [Mg/rok]

gospodarowania

Miejsce i sposdb
magazynowania

odpadami odpadu Instalacja  Instalacja .
P P pPC 1 Ippcp Mstalacia
produkcja oczyszczalnia modelarnia
podmiotom murowanymi
posiadajacym Scianami petnymi.
odpowiednie
decyzje w zakresie ©Odpad
magazynowany

gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ic

luzem lub w postaci
h zbelowanej oraz w
pojemnikach z

wiasciwe

zagospodarowanie tworzyw
lub WplS do SZtUCZnyCh.
rejestru.

16



L Kod
P- odpadu
8. 1501 03

Rodzaj odpadu

Opakowania z
drewna

Zr6dto
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny
i whasciwosci

wymienionych w
zakaczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadow
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie 0
odpadach.

Sa to uszkodzone badz o
nietypowych wymiarach
palety’ drewniane oraz
drewniane opakowania po
zakupionych materiatach i
sprzetach, takze sg to
przektadki
wykorzystywane do
pakowania produktu
(ustawiania sie przektadki
pomiedzy produktem, aby
zabezpieczy¢ produkt
przed uszkodzeniem).
Drewno, jako materiat
naturalny nie stanowi
zagrozenia dla
Srodowiska i nie jest
zaliczany do odpaddw
niebezpiecznych.

Odpad ten gtdwnie
powstaje w Magazynie
Surowcéw, Magazynie
Wyrobéw, Warsztatach,
Kompletacji. Magazynie
Technicznym. Modelarni.

Wiasciwosci: obojetny,
odpad staty, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zakgczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadow
niebezpiecznych
okreslonych w zataczniku

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (RI.
R3)). Zbieranie
oraz przetwarzanie
(odzysk) odpaddow
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w' zakresie
gospodarowania
odpadami oraz

zapewniajacych ich

wiasciwe
zagospodarowaliie
lub wpis do
rejestru. Odpad
moze zosta¢
przekazany
osobom
fizycznym.
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Whioskowana ilo$¢ odpadow
przew idzianych do wytworzenia
Miejsce i sposob w ciggu roku [Mg/rok]

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja .
IPPC | Ippcy mstalacia
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Betonowy boks
zlokalizowany pr/\
Zaktadzie 2. odpad
magazA nowan\ 640.000 10.000
luzem.



Kod

Lp. odpadu

9. 150! 05

10. 1502 03

Rodzaj odpadu

Opakowania
wielomaterialowc

Sorbenty,
materiat}
filtracyjne,
tkanin} do
wycierania (np.
szmat}, Scierki) i
ubrania ochronne
inne niz
wymienione w

15 02 02

Zrodto

powstawali ia/podstawowy

sktad chemiczny
i whasciwosci

nr 3 do ustaw \ o
odpadach.

Sa to gtéw nie w orki po
surowcach, papier
woskowali} (spod
naklejek). lkaniny
bawetniane powlekane
P('V lub odpady
opakowali ztozonych z.
roznych materiatéw np.
w orki papierowe z

w kiadka polietylenowa,
lektura pow Ickana folig
np. ()dpad len gtéwnie
pow staje na W\ dziatach
Produkt} jn\ cli.

W lasciwosci: obojetny,
odpad stal}. nic stanowi
istotnego zagrozenia dla
srodow iska. (>dpad nie
jest zaniccz.} szczoii}
zadii} ni ze sktadnikow
w} mienionych w
zataczniku nr 4. ani nie
posiada w lasciwosci
odpadéw

niebezpieczn} ch
okreslonych w ustaw ie o
odpadach.

Sa to gtéw nie zuzy te
tkanin} tcirowe lub

baw clniane

w} korz\ si\ w ane do
czyszczenia |

w} glad/ania w\ robow
surow \ ch i golowych
ora/ /u/\ te ubrania
ochronne. Be/

w lasciwosci
niebezpieczn}ch o

w lasciw osciach
neuiralii} tli. ()dpad}
moga stanéw i¢ m.in.
"papier do w\ cierania
szmal}, Scierki i ubrania
ochronne, ktore sktadajg

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
Opis dalszego Miejsce i sposéb w ciagu roku [Mg/rok]
gospodarowania  magazynowania
odpadami odpadu Instalacja  Instalacja
IPPC 1 IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku lub
unieszkodliwiania).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk (R5) lub
unieszkodliwianie
DI10)) odpaddéw
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
whasciwie
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.

Odpad
magazynowany w
pojemnikach
metalowych, badz z
tworzyw
sztucznych.

50,000

Selektywna
zbidrka |
przekazanie do

zbierania i/lub . -
przetwarzania Wydzielone miejsce

(odzysku lub w magazynku na
unieszkodliwiania). °dPady.

Zbieranie oraz Opakowania typu

przetwarzanie big-bag, worki 5,000 0,650 1,000
(odzysk (RI) lup foliowe, pojemniki

unieszkodliwianie 2 tWOrzyw

DI0)) odpadéw sztucznych lub

zlecane jest beczki metalowe.

uprawnionym

podmiotom

posiadajacym

odpowiednie
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Lp.

Kod
odpadu

16 02 14

Rodzaj odpadu

Zuzyte
urzadzenia inne
niz wymienione
w 16 02 09 do 16
02 13

Zrédio
powstawania/podstawowy
skiad chemiczny
i whasciwosci

sie np. z tkanin czyli
wyrobdw wiokienniczych
powstajacych w wyniku
przeplatania sie ze sobg
(wedtug zatozonego
splotu) wzajemnie
prostopadtych uktaddw
nitek osnowy i watku.

Odpad powstaje gtéwnie
na dziale odlewni |
szkliwierni, dziale
kompletacji i MWG oraz
na pozostatych dziatach w
mniejszej ilosci.

Wiasciwosci: obojetny,
odpad staty, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla
$rodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zatgczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadow
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o
odpadach.

Zuzyte urzadzenia
elektroniczne i
elektrotechniczne,
zréznicowane pod
wzgledem skifadu, formy.

Odpad jest zréznicowany
pod wzgledem skfadu i
formy, co w znaczny
sposob utrudnia jego
ponowne wykorzystanie.
Moze by¢ wykonany z
roznych materiatow:
tworzyw sztucznych
(materiatow
zawierajacych jako
gtéwny sktadnik
polimer), metali, nie
wykazujacych

Whioskowana ilo$¢ odpadow
przew idzianych do wytworzenia

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Miejsce i sposéb

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja
IPPC | IPPC 2

produkcja oczyszczalnia

decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R5)).
Zbieranie oraz
przetwarzanie

Wydzielone miejsce
W pomieszczeniu
magazA now\ m

(odzysk) odpadow OdPad
Zlecane jest magaz\ no\\an\ 0.500
luzem lub w

uprawnionym pojemnikach

Sggg‘égfggm metalowych, badz z
odpowiednie worzyw
sztucznych.

decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe

19

w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja
modelarnia

0,100



L Kod
P odpadu
12. 16 02 16

Rodzaj odpadu

tlenienie
usuniete ze
zuzy te cli
urzadzen inne cli
niz we mienione
w 16 02 |?

Zrodto .
" Opis dalszego
powstawaliia/podstawowy .
. gospodarowania
skiad chemiczny .
. o odpadami
i whasciwosci
w lasciw osci zagospodarowanie
niebezpiecznych. jedynie lub wpis do
w lasciwosci neutralne, rejestru.

charaktery sly czne dla
lego rodzaju elementéw.
Sktad chemiczny i

w lasciwosci odpadow
moga sic zatem rozni¢ w
zaleznosci od rodzaju
urzadzenia. Beda to
zuze le urzadzenia
komputeréwc (monitory
inne niz kineskopowe,
komputery. skanery.
drukarki klaw iatury.

my szy. itp.) oraz inne
urzadzenia elektryczne
up. czajniki). ()dpad ten
powsianie w momencie
wymiany zepsutego
sprzetu elektry cznego lub
elektronicznego na

Wy dziatach

Produkty jny eh oraz
Modelarni. Posta¢
fizyczna stata, obojetny,
nie stanéw i istotnego
zagrozenia dla

srodow iska. Odpad nie
jest zameczy szczony
zadne m ze skfadnikéw
wy mieniony cli w
zataczniku nr -1. ani nie
posiada w lasciwosci
odpadow

niebezpieczny eh
okreslony cli w ustawie o
odpadach.

/uz\ te cienienie urzadzer Selektywna

elektroniczne cli i zbiorka |
elekirolechnicznecli (lip. Przekazanie do
loncie) usuwane ze zbierania i/lub
/nze le eh urzadzen. przetwarzania
Iroznicow ane pod (odzysku).

wzgledem skiadu, tormy; Zbieranie oraz
przetwarzanie
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Whioskowana ilos¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia

Miejsce i sposob w ciggu roku [Mg/rok]
magazynowania
odpadu Instalacja  Instalacja .
IPPC | Ippcp mstalacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Wydzielone miejsce
W pomieszczeniu
magazynowym.
0,500 0.100
Odpad
magazynowany
luzem lub w

pojemnikach



Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Baterie
alkaliczne (z
wytgczeniem 16
06 03)

Whioskowana ilo$¢ odpadéw

Zrodto _ o przewidzianych do wytworzenia
powstawania/podstawowy Opis dalszegq Miejsce | sposqb w ciagu roku [Mg/rok]
kiad chemiczny gospodarowania ~ magazynowania _ _
> atciwosci odpadami odpadu Instalacja  Instalacja .
I wiasciwosci IPPC | 1PPC2 13
modelarnia

produkcja oczyszczalnia

Odpad jest zrdznicowany (odzysk (R5)) metalowych, badz
pod wzgledem sktadu i odpadow zlecane  z tworzyw

formy, gtdéwnie skfadajg jest uprawnionym  sztucznych.

sie z tworzyw sztucznych podmiotom

(materiaty zawierajace posiadajacym

jako gtowny skitadnik odpowiednie
polimer) i metalu. Odpad decyzje w zakresie
ten powstanie w gospodarowania
momencie wymiany odpadami oraz
pustych gtowic lub zapewniajacych ich
zuzytych tonerdw. wiasciwe

Miejsca powstawania zagospodarowanie
tego odpadu to wszystkie lub wpis do
stanowiska komputerowe rejestru.

na Wydziatach

Produkcyjnych.

Posta¢ fizyczna - stata.
Wiasciwosci: obojetny,
nie stanowi istotnego
zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zakgczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpaddéw
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o

odpadach.

Zuzyte baterie stosowane Selektywna

w urzadzeniach zbiorka |

elektrycznych oraz przekazanie do

aparatury kontrolno- zbierania i/lub Wydzielone micjscaj
pomiarowej. Baterie przetwarzania warsztatu | biur
alkaliczne stanowig (odzysku). oraz miejsce w
ogniwa alkaliczne, Zbieranie oraz magazy nku na
jednorazowego uzytku,  przetwarzanie odpady.
nienadajace sie do (odzysk (R4))

ponownego tadowania.  odpadéw zlecane W pojemnikach
Jako elektrolit jest uprawnionym  z tworzy w
zastosowany jest roztwor podmiotom sztucznych lub
zasadowy. Zawierajg posiadajacym kartonow e cli.
wodny roztwor odpowiednie

wodorotlenku potasu, decyzje w zakresie

tlenek cynku oraz gospodarowania

dwutlenek manganu. odpadami oraz
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L Kod
P- odpadu
14. 16 06 05

Rodzaj odpadu

Inne baterie i
akumulatory

Zrédio .
. Opis dalszego
powstawan ia/podstawowy .
. gospodarowania
sktad chemiczny .
odpadami

i whasciwosci

Baterie alkaliczne o zapewniajacych ich

w lasciw osciach innych  wilasciwe

ni/ niebezpieczne. zagospodarowanie
) lub wpis do

(klpad ten powslaje rejestru

podczas wymiany baterii
w urzgdzeniach

wy kor/y sty wany ch na
produkcji oraz w
warsztatach. Posta¢
liflyc/.na siala.
Wlasciwosci obojetny,
nic stanoéw i istotnego
zagrozenia dla

srodow iska. Odpad nie
jest /anicc/.y szc/.ony
zadnym ze sktadnikéw
wy mieniony cli w
zalgczniku nr 4. ani nie
posiada wiasciwosci
odpadéw

niebezpieczny cli
okreslony ch w ustawie o
odpadach.

Baterie i akumulatory
nic/.aw ierajacc substancji
niebezpieczny eh.
()dpad mogg stanowié
opréznione z elektrolitu
nac/.y nia akumulatora.
< klpad ten pow staje w
warsztatach podczas
wy miany baterii w
urzadzeniach

wy korzy sty wany cli na
terenie zaktadu. Posta¢
li/yc/na stala.

W lasciwosci: obojetny ,
me stanéw i istotnego
zagrozenia dla

srodow iska. ( klpad nie
jest zaniecly s/.czony
/adny ni ze skfadnikow
wy mieniony cli w
/alaczniku nr 4. ani nie
posiada w lasciwosci
odpadéw
niebezpieczny eh
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Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
Migjsce i sposob w ciagu roku [Mg/rok]

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja .
ppc 1 Ippc2 Imstalaca
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Wyadzielone miejsce
W warsztacie oraz
miejsce w
magazynku na
odpady. 0,100 0,100

W pojemnikach z
tworzyw
sztucznych lub na
paletach luzem.



Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Odpady betonu
oraz gruz
betonowy z
rozbidrek i
remontéw

Zrodto

powstawania/podstawowy

skiad chemiczny
i whasciwosci

okreslonych w ustawie o
odpadach.

Mieszanina cementu
wypalone gliny z
marglem) z kruszywem.
Odpady betonu oraz gruz
betonowy z rozbidrek i
remontow sg znacznie
zroznicowane pod
wzgledem wielkosci
czastek. Usuwane sg

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przew idzianych do wytworzenia
Opis dalszego w ciggu roku [Mg/rok]

gospodarowania

Miejsce i sposéb
magazynowania

odpadami odpadu Instalacja  Instalacja .
IppC | ippc2 mstalacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Selektywna
zbiorka i

zaréwno zelbetowe stropy przekazanie do |

jak rowniez drobne
kruszywo budowlane.
Skiad chemiczny
odpadéw betonu
praktycznie niewiele sie
rozni. Beton zawiera w
swoim skladzie
nastepujace tlenki metali:
Ca0, SiOi, Al203, FeaOs,
MgO oraz szereg innych,
ktére nie wystepuja w'
spoiwach w postaci
tlenkow.

Beton - mieszanina
cementu, wody |
kruszywa (zwiru, piasku,
thucznia). Po zwigzaniu
tworzy sie twarda masa
wykazujaca duza
wytrzymato$¢ na
Sciskanie i odporno$¢ na
Scieranie. Stosunek
cementu do kruszywa
przyjmuje sie w granicach
1:3 do 1:2. Beton znalazt
szerokie zastosowanie ze
wzgledu na dobre
wilasnosci mechaniczne,
ale takze z powodu
wodoszczelnosci,
ogniotrwatosci i
wiasnosci izolacyjnych.

Odpad powstanie w
przypadku wystapienia
koniecznosci

zbierania i/lub ‘
przetwarzania
(odzysku (R5)).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadéw
poza instalacja tj.
odpad zostanie
wykorzystany do
rekultywacji na
podstawie
zezwolenia na
przetwarzanie
odpaddéw lub
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajagcym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami (odzysk
R5) oraz
zapewniajgcych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.

Wyznaczone boks'. |

Luzem lub w
oznaczonych
kontenerach

metaléw \ cli.

40.000
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Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

16. 17 01 02 Gruz ceglany

Zrodio

powstawan ia/podstawowy

sktad chemiczny
i whasciwosci

prowadzenia prac
remontowo-budowlanych
w zaktadzie. Prace

wy kony w ane przez
pracownikéw zaktadu.

Posia¢ li/yczna stata.
W lasciwosci: obojetny,
mc stanow i istotnego
zagrozenia dla

srodow iska. Odpad nie
jest zanieczy szczony
zadnyni ze skladnikéw
wy mieniony cli w
zatgczniku nr 4. ani nie
posiada wlasciwosci
odpadéw
niebezpieczne cli
okreslonych w ustawie o
odpadach.

Wy palone gliny
kitwolopliwc (SiOj.
Al2();. | ¢;0.. Ca0 ), gruz
w postaci cegiet catych i
rozdrobniony cli w
potaczeniu z resztkami
zaprawy ity nku. Cegta
stanowi materiat

budéw lany otrzymywany
z gliny ccglarskigj przez
ulormowanie. wysuszenie
wy patanie.

( cgly buddéw lane, pustaki
ceglane nalezg do

wy lobéw ccram icznych

i porow aly cli).

pow siaty cli przez

wy patanie w temp. 1000
“(z gliny /wy klej i gliny
garncarskiej. ()dpad
powstanie w przypadku
wy stgpienia koniecznosci
prowadzenia prac
remontowo-budowlanych
w zaktadzie. Prace

wy kony w ane przez
pracownikéw zaktadu.

Opis dalszego Miejsce i sposéb
gospodarowania  magazynowania
odpadami odpadu
Selektywna

zbidrka i

przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R5)).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadéw
poza instalacja tj.
odpad zostanie

wykorzystany do  Wyznaczone boksy.
rekultywacji na
ywac) Luzem lub w
podstawie
. oznaczonych
zezwolenia na
. kontenerach
przetwarzanie
metalowych.

odpaddw lub
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajagcym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami
(przetwarzanie
(odzysk (R5) lub
unieszkodliwianie
24

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
w ciagu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
IPPC 1 IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

10,000



Kod

Lp. odpadu

17. 1702 01 Drewno

Rodzaj odpadu

Zrodto

powstawania/podstawowy

skiad chemiczny
i whasciwosci

Posta¢ fizyczna - stata.
Wiasciwosci: obojetny,
nie stanowi istotnego
zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikow
wymienionych w
zatgczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadéw
niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o
odpadach.

Celuloza, zniszczone
elementy stolarki
budowlanej o réznych
gabarytach. Pod
wzgledem chemicznym
drewno skfada sie z
celulozy, ligniny oraz
hemicelulozy.

Odpad stanowi¢ moga
zdemontowane okna z
drewna oraz elementy
wyposazenia nie
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(posadzki wykonane z
drewna).

Pod wzgledem
chemicznym drewno
sktada sie z celulozy,
ligniny oraz
hemicelulozy.

Odpad powstanie w
przypadku wystgpienia
koniecznosci
prowadzenia prac

remontowo-budowlanych

w zakfadzie. Prace

Whioskowana ilos¢ odpadow
przew idzianych do wytworzenia
Opis dalszego w ciggu roku [Mg/rok]
gospodarowania

odpadami

Miejsce i spos6b
magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja .
IpPC | Ippcy  mstalacja
modelarnia

produkcja oczyszczalnia

D5)) oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowaliic
lub wpis do
rejestru.

Selektywna

zbidrka i

przekazanie do

zbierania i/lub

przetwarzania

(odzysku (RI,

R3)). Zbieranie

oraz przetwarzanie \yyznaczons boks
(odzysk) odpadow  zlokalizowany prz\

Zlecane jest Zaktadzie 2.

uprawnionym

podmiotom Luzem lub w 00.000
posiadajacym oznaczonych

odpowiednie kontenerach

decyzje w zakresie Metalowych.
gospodarowania

odpadami oraz

zapewniajacych ich

wiasciwe

zagospodarowanie

lub wpis do

rejestru.
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L Kod
P odpadu
18. 17 02 03

Rodzaj odpadu

Tworzywa
sztuczne

Zrodho . S )
. Opis dalszego Miejsce i sposob
powstawan ia/podstawowy . .
. gospodarowania ~ magazynowania
sktad chemiczny X
odpadami odpadu

i whasciwosci

wy kony wane przez
pracownikéw zaktadu.

Posta¢ fizyczna stata.
W lasciw osci: obojetny,
nic stanéw i istotnego
/agrozenia dla

srodow iska. ()dpad nic
jest zanicczy s/czony
zadny ni ze skfadnikow
wymieniony cli w
zatgczniku nr 4. ani nie
posiada w tasciwosci
odpadéw
niebezpieczny cli
okreslonych w ustawie o
odpadach

/w iazki polimerowe (np.
polichlorek w inylu.
poliety len. polistyren i
inne) oraz inne sktadniki

polepszajace ich Selektywna
w lasciw osci zbidrka |
(wy pelniacze. przekazanie do
piasty | ikaloiy. pigmenty i Zbierania i/lub
inne). przetwarzania

. (odzysku (R, Wyznaczone
¢Klpad stanéw i¢ moga R3)). Zbieranie miejsce w
elementy z tworzyw oraz Przetwarzanie pomieszczeniu
sztucznych ( PP. PE, (odzysk) odpadéw magazynowym.
\BS): zuzy te. pgkniete zlecane jest W oznaczonych
rury wodociggowe lub uprawnionym pojemnikach,
kanalizacyjne. podmiotom kontenerach
()dpad pow staje przy posiadajacym metalowych lub

OdeWiednie z tworzyw
decije w zakresie Sztucznych

gospodarowania
odpadami oraz
zapewmiajacych ich

wymianie rurociggéw w
instalacji. Posta¢ fizyczna
stata. Wiasciwosci:
obojetny. nic standw i
istotnego /agrozenia dla

srodow iska. ()dpad nie wiasciwe ..
. zagospodarowali ie
test zanicczyszczony lub wois do
zadnym /c skitadnikow . P
rejestru.

wy mieniony cli w
zataczniku nr 4. ani nie
posiada w lasciw osci
odpadow
niebezpieczny eh
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Whioskowana ilo$¢ odpadow
przewidzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
IPPC ! IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

3,000 1,000

Instalacja
modelarnia

0,500



Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

19 1704 02 Aluminium

20. 17 04 05 Zelazo i stal

Zrodto
powstawania/podstawowy
skiad chemiczny
i whasciwosci

okreslonych w ustawie 0
odpadach.

Odpad stanowig
uszkodzone ptyty
aluminiowe stosowane do
produkcji matryc i form.

Metal o pierwiastkowej
nazwie glin.

Wiasciwosci: obojetny,
nie stanowi istotnego
zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikéw
wymienionych w
zakaczniku nr 4, ani nie
posiada wiasciwosci
odpadéw
niebezpiecznych
okre$lonych w ustawie o
odpadach.

Sa to odpady ztomu
stalowego, ktore powstaja
podczas procesow
obrobki powierzchniowej
(toczenia, ciecia,
szlifowania) oraz podczas
likwidacji i demontazu
urzadzen. Odpad stanowi
ztom stalowy. Odpady
powstajg w wyniku
prowadzenia
roznorodnych prac
remontowych i
modernizacyjnych
instalacji. Stal jest stopem
zelaza z zawartoscig
weglado 1,7% i
niewielkg domieszkg
manganu, krzemu, fosforu
i $ladowo siarki. Stale
szlachetne zawierajg

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadu

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R4)).
Zbieranie oraz
Przetwarzanie
(odzysk) odpadow
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajgcych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do
rejestru.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
odzysku (R4).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadow
zlecane jest
uprawnionym

Wyznaczone
miejsce na
Warsztacie

wyznaczony boks
betonowy przy
Magazynie
Techniczny ni.

podmiotom

posiadajacym Metalowe
odpowiednie pojemniki,
decyzje w zakresie kontenery lub
gospodarowania  luzem.

odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
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Mechaniczny m ora/

Whioskowana ilo$¢ odpaddw
przewidzianych do wytworzenia
w- ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja Instalacia
IPPC|  IPPC2 Je
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
20,000
150.00(1 50.000 50.000



Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

Materiaty

izolacyjne inne
21. 17 06 04 niz wymienione

w 17 06 01

i 17 06 03

Zr6dio
powstawan ia/podstawowy
sktad chemiczny
i whasciwosci

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

domieszki stopowe np. lub wpis do
niklu, manganu, chromu i rejestru.
innych metali, zeliw o jest

stopem zelaza z weglem,
najczesciej w ilosci 2.0-

15 *0 zaw ierajgcym

ponadto krzem, mangan,

Ibslor. nieznaczne

domieszki siarki i inne,

/lom stalowy i zeliwny

nie stanoéw i istotnego

zagrozenia dla

srodow iska.

Posta¢ lizAczna stata.
W\ lasciwosci: obojetny,
mc stanow i istotnego
zagrozenia dla

srodow iska. ()dpad nie
jest zaniecze szczony
zadne m ze sktadnikow'
w e mienionych w
zataczniku nr 4. ani nie
posiada wiasciwosci
odpadéw
niebezpieczne cli
okreslone ch w ustawie o
odpadach.

Selektywna
zbiorka i
przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
odzysku (R3, R5,

(klpad stanéw i kawatki
pianki poliuretanowej z
produkcji tzw . wy w rotek/
podstawek na wyroby.

Piana poliuretanowa to

potaczenie dwbch Rl1 L RI2)i
sktadu ikow  zywicy unieszkodliwiania
ipoliol) oraz utwardzacza (D5. D10).

tizoce janian). Wysokie
cisnienie generowane w
urzadzeniu natreskujgcym
tworze z nich piane PUR.
Materiat ten mozemy

Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadéw'
zlecane jest
uprawnionym

podzieli¢ na dwa rodzaje podmiotom
piane posiadajacym
zamkuiclokomérkowa i odpowiednie

otwartokomorkoeea. Sa to decyzje w zakresie
pianki lekkie, odporne gospodarowania
chemicznie i biologicznie. gdpadami oraz

28

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadu

Wydzielone
pomieszczenie w
budynku magazynu
technicznego lub
Zadaszony boks na
planie, przylegajacy
do murowanej
Sciany zewnetrznej
budynku
magazynowego,

zZ pozostatych stron
boks wydzielony

z przestrzeni za
pomocy siatki
metalowej

Whioskowana ilo$¢ odpadéw
przewidzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja Instalacia
IPPC 1  IPPC2 Je
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
_ 10,000



Lp.

Kod
odpadu

SUMA

Zrodto
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny
i whasciwosci

Rodzaj odpadu

przenosza stosunkowo
duze obcigzenia
mechaniczne.
Charakteryzujg sie
dobrymi wiasciwosciami
wygluszajacymi,
wysokim stopniem
twardosci, niska
chtonnosciag wody.

Pianka zamknieto
komérkowa- materiat
tego rodzaju cechuje sie
niska
paroprzepuszczalnoscig
oraz duzg odpornoscig na
zgniatanie.

Pianka otwarto
komérkowa - jest to
materiat,,oddychajacy”,
z racji niskiego oporu
dyfuzyjnego moze
chtona¢ pare wodna,
ponadto nie jest odporny
na $ciskanie. Piana tego
rodzaju stanowi réwniez
dobra izolacje
akustyczna.

Pianka poliuretanowa
(sama w sobie) jest
materiatem
fatwozapalnym. Zwykle
jest réwniez samogasnaca
- w ptomieniu co prawda
szybko sie rozpali i
rozgorzeje, ale po odjeciu
Zrodta ciepta - zgasnie.
Nie jest biodegradowalna,
jest bezwonna i
nietoksyczna.

Wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych - rodzaje i ilosci:

magazynowanie odpadow

Opis

gospodarowania
odpadami

dalszego Miejsce i sposéb
magazynowania

odpadu

zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do

rejestru.
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Whioskowana ilo$¢ odpadow
przewidzianych do wytworzenia
w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja Instalaci
IPPC ! IPPC 2 slaacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
19569.24 64.650 121,910

gospodarowanie odpadami,



Lp.

L

2.

Kod
odpadu

08 01 11*

13 02 08*

Rodzaj odpadu

Odpad) farb

i lakieréw

zaw ierajac) cli
rozpuszczalniki
organiczne lub inne
substancje
niebezpieczne

Inne oleje
silnikowe,
przektadniowe
i smarowe

Zréodio
pow staw ania/podslaw ow y
sktad cheniiczn) i
w lasciw osci

< klpad} ic powstajg na
warsztatach, produkcji i
modelarni. Sa to
odpadowe (m.in.
przeierminowane) larb) i
lukier) (klpad standw ig
resztki materiatow
mularskich pozostajgce w
procesach malowania.
pochodzace z odcieku
nadmiaru larb / czesci
malowan)ch. a takze prz)
usuwaniu nadmiaru larb
prz\ naiios/eniii larb
waitkiem c/\ pr/A
polewaniu oraz prz\
pr/ckroc/eniu terminu
pr\dalnosci
>kladowanego materiatu
malarskiego.

< klpad) farb zaw icraja
pigment) organiczne i
nieorganiczne lub sadze
pigmentowa z dodatkiem
z) wic i tozpiiszczalnikéw
organic/il)ch bedac)ch
pochodu) mi z dest) lacji
rope naftowej oraz
krotkoweglow) ch
tancuchéw weglow e eh
z.iw ierajac) ch chlorowce.

skfadnikami
mcbczpiccz.n) mi farb i
lakieréw sg przede

wsz) stkim
rozpuszczalniki

clilorow coorganicznc.
w\ soku zawartos¢ metali
ciezkich, sktadniki
bitumiczne i 2\ wicznc.

< klpad) moga

w) kaz) wac w lasciw osci:
1i°1 111°5. 111714,

I‘ow staju podczas
eksploatacji maszyn, sa
klas) Pikowane do
odpadow

mcbczpicczri) ch ze
wzgledu na zawarto$¢ w
swoim sktadzie szeregu
szkodliwych oraz

toks) czii) ch zw igzkéw
cheniiczn) ch. (tleje sa
produktami przerébki
rop\ naftowej

otrz) ni) wunc w wy nikli

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selekt) w na zbidrka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetw arzania

(unieszkodliw iania).

Zbieranie oraz
przetw arzanie
(unieszkodliw innie
D10)odpadow
zlecane jest
uprawniony m
podmiotom
posiadajac) m
odpow icdnic

dece zje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub w pis do rejestru

Selekt) w na zbidrka
i przekazanie do
zbierania i/lub
0dz) sku (R9).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadéw
zlecane jest

upraw nion) m
podmiotom
posiadajac) m
odpowiednie
decyzje w zakresie

30

Whioskowana ilos¢ odpadéw przewidzianych

L 3 do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]
Miejsce i sposob

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja

IPPC | IPPC 2 Instalacja modelarnia
produkcja oczyszczalnia

Odpady
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym
miejscu, w
zamknietym,
szczelnym i
opisanym
pojemniku np.
roznej wielkosci
pojemniki
metalowe lub z
tworzyw
sztucznych -
beczki, kontenery.
Odpady
magazynowane w
magazy nie (1 lub 2
- zamiennie) na
odpady
niebezpieczne na
terenie zaktadu w
miejscu
zabezpieczonym
przed dostepem
0s6b
nieupowaznionych.
Miejsce
magazynowania
odpadow
0znaczono w
zatgezniku nr 7.

1.000 1.000

Odpady
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym
miejscu, w
zamknietym,
szczelnym i 7.500 0.650
opisanym
pojemniku w
sposob
zabezpieczajacy
przed rozlaniem i
przedostaniem sie



Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Inne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory
oraz nosniki ciepta

Zrédio
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny i
wiasciwosci

destylacji, poddawane
nastepnie
odparafinowaniu.
odasfaltowaniu i rafinacji.
Oleje oprécz bazy
olejowej zawierajg szereg
substancji
uszlachetniajacych np.
obnizajacych temperature
krzepniecia,
podwyzszajacych
wskaznik lepkosci. Odpad
w swym sktadzie zawiera:
wode, zanieczyszczenia
mechaniczne
aromatyczne,
policyklicznc i
hctcrocykliczne zwigzki
organiczne oraz
weglowodory i ich
zwigzki z tlenem, azotem
lub siarka, zwigzki
réznych metali (Ba. Ca.
Zn. Mg. Pb. Cd. V. Cu i
innych). Odpad powstaje
na halach produkcyjnych
oraz w warsztatach.

Odpady moga
wykazywac wiasciwosci
m.in.: HP4. HP5. HPI14,

Sa to zuzyte oleje
elektroizolacyjne
powstajgce w halach
produkcyjnych oraz w
warsztatach. Oleje te nie
zawierajg sktadnikow',
ktore uznawane sg za
szkodliwe lub
powodujace podraznienia
albo korozje tj. PCB.

Jako nosniki ciepfa i
elektroizolatory stosuje
sie selektywny rafinat z
oleju mineralnego.
Odpady te majg wyglad
lepkiej cieczy, nie
rozpuszczajg sie w
wadzie trudno ulegajg
biodegradaciji.
Temperatura
samozaptonu: > 270°C.
temperatura zaptonu: >
140°C. Odpady moga
wykazywac wihasciwosci
m.in.: HP4. HP5. | 1P 14,

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacy ch ich
wiasciwe
zagospodarow anie
lub wpis do rejestru.
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Miejsce i sposéb
magazy now ania
odpadu

do waod i gleb)
(utwardzone
podtoze) np. réznej
w ielkosci
pojemniki
metalowe lub /
tworzy w
sztucznych

beczki, mau/ery.
kanistry Odpad}
magazy nowanc w
magazy nic olejow
na terenie /oktadu
W miejscu
zabezpiec/ony m
przed dostepem
0s6b
nieupowaznionych

Dodatkowo
miejsce

magazy now ania
odpadéw w postaci
olejow

odpadow y cli jest
WYy posazone w
$rodki do zbierania
w\ ciekdw.

Miejsce

magazy nowania
odpadéw nr 1. 2
(zamiennie)
0zNnaczono w
zakaczniku nr 7.

W nioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych
do wytworzenia w ciagli roku [Mg/rok]

Instalacja
IPP( |
produkcja

Instalacja modelarnia



Lp.

4.

5.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Opakowania
zaw icrajacc
pozostatosci

15 01 10* substancji
niebe/picc/m cli
lub nimi
zaniec/\s/c/onc

()pakowania /

/rodlo
pow staw ania/podstaw owy
sktad chemiczny i
w lasciw osci

i klpad len stanéw i¢ beda
zanicc/} s/czone olejami
lub chemikaliami,
opakowania z tworzy w
sztucznych i metalowe.
(ipakowania sktadajace
sic zc zw iazkow
polimeréw\cli lub
metalowe (zbudowane ze
stopéw zelaza, aluminium
i inny cli metali)
zanicczyszczone
substancjami
niebezpieczny mi. (klpad
powstaje wskutek zuzycia
zawartosci opakowan

. aw icrajacc substancje
niebezpieczne uzywane w
zaktadzie do procesu
produkciji. (klpad
standéwia beczki,
zbiorniki, pojemniki po
stosow any cli $rodkach
pomocniczy cli. m.in.
smary oleje, odczy uniki
chemiczne. Odpad
zanicczy szczony
substancjami
niebezpieczny mi. ktére
moga zaw icra¢ m.in.

kw asy

(klpad pow staje na
halach produkcy jny cli.
warsztatach oraz
modelarni

Posta¢ llzyczna siala.

(idpady te. w zaleznosci
od rodzaju wy robu moga
wy kazy wac w lasciw osci:
Mo 1PL 1IP5 |[|p|4.

i (pakowania powsiana po
zuzy ciii Srodkow
konserwujacy cli w

metali zaw icrajacc Pojemnikach

niebezpieczne

porowate elementu
1501 11* W zmocnicnia

konstrukcyjnego

(np. azbest),

ci$nieniowych

uzy wany eh do
konserwaciji i napraw
urzadzen. <idpady nie
zaw icrajg azbestu. Moga

wiacznic z pust\ mi One hyc zanicczyszczone

pojemnikami
cisnieniow mi

substancjami
niebezpieczny mi dla
jsrodow iska.

l'osta¢ liz\uzna stata.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selekty w na zbiorka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetw arzania

(odzy sku lub
unieszkodliwiania).
Zbieranie oraz
przetw arzanie
(odzysk (R4. R5)
ub '

unieszkodliw ianie
1)1())) odpadow
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajgcym
odpow iednie
decyzje w zakresie
gospodarow ania
odpadami oraz
zapew niajacych ieh
wiasciwe
zagospodarow anie
lub w pis do rejestru.

Selekty w na zbidrka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku lub
unieszkodliwiania).
Zbieranie oraz,
przetw arzanie
(odzy sk m.in. R4.
R5 lub
unieszkodliw ianie
m.in. DIO)
odpadow zlecane
jest uprawnionym
podmiotom
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Whioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych

L i do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]
Miejsce i sposéb

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja
IPPC | IPPC 2 Instalacja modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Odpady
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym

miejscu, luzem na
paletach lub w
zamknietym,
szczelnym i
opisanym
pojemniku np.
roznej wielkosci
pojemniki
metalowe lub z.
tworzyw
sztucznych -
beczki, kontenery.
Odpady
magazynowane w
magazynie na
odpady
niebezpieczne lub
W magazynie
olejow na terenie
zakladu w miejscu
zabezpieczonym
przed dostepem
0s6b
nieupowaznionych.

1.000 5.500

Miejsce
magazynowania
odpaddéw nr 1. 2
(zamiennie)
0zNnaczono w
zatgczniku nr 7.

Odpady
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym
miejscu, luzem na
paletach lub w
zamknietym,
szczelnym i
opisanym
pojemniku np.
roznej wielkosci
pojemniki
metalowe lub z
tworzyw
sztucznych -

1.000 0.100 1.000



Lp.

6.

Kod
odpadu

15 02 02*

Rodzaj odpadu

Sorbenty, materiaty
filtracyjne (w tym
filtry olejowe
nicujete w innych
grupach), tkaniny
do wycierania (np.
szmaty, Scierki) i
ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
(np. PCB)

Zrodio
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny i
wiasciwosci

Odpady te. w zaleznosci
od rodzaju wyrobu moga
wykazywac wiasciwosci:
HP3. HP4. HP8. HP14.

Sa to odpady pochodzace
z konserwacji maszyn
zabrudzone olejami
(czysciwo, filtry
tkaninowe, olejowe,
materiaty filtracyjne,
tkaniny do wycierania,
papier sorpcyjny). Odpad
stanowig sorbenty
(wykonane sa najczesciej
na bazie hydrofobowych
materiatdbw mineralnych
lub organicznych
adsorbujgcymi
zanieczyszczenia
organiczne, maja postac¢
statg, sypka. Zaolejony
sorbent bedzie powstawat
jedynie w sytuacji
likwidacji ewentualnych
wyciekéw. Odpad ma
posta¢ stata). Odpad
stanowi¢ mogg Scierki,
szmaty wykonane z
naturalnych lub
syntetycznych wiokien, a
takze rekawice, ubrania
robocze, tkaniny z
tworzyw naturalnych
zanieczyszczone
produktami
ropopochodnymi (oleje),
mineralnymi i
chemikaliami powstatymi
podczas operacji
czyszczenia. Ze wzgledu
na zawartos¢ szkodliwych
substancji pochodzacych
z olejow podlegaja

Opis dalszego
gospodarowania

decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich

zagospodarowanie
lub wpis do rejestru.

Selektywna zbidrka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania

unieszkodliwiania).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk (RI) lub
unieszkodliwianie
DIO)) odpadow

decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich

zagospodarowanie
lub wpis do rejestru.

Miejsce i sposéb
magazy nowania
odpadu

beczki, kontenery.

Odpady

magazy nowanc w
magazy nie na
odpady
niebezpieczne na
terenie zaktadu w
miejscu
zabezpieczony m
przed dostepem
0s6b

nieupowazniony ch

Miejsce

magazy nowania
odpadéw nr 1 2
(zamiennie)
0znaczono w
zakgczniku nr

Odpady
magazynowanc w
Wy znaczony m.
zadaszony m
miejscu oraz w

w iacie na oleje
prz.cpracow anc.
luzem na paletach

lub w zamknigty m.

szczelny m |
opisany m
pojemniku np.
roznej wielkosci
pojemniki
metalowe lub /
tworzy w

sztuczny ch
beczki, kontenery
Odpady

magazy nowanc w
magazy nic na
odpady
niebezpieczne na
terenie zakfadu w
miejscu
zabezpieczony m
przed dostepem
0s6b

nicupow azniony ch.

Miejsce

magazy nowania
odpadéw nr 1. 2
(zamiennie)
0zNnaczono w
zatgczniku nr 7.

W nioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych
do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok|

Instalacja; Instalacja
IPPC | | IPPC 2
produkcjaloczy szczalnia

5.0tM)

Instalacja modelarnia

5.000



Lp.

7.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

16 01 O7* Hiliry olejowe

/.rodto

pow staw ania/podslaw owy

skfad chemiczny i
w lasciw osci

s/c/cgélincmu
(niklowaniu jako odpad
mebc/piec/ne. ()dpad
Ainiec/e s/clone
substancjami
nicbc/picc/.ne mi jak:
oleje. smare.
ro/pus/c/alniki. ktére
moga zaw icra¢ np.
weglowodory

aromat} czne i alilate czne.

metale ciezkie, toluen,
aceton, alkohole.

W zaleznosci od rodzaju
w \ robu. odpad} moga
mice w kisciwosci: 11PI.
111'2. 1IP.). 1IP-I. IIP5.

Podstawowe skfadniki:
zw iazki chromu, zw iazki
c\nkti. kwasne roztwoiy
lub kwas\ w postaci

statej, roztwot) zasadowe

i zasad} w postaci statej,
fosfor, zw iazki fosforu, z
w}jalkicm fosforanéw
mineratu}cli. nadtlenki,
rozpuszczalniki
organiczne, z wyjatkiem
rozpuszczalnikéw
halogenéw an\ cli.
aromat} czne.

poiic} kliczne

lietcroc} kliczne zw iazki
organiczne oraz

w eglow odon

i klpad pow staje na
terenie calego zaktadu
iow niez na dziatach
piodukc} jii} cli oraz

w aisztatach.

¢ »dpad ten to zuz} te filtr} Selekt} wna zbiorka

olejowe. (klpad} te
pow staja podczas

w} mian} Illiréw olejow
w urzadzeniach. (klpad
sktada sie glow nie z
metali niezelazne cli.
celuloz} tworze w
sztuczne cli w lokicn
celulozowe cli oraz zewie
fenolow e cli.

zamecze szczonc
sktadnikami olei, takimi
jak asfaltene. koks,
karboli}. karboide.
krzemionka, zw iazki

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku (R5)).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk) odpadéw
zlecane jest
uprawniony m
podmiotom
posiadajac} m
odpoee iednie

dec} zje w zakresie
gospodaroee ania
odpadami oraz
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Whioskowana ilo$¢ odpaddw przewidzianych

L 3 do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]
Miejsce i sposob

magazynow'ania

odpadu Instalacja  Instalacja
IPPC | IPPC 2 Instalacja modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Odpad}'
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym

miejscu, luzem na
paletach lub w
zamknigtym,
szczelnym i
opisanym
pojemniku np.
roznej wielkosci
pojemniki
metalowe lub z
tworzyw
sztucznych -
beczki, kontenery.

0.800 0.200



Lp.

8.

9.

Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16
02 09 do 16 02 12

1602 13*

. Nieorganiczne
16 03 03 odpady

zawierajgce

Zrodto
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny i
wihasciwosci

metali ciezkich. Filtry'
olejowe zanieczyszczone
substancjami
ropopochodnymi
stanowig potencjalne
zagrozenie dla
$rodowiska w przypadku
niewtasciwego
postepowania z nimi
(gromadzenia, transportu
oraz wykorzystania).
Odpady moga
wykazywa¢ wiasciwosci
m.in.: HP3. I1P4. | IP 14.
Odpad powstaje na
terenie catego zaktadu,
podczas wymiany filtrow'
w urzadzeniach.

Odpad powstaje w
wyniku zuzywania sie
sprzetu komputerowego
zawierajacego elementy
niebezpieczne. Odpad
stanowua réwniez: zuzyte
Swietlowki, lampy i styki
urzadzen elektrycznych.
Lampy fluorescencyjne ze
wzgledu na zawarto$¢
szkodliwej dla zdrowia
rteci (okoto 40 mg w
lampie jarzeniowej)
traktowane sg jako odpad
niebezpieczny. Rtec¢
ciekta, jej pary oraz
zwiazki sg trujace.

Odpady moga by¢
wykonane z kilku
materiatdw' jak np.
réznego typu metale,
szkto a takze twwzywa
sztuczne. Posta¢ fizyczna
- stata.

Odpady te z uwagi na
zawartos¢ rteci moga
mie¢ wihasciwosci: 1IP5.
1IP6. | 1P 14.

Odpad powstaje na
wszystkich wydziatach,
gdzie wystepuje
oswietlenie sztuczne, oraz
gdzie wystepujg
stanowiska komputerowe.

Odpad stanowig
zanieczyszczone zyw icg
lub utwardzaczami

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

zapewniajac} cli ich
wiasciwe
zagospodarowanie
lub wpis do rejestru.

Selektywna zbiorka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk (R5. R12).
odpadéw zlecane
jest uprawniony m
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarow ania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowali ie

lub w pis do rejestru.

Selektywna zbioérka
i przekazanie do
zbierania i/lub
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Migjsce i sposéb
magazy nowania
odpadu

Odpady

magazy nowanc w
magazy nie na
odpady
niebezpieczne na
terenie zakfadu w
miejscu
zabezpieczony ni
przed dostepem
0s6b

nieupowaznionych

Miejsce

magazy nowania
odpadéw nr 1. 2
(zamiennie)
0zNnaczono w
zataczniku nr 7.

W nioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych
do wymoczenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
IPPC i IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja modelarnia

0.500 0.100 0.100

3.000



L Kod
. odpadu
10. 16 03 05*

Rodzaj odpadu

substancje
niebezpieczne

Organiczne odpad)
zaw ierajacc
substancje
niebe/picc/ne

Zrédto

pow staw ania podstaw owy

sktad chemiczny i
w lasciwosci

material) tnp. Kubki
plastikowe / duza iloscig
/\ wic) ) w\ korzy st) wane
w modelarni. /) wice sg
produktem reakcji
bislcnoiu \ /
cpichloroli) dr) na.
pochodne mono|(C 12-14-
alkiloks) miel) lowc]
oksiranu. bisphcnol-I'-
epichloroh) rineresin.
Ped/el sktada sie /
trzonku. >kuwki i wlosia.
Skiad odpadu: z)wiee- w
postaci past), koloru
szarego, o zapachu

slab) m.
charakter)st)czn\m. nic
sa samozapalne i nic
groza w)buchem i pedzle
ciato state, palne.

< hlpad) te z uwagi na
zawartos¢ rteci moga
mie¢ wlasciwosci: 1IP4.
111%5, 111%. 111°1 1.

()dpad stanéw ig

zaniccz) s/c/one zy wica
lub ulwardzaczami pedzle
malarskie

w) kor/) st) wane w
modelarni. zy w icc sa
produktem reakcji
bislcnoiu \ z
cpichloroh) diy na.
pochodne mono|(C' 12-14-
ilkiloks) )mel) lowc]|
oksiranu. bisphcnol-I -
cpichloroh) rineresin.
Pedzel sktada sie z
trzonka, skuw ki i w tosia.
Sklad odpadu: zy wiee - w
postaci past), koloru
szarego, 0 zapachu

slab) m.

charakter) st) e/ti) m. nie
s,i samozapalne i nie
groza webuchem i pedzle
ciato stale, palne.

(>dpad) te z uwagi na
zawartos¢ rteci moga
mice w lasciwosci: 111'4.
1’5 111'6. 111*14.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

przetwarzania
(odzy sku lub
unieszkodliw iania).
Zbieranie oraz
przelw arzanic
(odzysk (R 12)lub
unieszkodliwianie
1)10)). odpadow
zlecane jest

upraw nion) m
podmiotom
posiadajagcym
odpow iednic

decy zje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajgcych ich
wiasciwe
zagospodarow anie

lub wpis do rejestru.

Selekt) w na zbiérka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(odzysku lub
unieszkodliw iania).
Zbieranie oraz
przetwarzanie
(odzysk(R 12)lub
unieszkodliw ianie
1)10)). odpadéw
zlecane jest

upraw nion) m
podmiotom
posiadajgc) ni
odpow iednie

dcc) zje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajgc)cli ich
w lasciwe
zagospodarowanie

lub w pis do rejestru.

Miejsce

magaz) now ania
odpadéw nr 1.2
(zamiennie)
0znaczono w
zatgczniku nr 7.
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Whioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych

L 3 do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]
Miejsce i sposéb

magazynowania

odpadu Instalacja  Instalacja

IPPC ! IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja modelarnia

5.000



Kod

Lp. odpadu

Rodzaj odpadu

Baterie i
li. 160601* akumulator}'
otowiowe

Baterie i
12. 16 06 02* akumulator}'
niklowo-kadmowe

Zrédio
powstawania/podstawowy
sktad chemiczny i
wihasciwosci

Beda to baterie
akumulatorowe.
Akumulator sktada sie z
trzech podstawowych
elementéw - obudowy z
tworzywa sztucznego,
ptyt otowianych oraz z
elektrolitu (czyli wodnego
roztworu kwasu
siarkowego
zanieczyszczonego
otowiem metalicznym,
siarczanem ofowiu oraz
kadmem i antymonem).
W trakcie eksploatacji
ptyty otowiane ulegajg
zasiarczeniu, a na dnie
akumulatora zbiera sie
szlam olowiowo-
siarkowy. Z uwagi na
obecno$¢ kwasu, otowiu
oraz innych metali
ciezkich zuzyte
akumulator}' zalicza sie
do odpadéw
niebezpiecznych.

Wykazuja whasciwosci:
HP4. HP5. HP6. HP13.
HP14.

Odpad ten powstanie na
Wydziatach
Produkcyjnych oraz
Wydziatach
Pomocniczych.

Akumulatory, w ktérych
elektrody wykonane sg z
zasadowego tlenku
niklu(IH) NiO(OH)
(katoda) i metalicznego
kadmu (anoda).

Klasyfikowane sg jako
odpad niebezpieczny ze
wzgledu na zawarty w
nim elektrolit, kadm,
nikiel i ich zwiazki

Wykazujg whasciwosci:
1-IP4. HP5. 11P6. | IP 13.
HP14.

Odpad ten powstaje
podczas wymiany baterii
w urzadzeniach

wykorzystywanych w
pomieszczeniach

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selektywna zbiérka
i przekazanie do

zbierania i/lub

przetwarzania
(odzysku).

Zbieranie oraz

przetwarzanie
(odzysk (R4. R 12))
odpadoéw zlecane

jest uprawnionym

podmiotom
posiadajac} ni

odpowiednie

decyzje w zakresie

gospodarowania

odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe
zagospodarowanie

lub wpis do rejestru.
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W nioskowana ilo$¢ odpadéw przewidzianych

L i do w}tworzenia w ciggu roku [Mg/rok]
Miejsce i sposdb

magazynow ania

odpadu Ir:lsgtslgc_ja Instalacja ) )
I IPPC 2 Instalacja modelarnia
produkcja oczyszczalnia
Odpad}

magaz.} nowanc w
w} znaczoii} ni.
zadaszoii} m
miejscu, luzem na
paletach lub w
zamknie!} m.
szczelinm i
opisali} ni
pojemniku np.
roznej w ielkosci
pojemniki
metalowe lub z
tworz}w

sztuczn} cli
beczki, kontener}.
Odpad}
magaz}nowanc w
maga/} nic na
odpad}
niebezpieczne na
terenie zakladu w
miejscu
zabezpieczom m
przed dostepem
0s6b

nicupow azniomch
Miejsce

magaz.} nowania
odpadéw nr 1. 2
(zamiennie)
0zNnaczono

w zataczniku nr

5.01)0 3.000

0.100 0.100



Kod

Lp. odpadu

13. 16 11 05*

SUMA

Rodzaj odpadu

Oktadziny piecowe
i materiaty
ogniotrwale /
proceséw
nicmelalurgic/ny cli
zaw ierajace
substancje
niebezpieczne

Zrédto
pow >iaw ania, podstaw owy
sktad chemiczny i
w lasciwosci

produkcyjny cli. modelarni
i wars/lalach.

\lal} kaolinéwc powstaja
w piecéw ni.

wy korzy sty wane jako
izolator do obudow ania
stupkéw azurowych, zeby
zabezpieczy ¢ je przed
nagrzewaniem. - Odpady
zawierajgce O.l“0

R( ! \S\ sa

klasy likéwane jako
stabilne, niercakty w ne
odpady. ktére generalnie
moga by ¢ usuwane na

wy s\ piskach
przeznaczony cli do tego
celu. Wykazujg
witasciwosci: 111'4. | IKS.
1111 v

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Selektywna zbiérka
i przekazanie do
zbierania i/lub
przetwarzania
(unieszkodliwiania).
Zbieranie oraz,
przetw arzanie
(unieszkodliwianie
D5)odpadéw
zlecane jest

upraw niony m
podmiotom
posiadajacy m
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarow ania
odpadami oraz
zapewniajgcych ich
w lasciwe
zagospodarowanie

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadu

Odpady
magazynowane w
wyznaczonym,
zadaszonym
miejscu, luzem na
paletach lub w
zamknietym,
szczelnym |
opisanym
pojemniku np.
roznej w ielkosci
pojemniki
metalowe lub z
tworzyw
sztucznych -
beczki, kontenery'.
Odpady
magazynowane w
magazynie na
odpady
niebezpieczne na
terenie zakfadu w
miejscu
zabezpieczonym
przed dostepem
0s6b

nieupowaznionych.

Miejsce
magazynowania
odpadéw nr 1.2
(zamiennie)
0znaczono

w zakaczniku nr 7.

Whioskowana ilo$¢ odpaddw przewidzianych
do wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja  Instalacja
IPPC i IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja modelarnia

7.000

30.900 0.850 23.900

2.1. Ustala sie nastepujace sposoby gospodarowania wytworzonymi odpadami:

a) wytworzone odpady przekazywac

innym posiadaczom odpaddéw, posiadajacym

b)

pozwolenia/ezwolenia wiasciwego organu ochrony $rodowiska na prowadzanie
dziatalnosci w zakresie gospodarowania tymi odpadami i/lub przekazywa¢ osobom
fizycznym lub jednostkom organizacyjnym niebedacym przedsiebiorcami, do odzysku,
zgodnie

z obwiazujacy mi przepisami:

w przypadku zlecenia ustugi transportu wytworzonych odpadoéw, wskazania
prowadzacemu dziatalnos¢ w zakresie transportu odpaddéw, legitymujgcemu sie
stosownym zezwoleniem, miejsc odbioru odpaddéw oraz posiadacza, do ktérego nalezy
dostarczy ¢ odpady.
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2.2.

2)

b)

d)

€)

f)

)

h)

Zobowiazuje sie do:

prowadzenia ilosciowej i jakosciowej ewidencji odpadéw, zgodnie / obowigzujgcym
katalogiem odpadow i wzorami dokumentdéw stosowanych na potrzeb) ich ewidencji.

postepowania z wytwarzanymi odpadami zgodnie z przepisami ustawy - Prawo ochrony
Srodowiska oraz ustawy o odpadach, a takze wymaganiami wynikajgc) mi z przepisow
szczegOlnych i odrebnych, przy zachowaniu warunkéw okre$lonych w niniejszym
pozwoleniu,

kontroli wifasciwego sposobu pakowania, oznakowania oraz zatadunku odpadow
przygotowanych do transportu,

przekazywania wytworzonych odpadéw' do najblizej potozonych miejsc, w ktérych moga
by¢ unieszkodliwione lub poddane procesowi odzysku w spos6b zgodny / w\ maganiami
ochrony srodowiska,

monitorowania procesOw technologicznych i parametrow  procesowych lub
produktowych istotnych z punktu widzenia ilosci i jakosci wytwarzanych odpadéw,
w tym dotyczacych iloSci zuzywanych materiatow.

ewidencjonowania ilosci i rodzaju powstajgcych odpadow.

prowadzenia na biezagco monitoringu iloSci powstajagcych brakéyy wybrakowanych
wyrobdéw ceramicznych.

przestrzegania warunkéw przeciwpozarowych wynikajgcych z przepisow p.poz. oraz
operatu przeciwpozarowego.

3. Warunki wprowadzania $ciekéw z instalacji do oczyszczania Sciekéw pochodzacych
z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego:

3.1. Wprowadzanie oczyszczonych $ciekdw do rzeki Wieprz w ilosci ogotem:
Qmax = 1,2559 m3/s

Qsrd= 1077,90 m3/d

Qmax rok = 449 667,13 m3/rok

w tym:

$cieki bytowo - przemystowe:

Qsrd = 810,55 m3/d

w tym $cieki z ptukania odzelaziaczy i odmanganiaczy w stacji uzdatniania wod)
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Qsuwsrd — 20 |)|3/d

Q.nax = 0,01785 m3/s

Qsé.d=

1077,90 m3/d

QdoPr = 393 433,50 m3/rok

w tym $cieki z ptukania odzclaziaczy i odmanganiaczy w stacji uzdatniania wody

osmvérR = 7300 m3/rok

Wody opadowe i roztopowe:

Qma\ = 1,24 1) 7s

Qdopr = 56 234 m3/rok

3.2. Wartosci dopuszczalne parametréow zanieczyszczeh wprowadzanych Sciekow:

pil -6.5-9.0
B/1$ - 25.0 mg Cb/I
C'h/1(, - 125.0 mg O?/1
Zawiesin) ogolne - 35 mg/1

Azot ogdl n\ - 30 mgN/1
Fosfor ogdIn\ - 3 mgP/1
Wegtdéwodor) ropopochodne - 15 mg/1

Bar -2 mgBa/l
C\nk - 2 mgZn/l
Zelazo - 10 mgFe/l

Przy zachowaniu nastepujgcych warunkow:

a)

b)

c)

nalez) uniemozliwi¢ przedostawanie sie nieoczyszczonych $ciekow do woéd i do

ziemi.

zakres i liczba pobieranych probek oczyszczonych Sciekdw powinna by¢ zgodna

z warunkami okre$lonymi w rozporzadzeniu,

zapcw nicnic droznosci przeptywu oczyszczonych Sciekéw do rzeki Wieprz.
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4. Emisja hatasu.

4.1. Lokalizacja zaktadu wzgledem obszaréw chronionych.

Bezposrednie otoczenie zaktadu stanowig;

- od strony pétnocno-wschodniej i wschodniej - tereny leSne (Z+.) ora/ teren) obstugi

produkcji w gospodarstwach lesnych (RU).

- od strony poinocnej, zachodniej i potudniowej - tereny lesne (Zt ).

- od strony potudniowo wschodniej - tereny obiektow produkcyjna eh. sktadéw

i magazynéw (P),

- od strony potudniowo wschodniej, w odlegtosci okoto 240 metréw od granic zaktadu -

teren zabudowy mieszkaniowej wielorodzinnej (MW) teren podlegajgc) ochronie.

4.2. Zrodia hatasu wraz z rozktadem czasu ich pracy dla doby.

Wsrod zrédet hatasu eksploatowanych w zakladzie CERSANIT S.A. w Krasny nistawie

wyrézniono:
- Zzrodta punktowe - bezposrednie.
- Zrodta przestrzenne typu budynek - wtorne.

Punktowe zrédta hatasu

Lp.

Opis i lokalizacja zrodta:

Zrodka emisji hatasu zwigzane z procesami technologicznymi zaktadu

O 0 ~N O o1 ~h W N —

S

11-12
13-16
17
18-21
22
23-26
27-30
31-34
35-42

Wylot spalin z emitora pieca tunelowego Riedhammer nr | - Zaktad !
Wylot spalin z emitora pieca tunelowego Riedhammer nr 2 - Zakiad |
Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO nr | - Zakiad |

Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO nr 2 - Zakitad |

Wylot spalin z emitora pieca tunelowego 11P-3200 nr | - Zaktad I
Wylot spalin z emitora pieca tunelowego HP-3200 nr 2 - Zaktad I
Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO 1/5-4.6 nr | - Zaktad |l
Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO 1/5-4.6 nr 2 - Zaktad I
Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO 1/8-4.6 nr | - Zakiad ||
Wylot spalin z emitora pieca komorowego HWO 1/8-4.6 nr 2 - Zak}ad Il
Wylot emitora odpylania z kabiny szkliwierskiej (2 szt.) - Zaktad !
Wyloty emitoréw' odpylania z kabin szkliwierskich (4 szt.) - Zakfad I
Wylot emitora odpylania z kabiny szkliwierskiej (1 szt.) - Zakiad Il
Wyloty emitoréw odpylania z kabin szkliwierskich (4 szt.) - Zaktad I
Wylot emitora z kabiny do poprawek (Technovit)

Wyloty emitoréw z suszarni 2 komorowej CDS nr | (4 szt.) - Zaktad |
Wyloty emitoréw z suszarni 2 komorowej CDS nr 2 (4 szt.) - Zaktad |
Wyloty emitoréw z suszarni 2 komorowej CDS nr 3 (4 szt.) - Zaktad |
Wyloty emitoréw z tawy odlewniczej GW (8 szt.) - Zaktad |
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S\inbol Zrédta

I 2
13
I
15
1-7
18
19
L 1t)
1.9;i
I 10a
| 19-1.20
1 21-1 24
24a
| 15. 1 25-1 2*
| 27a
1.37-1 40
| 41-1-44
1 451 18
I 19-1 56

( /as prac\ w ciggu doby
|godzin |

pora dnia

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

pora nocy

cC© ©0O ©o ©0o 0O 0 0 0 ©00 o0 oo oo
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Punktowe zrédta hatasu

l.p.

43-46
47-53
54
55-60

61-62
63
64-66
67

68-70
71
72-74

75-77

78-80
81
82-85
86

87
88
89
90-92
93-99
100-103

(>pis i lokalizacja Zrodta:

We lot} emitoréw z suszarni 2 komorowcj CDS (4 szt.) - Zaktad 1
W} lot} emitoréw z suszarni tunelowej (7 szt.) - Zakiad 1l
WA lot z suszarni lonn gipsowech S 13 - Zakfad Il

W3} lot} emitoréw z suszarni 3 komorowcj CDS nr 4 (6 szt.) - Zakfad 1. hala
odlewnicza

We lot} emitoréw odp.e lania z kabin szkliwicrskich (2 szt.) - Zaktad |
W3} lot emitora z kabin} sortowania wyrobéw - Zakiad |
W} lot} emitoréw z kabin sortowania eeerobéw (3 szt.) - Zaktad !

We lot emitora z kabin} do naktadania powtoki hydrofobowej - Magazyn
wyrobéw golowech - kompletacja

W} lot} emitoréw z zas\ pu surowcow (3 szt.) - Zakfad 1. Przerobdwnia szkliwa
W3} lot emitora z pracowni wekom wania matryc - Zaktad Il. mieszalnia

W}ot emitora z pracowni wekom wania matryc (3 szt.) - Zakfad 11. pracownia
tworze w

We lot emitora z pracowni wekom wania matryc (3 szt.) - Zakkad 1l. pracownia
tworze w (komponente )

W} lot} emitoréw z pracowni gipsu (3 szt.)- Zakiad !
Welot emitora z pracowni wekomwania matryc - Zakkad Il. pracownia tworzyw
Welole emitoréw z pracowni tworzee\ (4 szt.) - Zaktad Il

Welot emitora z pracowni wekomwania matr.ee -Zaktad Il. pracownia

w} kanczania muli}

Wylot emitora kolia gazowego Kottownia gazoeea
We lot emitora koita gazowego Kotlownia gazoeea
W} lot emitora modutu kogcnerace jnego  Kotloeenia gazoeea
Czerpnie pow iclrza 13 szt.) Kolloee nia gazoeea

Chtodnia wenie laiorowa (went} lalore 7 szt.) - Kotloeenia gazowa

Welot} emitoréw urzadzen szklieeicrskich linii Whitech

Zr6dta emisji hatasu -wigz.ane wentylacji! budynkéw i hal produkcyjnych (ozn. WD)

104-1 11
112-114
115-138
139-157
158-167

168-170
171-176
177-179
180-186
187-188
189-193
194
195-204
205-208
209-214
215-239
240-256

wenie lalore i we rzutnie dachowe Z!-Z.8 (8 szt.) - Zaklad 1. hala produkcyjna
wente lalore dachéwc Z9-Z!! (3 szt.) Zaklad 1. warsztaty

wenie latore i we rzutnie dachowe Z.12-Z35 (24 szt.) - Zaklad 1. hala produkcyjna
went} lalore i we rzutnie dachowe Z38-756 (19 szt.) - Zaktad 1. hala produkcyjna

went} lalore i we rzutnie dachéwc Z.61-Z71 (10 szt.) - Zakfad L hala
produkcyjna

wenie latore dachowe Z74-Z76 (3 szt.)
wente lalore dachowe Z77-Z82 (6 szt.)
wenie latore dachowe Z83-785 (3 szt.)
wenie latore dachowe Z86-792 (7 szt.)
wenie latore dachowe Z93-Z94 (2 szt.)
wenie latore dachowe Z.95-799 (5 szt.)
wenie lalor dachowe Z KM) Zaklad 1. hala produkcyjna

went} lalore dachowe ZIOI-ZIII) (10 szt.)-Zaktad Il . hala produkcyjna
we rzutnie dachowe Z!!1-Z |11 (4 szt.) - Zakfad Il. hala produkcyjna

Zak¥ad |. hala produkcyjna
Zaktad 1 hala odleeenicza
Zaktad 1. przerob6wnia szkliwa
Magazyn techniczny

Budynek oczyszczalni Sciekow
Sprezarkownia |

wenie lalore dachowe Z!15-Z 120 (6 szt.) Zaktad 11 hala produkcyjna
wenie laioty dachowe Z12?-Z 151 (25 szl.) - Zakkad Il. hala produkcyjna
wenie latore dachoeec Z161-Z 177 (17 szt.) Zaktad 11 hala produkcyjna
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Symbol Zrédta

E57-E60
E61-E67
EG9
E73- E78

E79- ESO
E82
E81. E86-E87
E92

E93- E96
E100
E101-E103

E104-E106

E107-108. El 14
El 15
E116-E119
E123

Ela
Elb
Ele
Ela-cz-Elc-cz
ChWI-Chw7
E1lI-El4

WD1- WD8
WD9-WDI1
WD12-WD35
WD36- WD54
WD55-WD64

WD65-WD67
WD68-WD73
WD74-WD76
WD77-WD83
WD84- WD85
WD86- WD90
WD91
WD92-wD101
WD102- WD105
WD106- WD111
WD112- WD136
WD137- WD153

Czas pracy w ciggu doby
[godzin]

pora dnia
16
16
16
16

16
16
16
16

16
16
16

16

16
16
16
16

16
16
16
16
16
16

16
16
16
16
16

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

16

pora nocy

o ©o © oo

o ©o ©o ©o

O ©© ©o ©o ©o oo

0 © oo oo oo

0O 0O 0O 0O © 0 ©0 © ©0 © o o



Punktowe zrédta hatasu

Lp.

257-272

273
274-278
279-283

284-289
290-291
292-295

Czas prac} w ciggu doby

Opis i lokalizacja zrodta: S\mbol /i<hll! |godzin |
pora dnia pora nocy

wentylator}' i wyrzutnie dachowe_Z183-Z198 (16 szt.) - Zakifad IlI. hala W 1)151- W 1)169 16 8
produkcyjna

centrala chtodnicza 2199 - Zakifad 11. hala produkcyjna W 1)170 16 8
wentylator}' dachowc Z200-Z205 - Zaktad Il. hala produkcyjna W 1)171- W DTS5 16 8
wentylator}' dachowe_Z210-Z214 (5 szt.) - Magazyn wyrobéw gotowy ch, W DI 76-W 1)1X0 16 8
kompletacja

wentylator}' dachowe Z215-Z220 (6 szt.) - Magazyn wyrobéw gotowy ch W 1)181- W 1)186 16 8
czerpnie powietrza Z223- Z224 (2 szt.) - Magaz} n na armature W 1)187- W 1)188 16 8
wyrzutnie $cienne Z226-Z229 (4 szt.) - Zakfad Il. hala produkcyjna W 1)189- \\ |)|>P 16 8

Zrodta hatasu typu ,,budynek”

Lp.

( zas prac\ w ciggu doby
Opis i lokalizacja Zrodta: S\ mbol Zrédia [godzin|

pora dnia pora nocy

Zrodta emisji hatasu zwigzane z procesami technologicznymi zaktadu

!

~N O o1 B~ W N

Budynek produkcyjny - Zaktad | BI 16 8
Budynek produkcyjny - Zaktad 11 B2 16 8
Budynek sprezarkowni | B4 16 8
Budynek oczyszczalni sciekow B5 16 8
Budynek sprezarkowni I B6 16 8
Budynek kottowni kottéw gazowych B7 16 8
Budynek kottowni kottéw gazowych - pomieszczenie generatora B8 16 8
4.3. Punkt pomiarowy
Punkt pomiarowy zlokalizowano na granicy terenu zabudéw\ mieszkaniowej
wielorodzinnej potozonego w kierunku potudniowo-wschodnim od terenu zakiadu.
Lokalizacja punktu pomiarowego
Nr Punkt pomiarowy Wspo6trzedne geograficzne Wozgledna
Opis potozenia punktu szerokos$¢ dtugosé¢ w\ sokos¢
punkty pomiarowego (hdd°mm’'ss.s*)  (hdd"mm’>s.s”) punktu pomiaru

Punkt pomiarowy nr Pl
na granicy terenu zabudowy
mieszkaniowej wielorodzinnej
potozonego w kierunku ‘
potudniowo-wschodnim od terenu |
zaktadu

N51°00'09.30" B23,,l | “‘05.00" 40 m

4.4, Procedury monitorowania poziomu natezenia w S$rodowisku hatasu
pochodzgcego z zaktadu CERSANIT.
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Monitoring hatasu bedzie wykonywany zgodnie z aktualnymi wymogami obowigzujgcych
przepisow i wy magan w zakresie prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji, w punkcie
pomiarowym PI. ktérego lokalizacje wskazano w tabeli powyzej.

Pomiary bedg w\ konywane z czestotliwoscig raz na dwa lata.

4.5. Warunki pozwolenia.

Warunki pozwolenia

Kod . ] ; )
. Przeznaczenie (rodzaje) terenéw w Dopuszczalny poziom hatasu
rodzaju e d7Puie zaklad
tereny sgsiedzPtrie zaktadu rAeqD LoeaN
! 2 3 4
I - - -
MW I'ereny zabudowy mieszkaniowej - 45

wielorodzinngj

5. Warunki poboru wod podziemnych.

5.1. Pobdr wod podziemnych z ujecia sktadajacego sie z dwoch studni giebinowych
S-1i S2 o gtebokosci 70 m kazda, w ilosci:

omax = (1,0247 m3/s

Qsrd = 1500 m3/d

Q(iop = 547 500 m3/rok

moze byé pobierana na poszczegdblne cele Spotki zgodnie z pozwoleniem (dane w [m3 ]):

Produkcyjne
l.gcznic
Bytowe Instalacj
je
zaktad Lacznie IPPC
pozostate
Qmax |m3/s| 0.02472 0.00175 0,023 0,017 0,006
Qérd |ma3/d| 1500 93 1407 1055,3 351,8
Qdop |m3/rok]| 547 500 33 945 513 555 385 166 128 389

5.2. Gospodarujac woda nalezy:

1) instalowaé w odwiertach studziennych pompy o wydajnosci nie przekraczajacej
udokumentowanych zasobow' eksploatacyjnych dla studni tj. 56,00m3/h i 90,00m3/h,
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2) prowadzi¢ rejestr poboru wody w oparciu o wskazania wodomierzy (gtowny O 100
zainstalowany w budynku hydroforni) tj. systematycznie odczy ly wac ora/ zapisywac
ich wskazania raz dziennie o stalej porze.

3) prowadzi¢ okresowe — dwa razy w roku /wiosha i jesionig pomiary potozenia
zwierciadta wody w odwiertach studziennych - wyniki wpisywa¢ do Kksigzek
eksploatacji studni.

4) wykonywac analizy jakosci wody wedtug obowigzujagcych w tym zakresie przepiséw
sanitarnych,

5) zapewni¢ wihasciwy nadzor nad eksploatacjg ujecia w celu zachowania warunkéw
uniemozliwiajgcych zanieczyszczenie woéd podziemnych, w szczegolnosci: nie
dopuszcza¢ do osiadania urzadzen wodnych, pojawiania sie rys. szczelin lub peknigc
w okfadzinach betonowych.

6. W pozwoleniu okre$la sie takze:
6.1. Rodzaj prowadzonej dziatalnosci.

Cersanit Spotka Akcyjna z siedzibg w Kielcach. Al. Solidarnosci 36. 25-323 Kielce jest producentem
wyrobdéw sanitarnych takich jak: umywalki, miski ustepowe, pisuary. bidety. postumenty itp.
Spotka jest czotowym w kraju producentem wyrobOw ceramicznych. Znaczna cze$¢ wyrobow
przeznaczona jest na eksport.

Obecnie podstawowym celem produkcyjnym Cersanit Spdotka Akcyjna / siedziba w Kielcach jest
wytwarzanie wylgcznie jak najlepszych wyrobow, ktore zaspokajaja potrzeb} nabywcow,
wygrywajg w walce z konkurentami, zdobywajg duzy udziat w rynku i generujg zy sk. Atutami
wytwarzanych produktow sg: niski koszt wytworzenia, wysoka jako$¢, dostosowanie kolekcji
do gustéw i upodoban klientdow oraz atrakcyjne ceny. Wyroby CERSANL1I -u charakteryzuja
sie okreslonymi parametrami uzytkowymi i w zaleznosSci od tych parametrow maja okreslone
zastosowanie. Wyroby ceramiczne powstajace w Zakladzie w Krasny mstawie spetniajg
wymagania polskich i europejskich norm. Posiadajg certyfikat) i aprobaty potwierdzajgce
zgodno$¢ z normami, wydane przez instytuty i jednostki certyfikujgce. W produkcji
zastosowana jest praktycznie petna mechanizacji a proceséw technologiczny ch i transportu.
W zaktadzie produkcyjnym CERSANIT S.A. w Krasnymstaw ic wy twarza sic wy roby sanitarne
takie jak: miski ustepowe, kompakty, pisuary, bidety, postumenty itp.

W procesie technologicznym surowce twarde i plastyczne z dodatkiem wody mielone sg
w miynach kulowych. Tzw. masa lejna rozprowadzana jest rurociggami po odlewni, w ktorej
w formach gipsowych lub formach z tworzywa odlewane sg wyroby sanitarne Odlane wyroby
sg suszone w suszarniach przestrzennych, szkliwione i wypalane w piecach tunelowy ch. Po
wypaleniu i nabraniu potysku czes¢ wyrobéw pokrywana jest powloka hy drolbbowg (opcja
tylko dla klientow na specjalne zamoéwienie). Nastepnie wyroby sa Klasy likowane przez
kontrole techniczng. Gotowe wyroby skfadowane sg w magazynie. Wysytka ich odbywa sie
transportem samochodowym.

Zaktad Produkcyjny jest obecnie na etapie opracowywania sposobu wykorzystania
niepetnowartosciowych wyrob6w ceramicznych z masy szamotowej jako petnowarto$ciowego
surowca do produkciji.
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Masa szamotowa (izw. FFC) stanowi niewielki procent catej masy lejnej i jej produkcja jest
uzalezniona od zamowienh z rynku na konkretne wyroby/ asortymenty. Technologicznie masa
VC (masa zwykia) rozni sie skladem od masy szamotowej (FFC), gtéwnie w zakresie
parametrow lizy kochemicznych (m.in. nasiakliwo$¢ po wypale, skurcz po wypale, deformacja
po wypale itp.) Wiasciwosci fizykochemiczne sg najbardziej znaczace w réznicy pomiedzy
obiema masami. gd\ z de liniujg przeznaczanie masy do produkcji konkretnych wyrobdw.
Zaktad planuje w najblizszym czasie w swoim procesie produkcyjnym wykorzystywac
skruszone wyréb) ceramiczne, ktére nie spetniajg wymogéw jakosciowych lub wymagan
klientéw jako petnowartosciowy surowiec. Kruszenie wybrakowanych wyrobéw szamotowych
bedzie stanowito jeden z elementdéw procesu produkcyjnego.
Kruszenie odbywac sie bedzie na kruszarkach (wiasnych lub kruszarkach kontrahentéw), ktore
przygotujag materiat do frakcji maksymalnie 5 mm. Nastepnie materiat trafi do mielenia
na mokro razem / pozostatymi surowcami.
W skiad Zaktadu Produkcyjnego CERSANIT. na ktory sktada sie czes¢ okreslana jako Zaktad
Nr | oraz cze$¢ okreslana jako Zaktad Nr Il. wchodzg nizej W7dzielone funkcjonalnie jednostki:

e Magazyn Surowcow.

e Przerobéw nia Masy i Szkliwa.

e Odlewnia Form Gipsowych.

0 Odlewnia.

e Szkliw iernia.

»  Sortownia.

e Piecow nia.

e Kabin\ do naktadania powtoki hydrofobowej,

e kompletacja.

« Magazyn W yrobow.

Ponadto na terenie zaktadu zlokalizowane sg: kottownia ze sktadem wegla i zuzla, ujecie wody,
magazyn opakowan, warsztat) , wydziat modelarni, laboratorium, biurowiec i budynki portierni
oraz urzadzenia infrastruktury technicznej.

Do podstawowych procesow prowadzonych w ramach produkcji naleza:

e rozfadunek i magazynowanie surowcow,
®  przy gotowanie surowej masy ceramicznej,
® nawazanie i mielenie na mokro,

* odlewanie wyrobow,

e suszenie.

e przy golowy wanie form.

e przeglad pétfabrykatow,

e prz\ gotowanie szkliwa.

e szkliwienie.

« W\ pafanie.

0 sortowanie wyrobow,

e magazy nowanie i spedycja.
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6.2. Opis technologii produkcji prowadzonej w Cersanit S.A. zaktad w Krasnymstawie

6.2.1. Przygotowanie masy produkcyjnej.

Przed dostarczeniem do zakiadu surowiec (kaolin, glina, piasek, skalen) jest poddawany
badaniom. W przypadku, gdy nie spetnia on wymogéw technologicznych ftrm\. odsytany jest
do producenta. Surowiec dostarczany jest do zaktadu luzem lub w workach transportowych
tzw. big-bagach, po czym trafia do Magazynu Surowcoéw, stad za pomoca wdzkéw w idtowych
zasypowych transportowany jest do 7-miu zasypOw. Nastepnie poszczeg6lne rodzaje
surowcow, w odpowiednich iloSciach dozowane sg na transporter taSmowy . ktéorym Kkierowane
sg na Przerobownie Masy tj. przemiat mokry w mitynach kulowych lub tzw. bcltaczkach - szt.
8. Do behttaczy kierowany jest rowniez piasek zmielony w trzech mtynach bebnowych. Masa
z beltaczy podawana jest do 6-ciu zbiornikbw masy produkcyjnej. W celu utrzy mania masy
w odpowiedniej konsystencji jest ona mieszana za pomoca mieszadet grabiowych. w ktoére
wyposazone sg w/w zbiorniki.

Masa produkcyjna transportowana jest dalej rurociggiem na Odlewnieg, gdzie nastepuje proces
odlewania wyrobdéw do form gipsowych lub form z tworzywa.

6.2.2. Odlewanie form gipsowych.

Formy gipsowe wykorzystywane w toku dalszej produkcji wy twarzane sa w Odlewni Form
Gipsowych. Formy gipsowe uzyskuje sie poprzez zalanie odpow iednio przy gotowanej matrycy
gipsem. Suszenie form gipsowych odbywa sie w suszarni form gipsowych.

Parametry suszarni do suszenia form gipsowy ch

Dane ogdlne .lis/arm
Suszamia Rok produkeji $rednie zuzy cic gazu
montazu In> dobe

| > [

Suszarnia form gipsowych (3-komorowa) Lippert
Wymiar}' komér [mm]: 8000x3900x2100
Zatadunek: 144 palety zatadunkowe (x 2 formy) LIPPERT Gmbl | & co.
Masa zatadunku: 45000 kg (przy 35% w ilgotnosci) Niemce
Zainstalowana moc cieplna: 3 x 80 kW
Temperatura pracy: 55°C

Producent:

250

6.2.3. Odlewanie wyrobow
Operacja odlewania odbywa sie na Odlewni, dzieki:
e urzadzeniom do odlewania nisko i Srednioci$nieniowego:

e urzadzeniom do odlewania wysokocisnieniowego.

Urzadzenia do odlewania nisko - i $redniocisnieniowego
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Odlewanie wyrobow ceramicznych. na tych urzadzeniach, odbywa si¢ na tawach odlewniczych
typu: SITL SHANKS. OW. MK oraz grupie taw Sredniocisnieniowych typu BRITECH.
Polega ono na napetnieniu odpowiednio skonstruowanej formy gipsowej ptynng masg
produkcyjna. Napetnianie form odbywa sie metodg powolnego zalewania. Formy zasilane
sg w mase od dotu i napetniane powoli, co powoduje wypchniecie powietrza z formy.
Nastepnie woda / masy. w lawach niskocisnieniowych, jest odciggana przez gips i tworzy sie
tak zwany czerep (Scianka o odpowiedniej grubosci). Utwardzanie czerepu uzyskuje sie
réwniez poprze/ w prowadzenie powietrza do formy. Nadmiar masy produkcyjnej, po jej
spuszczeniu z lbrmy odprowadzany jest z powrotem na Przerobownie Masy. Otrzymany w ten
spos6b pofabrykat tezeje jeszcze przez jakis czas. Proces rozformowania nastepuje po okresie
okoto 1-1.5 godziny od nalania formy. Formy gipsowe, po dokonaniu 2-3 odlewdw, suszone
sg bezposrednio w law ie odlew niczej cieptym powietrzem. Suszenie form trwaok. 10-12 godz.
Powietrze ogrzewane jest w wymienniku, do ktérego ciepto dostarczane jest z zakladowej
kottowni (dotyczy tylko law SITI. MK i SHANKS). Lawy GVV posiadajg komory grzewcze
z palnikami zasilany mi gazem ziemnym.

W fawic typu BRITECH woda z odlewdw odsysana jest podcisnieniowo, a suszenie form
(oczy szczanie z wody ) odby wa sie za pomocg sprezonego powietrza wttaczanego do formy.
W' fawie typu $rcdniocisnieniowego odlew wykonuje sie co dwie godziny a fawa pracuje przez
24 h/dobe. Jedna forma w przy padku tawy niskoci$nieniowej starcza na wykonanie okoto 140
odlewow, a w lawie S$rcdnioci$nieniowej na wykonanie okoto 200 odlewow po6zZniej formy
Sg wymieniane na nowe.

Urzadzenia do odlewania wysokocisnieniowego

Lawy wysokoci$nieniowe (typu ALS, AVE. ADS, AVB, WB-I0. MERCURY, EMI, HPZ,
AV1. UNIMAK. WHTECH) sg to w pelni zautomatyzowane linie technologiczne,
w ktorych odlew pow staje w formach z tworzywa. Masa produkcyjna do formy podawana jest
pod cisnieniem okoto 12 alm. Tak duze cisnienie w instalacji powoduje wypchniecie wody
z masy poprzez mikropory w formie. W tej technologii kolejne odlewy realizowane sg co okoto
20-25 minut. Forma z tworzywa pozwala na wykonanie okoto 60 tys. odlewow - pdzniej formy
sg do wymiany.

6.2.4. Obrdbka reczna na mokro

Po rozformowaniu odlewy (wyréb surowy) poddawane sg procesowi obrébki recznej na mokro.
Polega ona na recznym przetarciu na mokro odlewu, w celu usuniecia drobnych nieréwnosci
powstatych w procesie odlewania i rozformowania. Na tym etapie wykonuje sie w odlewie
otwory montazowe oraz naktada na niego znaki trwate.

6.2.5. Operacja suszenia wyrobow

Operacja suszenia wyrobow

Uksztattowane wyroby poddawane sg suszeniu w suszarniach komorowych i suszami
tunelowej w celu usuniecia zawartej w nich wody. Woda otaczajgca czasteczki masy
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ceramicznej podczas suszenia paruje, wskutek czego zblizajg sic one do siebie, wywotujac
zmniejszenie objetosci wyrobu. Kurczenie spowodowane odparowaniem wilgoci moze
spowodowaé pekanie wyrobu lub jego deformacje - ma to miejsce, kiedy szy hko$¢ parow ania
jest zbyt duza.

Odlewy poddawane sg procesowi suszenia w suszarniach w temperaturze do 75 °C
w atmosferze wilgotnej. Stosowanie wilgotnej atmosfery chroni powierzchnie wyrobu przed
szybkim i nadmiernym wysychaniem, a podwyzszona temperatura utatwia wydostanie sie
wody z jego wnetrza. Temperature w komorze oraz wilgotno$¢ powietrza w komorze dobiera
sie tak, aby szybko$¢ parowania wody z powierzchni wyrobu byta réwna szybkosci dyfuzji
w jego wnetrzu. Dzieki temu mimo stopniowego zmniejszania objetosci wy robu. nic powstajg
w nim pekniecia.

Na terenie zaktadu zainstalowanych jest 6 suszarh do suszenia wy robow. w ty m 5 komorowych
oraz jedna tunelowa o nastepujacych parametrach:

Parametry suszarn do suszenia wyrobow

Dane og6lne suszarni

i Rok . . S

Suszarnia . Srednie zuzycie

Producent: produkcji .
) gazu |m ‘'/dobe)

montazu
. Ceramic Drying Systems
Typ. suszarnia CDS 2-komorowa (36 Ltd., Staffordshire ST3 51U - 2001 ISO
wozkow/k. x 15 szt.) England

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 51U 2001 180
- England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (36
wozkéw/k. x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5.HJ 2001 180
- England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (40
wozkoéw/k. x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd.. Staffordshire ST3 5.111 2005 188
- England

Typ: suszarnia CDS 3-komorowa (36
wozkéw/k. x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5.1U 199X 180
- England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (36
wozkow x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Typ: suszarnia tunelowa CDS Ltd.. Staffordshire ST3 5.11 1999 100
- England

Suszarnia tunelowa ma dtugo$¢ 70 metréw i jest podzielona na trzy slrcly regulacji oraz jedng
strefe chtodzenia. Powoduje to stworzenie wymaganych warunkéw w zakresie temperatury,
przeptywu masowego powietrza oraz wilgotnosci wzglednej w zakresie catej dtugosci, ktére
zapewniajg wihasciwy i bezpieczny przebieg procesu suszenia. Pomysiny i szybki przebieg
suszenia wyrobow sanitarnych zalezy od systemu, ktéry posiada nastepujace cechy:

. poprawny przeptyw masowy powietrza
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. poprawng regulacje temperatury
. doktadna regulacje wilgoci.

Objeto$¢ powietrza ora/ cyrkulacja mas powietrza sg stale zwiekszane od strefy regulacji |
do strcly regulacji Ill. Ma to na celu zwiekszenie wytrzymatosci na poszczegolnych etapach
suszenia na niskich poziomach cyrkulacji powietrza. Temperatura jest zwiekszana od strefy
wejsciowej do wyjscia za pomocag oddzielnych wymiennikow ciepta oraz proporcjonalnych
objetosci powietrza w/dtuz suszarni tunelowej. Strefa | suszarni tunelowej, w ktérej wystepuje
skurcz krytyczny wyposazona jest w nawilzacz z wytryskiem pary wodnej, ktéry stuzy
do utrzymania w\magarwch poziomdéw wilgotnosci bez nadmiernego parowania wyrobdw.
Ciepto do procesu suszenia pochodzi z trzech palnikéw opalanych gazem ziemnym, ktére
sg zamontowane na sulicie suszarni. Ich wydajno$¢ jest dostosowana do maksymalnego
zapotrzebowania ciepta w kazdej ze stref. Suszarnia tunelowa jest wyposazona w trzy pulpity
sterownicze, ktére umozliwiajg automatyczne ustawienie parametréow (tj.. regulacja
temperatur} ora/ wilgotnosci) oraz dajg mozliwos¢ ich rejestru.

6.2.6. Sortowanie wy robow

Wysuszone w suszarniach komorowych i tunelowych odlewy kierowane sg do kabin
sortownicly cli.
Kabine sortownicze

Na terenie zakladu: w odlewni i szkliwierni oraz piecowni eksploatowane sg kabiny
sortownicze. P\ 1\ odprowadzane sg do powietrza przez 4 emitory. W kabinach prowadzi sie
procesy obrobki rocznej powierzchni odlewdw za pomocg papieru $ciernego oraz oczyszczanie
odlewow z py lu. przed procesem nakfadania szkliwa.

Wiekszos¢ kabin jest wyposazonych w urzadzenia redukujgce powstajace pyty i znacznie
zmniejszajace ich emisje do powietrza atmosferycznego, tj. w wysokowydajne filtry pulsacyjne
tkaninowe o poziomie redukcji wynoszacym 99%.

6.2.7. Szkliwienie wyrobow.

Po sortowni surowej wy roby trafiajg na szkliwiernie. Szkliwienie to proces wielokrotnego
nanoszenia cienkiej warstwy masy szkliwierskiej, ktérego celem jest rownomierne roztozenie
szkliwa. Jest to operacja wymagajaca bardzo duzej precyzji, gdyz btedy moga doprowadzié
do poyystania btedéw, izw. odwiniec, niedoszkliwien czy naktuc.

Szkliwo produkowane jest z naturalnych skladnikéw takich jak: kwarc, skalen, cyrkon
(ZrSi()2). kreda (CaCO.j i kaolin oraz biel cynkowa (ZnO). Kabiny szkliwierskie (reczne
i automatyczne wyposazone sg w urzadzenia odpylajace - kurtyny wodne (zintegrowane
z kabing szkliyy ierska) o skutecznosci odpylania od 25% do 50%.

Szkliwienie odb\ wu sie yy sposdb reczny i automatycznie.

Dziat szkliwienia recznego

Na terenie zakiadu zlokalizowane sg kabiny szkliwienia recznego. Pyly odprowadzane
sq do powietrza przez 7 emitoréw. Kabiny szkliwierskie wyposazone sg w odciagi, z ktérych

powietrze oczyszczane jest yy kurtynach wodnych lub cyklonie wodnym. Szkliwienie odbywa
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sie poprzez wielokrotne nanoszenie szkliwa za pomocg pistoletu natryskowego przy
okre$lonym ciénieniu i przeptywie pompy.

Dziat szkliwienia automatycznego

Na terenie zaktadu zlokalizowanych jest 6 kabin szkliwienia automat) cznego oraz linia Gaiotto
do szkliwienia automatycznego. Zastosowanie automatow pozwala osiggna¢ lepszg jakosc,
wyroby sg réwno i powtarzalnie oszkliwione przez co wystepuje na nich mniej bledow.
Szkliwienie odbywa sie w kabinach szkliwierskich wyposazonych w odcigg i kurtyne wodna.
System steruje przeptywem szkliwa, szkliwienie odbywa sie za pomocg robotéw uzbrojonych
w pistolety natryskowe.
W zakladzie zastosowano roboty pneumatyczno — elektryczne firmy Sili.
Linia szkliwigca Gaiotto jest linig sktadajaca sie z dwdch tzw. komorek szkliw igcy eh. z ktérych
kazda sktada sie z:

 dwadch kabin szkliwierskich,

e jednego filtra,
e jednego robota podajacego sztuki.
e jednego robota szkliwigcego.

Na wejsciu linii znajduja sie dwa przenosniki wprowadzajace sztuki do celi. Pomiedzy celami
1 i 2 znajduje sie bufor odstawczy. Na koncu linii znajduje sie jeden przenosnik, z ktérego
wyjezdzajg poszkliwione sztuki.

Wprowadzenie zautomatyzowanego szkliwienia pozwolito na skrdcenie czasu szkliwienia,
wyeliminowanie btedéw w szkliwieniu oraz znacznie odcigzyto skomplikowang prace reczng
w tym etapie powstawania wyrobu. Natozone szkliwo schnic w spos6b naturalny w czasie
okoto 2-3 minut.

Urzadzenia szkliwierskie Whitech

Potautomatyczna linia szkliwierska Whitech stuzy do manualnego sortowania, wstepnego
przygotowania pétfabrykatow ceramicznych do dalszej operacji, jakg jest naktadanie warstwy
angoby (w przypadku umywalek) oraz wiasciwego automatycznego szkliwienia (dotyczy
umywalek i misek).

Skiada sie z dwdch kabin sortowniczych. w ktérych poprzez uzycie mokrej gabki przygotowuje
sie wyroby do szkliwienia, robota stuzacego do pobierania wyrobow i transportu wewnatrz
urzadzenia oraz trzech kabin szkliwierskich - jednej przeznaczonej do szkliwienia misek oraz
dwéch przeznaczonych do szkliwienia umywalek.

Urzadzenie jest klasyfikowane jako pétautomatyczne. Jedynie cze$¢ operacji jest wykonywana
recznie przez operatora. Pozostate sg wykonywane automatycznie przez roboty. Z kabin
szkliwierskich oraz do angoby regularnie jest wybierane szkliwo, Kktoére zostato
na $cianach kabin w trakcie procesu szkliwienia. Nastepnie po oczyszczeniu jest ponownie
zawracane do procesu. Urzadzenie posiada nowoczesny system filtrow tkaninowych, ktore
wychwytujg wiekszo$¢ powstatego pytu.

Transport potfabrykatéw jest w petni automatyczny przy uzy ciu robola ty pu | anuc.
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Po sortowaniu W\ rob} sg transportowane:
e miski: do urzadzenia do zalewania syfonéw - jest to w petni automatyczne, gdzie przy
uzyciu robola naktadana jest warstwa szkliwa na wewnetrzng czes¢ misek,
» um\walki do kabin} do angoby. gdzie jest naktadana wstepna warstwa szkliwa, majgca
ukry¢ niewielkie ziarna masy szamotowej.
Po wykonaniu tych operacji potfabrykaty trafiajg do dedykowanych kabin szkliwierskich,
na ktorych jest naktadana automatycznie (przy uzyciu robotow i pistoletow) whasciwa warstwa
szkliwa. Po natozeniu szkliwa wyroby sg przenoszone na podajnik koricowy, gdzie pracownicy
innego dziatu przestawiajg wyroby na wozki piecowe, w celu ich wypalenia.

6.2.8. Wypalanie odlewéw i szkliwa.

Wysuszone ora/ oszkliwione péHabrykaty poddaje sie nastepnie wypalaniu w piecach
tunelowych szl. 4. o dtugosci 90 m. Piece posiadajg strefy termookresowe, w ktorych
w odpow iednich temperaturach nastepujg odpowiednie fazy procesu wypalania:

e strefa nadmuchu wlotu powietrza (wentylator nadmuchu wlotu pieca wytwarza
warstwe przeciw pradu powietrza, ktéra dziata jak zamkniecie pieca),

« strefa odciagu spalin (jest to strefa, w ktérej rozpoczyna sie proces wypalania i w ktorej
pracuje went} lalor odciggajacy spaliny powstate podczas spalania),

e strefa wstepnego podgrzewania (wsad przechodzi do fazy podgrzewania bez
obecnosci ptomienia do fazy stopniowego podgrzewania w obecnosci ptomienia),

e strefa w\ patania (wsad osigga najwyzszg temperature),

» strefa w\ patania koncowego (w tej strefie zostajg zamontowane palniki
posiadajgce zdolno$¢ kontroli ptomienia i automatycznego zaptonu),

« strefa bezposredniego studzenia liii (wsad jest ochtadzany za pomoca bezposrednich
strumieni powietrza nad oraz pod tadunkiem, az do osiggniecia w koncowej czesci
strefy temperatury okoto 600°C),

- strefa studzenia bezposredniego i odciggu w czesci gbrnej (w tej strefie nastepuje
przemiana wolnego kwarcu).

e recyrkulacja i nadmuch u wylotu pieca (wentylator recyrkulacji u wylotu pieca
wytwarza warstwe przeciw pradu powietrza, ktéra dziata jak zamkniecie pieca.

W temperaturze -130-650 sktadniki mineralne masy ulegajg rozpadowi w wyniku czego
uwalnia sie z nich woda.

W zakresie temperatur} 800-900°C. w atmosferze utleniajacej, ulegajg spaleniu wszystkie
substancje organic/ne stanowigce zanieczyszczenia masy. Zachodzg takze inne reakcje,
podczas kt6iAch w\d/ielajg sie gazy. Po przekroczeniu temperatury 900°C rozpoczyna sie
spiekanie oraz czesciowe stapianie sktadnikéw masy. Nie nalezy przekraczaé temperatury
spiekania przed zakonczeniem sie reakcji gazotwoérczych, gdyz wydzielajgce sie gazy
przeciwdziatajg procesowi spiekania i stapiania.

Proces stapiania konc/\ sie w temperaturze okoto 1200-1300 °C. Po ochtodzeniu stopione
sktadniki tworza szkliwo wigzace trwale pozostate sktadniki masy.
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Piece te charakteryzuja sie duza wydajnoscig, niskim zuzyciem paliwa. elasly czno$cig pieca z
mozliwoscig wypalania réznych wzorow, krotkim czasem catkowitego unieruchomienia oraz
ponownego uruchomienia oraz tatwoscig kontroli i obstugi (kontrola temperatury jest
catkowicie automatyczna, poprzez grupy palnikbéw, ktére sg kontrolowane przez
mikroprocesorowg centrale temperatury URPM/T). Piec moze by¢ zaopatrzony w system
nadzorujacy SPV/C, ktéry umozliwia operatorowi ustawienie i zapamietanie wartosci
odpowiadajacych roznym wielko$ciom fizycznym i przekazywanie ich do zespotow regulaciji.
Umozliwia ponadto gromadzenie danych zwigzanych z produkcja, ich zapamietywanie,
wyswietlanie i drukowanie, jak rowniez analize, a zatem dostarczanie informacji zwigzanych
ze Srednig wielkosScig produkcyjng urzadzenia. W zakladzie zainstalowane sa cztery piece
tunelowe:

e dwatypu Riedhammer,
e dwatypu HP-3200.

Ponizej przedstawiono parametry techniczne poszczegolnych piecow:

Parametry piecow tunelowych

Parametr) nominalne

Dane ogdlne pieca (zgodne z D | R-ka)

rok Srednie wydajnosé oiemnose gestosé
producent produkcji  zuzycie gazu pieca piéca ] w yrobu
/ montazu  [m'/dobe] | Mg dobe P [kg m'|
! 2 4 5 h 7
Piec tunelowy nr |
Riedhammer typ: R'E',D\l'i"e’?n'\c"yMER 2001 6816 51.8 ya 1214

TWL 108/3,30/75-G

Piec tunelowy nr 2
Riedhammer typ: RIEDHAMMER 2005 7470 51.8 267 121.4

TWL 108/3,30/75-G Niemcy
Piec tunelowy nr | SITI s.p.A. )
typ: HP-3200 Wiochy 1998 6208 >7.5 a)<i 109.5
Piec tunelowy nr 2 SIT1 s.p.A.
typ: HP-3200 Wiochy 1999 6575 373 1095

Znamionowa zdolnos$¢ produkcyjna (wydajnos¢) instalacji wynosi | A 2 My dobe.
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6.2.9. Sortowanie i naktadanie poprawek

Wyroby po wypaleniu kierowane sg na sortownie wyrobow gotowych. Produkty nie
wymagajace poprawek za pomocg automatycznych przenosnikdéw przesytane sg na Dziat
Kompletacji, gdzie nastepuje ich podziat na asortymenty, pakowanie i foliowanie.
Odpowiednio przy gotowane produkty zostajg przekazane na Magazyn Wyrobdw Gotowych.
Wyroby nic zakwalifikowane jako bezusterkow-e zostajg skierowane do Dziatu Poprawek.
Poprawki sg nakladane na zimno lub na gorgco.

Poprawki na zimno wykonuje sie w kabinie do poprawek tzw. Technovit przy uzyciu
pedzelkow i specjalistyczny ch farb. Tego typu poprawki dotycza mato widocznych uszkodzen
i niedorobek.

Popraw ki na goraco yyy konuje sie w kabinie do poprawek na goraco.

Poprawki wypalane sg yy trzech piecach komorowych o ponizszych parametrach.

Parametry piecow komorowych*

] . Parametry nominalne (zgodne z DTR-
Dane ogolne pieca

ka)
Piec $rednie S .
rok produkcji /  Zuzycie WYdanose  omnose  9€StOSC
producent . pieca X wyrobu
montazu gazu [Mg/dobe] pieca [m3] [kg/m3]
[nT/dobe]
2 3 4 5 6 7
Piec komorou \ .
vp Keramisher Ollenbau 2017 2297 10,7* 1214 76,8
HWO" | 7-5.2 Niemo
Piec komoro\\\ K isher Ollenb
typ cramisher Lllenbau 1999 2399 6,4* 84 75.8
HWE | 518 Niemcy
Piec komoro\v\ . Zoo
vp Keramisher Ollenbau 2004 3269 10,2% 132 773

HWO N,e"'C>

[*] - wydajnos¢ piecoyy komorowych (poprawkowych) nie jest wliczana do tgcznej wydajnosci
instalacji. Do pierwotnego wy palu wyrobow wykorzystywane sajedynie piece tunelowe. Piece
komorowe tzyy. popraw koyye wykorzystuje sie do wtérnego wypatu wyrobOw po usunieciu
drobnych wad. Cze$¢ wyrobow poprawionych na ciepto moze zosta¢ skierowanych
do wypalenia yy piecu tunelowym.

Wyroby po ponownym wypaleniu kierowane sg na sortownie, a po pozytywnym przejsciu
kontroli jakoSciowej kierowane sg do Dziatu Kompletacji.

6.2.10. Naktadanie powtok hydrofobowych

Metoda ta stosowana jest do produkcji wyrobow na specjalne zyczenie klienta. Na gotowy
wyréb nanosi sic powloki hydrofobowe, majgce na celu nadanie powierzchni produktu braku
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przyczepnosci wody. Powiloki te nanosi sie w kabinie (1'92) za pomoca pistoletu
pneumatycznego na odpowiednio przygotowang powierzchnie.
Zuzycie preparatu HADWAO NANO CERAMIKA przewiduje sie na poziomie | Mg.

6.2.11. Kabina do poprawek tzw. TECHNOVIT - Emitor E27a

Na terenie zaktadu eksploatowana jest kabina do poprawek tzw. | cchno\ it.
W kabinie wykonuje sie nastepujgce czynnosci:
e przemywanie wyrobow rozcienczalnikiem spirytusowym (denaturat)

» szlifowanie wyrobow szlifierka pneumatyczng
e wypeknianie uszkodzeh wyrobow emalia i klejem akrylowym. acjuakilcm
i technovitem
e naswietlanie miejsc wypetnionych technovitem lampa z promieniowaniem | 'V

e szlifowanie miejsc wypetnionych technovitem o maskowanie peknie¢ emalig w sprayu

W kabinie zuzywane sg nastepujace mieszaniny:

Rodzaj mieszaniny Zuzycie miesieczne Zuzycie roczne |kg/rok|
Technovit 0.89 kg 10.73
Agqua kit 2,09 kg 25.04
Denaturat 23.8 | 205.4
Silikon akrylowy 55.3 ! 905.3
Farba akrylowa 29.8 | 40U
Emalia w aerozolu 55 kg
kremowa
Emalia w aerozolu biata 3.5 kg 34

7. Oddziatywanie transgraniczne.

Ze wzgledu na lokalizacje Zaktadu, z dala od granic panstwa, nic przewiduje sie
transgranicznego oddziatywania.

8. Efektywno$¢ energetyczna. Zrodta i zuzycie energii.

Zaktad produkuje rocznie ok. 30 tys. Mg ceramiki sanitarnej tj. ok. 2.5 min szt.

Zuzyt w 2011 roku ponad 26 tys. MWh energii elektrycznej, ponad Il min. nr gazu, ponad
8 tys. Mg wegla i wytworzyt ponad 500 tys. OJ energii cieplnej z czego ponad 300 tys. G.I
wykorzystano w instalacji IPPC.

W zakladzie stosowaé nizej przedstawione metody zapewnienia elckl\wncj gospodarki
energetycznej tj.:
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e procedur) nadzoru i konserwacji urzadzen (w tym urzadzen, silnikow i napeddw,
instalacji sprezonych gazéw, ogrzewania pomieszczen i wody, sSmarowania) -
przeglad) konserwacje wykonywane sg zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa,

e eliminacja strat ciepta poprzez stosowanie odpowiedniej izolacji i uszczelnieh
uszczelki brani) samozamykajace.

e ograniczanie strat ciepta z budynkéw - budynki posiadajg $ciany o odpowiedniej
izolac)jnosci cicplnej.

e optymalizacja sterowania elektronicznego silnikami- wprowadzenie ciggtych
proceséw produkcyjnych.

« kontrola ziiz\ cia energii na poszczegollnych elementach instalaciji.

9. Warianty funkcjonowania instalacji.

Nie ma mozliwosci w\korzystania przedmiotowej instalacji do produkcji innych wyrobéw,
a tym sani)ni nic przewiduje sie innych wariantéw funkcjonowania tej instalacji,
od przedstawionego w niniejszym pozwoleniu.

10. Sposoby postepowania w przypadku zakonczenia eksploatacji instalacji.

W okresie obowigzywania pozwolenia nie przewiduje sie likwidacji instalacji. Jednak
w przypadku koniecznosci likwidacji instalacji dziatania ograniczytyby sie do demontazu
urzadzen i ich usunieciu z terenu zaktadu. Jedyng ucigzliwoscig z punktu ochrony Srodowiska
bytby wzmozoii) ruch samochodowy oraz pojawienie sie duzej ilosci odpadéw. Na terenie
zaktadu nie wystepujg obiekty, ktérych likwidacja mogtaby mie¢ znaczacy wpltyw na
jakikolwiek z komponentoéw $Srodowiska ani takich, ktorych pozostawienie mogtoby przynies¢
niespodziewane skutki w przysztosci.

11. Sposoby zapobiegania wystepowaniu i ograniczania skutkéw awarii.

Na terenie przedmiotowego zaktadu, nie bedg gromadzone substancje, ktore kwalifikowatyby
ten zaklad do zaktaddéw o zwiekszonym ryzyku albo zaktadu o duzym ryzyku wystgpienia
powaznej awarii przcni) slow ej
Jednak mozliwe jest wystgpienie na terenie zaktadu:

e awarii urzadzen odp) lajgcych:

. rozszczchiienia sieci gazowej:

. awarii zaktadowej oczyszczalni Sciekdw;

. wycieku oleju:

* niekontrolowanego wycieku substancji chemicznej;

. rozsypania surowca zaliczanego do niebezpiecznych.

Substancje niebezpieczne, przechowywane w zakladzie produkcyjnym zlokalizowanym
w Krasn\mstaw ie prz\ ul. LeSnej 6 dostarczane i magazynowane sg w oryginalnych
opakowaniach, w W\ znaczonym, przystosowanym do tego celu obiekcie - Magazynie
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Surowcow. Wyjatek stanowi zbiornik na szkto wodne, ktére dostarczane jest do zakkadu
w szczelnych paleto-pojemnikach.

Obiekt, o ktérym mowa wyzej posiada szczelng betonowa posadzke ze spadkiem
uniemozliwiajgcym wydostanie sie ewentualnych wyciekow na zew natrz budy nku.
Opakowania jednostkowe, wykorzystywane bezposrednio na halach produkcyjnych podlegajg
biezacemu monitorowaniu przez obstuge stanowisk, na ktorych sic znajdujg. Zabezpieczenie
przed ewentualnym wyciekiem substancji niebezpiecznej na posadzke i dalej do lokalnej
kanalizacji stanowig szczelne pojemniki usytuowane bezposrednio pod miejscem poboru
substancji. Tak wiec nie ma mozliwosci przedostania sie substancji niebezpiecznych
do systeméw kanalizacji.

Zaktad posiada opracowane procedury dotyczgce sposobu postepowania w przypadku
wystgpienia awarii. O wszystkich awariach wymienionych powyzej Zaktad bedzie
informowat wihasciwy organ ochrony $rodowiska oraz Wojewodzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska w Lublinie. Komendanta Powiatowego Pafstwowej Strazy Pozarnej nalezy
powiadamia¢ w przypadku rozszczelnienia sieci gazowej oraz niekontrolowanego wycieku
substancji chemicznej. Informacje nalezy przekazywac natychmiast po wystgpieniu awarii.
12. Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony srodowiska jako catosci.

1. Utrzymywanie wszystkich urzadzen objetych niniejszym pozwoleniem we wiasciwym
stanie technicznym, zapewniajacym prawidtowg eksploatacje instalacji.

2. Regularny nadzor nad stanem technicznym instalacji poprzez konserwacje i planowane

remonty w celu ograniczenia zuzycia energii, ilosci powstajacych odpaddéw i emisji hatasu.

Modernizacja maszyn wchodzgcych w sktad linii technologicznych.

Prowadzenie nadzoru nad procesami produkciji.

Prowadzenie monitoringu zuzycia wody, surowcOw, energii, poziomu emisji odpadow-.

Prowadzenie analizy wszystkich danych uzyskiwanych z funkcjonowania instalacji oraz

podejmowanie stosownych dziatan z nich wynikajacych

Kontrola parametréw surowcéw przy dostawach do zaktadu.

Zapobieganie powstawaniu odpaddéw i ograniczanie ilosci odpadéw oraz ich negatywnego

oddziatywania na Srodowisko poprzez:

o oA~ ow

®© N

e prowadzenie gospodarki odpadami zgodnej z obowigzujagcymi w tym zakresie
przepisami,
e prowadzenie gospodarki odpadami zgodnie z procedurami wdrozonymi w ramach
Systemu Zarzadzania Srodowiskiem 1SO 14 001.
e prowadzenie procesow technologicznych w sposéb zgodny z rezimem
technologicznym,
e szkolenie pracownikéw w zakresie gospodarki odpadami.
e prowadzenie oszczednej gospodarki materiatowej.
» selektywne magazynowanie odpaddw.
e wiasciwe magazynowanie odpadow:
w wyznaczonych do tego celu miejscach.
w specjalnych oznakowanych pojemnikach.
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w sposob zabezpieczajacy przed przedostaniem sie do Srodowiska
griunowo wodnego,

w sposéb zabezpieczajacy przed dostepem oséb postronnych.

w miejscach wyposazonych w sprzet gasniczy oraz sorbenty w celu
likw idacji rozlewow w przypadku odpadow ciektych,

nic dtuzej jednak niz przez:

o | rok — w przypadku magazynowania odpadow
niebezpiecznych, odpadéw palnych, niesegregowanych
(zmieszanych)  odpadéw' komunalnych i  odpadéw

pochodzacych z przetworzenia odpadéw komunalnych;
3 lala — w przypadku magazynowania pozostatych odpadow.

e magazynowanie odpadow niebezpiecznych w specjalnie wydzielonym magazynie
odpadéw niebezpiecznych posiadajgcym wydzielone boksy na poszczeg6lne rodzaje
odpaddw.

e systematy c/.ng wy miane $wietléwek na lampy energooszczedne nie zawierajgce rteci,

e zakupie akumulatorow od uznanych producentéw, gwarantujgcych ich dobra jako$¢
oraz, ich systematyczna konserwacja.

13. Termin obowigzywania pozwolenia.

Niniejsze pozwolenie wydaje sie na czas hieoznaczony.

Il. Pozwolenie wy daje sie na czas nieoznaczony.

I11. Stwierdzi¢ wygasniecie dotychczasowego pozwolenia - decyzji wydanej przez
Staroste Krasnostawskiego z dnia 30 wrzesnia 2013 roku, znak: R0O.6222.1.2013,
zmienionej decyzjami: z dnia 5 grudnia 2014 r., znak: R0O.6222.1.2014; z dnia
8 grudnia 2015 r., znak: RO0.6222.2.2015; z dnia 28 lutego 2020 r., znak:
R0O.6222.5.2019/2020; z dnia 29 maja 2020 r., znak: R0.6222.1.2020; z dnia
5 kwietnia 2022 r., znak: RO0.6222.2.2021; z dnia 17 sierpnia 2023 r. znak:
R0O.6222.2.2023; z dnia 25 czerwca 2025 r. znak: R0O.6222.3.2025 oraz z dnia
15 pazdziernika 2025 r. znak: R0O.6222.6.2025, ktdorg udzielono firmie CERSANIT
S.A. z siedzibg w Kielcach, Zaktad Produkcyjny w Krasnymstawie (dawna nazwa:
CERSANIT IV Sp. / o0.0. ), ul. LeSna 6, 22-300 Krasnystaw na eksploatacje
instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub o pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m3
i gestosci ponad 300 kg wyrobu na m3 pieca.

Uzasadnienie

Whioskiem /. dnia 30.06.2025 r. (data wptywu 10.07.2025 r.) Cersanit Spotka Akcyjna
z siedzibg w Kielcach. Al. Solidarnosci 36. 25-323 Kielce, Zaktad Produkcyjny w Krasnymstawie
wystapit 0 wydanie tekstu jednolitego pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji
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wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 (on na dobe
lub 0 pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m3 i gestosci ponad 300 kg wy robu na m' pieca oraz
instalacji do oczyszczania S$ciekOw pochodzacych z instalacji wymagajacej uzyskania
pozwolenia zintegrowanego.

Obecna forma wydanych do tej pory zmian do udzielenia pozwolenia zintegrowanego,
z dodatkowymi decyzjami zmieniajgcymi, moze utrudnia¢ prawidlowe Kkorzy stanie
ze Srodowiska oraz kontrole przestrzegania zapiséw pozwolenia. W prowadzajac nieoznaczony
termin obowigzywania pozwolen zintegrowanych, ustawodawca umozliwit prowadzgacemu
instalacje korzystanie z mechanizmu zapewniajgcego czytelno$¢ i przejrzy stos¢ wydanych
decyzji administracyjnych.

W przypadku wydania tekstu jednolitego pozwolenia zintegrow anego, zgodnie z art. 218
ustawy Prawo ochrony S$rodowiska nie zapewnia sie udziatu spoteczenstwa na zasadach
okreslonych w ustawie z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o srodowisku
i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania
na $rodowisko. Zgodnie z art. 210 nie jest takze wymagane wniesienie przez prowadzacego
instalacje oplaty rejestracyjnej.

Na podstawie art. 217 ust. | ustawy Prawo ochrony S$rodowiska, organ wiasciwy
do wydania pozwolenia zintegrowanego moze, na wniosek prowadzacego instalacje wydaé
nowe pozwolenie zintegrowane w celu ujenolicenia tekstu obowigzujgcego pozwolenia,
z uwzglednieniem wszystkich zmian wprowadzonych do pozwolenia od dnia jego wydania.

Stosownie do ar. 217 ust. 2 ustawy' POS . wiasciwy organ dokonuje ujednolicenia tekstu
pozwolenia oraz stwierdza wygasniecie dotychczasowego pozwolenia zintegrowanego.
Decyzjg niniejsza jednoczes$nie stwierdzono wygasniecie decyzji wydanej przez Staroste
Krasnostawskiego firmie Cersanit Spotka Akcyjna z siedzibg w Kielcach, zaklad Produkcyjny
w Krasnymstawie, ul. LeSna 6 w dniu 30 wrzesnia 2013 r.. znak: R0O.6222.1.2013 oraz
decyzjami:

z dnia 5 grudnia 2014 r.. znak: RO.6222.1.2014.

z dnia 8 grudnia 2015 r., znak: RO.6222.2.2015.

z dnia 28 lutego 2020 r., znak: RO.6222.5.2019/2020.
-z dnia 29 maja 2020 r., znak: R0.6222.1.2020.

z dnia 5 kwietnia 2022 r., znak: RO.6222.2.2021.
-z dnia 17 sierpnia 2023 r. znak R0O.6222.2.2023.

z dnia 25 czerwca 2025 r. znak RO.6222.3.2025.

z dnia 15 pazdziernika 2025 r. znak RO.6222.6.2025

dla instalacji do produkcji wyrobdéw ceramicznych za pomocg wypalania, o zdolnosci
produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub o pojemnosSci pieca przekraczajagcej 4 m' i gestosci
ponad 300 kg wyrobu na m3 pieca oraz instalacji do oczyszczania $ciekow pochodzacych
z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego.

Konstrukcja przywotanych przepiséw nie pozwala na wprowadzenia do treSci PZ zmian,
instytucja ujednolicenia pozwolenia ma bowiem wylgczne charakter porzadkowy.

Biorac pod uwage powyzsze, orzeczono jak w sentencji.
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Pouczenie

Od dec\zji niniejszej  przystuguje stronie prawo wniesienia  odwotania
do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Chetmie. Odwotanie wnosi sie
za posrednictwem Starost} Krasnostawskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej oSwiadczenia o zrzeczeniu sie
prawa do wniesienia odwotania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie
ostateczna i prawomocna.

Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania,
jezeli jest zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekty sie prawa
do wniesienia odwotania.

Z up.
Arkc™atil*PSiulmeski

NACZELNIK .
. Wydziatu Rolnigtwa, Les$nictwa
! i Ochrony Srodowiska

nir; ' i

Otrzymuja:
I. Cersanii Spétka Akcyjna / siedzibg w Kielcach, Zaktad Produkcyjny w Krasnymstawie, ul. Lesna 6,
22-300 Krasn\ staw.
2. aa.

Do w iadomosci:
(T) Minister Klimatu i Srodow iska. ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa (wersja elektroniczna),

2. Inspekcja i)chron\ Srodowiska Wojewodzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura

w Chetmie. Plac Niepodlegtosci 1.22-100 Chetm.

Zgodnie z ustawa » optacie skarbowej dokonano zaptaty oplaty skarbowej w wysokosci 10 zt plus 17 zt
za petnomocnictwo konto | h/edu Miasta Krasnegostawu PI. 3 Maja29,22-300 Krasnystaw (nrrachunku 74 8200
0008 2001 0000(1-117 0061).
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