STAROSTA KRASNOSTAWSKI
22-300 Krasnystaw
ul. Sobieskiego 3

Krasnystaw, dnia 28 lutego 2020 r.

R0O.6222.5.2019/2020

Cersanit IV Sp. z o.o.
ul. Le$na 6
22-300 Krasnystaw

Decyzja
Na podstawie:

1 art. 183,184, ust | i 4 pkt. 5, art. 192 i art. 378 ust. ! ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo

ochrony srodowiska (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 1396 ze zm.),

1 art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postepowania administracyjnego (Tekst jednolity
:Dz. Uz 2020 r poz. 256 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Cersanit IV
Sp. z o0.0. u. Lesnha 6 w Krasnymstawie KRS C000271736 NIP 959-176-28-11
REGON 260133656 0 zmiane pozwolenia zintegrowanego

orzekam

zmieni¢ na wniosek, za zgodg strony wydane przez Staroste Krasnostawskiego znak: R0O.6222.1.2013
dnia 30 wrzesnia 2013 r. wraz ze zmianami wprowadzonymi decyzjami znak: R0O.6222.1.2014 z dnia 5
grudnia 2014 r. oraz znak: R0.6222.2.2015 z 8 grudnia 2015 r. dla Cersanit IV Sp. z 0.0. ul. Le$na 6
w Krasnymstawie pozwolenie zintegrowane dla instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca
wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad 75 ton na dobe lub pojemnosci pieca przekraczajacej 4 m3

i gestosci ponad 300 kg wyrobow na m3 pieca oraz na prowadzenie instalacji do oczyszczania Sciekdw
pochodzacych z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia zintegrowanego; w taki sposéb, ze:

1. Punkt Il (rozstrzygniecie) zastepuje sie nastepujacg trescia:

,»Orzekam wydac dla Cersanit IV Sp. z 0.0. ul. Lesna 6 w Krasnymstawie pozwolenie zintegrowane dla
instalacji do produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o zdolnosci ponad 75 ton na dobe
ustalajgc nastepujgce warunki:"

2 . Punkt pozwolenia Il ust. 1 podpunkt 1.1. pn. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw
lub pytéw do powietrza otrzymuje brzmienie:

1.1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazéw lub pyléw do powietrza
Wykaz emitoréw:
Piece tunelowe do wypatu wyrobéw ceramicznych. Emitory E2, E3, E7, E8
Piece komorowe do wypatu wyrobdw ceramicznych. Emitory E4, E5, E9, E10, E9a, E10a
Kabiny szkliwierskie. Emitory E15-E24, E24a, E25 - E27, E79, E80
Kabina do poprawek tzw. TECHNOVIT. Emitor E27a
Kabiny sortownicze. Emitory E28, E29, E33-E36, E81-E83, E86, E87, E90



Suszarnie komorowe. Emitory E37-E48, E73-E78, E57-E60

Suszarnia tunelowa. Emitory E61-E67

Suszarnia form gipsowych. Emitor E69

tawy odlewnicze. Emitory E49-E56

Kabina do poprawek na goraco. Emitor E91

Pomieszczenie zasypu surowca. Emitor E93-E96

Parametry emitorow:

Zestawienie emitorow i zrédet spalania paliw wchodzacych w skiad instalacji IPPC

Nr
emitora
w
zaktadzie

E2
E3
E4
E5
E7
E8
E9
E10
E9a
E10a
E37
E38
E39
E40
E41
E42
E43
E44
E45
E46
E47
E48
E49
F.50

Wysokos¢
emitora /
komina

[m]
2
25,0
25,0
14,6
14,6
25,0
25,0
14,0
14,0
14,0
14,0
13,5
135
13,5
13,5
13,5
135
135
135
135
135
135
13,5
14,0
14,0

Srednica  Predko$¢
wewnetrzna/ wylotowa
axb gazow
[m] [m/s]
3 4
1,1 8,8
11 8,8
0,9 39
0,9 3.9
0,9 9,6
0,9 9,6
0,9 6,6
0,9 6,6
11 7,3
11 7,3
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,66 x 0,66 -
0,3 -
0,3 -

Temperatura
gazéw
wylotowych
(K]
5
470
470
440
440
420
420
420
420
470
470
340
340
340
340
340
340
340
340
340
340
I 340
340
440
440

Urzadzenie
redukujace

(%]
6
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak
brak

Czas
pracy

[h/rok]
7
8760
8760
8760
8760
8760
8760
8760
8760
8760
8760
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
7300
8760
8760

Zrédto emisji

8
piec tunelowy Riedhammer Nr 1

piec tunelowy Riedhammer Nr 2
piec komorowy HWO

piec tunelowy HP-3200 Nr 1
piec tunelowy HP-3200 Nr 2

piec komorowy ,maty” HWO Nr !

piec komorowy ,duzy” HWO Nr 2

suszarnia komorowa CDS nr 1 -
komora 6

suszarnia komorowa CDS nr 1 -
komora 5

suszarnia komorowa CDS nr 2 -
komora 1

suszarnia komorowa CDS nr 2 -
komora 2

suszarnia komorowa CDS nr 3 -
komora 3

suszarnia komorowa CDS nr 3 -
komora 4

tawa odlewnicza typu GW

fawa odlewnicza typu GW



56 Srednica s¢  Temperatura )
Nr Wysokos¢ Predkosc¢ p Urzadzenie  Czas

em\i:lora eligx:\aa / Wew;itrbzna / Wégjztg\\,,vva Wy?oal:)(\jvv;(:h redukujace  pracy srodio emisi
zakladzie
[m] [m] [m/s] [K] [%] [h/rok]
1 2 3 4 5 6 7 8

E51 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E52 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E53 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E54 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E55 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E56 14,0 0,3 - 440 brak 8760 tawa odlewnicza typu GW
E57 135 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 guszarnia komorowa CDS nr 1 -
E58 15,0 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 komora 1
E59 15,0 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 g,szamia komorowa CDS nr 1 -
E60 13,0 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 komora 2
E61 12,5 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760
E62 12,5 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760
E63 12,5 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760
E64 13,0 0,68x0,66 - 320 brak 8760 suszarnia tunelowa CDS
E65 13,0 0,68x0,66 - 320 brak 8760
E66 13,0 0,68x0,66 - 320 brak 8760
E67 13,0 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760
E69 12,5 0,6 - 330 brak 8760 suszarnia form gipsowych Lippert
E73 12,5 0,56 x 0,56 - 330 brak 7300 guszarnia komorowa CDS nr 4 -
E74 12,5 0,56x0,56 - 330 brak 7300 komora 9
E75 12,5 0,56x0,56 - 330 brak 7300  gszarnia komorowa CDS nr 4 -
E76 125 0,56x0,56 - 330 brak 7300 komora 8
E77 12,5 0,56x0,56 - 330 brak 7300 guszarnia komorowa CDS nr 4 -
E78 12,5 0,56 x 0,56 - 330 brak 7300 komora 7

Zestawienie emitoréw innych wchodzacych w skiad instalacji IPPC

Nr Wysoko$é Predko$é Temperatura Urzadzenie

emitora  €Mitoral Wi\l;\(/e:ntlr(;ia wylotowa  wylotowa  redukujace/ Criis )
komina € gazéw gazoéw skutecznosé pracy Zrodto emisji
w
zaktadzie (m] [m] [mi/s] [KJ [%] [h/roK]
2 3 4 6 7 8 9 10
kurtyna
E15 14,0 0,4 19,9 310 wodna/ 2920 kabina szkliwierska reczna
25-50



Nr
emitora

w
zaktadzie

E16

E17

E18

E19

E20

E21

E22

E23

E24

E24a

E25

E26

E27

E27a

Wysokosé
emitora /
komina

[m]
3

14,0

14,0

14,0

135

13,5

13,5

13,5

13,5

135

14,0

14,0

14,0

14,0

12

Srednica
wewnetrzna

[m]

4

0,4

0,4

04

0,72

0,72

0,72

0,72

0,72

0,72

0,4

0,32

0,32

0,32

0,32

Predkosé
wylotowa
gazow

[m/s]

6

19,9

19,9

19,9

6,1

6,1

13,3

20,7

20,7

20,7

Temperatura
wylotowa
gazéw

(K]

7

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

310

293

Urzadzenie
redukujace/

skutecznosé

[%]

8
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
cyklon
wodny/

80
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50
kurtyna
wodna/

25-50

brak

[h/rok]
9

2920

2920

2920

2920

5840

7000

7000

5840

5840

8000

5840

5840

5840

7200

Zrédio emis;j

10

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska
automatyczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina do poprawek tzw.
technovid



Nr
emitora

w
zaktadzie

E28

E29

E33

E34

E35

E36

E79

E80

E81

E82

E83

E86

E87

E90

Wysokos¢
emitora /
komina

[m]
3

13,5

13,5

13,5

135

13,55

135

14,0

14,0

13,5

13,5

13,5

13,5

135

8,9

Srednica
wewnetrzna

[m]
4

0,24x0,31

0,24x0,31

0,25 x 0,30

0,25x0,30

0,25x0,30

0,25x0,30

0,4

0.4

0,32

0,24 x 0,31

0,24x0,31

0,24 x 0,31

0,24x0,31

0,5

Predkos¢é
wylotowa
gazéw

[m/s]

6

19,9

19,9

Urzadzenie
redukujgce/

skutecznosé

Temperatura
wylotowa
gazoéw

(K] (0]

7 8

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

kurtyna
wodna/

25-50

310

kurtyna
wodna/

25-50

310

filtr
tkaninowy/

99

filtr
tkaninowy'

99

320

320

filtr
tkaninowy'

99

filtr
tkaninowy.'

99

320

320

filtr
tkaninowy/

99

320

filtr
tkaninowy/

99

320

Czas
pracy

[h/rok]
9

8760

8760

8760

8760

8760

8760

5840

5840

8760

8760

8760

8760

8760

8760

Zrédio emisji

10

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobéw

kabina szkliwierska reczna

kabina szkliwierska reczna

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow

kabina sortowania wyrobow



Nr Wysoko$é Predko$¢ Temperatura Urzadzenie

emitora  €mitora/ wi\:\?r?ntlr(:]a wylotowa  wylotowa redukujace/ Crzis )
komina € gazéw gazow skutecznos$é 4 Zrodto emisiji
w
zakiadzie [m] [m] [m/s] CK] o1 [h/rok]
2 3 4 6 7 8 9 10
E91 8 0,66 - 320 brak 8760 kabina do poprawek na goraco
E93 53 0,66 : 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu
' ' surowca
pomieszczenie zasypu
E94 53 0,66 - 293 brak 1460 surowca
E95 53 0,66 : 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu
' ' surowca
E96 53 0,66 : 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu

surowca

3. Punkt pozwolenia Il ust. 1 podpunkt 1.3. pn. ,,Dopuszczalna emisja pytoéw i gazéw dla
instalacji” ,,Maksymalna emisja godzinowa z poszczego6lnych zrédel” zastepuje sie
ponizszg tabelg:

~Warunki pozwolenia w zakresie wprowadzania gazow i pytéw do powietrza”

Emisja
Zrédto emisji Emitor Substancja wnioskowana
[ka/h]
2 3 12 13
Tlenek wegla 3,17
Dwutlenek azotu 0,507
piec tunelowy Riedhammer Nr 1 - Z1 E2
Dwutlenek siarki 0,2306
Pyt ogotem 0,077
Tlenek wegla 3,17
Dwutlenek azotu 0,507
piec tunelowy Riedhammer Nr 2 - Z1 E3
Dwutlenek siarki 0,2306
Pyt ogétem 0,077
Tlenek wegla 0,544
Dwutlenek azotu 0,096
E4
Dwutlenek siarki 0,0673
Pyt ogétem 0,015
piec komorowy HWO - 71
Tlenek wegla 0,544
Dwutlenek azotu 0,096
E5
Dwautlenek siarki 0,0673
Pyt og6tem 0,015
piec tunelowy HP-3200 N' 1 - Z2 E7 Tlenek wegla 4,844



piec tunelowy HP-3200 Nr 2 - Z2

piec komorowy ,maty” HWO Nr 1 - Z2

piec komorowy ,duzy” HWO Nr 2 - Z2

kabina szkliwierska reczna - Z1
kabina szkliwierska reczna - Z1
kabina szkliwierska reczna - Z1
kabina szkliwierska reczna - Z1
kabina szkliwierska automatyczna - Z1
kabina szkliwierska automatyczna - Z1
kabina szkliwierska automatyczna - Z2
kabina szkliwierska automatyczna - Z2
kabina szkliwierska automatyczna - Z2
kabina szkliwierska automatyczna - Z2
kabina szkliwierska reczna - Z2
kabina szkliwierska reczna - Z2
kabina szkliwierska reczna - Z2
kabina szkliwierska reczna - Z2

kabina do poprawek tzw. technovit - Z1

E8

E9

E10

E9a

El0a

E15
E16
E17
E18
E19
E20
E21
E22
E23
E24
E24a
E25
E26
E27
E27a

Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
““lenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
“lenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Pyt ogétem
Pyt ogotem
Pyt ogétem
Pyt ogotem
Pyt ogdtem
Pyt ogbtem
Pyt ogbtem
Pyt ogotem
Pyt ogotem
Pyt ogétem
Pyt og6tem
Pyt og6tem
Pyt ogétem
Pyt ogétem
Pyt ogétem

0,515
0,1371
0,078
4,844
0,515
0,1371
0,078
0,112
0,12
0,098
0,018
0,112
0,12
0,098
0,018
0,112
0,12
0.098
0,018
0,112
0,12
0,098
0,018
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
0,95
19
0,95
0,95
0,0094



kabina sortowania wyrobéw -
kabina sortowania wyrobéw -
kabina sortowania wyrobéw -
kabina sortowania wyrobéw -
kabina sortowania wyrobow -

kabina sortowania wyrobo6w -

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 6 - Z1

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 5 - Z1

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora 1 - Z1

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora 2 - Z1

Z1
Z1
Z2
z2
z2
z2

E28
E29
E33
E34
E35
E36

E37

E38

E39

E40

E41

E42

E43

Aceton

Octan butylu

Weglowodory alifatyczne

Weglowodory aromatyczne

butan-1-ol
Pyt ogétem
Pyt ogétem
Pyt ogétem
Pyt ogétem
Pyt og6tem
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azctu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azctu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azctu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azctu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azctu

Dwutlenek siarki

0,00518
0,00207
0,00303
0,00005
0,00024
0,0094
0,0094
0,0094
0,0094
0,0094
0,0094
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049
0,0023
0,782
0,015
0,049



suszarnia komorowa CDS nr 3 - komora 3 - Z1

suszarnia komorowa CDS nr 3 - komora 4 - Z1

tawa odlewnicza typu GW - Z1

tawa odlewnicza typu GW - Z1

tawa odlewnicza typu GW - Z1

tawa odlewnicza typu GW - Z1

tawa odlewnicza typu GW - Z1

E44

E45

E46

E47

E48

E49

E50

E51

E52

E53

Pyt ogétem
“lenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
“lenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla

0,0023
0782
0.015
0,049

0,0023
0,782
0,015
0,049

0,0023
0,782
0,015
0,049

0,0023
0,782
0,015
0,049

0,0023
0,782
0,015
0,049

0,0023

0,4462
0,017

0,0149

0,0025

0,4462
0,017

0,0149

0,0025

0,4462
0,017

0,0149

0,0025

0,4462
0,017

0,0149

0,0025

0,4462



10

tawa odlewnicza typu GW - Z1

fawa odlewnicza typu GW - Z1

tawa odlewnicza typu GW - 71

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 1 - Z2

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 2 - Z2

suszarnia tunelowa CDS - Z2

E54

E55

E56

E57

E58

E59

E60

E61

E62

Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwautlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogdtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek sia-ki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek sia-ki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek sia-ki
Pyt ogbtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu

Dwutlenek sia-ki

0,017
0,0149
0,0025
0,4462

0,017
0,0149
0,0025
0,4462

0,017
0,0149
0,0025
0,4462

0,017
0,0149
0,0025
0,2664

0,015
0,0356
0,0025
0,2664

0,015
0,0356
0,0025
0,2664

0,015
0,0356
0,0025
0,2664

0,015
0,0356
0,0025
0,5656

0,008
0,0267
0,0012
0,5656

0,008
0,0267



11

suszarnia form gipsowych Lippert - Z2

suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 9- Z1

suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 8 - Z1

E63

E64

E65

E66

E67

E69

E73

E74

E75

E76

Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwautlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogotem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt og6tem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogbtem
Tlenek wegla
Dwutlenek azotu
Dwutlenek siarki
Pyt ogétem
Tlenek wegla

0,0012
0,5656
0,008
0,0267
0,0012
0,5656
0,008
0,0267
0,0012
0,5656
0,008
0,0267
0,0012
0,5656
0,008
0,0267
0,0012
0,5656
0,008
0.0267
0,0012
0,187
0,015
0,0455
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
1,62
0,015
0,076
0,0023
1,62
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Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek sia ki 0,076
Pyt og6tem 0,0023

Tlenek wegla 1,62

Dwutlenek azotu 0,015

E77

Dwutlenek sia'ki 0,076

Pyt og6tem 0,0023
suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 7 - Z1
Tlenek wegla 1,62
Dwutlenek azotu 0,015
E78

Dwutlenek sia'ki 0,076
Pyt ogétem 0,0023

kabina szkliwierska reczna - Z1 E79 Pyt ogétem 0,95

kabina szkliwierska reczna - 71 E80 Pyt og6tem 2,85
kabina sortowania wyrobéw - Z1 E81 Pyt ogétem 0,0094
kabina sortowania wyrobéw - Z1 E82 Pyt ogétem 0,0094
kabina sortowania wyrobéw - Z1 E83 Pyt ogotem 0,0094
kabina sortowania wyrobéw - Z1 E86 Pyt og6tem 0,0094
kabina sortowania wyrobéw - Z1 E87 Pyt ogétem 0,0094
kabina sortowania wyroboéw - Z2 E90 Pyt ogétem 0,0282
kabina do poprawek na gorgco - Z2 E91 Pyt og6tem 0,0094
pomieszczenie zasypu surowca E93 Pyt ogétem 0,0067
pomieszczenie zasypu surowca E94 Pyt ogb6tem 0,0067
pomieszczenie zasypu surowca E95 Pyt ogétem 0,0067
pomieszczenie zasypu surowca E96 Pyt ogétem 0,0067

4. Punkt pozwolenia Il ust. 1| podpunkt 1.3. pn. ,,Dopuszczalna emisja pylow i gazow dla
instalacji zastepuje sie tabele w ppkt. 1.3.2. ,,Emisja roczna dla instalacji objetej
pozwoleniem zintegrowanym” ponizsza tabela:

Roczna emisja dla

Instalacja Substancja CAS catej instalacji IPPC
[Mg/rok]
1 2 3 4
Pyt ogotem 100,993
Dwutlenek azotu 10102-44-0 25,0145
Dwutlenek siarki 7446-09-5 22,7959
Instalacja IPPC

Tlenek wegla 630-08-0 368 6891
Aceton 67-64-1 0,035

Octan butylu 123-86-4 0,014



Roczna emisja dla

Instalacja Substancja CAS catej instalacji IPPC
[Mg/rok]
1 2 3 4
Weglowodory alifatyczne do C12 0,021
Weglowodory aromatyczne 0,0004
Butan-1-ol 71-36-3 0,0014

Punkt pozwolenia Il ust. 2 pn. ,,Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami.
Wytwarzanie odpaddw - rodzaje i ilosci” w catosci zastepuje sie tres¢ pkt Il ust. 2 pn.
»Warunki wytwarzania i sposoby postepowania z odpadami. Wytwarzanie odpadow -
rodzaje i iloSci” ponizsza trescia:



Wytwarzane odpady inne niz niebezpieczne rodzaje i ilosci; gospodarowanie odpadami, magazynowanie odpadow.

L Kod
P- odpadu

1. 080318

3. 10 1201

14

. . . Opis dalszego Miejsce i sposéb
Rodza Zrodto powstawania/podstawowy sktad : -
od azdgj Ehemiczny ivaaéciwoéc\:lry gospodarowania magazynowania

p odpadami odpadu

Selektywna zbidrka i Wyznaczone miejsce w

przekazanie do pomieszczeniu dzialu IT i
przetwarzania magazynowym.
(odzysku lub

u . o
Odpadowy toner drukarski jest substancjg Unieszkodliwiania). \r/gzzpe)l's?/\r/]i)e/zrlrlloz?:]iemg't;r?iii
barwna o0 wlasnosciach  elektroskopowych. I(Drz)etwarzame (odzysk metaljowe ub karth))nJowe ;
Odpad ten powstanie w zwigzku wymiang (RS o Worz sztucznveh -
zuzytych glowic lub toneréw na stanowiskach unieszkodliwianie beczk)ilwkontenery. y

Odpadowy toner komputerowych  wyposazonych ~ w  drukarki D10))  odpadow '

i > zlokalizowane w cze$ci produkcyjnej zaktadu. zlecane jest Miejsce  magazynowania
drukarski inny niz Alizowa ' esci p yinej . _ uprawmionym odpjad()w oz%aciono "
wymieniony w 08 wiagciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi podmiotom zalgczniku nr 4
03 17 istotnego zagrozenia dla $rodowiska. Odpad nie posiadajacym '

jest zanieczyszczony zadnym ze sktadnikéw gdpowiednie decyzje

wymienionych w zataczniku nr 4, ani nie posiada yy zakresie

wiasciwosci odpadow niebezpiecznych gospodarowania

okreslonych w ustawie o odpadach. odpadami oraz
zapewniajacych ich
witasciwe

zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Selektywna zbiérka i W normalnych warunkach

Odpad powstaje w zwigzku z oczyszczaniem na przekazanie do odpad jest przenoszony z

piasach filiacyjnych Sciekbw z pizyyoluwania odzysku (R5). tasmociagu  bezposrednio

Odpady ~  Z mas wsadowych oraz odpady suchych mas pryetwarzanie na naczepe
przygotowania  \sadowych, powstajace po obrébkach wyrobow. (odzysk) odpadéw samochodowa. Odpady
mas wsadowych \wiagciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi poza instalacja t. sukcesywnie  wywozone
do ~ obrobki jstotnego zagrozenia dia rodowiska. Odpad nie odpad zostanie sa bezposrednio z terenu
termiczne) jest zanieczyszczony zadnym ze skiadnikow yykorzystany do zaktadu, ze wzgledu na to
wymienionych w zatgczniku nr 4, ani nie posiada rekultywacii przez nie ma okreslonego

wlaé(;iwoéci odpadéw niebezpiecznych CERSANIT V" Sp. z miejsca  magazynowania

okreslonych w ustawie o odpadach. 0.0. na podstawie tego odpadu. W sytuacjach

zezwolenia na wyjatkowych (awaiyjuych)

llo$¢ odpaddw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja Instalacia
IPPC 1 IPPC 2 )¢
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
0,100 0,100

20 000,000



L Kod
P- odpadu

4. 10 12 06

5. 10 12 08

15

Rodzaj
odpadu

Zuzyte formy

Wybrakowane
wyroby
ceramiczne,
cegly, kafle
ceramika

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci

Zuzyte formy gipsowe stanowi przede wszystkim

dwuwodny hydrat gipsu technologicznego
(uwodniony siarczan wapnia) z domieszka
wodorotlenku wapnia (ok. 3,5%) i weglanu

wapnia (ok. 4%). Odpad ten powstaje gtownie w
Odlewni. Wtasciwosci: obojetny, odpad staly, nie
stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska.
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze
sktadnikéw wymienionych w zatgczniku nr 4, ani

nie posiada wihasciwosci odpadéw
niebezpiecznych okreslonych w ustawie o
odpadach.

Odpad ten wystepuje w postaci stluczki
ceramicznej. Odpad powstaje gldwnie w
Piecowni,  Sortowni, Magazynie = Wyrobow,

Kompletacji. Wtasciwosci: obojetny, odpad staty,
nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadu

przetwarzanie wskazuje sie jako miejsce
odpadéw polegajace magazynowania  odpadu
na wypetieniu wydzielony boks betonowy

odpadami o kodach: zlokalizowany przy
ex 10 01 01, 10 12 01, Zaktadzie 2, odpad
ex 10 12 06, ex 10 12 magazynowany luzem.

08, 17 01 01, 17 01 02 Odpady mas powstajace

17 05 04 terenu bezposrednio na produkcji
niekorzystnie trafiajg do boksu
przeksztatconego wskazanego powyze;.

wyrobiska po . . .
eksploatagji sloza Mlejscg magazynowania
swiru _Dzierzawka’ odpadéw oznaczono w

potozonego w obrebie zatgczniku nr 4.

dziatek nr 540 i nr 541

wg ewidencji gruntow Wydzielony, betonowy

Surhéw, gmina boks zlokalizowany przy
Kragniczyn lub Zaktadzie 1, odpad
zlecane jest magazynowany luzem.
uprawnionym Miejsce  magazynowania
podmiotom odpadéw oznaczono w
posiadajgcym zatgczniku nr 4.
odpowiednie decyzje

zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wihasciwe

zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Selektywna zbiorka i Wydzielony betonowy boks
przekazanie do zlokalizowany przy

odzysku (R5). Zaktadzie 2 oraz drugi
Przetwarzanie betonowy boks
(odzysk) odpadow zlokalizowany przy

Ilo$¢ odpaddw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja

IPPC 1 IPPC 2 Instalacjg
produkcja  oczyszczalnia MOdelarnia
8000,000
6000,000



Kod
Lp. odpadu

16

Rodzaj
odpadu

budowlana(po
przerébce
termicznej)

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wkasciwosci

Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze
sktadnikéw wymienionych w zatgczniku nr 4, ani
nie posiada wiasciwosci odpadoéw
niebezpiecznych okreslonych w ustawie o
odpadach.



Opis dalszego
gospodarowania

odpadami

poza instalacjg .
odpad

wykorzystany do
rekultywaciji przez
LCERSANIT IV’ Sp. z
0.0. na podstawie
zezwolenia

przetwarzanie

odpadéw polegajace
na wypetnieniu
odpadami o kodach:
ex 10 01 01, 10 12 01,
ex 10 12 06, ex 10 12
08, 17 01 01, 17 01
02, 17 05 04 terenu
niekorzystnie

przeksztatconego -
wyrobiska po
eksploatacji ztoza
Zwiru ,Dzierzawka’
potozonego w obrebie
dziatek nr 540 i nr 541
wg ewidencji gruntéw

Surhéw, gmina
Krasniczyn lub
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie decyzje
w zakresie
gospodarowania
odpadami (odzysku
R5 lub

unieszkodliwiania D5)
oraz zapewniajgcych
ich wiasciwe

Miejsce i sposob
magazynowania
odpadu

kottowni, odpad

w pojemnikach
metalowych, badz z
tworzyw sztucznych.

Miejsce
odpadéw oznaczono
zatgczniku nr 4.

zostanie magazynowany luzem lub

magazynowania

w

ilos¢ odpadow przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja instalacja lac
IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
produkcja  oczyszczalnia Medelarnia



L Kod
P~ odpadu

6. 101299

7. 1501 01

17

Rodzaj
odpadu

Inne
niewymienione
odpady

Opakowania
papieru i tektury

z

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Miejsce i spos6b
magazynowania
odpadu

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci

zagospodarowanie lub

wpis  do rejestru.
Odpad moze zostaé
przekazany = osobom
fizycznym.

Selektywna zbiérka i Betonowy boks

. . przekazanie do zlokalizowany przy
Na odpad ten skladajg sie zuzyte matryce do przetwarzania kottowni, odpad

wykonywania form oraz same formy. Zuzyte (odzysku lub magazynowany luzem.
formy i matryce skladajg sie z zywic, unieszkodliwiania).
utwardzaczy, matej ilosci elementow metalowych prsatwarzanie (odzysk
lub z tworzyw sztucznych Powstajg przy (R5) \
wymianie form na maszynach nieszkodliiwianie D5)) Zaczniku nr4.
wysokocisnieniowych lub podczas prac na odpadéw zlecane jest

modelarni, jak sie forma nie udaje. Odpad uprawnionym

powstaje na Wydziale Modelarni i stuzace do podmiotom

wykonywani form odlewniczych. posiadajacym

Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi 0dPowiednie decyzje

istotnego zagrozenia dla $rodowiska. Odpad nie W zakresie

jest zanieczyszczony zadnym ze sktadnikéw 9oSpodarowania

wymienionych w zataczniku nr 4, ani nie posiada ©dpadami

whasciwosci odpadéw niebezpiecznych Zapewniajacych

okreslonych w ustawie o odpadach. wiasciwe
zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Miejsce  magazynowania

oraz
ich

W sktad tego odpadu wchodza: worki papierowe Selektywna zbiérka i Wydzielona blaszana

i tekturowe po surowcach, uszkodzone pudetka Przekazanie do wiata.

tekturowe  po  wyrobach  gotowych  oraz odzysku  (R1, R3). Odpad magazynowany

opako_wanla‘ tekturowe po zakupionych Przetwarzanie . luzem Iub w pojemnikach

materiatach i sprzetach. (odzysk) odpad_ow metalowych, bad? ,
Zlecane jest

Papier i tektura skiadaja si¢ z widkien, gtéwnie yprawnionym tworzyw sztucznych.

pochodzenia ro$linnego (drewno drzew iglastych podmiotom

PO ) X Miejsce
i lisciastych, trzcina, len, konopie, stoma posjadajacym

odpadow

magazynowania
oznaczono w

bodpadéw oznaczono w

llos¢ odpaddéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja

IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
10,000 10,000
395,000 5,000 5,000



L Kod
P- odpadu
8 15 01 02

18

Rodzaj
odpadu

Opakowania
tworzyw
sztucznych

z

Zrodio powstawania/podstawowy skiad Opis dalszego_ Miejsce i sposc_>b
chemiczny | whasciwosci gospodarowania magazynowania
odpadami odpadu

zbozowa itp.). Moga zawiera¢ dodatek odpowiednie decyzje zatgczniku nr 4.

wypetniaczy (np. siarczanu barowego, kredy, w zakresie
talku), substancji klejagcych (np. parafiny, gospodarowania
kalafonii, klejow zwierzecych), barwnikéw oraz odpadami oraz

innych Srodkéw nadajacych specjalne zapewniajacych ich
wlasciwosci. Odpad powstaje w Magazynie wlasciwe

Surowcéw, Magazynie Wyrobéw, Warsztatach, zagospodarowanie lub
Kompletacji, Magazynie Technicznym oraz na wpis do rejestru.
pozostatych dziatach w mniejszej ilosci.

Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla $rodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony zadnym ze skiadnikéw
wymienionych w zatgczniku nr 4, ani nie posiada
wiasciwosci odpadow niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o odpadach.

Sg to uszkodzone folie opakowan z wyrobami Wydzielona wiata
gotowymi, plastikowe paski oraz beczki i Selektywna zbiérka i odpadowa zlokalizowana
pojemniki. przekazanie do na terenie skiadu wegla.

~odzysku  (R1, R3). Wiata stanowi boks

Opakowania z tworzyw sztucznych m.in.: folia i Przetwarzanie wykonany na planie w

tasmy propylenowe. Odpad stanc_)wia tworzywa (odzysk) odpadéw formie prostokata
sztuczne stosowane do p:ak_owgn_la ze yvzglgdu slecane jest ograniczony z trzech stron
na ich korzystne wihasciwosci, takie jak: uprawnionym murowanymi $cianami
termoplastycznos¢, wytrzymatosé, niski ciezar podmiotom petnymi

wiasciwy, odpornos¢ na dziatanie wilgoci, mata posiadajacym

Wrazllwosc ~ha nastonecznienie, itp. odpowiednie  decyzje Odpad magazynowany
Najpowszechniej  stosowane  surowce do sakresie luzem lub w postaci
produkcji folii opakowaniowej to: polietylen, gospodarowania zbelowanej oraz w

polipropylen oraz polistyren. Odpad moga 2 pojemnikach z tworzyw

PR e . odpadami ora

rovyme; . _stan0W|c_ taSmy oraz _Wykongne_ zapewniajacych ich sztucznych.

najczesciej z pollprop.ylen.u qulfle odcm!« wiasciwe Miejsce  magazynowania
tworzywa, s’fuzqge do splnanla_towarowwtrakme zagospodarowanie ub odpadéw  oznaczono  w
transportu. Folia opakowaniowa 2z tworzyw wpis do rejestru. zalaczniku nr 4,

sztucznych ani  ze wzgledu na swoje
pochodzenie, ani skiad chemiczny czy

llos¢ odpadoéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja .
IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
produkcja  oczyszczalnia modelarnia

195,000 5,000 5,000



L Kod
p. odpadu
9. 1501 03

19

Rodzaj
odpadu

Opakowania
drewna

z

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci

biologiczny, ani z uwagi na inne wlasciwosci |
okolicznosci nie stanowi zagrozenia dla zycia lub
zdrowia ludzi albo $rodowiska.

Odpad powstaje w Magazynie Surowcow,
Magazynie  Wyrobow, Warsztatach oraz na
pozostatych dziatach w mniejszej ilosci.

Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi
istotnego zagrozenia dla Srodowiska. Odpad nie
jest zanieczyszczony zadnym ze skiadnikow
wymienionych w zataczniku nr 4, ani nie posiada
wiasciwosci odpadoéw niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o odpadach.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadu

Sa to uszkodzone badz o nietypowych Selektywna zbi6rka | Betonowy boks
wymiarach palety drewniane oraz drewniane przekazanie do Zzlokalizowany przy
opakowania po zakupionych materiatach ‘odzysku (R1, R3). Zakladzie 2, odpad
sprzetach, takze sg to przektadki prsetwarzanie magazynowany luzem.
wykorzystywane do  pakowania  produktu 4 . .
(ustawiania sie przektadki pomiedzy produktem, i?:ggzz) odpacjgg gﬂc;eJ;ggW rgigzz)z/gﬁ\gam\?/
aby zabezpieczy¢ produkt przed uszkodzeniem). uprawnionym zaipczniku nrd
Drewno, jako materiat naturalny nie stanowi nogmiotom a '
zagrozenia dla Srodowiska i nie jest zaliczany do posjadajacym
odpadéw niebezpiecznych. odpowiednie  decyzje
Odpad ten gléwnie powstaje w Magazynie W zakresie
Surowcéw, Magazynie Wyrobéw, Warsztatach, 90Spodarowania
Kompletagii, Magazynie Technicznym, ©dpadami oraz
Modelarni. zapewnlajqcych ich

wiasciwe
Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi zagospodarowanie lub
istotnego zagrozenia dla srodowiska. Odpad nie wpis do rejestru.

jest zanieczyszczony zadnym ze skiladnikéw
wymienionych w zatgczniku nr 4, ani nie posiada
wiasciwosci odpadow niebezpiecznych
okreslonych w zataczniku nr 3 do ustawy o

Odpad moze zostac
przekazany  osobom
fizycznym.

llos¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja

IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
640,000 10,000



L Kod
P- odpadu

10. 1501 05

11. 1502 03

20

Rodzaj Zrédlo powstawania/podstawowy sktad Opis dalszegq Miejsce | sposqb
- : L gospodarowania magazynowania
odpadu chemiczny i wikasciwosci .
odpadami odpadu
odpadach.
Selektywna zbiérka i Boks betonowy przy
przekazanie do magazynie technicznym
przetwarzania
(odzysku lub Odpad magazynowany
Sa to giéwnie worki po surowcach, papier ynieszkodliwiania). luzem lub w pojemnikach
woskowany (spéd naklejek). Tkaniny baweiniane pyzetwarzanie (odzysk metalowych, badz  z
powlekane PCV lub odpady opakowari ztozonych (rs) lup tworzyw sztucznych.

z réznych materiatdbw np. worki papierowe z |\ nieszkodliwianie
wkiadka polietylenowg, tektura powlekana folig D10)) odpadéw
itp. Odpad ten gtéwnie powstaje na Wydziatach ;|gcane

Opakowania Produkceyjnych. uprawnionym
wielomaterialowe

Miejsce  magazynowania
) odpadéw oznaczono w
Jest zatgczniku nr 4.

Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi Pedmiotom

istotnego zagrozenia dla $rodowiska. Odpad nie Posiadajacym _
jest zanieczyszczony zadnym ze skiadnikow 0dpowiednie decyzje
wymienionych w zatgczniku nr 4, ani nie posiada W _zakre3|e
wiasciwosci odpadow niebezpiecznych gospodarowania

okreslonych w ustawie o odpadach. odpadami oraz
zapewniajgcych ich

wiasciwe
zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Selektywna zbiérka i Wydzielone miejsce w

Sorbenty, Sa to gtéwnie zuzyte tkaniny tetrowe lub ;

materia’f))// bawetniane wykorzystywane do czyszczenia igzzm;?zn;ﬁi a do noqsgsé\)//vgﬁa tggu 8%%%
filtracyjne, wygtadzania wyrobéw surowych i gotowych oraz (odzysku lub worki foliowe, pojemniki z
tkaniny do Zuzyte ubrania ochronne. Bez wiaSciwoSci unieszkodliwiania) tworzyw szt’ucznych lub
wycierania  (np. niebezpiecznych o witasciwosciach neutralnych. Przetwarzanie (odzysk beczki metalowe

szmaty, Scierki) | Odpady moga stanowic m.in. papier do (R1) lub '

ubrania ochronne Wycierania szmaty, $cierki i ubrania ochronne, Miejsce  magazynowania

unieszkodliwianie

inne niz ktére skiadajg sie np. z tkanin czyli wyrobéw D10))  odpadéw odpadéw oznaczono w
wymienione w 15 wiékienniczych powstajgcych w wyniku slecane jest zataczniku nr 4.
02 02 przeplatania sie ze sobg (wedlug zalozonego uprawnionym

splotu) wzajemnie prostopaditych ukladéw nitek podmiotom

llos¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rokj

Instalacja Instalacja Instalacia
IPPC 1 IPPC 2 )
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
50,000
5,000 0,500 1,000



Lp.

12.

Kod
odpadu

16 02 14

21

Rodzaj
odpadu

Zuzyte
urzadzenia inne
niz  wymienione
w 16 02 09 do 16
02 13

Opis dalszego
gospodarowania

Miejsce i sposob

Zrodio powstawania/podstawowy skiad -
magazynowania

chemiczny i wlasciwosci

odpadami odpadu

osnowy i watku. posiadajacym
Odpad powstaje gtownie na dziale odlewni iOdeWIEdme zii(rzgiz
szkliwierni, dzi_ale komple@apji i. MWG oraz na gospodarowania
pozostalych dziatach w mniejszej iloSci. odpadami oraz
Wiasciwosci: obojetny, odpad staly, nie stanowi Zapewniajagcych  ich
istotnego zagrozenia dla $rodowiska. Odpad nie Wiasciwe
jest zanieczyszczony zadnym ze skiadnikow zagospodarowanie lub
wymienionych w zataczniku nr 4, ani nie posiada Wpis do rejestru.
wiasciwosci odpadow niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o odpadach.
Zuzyte urzadzenia elektroniczne i Wydzielone miejsce w
elektrotechniczne, zréznicowane pod wzgledem pomieszczeniu
sktadu, formy. magazynowym.
Odpad jest zréznicowany pod wzgledem sktadu i Elezt;yzvgl zb|orkad0\ Odpad magazynowany
formy, co w znaczny spos6b utrudnia jego odzysku (R5). luzem lub w pojemnikach
ponowne wykorzystanie. Moze by¢ wykonany z Przetwarzanie metalowych, badz z
réznych  materialéw:  tworzyw  sztucznych (0dzysk) odpadéw tworzyw sztucznych.
(materiatdbw zawierajgcych jako gtowny skiadnik Zlecane jest Miei .
polimer), metali, nie wykazujacych wiasciwosci - Miejsce  magazynowania
niebezpiecznych, jedynie wlasciwosci neutraine, o o nionym odpad6w ~ oznaczono w

’ * podmiotom zataczniku nr 4.

charakterystyczne dla tego rodzaju elementow.

iadai
Sklad chemiczny i wtasciwosci odpadéw moga posiadajacym

odpowiednie decyzje

sie zatem r6zni¢ w zaleznosci od rodzaju Kresi
dzenia Bedg to zuzyte urzadzenia zakresie

Erzq t ' it . 5 Ki K gospodarowania

omputerowe (monitory inne niz kineskopowe, odpadami oraz

komputery, skanery, drukarki klawiatury, myszy, zapewniajacych
itp.) oraz inne urzgdzenia elektryczne np. wiasciwe

czajniki). Odpad ten powstanie w momencie zagospodarowanie Iub
wymiany zepsutego sprzetu elektrycznego lub wpis do rejestru.

elektronicznego na Woydziatach Produkcyjnych
oraz Modelarni. Posta¢ fizyczna - stala,
obojetny, nie stanowi istotnego zagrozenia dla
srodowiska. Odpad nie jest zanieczyszczony

ich

llos¢ odpadow przewidziémych do
wytworzenia w ciagu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja

IPPC 1 IPPC 2 rg:;:::fé?a
produkcja  oczyszczalnia
0,500 0,100



L Kod
P~ odpadu

13. 16 02 16

14. 16 06 04

22

Rodzaj
odpadu

Elementy
usuniete
zuzytych
urzadzen innych
niz  wymienione
w 16 02 15

ze

Baterie

alkaliczne (z
wylgczeniem 16
06 03)

Miejsce i sposob
magazynowania

Opis dalszego

Zrodto powstawania/podstawowy skitad gospodarowania

chemiczny i wlasciwosci

odpadami odpadu
zadnym ze skfadnikéw wymienionych w
zatgczniku nr 4, ani nie posiada whasciwosci
odpaddéw  niebezpiecznych  okreslonych  w
ustawie o odpadach.
Zuzyte elementy urzadzenh elektronicznych i Wydzielone miejsce w

elektrotechnicznych (np. tonery) usuwane ze Selektywna zbiérka i pomieszczeniu
zuzytych urzadzen, zréznicowane pod wzgledem przekazanie do magazynowym.
sktadu, formy; przetwarzania

(odzysku) Odpad magazynowany
Odpad jest zréznicowany pod wzgledem sktadu i Przetwarzlanie (odzysk luzem lub w pojemnikach
formy, gtdéwnie skladajg sie z tworzyw sztucznych (R5)) odpadow metalowych, badz z
(materialy zawierajgce jako gtéwny sktadnik Zlecane jest tworzyw sztucznych.
polimer)_i met_alu. Odpad ten_ powstarjie w uprawnionym Miejsce magazynowania
momencie wymiany pustych glowic lub zuzytych podmiotom odpad6w  oznaczono  w

toneréw. Miejsca powstawania tego odpadu to
wszystkie stanowiska komputerowe na
Wydziatach Produkcyjnych.

posiadajgcym
odpowiednie decyzje
w zakresie
Postaé fizyczna - stata. Wiasciwosci: obojetny, gospodarowania
nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska. odpadami
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze zapewniajgcych
sktadnikow wymienionych w zatgczniku nr 4, ani wlasciwe

zataczniku nr 4.

oraz
ich

nie posiada witasciwosci odpadow zagospodarowanie lub

niebezpiecznych okreslonych w ustawie o wpis do rejestru.

odpadach.

Zuzyte baterie stosowane w urzadzeniach Selektywna zbiérka i Wydzielone miejsca
elektrycznych oraz aparatury kontrolno- przekazanie do warsztatu i biur oraz

miejsce w magazynku na
odpady.

pomiarowej. Baterie alkaliczne stanowig ogniwa przetwarzania
alkaliczne, jednorazowego uzytku, nienadajgce (odzysku).

sie do ponownego tadowania. Jako elektrolit Przetwarzanie (odzysk
zastosowany jest roztwor zasadowy. Zawierajg (R4)) odpadow
wodny roztwér wodorotlenku potasu, tlenek zlecane jest

W pojemnikach z tworzyw
sztucznych lub

ilos¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja instalacja

IPPC 1 IPPC 2 r:::asétg:rcrj]?a
produkcja oczyszczalnia
0,500 0,100
0,040 0,010



L Kod
p- odpadu

15. 16 06 05

16. 17 01 01

23

Rodzaj
odpadu

Inne  baterie

akumulatory

Odpady
oraz
betonowy
rozbiérek
remontéw

betonu
gruz

z

i

Zrodito powstawania/podstawowy skiad Opis dalszegq Miejsce i sposqb
- . o gospodarowania magazynowania
chemiczny i wlasciwosci :
odpadami odpadu
cynku oraz dwutlenek manganu. Baterie uprawnionym kartonowych.
alkaliczne o wlasciwosciach  innych  niz podmiotom . .
niebezpieczne. posiadajacym Miejsce  magazynowania
: f ., odpadéw oznaczono w
. . . odpowiednie decyzje )
Odpad ten powstaje podczas wymiany baterii w sakresie zatgczniku nr 4.

urzadzeniach wykorzystywanych na produkcji

g gospodarowania
oraz w warsztatach. Posta¢ fizyczna - stata. :
Wiasciwosci:  oboiet . ‘ i istot odpadami oraz
asciwosci: obojetny, nie stanowi istotnego zapewniajacych ich
zagrozenia dla S$rodowiska. Odpad nie jest whasciwe

zanieczyszczony zadnym  ze  skladnikéw
wymienionych w zatgczniku nr 4, ani nie posiada
wiasciwosci odpadow niebezpiecznych
okreslonych w ustawie o odpadach.

zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Baterie i akumulatory niezawierajgce substancji Wydzielone  miejsce w
niebezpiecznych. warsztacie oraz miejsce w
Odpad moga stanowi¢ opréznione z elektrolitu magazynku na odpady.
naczynia akumulatora. Odpad ten powstaje w
warsztatach  podczas wymiany baterii  w
urzadzeniach wykorzystywanych na terenie
zaktadu. Posta¢ fizyczna - stata. Wiasciwosci:
obojetny, nie stanowi istotnego zagrozenia dla
Srodowiska. Odpad nie jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikbw wymienionych w
zatgczniku nr 4, ani nie posiada witasciwosci
odpadéw  niebezpiecznych  okreslonych w
ustawie o odpadach.

W pojemnikach z tworzyw
sztucznych lub na paletach
luzem. Miejsce
magazynowania odpadow
oznaczono w zatgczniku nr
4.

Mieszanina cementu wypalone gliny z marglem) Selektywna zbiérka i Wyznaczone boksy.
z kruszywem. Odpady betonu oraz gruz przekazanie
betonowy z rozbiérek i remontdw sg znacznie odzysku
zréznicowane pod wzgledem wielkoSci czastek. Przetwarzanie
Usuwane sg zar6éwno zelbetowe stropy jak (odzysk) odpadéw Miejsce  magazynowania
rowniez drobne kruszywo budowlane. Skiad poza instalacja 1. odpadéw oznaczono w
chemiczny odpaddéw betonu praktycznie niewiele odpad zostanie zatgczniku nr 4.

sie roézni. Beton zawiera w swoim skladzie wykorzystany do

do
(R5 Luzem lub w oznaczonych
" kontenerach metalowych.

llos¢ odpaddw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja
IPPC 1
produkcja

0,100

40,000

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

0,100



Kod
Lp- odpadu
17. 1701 02

24

Rodzaj
odpadu

Gruz ceglany

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wkasciwosci

nastepujace tlenki metali: CaO, SiO2, AI203, rekultywaciji przez
Fe203, MgO oraz szereg innych, ktére nie ,CERSANIT IV" Sp. z
wystepuja w spoiwach w postaci tlenkéw. 0.0. na  podstawie
Beton - mieszanina cementu, wody i kruszywa zezwolenia na
(zwiru, piasku, tlucznia). Po zwigzaniu tworzy sie przetwarzanie

twarda masa wykazujgca duza wytrzymato$é na odpadéw  polegajgce
Sciskanie i odpornos¢ na $cieranie. Stosunek na wypetnieniu
cementu do kruszywa przyjmuje sie w granicach odpadami o kodach:
1:3 do 1:2. Beton znalazt szerokie zastosowanie ex 10 01 01, 10 12 01,
ze wzgledu na dobre wtasnosci mechaniczne, ex 10 12 06, ex 10 12
ale takze z powodu wodoszczelnosci, 08, 17 01 01, 17 01

ogniotrwatosci | wkasnosci izolacyjnych. 02, 17 05 04 terenu
. .. niekorzystnie
Odpad powstanie w przypadku wystgpienia przeksztalconego _
koniecznosci  prowadzenia prac remontowo- bi
. wyrobiska po
budowlanych w zaktadzie. Prace wykonywane eksploatacji sloza
przez pracownikow zakfadu. Swirl Dzierzawka’

Posta¢ fizyczna - stata. Wiasciwosci: obojetny, Potozonego w obrebie
nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska. dziatek nr 540 i nr 541
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze Wg ewidencji gruntow

sktadnikéw wymienionych w zataczniku nr 4, ani Surhéw, gmina

nie posiada wiasciwoséci odpadéw Krasniczyn lub

niebezpiecznych okre$lonych w ustawie o zIecang Jest

odpadach. uprawnionym
podmiotom

posiadajacym
odpowiednie decyzje
w zakresie
gospodarowania
odpadami (odzysk R5)
oraz zapewniajgcych
ich wiasciwe
zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Miejsce i sposéb
magazynowania
odpadu

Wypalone gliny fatwotoplive (SiO2, AI203, Selektywna zbiérka | VWyZnaczone boksy .

llo$¢ odpadoéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja
IPPC 1 IPPC 2
produkcja oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

10,000



L Kod
P- odpadu

25

Rodzaj
odpadu

Opis dalszego

Zrodto powstawania/podstawowy skiad gospodarowania

chemiczny i wiasciwosci

Miejsce i spos6b
magazynowania

odpadami odpadu
Fe203, CaO ), gruz w postaci cegiet catych i przekazanie do Luzem lub w oznaczonych
rozdrobnionych w potgczeniu z resztkami odzysku (R5). kontenerach metalowych.

zaprawy | tynku. Cegla stanowi materiat Przetwarzanie

budowlany otrzymywany z gliny ceglarskiej przez (odzysk) odpadéw
uformowanie, wysuszenie wypalanie. poza instalacjg .
Cegly budowlane, pustaki ceglane nalezg do odpad zostanie
wyrobow ceramicznych (porowatych), wykorzystany do
powstatych przez wypalanie w temp. 1000 “'C z rekultywacji przez
gliny zwyklej i gliny garncarskiej. Odpad ,CERSANIT IV" Sp. z
powstanie w przypadku wystgpienia 0.0. na  podstawie
konieczno$ci prowadzenia prac remontowo- zezwolenia na
budowlanych w zakladzie. Prace wykonywane przetwarzanie

przez pracownikéw zaktadu. odpadéw polegajace

Postac fizyczna - stata. Wihasciwosci: obojetny, gzpadami v;ypﬁi)n(;gg#

nie stanowi istotnego zagrozenia dla $rodowiska. ex 10 01 01. 10 12 01
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze ex 10 12 06’ ex 10 12’
sktadnikéw wymienionych w zatgczniku nr 4, ani 08 17 01 ’01 17 01

nie posiada  whasciwosci odpaddw o5 - 17 05 04 terenu

niebezpiecznych okreslonych w ustawie Oniékorzystnie

odpadach. przeksztalconego -
wyrobiska po
eksploatacii ztoza
Zwiru ,Dzierzawka’

potozonego w obrebie
dziatek nr 540 i nr 541
wg ewidencji gruntéw

Surhéw, gmina
Krasniczyn lub
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom

posiadajgcym
odpowiednie decyzje

w zakresie
gospodarowania
odpadami

Miejsce  magazynowania

odpadéw oznaczono
zatgczniku nr 4.

w

llo$¢ odpadoéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja Instalacja :
IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia



L Kod
p. odpadu

18. 17 02 01

19. 17 02 03

26

Rodzaj
odpadu

Drewno

Tworzywa
sztuczne

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wkasciwosci

Celuloza, zniszczone elementy stolarki
budowlanej o réznych gabarytach. Pod
wzgledem chemicznym drewno sklada sie z
celulozy, ligniny oraz hemicelulozy.

Odpad stanowi¢ moga zdemontowane okna z
drewna oraz elementy wyposazenia nie
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
(posadzki wykonane z drewna).

Pod wzgledem chemicznym drewno sklada sie z
celulozy, ligniny oraz hemicelulozy.

Odpad powstanie w przypadku wystgpienia
koniecznosci prowadzenia prac remontowo-
budowlanych w zakladzie. Prace wykonywane
przez pracownikéw zakfadu.

Posta¢ fizyczna - stata. Wiasciwosci: obojetny,
nie stanowi istotnego zagrozenia dla srodowiska.
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze
sktadnikéw wymienionych w zatgczniku nr 4, ani
nie posiada wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych okreslonych w ustawie o
odpadach.

Zwigzki polimerowe (np. polichlorek winylu,
polietylen, polistyren i inne) oraz inne sktadniki
polepszajgce ich wasciwosci (wypetiacze”



Opis dalszego
gospodarowania

Miejsce i sposob
magazynowania

odpadami odpadu

(przetwarzanie

(odzysk (R5) lub

unieszkodliwianie D5))

oraz zapewniajacych

ich wiasciwe

zagospodarowanie lub

wpis do rejestru.
Wyznaczony boks
zlokalizowany przy
Zaktadzie 2.

Selektywna zbidrka

: "'Luzem lub w oznaczonych
przekazanie

O kontenerach metalowych.

odzysku (R1, R3).

Przetwarzanie Miejsce  magazynowania
(odzysk) odpadéw odpadéw oznaczono w
zlecane jest zatgczniku nr 4.
uprawnionym

podmiotom

posiadajacym

odpowiednie decyzje
w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych ich
wiasciwe

zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.

Selektywna zbiérka i Wyznaczone

przekazanie do pomieszczeniu
odzysku (R1, R3). magazynowym. w
Przetwarzanie oznaczonych pojemnikach,

miejsce  w

llos¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

Instalacja instalacja _
IPPC 1 IPPC 2 Instalaqg
produkcja  oczyszczalnia Modelamia

60,000
3,000 1,000 0,500



Lp.

20.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

17 04 05 Zelazo i stal

27

Zrodlo powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wkasciwosci

plastyfikatory, pigmenty i inne).

Odpad stanowi¢ moga elementy z tworzyw
sztucznych ( PP, PE, ABS): zuzyte, pekniete rury
wodociggowe lub kanalizacyjne.

Odpad powstaje przy wymianie rurociggbw w

instalacji. Posta¢ fizyczna - stala. Wiasciwosci: W

obojetny, nie stanowi istotnego zagrozenia dla
srodowiska. Odpad nie jest zanieczyszczony
zadnym ze sktadnikéw wymienionych w

llo$¢ odpaddéw przewidzianych do

Opis dalszego wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]

gospodarowania
odpadami

Miejsce i spos6b
magazynowania

odpadu Instalacja

IPPC 1
produkcja

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

(odzysk)
zlecane
uprawnionym
podmiotom
posiadajgcym
odpowiednie

odpaddéw kontenerach  metalowych
jest lub z tworzyw sztucznych

Miejsce  magazynowania
odpadéw oznaczono w

decyzie zataczniku nr 4.

zakresie
gospodarowania

odpadami oraz
zapewniajacych ich

zatagczniku nr 4, ani nie posiada wtasciwosci wiasciwe

odpadéw  niebezpiecznych
ustawie o odpadach.

okreslonych ~ w

Sa to odpady ztomu stalowego, ktére powstajg
podczas proces6w obrobki powierzchniowej
(toczenia, ciecia, szlifowania) oraz podczas
likwidacji i demontazu urzadzen. Odpad stanowi
ztom stalowy. Odpady powstajga w wyniku
prowadzenia réznorodnych prac remontowych i
modernizacyjnych instalacji. Stal jest stopem
zelaza z zawartoscig wegla do 1,7% i niewielkg
domieszkg manganu, krzemu, fosforu i sladowo
siarki. Stale szlachetne zawierajg domieszki
stopowe np. niklu, manganu, chromu i innych
metali. Zeliwo jest stopem zelaza z weglem,
najczesciej w ilosci 2,0-4,5 % zawierajagcym
ponadto krzem, mangan, fosfor, nieznaczne
domieszki siarki i inne. Ztom stalowy i zeliwny nie
stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska.

Posta¢ fizyczna - stata. Wtasciwosci: obojetny,
nie stanowi istotnego zagrozenia dla Srodowiska.
Odpad nie jest zanieczyszczony zadnym ze
sktadnikbw wymienionych w zatgczniku nr 4, ani

zagospodarowanie lub

wpis do rejestru.

Wyznaczone miejsce na 50,000 50,000
Selektywna zbiérka iWarsztame Mechanicznym
oraz wyznaczony boks

przekazanie 0 betonowy przy Magazynie

150,000

odzysku . (R4). Technicznym.
Przetwarzanie

(odzysk) odpadow Metalowe pojemniki,
zlecane jest kontenery  lub  luzem.
uprawnionym Miejsce  magazynowania
podmiotom odpadéw oznaczono w
posiadajgcym zataczniku nr 4.
odpowiednie decyzje

w zakresie

gospodarowania

odpadami oraz

zapewniajgcych ich

wiasciwe

zagospodarowanie lub
wpis do rejestru.



L

Lp.

Kod

Lp- odpadu

SUMA

Rodzaj

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
odpadu

chemiczny i wtasciwosci

nie posiada

wiasciwosci odpadow
niebezpiecznych okreslonych w ustawie o
odpadach.

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

llo$¢ odpadéw przewidzianych do
Miejsce i sposéb wytworzenia w ciagu roku [Mg/rok]

magazynowania

Wytwarzanie odpadéw niebezpiecznych - rodzaje i ilosci; gospodarowanie odpadami, magazynowanie odpadow.

Kod
odpadu

08 01 11*

28

Rodzaj odpadu

Odpady farb
lakierow
zawierajacych

iozp

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci

modelarni. Sg to odpadowe (m.in. zbiérka
przeterminowane) farby i lakiery Odpad przekazanie
liiiKi stanowig  resztki  materiatow

Opis dalszego
gospodarowania

odpadami magazynowania odpadu

i Odpady te powstajg na warsztatach, produkcji i Selektywna

i wyznaczonym,
do zadaszonym miejscu, w

malarskich przetwarzania z dilikflielyilk, bzuzelilym i

Instalacja Instalacja .
odpadu IPPC 1 IPPC 2 n'q’(’)sdtgl'gfrjﬁ‘a
produkcja  oczyszczalnia '
15 559,240 20061,500 81,910
ilos¢ odpadéw przewidzianych  do

wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]2)
Miejsce i sposéb

Instalacja Instalacja .
IPPC 1 IPPC 2 Instalacja
produkcja oczyszczalnia modelarnia
Odpady magazynowane w 1,000 1,000



2.

Lp-

Kod
odpadu

13 02 08*

29

Rodzaj odpadu

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Zrédio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wlasciwosci

Miejsce i spos6b
magazynowania odpadu

organiczne lub pozostajace w procesach malowania, (unieszkodliwiania opisanym pojemniku np.
inne substancje pochodzace z odcieku nadmiaru farb z czesci ). Przetwarzanie roznej wielkosci pojemniki

niebezpieczne

Inne oleje silnikowe,
przektadniowe
smarowe

malowanych, a takze przy usuwaniu nadmiaru (unieszkodliwianie metalowe Iub z tworzyw

farb przy nanoszeniu farb watkiem czy przy D10) odpadéw sztucznych - beczki,
polewaniu oraz przy przekroczeniu terminu zlecane jest kontenery. Odpady
przydatnosci skiadowanego materiatu uprawnionym magazynowane w
malarskiego. podmiotom magazynie na  odpady
Odpady farb zawierajg pigmenty organiczne i posiadajgcym niebezpieczne na terenie
nieorganiczne lub sadze pigmentowg 2z odpowiednie zaktadu w miejscu
dodatkiem zywic i rozpuszczalnikdw decyzje w zakresie zabezpieczonym przed
organicznych  bedacych  pochodnymi z gospodarowania dostepem 0s6b
destylacji ropy naftowej oraz krétkoweglowych odpadami oraz nieupowaznionych.

tanncuchow weglowych zawierajacych zapewniajgcych Miejsce magazynowania
chlorowce. ich whasciwe odpadéw oznaczono w

.- d i i 4,
Skiadnikami niebezpiecznymi farb i lakierow sa zaglousg)o vs{r)ci)gvanc;o zatgczniku nr

przede wszystkim rozpuszczalniki __.

: .z . rejestru
chlorowcoorganiczne, wysoka zawartos¢ metali
ciezkich, sktadniki bitumiczne i zywiczne.

Odpady moga wykazywa¢ wiasciwoscil, HP4,
HP5, HP14.

Powstaja podczas eksploatacji maszyn, sa Selektywna zbiérka Odpady magazynowane w
klasyfikowane do odpadéw niebezpiecznych ze i przekazanie do wyznaczonym, zadaszonym

wzgledu na zawarto$¢ w swoim skfadzie szeregu odzysku (R9). miejscu, w zamknietym,
szkodliwych oraz toksycznych zwigzkéw Przetwarzanie szczelnym i opisanym
chemicznych. Oleje sg produktami przerdbki ropy (odzysk) odpaddéw pojemniku w sposéb
naftowej otrzymywane w wyniku destylacji, zlecane jest zabezpieczajacy przed
poddawane nastepnie odparafinowaniu, uprawnionym rozlaniem i przedostaniem
odasfaltowaniu i rafinacji. Oleje opr6cz bazy podmiotom sie do wéd i gleby
olejowej zawierajg szereg substancji posiadajgcym (utwardzone podioze) np.
uszlachetniajgcych np. obnizajacych temperature odpowiednie réznej wielkosci pojemniki
krzepniecia, podwyzszajagcych wskaznik lepkosci. decyzje w zakresie metalowe Ilub z tworzyw
Odpad w swym skladzie zawiera: wode, gospodarowania sztucznych - beczki,
zanieczyszczenia mechaniczne aromatyczne, odpadami oraz mauzery, kanistry. Odpady
policykliczne i heterocykliczne zwigzki organiczne zapewniajacych ich magazynowane w

ilo§¢ odpadoéw

przewidzianych do

wytworzenia w ciagu roku [Mg/rok]z2)

Instalacja
IPPC 1
produkcja

7,500

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

0,500

Instalacja
modelarnia



Lp.

3.

4.

Kod
odpadu

13 03 10*

1501 10*

30

Rodzaj odpadu

Inne oleje i ciecze
stosowane jako
elektroizolatory oraz
nosniki ciepta

Opakowania
zawierajgce
pozostatosci
substancji
niebezpiecznych lub
nimi
zanieczyszczone

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wkasciwosci

oraz weglowodory i ich zwiazki z tlenem, azotem lub
siarkg, zwigzki r6znych metali (Ba, Ca, Zn, Mg, Pb,
Cd, V, Cu i innych). Odpad powstaje na halach
produkcyjnych oraz w warsztatach.

Odpady moga wykazywac wtasciwoscil’ m.in.: HP4,
HP5, HP14.

Sa to zuzyte oleje elektroizolacyjne powstajace w
halach produkcyjnych oraz w warsztatach. Oleje te
nie zawieraja skladnikow, ktére uznawane sag za
szkodliwe lub powodujgce podraznienia albo
korozje tj. PCB.

Jako nosniki ciepta i eiektrolizolatory stosuje sie
selektywny rafinat z oleju mineralnego. Odpady te
maja wyglad lepkiej cieczy, nie rozpuszczajg sie w
wodzie trudno ulegajg biodegradacji. Temperatura
samozaptonu: > 270TC, temperatura zaptonu: >
140TC. Odpady moga wykazywac¢ wiasciwoscil
m.in.: HP4, HP5, HP14.

Odpad ten stanowi¢ beda zanieczyszczone olejami
lub  chemikaliami, opakowania z  tworzyw
sztucznych i metalowe. Opakowania skladajgce sie
ze zwiazkéw  polimerowych lub  metalowe
(zbudowane ze stopéw zelaza, aluminium i innych
metali) zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi. Odpad powstaje wskutek zuzycia
zawartosci opakowan zawierajgce substancje
niebezpieczne uzywane w zakladzie do procesu
produkcji. Odpad stanowig beczki, zbiorniki,
pojemniki po stosowanych $rodkach pomocniczych,
m.in. smary, oleje, odczynniki chemiczne. Odpad
zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi,
ktére mogg zawiera¢ m.in. kwasy

Opis dalszego

gospodarowania Miejsce i sposob

magazynowania odpadu

odpadami
wiasciwe magazynie olejéw na terenie
zagospodarowanie zaktadu w miejscu
lub wpis do rejestru. zabezpieczonym przed
dostepem 0séb
nieupowaznionych.
Dodatkowo miejsce

magazynowania odpadéw w
postaci olejéw odpadowych
jest wyposazone w $rodki do
zbierania wyciekow.

Miejsce magazynowania
odpadéw  oznaczono w
zatgczniku nr 4.

Selektywna zbiérka Odpady magazynowane w
i przekazanie do wyznaczonym, zadaszonym
przetwarzania miejscu, luzem na paletach

(odzysku lub lub w zamknietym,
unieszkodliwiania). szczelnym i opisanym
Przetwarzanie pojemniku np. roznej
(odzysk (R4, R5) wielkosci pojemniki
lub metalowe lub z tworzyw
unieszkodliwianie  sztucznych - beczki,
D10)) odpadéw kontenery. Odpady
zlecane jest magazynowane w
uprawnionym magazynie na odpady
podmiotom niebezpieczne lub w

posiadajgcym
odpowiednie

magazynie olejéw na terenie
zaktadu w miejscu

ilos¢

odpadow

przewidzianych

do

wytworzenia w ciggu roku [MgZrok]?

Instalacja
IPPC 1
produkcja

2,000

1,000

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

5,500



5.

6.

Kod
odpadu

1501 11*

15 02 02*

31

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Zrodto powstawania/podstawowy skiad

Rodzaj odpadu . . oo
chemiczny i wlasciwosci

Odpad powstaje na halach
warsztatach oraz modelarni.

produkcyjnych, decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajgcych ich
Odpady te, w zaleznosci od rodzaju wyrobu moga Wiasciwe
wykazywaé wtasciwoscil’ HP3, HP4, HP5, HP14.  zagospodarowanie
lub wpis do rejestru.

Postac fizyczna - stala.

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
przetwarzania
(odzysku lub
unieszkodliwiania)
Przetwarzanie
(odzysk m.in. R4,
lub
unieszkodliwianie
m.in. D10)
odpadéw zlecane
jest uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
" decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajacych
ich wihasciwe
zagospodarowani
e lub wpis do
rejestru.

Opakowania powstang po zuzyciu Srodkow
konserwujgcych w pojemnikach cisnieniowych
uzywanych do konserwacji i napraw urzadzen.
Odpady nie zawierajg azbestu. Moga one by¢
zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi
dla srodowiska.

Opakowania z
metali zawierajace
niebezpieczne
porowate elementy
wzmochnienia
konstrukcyjnego
(np. azbest), Postac fizyczna - stata.
wigcznie z pustymi
pojemnikami
cisnieniowymi

Odpady te, w zaleznosci od rodzaju wyrobu
moga wykazywac¢ wiasciwoscil: HP3, HP4, HP8
HP14.

Sorbenty, materialy Sg to odpady pochodzace z konserwacji maszyn Selektywna zbiorka
filtracyjne (w tym zabrudzone olejami (czysciwo, filtry tkaninowe, i przekazanie do
filtry olejowe olejowe, materiaty filtracyjne, tkaniny do wycierania, przetwarzania

Miejsce i sposob
magazynowania odpadu

zabezpieczonym
dostepem
nieupowaznionych.

przed
os6b

Miejsce magazynowania
odpadéw  oznaczono w
zatgczniku nr 4.

Odpady magazynowane w
wyznaczonym,

zadaszonym miejscu,
luzem na paletach lub w
zamknietym, szczelnym i
opisanym pojemniku np.
réznej wielkosci pojemniki

metalowe lub z tworzyw
sztucznych - beczki,
kontenery. Odpady
magazynowane w
magazynie na  odpady
niebezpieczne na terenie
zaktadu w miejscu
zabezpieczonym przed
dostepem os6b

nieupowaznionych.

Miejsce  magazynowania
odpadéw oznaczono w
zataczniku nr 4.

Odpady magazynowane w
wyznaczonym, zadaszonym
miejscu oraz w wiacie na

ilos¢

odpadow

wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]?)

Instalacja
IPPC 1
produkcja

1,000

5,000

przewidzianych  do
Instalacja Instalacja
IPPC 2 J¢
modelarnia

oczyszczalnia

0,100 1,000

5,000



Lp.

7.

Kod
odpadu

16 01 O7*

32

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Zrodio powstawania/podstawowy skiad

Rodzaj odpadu . . PP
chemiczny i wiasciwosci

Miejsce i sposob
magazynowania odpadu

nieujete w innych papier sorpcyjny). Odpad stanowig sorbenty (odzysku lub oleje przepracowane, luzem
grupach), tkaniny do (wykonane sa najczesciej na bazie hydrofobowych unieszkodliwiania). na paletach lub w
wycierania (np. materiatéw mineralnych lub organicznych Przetwarzanie zamknietym, szczelnym i
szmaty, S$cierki) i adsorbujgcymi zanieczyszczenia organiczne, majg (odzysk (R1) Iub opisanym  pojemniku  np.
ubrania  ochronne posta¢ stala, sypka. Zaolejony sorbent bedzie unieszkodliwianie  réznej wielkosci pojemniki
zanieczyszczone powstawat  jedynie w sytuacji likwidacji D10)) odpadéw metalowe Ilub z tworzyw
substancjami ewentualnych wyciekéw. Odpad ma posta stalg). zlecane je3t sztucznych - beczki,
niebezpiecznymi Odpad stanowi¢ moga Scierki, szmaty wykonane z uprawnionym kontenery. Odpady
(np. PCB) naturalnych lub syntetycznych widkien, a takze podmiotom magazynowane w
rekawice, ubrania robocze, tkaniny z tworzyw posiadajagcym magazynie na odpady
naturalnych zanieczyszczone produktami odpowiednie niebezpieczne na terenie
ropopochodnymi (oleje), mineralnymi i chemikaliami decyzje w zakresie zaktadu w miejscu
powstatymi podczas operacji czyszczenia. Ze gospodarowania zabezpieczonym przed
wzgledu na zawarto$¢ szkodliwych substancji odpadami oraz dostepem 0s6b
pochodzacych z olejow podlegaja szczegélnemu zapewniajacych ich nieupowaznionych. Miejsce
traktowaniu jako odpad niebezpieczny. Odpad wiasciwe magazynowania  odpadéw

zanieczyszczony substancjami niebezpiecznymi jak: zagospodarowanie
oleje, smary, rozpuszczalniki, ktére moga zawiera¢ lub wpis do rejestru.
np. weglowodory aromatyczne i alifatyczne, metale

ciezkie, toluen, aceton, alkohole.

W zaleznosci od rodzaju wyrobu, odpady moga
mie¢ wiasciwoscil: HP1, HP2, HP3, HP4, HP5.

Podstawowe skladniki: zwigzki chromu, zwigzki
cynku, kwasne roztwory lub kwasy w postaci stalej,
roztwory zasadowe i zasady w postaci statej, fosfor,
zwiagzki fosforu, z  wyjatkiem fosforanéw
mineralnych, nadtlenki, rozpuszczalniki organiczne,
z wyjatkiem rozpuszczalnikéw halogenowanych,
aromatyczne, policykliczne i heterocykliczne zwigzki
organiczne oraz weglowodory.

Odpad powstaje na terenie catego zaktadu réwniez
na dziatach produkcyjnych oraz warsztatach.

Filtry olejowe

oznaczono w zatgczniku nr
4.

Selektywna zbiérka Odpady magazynowane w

ilos¢

odpadow

przewidzianych

do

wytworzenia w ciagu roku [Mg/rok]2)

Instalacja
IPPC 1
produkcja

0,800

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

0,200



8.

Lp.

Kod
odpadu

16 02 13*

33

Rodzaj odpadu

Zuzyte urzadzenia
zawierajgce
niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02
09 do 16 02 12

Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

7rodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wikasciwosci

Miejsce i sposo6b
magazynowania odpadu

powstaja podczas wymiany filtrbw olejow w i przekazanie do wyznaczonym, zadaszonym

urzadzeniach. Odpad sklada sie gtownie z metali odzysku (R5). miejscu, luzem na paletach
niezelaznych, celulozy, tworzyw sztucznych wiékien Przetwarzanie lub w zamknietym,
celulozowych oraz zywic fenolowych, (odzysk) odpadéw szczelnym i opisanym
zanieczyszczone skladnikami olei, takimi jak: zlecane jest pojemniku np. réznej
asfalteny, koks, karbony, karboidy, krzemionka, uprawnionym wielkosci pojemniki
zwigzki metali ciezkich. Filtry olejowe podmiotom metalowe lub z tworzyw
zanieczyszczone substancjami  ropopochodnymi posiadajgcym sztucznych - beczki,
stanowig potencjalne zagrozenie dla srodowiska w odpowiednie kontenery. Odpady
przypadku niewtasciwego postepowania z nimi decyzje w zakresie magazynowane w
(gromadzenia, transportu oraz wykorzystania). gospodarowania magazynie na odpady
Odpady moga wykazywac¢ wiasciwoscill m.in.: HP3, odpadami oraz niebezpieczne na terenie
HP4, HP14. Odpad powstaje na terenie calego zapewniajgcych ich zaktadu w miejscu
zaktadu, podczas wymiany filtrow w urzadzeniach. wilasciwe zabezpieczonym przed

zagospodarowanie dostepem os6b

lub wpis do rejestru. nieupowaznionych. Miejsce
magazynowania  odpadow

Odpad powstaje w wyniku zuzywania sie sprzetu Selektywna zbi6rka 0Znaczono w zatgczniku nr

komputerowego zawierajagcego elementy i przekazanie do ™
niebezpieczne. Odpad stanowig réwniez: zuzyte przetwarzania

Swietléwki, lampy i styki urzadzen elektrycznych. (odzysku).

Lampy fluorescencyjne ze wzgledu na zawarto$¢ Przetwarzanie

szkodliwej dla zdrowia rteci (okoto 40 mg w lampie (odzysk (R5, R12),

jarzeniowej) traktowane sg jako odpad odpadéw  zlecane

niebezpieczny. Rtec¢ ciekla, jej pary oraz zwigzki sg jest  uprawnionym

trujace. podmiotom
posiadajgcym

k odpowiednie

decyzje w zakresie

gospodarowania

Odpady moga by¢ wykonane z kilku materiatéw jal
np. réznego typu metale, szklo a takze tworzywa
sztuczne. Postac fizyczna - stata.

Odpady te z uwagi na zawarto$¢ rteci moga mie¢ odpadami oraz
wiasciwoscilb HP5, HP6, HP14. zapewniajacych ich
wihasciwe

Odpad powstaje na wszystkich wydziatach, gdzie zagospodarowanie
wystepuje  oS$wietlenie  sztuczne, oraz

_ _ gdzie |yb wpis do rejestru.
wystepujg stanowiska komputerowe.

ilos¢ odpadow

przewidzianych  do

wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]2)

Instalacja
IPPC 1

produkcja

0,500

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

0,100

Instalacja
modelarnia

0,100



Kod

odpadu Rodzaj odpadu

Lp.

Organiczne
odpady

9. 16 03 05* zawierajace
substancje
niebezpieczne

Baterie
10. 16 06 01* akumulatory
otowiowe

34

rédito powstawania/podstawowy skitad
chemiczny i wiasciwosci

Odpad stanowig zanieczyszczone zywicg lub

utwardzaczami pedzle _ malarskie
wykorzystywane w modelarni. Zywice sg
produktem reakcji bisfenolu A z

epichlorohydryng, pochodne mono[(C12-14-
alkiloksyjmetylowe] oksiranu, bisphenol-F-
epichlorohyrineresin. Pedzel sklada sie z
trzonka, skuwki i wiosia. Sktad odpadu: zywice -
w postaci pasty, koloru szarego, o zapachu
stabym, charakterystycznym, nie sa
samozapalne i nie groza wybuchem i pedzle
ciato state, palne.

Odpady te z uwagi na zawarto$¢ rteci moga
mie¢ wlasciwoscil): HP4, HP5, HP6, HP14.

Beda to baterie akumulatorowe. Akumulator sktada
sie z trzech podstawowych elementéw - obudowy z
tworzywa sztucznego, piyt otowianych oraz z
elektrolitu ~ (czyli ~wodnego roztworu  kwasu
siarkowego zanieczyszczonego otowiem
metalicznym, siarczanem oflowiu oraz kadmem i
antymonem). W trakcie eksploatacji ptyty otowiane
ulegajg zasiarczeniu, a na dnie akumulatora zbiera
sie szlam otowiowo-siarkowy. Z uwagi na obecnos¢
kwasu, otowiu oraz innych metali ciezkich zuzyte
akumulatory zalicza sie do odpadéw



Opis dalszego
gospodarowania
odpadami

Miejsce i sposob
magazynowania odpadu

Selektywna
zbidrka i
przekazanie do
przetwarzania
(odzysku lub
unieszkodliwiania)

Przetwarzanie
(odzysk (R 12) lub
unieszkodliwianie
D10)), odpadéw
zlecane jest
uprawnionym
podmiotom
posiadajacym
odpowiednie
decyzje w zakresie
gospodarowania
odpadami oraz
zapewniajgcych
ich wihasciwe
zagospodarowani
e lub wpis do
rejestru.

Selektywna zbiérka Odpady magazynowane w
i przekazanie do wyznaczonym, zadaszonym
przetwarzania miejscu, luzem na paletach

(odzysku). lub w zamknietym,
Przetwarzanie szczelnym i opisanym
(odzysk (R4, R12)) pojemniku np. roznej
odpadéw  zlecane wielkoSci pojemniki
jest  uprawnionym metalowe lub z tworzyw
podmiotom sztucznych - beczki,
posiadajacym kontenery. Odpady
odpowiednie magazynowane w

ilos¢ odpaddéw  przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]2'
Instalacja Instalacja Instalacia
IPPC 1 IPPC 2 1€
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
1,000
5,000 3,000



Lp.

11

12.

Kod
odpadu

16 06 02*

16 11 05*
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Rodzaj odpadu

Baterie
akumulatory
niklowo-kadmowe

Oktadziny piecowe
materiaty
ogniotrwate
procesow
niemetalurgicznych
zawierajgce
substancje
niebezpieczne

z

Opis dalszego

Zrédto powstawania/podstawowy skiad gospodarowania

chemiczny i wiasciwosci

Miejsce i sposob
magazynowania odpadu

odpadami
niebezpiecznych. decyzje w zakresie magazynie na odpady
Wykazuja whasciwoscil HP4, HP5, HP6, HPp13, 90SPodarowania niebezpieczne na  terenie
HP14 odpadami oraz zakladu w miejscu
: zapewniajacych ich zabezpieczonym przed
Odpad ten powstanie na Wydziatach Produkcyjnych wiasciwe dostepem 0sob

zagospodarowanie nieupowaznionych. Miejsce

lub wpis do rejestru. magazynowania odpadoéw
oznaczono w zalgczniku nr
4.

oraz Wydziatach Pomocniczych.

Akumulatory, w ktérych elektrody wykonane sg z
zasadowego tlenku niklu(lll) NiO(OH) (katoda) i
metalicznego kadmu (anoda).

Klasyfikowane sg jako odpad niebezpieczny ze
wzgledu na zawarty w nim elektrolit, kadm, nikiel i

ich zwigzki

Wykazuja wihasciwoscill. HP4, HP5, HP6, HP13,
HP14.

Odpad ten powstaje podczas wymiany baterii w
urzadzeniach wykorzystywanych w
pomieszczeniach  produkcyjnych, modelami i
warsztatach.

Selektywna zbiorka Odpady magazynowane w
i przekazanie do wyznaczonym, zadaszonym

] . . . przetwarzania miejscu, luzem na paletach

Maty ~ kaolinowe  powstaja ~ w  piecowni, (njeszkodiiwiania). lub w zamknietym,
wykorzystywane jako izolator do obudowania pysetwarzanie szczelnym i opisanym
stupkéw azurowych, zeby zabezpieczy¢ je przed (unieszkodliwianie  pojemniku np. réznej
nagrzewaniem. - Odpady zawierajace >0,1% D5) odpadéw wielkosci pojemniki
RCF/ASW sg klasyfikowane jako stabilne, ;jecane jest metalowe lub z tworzyw
niereaktywne odpady, ktére generalnie moga by¢ uprawnionym sztucznych - beczki,
usuwane na _wysypisl_<ach _przeznaczonych do tego podmiotom kontenery. Odpady
celu. Wykazujg wkasciwoscil\ HP4, HP5, HP13. posiadajacym magazynowane W
odpowiednie magazynie na odpady

decyzje w zakresie niebezpieczne na terenie

gospodarowania zaktadu w miejscu

ilos¢ odpadéw

przewidzianych  do

wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]?)

Instalacja
IPPC 1
produkcja

0,100

1,500

Instalacja
IPPC 2
oczyszczalnia

Instalacja
modelarnia

0,100



Lp.

Kod

odpadu

SUMA

Rodzaj odpadu

Zrodio powstawania/podstawowy skiad
chemiczny i wiasciwosci

Opis dalszego

gospodarowania Miejsce i spos6b

magazynowania odpadu

odpadami
odpadami oraz zabezpieczonym przed
zapewniajacych ich dostepem o0sbb
witasciwe nieupowaznionych. Miejsce
zagospodarowanie magazynowania  odpadow

oznaczono w zalaczniku nr
4.

ilo§¢ odpadéw przewidzianych do
wytworzenia w ciggu roku [Mg/rok]2)
Instalacja Instalacja Instalacia
IPPC 1 IPPC 2 )2
. . modelarnia
produkcja oczyszczalnia
25,400 0,700 16,900

2) nie ujeto wytwarzanych odpadéw m.in. z: kottowni, laboratorium, magazyndw, sa to instalacje pozostate, ktére nie spetniang warunkéw okreslonych w art. 180a

Prawa ochrony srodowiska
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6.Punkt pozwolenia Il. ust. 3 pn. ,,Warunki wprowadzania Sciekéw z instalacji do
oczyszczania Sciekéw pochodzacych z instalacji wymagajacej uzyskania pozwolenia
zintegrowanego” - dotychczasowsg tres¢ pkt 3.1. pn. ,,Wprowadzanie oczyszczonych
Sciekdw do rzeki Wieprz w ilosci ogdtem” zastepuje sie nastepujaca trescia:

3.1. Wprowadzanie oczyszczonych sciekow do rzeki Wieprz w ilosci ogotem:
Qmax = 0,91624 m3/s

Qsrd = 922,55 m3/d

Qmaxd = 4 406,18 m3/d

Qmaxh =702,88 m3/h

QSrrok =336 701,75 m3/rok
Qmax rok =418 834,44 ma3/rok
w tym:

Scieki bytowo-przemystowe:
Qmax = 0,01524 m3Zs

Qsrd = 810,55 m3/d

Qdopr = 369 813,44 m3/rok
wody opadowe i roztopowe:
Qmax = 0,901 m3/s

Qdopr =49 021,0 m3/rok”

7.Punkt pozwolenia Il ust 4 ,,Emisja hatasu.”

Tre$¢ ppkt. 4.2. ,Zrodla hatasu wraz z rozkladem czasu ich pracy dla doby’ zastepuje sie
nastepujaca trescia;

,Wsrdd zrédet hatasu eksploatowanych w instalacjach IPPC ,CERSANIT IV’ Sp. z 0. 0. wyr6zniono:
zrodia punktowe - bezposrednie,
zrodta przestrzenne typu budynek - wtérne.

Zrodia punktowe

Czas pracy w ciggu doby [h]

Symbol Zrodio hatasu
Pora dnia Pora nocy
Z1 Wentylator dachowy 16 8
Z2 Wyrzut powietrza na dachu hali Zaktadu | 16 8
Z3 Wentylator dachowy 16 8
Z4 Wyrzut powietrza na dachu hali Zaktadu | 16 8
Z5 Wentylator dachowy 16 8
Z6 Wyrzut powietrza na dachu hali Zaktadu | 16 8
z7 Wentylator dachowy SRF 100L 16 8
Z8 Wentylator dachowy 16 8
Z9 Wentylator dachowy 16 8
Z10 Wentylator dachowy 16 8
Z11 Wentylator dachowy 16 8
712 Wentylator dachowy 16 8
Z13 Wentylator dachowy 16 8
Z14 Wentylator dachowy 16 8
Z15 Wentylator dachowy 16 8
Z16 Wentylator dachowy 16 8
zZ17 Wentylator dachowy 16 8
Z18 Wentylator dachowy 16 8
Z19 Wentylator dachowy 16 8
Z20 Wyrzut powietrza na dachu hali Zaktadu | 16 8
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221
222
Z23
724
Z25
226
727
728
Z29
Z30
Z31
732
Z33
Z34
Z35
Z36
z37
Z38
Z39
Z40
741
Z42
Z43
Z44
Z45
Z46
Z47
Z48
Z49
Z50
Z51
Z52
Z53
754
Z55
Z56
Z57
Z58
Z59
Z60
261
262
Z63
Z64
Z65
266
67
268
Z69
Z70
Z71
z72
Z73
Z74
Z75
Z76
z77
Z78
Z79
Z80
Z81
782
Z83
784

Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy na dachu Zaktadu |
Wentylator dachowy na dachu Zaktadu |
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy na dachu Zaktadu |
Wentylator dachowy na dachu Zaktadu |
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wylot poziomy na dachu Zakfadu
Wylot poziomy na dachu Zaktadu
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wylot poziomy na dachu Zaktadu
Wylot poziomy na dachu Zaktadu
Wylot poziomy na dachu Zaktadu
Wylot poziomy na dachu Zaktadu
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy (maty)
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wylot poziomy na dachu Zakfadu
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wyciag z kabiny szlifierskiej recznej
Wyciag z kabiny szlifierskiej recznej
Wyciag z kabiny szlifierskiej recznej
Wyciag z kabiny szlifierskiej automatycznej
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu |
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu |
Wyrzut powietrza na dachu Zakfadu |
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wyrzut poziomy powietrza na dachu Zakfadu |
Wentylator dachowy
Wyciag z pieca tunelowego Reidhammer nr 1
Wyciag z pieca tunelowego Reidhammer nr 2
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
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Z85
786
z87
Z88
Z89
Z90
791
292
Z93
294
Z95
Z96
797
Z98
Z99
Z100
Z101
2102
Z103
2104
2105
2106
Z107
Z108
Z109
Z110
Z111
Z112
Z113
Z114
Z115
Z116
Z117
Z118
Z119
7120
7121
2122
Z123
7124
Z125
7126
z127
7128
Z129
Z130
Z131
7132
Z133
7134
Z135
Z136
Z137
Z138
Z139
Z140
7141
7142
Z143
2144
7145
2146
Z147
7148

Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu Il
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu I
Wyrzut powietrza na dachu Zakfadu II
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu I
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobéw
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobéw
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobéw
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobéw
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobéw
Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobow
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
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Z149
Z150
Z151
7152
Z153
Z154
Z155
Z156
Z157
7158
Z159
7160
Z161
7162
7163
Z164
7165
Z166
Z167
7168
7169
Z170
Z171
Z172
Z173
Z174
Z175
Z176
Z177
Z178
Z179
2180
7181
2182
7183
7184
2185
Z186
Z187
7188
2189
Z190
7191
2.192
Z193
7194
Z195
2196
Z197
7198
Z199
7200
7201
2202
2203
2204
2205
2206
2207
2208
2209
Z210
7211
2212

Wertylator dachowy
Wentylator dachowy
Wertylator dachowy
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej automatycznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej automatycznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej recznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej automatycznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej automatycznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej recznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej recznej
Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej recznej
Wyrzut powietrza z kabiny do poprawek technovid
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej
Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej
Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej
Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej
Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza na dachu Zakfadu
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu I
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu I
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu |l
Wyrzut powietrza na dachu Zakfadu
Wentylator dachowy
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Centrala chtodnicza Blizzard DC 18D
Wyrzut powietrza na dachu Zaktadu II
Wyrzut powietrza na dachu Zakfadu I
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy
Wentylator dachowy

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
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16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
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16
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Z213 Wentylator dachowy 16 8
Z214 Wentylator dachowy 16 8
Z215 Wentylator dachowy 16 8
2216 Wentylator dachowy 16 8
2217 Wentylator dachowy 16 8
Z218 Wentylator dachowy 16 8
2219 Wentylator dachowy 16 8
2220 Wentylator dachowy 16 8
7221 Wentylator dachowy 16 8
2222 Wentylator dachowy 16 8
7223 Czerpnia powietrza 16 8
2224 Czerpnia powietrza 16 8
2225 Mieszadto przy Zaktadzie |l 16 8
2226 Wyrzut oowietrza na zachodniej Scianie Zakfadu |l 16 8
2227 Wyrzut powietrza na zachodniej Scianie Zakfadu |l 16 8
7228 Wyrzut powietrza na zachodniej Scianie Zakfadu |l 16 8
2229 Wyrzut powietrza na zachodniej Scianie Zakfadu |l 16 8
Z230 Wentylator przy kottowni 16 8
7231 Wentylator przy kottowni 16 8

rédia hatasu typu ,,budynek”

. Czas pracy w ciggu doby [h
Zrédto hatasu pracy ad y [hl

Pora dnia Pora nocy
Bl - Zakiad | 16 8
B2-Zaktad I 16 8
B3 - Pompownia 16 8
B4 - Sprezarkownia | 16 8
B5 - Budynek zatadunku osadéw 4 2
B6 - Sprezarkownia |l 16 8

Tres¢ ppkt. 4.3. ,,Punkt pomiarowy”, zastepuje sie nastepujaca trescig

Punkt pomiarowy zlokalizowano przy elewacji budynku mieszkalnego zabudowy wielorodzinnej,
potozonego w kierunku wschodnim od terenu zakfadu.

Lokalizacja punktu pomiarowego

Nr . , ) Wzgledna wysokos$¢
trzed fl .
punktu Punkt pomiarowy Wspoétrzedne geograficzne punktu pomiaru
) L . szerokos$é diugosc¢
opis potozenia punktu pomiarowego } . m
(hdd°’mm’ss.s”) (hdd°mm’ss.s”)

Pkt. pomiarowy nr 1
Przy elewacji budynku mieszkalnego
zabudowy wielorodzinnej w kierunku
potudniowo-wschodnim od terenu zaktadu

N51°00°'14.3” E23°11'5.6” 4,0

8 . Punkt pozwolenia II. ust. 5. pn. ,,Warunki poboru wéd podziemnych”
Dotychczasowa tres¢ pkt 5.1. zastepuje sie nastepujgca trescia:

»D.1. Pobor wéd podziemnych z ujecia skladajgcego sie z dwéch studni glebinowych S-1 i S-2 o
gtebokosci 70 m kazda w iloSci:

Qmax = 0,0196 m3/s
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Qsrd - 1123,00 m3/d
Qdop = 409 895,00 m3/rok

moze by¢ pobierana na poszczegoélne cele Spotki zgodnie z pozwoleniem (dane w [ma3)):

Produkcyjne
tacznie zakiad Bytowe .
. Instalacje
tacznie IPPC
pozostate
Qmax [m /8] 0,0196 0,00153 0,01805 0,0135 0,0045
Qérd [m3/d] 1123,00 81,50 1041,50 781,13 260,37
Qdop [M3/rokK] 409 895,00 29 747,50 380 147,50 285 110,60 95 036,90

przy ustalonych zasobach eksploatacyjnych ujecia w kategorii B:
dla studni nr 1 Qe=56,0 m3/h i depresji Se=4,0 m,
dla studni nr 2 Qe=90,0 m3/h i depresji Se=6,4 m.
zatwierdzonych:

dla studni nr 1 decyzja Prezydium Wojewddzkiej Rady Narodowej w Lublinie Wydziat Geodezji
nr GL-11-423-78/137 z dnia 13 lipca 1971r.

dla studni nr 2 decyzjg Wojewody Lubelskiego nr GT.8530/13/80 z 23 czerwca1980r.-

Wspéirzedne ujecia w geodezyjnym uktadzie odniesienia PL-ETRF2000:
- studnia nr 1. X=5652869,84 Y=8442623,46
- studnia nr 2: X=5652873,51 Y=8442628,22

Na terenie zaktadu oprécz ujecia wody zlokalizowane sg nastepujace urzadzenia wodociggowe:
zbiornik wyréwnawczy,
hydrofornia i stacja uzdatniania wody,
zmiekczalnia wody.

Pompy gtebinowe zainstalowane w studniach tlocza wode poprzez odzelaziacze, zainstalowane
w budynku kottowni, do zbiornika wyréwnawczego (retencyjnego) o pojemnosci V=150 m3 Ze

zbiornika pompami Il stopnia woda podawana jest do hydroforéw, a nastepnie do sieci zakladowej."

9. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.”

Calg tre$¢ w ppkt. 6.2.3 ,Odlewanie wyrobdw” zastepuje sie ponizszg trescia:
»Odlewanie wyrobow”
Operacja odlewania odbywa sie ra Odlewni, dzieki:
1 urzadzeniom do odlewania nisko i SredniociSnieniowego;
1 urzadzeniom do odlewania wysokocisnieniowego.
Urzadzenia do odlewania nisko- i Sredniocisnieniowego

Odlewanie wyrobéw ceramicznych, na tych urzadzeniach, odbywa sie na tawach odlewniczych typu:
SITI, SHANKS, GW, MK oraz grupie taw Sredniocisnieniowych typu BRITECH. Polega ono na
napetieniu odpowiednio skonstruowanej formy gipsowej ptynng masa produkcyjng. Napetnianie form
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odbywa sie metodg powolnego zalewania. Formy zasilane sa w mase od dotu i napetniane powoli, co
powoduje wypchniecie powietrza z formy.

Nastepnie woda z masy, w fawach niskocisnieniowych, jest odciggana przez gips i tworzy sie tak
zwany czerep (Scianka o odpowiedniej grubosci). Utwardzanie czerepu uzyskuje sie rowniez poprzez
wprowadzenie powietrza do formy. Nadmiar masy produkcyjnej, po jej spuszczeniu z formy
odprowadzany jest z powrotem na Przerobownie Masy. Otrzymany w ten sposéb poffabrykat tezeje
jeszcze przez jakis czas. Proces rozformowania nastepuje po okresie okoto 1-1,5 godziny od nalania
formy. Formy gipsowe po dokonaniu 2-3 odlewéw, suszone sg bezposrednio w tawie odlewniczej
cieptym powietrzem. Suszenie form trwa ok 10-12 godz. Powietrze ogrzewane jest w wymienniku, do
ktérego ciepto dostarczane jest z zakltadowej kottowni (dotyczy tylko taw SITI, MK i SHANKS). tawy
GW posiadajg komory grzewcze z palnikami zasilanymi gazem ziemnym.

W tawie typu BRITECH woda z odlewéw odsysana jest podcisnieniowo, a suszenie form
(oczyszczanie z wody) odbywa sie za pomocg sprezonego powietrza wttaczanego do formy. W fawie
typu Sredniocisnieniowego odlew wykonuje sie co dwie godziny a tawa pracuje przez 24 h/dobe.
Jedna forma w przypacku tawy niskocisnieniowej starcza na wykonanie okoto 140 odlewdw, a w tawie
Sredniocisnieniowej na wykonanie okoto 200 odlewéw - pézniej formy sg wymieniane na nowe.

Urzadzenia do odlewania wysokocisnieniowego

tawy wysokocisnieniowe (typu ALS, AVE, ADS, AVB, WB-10, MERCURY, EMI, HPZ, AVI, UNIMAK)
sg to w petni zautomatyzowane linie technologiczne, w ktérych odlew powstaje w formach z tworzywa.
Masa produkcyjna do formy podawana jest pod ciSnieniem okoto 12 atm. Tak duze ci$nienie
w instalacji powoduje wypchniecie wody z masy poprzez mikropory w formie. W tej technologii kolejne
odlewy realizowane sg co okoto 20-25 minut. Forma z tworzywa pozwala na wykonanie okoto 60 tys.
odlewow - pozniej formy sg do wymiany.

Obrdébka reczna - na mokro

Po rozformowaniu odlewy (wyréb surowy) poddawane sg procesowi obrobki recznej na mokro. Polega
ona na recznym przetarciu na mokro odlewu, w celu usuniecia drobnych nieréwnosci powstatych
w procesie odlewania i rozformowania. Na tym etapie wykonuje sie w odlewie otwory montazowe oraz
naktada na niego znaki trwate.

Operacja suszenia wyrobow

Uksztaltowane wyroby poddawane sa suszeniu w suszarniach komorowych i suszarni tunelowej
w celu usuniecia zawartej w nich wody. Woda otaczajgca czasteczki masy ceramicznej podczas
suszenia paruje, wskutek czego zblizajg sie one do siebie, wywotujac zmniejszenie objetosci wyrobu.
Kurczenie spowodowane odparowaniem wilgoci moze spowodowaé pekanie wyrobu lub jego
deformacje - ma to miejsce, kiedy szybkos$¢ parowania jest zbyt duza.

Odlewy poddawane sg procesowi suszenia w suszarniach w temperaturze do 75 °C w atmosferze
wilgotnej. Stosowanie wilgotnej atmosfery chroni powierzchnie wyrobu przed szybkim i nadmiernym
wysychaniem, a podwyzszona temperatura utatwia wydostanie sie wody z jego wnetrza. Temperature
w komorze oraz wilgotnos¢é powietrza w komorze dobiera sie tak, aby szybko$¢ parowania wody
z powierzchni wyrobu byfa réwna szybkosci dyfuzji w jego wnetrzu. Dzieki temu mimo stopniowego
zmniejszania objetosci wyrobu, nie powstajg w nim peknigcia.

Na terenie zaktadu zainstalowanych jest 6 suszarn do suszenia wyrobéw, w tym 5 komorowych oraz
jedna tunelowa o nastepujgcych parametrach:

Parametry suszarh do suszenia wyrobow

Dane ogdlne suszarni
Suszarnia i nr emitora p . L
Rok produkcji Srednie zuzycie

Producent: / montazu gazu [m3/dobe]

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5JU - 2001 180
England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (36
wozkow/k. x 15 szt.)

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (36  Ceramic Drying Systems

s 2001 180
wozkow/k. x 15 szt.) Ltd., Staffordshire ST3 5JU -
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England

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5JU - 2001 180
England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (40
wozkow/k. x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5JU - 2005 188
England

Typ: suszarnia CDS 3-komorowa (36
woézkow/k. x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5JU - 1998 180
England

Typ: suszarnia CDS 2-komorowa (36
wozkoéw x 15 szt.)

Ceramic Drying Systems
Ltd., Staffordshire ST3 5JU - 1999 100
England

Typ: suszarnia tunelowa CDS

Suszarnia tunelowa ma diugos¢ 70 metrow i jest podzielona na trzy strefy regulacji oraz jedng strefe
chtodzenia. Powoduje to stworzenie wymaganych warunkéw w zakresie temperatury, przeptywu
masowego powietrza oraz wilgotnosci wzglednej w zakresie calej dlugosci, kto"e zapewniaja wiasciwy
i bezpieczny przebieg procesu suszenia. Pomysiny i szybki przebieg suszenia wyrobow sanitarnych
zalezy od systemu, ktéry posiada nastepujgce cechy:

1 poprawny przeplyw masowy powietrza
1 poprawng regulacje temperatury
1 dokfadng regulacje wilgoci.

Objeto$¢ powietrza oraz cyrkulacja mas powietrza sg stale zwiekszane od strefy regulacji | do strefy
regulacji lll. Ma to na celu zwiekszenie wytrzymatosci na poszczegdlnych etapach suszenia na niskich
poziomach cyrkulacji powietrza. Temperatura jest zwiekszana od strefy wejSciowej do wyjScia za
pomoca oddzielnych wymiennikow ciepta oraz proporcjonalnych objetosci powietrza wzdtuz suszarni
tunelowej. Strefa 1 suszarni tunelowej, w ktorej wystepuje skurcz krytyczny wyposazona jest
w nawilzacz z wytryskiem pary wodnej, ktéry stuzy do utrzymania wymaganych pozioméw wilgotnosci
bez nadmiernego parowania wyrobéw. Ciepto do procesu suszenia pochodzi z trzech palnikéw
opalanych gazem ziemnym, ktére sg zamontowane na suficie suszarni. Ich wydajnos¢ jest
dostosowana do maksymalnego zapotrzebowania ciepta w kazdej ze stref. Suszarnia tunelowa jest
wyposazona w trzy pulpity sterownicze, ktére umozliwiajg automatyczne ustawienie parametrow
(tj.: regulacja temperatury oraz wilgotnosci) oraz dajg mozliwos¢ ich rejestru.

10. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.”

Tresé w ppkt. 6.2.6. ,Sortowanie wyrobow” otrzymuje brzmienie:

~Wysuszone w suszarniach komorowych i tunelowych odlewy kierowane sa do kabin sortowniczych.
W kabinach tych poddawane sa one recznej obrobce (czyszczenie, odkurzanie, mycie) w celu
wygtadzenia wszystkich nieréwnosci, ostrych kantéw, rys i grudek.”

11. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.” w ppkt. 6.2.7. ,,Szkliwienie wyrobéw” zmienia sie tres¢ akapitu na:
,.Dziat szkliwienia recznego” i ,,Dziat szkliwienia automatycznego” :

,.Dziat szkliwienia recznego”

Na terenie zaktadu zlokalizowanych jest 14 szt. kabin szkliwienia recznego. Kabiny szkliwierskie
wyposazone sg w odciagi, z ktérych powietrze oczyszczane jest w kurtynach wodnych lub cyklonie
wodnym. Szkliwienie odbywa sie poprzez wielokrotne nanoszenie szkliwa za pomoca pistoletu
natryskowego przy okreslonym cisnieniu i przeptywie pompy.
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»Dziat szkliwienia automatycznego”

Na terenie zakladu zlokalizowanych jest 6 kabin szkliwienia automatycznego oraz linia Gaiotto do
szkliwienia automatycznego. Zastosowanie automatéw pozwala osiagnaé lepsza jakos¢, wyroby sg
rowno i powtarzalnie oszkliwione przez co wystepuje na nich mniej btedéw. Szkliwienie odbywa sie
w kabinach szkliwierskich wyposazonych w odciag i kurtyne wodng. System steruje przeplywem
szkliwa, szkliwienie odbywa sie za pomoca robotéw uzbrojonych w pistolety natryskowe.

W zakladzie zastosowano roboty pneumatyczno - elektryczne firmy SITI.

Linia szkliwigca Gaiotto jest linig sktadajaca sie z dwdch tzw. komoérek szkliwigcych, z ktérych kazda
sktada sie z:

dwdch kabin szkliwierskich
jednego filtra,
jednego robota podajacego sztuki

jednego robota szkliwigcego

Na wejsciu linii znajdujg sie dwa przenosniki wprowadzajgce sztuki do celi. Pomiedzy celami 1 i 2
znajduje sie bufor odstawczy. Na koncu linii znajduje sie jeden przenosnik, z ktérego wyjezdzajg
pcszkliwione sztuki.

Wprowadzenie zautomatyzowanego szkliwienia pozwolito na skrocenie czasu szkliwienia,
wyeliminowanie btedéw w szkliwieniu oraz znacznie odcigzyto skomplikowana prace reczng w tym
etapie powstawania wyrobu. Natozone szkliwo schnie w sposéb naturalny w czasie okoto 2-3 minut.”

12. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.”

Tabele w ppkt. 6.2.8. ,,Wypalanie odlewow i szkliwa” okreslajgcg parametry piecow
tunelowych zastgpuje sie ponizszg tabela:
Parametry piecoéw tunelowych

. . Parametry nominalne (zgodne z
Dane ogodlne pieca

DTR-ka)
Piec rok Srednie wydajnos¢ pojemnosé gestosé
producent produkii zuzycie pieca pieca wyrobu
/ tas gazu [Mg/dobe] [m3] [kg/m3]

montazu [m3/dobe]
1 2 3 4 5 6 7
Piec tunelowy nr 1
Riedhammer RlEDHAMMER | 2001 6816 51,8 267 121,4
Niemcy

typ: TWL108/3.30/75-G

3iec tunelowy nr 2
. RIEDHAMMER-
Riedhammer 2005 7470 51,8 267 121,4

Niemcy
typ: TWL108/3.30/75-G
3iec tunelo nri SITI S.p.A. -
w P 1998 6208 37.3 200 1095
typ: HP-3200 Wiochy
Piec tunelowy nr 2 SITES.pA. - 1999 6575 37,3 200 109,5
typ: HP-3200 Wiochy , )
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13. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.” Caly ppkt. 6.2.9. ,,Sortowanie i nakladanie poprawek”
otrzymuje brzmienie:

~Wyroby po wypaleniu kierowane sg na sortownie wyrobéw gotowych. Produkty nie wymagajgce
poprawek za pomocg automatycznych przenosnikéw przesytane sg na Dziat Kompletacji, gdzie
nastepuje ich podziat na asortymenty, pakowanie i foliowanie. Odpowiednio przygotowane produkty
zostajg przekazane na Magazyn Wyrobéw Gotowych.

Wyroby nie zakwalifikowane jako bezusterkowe zostajg skierowane do Dziatu Poprawek. Poprawki sg
naktadane na zimno lub na goraco.

Poprawki na zimno wykonuje sie w kabinie do poprawek tzw. technovit przy uzyciu pedzelkéw
i specjalistycznych farb. Tego typu poprawki dotyczg mato widocznych uszkodzen i niedorébek.

Poprawki na gorgco wykonuje sie w kabinie do poprawek na goraco, pzy pomocy pistoletow
pneumatycznych. Szkliwo nanosi sie tylko na miejsca wymagajgce poprawek.

Poprawki wypalane sg w trzech piecach komorowych o ponizszych parametrach.

Parametry piecéw komorowych*

Dane ogdlne pieca Parametry nominalne (zgodne z DTR-ka)
pi rok Srednie wydajnos¢  pojemnosc¢ gestosc
ee roducent produkcj zuzycie gazu pieca pieca wyrobu
P i/ [m3/dobe] [Mg/dobe] [ma] [kg/m3]
montazu
1 2 3 4 5 6 7

. Keramisher-
Piec komorowy

Offenbau - 2017 2297 10,7* 121,4 76,8
typ HWO 1/7-5,2 enba
Niemcy

Piec komorowy Keramisher- 1999 2399 6.4+ 84 758

typ HWO 1/5-4,6 Offenbau - Niemcy

Piec komorowy Keramisher-

2004 3269 10,2* 132 77,3
typ HWO Offenbau - Niemcy

O-wydajnos¢ piecow komorowych (poprawkowych) nie jest wliczana do igcznej wydajnosci instalacji. Do
pierwotnego wypatu wyrobow wykorzystywane sg jedynie piece tunelowe. Piece komorowe tzw. poprawkowe
wykorzystuje sie do wtérnego wypatu wyrobdéw po usunieciu drobnych wad. Cze$¢ wyrobdw poprawionych na
ciepto moze zostac skierowanych do wypalenia w piecu tunelowym.

Wyroby po ponownym wypaleniu kierowane sg na sortownie, a po pozytywnym przejsciu kontroli
jakosciowej kierowane sg do Dzialu Kompletacji.

14. Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.” Usuwa sie ppkt. 6.2.11. ,,Kottownia zakltadowa.”

Punkt pozwolenia Il ust. 6 podpunkt 6.2. pn. ,,Opis technologii produkcji prowadzonej
w Cersanit IV Sp. z 0.0.” tabele w ppkt. 6.2.12. ,,Kabina do poprawek tzw. TECHNOVIT -
Emitor E27a”zastepuje sie ponizsza tabela:

»W kabinie zuzywane sg nastepujgce mieszaniny”.

Rodzaj mieszaniny Zuzycie miesieczne Zuzycie roczne [kg/rok]

Technovit 0,23 kg 2,2
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Rodzaj mieszaniny Zuzycie miesieczne Zuzycie roczne [kg/rok]

Aqua kit 2,0 kg 19,7

Poxilina 2,5 kg 24,2

Denaturat 23,8 | 180,6

Silikon akrylowy 55,3 | 905,3
Farba akrylowa 29,8 | 400
Emalia w aerozolu kremowa 5,5 kg 53
Emalia w aerozolu biata 3,5 kg 34

15. Punkt pozwolenia Il ust. 12 pn. ,,.Sposoby osiggania wysokiego poziomu ochrony
Srodowiska jako catosci” Zastepuje sie w ppkt. 12.8 w kropce 6 nastepujaca trescia:

Z tresci:

» Prowadzeniu odzysku poza instalacjami w zakresie odpadéw: [10 12 01], [10 12 08], [10 12 12],
[17 01 01] poprzez wykorzystanie ich do rekultywacji wyrobiska po eksploatacji ztoza pospotki
.Dzierzawka”,

Na tresé:

»  Prowadzeniu odzysku poza instalacjami w zakresie odpadéw: [ex 10 01 01], [10 12 01], [ex 10 12
06], [ex 10 12 08], [17 01 01], [17 01 02], [17 05 04] poprzez wykorzystanie ich do rekultywaciji
wyrobiska po eksploatacji ztoza zwiru ,Dzierzawka”,

16. Zastapi¢ w ppkt. 12.8 w kropce 8 tiret 6 nastepujaca trescia:

Z tresci:

*  Wilasciwe magazynowanie odpadow:

- w okresie nie dtuzszym niz 3 lata.”

U
O

Na tresc:
«  Wilasciwe magazynowanie odpaddéw:
- nie dluzej jednak niz przez:

o 1 rok - w przypadku magazynowania odpadow niebezpiecznych, odpadow
palnych, niesegregowanych (zmieszanych) odpadéw komunalnych
i odpadow pochodzacych z przetworzenia odpadéw komunalnych;

o 3 lata - w przypadku magazynowania pozostatych odpadow.”
17. Wpunkcie Il ust. 2 pkt 2 dodaje sie ppkt o tresci:

h) przestrzegania warunkdéw przeciwpozarowych wynikajacych z przepis6w p.poz. oraz operatu
przeciwpozarowego.
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Uzasadnienie:
Cersanit IV Sp. z o.0. ul. Lesna 6 w Krasnymslawie pismem z dnia 16.12.2019 r.,
wystgpita z wnioskiem o zmiane pozwolenia zintegrowanego.
Whioskowane zmiany pozwolenia dotyczyty:
modernizacji linii produkcyjnych, w tym zastgpieniem pieca komorowego LSK nowym piecem
komorowym HWO oraz wymiang urzadzen na innych liniach produkcyjnych,
wynikajacych z potrzeby zastgpienia wyeksploatowanych juz maszyn. Powyzsze zmiany
zZwigzane sg rOwniez z dostosowaniem zakiadu do aktualnych potrzeb logistycznych
i organizacyjnych (m.in.: zmiang lokalizacji niektérych stanowisk).
zmiany wielkoSci emisji - emitory: E27a, E25, E80,
- zmiany parametréw emitoréw - emitory: E4, E5, E21, E22,
- usuniecia emitoréw - dotychczasowe emitory: El 1 -El4, E30, E36a, E88-E92, E95, E95a,
E96-E98,
utworzenia nowych emitoréw - wnioskowane emitory: E90-E96,
zmiany urzadzenia oczyszczajacego - emitor E24a,
- zmiany czasu pracy - emitory: E27a, E80,
- uwzglednienia nowych zrodet hatasu oraz uporzadkowania dotychczasowej bazy zrédet
hatasu,
- zwiekszenia ilosci wytwarzanych odpaddw niebezpiecznych w instalacji do produkcji wyrobow
ceramicznych (IPPC 1) z 23,400 Mg/rok na 25,400 Mg/rok, zmiana ta wynika z uwzglednienia
dwoch nowych rodzajéw odpaddw oraz w instalacji do oczyszczania $ciekéw z 0,600
Mg/rok na 0,700 Mg/rok uwzglednienie jednego rodzaju odpadu i w instalacji modelami
z 13,900 Mg/rok na 16,900 Mg/rok, zmiana ta wynika z dodania trzech nowych rodzajéw
odpadow,
zmiany i uporzadkowania miejsc magazynowania wytwarzanych odpadéw
w zwigzku z opracowaniem operatu ppoz. wytyczono nowe miejsca magazynowania
odpadow, ktére spetniajg wymagania ppoz.
- zmiany warunkéw pozwolenia w zakresie gospodarki wodno-Sciekowej,
z koniecznosci dostosowania decyzji do obowigzujacych obecnie przepisdéw zgodnie
z ustawg z dnia 20 lipca 2017 r. — Prawo wodne.

Po analizie merytorycznej przedtozonej dokumentacji stwierdzono, ze zmiana
warunkow przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego nie dotyczy rozbudowy ani zmiany
sposobu funkcjonowania instalacji i nie powoduje znaczacego zwiekszenia negatywnego
oddziatywania instalacji IPPC na $rodowisko, wiec zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo
ochrony $rodowiska, uznano jg za nieistotng. W oparciu o art. 218 ww. ustawy, postepowanie
administracyjne w sprawie wydania decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego dotyczgcej
zmiany nieistotnej nie wymaga udziatu spoteczenstwa.

W dniu 9.01.2020r. tut organ wystgpit z wnioskiem o przeprowadzenie czynnosci
kontrolno-rozpoznawczych celem wydania stosownego postanowienia uzgadniajgcego
w sprawie spetnienia prze obiekt wymogow z zakresu ochrony przeciwpozarowej.
Postanowieniem z dnia 14 listopada 2019 roku, znak: POR.5585.22.3.2020.PC Komendant
Powiatowy Panstwowej Strazy Pozarnej w Krasnymstawie zaopiniowat pozytywnie
spetnienie wymagan okreslonych w przepisach o ochronie przeciwpozarowej oraz zgodnosc
z warunkami ochrony przeciwpozarowej opisanymi w uzupetnionym operacie
przeciwpozarowym opracowanym dla spotki Cersanit V.

Whnioskowane zmiany warunkdéw pozwolenia w zakresie gospodarki wodno-
Sciekowej, wynikajg jedynie z koniecznosci dostosowania decyzji do obowigzujacych obecnie
przepiséw zgodnie z ustawa z dnia 20 lipca 2017 r. — Prawo wodne.

Na podstawie wniosku dokonano zmian w zakresie okreslonym w punktach
pozwolenia: Punkt Il (rozstrzygniecie), Il ust. 1 podpunkt 1.1., Il ust. 1 podpunkt 1.3, II ust. !
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podpunkt 1.3. w ppkt. 1.3.2., Il ust. 2, Il ust. 2 pkt2 dodaje sie ppkt h, Il. ust. 3, pkt 3.1, Il ust 4 ppkt.
4.2., ppkt. 4.3., Il. ust. 5. pkt 5.1., Il ust. 6 podpunkt 6.2, ppkt. 6.2.3, Il ust. 6 podpunkt 6.2., ppkt.
6.2.6., Il ust. 6 podpunkt 6.2., w ppkt. 6.2.7., Il ust. 6 podpunkt 6.2, ppkt. 6.2.8., Il ust. 6 podpunkt 6.2.
Caly ppkt. 6.2.9, Il ust. 6 podpunkt 6.2, ppkt. 6.2.11, Il ust. 6 podpunkt 6.2. ppkt. 6.2.12., Il ust. 12,

wppkt. 12.8,. W niniejszej decyzji uwzgledniono w catosci wniosek strony.

Pozostale warunki okreslone w pozwoleniu zintegrowanym, udzielonym przez Staroste
Krasnostawskiego znak: RO.6222.1.2013 dnia 30 wrzesnia 2013 r. wraz ze zmianami wprowadzonymi
decyzjami znak: R0O.6222.1.2014 z dnia 5 grudnia 2014 r. oraz znak: R0O.6222.2.2015 z 8 grudnia

2015 r., zachowujg swojg moc.

W Swietle powyzszego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie
Od decyzji niniejsze;j przystuguje stronie prawo whniesienia odwotania
do Samorzadowego Kolegium Odwotawczego w Chetmie. Odwotanie wnosi sie za posrednictwem
Starosty Krasnostawskiego w terminie 14 dni od daty jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa
do wniesienia odwotania wobec organu administracji publicznej, ktéry wydat decyzje.

Z dniem doreczenia organowi administracji publicznej o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do
wniesienia odwolania przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna
i prawomocna.

Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwotania,
jezeli jest zgodna z zgdaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do
whniesienia odwotania.

Otrzymuja:
1. Cersanit IV Sp. z o.0.

ul. Les$na 6, 22-300 Krasnystaw,
2.) ala.

Do wiadomosci:
3. Minister Klimatu, uI,. Wawelska 52/54, 00 -922 Warszawa (wersja glektroniczna),
4. Inspekcja Ochrony Srodowiska Wojewddzki Inspektorat Ochrony Srodowiska Delegatura

w Chetmie, Plac Niepodlegtosci 1,22-100 Chetm.

Informacja 0 zmianie niniejszego pozwolenia zintegrowanego zostaje umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach, zawierajgcych informacje o Srodowisku i jego ochronie
pod numerem 2/2019(www.ekoportal.pl).

Zgodnie z ustawg o optacie skarbowej dokonano zaptaty optaty skarbowej w  wysokosci
1006,00 zt na konto Urzedu Miasta Krasnegostawu PI.3 Maja 29, 22-300 Krasnystaw (nr rachunku: 45 8200

0008 20010000 0417 0001)
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