
STAROSTA KRASNOSTAWSKI 
22-300 Krasnystaw 

ul. Sobieskiego 3

Krasnystaw, dnia 5 kwietnia 2022 r.

RO.6222.2.2021

Cersanit Spółka Akcyjna z siedzibą 
w Kielcach Al. Solidarności 36, 
25-323 Kielce Zakład Produkcyjny 
Cersanit S.A.Xv Krasnymstawie 
ul. Leśna 6, 2:2-300 Krasnystaw

Decyzja
Na podstawie:

1. art. 183, 184, ust 1 i 4 pkt. 5, art. 192 i art. 378 ust.l ustawy z dnia 27 kwietnia 200Ir. - 
Prawo ochrony środowiska (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.1973 ze zm.),

2. art. 104 i 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. - Kodeks postępowania administracyjnego 
(Tekst jednolity: Dz. U. z 2021 r. poz. 735 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku Cersanit 
spółka Akcyjna z Siedzibą w Kielcach Al. Solidarności 36, 25-323 Kielce 
KRS 000081341 NIP 564-000-16-66 REGON 110011180 o zmianę pozwolenia 

zintegrowanego

orzekam

zmienić na wniosek, za zgodą strony wydane przez Starostę Krasnostawskiego znak: 
RO.6222.1.2013 dnia 30 września 2013 r. wraz ze zmianami wprowadzonymi decyzjami znak: 
RO.6222.1.2014 z dnia 5 grudnia 2014 r. oraz znak: RO.6222.2.2015 z 8 grudnia 2015 r. 
RO.6222.5.2019/2020 z dnia 28 lutego 2020 r. i decyzją znak:RO.6222.1.2020 z dnia 
29.05.2020 r. dla Cersanit S.A. Zakład Produkcyjny w Krasnymstawie pozwolenie zintegrowane 
dla instalacji do produkcji wyrobów ceramicznych za pomocą wypalania o zdolności 
produkcyjnej ponad 75 ton na dobę lub pojemności pieca przekraczającej 4 m3 i gęstości ponad 
300 kg wyrobów na m3 pieca oraz na prowadzenie instalacji do oczyszczania ścieków 
pochodzących z instalacji wymagającej uzyskania pozwolenia zintegrowanego w taki sposób, że:

Punkt pozwolenia II ust. 1 podpunkt 1.1. pn. „Charakterystyka miejsc 
wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza otrzymuje brzmienie:

1.1. Charakterystyka miejsc wprowadzania gazów lub pyłów do powietrza
Wykaz emitorów:

Piece tunelowe do wypału wyrobów ceramicznych. Emitory E2. E3, E7, E8

Piece komorowe do wypału wyrobów ceramicznych. Emitory E4, E5, E9. E10. E9a. ElOa

Kabiny szkliwierskie. Emitory E15-E24, E24a, E25 - E27, E79, E80



Kabina do poprawek tzw. TECHNOVIT. Emitor E27a

Kabiny sortownicze. Emitory E28. E29, E33. E35.-E36, E81-E83, E86, E87, E90

Suszarnie komorowe. Emitory E37-E48, E73-E78, E57-E60

Suszarnia tunelowa. Emitory E61-E67

Suszarnia form gipsowych. Emitor E69

Ławy odlewnicze. Emitory E49-E56

Kabina do nakładania powłok hydrofobowych. Emitor E92

Pomieszczenie zasypu surowca. Emitor E93-E96

Parametry emitorów:

Zestawienie emitorów i źródeł spalania paliw wchodzących w skład instalacji IPPC

Nr
emitora
W 

zakładz 
ie

Wysokoś 
ć emitora 
/ komina

Średnica 
wewnętrzn 

a / a x b

Prędko 
ść 

wyloto 
wa 

gazów

Temperat 
ura gazów 
wylotowyc 

h

Urządzeni 
e

redukując 
e

Czas 
prac

y Źródło emisji

[m] [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro

k]

1 2 3 4 5 6 7 8

E2 25.0 1,1 8,8 470 brak
8760

piec tunelowy Riedhammer
Nr 1

E3 25,0 1,1 8.8 470 brak 8760 piec tunelowy Riedhammer
Nr 2

E4 14,6 0.9 3,9 440 brak 8760
piec komoro wy HWO

E5 14,6 0,9 3,9 440 brak 8760

E7 25,0 0.9 9.6 420 brak 8760 piec tunelowy HP-3200 Nr
1

E8 25.0 0.9 9,6 420 brak 8760 piec tunelowy HP-3200 Nr
2

E9 14,0 0.9 6,6 420 brak 8760 piec komorowy „mały”
HWO Nr 1E10 14,0 0,9 6,6 420 brak 8760

E9a 14.0 1,1 7,3 470 brak 8760 piec komorowy „duży”
HWO Nr 2ElOa 14.0 1.1 7,3 470 brak 8760

E37 13,5 0.66 x 0,66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 1 - komora 6E38 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300
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ć emitora 
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Średnica 
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a / a x b

Prędko 
ść 

wyloto 
wa 
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Temperat 
ura gazów 
wylotowyc 

h

Urządzeni 
e 
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e

Czas 
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[m] [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro 

kj
1 2 3 4 5 6 7 8

E39 13,5 0,66 x 0.66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS
nr 1 - komora 5E40 13,5 0.66 x 0,66 - 340 brak 7300

E41 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 2 - komora 1E42 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300

E43 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 2 - komora 2E44 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300

E45 13,5 0,66 x 0.66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS
nr 3 - komora 3E46 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300

E47 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 3 - komora 4E48 13,5 0,66 x 0,66 - 340 brak 7300

E49 14,0 0.3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E50 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E51 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GW

E52 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GW

E53 14,0 0.3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E54 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E55 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E56 14,0 0,3 - 440 brak 8760 ława odlewnicza typu GVV

E57 13,5 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 1 - komora 1E58 15,0 0.66 x 0.66 - 320 brak 7300

E59 15,0 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300 suszarnia komorowa CDS
nr 1 - komora 2E60 13,0 0,66 x 0,66 - 320 brak 7300

E61 12,5 0,68 x 0.66 - 320 brak 8760

suszarnia tunelowa CDSE62 12,5 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760

E63 12,5 0.68 x 0.66 - 320 brak 8760
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Nr 
dtora 
w 
dadz 
ie

Wysokoś 
ć emitora 
/ komina

Średnica 
wewnętrzn 

a / a x b

Prędko 
ść 

wyloto 
wa 

gazów

Temperat 
ura gazów 
wylotowyc 

h

Urządzeni 
e

redukując
e

Czas 
prac 

y
z
Źródło emisji

[m] [m] [m/s] K [%]
[h/ro

k]

ii 1 1 2 3 4 5 6 7 8

E64 13,0 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760

E65 13.0 0,68 x 0,66 - 320 brak 8760

E66 13,0 0.68 x 0.66 - 320 brak 8760

E67 13.0 0,68 x 0.66 - 320 brak 8760

E69 12.5 0,6 - 330 brak 8760 suszarnia form gipsowych 
Lippert

E73 12,5 0,56 x 0.56 - 330 brak 7300 suszarnia komorowa CDS
nr 4 - komora 9E74 12,5 0.56x0.56 - 330 brak 7300

E75 12,5 0,56 x 0,56 - 330 brak 7300 suszarnia komorowa CDS 
nr 4 - komora 8E76 12,5 0.56 x 0,56 - 330 brak 7300

E77 12.5 0.56 x 0,56 - 330 brak 7300 suszarnia komorowa CDS
nr 4 - komora 7E78 12.5 0,56 x 0,56 - 330 brak 7300

Zestawienie emitorów innych wchodzących w skład instalacji IPPC

CNr ' 
emitora 
fi •;

w
zakładz 

ie
HiJi 1 • ’■■ ■

Wysokoś 
ć emitora 
/ komina

z
Średnica 

wewnętrzn 
a

Prędkoś 
ć 

wyloto 
wa 

gazów

Temperat 
ura 

wylotowa 
gazów

Urządzeni 
e 

redukując 
e/ 

skutecznoś 
c

Czas 
prac 

y Źródło emisji

W [m] [m/s] [KI [%]
[h/ro

k]
2 3 4 6 7 8 9 10

E15 14,0 0,4 19,9 310
kurtyna 
wodna/
25-50

2920 kabina szkliwierska ręczna

E16 14.0 0,4 19,9 310 kurtyna 
wodna/ 2920 kabina szkliwierska ręczna
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w 
za kładź 
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Wysokoś 
ć emitora 
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wewnętrzn 

a

Prędkoś 
ć 

wyloto 
wa 
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e 
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e/ 
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r c

Czas 
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y
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Źródło emisji

[m] [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro 

k] ? ) ; ■. -

2 3 4 6 7 8 9 10
25-50

E17 14,0 0,4 19,9 310
kurtyna 
wodna/
25-50

2920 kabina szkliwierska ręczna

E18 14,0 0.4 19.9 310
kurtyna 
wodna/
25-50

2920 kabina szkliwierska ręczna

E19 13,5 0,72 - 310
kurtyna 
wodna/
25-50

2920 kabina szkliwierska 
automatyczna

E20 13,5 0,72 - 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska 
automatyczna

E21 13,5 0.72 6,1 310
kurtyna 
wodna/
25-50

7000 kabina szkliwierska 
automatyczna

E22 13,5 0,72 6,1 310
kurtyna 
wodna/
25-50

7000 kabina szkliwierska 
automatyczna

E23 13,5 0,72 - 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska 
automatyczna

E24 13,5 0,72 - 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska 
automatyczna

E24a 14,0 0,4 13,3 310
cyklon 
wodny/

80
8000 kabina szkliwierska ręczna
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Wysokoś 
ć emitora 
/ komina

Średnica 
wewnętrzn 

a

Prędkoś 
ć 

wyloto 
wa 

gazów

Temperat 
ura 

wylotowa 
gazów

Urządzeni 
e 

redukując 
e/ 

skutecznoś 
r c

Czas 
prac 

y
X
Źródło emisji

[m] [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro

k]
2 v 3 ; 4 6 7 8 9 10

E25 14,0 0,32 20,7 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska ręczna

E26 14,0 0,32 20,7 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska ręczna

E27 14,0 0,32 20,7 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska ręczna

E27a 12 0,32 - 293 brak 7200 kabina do poprawek tzw. 
Technovid

E28 13,5 0,24 x 0,31 - 320
filtr

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E29 13,5 0,24x0,31 - 320
filtr

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E33 13,5 0.25 x 0,30 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E35 13,5 0,25 x 0,30 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E36 13,5 0,25 x 0,30 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E79 14,0 0,4 19,9 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska ręczna
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[m] [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro 

W
2 3 4 6 7 8 9 10

E80 14,0 0,4 19,9 310
kurtyna 
wodna/
25-50

5840 kabina szkliwierska ręczna

E81 13,5 0,32 - 320
filtr

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E82 13,5 0,24x0,31 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E83 13,5 0,24x0,31 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E86 13,5 0,24x0,31 — 320
filtr

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E87 13,5 0,24x0,31 - 320
filtr

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E90 8,9 0,5 - 320
filtr 

tkaninowy/
99

8760 kabina sortowania 
wyrobów

E92 3,3 0,22 - 308 brak 2920 kabina do nakładania 
powłok hydrofobowych

E93 5,3 0,66 - 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu 
surowca

E94 5,3 0,66 - 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu
surowca

E95 5,3 0,66 - 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu 
surowca



J:Nr 
emitora

w . 
zakładz 

ie

i; i '

Wysokoś 
ć emitora 
/ komina

Średnica 
wewnętrzn 

a

Prędkoś 
ć 

wyloto 
wa 

gazów

Temperat 
ura 

wylotowa 
gazów

Urządzeni 
e 

redukując 
e/ 

skutecznoś 
c

Czas 
prac 

y Źródło emisji

[mj [m] [m/s] [K] [%]
[h/ro 

kl
2 3 4 6 7 8 9 10

E96 5.3 0.66 - 293 brak 1460 pomieszczenie zasypu 
surowca

Punkt pozwolenia II ust. 1 podpunkt 1.3. pn. „Dopuszczalna emisja pyłów i gazów 
dla instalacji” „Maksymalna emisja godzinowa z poszczególnych źródeł” zastępuje 
się poniższą tabelą:

Źródło emisji Emitor Substancja

Emisja 
wnioskowana

[kg/h]

2 3 12 13

piec tunelowy Riedhammer Nr 1 - Z1 E2

Tlenek węgla 3,17

Dwutlenek azotu 0,507

Dwutlenek siarki 0,2306

Pył ogółem 0,077

piec tunelowy Riedhammer Nr 2 - Z1 E3

Tlenek węgla 3,17

Dwutlenek azotu 0,507

Dwutlenek siarki 0,2306

Pył ogółem 0,077

piec komorowy HWO - Z1

E4

Tlenek węgla 0,544

Dwutlenek azotu 0,096

Dwutlenek siarki 0,0673

Pył ogółem 0,015

E5
Tlenek węgla 0,544

Dwutlenek azotu 0,096



Dwutlenek siarki 0.0673

Pył ogółem 0.015

piec tunelowy HP-3200 Nr 1 - Z2 E7

Tlenek węgla 4.844

Dwutlenek azotu 0,515

Dwutlenek siarki 0.1371

Pył ogółem 0,078

piec tunelowy HP-3200 Nr 2 - Z2 E8

Tlenek węgla 4,844

Dwutlenek azotu 0,515

Dwutlenek siarki 0.1371

Pył ogółem 0,078

piec komoro wy „mały” HWO Nr 1 - Z2

E9

Tlenek węgla 0,112

Dwutlenek azotu 0,12

Dwutlenek siarki 0.098

Pył ogółem 0.018

E10

Tlenek węgla 0,112

Dwutlenek azotu 0,12

Dwutlenek siarki 0.098

Pył ogółem 0.018

piec komoro wy „duży” HWO Nr 2 - Z2

E9a

Tlenek węgla 0,1 12

Dwutlenek azotu 0,12

Dwutlenek siarki 0.098

Pył ogółem 0,018

ElOa

Tlenek węgla 0.112

Dwutlenek azotu 0,12

Dwutlenek siarki 0,098

Pył ogółem 0.018

kabina szkliwierska ręczna - Z1 Ę15 Pył ogółem 0.95

kabina szkliwierska ręczna - Z1 E16 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska ręczna - Z1 E17 Pył ogółem 0.95

kabina szkliwierska ręczna - Z1 E18 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska automatyczna - Z1 E19 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska automatyczna - Z1 E20 Pył ogółem 0,95



kabina szkliwierska automatyczna - Z2 E21 Py ł ogółem 0,95

kabina szkliwierska automatyczna - Z2 E22 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska automatyczna - Z2 E23 Py ł ogółem 0.95

kabina szkliwierska automatyczna - Z2 E24 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska ręczna - Z2 E24a Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska ręczna - Z2 E25 Pył ogółem 1,9

kabina szkliwierska ręczna - Z2 E26 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska ręczna - Z2 E27 Pył ogółem 0,95

kabina do poprawek tzw. technovit - Z1 E27a

Pył ogółem 0,0094

Aceton 0,00518

Octan butylu 0,00207

Węglowodory 
alifatyczne 0,00303

Węglowodory 
aromatyczne 0,00005

butan-l-ol 0,00024

kabina sortowania wyrobów - Z1 E28 Pył ogółem 0,0094

kabina sortowania wyrobów - ZI E29 Pył ogółem 0,0094

kabina sortowania wyrobów - Z2 E33 Pył ogółem 0,0094

kabina sortowania wyrobów - Z2 E35 Pył ogółem 0,0094

kabina sortowania wyrobów - Z2 E36 Pył ogółem 0,0094

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 6 - Z1

E37

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049

Pył ogółem 0,0023

E38

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049

Pył ogółem 0,0023

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 5 - Z1 E39

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049



Pył ogółem 0.0023

E40

Tlenek węgla 0.782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049

Pył ogółem 0.0023

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora 1 - Z1

E41

Tlenek węgla 0.782

Dwutlenek azotu 0.015

Dwutlenek siarki 0.049

Pył ogółem 0,0023

E42 Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049

Pył ogółem 0.0023

suszarnia komorowa CDS nr 2 - komora 2 - Z1

E43

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.049

Pył ogółem 0,0023

E44

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.049

Pył ogółem 0.0023

suszarnia komorowa CDS nr 3 - komora 3 - Z1

E45 Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.049

Pył ogółem 0,0023

E46

Tlenek węgla 0.782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.049

Pył ogółem 0.0023

suszarnia komorowa CDS nr 3 - komora 4 - Zl E47

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0.015

Dwutlenek siarki 0.049



Pył ogółem 0,0023

E48

Tlenek węgla 0,782

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,049

Pył ogółem 0,0023

ława odlewnicza typu G W - Z1 E49

Tlenek węgla 0.4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0.0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E50

Tlenek węgla 0,4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0.0149

Pył ogółem 0.0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E51

Tlenek węgla 0,4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0,0025

ława odlewnicza typu G W - Z1 E52

Tlenek węgla 0,4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0,0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E53

Tlenek węgla 0,4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0,0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E54

Tlenek węgla 0.4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0,0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E55

Tlenek węgla 0,4462

Dwutlenek azotu 0,017

Dwutlenek siarki 0,0149



Pył ogółem 0.0025

ława odlewnicza typu GVV - Z1 E56

Tlenek węgla 0.4462

Dwutlenek azotu 0.017

Dwutlenek siarki 0,0149

Pył ogółem 0.0025

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 1 - Z2

E57

Tlenek węgla 0.2664

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.0356

Pył ogółem 0.0025

E58

Tlenek węgla 0.2664

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.0356

Pył ogółem 0.0025

suszarnia komorowa CDS nr 1 - komora 2 - Z2

E59

Tlenek węgla 0,2664

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.0356

Pył ogółem 0,0025

E60

Tlenek węgla 0,2664

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0.0356

Pył ogółem 0.0025

suszarnia tunelowa CDS - Z2

E61

Tlenek węgla 0,5656

Dwutlenek azotu 0.008

Dwutlenek siarki 0.0267

Pył ogółem 0,0012

E62

Tlenek węgla 0.5656

Dwutlenek azotu 0.008

Dwutlenek siarki 0,0267

Pył ogółem 0.0012

E63

Tlenek węgla 0.5656

Dwutlenek azotu 0,008

Dwutlenek siarki 0.0267



Pył ogółem 0,0012

E64 Tlenek węgla 0,5656

Dwutlenek azotu 0,008

Dwutlenek siarki 0,0267

Pył ogółem 0,0012

E65

Tlenek węgla 0,5656

Dwutlenek azotu 0,008

Dwutlenek siarki 0.0267

Pył ogółem 0,0012

E66

Tlenek węgla 0,5656

Dwutlenek azotu 0,008

Dwutlenek siarki 0,0267

Pył ogółem 0,0012

E67

Tlenek węgla 0,5656

Dwutlenek azotu 0,008

Dwutlenek siarki 0,0267

Pył ogółem 0.0012

suszarnia form gipsowych Lippert - Z2 E69

Tlenek węgla 0,187

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,0455

Pył ogółem 0.0023

suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 9- Z1

E73

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0.015

Dwutlenek siarki 0,076

Pył ogółem 0,0023

E74

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,076

Pył ogółem 0,0023

suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 8 - ZI E75

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,076



Pył ogółem 0,0023

E76

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,076

Pył ogółem 0,0023

suszarnia komorowa CDS nr 4 - komora 7 - Z1

E77

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0.015

Dwutlenek siarki 0.076

Pył ogółem 0.0023

E78

Tlenek węgla 1,62

Dwutlenek azotu 0,015

Dwutlenek siarki 0,076

Pył ogółem 0.0023

kabina szkliwierska ręczna - Z1 E79 Pył ogółem 0,95

kabina szkliwierska ręczna - Z1 E80 Pył ogółem 2,85

kabina sortowania wyrobów - Z1 E81 Pył ogółem 0.0094

kabina sortowania wyrobów - Z1 E82 Pył ogółem 0.0094

kabina sortowania wyrobów - Z1 E83 Pył ogółem 0.0094

kabina sortowania wyrobów - Z1 E86 Pył ogółem 0.0094

kabina sortowania wyrobów - Z1 E87 Pył ogółem 0,0094

kabina sortowania wyrobów - Z2 E90 Pył ogółem 0.0282

kabina do ręcznego nakładania powłok 
hydrofobowych E92 Etano-l,2-diol (glikol 

etylenowy) 0,0856

pomieszczenie zasypu surowca E93 Pył ogółem 0,0067

pomieszczenie zasypu surowca E94 Pył ogółem 0,0067

pomieszczenie zasypu surowca E95 Pył ogółem 0.0067

pomieszczenie zasypu surowca E96 Pył ogółem 0.0067

Punkt pozwolenia II ust. 1 podpunkt 1.3. pn. „Dopuszczalna emisja pyłów i gazów 
dla instalacji” zastępuje się tabelę w ppkt. 1.3.2. „Emisja roczna dla instalacji 
objętej pozwoleniem zintegrowanym” poniższą tabelą:



Instalacja Substancja CAS

Roczna emisja dla 
całej instalacji 

IPPC

[Mg/rok]

1 2 3 4

Instalacja IP PC

Pył ogółem — 100,828
Dwutlenek azotu 10102-44-0 28,0145
Dwutlenek siarki 7446-09-5 22,7959
Tlenek węgla 630-08-0 368,6891
Aceton 67-64-1 0,035
Etano-l,2-diol (glikol
etylenowy) 107-21-1 0,250

Octan butylu 123-86-4 0,014
Węglowodory alifatyczne do
C12

— 0,021

Węglowodory aromatyczne — 0.0004

Punkt pozwolenia II ust. 2 pn. „Warunki wytwarzania i sposoby postępowania z 
odpadami. Wytwarzanie odpadów - rodzaje i ilości” w całości zastępuje się treść 
pkt. II ust. 2pn.” Warunki wytwarzania i sposoby postępowania z odpadami. 
Wytwarzanie odpadów- rodzaje i ilości” poniższą treścią:
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Punkt pozwolenia II. ust. 3 pn. „Warunki wprowadzania ścieków z instalacji do 
oczyszczania ścieków pochodzących z instalacji wymagającej uzyskania 
pozwolenia zintegrowanego”- dotychczasową treść pkt. 3.1. pn. „Wprowadzanie 
oczyszczonych ścieków do rzeki Wieprz w ilości ogółem” zastępuje się 
następującą treścią:

3.1. Wprowadzanie oczyszczonych ścieków do rzeki Wieprz w ilości ogółem:

Qmax = 1,2559 m3/s

Qśrd = 1077,90 m3/d

Qmax rok = 449 667,13 m3/rok

w tym:

ścieki bytowo-przemysłowe:

Qmax = 0,01785 m3/s

Qśni = 1077,90 m3/d

Qdopr = 393 433,50 m3/rok

wody opadowe i roztopowe:

Qmax = 1,24 m3/s

Qdopr = 56 234 m3/rok”

Punkt pozw olenia II ust 4 „Emisja hałasu.” - treść ppkt. 4.2. „Źródła hałasu 
wraz z rozkładem czasu ich pracy dla doby” zastępuje się następującą treścią:

Wśród źródeł hałasu eksploatowanych w instalacjach IPPC CERSANIT S. A. 
w Krasnymstawie wyróżniono:

źródła punktowe - bezpośrednie,

źródła przestrzenne typu budynek - wtórne.

Źródła punktowe

Symbol Źródło hałasu
Czas pracy w ciągu doby [h]

Pora dnia Pora nocy
Z1 Wentylator dachowy 16 8
Z2 Wyrzut powietrza na dachu hali Zakładu I 16 8
Z3 Wentylator dachowy 16 8
Z4 Wyrzut powietrza na dachu hali Zakładu I 16 8
Z5 Wentylator dachowy 16 8
Z6 Wyrzut powietrza na dachu hali Zakładu I 16 8
Z7 Wentylator dachowy SRF 100L 16 8
Z8 Wentylator dachowy 16 8
Z9 Wentylator dachowy 16 8

Z10 Wentylator dachowy 16 8
Zll Wentylator dachowy 16 8
Z12 Wentylator dachowy 16 8
Z13 Wentylator dachowy 16 8
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Z14 Wentylator dachowy 16 8
Z15 Wentylator dachowy 16 8
Z16 Wentylator dachowy 16 8
Z17 Wentylator dachowy 16 8
Z18 Wentylator dachowy 16 8
Z19 Wentylator dachowy 16 8
Z20 Wyrzut powietrza na dachu hali Zakładu I 16 8
Z21 Wentylator dachowy 16 8
Z22 Wentylator dachowy 16 8
Z23 Wentylator dachowy 16 8
Z24 Wentylator dachowy 16 8
Z25 Wentylator dachowy na dachu Zakładu I 16 8
Z26 Wentylator dachowy na dachu Zakładu I 16 8
Z27 Wentylator dachowy 16 8
Z28 Wentylator dachowy na dachu Zakładu I 16 8
Z29 Wentylator dachowy na dachu Zakładu I 16 8
Z30 Wentylator dachowy 16 8
Z31 Wentylator dachowy 16 8
Z32 Wentylator dachowy 16 8
Z33 Wentylator dachowy 16 8
Z34 Wentylator dachowy 16 8
Z35 Wentylator dachowy 16 8
Z36 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z37 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z38 Wentylator dachowy 16 8
Z39 Wentylator dachowy 16 8
Z40 Wentylator dachowy 16 8
Z41 Wentylator dachowy 16 8
Z42 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z43 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z44 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z45 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z46 Wentylator dachowy 16 8
Z47 Wentylator dachowy (mały) 16 8
Z48 Wentylator dachowy 16 8
Z49 Wentylator dachowy 16 8
Z50 Wentylator dachowy 16 8
Z51 Wylot poziomy na dachu Zakładu I 16 8
Z52 Wentylator dachowy 16 8
Z53 Wentylator dachowy 16 8
Z54 Wentylator dachowy 16 8
Z55 Wentylator dachowy 16 8
Z56 Wentylator dachowy 16 8
Z57 Wyciąg z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8
Z58 Wyciąg z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8
Z59 Wyciąg z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8
Z60 Wyciąg z kabiny szlifierskiej automatycznej 16 8
Z61 Wentylator dachowy 16 8
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Z62 Wentylator dachowy 16 8
Z63 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu I 16 8
Z64 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu I 16 8
Z65 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu I 16 8
Z66 Wentylator dachowy 16 8
Z67 Wentylator dachowy 16 8
Z68 Wentylator dachowy 16 8
Z69 Wentylator dachowy 16 8
Z70 Wyrzut poziomy powietrza na dachu Zakładu I 16 8
Z71 Wentylator dachowy 16 8
Z72 Wyciąg z pieca tunelowego Reidhammer nr 1 16 8
Z73 Wyciąg z pieca tunelowego Reidhammer nr 2 16 8
Z74 Wentylator dachowy 16 8
Z75 Wentylator dachowy 16 8
Z76 Wentylator dachowy 16 8
Z77 Wentylator dachowy 16 8
Z78 Wentylator dachowy 16 8
Z79 Wentylator dachowy 16 8
Z80 Wentylator dachowy 16 8
Z81 Wentylator dachowy 16 8
Z82 Wentylator dachowy 16 8
Z83 Wentylator dachowy 16 8
Z84 Wentylator dachowy 16 8
Z85 Wentylator dachowy 16 8
Z86 Wentylator dachowy 16 8
Z87 Wentylator dachowy 16 8
Z88 Wentylator dachowy 16 8
Z89 Wentylator dachowy 16 8
Z90 Wentylator dachowy 16 8
Z91 Wentylator dachowy 16 8
Z92 Wentylator dachowy 16 8
Z93 Wentylator dachowy 16 8
Z94 Wentylator dachowy 16 8
Z95 Wentylator dachowy 16 8
Z96 Wentylator dachowy 16 8
Z97 Wentylator dachowy 16 8
Z98 Wentylator dachowy 16 8
Z99 Wentylator dachowy 16 8
Z100 Wentylator dachowy 16 8
Z1O1 Wentylator dachowy 16 8
Z102 Wentylator dachowy 16 8
Z1O3 Wentylator dachowy 16 8
Z104 Wentylator dachowy 16 8
Z105 Wentylator dachowy 16 8
Z106 Wentylator dachowy 16 8
Z107 Wentylator dachowy 16 8
Z1O8 Wentylator dachowy 16 8
Z109 Wentylator dachowy 16 8
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Zł 10 Wentylator dachowy 16 8
Zill Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z112 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z113 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z114 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Zł 15 Wentylator dachowy 16 8
Zł 16 Wentylator dachowy 16 8
Z117 Wentylator dachowy 16 8
Zł 18 Wentylator dachowy 16 8
Zł 19 Wentylator dachowy 16 8
Z120 Wentylator dachowy 16 8
Z121 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z122 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z123 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z124 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z125 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z126 Filtr tkaninowy z kabiny sortowania wyrobów 16 8
Z127 Wentylator dachowy 16 8
Z128 Wentylator dachowy 16 8
Z129 Wentylator dachowy 16 8
Z13O Wentylator dachowy 16 8
Z131 Wentylator dachowy 16 8
Z132 Wentylator dachowy 16 8
Z133 Wentylator dachowy 16 8
Z134 Wentylator dachowy 16 8
Z135 Wentylator dachowy 16 8
Z136 Wentylator dachowy 16 8
Z137 Wentylator dachowy 16 8
Z138 Wentylator dachowy 16 8
Z139 Wentylator dachowy 16 8
Z14O Wentylator dachowy 16 8
Z141 Wentylator dachowy 16 8
Z142 Wentylator dachowy 16 8
Z143 Wentylator dachowy 16 8
Z144 Wentylator dachowy 16 8
Z145 Wentylator dachowy 16 8
Z146 Wentylator dachowy 16 8
Z147 Wentylator dachowy 16 8
Z148 Wentylator dachowy 16 8
Z149 Wentylator dachowy 16 8
Z150 Wentylator dachowy 16 8
Z151 Wentylator dachowy 16 8

Z152 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej 
automatycznej 16 8

Z153 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej 
automatycznej 16 8

Z154 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8

Z155 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej 
automatycznej 16 8
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Z156 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej 
automatycznej 16 8

Z157 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8
Z158 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8
Z159 Wyrzut powietrza z kabiny szlifierskiej ręcznej 16 8

Z160 Wyrzut powietrza z kabiny do poprawek 
techno vid 16 8

Z161 Wentylator dachowy 16 8
Z162 Wentylator dachowy 16 8
Z163 Wentylator dachowy 16 8
Z164 Wentylator dachowy 16 8
Z165 Wentylator dachowy 16 8
Z166 Wentylator dachowy 16 8
Z167 Wentylator dachowy 16 8
Z168 Wentylator dachowy 16 8
Z169 Wentylator dachowy 16 8
Z170 Wentylator dachowy 16 8
Z171 Wentylator dachowy 16 8
Z172 Wentylator dachowy 16 8
Z173 Wentylator dachowy 16 8
Z174 Wentylator dachowy 16 8
Z175 Wentylator dachowy 16 8
Z.176 Wentylator dachowy 16 8
Z177 Wentylator dachowy 16 8
Z178 Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej 16 8
Z179 Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej 16 8
Z180 Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej 16 8
Z181 Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej 16 8
Z182 Wyrzut powietrza z suszarni tunelowej 16 8
Z183 Wentylator dachowy 16 8
Z184 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z185 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z186 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z187 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z188 Wentylator dachowy 16 8
Z189 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z190 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z191 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z192 Wentylator dachowy 16 8
Z193 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z194 Wentylator dachowy 16 8
Z195 Wentylator dachowy 16 8
Z196 Wentylator dachowy 16 8
Z197 Wentylator dachowy 16 8
Z198 Wentylator dachowy 16 8
Z199 Centrala chłodnicza Blizzard DC 18D 16 8
Z200 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z201 Wyrzut powietrza na dachu Zakładu II 16 8
Z202 Wentylator dachowy 16 8
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Z203 Wentylator dachowy 16 8
Z204 Wentylator dachowy 16 8
Z205 Wentylator dachowy 16 8
Z206 Wentylator dachowy 16 8
Z207 Wentylator dachowy 16 8
Z208 Wentylator dachowy 16 8
Z209 Wentylator dachowy 16 8
Z210 Wentylator dachowy 16 8
Z211 Wentylator dachowy 16 8
Z212 Wentylator dachowy 16 8
Z213 Wentylator dachowy 16 8
Z214 Wentylator dachowy 16 8
Z215 Wentylator dachowy 16 8
Z216 Wentylator dachowy 16 8
Z217 Wentylator dachowy 16 8
Z218 Wentylator dachowy 16 8
Z219 Wentylator dachowy 16 8
Z220 Wentylator dachowy 16 8
Z221 Wentylator dachowy 16 8
Z222 Wentylator dachowy 16 8
Z223 Czerpnia powietrza 16 8
Z224 Czerpnia powietrza 16 8
Z225 Mieszadło przy Zakładzie II 16 8

Z226 Wyrzut powietrza na zachodniej ścianie Zakładu
II 16 8

Z227 Wyrzut powietrza na zachodniej ścianie Zakładu
II 16 8

Z228 Wyrzut powietrza na zachodniej ścianie Zakładu
II 16 8

Z229 Wyrzut powietrza na zachodniej ścianie Zakładu
II 16 8

Z230 Wentylator przy kotłowni 16 8
Z231 Wentylator przy kotłowni 16 8

Z232* Chłodnia wentylatorowa przy kotłowni - 
wentylator - 7szt. 16 8

Z233* Kotłownia - czerpnia ścienna powietrza 16 8

Z234* Kotłownia - czerpnia ścienna powietrza 16 8

Z235* Kotłownia - czerpnia ścienna powietrza 16 8

Z236* Kotłownia - czerpnia ścienna powietrza 16 8

Z237* Kotłow nia - komin 16 8

Z238* Kotłownia - komin 16 8

Z239* Kotłownia - wylot powietrza z obudowy 16 8
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turbozespołu

*- źródła hałasu, związane z nową kotłownią

Uruchomienie nowej kotłowni spowoduje wyłączenie dwóch wentylatorów spalin 
pracujących w układzie kotłowni węglowej, oznaczonych symbolami: Z230 i Z231.

Źródła hałasu typu „budynek”

Źródło hałasu
Czas pracy w ciągu doby [h]
Pora dnia Pora nocy

B1 - Zakład I 16 8
B2 - Zakład II 16 8

B3 - Pompownia 16 8
B4 - Sprężarkownia I 16 8

B5 - Budynek załadunku 
osadów 4 2

B6 - Sprężarkownia II 16 8
B7 - Kotłownia - 

pomieszczenie 
generatora

16
8

B8 - Kotłownia 16 8

Punkt pozwolenia II. ust. 5. pn. „Warunki poboru wód podziemnych”- 
dotychczasową treść pkt. 5.1. zastępuje się następującą treścią:

,.5.1. Pobór wód podziemnych z ujęcia składającego się z dwóch studni głębinowych S-l i S- 
2 o głębokości 70 m każda, w ilości:

Qmnx = 0,0247 m3/s

Qśr<i = 1500 m3/d

Qdop = 547 500 m3/rok
może być pobierana na poszczególne cele Spółki zgodnie z pozwoleniem (dane w [m3]):

Łącznie 
zakład Bytowe

Produkcyjne

Łącznie IPPC Instalacje 
pozostałe

Qinax [m3/s] 0,02472 0,00175 0,023 0,017 0,006

Qśrd [m3/d] 1500 93 1407 1055,3 351,8

QdoP [m3/rok] 547 500 33 945 513 555 385 166 128 389

Punkt pozwolenia II ust. 6 podpunkt 6.2. pn. „Opis technologii produkcji 
prowadzonej w Cersanit S. A. w Krasnymstawie”- treść w ppkt 6.2.3. 
„Odlewanie wyrobów” zastępuje się poniższą treścią:
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„Odlewanie wyrobów”

Operacja odlewania odbywa się na Odlewni, dzięki:

urządzeniom do odlewania nisko i średniociśnieniowego;

urządzeniom do odlewania wysokociśnieniowego.

Urządzenia do odlewania nisko- i średniociśnieniowego

Odlewanie wyrobów ceramicznych, na tych urządzeniach, odbywa się na lawach 
odlewniczych typu: SITI, SHANKS, GVV, MK oraz grupie ław średniociśnieniowych typu 
BRITECH. Polega ono na napełnieniu odpowiednio skonstruowanej formy gipsowej płynną 
masą produkcyjną. Napełnianie form odbywa się metodą powolnego zalewania. Formy 
zasilane są w masę od dołu i napełniane powoli, co powoduje wypchnięcie powietrza z formy. 

Następnie woda z masy, w ławach niskociśnieniowych, jest odciągana przez gips i tworzy się 
tak zwany czerep (ścianka o odpowiedniej grubości). Utwardzanie czerepu uzyskuje się 
również poprzez wprowadzenie powietrza do formy. Nadmiar masy produkcyjnej, po jej 
spuszczeniu z formy odprowadzany jest z powrotem na Przerobownię. Masy. Otrzymany w 
ten sposób półfabrykat tężeje jeszcze przez jakiś czas. Proces rozformowania następuje po 
okresie około 1-1,5 godziny od nalania formy. Formy gipsowe, po dokonaniu 2-3 odlewów, 
suszone są bezpośrednio w ławie odlewniczej ciepłym powietrzem. Suszenie form trwa ok. 
10-12 godz. Powietrze ogrzewane jest w wymienniku, do którego ciepło dostarczane jest 
z zakładowej kotłowni (dotyczy tylko ław SITI, MK i SHANKS). Ławy GVV posiadają 
komory grzewcze z palnikami zasilanymi gazem ziemnym.

W ławie typu BRITECH woda z odlewów odsysana jest podciśnieniowo, a suszenie form 
(oczyszczanie z wody) odbywa się za pomocą sprężonego powietrza wtłaczanego do formy. 
W ławie typu średniociśnieniowego odlew wykonuje się co dwie godziny a ława pracuje 
przez 24 h/dobę. Jedna forma w przypadku ławy niskociśnieniowej starcza na wykonanie 
około 140 odlewów, a w ławie średniociśnieniowej na wykonanie około 200 odlewów - 
później formy są wymieniane na nowe.

Urządzenia do odlewania wysokociśnieniowego

Ławy wysokociśnieniowe (typu ALS, AVE, ADS, AVB, WB-10, MERCURY, EMI, HPZ. 
AVI, UNIMAK, WHITECH) są to w pełni zautomatyzowane linie technologiczne, 
w których odlew powstaje w formach z tworzywa. Masa produkcyjna do formy podawana jest 
pod ciśnieniem około 12 atm. Tak duże ciśnienie w instalacji powoduje wypchnięcie wody 
z masy poprzez mikropory w formie. W tej technologii kolejne odlewy realizowane są co 
około 20-25 minut. Forma z tworzywa pozwala na wykonanie około 60 tys. odlewów - 
później formy są do wymiany.

Punkt pozwolenia II ust. 6 podpunkt 6.2. pn. „Opis technologii produkcji 
prowadzonej w Cersanit S. A. w Krasnymstawie”- treść w ppkt. 6.2.6. 
„Sortowanie wyrobów” zastępuje się poniższą treścią:

„Wysuszone w suszarniach komorowych i tunelowych odlewy kierowane są do kabin 
sortowniczych.”

Kabiny sortownicze

Na terenie zakładu: w odlewni i szkliwierni oraz piecowni eksploatowane są kabiny 
sortownicze. Pyły odprowadzane są do powietrza przez 11 emitorów. W kabinach prowadzi 
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się procesy obróbki ręcznej powierzchni odlewów za pomocą papieru ściernego oraz 
oczyszczanie odlewów z pyłu, przed procesem nakładania szkliwa.

Większość kabin jest wyposażonych w urządzenia redukujące powstające pyły i znacznie 
zmniejszające ich emisje do powietrza atmosferycznego, tj. w wysokowydajne filtry 
pulsacyjne tkaninowe o poziomie redukcji wynoszącym 99%.’’

Punkt pozwolenia II ust. 6 podpunkt 6.2. pn. „Opis technologii produkcji 
prowadzonej w Cersanit S. A. w Krasnymstawie”- treść w ppkt. 6.2.7. 
„Szkliwienie wyrobów” zmienia treść akapitu „Dział szkliwienia ręcznego”, na:

„Dział szkliwienia ręcznego”

Na terenie zakładu zlokalizowane są kabiny szkliwienia ręcznego. Pyły odprowadzane są do 
powietrza przez 10 emitorów. Kabiny szkliwierskie wyposażone są w odciągi, z których 
powietrze oczyszczane jest w kurtynach wodnych lub cyklonie wodnym. Szkliwienie odbywa 
się poprzez wielokrotne nanoszenie szkliwa za pomocą pistoletu natryskowego przy 
określonym ciśnieniu i przepływie pompy."

Punkt pozwolenia II ust. 6 podpunkt 6.2. pn. „Opis technologii produkcji 
prowadzonej w Cersanit S. A. w Krasnymstawie”- treść ppkt. 6.2.9. 
„Sortowanie i nakładanie poprawek” zastępuje się poniższą treścią:

„Sortowanie i nakładanie poprawek

Wyroby po wypaleniu kierowane są na sortownię wyrobów gotowych. Produkty nie 
wymagające poprawek za pomocą automatycznych przenośników przesyłane są na Dział 
Kompletacji, gdzie następuje ich podział na asortymenty, pakowanie i foliowanie. 
Odpowiednio przygotowane produkty zostają przekazane na Magazyn Wyrobów Gotowych.

Wyroby nie zakwalifikowane jako bezusterkowe zostają skierowane do Działu Poprawek. 
Poprawki są nakładane na zimno lub na gorąco.

Poprawki na zimno wykonuje się w kabinie do poprawek tzw. technovit przy użyciu 
pędzelków i specjalistycznych farb. Tego typu poprawki dotyczą mało widocznych uszkodzeń 
i niedoróbek.

Poprawki na gorąco wykonuje się w kabinie do poprawek na gorąco.

Poprawki wypalane są w trzech piecach komorowych o poniższych parametrach.

Parametry pieców komorowych*

Piec

Dane ogólne pieca Parametry nominalne (zgodne z 
DTR-ką)

producent
rok 

produkcji / 
montażu

średnie 
zużycie 

gazu 
[m3/dobę]

wydajność 
pieca 

[Mg/dobę]

pojemność 
pieca 
Im3]

gęstość 
wyrobu 
[kg/nP]

1 2 3 4 5 6 7

Piec Keramisher- 2017 2297 10,7* 121,4 76,8
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Parametry pieców komorowych*

Piec

Dane ogólne pieca Parametry nominalne (zgodne z 
DTR-ką)

producent
rok 

produkcji / 
montażu

średnie 
zużycie 

gazu 
[m3/dobę]

wydajność 
pieca 

[Mg/dobę]

pojemność 
pieca

I™3]

gęstość 
wyrobu 
[kg/m3|

komorowy typ 
HWO 1/7-5,2

Offenbau -
Niemcy

Piec 
komorowy typ 
HWO 1/5-4.6

Keramisher- 
Offenbau - 

Niemcy
1999 2399 6,4* 84 75,8

Piec 
komorowy typ 

HWO

Keramisher- 
Offenbau - 

Niemcy
2004 3269 10,2* 132 77,3

[*]-wydajność pieców komorowych (poprawkowych) nie jest wliczana do łącznej wydajności 
instalacji. Do pierwotnego wypału wyrobów wykorzystywane są jedynie piece tunelowe. 
Piece komoro we tzw. poprawkowe wykorzystuje się do wtórnego wypału wyrobów po 
usunięciu drobnych wad. Część wyrobów poprawionych na ciepło może zostać skierowanych 
do wypalenia w piecu tunelowymi.

Wyroby po ponownym wypaleniu kierowane są na sortownię, a po pozytywnym przejściu 
kontroli jakościowej kierowane są do Działu Kompletacji.”

Punkt pozwolenia II ust. 6 podpunkt 6.2. pn. „Opis technologii produkcji 
prowadzonej w Cersanit S. A. w Krasnymstawie”- treść ppkt. 6.2.10. 
„Nakładanie powłok hydrofobowych” zastępuje się poniższą treścią:

Nakładanie powłok hydrofobowych

Metoda ta stosowana jest do produkcji wyrobów na specjalne życzenie klienta. Na gotowy 
wyrób nanosi się powłoki hydrofobowe, mające na celu nadanie powierzchni produktu braku 
przyczepności wody. Powłoki te nanosi się w kabinie (E92) za pomocą pistoletu 
pneumatycznego na odpowiednio przygotowaną powierzchnię.

Zużycie preparatu HADWAO NANO CERAMIKA przewiduje się na poziomie 1 Mg.”

Pozostałe punkty pozwołenia zintegrowanego

Pozostałe warunki określone w pozwoleniu zintegrowanym, udzielonym przez Starostę 
Krasnostawskiego znak: RO.6222.1.2013 dnia 30 września 2013 r. wraz ze zmianami 
wprowadzonymi decyzjami znak: RO.6222.1.2014 z dnia 5 grudnia 2014 r.. znak: 
RO.6222.2.2015 z 8 grudnia 2015 r., decyzją z dnia 28 lutego 2020 r. znak: 
RO.6222.5.2019/2020 oraz decyzją znak: RO.6222.1.2020 z dnia 29.05.2020 r. zachowują 
swoją moc.
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Uzasadnienie:
Cersanit S.A.. Zakład Produkcyjny w Krasnymstawie ul. Leśna 6, 22-300 Krasnystaw 

pismem z dnia 14.12.2021 r„ wystąpiła z wnioskiem o zmianę pozwolenia zintegrowanego. 
Wnioskowane zmiany pozwolenia dotyczyły:

głównie modernizacji linii produkcyjnych, w tym zainstalowaniem 2 maszyn 
odlewniczych Whitech (ławy wysokociśnieniowe), na liniach produkcyjnych instalacji 
IPPC1. Powyższe zmiany związane są również z dostosowaniem zakładu do 
aktualnych potrzeb logistycznych i organizacyjnych,

uwzględnienia dodatkowej prasy filtracyjnej oraz zbiornika buforowego w instalacji 
oczyszczalni ścieków oraz zwiększenie przepustowości z 1300 do 1950 m3/dobę,

emisji substancji do powietrza - zmiany związane są głównie z modernizacją linii 
produkcyjnych, w tym zlikwidowaniem wylotu z kabiny sortowania wyrobów E34 
i wylotu z kabiny do poprawek na gorąco E91, z których pyły są kierowane na 
wbudowany system filtrów i wprowadzane bezpośrednio do hali, ponadto zmieniono 
rodzaj środka stosowanego do nakładania powierzchni hydrofobowych, zawiera on w 
składzie substancje normowane, zatem emitor z kabin do nakładania powłok E92 został 
uwzględniony we wniosku. W zmianach uwzględniono również włączenie do 
eksploatacji modułu kogeneracyjnego zasilanego gazem ziemnym wysokometanowym 
oraz planowanej do uruchomienia kotłowni gazowej (włączenie kotłowni gazowej 
będzie uzależnione od czynników ekonomicznych),

poboru wód i odprowadzania ścieków - zmiany w instalacji obejmują zwiększenie 
ilości pobieranych wód w ramach zasobów eksploatacyjnych ujęcia oraz ilości 
odprowadzanych ścieków z uwagi na eksploatację nowych urządzeń odlewniczych w 
procesie. Dodatkowo uwzględniono rozbudowę oczyszczalni o dodatkową prasę 
filtracyjną oraz zbiornik buforowego. Posiadają one identyczne parametry jak obecnie 
eksploatowane w zakładzie tego typu obiekty. Sposób zaopatrzenia w wodę oraz 
odprowadzania ścieków pozostąje bez zmian względem obowiązującego pozwolenia 

emitowania hałasu -zmiany związane są z pojawieniem się nowych źródeł hałasu oraz 
potrzebą dostosowania zapisów decyzji do stanu rzeczywistego, wynikającą ze 
szczegółowej inwentaryzacji źródeł hałasu, przeprowadzonej w zakładzie,

gospodarki odpadami - w związku z obowiązującą od 5 września 2018 r. zmianą 
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach „Cersanit S. A. przedstawia 
zaktualizowane wymagane dokumenty (zaświadczenia o niekaralności, operat ppoż. 
oraz postanowienie Komendanta Powiatowego Państwowej Straży Pożarnej) oraz 
o dodanie nowego rodzaju odpadu ze względu na wcześniejsze pominięcie 
wytwarzanego w instalacji modelarni. Zwiększenia ilości odpadów wytwarzanych w 
instalacji do produkcji wyrobów ceramicznych (IPPC 1), instalacji do oczyszczania 
ścieków (IPPC 2) oraz zwiększenie ilości odpadów innych niż niebezpieczne 
wytwarzanych w instalacji modelarni (nie zmienia się masa wytwarzanych odpadów 
niebezpiecznych w instalacji modelarni), co wpływa na zmianę sumy wytwarzanych 
odpadów niebezpiecznych i innych niż niebezpieczne. Dodatkowo w związku 
z reorganizacją w zakładzie zaktualizowano miejsca magazynowania wytwarzanych 
odpadów innych niż niebezpieczne, w konsekwencji zaktualizowano operatu ppoż. 
Cersanit S. A. i aktualizację miejsc magazynowania dla odpadów innych niż 
niebezpieczne wytwarzanych w instalacji do produkcji wyrobów ceramicznych (IPPC 
1) i instalacji do oczyszczania ścieków (IPPC 2) oraz instalacji modelarni. W dalszym 
ciągu w instalacjach IPPC nie jest prowadzona działalność związana ze zbieraniem 
odpadów spoza tej instalacji oraz z przetwarzaniem odpadów.
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W pozostałym zakresie nie wprowadza się zmian.

Zakład nie jest zakładem o zwiększonym ani dużym ryzyku wystąpienia poważnej awarii 
przemysłowej w rozumieniu stosownych przepisów ustawy - Prawo ochrony środowiska oraz 
przepisów wykonawczych. W zakładzie stosuje się odpowiednie procedury mające na celu 
zmniejszenia prawdopodobieństwa wystąpienia awarii oraz minimalizację ich potencjalnych 
skutków. Wnioskowane zmiany nie wpłyną na zmianę kwalifikacji zakładu w tym zakresie;

Przeprowadzone obliczenia rozprzestrzeniania się substancji w powietrzu wykazały, że dla 
przyjętych do obliczeń danych, w wyniku emisji substancji z zakładu nie wystąpią 
przekroczenia norm jakości powietrza poza terenem, do którego podmiot prowadzący 
instalację posiada tytuł prawny. W obliczeniach tych uwzględniono wszystkie emitory 
(istniejące i nowe i planowane w ramach wnioskowanych zmian) na terenie zakładu.

Przeprowadzone obliczenia w zakresie oddziaływania akustycznego w oparciu o model 
akustyczny uwzględniający zarówno istniejące jak i planowane źródła hałasu, przedstawione 
w załączniku 8 wykazały, że nie wystąpi przekroczenie dopuszczalnych poziomów hałasu w 
środowisku w porze dnia ani w porze nocy.

Właściwie prowadzona na terenie zakładu gospodarka odpadami poprzez odpowiednie ich 
magazynowanie w pojemnikach przystosowanych do właściwości odpadów niebezpiecznych 
oraz w miejscach zabezpieczonych przed wpływem warunków atmosferycznych, 
zanieczyszczeniem środowiska gruntowo-wodnego i dostępem osób nieuprawnionych 
gwarantuje minimalizację wpływu na środowisko.

W związku z działalnością zakładu zaistniała konieczność analizy wymagalności 
sporządzenia raportu początkowego. W przeprowadzonej analizie wykazano, 
że zabezpieczenia techniczno-organizacyjne stosowane przez Cersanit S.A. są wystarczające 
do uniemożliwienia przedostania się zidentyfikowanych substancji powodujących ryzyko, 
do gleby, ziemi i wód gruntowych, w związku z czym opracowanie raportu początkowego nie 
jest wymagane.

Eksploatowane instalacje IPPC z uwzględnieniem wnioskowanych zmian również po 
zmianach, opisanych w niniejszej dokumentacji, spełnią wytyczne najlepszych dostępnych 
technik BAT, gdyż zmiany te nie wpływają na wytyczne najlepszych dostępnych technik. 
Eksploatacja instalacji, w związku z wnioskowanymi zmianami przedstawionymi w niniejszej 
dokumentacji, nie spowoduje przekroczeń standardów jakości środowiska ani innych norm 
środowiskowych.

Po analizie merytorycznej przedłożonej dokumentacji stwierdzono, że zmiana 
warunków przedmiotowego pozwolenia zintegrowanego nie dotyczy rozbudowy ani zmiany 
sposobu funkcjonowania instalacji i nie powoduje znaczącego zwiększenia negatywnego 
oddziaływania instalacji IPPC na środowisko, więc zgodnie z art. 3 pkt 7 ustawy Prawo 
ochrony środowiska, uznano ją za nieistotną. W oparciu o art. 218 ww. ustawy, postępowanie 
administracyjne w sprawie wydania decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego dotyczącej 
zmiany nieistotnej nie wymaga udziału społeczeństwa.

W dniu 10.02.2022 r. tut. organ wystąpił z wnioskiem o przeprowadzenie czynności 
kontrolno-rozpoznawczych celem wydania stosownego postanowienia uzgadniającego 
w sprawie spełnienia prze obiekt wymogów z zakresu ochrony przeciwpożarowej. 
Postanowieniem z dnia 21 lutego 2022 roku, znak: POR.5585.18.3.2021.PC Komendant 
Powiatowy Państwowej Straży Pożarnej w Krasnymstawie zaopiniował pozytywnie 
spełnienie wymagań określonych w przepisach o ochronie przeciwpożarowej oraz zgodność 
z warunkami ochrony przeciwpożarowej opisanymi w uzupełnionym operacie 
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przeciwpożarowym opracowanym dla spółki Cersanit S.A. Zakład Produkcyjny 
w Krasnymstawie.

Pozostałe warunki określone w pozwoleniu zintegrowanym, udzielonym przez 
Starostę Krasnostawskiego znak: RO.6222.1.2013 dnia 30 września 2013 r. wraz ze zmianami 
wprowadzonymi decyzjami znak: RO.6222.1.2014 z dnia 5 grudnia 2014 r. oraz znak: 
RO.6222.2.2015 z 8 grudnia 2015 r. RO.6222.5.2019/2020 z dnia 28 lutego 2020 r. i decyzja 
znalcRO.6222.1.2020 z dnia 29.05.2020 dla Cersanit S.A. zachowują swoją moc.

W świetle powyższego orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

Od decyzji niniejszej przysługuje stronie prawo wniesienia odwołania 
do Samorządowego Kolegium Odwoławczego w Chełmie. Odwołanie wnosi się za 
pośrednictwem Starosty Krasnostawskiego w terminie 14 dni od daty jej doręczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwołania strona może zrzec się prawa 
do wniesienia odwołania wobec organu administracji publicznej, który wydał decyzję.

Z dniem doręczenia organowi administracji publicznej oświadczenia o zrzeczeniu się prawa 
do wniesienia odwołania przez ostatnią ze stron postępowania, decyzja staje się ostateczna 
i prawomocna.

Decyzja podlega wykonaniu przed upływem terminu do wniesienia odwołania, 
jeżeli jest zgodna z żądaniem wszystkich stron lub jeżeli wszystkie strony zrzekły się prawa 
do wniesienia odwołania.

Wobec nie zaskarżenia niniejszej decyzji

w trybie i terminie właściwym stała się ona Z up. STAROSTY

w dniu .20 2.Z. reku Arkadiusz Pawłowski

ostateczna i podlega wykonaniu
p.o. Naczelnika Wydziału Rolnictwa, 

Leśnictwa i Ochrony Środowiska

Krasnystaw,

Otrzymują:
1. Cersanit Spółka Akcyjna z siedzibą w Kielcach Al. Solidarności 36, 

25-323 Kielce, Zakład Produkcyjny w Krasnymstawie, ul. Leśna 6, 22-300 
Krasnystaw,

2. a/a.

Do wiadomości:
(T) Minister Klimatu i Środowiska, ul. Wawelska 52/54, 00 -922 Warszawa (wersja elektroniczna),
2. Inspekcja Ochrony Środowiska Wojewódzki Inspektorat Ochrony Środowiska Delegatura 

w Chełmie, Plac Niepodległości 1, 22-100 Chełm.

Informacja o zmianie niniejszego pozwolenia zintegrowanego zostaje umieszczona w publicznie dostępnym wykazie danych 
o dokumentach, zawierających informacje o środowisku i jego ochronie pod numerem 2/2022(www.ekoportal.pl).

Zgodnie z ustawą o opłacie skarbowej dokonano zapłaty opłaty skarbowej w wysokości 
1006.00 zł plus 2x 17 zł za pełnomocnictwa konto Urzędu Miasta Krasnegoslawu PI.3 Maja 29. 22-300 Krasnystaw (nr 
rachunku 32961000022010000030300004)
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