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Odpowiedz na Zapytanie nr 1
Do wszystkich uczestnikow postepowania

Dotyczy: postepowania na doposazenie pracowni obrobki mechanicznej w nowe
maszyny konwencjonalne wraz z wyposazeniem narzedziowym i oprzyrzadowaniem.

Na podstawie art. 284 ust. 1-2 ustawy Prawo zamoéwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2021 r. poz.
1129 ze zm.) Zamawiajacy przekazuje tres¢ zapytan dotyczacych zapiséow specyfikacji
warunkow zamowienia wraz z wyjasnieniami. W przedmiotowym postepowaniu wplynely
nastepujgce pytania:

PYTANIE NR 1 — dotyczy formy sktadania ofert:

Prosze¢ o informacjg, jaka nazwa odbiorcy powinna by¢ wybrana na portalu ePUAP podczas sktadania
oferty, poniewaz ,Centrum Ksztalcenia Zawodowego w Elku” nie wystepuje jako mozliwe do
wyboru.

Odpowiedz: Zgodnie z pkt 3 Rozdzialu X: Sposéb komunikacji oraz wyjasnienia tresci SWZ,
Wykonawca ofert¢e musi przekaza¢ wylacznie za pomoca Platformy miniPortal. Dane
postepowanie mozna wyszuka¢ na LiScie wszystkich postepowan w miniPortalu klikajac
wczesniej opcje ,,Dla Wykonawcow” lub ze strony gléwnej z zakladki Postepowania.
Szczegdotowa instrukcja przesylania ofert za posrednictwem miniPortalu zamieszczona jest na
stronie internetowej miniPortalu pod adresem:
https://miniportal.uzp.gov.pl/Instrukcja_uzytkownika_miniPortal-ePUAP.pdf.

W [wialku [Jproblim mi t[Th(illlymi krly[ki [PUAP: m(rtlobry k() [loz[lilloflxt bed[i ]
mozliw[ po 02.08.2022 r. god[) 00.01, [god[il[] [lilform[Tjg ulyk(lga [Idlilta t[ThATTTgo
oblluguja(Tgo plitforme [PUAP. W [Wwiglku [Jtym, iz [kr(y[ k(] (TPUAP [ITITil] priwidlowo
fukjolow(€ 02.08.2022 r., Zmwiljaly priiTulal tirmil] (kiCdTiJof(it do 08.08.2022 r.



PYTANIE 2 — dotyczy zapisow dotyczacych okresu gwarancji w SWZ:

W specyfikacji warunkéw zaméwienia rozdziat XVI w stosunku do kryterium wyboru oferty
jakim jest termin gwarancji zamawiajacy podaje sprzeczne informacje. W pkt 2 Zamawiajacy
wskazal, ze nie dopuszcza gwarancji krétszej niz 24 miesigce i oferty z krétszym terminem
gwarancji bedg odrzucone. Natomiast ponizej w tym samym punkcie znajduje si¢ informacja
»W przypadku nie zadeklarowania przez Wykonawce¢ terminu wykonania dostawy w
formularzu ofertowym, Zamawiajacy przyjmie, iz Wykonawca oferuje 12-sto miesigczny
okres gwarancji .” Czy Zamawiajacy zatem dopuszcza gwarancj¢ 12-sto miesigczng czy
jedynie 24-ro miesigczng?

Odpowiedz: Zamawiajacy wymaga co najmniej 24 miesiecznej gwarancji. Zamawiajacy
dokonal modyfikacji SWZ.

PYTANIE 3 — dotyczy danych technicznych frezarki konwencjonalnej (uniwersalnej) oraz

tokarki konwencjonalnej (uniwersalnej).

Prosze wyjasnienie w jakim celu w przypadku frezarki i tokarki tak szczegétowo opisane sg
przesuwy stotu w poszczegdlnych osiach, odleglosci wrzecion od stotu czy srednice toczenia
nad suportem / w wybraniu mostka.

Zamawiajacy w specyfikacji okreslit pozadany zakres wymiaréw stotu roboczego dla frezarki
oraz $rednica toczenia nad tozem i dtugos¢ toczenia dla tokarki oraz gtdwne parametry jak
moce maszyn, srednice wiercenia, predkosci obrotowe.

Kolejno zostaly podane bardzo waskie zakresy w stosunku do mniej istotnych parametréow jak
przesuwy stolu czy $rednice toczenia nad suportem i w wybraniu mostka, ktére nie §wiadczg
o funkcjonalno$ci maszyny a jedynie wynikajg ze sposobu konstrukcji maszyny. Podanie tak
waskich zakresow, zaréwno w goére jak i w doét, powoduje bardzo mocne ograniczenie
konkurencji w spos6b catkowicie nieuzasadniony i uniemozliwia zaoferowania maszyn nawet
lepszych, o wigkszej funkcjonalnosci, zgodnych z gléwnymi parametrami.

W zwiagzku z powyzszym zwracam si¢ z prosba o uzasadnienie w jakim celu te parametry
zostal podane i jednoczesnie powotujac si¢ na art. 16 pkt 1) oraz art. 99 ust. 4 ustawy prawo
zamoOwien publicznych z 11 wrze$nia 2019 r. prosze o dostosowanie opisu w taki sposéb aby
nie godzil w zasade zachowania uczciwej konkurencji poprzez rezygnacje z wymagan
ponizej:

Dla Frezarka konwencjonalna (uniwersalna)

* Przesuw wzdluzny stotu min. 600 mm max. 800 mm

* Przesuw pionowy stotu max. 280 mm min. 230 mm

* Odlegtos¢ wrzeciono pionowe — kolumna w zakresie 200 — 700 mm

Dla Tokarka konwencjonalna (uniwersalna)

* Srednica toczenia nad suportem min. 255 mm — max 280 mm

* Srednica toczenia w wybraniu mostka max. 580 mm- min 450

lub zaakceptowanie ponizszego opisu:

Dla Frezarka konwencjonalna (uniwersalna)

* Przesuw wzdluzny stotu min. 580 mm max. 800 mm

* Przesuw pionowy stolu max. 280 mm min. 200 mm




* Odlegtos¢ wrzeciono pionowe — kolumna w zakresie 240 — 650 mm
Dla tokarki:

« Srednica toczenia nad suportem min. 250 mm — max 280 mm

« Srednica toczenia w wybraniu mostka max. 590 mm- min 450

Odpowiedz: Zamawiajacy nie uwzglednia zmian w Zalaczniku nr 1 do SWZ - Formularzu
asortymentowo-cenowym poniewaz posiada wiedze, Ze na rynku znajduja sie¢ nowe maszyny
spelniajace wymagane parametry. W specyfikacji maszyn parametry nie sa podane na sztywno
tylko w okreslonych zakresach, a maszyny ktore posiadaja te parametry powinny miesci¢ si¢ w
tych zakresach. Parametry opisane w SWZ pozostajq bez zmian.

Wykonawcy zobowiazani sa do uwzglednienia w ofercie tresci udzielonych odpowiedzi
i dokonanych zmian, stanowig one bowiem integralna cze$s¢ SWZ.




