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UCHWALA 
PANSTWOWEJ KOMISJI WYBORCZEJ 
z dnia 21 marca 2016 r. 
w sprawie wzorow urn \\lyborczych i 

Na podstawie ilrt~±l~il § 3 ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. - Kodcks WYOOfC:;,y (Dz, l I PlfH 
112, z poin, zm.) Panstwowa Komisja Wyborcza uchwalu, co nasli(puje: II· 
§ ], Ustala siy wzor urny wyborczej: 
1) dla obwodu glosowania do 750 wyborcow, w tym dIa obwodu, w ktorym IokaI WYbOr~r 
dostosowany jest do potrzeb wyborcow niepelnosprawnych, stanowiqcy zalqcznik nr 1 d1i 
uchwaly; i 

2) dIa obwodu glosowania powyzej 750 wyborcoyv, stanowiqcy zalqcznik nr 2 do uchwal ; 
3) dIa obwodu glosowania powyzej 750 wyborcow, w ktorym lokaI wyborczy dostosow 
jest do potrzeb wyborcow niepelnosprawnych, stanowiqcy zalqcznik nr 3 do uchwaly; 
4) pomocniczej (przenosnej) dIa obwodu glosowania w zakladzie opieki zdrowotnej i w 
pomocy spolecznej, stanowiqcy zalqcznik nr 4 do uchwaly. 
§ 2. Detale konstrukcyjne urn wyborczych okresIone Sq w zalqczniku nr 5 do uchwaly. 
§ 3. Urny wyborcze, 0 ktorych mowa w § 1: 
1) pkt 2 i 3 - mogq bye stosowane rowniez w lokalach wyborczych w obwodach glosow 
do 750 wyborcow; 
2) pkt 3 - mogq bye stosowane rowniez w lokalach wyborczych niedostosowanych do p 
wyborcow niepelnosprawnych. 
§ 4, W uzasadnionych przypadkach mozliwe jest uzycie urny wyborczej 0 innych rozm' rach 
niz okreSlone w zalqcznikach nr 1-4 do uchwaly. I' 

§ 5. W obwodach glosowania utworzonych na polskich statkach morskich moze bye 1/ 
stosowana urna wyborcza, 0 ktorej mowa w § 1 pkt 4, jezeli umozliwi ona wrzucenie kar: do 
glosowania przez wszystkich wyborcow. I 
§ 6. Jezeli w obwodach glosowania dla obywateli pol skich przebywajqcych za granicq te 
bydzie mozliwosci stosowania urn wyborczych, 0 ktorych mowa w § 1 pkt 1-3, dopuszc alne 
jest stosowanie w tych obwodachjakiejkolwiek urny wyborczej wykonanej z przezrocz tego 
materialu, z zastrzezeniem ze bydzie ona spelniaia warunki okresIone w art. 41 a § 2 ust z 
dnia 5 stycznia 2011 r. - Kodeks wyborczy oraz bydzie zapewniala powagy glosowania. I 

§ 7. W przypadku zapelnienia urny wyborczej w trakcie glosowania i braku mozliwosc I 
zapewnienia dodatkowej urny wyborczej spelniajqcej wymogi okreslone w zalqcznikac nr 1­
4 do uchwaly, § 6 stosuje siy odpowiednio. 
§ 8. Uchwala wchodzi w zycie z dniem 1 lipca 2016 r. i podlega ogloszeniu. 
ZALf\CZNIKI 
ZALf\CZNIK Nr 1 

ji 
WZOR URNY WYBORCZEJ pLA OBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORC~, W 
TYM DLA OBWODU, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JES~ DO 
POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH Ii 

Pojemoosc umy (odliczahc grubosci scian) V ~ 0,49 mJ , zalozooa grubosc ;cian: 3 ID1 
wzor 	 Ii 
-.~.. 	 1/ 

I 
ZALf\CZNIK Nr 2 	 I: 

Ii'/ WZOR URNY WYBORCZEJ DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 
WYBORCOW II 
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Pojemnosc umy (odliczajqc grubosci scian) V c::: 0,81 m3, zalozona grubosc scian: 3 m 

ZALi\CZNIK Nr 3 

WZOR URNY WYBORCZEJ DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 
WYBORCOW, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO 
POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRA WNYCH 

Pojemnosc umy (odliczajqc grubosci scian) V = 0,8 m3, zalozona grubosc scian: 3 m 

ZALt\CZNIK Nr 4 

WZOR URNY WYBORCZEJ POMOCNICZEJ (PRZENOSNEJ) DLA OBWODlJ 
GLOSOWAKIA W ZAKLADZIE OPIEKI ZDROWOTNEJ I W DOMU POMOCY Ii 

SPOLECZNEJ 

Pojemnosc umy (odliczajqc grubosci scian) V 0,11 m3
, zalozona grubosc scian: 3 

I· 
I 

wz6r 

ZALt\CZNIK Kr 5 

DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH 

SCIANY URKY WYBORCZEJ 

DNO lJRNY WYBORCZEJ 

POKRYWA URNY WYBORCZEJ 

wzor 

UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY I PLOMBY 



I 
UCHWALA PANSTWOWEJ I 
KOMISJI WYBORCZEJ I 
z dnia 11 kwietnia 2016 r. I 
zmieniajqca uchwaly w sprawie wzorO\V urn wyborczych ! 
Na podstawie art. 41 a § 3~ ustawy z dnia 5 stycznia 2011 r. - Kodeks wyborezy (Dz. U.j oz. 
112, z poin. zm.) Panstwowa Komisja Wyboreza uehwala, co nastypuje: j'
§ 1. W zalqeznikaeh nr 1-5 do uchwaly Pm1stwowej Komisji Wyborczej z dnia 21 m a 
2016 r. w sprawie wzorow urn wyborezyeh (M.P. poz. 312) po wyrazaeh "mono lit z 
poliwyglanu litego 3 mm, uformowany pod wplywem wysokiej temperatury" dodaje s 
wyrazy "albo wygiyty na zimno". 
§ 2. Uehwala wehodzi w zyeie z dniem 1 Upea 2016 r. i podlega ogloszeniu. I: 
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Pojemnosc urny (odliczajqc grubosci scian) V = 0,49 m3, zatozona grubosc scian 3 mm 
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PO,KRYWA 

monolil z poljw~glanu litego 3 mm, WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B 

uformowany pod wplywem wysoklej temperalury, 

dokladna technologia fonnowania wg wytycznych 

wykonawcy 75 75 

UCHWYTY 

meblowe, model do uzgodnienia, • 

monlaz uchwytow do scian do uzgodn.enia 

na etapie realizacji protolypu 


19 
/ A 

NAKRE;TKA 

model do uzgodnienia na etapie realizacji protolypu 
 g 

KAT UGIE;CIA KRAWE;DZI 

dokJadny k<jt ugi~cia poliwt;lglanu lilego 

do ustalenia na elapie reaHzacjl prololypu 


ONO 

monollt z Poliwfilg1anu litego 3 mm, 


67 67uformowany pod wpiywem wysokiej temperalury, / / 

dokladna technologia formowania wg wylycznych 
wykonawcy 

WIDOK POKRYWY URNY 

0,3 

Orw6R WRZUTOWY Ii 
IIwyCI~ty w poliw~glanie Iilym 3 mm, 

oszlifowane krawfildzie i 

I
II 

I 

I! 

IRZUT SCIAN URNY 
tACZEN1ESCIAN za/ozona gruboSC scian3mm 

'nllJ! nlklowan. z pawlok<j srebrn,!, 
dokladne parametry i sposob l'lczenla B
do {lslaleniana elaple realizacji prololypu 

,$CJANAURNY 
poli~glan lity \ransparentny 3 mm, 
dokladne parametry malerialu 
do uslalenla naelapie realizacji protolypu 

UCHWYTY 0,3
rrieblowe 

!<AI~'-@!!i~IA:.KRAMDZI " B 
dpkladny I\<lt ugijilcia poliwiilglanu Illego 75 .,do ustalenia nil' etaple reaJizacji prototypu 

A A 
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POKRYWA 

monolit z poliw\,glanu IIlego 3 mm. 

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury. 

dokladna technologla formowania wg wytycznych 

wykonawcy 

UCHWYrY 
meblowe. model do uzgodnlenia. 
monlaz uchwytOw do scian do uzgodnienia 
na elapie reallzacji protolypu 

NAKRI;TKA 
model do uzgodnienia na eta pie reallzacji prototypu 

KA.T UGII;CIA KRAW£;DZI 
dokladny kq! ugi~cia polfw~glanu l1Iego 
do uslalenia na elapie realizaCji prololypu 

DNO 
monolll z pollw~lanu liIago 3 mm. 
ulormowany pod wpiywem WY&Qkiej lemperatury. 
dokladna technologla formowanla wg wytycznych 
wykonawcy 

WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-8 

lOU 88 
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WIDOK POKRYWY URNY 

OrwOR WRZUTOWY 
wyci'ilty w poliw~glanie IIlym 3 mm. 
oszllfowane kra~dzle 

, , 
30 

!:..A,CZENIE$CIAN 
nity nlklowane z pOw/oluj srebrilq• 
dokladneparamelry iSJ)OS.6b Iqczenia 
do uslalel113 naetapiEireallzacjl ptototypLJ 

$CIANAUaNY 
poliw'ilglan lily transparenlny 3 mm. 
dokladne parametry materialu 
do ustalenia na etaple realizacji prolOlypu 

UQHwyry 
meblowe 

KATU.GIt;CI.AKBJ\WEiDZI 
dokladny kql ugll(lc1a pollwQglanu litago 
do ustalenh:i na etaple resllzacji protolypu 

A 

RZUT SCIAN URNY 
zalozona grubosc scian 3 mm 
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OG6LNE ZAtOZENIE FORMY URNY 
montaz scian z dw6ch monolilycznych 
cz~sci 

If\CZENIE SCIAN PRZEKR6J PRZEZ SCIANY URNY DETAL U\CZENIA SCIAN 
nily niklowane z poWlok<\ srebmll, 
dokladne parametry i spos6b Iqczenia 
do ustalenia na emple reallzacji prototypu 

Kf\T UGIE;CIA KRAWE;DZI 
dokladny k~t ugi<;lcia poliwl'glanu lilego 
do uslalenla na etaple realizacjl Prolotypu 

SCIANA Uf{NY 
pollw~glan lity Iransparentny 3 mOl, 
dokladne parametry materialu 
do ustalenla na etapie realiz.acji prototypu 

kqt ugi/(lcla 
poliw~glanu litego 

l<tcz~ni~ sCjan 
na oily 

SPOS6B tl\CZENIA $C1AN I AKSONOMETR1A (BEZ DNA I POKRYWY ) 

OTWORY NA NAKRE;TKE; 
dokladnlejsze rysunki w punkcie 
"detale uchwyt6w i plomb" 

If\CZENIE SCIAN 
nity niklowane z pawlokl'! srebmq. 
dokladne parametry i spos6b Iqczenia 
do ustalenia na eta pie realizacji prototypu 

Kf\T UGIE;CIA KRAWE;DZI 
dokladny k1jt uQ!/(lcla poliWli'glanu litego 
doustalenia na etapie realizacji prot<ltypu 

SCIANAURNY 
poliwli'Qlan lily transparentny ;) mOl, 
dok/adne parametry matarlalu 
do ustalenia na staple realizacji prototypu 
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Kft,T UGIE;CIA KRAWE;DZI 
dokladny kq! ugiQcia poliwQglanu litego 
do ustalenia ns eta pie realizacji prototypu 

DNa 
monolit 2 poliw~glanu litego 3 mm, 

ufo1mowany pod wptywem wysokieJ lemperatury, 

dOkladna technologia formowania wg wylycznych 

wykonawcy 


WIDOK DNA URNY 

SCIANAURNY 

DNO I WIDOK Z G6RY 

poliw~glan lity transparenlny 3 mn" 
dokiadne paramelry materialu 
do ustalenia na eta pie real:zacji prolotypu 

o 

DNO 
monoHI zpoliw~glanu litego 3 mm, 
ufo1mowany pOd wptywem wysokiej 
temperatury. ookfadna \echnologia 

formowania wg wytycznych KAT UGIE;CIA KRAWE;DZI 
Wykonawcy dokladny k'lt ugi~cia poliw~glanu Iitego 

do ustalenia na elap>e realiz8cji prolotypu 

iqczenie dna ze sCiansmi 
na nily 

0,3 

OETAL tACZENIA DNA 

I 
'I 
)~ 0.3 
jl 

I.:ill 
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PODK~RKI MEBLOWE 
fIIcowedo ustaienla 
na etapie reaiizacji 
prOlOtypu 

spos6s tACZENIA DNA I AKSONOMETRIA 

DNQ 
monolit.zpoliw~glanu lilego:3 mm, I! 
ufo1mowany pod wptywem wysokiej 
lemperatury, dokladna lechnologia 
formowania wg wylycznych 
WYkonawcy 

t:f\CZENIE DNA,zE SCiANA 
niIY nlklQwanez powlokl\ srebrn~, 
dPkladnl\! p<lfQmetry i liPos6b 
!l:tczenll!doustale.nia oa eta pie 
rea lizacjl.prototypu lIM.IJJ.9JIiGIAI5~~E;D,z1 i
dokladny k~ ugi~cla poliw~glanu litego II 

:do ustalenia na elapie realizacji prololypu 
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OTWOR NA NAKRE;TKG 
NAGWINTOWANY 
dokladniejsze rysunkl w punkcle 
"delale uchwyl6w i plomb" 

POKRYWA I WIDOK Z G6RY 

KAT UGIE;CIA KRAWE;DZI 

do~ladny kqt ugi~cia poliw~glanu lilego 

do ustalenla na elaple reallzacji protolypu 
 0,3 

POKRYWA 

monolrt z poliw~glanu Iitego 3 mm, 

u(ormowany pod wplywem wysokiej temperalury, 

dokladna technologia formowania wg wylycznych 

wykonawcy 

OTWOR WRZUTOWY 

WIDOK POKRYWY URNY 

POKRYWA 

monolll z po1iweglanu mego 3 mm, 

uformowany pod wplywem wysokiej 

temperatury, dokladna technologia 

formowania wg wytycznych / 

wykonawcy 


SCIANA .URNY 
poliwqglan Illy transparentny 3 mm, 
dokladne paramelry materia/u • 
do ustalenia na etaple reallzacji prololypu 

POKRYWA I AKSONOMETRIA 

POKRYWA 
mono lit z poliw~glanu mego 3 mm, 
uformowany pod wplywem wysokiej 
temperatury, dokladna technologia 
formowania wg wyTycznych 
wykonawcy 

OTWOR WRZUTOWY. 

KAT UGIE;CIA I<~WE;DZI 
dokladny kqt ugiecia poliW<;l9lanu litego 
do ustalenia na eta pie rea1izacji prololypu 

0TWORY NA NAKRE;TKI 
dokladniejsze rysunki w zakladce 
detale uchwyl6w I plomb 

!i 



ZAMYKANIE POKRYWY I PLOMBA 

pokrywa z 
poliw/i!glanu !i:ego 

k<jt ugilicia 
poliw/i!glanu litego 

nagwintowany otwor na nakrr:tk/i! 

NAKRE;TKA 
bez mozliwosci cal 
wykr/i!cenia 
model do uzgodnie 
na etapie realizacji 

iSciana z 
poliw/i!glanu litego 

:1: 
.:, I 

OJ off 
. I: 

UCHWYTY I AKSONOMETRIA 

UCHWYTY 

meblowe 


RODZAJE UCHWYTOW MEBLOWYCH 

PLOMBA 
do uZgodniania 


