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Kotwa
. segmentowa
HILTI

HST M12/20

PRZEKROJ 1-1

UWAGI:
1. SPOINY WYKONYWAC NA CALEJ DLUGOSCI
PRZYLEGANIA ELEMENTOW

2. PRZYGOTOWANIE BRZEGOW ELEMENTOW DO SPAWANIA
WG. ZALECEN TECHNOLOGA

3. STAL NIEOZNACZONA PRZYJAC St3S

4. PRZYGOTOWANIE KONSTRUKCJI DO CYNKOWANIA
WG. ZALECEN CYNKOWNI

Stal: Zabezp. antykorozyjne: | Elektrody:
wg. zalecen technologa
1 . 5 St3S cynkowanie ogniowe ER146
ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
DLUGOSC ILOSC [szt.] CIEZAR
ELE- JEDN. 1 SZTUKA CALK.
POZ. |PROFIL [m] W 1 EL. | MENTY | CAtK [kg/m] [kol [kal
1[rura 51/4 3,702 1 2 2 4,64 17,18 34,35
2[rura kw. 30x30x3 1,191 2 2 4 2,36 2,81 11,24
3[rura kw. 30x30x3 1,094 1 2 2 2,36 2,58 5,16
4[rura kw. 30x30x3 1,410 1 2 2 2,36 3,33 6,66
5[rura kw. 30x30x3 1,386 1 2 2 2,36 3,27 6,54
6|bl. 6x70 0,150 3 2 6 3,30 0,49 2,97
7|bl. 6x51 0,051 1 2 2 2,40 0,12 0,25
8|kotwa HILTI HST M12/20 - 6 2 12

Ciezar catkowity [kg] 67,17
Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 1,21
Ogdtem [kg] 68,38

10,00 = 155,50m n.p.m.

UWAGA: Wymiary podano w centymetrach

UWAGA: Rysunek opracowano wedfug warunkdw technologicznych zawartych w opisie technologicznym

Rysunek:

Imig i Nazwisko

Nr uprawnien| Specjalnos¢

Zmiany: Opis Data Nazwisko Podpis
Nazwa inwestycji:
Budowa oczyszczalni sciekdw w m. Wieczfnia-Kolonia
Adres obiektu budowlanego: Indeks Data Rys. Nr
m. Wieczfnia-Kolonia _ o 00 | 112015 P 07.253/15
jedn.ewid.141309_2 Wieczfnia Koscielna
. . . Faza Skala
obr. 20 Wieczfnia Kolonia, dz. 33/1 15
Bone:  ARCHITEKTURA+KONSTRUKCJIA pew | 130 | AKH54.00

Podpis

BARIERKA OCHRONNA

mgr inz. arch. Zbigniew Krzywiec

350/0L/73

spec. architektoniczna

DLA SCHODOW NA NASYP

rojektowat:|mgr inz. arch. Dorota Krzywiec—Klein

inz. Stanistaw Kutowski

180/EL/78

. konstrukcyjno—
spec-b\«lmnlunuyJ

Opracowat:

Tomasz Oniszk

PRZY REAKTORZE

Sprawdzil:

mgr inz. arch. Alicja Szynwatd—Pitas

4806,/Gd/91

spec. architektoniczna

inz. Andrzej tasinski

70/EL/76

. konstrukeyjno—
s'm-b\«lmnlunuyJ

PRYWATNE PRZEDSIEBIORSTWO BUDOWLANE

>BUDEX<« Euzebiusz Czurylo
14-500 BRANIEWO, Warminska 28




