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DETAL "A" ZESTAWIENIE STALI PROFILOWEJ
WIDOK BARIERKI 1:20 DEUGOST—TLOSC fszi] e
BE JEDN. 1 SZTUKA CALK
POZ |PROFIL [m] W1 E. MENTY CAEK. [kg/m [ka] [kal
1[rura 51/4 1,513 1 [ 1 4,64 7,02 7.02
1a|rura 51/4 0,130 1 1 1 4,64 0,60 0,60
2[rura 5174 2,845 1 1 1 464 1320] 1320
@)CD rura 951/4 2arura 51/5 2,580 1 1 1 564 1455 14,55
nrl— L=1513 % 3|rura kw. 30x30x3 1,094 12 1 12 2,36 2,58 30,98
nr2— L=5563 4[rura kw. 30x30x3 0,675 2 1 2 2,36 1,59 3,19
S 5[rura kw. 30x30x3 0,880 6 1 6 2,36 2,08 12,46
[ S 8[rura kw. 30x30x3 0,705 2 1 2 3,53 2,49 498
=F ¥ - - = - = O 7|rura kw. 30x30x3 0,949 1 1 1 3,53 3,35 3,35
S -] = 8[rura_kw. 30x30x3 0,140 2 1 2 353 0,49 0,99
| 3 = blacha 9/bl. 3x150 0,880 3 1 3 3,53 3,11 9,33
| % 4 NN 6x120x150 22 () 10[bl. 3x 150 0,705 2 1 2 353 2,49 4,98
B 11]bl. 6x51 0,949 4 1 4 2,40 2.28 9.12
U 12[bl. 6x120 0,675 2 1 2 5,65 3,82 7,63
i 13[kotwa HILTI HST M12/50 - 24 1 24
- Ciezar catkowity [kg] 122,38
3 @3' upek  BOx30x3 } | } Dodatek na spoiny 1,8% [kg] 2,20
L=1094 m Kotwa Ogdtem [kg]| 124,58
(706504 1| (7(6)54) SPOR ®) —seamengin gy
R HILTI -
i 3 HST M12/50 10,00 = 155,50m n.p.m.
! 2 UWAGA: Wymiary podano w centymetrach
uf .
P P — e\ PRZEKROJ 1'1 1 5 UWAGA: Rysunek opracowano wedfug warunkdw technologicznych zawartych w opisie technologicznym
} | } i:: Zmiany: Opis Data Nazwisko Podpis
} | } Nazwa inwestycji:
1] | | Budowa oczyszczalni sciekdw w m. Wieczfnia-Kolonia
- I blacha N\ N\
s A0 g |l g 020960(9) 50 N "/ poskadio Fr B P
o1 X - pocklodk? 15 : o - ROO
m szeroka 913 m. Wieczfnia-Kolonia 0o | 112015 P 07.253/15
ey ~ 4211401 9) - /@ jedn.ewid.141309_2 Wieczfnia Koscielna
T — — 4 ) . . . Fe Skal
Hf O = — S ! obr. 20 Wieczfnia Kolonia, dz. 33/1 P;’N 15 1:10 AK51.00
X i g i @ : : nakretka | ' . ' Branzz  ARCHITEKTURA+KONSTRUKCJA 1:20 .
o ﬁ | | [ ﬂ | | M12 ‘ _G’)_ _(‘D_ Rysunek: Imig i Nazwisko Nr uprawnien| Specjalnos¢ Podpis
£ 3A n 32 | 3A BUDYNEK TECHN ICZNY mgr inz. arch. Zbigniew Krzywiec  |350/0L/73 | spec. architektoniczna
| 7\/\7 7\/\7 rojektowat:|mgr inz. arch. Dorota Krzywiec—Klein -
e | | 1 <:> BARIERKA OCHRONNA inz. Stanistaw Kutowski 180/EL/78 | spee. konstrukeyjno—
6x1203 M12/ Fz)réio 14 NA ANTRESOLI P :;a.s:z O::iik Aicja Szynwald—Pitas |4806,/Gd/91 | spec. e
30, 10 L0, Sprawdzil: [ —————— oo
150 12 o - o inz. Andrzej Lasinski 70/EL/76 | SPec fonstnkay)
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