CPV —45111200-0 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE

D. 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D.01.01.01. ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRASY | PUNKTOW WY SOKOSCIOWY CH

1 Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczng (ST)

Przedmiotem ninigszgf Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
wykonaniem wyznaczenia os trasy i punktow wysokosciowych przy redlizacji inwestygji: ,,Przebudowa drogi gminng w
miegjscowosci Windyki odcinek diugosci 880 m (potozonej naterenie Gminy Wieczfnia K oscielna)”

1.2. Zakres stosowania (ST)
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i redizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakresrobo6t objetych (ST)
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji obgimuja wyznaczenie osi trasy i punktéw wysokosciowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w ninigjszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

2. Materiaty

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow
Warunki ogdlne stosowania materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne”
pkt.2

2.2. Rodzaje materiatow

Materialami stosowanymi do wykonania wyznaczenia os trasy i punktow wysokosciowych sa:

stupki betonowe,

palei paliki drewniane,

rury metal owe,

bol ce stalowe

badz inne materiaty akceptowane przez Kierownik Projektu.

Do utrwaenia punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowat pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, stupki betonowe
albo rury metalowe o diugosci okoto 0,50 m. Pale drewniane umieszczone w sas edztwie punktéw zatamaniatrasy w czasie ich
stabilizagji powinny mie¢ srednice 0,15 do 0,20 m i dtugosci 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy
stosowaé paliki drewniane o diugosci okoto 0,30 m i érednicy 0,05 do 0,08 m. Swiadki whijane obok palikéw osiowych
powinny mie¢ dtugos¢ okoto 0,50 mi przekrdj prostokatny.

3. Spr zet

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.3.

3.2. Sprzet stosowany do wyznaczeniatrasy i punktéw wysokosciowych
Do wyznaczeniatrasy i punktéw wysokosciowych nalezy stosowaé sprzet:
. teodality,
niwel aory,
tyczki,
taty,
tasmy,
lub inny sprzet akceptowany przez Kierownika Projektu.

4, Transport
4.1. Niedotyczy.

5. Wykonanie robét
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5.1. Ogdlne zasady wykonania rob6t.
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Prace pomiarowe powinny by¢
wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu Geodezji i Kartografii (GUGIK).
Kierownik Projektu dostarczy Wykonawcy materiaty geodezyjne do wytyczenia w terenie punktow gtéwnych osi trasy,
skrzyzowan oraz punktéw wysokosciowych (repery robocze). W oparciu o materiaty dostarczone przez Kierownika Projektu,
Wykonawca powinien przeprowadzi¢ obliczeniai pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robot.

5.2. Wyznaczenie punktéw na os
Tyczenie osi trasy drogowej nalezy wykona¢ w oparciu 0 Dokumentacje Projektowa, przy wykorzystaniu sieci poligonizagji
panstwowej.
Wyznaczone punkty na osi budowli nie powinny by¢ przesuniete wiecegj niz o 3 cm w stosunku do projektowanych, a rzedne
punktéw naosi ndezy wyznaczy¢ z doktadnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych projektu.

5.3.  Robocze punkty wysokosciowe
Robocze punkty wysokosciowe nalezy wyznaczyé co okoto 25 m. Punkty wysokos$ciowe nalezy wykona¢ poza granicami
projektowaneg budowli, arzedne ich wyznaczy¢ z doktadnoscia do 0,5 cm.

5.4. Wyznaczenie nasypow i wykopow.
Wyznaczenie nasypéw i wykopdw polega na oznaczeniu potozenia w terenie krawedzi podstawy nasypu oraz krawedzi
przeciecia powierzchni zewnetrznych skarp wykopu z terenem.
Do wyznaczenia nasypow i wykopow nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki.
Odlegtosci miedzy palikami nalezy dostosowaé do uksztaltowaniaterenu oraz geometrii trasy drogowej. Odlegtosé ta powinna
odpowiada¢ odstepowi kolgnych przekrojéw poprzecznych podanych w Dokumentagcji Projektowe).

6. Kontrolajakosci roboét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
Kontrole jakosci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wg ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

6.2. Sprawdzenierob6t pomiarowych..
Sprawdzenie rob6t pomiarowych powinno by¢ przeprowadzone wg nastepujacych zasad:
" o$ drogi nalezy sprawdzi¢ nawszystkich zatamaniach pionowych i krzywiznach w poziomie oraz co najmniej co 200 m na
prostych,
robocze punkty wysokosci owe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catgl diugosci budowanego odcinka,
wyznaczenie nasypéw i wykopow nalezy sprawdzac¢ tasma i szablonem z poziomica, co najmnigj w 5 migjscach na kazdym
kilometrze oraz migjscach budzacych watpliwosci.

7. Obmiar rob6t

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 km (kilometr) odtworzenia (wyznaczenia) trasy drogowej i punktéw wysokosciowych zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. Obmiar robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 8. Roboty uznaje sie za wykonane
zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary, z zachowanymi
tolerancjami wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

Odbidr robdt zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie nastepuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokdtu z kontroli geodezyjne, ktore Wykonawca przedktada Kierownikowi Projektu.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podanow ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.2. Cenajednostkowa obegjmuje:
" sprawdzenie wyznaczenia punktéw gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami.
10. Podstawa ptatnosci
10.1. Nie wystepuja.

10.2. Inne dokumenty.
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Instrukgja techniczna 0-1 Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3 Geodezyjna obstugainwestycji, GUGIK Warszawa 1979.
Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978

Instrukcja techniczna G-2 Wysokosciowa osnowa geodezyjna GUGIK 1983

Instrukcja techniczna G-4 Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe GUGIK 1979
Whytyczne techniczne G-3.2. ~ Pomiary realizacyjne GUGIK 1983

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne GUGIK 1983

Ustawa z 17.05.1989r. ,,Prawo geodezyjnei kartograficzne (Dz.U. Nr 30 poz.163 z

poéznigjszymi zmianami”

CPV —45233320-8 ROBOTY W ZAKRESIE KONSTRUOWANIE
FUNDAMENTOWANIA DROG

D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej ogdlng specyfikacji techniczng (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem
profilowania i zageszczaniem podtoza gruntowego przy realizacji inwestycji:
,,Przebudowa drogi gminngg JOZEFOWO - ZIELUMINEK na odcinku dtugosci
430 m nadziatkach nr 295, 298 (Gmina Radzanow)”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakresrobot objetych SST

Ustalenia zawarte w ninigjszg specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem wyprofilowania
i zageszczenia podtoza (koryta) przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Ogdlne wymagani a dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagani a dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania korytai profilowania podtoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastepujacego sprzetu:
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- rowniarek lub spycharek uniwersanych z ukosnie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowaé niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagani a dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Wymagania dotyczace trangportu materiatéw podano w SST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystagpienia do r obét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podioza bezposrednio przed
rozpoczeciem robdt zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesnigjsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowaniai zageszczania poditoza, jest mozliwe wytacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywat sie ruch budowlany,
niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania korytaw planiei profilu powinny by¢ wczesnigj przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposob zaakceptowany
przez Inzyniera Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, aw szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa roboty i do
trudnosci jego odspojenia

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o matym zakresie. Sposob wykonaniamusi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustadeniami dokumentagji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowaniei zaggszczenie podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowaniei zageszczanie podioza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdzi¢, czy istnigace rzedne terenu umozliwiga uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca S¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byly o co nggmnig 5 cm
wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na glebokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt spetnigjacy
wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w iloéci konieczngj do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania warto$ci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podioza nalezy
kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mnigjszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minima ne warto$ci wskaznika zageszczenia poditoza (Is)

Minimanawartos¢ I dla:
Strefa Autostrad i drég Innych drég
Korpusu ekspresowych Ruch cigzki Ruch mnigjszy
i bardzo ciezki od ciezkiego
Goérnawarstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na gtebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia,
kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtérny modut odksztatcenia
podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczat 2,2.
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Wilgotnosé¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalngj z tolerancja od -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta or az wypr ofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwiazanych z profilowaniem i zageszczeniem podioza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejng] warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego natural nym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on nawtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Lp. Wyszc_zegél ni enie badan Minimal na cz<;s_tot|j wosé
i pomiaréw badan i pomiaréw
1 | Szerokosé koryta 10razy nalkm
2 | Réwnoé¢ podtuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnos¢ poprzeczna 10razy nalkm
4 | Spadki poprzeczne R 10razy nalkm

co 25 mw os jezdni i najej krawedziach dlaautostrad i drog
ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
Uksztattowanie os w planie™ c0 25 mw os jezdni i najej krawedziach dlaautostrad i drog
ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

5 | Rzgdne wysokosciowe

6

Zageszczenie, wilgotnos¢ gruntu | w 2 punktach na dzienngj dziatce roboczej, lecz nie rzadzig

! podioza niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szerokos¢ korytai profilowanego podtoza nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecgj niz +10 cmi -5 cm.
6.2.3. Réwnos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podioza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-68/8931-04
[4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzyé 4-metrowa lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne korytai profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.2.5. Rzedne wysokosci owe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowang o wiecegj niz = 3 cm dla autostrad i drég
ekspresowych lub wiecej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy
od podanego w tablicy 1.
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Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje Sie porownanie wartosci modutéw odksztatcenia, to wartosé stosunku
wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wieksza od
2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zageszczania ndezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnosé gruntu podtoza powinna by¢
réwnawilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podtoza)

Wszystkie powierzchnie, ktdre wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmnigj 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie
nowego materiatu bez spul chnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7.OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdblne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiar owa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne’ pkt 8.
Roboty uzngje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2. Cenajednostki obmiarowej

Cenawykonania 1 m? koryta cbejmuje:
- prace pomiarowei roboty przygotowawcze,
- odspgjenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
- zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad |ub nasyp,
- profilowanie dnakoryta lub podioza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podtoza,
- przeprowadzenie pomiarw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nor my
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obciazenie ptyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu

D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.03.01. OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1 WSTEP.
11 Przedmiot Specyfikacji Techniczngj (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy realizagi
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inwestydji ,, ,,Przebudowa drogi gminngj w migjscowosci Windyki odcinek dtugosci 880 m (potozong na
terenie Gminy Wieczfnia Koscielna)”
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zZlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
13 Zakresrobot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oczyszczenia i
skropienia war stw konstrukcyj nych nawier zchni:
a) oczyszczeniei skropienie warstw bitumicznych
istniejacych war stw bitumicznych, pod ulozenie war sswy wyr 6wnawczej lub war stwy wigzacej,
gorng war stwy podbudowy,
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w ninigjszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami 2wigzanymi, wytycznymi i
okresleniami podanymi w ST DM 00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.
1.5 Ogdlne wymagania dotyczace r obot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako§é wykonywanych rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, ST i
poleceniami Kier ownika Projektu.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1 War unki ogolne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogolne’
pkt.2.

2.2, Rodzaj materiatow
M ateriatami stosowanymi wedlug zasad ninigjszej ST sa:
2.21. Do skropieniawarstwy niebitumicznej
- asfaltowa emulsia kationowa $redniorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi.
Drogowe kationowe emulg e asfaltowe EmA-94", I nstytut Badawczy Droég i M ostéw. War szawa 1994.
2.2.2. Do skropieniawarstw bitumicznych
- asfaltowa emulsia kationowa $redniorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi.
Drogowe kationowe emulg e asfaltowe EmA-94", I nstytut Badawczy Droég i M ostéw. War szawa 1994.
2.23. Wymaganiadla asfaltowe] emulsji szybko rozpadowsej i §rednio rozpadowej
Asfaltowe emulgja kationowa szybko i $§rednior ozpadowe powinny spetnia¢ wymagania podanew Tablicy 1.

Tablica 1. Wymaganiadla asfatowe] emulgi kationowej szybkorozpadowsj i
sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw nawierzchni.
o ) ) Wymagania
Lp. Wyszczegdlnienie wiasciwosci szybkor ozpadowa Srednior ozpadowa

K 1-60 K2

1 | Zawartosé asfaltu, % 59 - 61 59 -70

2 | Lepkosé¢ wg Englera, °E 3-15 >3

3 | Jednorodnosé f 0,063 mm, % <0,10 <0,10

4 | Jednorodnosé f 0,016 mm, % <0,25 <0,25

5 | Trwatos¢ f 0,063 mm po4tyg., % <04 <04

6 | Sedymentacja, % 50 50

7 | Przyczepnosé do kruszywa 85 85

8 | Indeksrozpadu, ¢/100g <80 <80-120

2.24.  Skladowanie emulsji
Warunki przechowywanie nie moga powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé¢ w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody i
zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:
- czas skladowania emulgji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jg produkgji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna byé nizsza niz 3°C.

3. SOPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.
3.2. Spr zet do czyszczenia war stw nawier zchni
Do oczyszczenia war stw nawier zchni nalezy stosowaé nastepujacy sprzet:
- szczotki mechaniczne (zaleca si¢ ur zadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscia odpylania)
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- sprezarki,
- zbiorniki zwoda,
- szczotki reczne,
- lubinny sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.
3.3. Spr zet do skrapiania war stw nawier zchni
Do skrapiania war stw nawier zchni nalezy uzyé¢ skrapiarki wyposazonej w ur zadzenia pomiar owo — kontrolne pozwalaj ace
na sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametréw: temperatury, cisnienia, obrotéw
pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania si¢ skrapiarki, ilosci dozowanego lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewnié¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja + 10% w stosunku do ilosci
zalozone.
Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiadaé¢ aktual ne swiadectwo cechowania skrapiarki.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport emulgi

Transport emulgi powinien odbywaé¢ s¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza si¢ stosowanie beczek |ub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢é przedzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wigksze niz 1 m®, a kazda pr zegroda powinna mie¢
wykroje umozliwiajace przeplyw emulgi. Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do
transportu powinny byé czyste i nie zawieraé resztek innych lepiszczy. Inne warunki beda
zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania r obot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2 Pr zygot owanie podioza

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod cisnieniem. W miegjscach trudno dostepnych nalezy uzyé¢ szczotek recznych.
Zanieczyszczenia stwardniale nie nadaj ace si¢ usung¢ mechanicznie, nalezy usunaé recznie za
pomoca dostarczonego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed
skropieniem, nawier zchni¢ mozna oczysci¢ sprezonym powietr zem.

5.3. Skropienie oczyszczonych nawier zchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna byé sucha Skropienie mozna rozpocza¢ po akceptadi jg
oczyszczenia przez Kierownika Projektu. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca
przeprowadz probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametr 6w pracy skrapiarki.,
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia oraz uzyska akceptacje Kierownika Proj ektu.

Skropienie nalezy wykonaé réwnomier nie, w mig scach trudno dostgpnych recznie przy uzyciu weza z dysza rozpryskows.
Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawié¢ przez okres niezbedny do catkowitego
rozpadu emulsji. W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywa¢é si¢ jakikolwiek
ruch kolowy. Do czasu ukladania warstwy z mieszanki mineralno-bitumiczngj, Wykonawca
zabezpieczy skropiona powier zchnig, dopuszczaj ac tylko niezbedny ruch budowlany.

531  Skropieniewarstwy niebitumicznej

Skropienie nalezy wykonaé emulsja $redniorozpadowa w ilasci 0,5, 0,7 kg/m? , a ulozenie nastepnej war stwy moze nastapié
po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odpar owaniu wody.

5.3.2.  Skropieniewarstwy bitumicznej

Skropienie nalezy wykonaé¢ emulsja szybkorozpadowa 60% w ilosci:

0,3, 0,5 kg/m? dla podbudowy,
0,1, 0,3 kg/m? dla powier zchni pomiedzy nowo ukladanymi warstwami bitumicznymi.

Ulozenie nastepnej war stwy moze nastapié¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odpar owaniu wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontrali jakosci robét

Ogdlne zasady kontroali jakosci robét podano w ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt. 6.

6.2. Sprawdzeniejakosci lepiszcza

Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna byé oparta na atestach producenta. W
przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania. Wykonawca ma
obowigzek kontrolowaé dla kazdej dostawy lepiszcza lepkosé¢ wg PN-C-04014.

6.3. Sprawdzenie oczyszczenia

Ocena oczyszczenia war wy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania.

6.4. Sprawdzeniejednorodnosci skropienia

Jednorodnosé skropienia nalezy ocenié wizualnie, a kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza zaleca si¢ przeprowadzé¢ wedtug
metody podanej w opracowaniu ,,Powier zchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego
lepiszcza i kruszywa” .

7. OBMIAR ROBOT
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7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
7.2, Jednostka obmiar owa
Jednostka obmiar owg jest:
1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powier zchni war stwy konstrukcyjnej,
1 m? (metr kwadratowy) skropiongj emuls g asfaltowa powier zchni war stwy konstrukcyjnej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr oczyszczone) i skropionegj nawier zchni podlega zasadom odbioru rob6t zanikajacych wedlug zasad okreslonych w
ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogolne” .

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie dokumentéw kontraktowych przedstawionych przez Wykonawce w
odniesieniu do jakosci materiatéw i wykonanych rob6t wedlug wymagan okreslonych w pkt. 2 i
5.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca wykona na
wlasny koszt w ter minie uzgodnionym z Kier ownikiem Pr oj ektu.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt.9.
9.2 Cenajednostki obmiar owej
Placi sie z 1 m? oczyszczonej i skropiongj warstwy konstrukcyjnej wediug ceny jednostkowsj.
Cenajednostkowa obefmuje:
- przygotowanierobdt i ich oznakowanie,
mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
Sprezonego powietr za,
reczne oczyszczenie ze stwar dnialych zanieczyszczen,
zakup i transport lepiszcza,
wykonanie skropienia w ilosci okreslong w Specyfikacji Techniczngl lub uzgodniong z Kierownikiem
Projektu,
zabezpieczenie wykonanego skropienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Nor my
1. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.
2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzgledng
L epkosciomierzem Englera.
3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawier zchni drogowych

10.2. Inne dokumenty
1. ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-94", Instytut Badawczy Drég i Mostow,
Warszawa 1994.
2. ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenieilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa” .

D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE

05.03.05. WARSTWA WIAZACA Z MIESZANKI| MINERALNO —ASFALTOWEJ
DLA RUCHU KR1- KR2.

1 WSTEP.
11 Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzacg z mieszanki mineralno-asfaltowel przy realizacji inwestycji
,,Przebudowa drogi gminngg w migjscowosci Windyki odcinek dtugosci 880 m (potozongj na terenie
Gminy Wieczfnia Koscielna)”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zZlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13 Zakresrobot objetych ST

Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem war stwy wigzacej
nawier zchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubosci 4 cm.

1.4 Okr eslenia podstawowe
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Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

15. Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM .00.00.00.

2. MATERIALY

2.1 War unki ogolne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogolne’
pkt.2.

2.2 Char akterystyka nawier zchni

Nawier zchnie nalezy wykonaé dla kategorii ruchu KR1-KR2.

Warstwa wigzaca nawierzchni powinna byé wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej $rednioziarniste) o grubosci
war stwy 4 cm zgodnie z nor ma PN-S-96025.

2.3. Kruszywo

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje sie kruszywo lamane,
naturalne i uszlachetnione wg PN-87/B-01100. Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania
zawarte w ninigjszej ST.

231  Kruszywolamane—grysy i kliniec

Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego pr zedstawiaj g tablice 1i 2.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego

Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Wymagania

1 | Scieralnosé w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcq niz:

-wgrysie 40

- wklincu 45
b) po 1/5 pelngj liczbie obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po

pelng liczbie niewiecq niz 35

2 Nasiakliwosé¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % niewiece niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

- frakgji 4, 6,3 mm 3,0
- frakcji powyzej 6,3 mm 3,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych 50
3 | Odpornosé na dziatanie mrozu, % ubytku masy nie wiecg niz:
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 10,0
b) dla kruszyw ze skal osadowych 10,0
4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposrednigj, % . .
L e Niebadase
ubytku masy niewiecgj niz:
Tablica 2. Wymaganiadlaklincai grysu
PO T Wymagania
Lp. Wyszczeg6l nienie wiasciwosci Kliniec Fys
1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé¢ ziaren mnigszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro,
dlafrakcji, % masy, nie wiecej niz:
- w klincu 4,0 — 20,0 mm 50
-wgrysie6,3—20,0 mm 25
-wgrysie2,0—6,3mm 4,0
b) zawartosé¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mnig niz:
- wklincu 12,8 -31,5 mm 75
- wklincu 4,0 - 12,8 mm 70
-wgrysie6,3—20,0 mm 65
-wgrysie2,0—6,3mm 60
c) zawartos¢ podziarn dla frakcji, % masy, niewiecej niz
- wklincu 12,8 -31,5 mm 15
- wklincu 4,0 - 12,8 mm 30
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-wgrysie6,3—20,0 mm 25

-wgrysie2,0—6,3mm 30

d) zawartosé¢ nadziarna, % masy, nie wiecg niz 15 15

2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,2 0,3

3 Zawartosé¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wiecg niz: Niebadase 35
4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa

wg PN-78/B-06714

2.32. Kruszywo lamane — piasek, mieszanka drobna granulowana
Wymagania dla piasku tfamanego i mieszanki drobnej granulowane przedstawia tablica 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowang
Wymagania
Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Piasek tamany Mieszanka drobna
granulowana

Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,1 0,1
Wskaznik piaskowy, nie wiecej niz:
a) dla kruszywa z wyj atkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40

3 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa

wg PN-78/B-06714
4 Zawartosé¢ nadziarna, % masy, niewiecd niz 15 15
5 Zawartosé frakgji 2,0; 4,0 mm, % masy powyze): - 15

2.3.3. Kruszywo naturalne

Kruszywo naturalne: zwir, mieszanka kruszywa natur alnego, zwiry kruszone, piasek.

Wymagania dla mieszanki z kruszywa naturalnego i zwiru podano w tabeli 4. Wymagania dla zwiru
kruszonego podano w tabeli 5. Wymagania dla piasku podano w tabeli 6.

Tablica4. Wymagania dla mieszanki kruszywa naturalnego i zwiru
Lp. Wiasnosci fizyczne i chemiczne Kruszywo w mieszance
mineralng
1 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecq niz 0,3
Zanieczyszczenia organiczne
2 Barwa cieczy nad badanym kruszywem nie powinna by¢ ciemnigsza niz 2
barwa wg PN-B-06714
3 Podziarnow zwir ze, % masy, niewiecg niz 15
4 Nadziarno, % masy, nie wigcej niz 10
5 Ziarna wydtuzone ptaskie, % masy, nie wiecq niz 35
6 Wskaznik piaskowy, powyzej 60
7 Ziarna dslabe i zwietrzale, % masy, nie wiecg niz 15
8 Nasiakliwo$é¢, % masy niewiece niz 4
9 Odpor nosé¢ na dziatanie mrozu. Strata masy, % niewiecej niz 10
Tablicab. Wymagania dla zwiru kruszonego
Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Kategoriaruchu

KR1-KR2

1 | Scieralnosé¢ w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcegj niz 45
b) po 1/5 peingj liczbie obrotéw, % ubytku masy po pelngj liczbie obrotéw

AN 35
niewiecg niz:

2 Nasiakliwosé w stosunku do suchg) masy kruszywa, %, nie wiecej niz 5

3 Mrozoodpornosé % ubytku masy, nie wiecg niz: 10

4 Zawartosé¢ ziaren pokruszonych, % masy, nie mnig niz: 50
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Ziarna mnig sze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, niewiecej niz 35
6 Zawartosé frakcji podstawowych lacznie % masy, niemnig niz:
a) dlafrakcji 2,0— 6,3 mm 60
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 75
7 Podzrna, % masy, nie wiecej niz:
a) dlafrakcji 2,0—6,3mm 30
b) dlafrakcji pow. 6,3 mm 25
8 Nadziarno, % masy nie wiecg niz 15
9 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecq niz 0,3
10 Zanieczyszczenia organiczne Barwadeczy nieaiggr’lfészaegg 4barwy WZor cowej
Tablica 6. Wymagania dla piasku
Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Wymagania
1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé¢ ziarn mnigszych od 0,075 mm, % masy nie wiece 2
niz
b) zawartosé nadziarna, % masy niewiecq niz: 10
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, %, masy nie wiecq niz 0,1
3 Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60
4 Zawartos¢ zanieczyszczen or ganicznych Barwa nle\(l:lv;r)rrlr;o?vﬁa od barwy

2.34. Wypelniacz

Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowaé¢ wypelniacz podstawowy, zgodnie z
wymaganiami PN-S-96504.

Wypelniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco, powinien spelnia¢c wymagania

podane w tabeli 7.
Tablica 7. Wymagania dla wypetniacza
Lp. Wymagania Wypelniacz
1 Zawartosé¢ czastek ziarn mnigiszych od, % masy, nie mnig niz
-0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnosé, % niewiecej niz 1,0
3 Powier zchnia wiasciwa, cm?/g 2500, 4500

Pochodzenie wypelniacza i cechy jakosciowe powinny byé¢ zaakceptowane przez Kier ownika Proj ektu.

2.35. Uzarnienie kruszywa
Zawartos¢ poszczegélnych frakcji w mieszance mineralno-bitumicznegj na warstwe wiazaca powinna zawiera¢ sSe¢ w

przedzatach:

- zawartosé frakcji > 2mm - od 45% do 70% masy

- zawartosé frakcji < 0,074 mm - od 3% do 7% masy

- kruszywa tamanego - wiecq od 45% masy

2.4, L episzcze

24.1. Adalt

Do wytwar zania mieszanki mineralno-asfaltowej w war stwie wiazacej, nalezy stosowaé asfalt D-50/70, zgodnie z PN-C-
96170.

Wymagania dla asfaltu drogowego D-50/70 i war unki dostaw asfaltu w ST D.05.03.05/02.

2.4.2. Emulga asfaltowa

Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.

2.4.3. Srodek adhezyjny

Jako $rodka adhezyjnego zwiekszajacego przyczepnosé asfaltu do kruszywa, nalezy uzywaé tylko $rodka posiadajacego
aprobate techniczng. Srodki te nalezy stosowaé zgodnie z war unkami podanymi w aprobatach
technicznych.

2.5. Mieszanka bitumiczna
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Wymagania dla mieszanki miner alno-bitumicznej na warstwe wiazaca dla ruchu lekko sredniego sa nastepujace:

a). sabilnosé, KN co najmnig 4,

b). odksztalcenie, mm 2, 5,

C). wolne przestrzenie w mieszance, % 4,5, 6,0

d). wolne pr zestr zenie w mieszance wypelnione lepiszczem, % 60, 75

€). Nasiakliwosé, % obj. niewiecej niz 4

Sklad masy mineralno-asfaltowe bedzie laboratoryjnie ustalona przez Wykonawce i przedstawiona do akceptadii
Kierownikowi Projektu.

Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-bitumiczngj od zatwierdzone recepty powinny byé utrzymane w
granicach nastepujacych tolerancji (w % bezwzglednych).

Skladniki mieszanki wielkosci tolerangji:

- dlafrakcji powyzel 2 mm +6,0%

- dlafrakcji ponizej 0,074 mm +2,0%

- dlafrakcji 0,074, 2 mm +4,0%

- dlalepiszcza + 0,5%
3. SPRZET

3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.
3.2 Spr zet do wykonania war stwy wiazacej
3.2.1. Wytwornia mieszanki miner alno-bitumicznej
Otaczarnia nie moze zaklécaé warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczaé¢ wod i
wywolywaé hatas powyzef dopuszczalnych norm. Wydajno§¢ wytworni mus zapewniaé
zapotr zebowanie na mieszanke dla dang budowy. Zaleca si¢ wydajnos¢ minimalna 50 T/h.
Wytwornia mus posiadaé pelne wyposazenie gwarantujgce wlasciwa jakosé wytwar zane)
mieszanki.
Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé sie przy uzyciu wagi sterowane
automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r ¢cznego odwazania sktadnikow.
3.2.2. Uktadarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie. Wydajnosé ukladarki
powinna byé¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Ukladarka powinna posiada¢ nastepujace
wyposazenie:
automatyczne ster owanie, pozwal aj ace na utozenie war swy zgodnie z zatozona niweleta oraz gruboscia,
plyte wibracyjna do wstepnego zageszczania,
urzadzenie do podgr zewania ukladarki.
3.2.3. Walcedo zageszczania i inny spr zet
Do zagegszczania war stw nawier zchni z betonu asfaltowego nalezy stosowaé walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przednia osia gtadka wibracyjna i tylng ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca
gladkiego stalowego dwuwalowego z walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca
dwuwatowego $redniego.
Wykonawca jest zobowigzany jest do utrzymania na budowie takiego sprzetu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z woda, pila do obcinania war stwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 4.

4.2, Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepuj ace war unki:
do transportu mieszanki mozna uzywaé wylacznie tylko wywr otek,
czas transportu nie moze przekracza¢ jedng godzin (ok. 40 km),
samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min. 10 ton,
powierzchnig¢ wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryska¢ w niezbedneg ilosci
srodkiem zapobiegaj acym przyklejeniu si¢ mieszanki,
samochody musza byé¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu,
skrzynie wywrotek powinny byé dostosowane do wspolpracy z ukladarka w czasie rozadunku, kiedy to
ukladarka pcha soba wywr otke.

Zaleca si¢ stosowanie samochod6w ter mosow z podwojnymi §ciankami skrzyni wyposazonej w system gr zewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania r obot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2 Pr zygot owanie podioza

Podloze pod ulozenie warstwy wigzace) nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej bedzie stanowié warstwa
podbudowy z kruszywa natur alnego stabilizowanego mechaniczniewg ST D.04.04.01.

53. Projektowanie i wytwar zanie mieszanek mineralno-bitumicznych

531 Opracowanierecepty

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwier dzenia. Recepty
powinny byé opracowane dla konkretnych materiatéw zaakceptowanych przez Kierownika
Projektu do wbudowaniai przy wykor zystaniu reprezentatywnych proébek tych materiatow.
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Metoda projektowania polega na przyjeciu skladu mieszanki i okresleniu jg wlasciwosci w odniesieniu do podanych

wymagan.
Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wiazacej,
Wyréwnawczej oraz Wzmacni gjacej
Lp. Wiasciwosc Kategoriaruchu
KR1-KR2
1 Uziar nienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 0/20
2 M odut sztywnosci pelzania®, M pa Niewymagase
3 | Stabilnosé wg Marshallaw tem. 60°C, mm >8,0
4 | Odksztatceniawg Marshalla w temp. 60°C, mm 20,50
5 V>/o|na przestrzen w probkach Marshalla, zageszczonych 2x75 uderzef, % 45 80
V V b 5 ]
6 | Wypelnienie wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla, % 65,0, 80,0
7 | Grubosé¢ war stwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o uziarnieniu w cm:
-0112,8 35, 50
-0/16 40, 60
- 0/20 6,0, 80
- 0/25 8,0, 10,0
8 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0
9 | Wolna przestrzen w war stwie, v/v 50, 90

— 0znaczony wg wytycznych — 1 BDiM, Zeszyt Nr 48

Tablica9.

wyréwnawczej oraz wzmachiajacg oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej,

PDF stworzony przez wers;j

Kategoriaruchu KR1 - KR2
Wymiar oczek sit # mm Zawartos¢ asfaltu Mieszanka mineralng, mm
0/20 0/16 0/12,8
Przechodz przez
25,0
20,0 100
16,0 75 —100 100
12,8 65— 93 80 — 100 100
9,6 57-86 70 —100 70 —100
8,0 52 -81 64 —94 62 — 100
6,3 47-71 55 -85 55 -80
4,0 40-67 42-70 45-65
2,0 30-55 30-50 35-55
(zawartosé frakcji grysowe)) 45-75 45-75 45-65
0,85 20-40 20-40 25-45
0,42 13-30 14-29 18-38
0,30 10-25 11-24 15-35
0,18 6-17 8-17 11-27
0,15 5-15 12-22 12 -22
0,075 3-7 3-8 3-9
Orientacyjna zawartos¢ adfaltu w  mieszance
mineralno-asfaltoweg, %, m/m 4,3-58 4,3-58 45-6,0
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53.2.

Wytwornia mus posiadaé¢ petne wyposazenie gwar antujace wlasciwa jakosé wytwar zangj mieszanki. Nie dopuszcza si¢ do

Rys. 1. Krzywe graniczne uziar nienia mieszanki mineralngl 0/20 mm do war stwy wigzacej, wyr dwnawczej

| wzmacniaiacei z betonu asfaltoweao dlaKR1-KR2

NR

ASTME 88 R 3 8 )
90 , A 7]
[ 14 // 20
4 30
» 7 ,
- 60 L/ Lo
-*..,o 4 x
20
;;w - X “
W e 802
g:m P i~ mo-
e A /
20 - 0
10 pp_ %0
]
: - . o] (a3 - S O n-
L~ Y
Wi 2T BRI 2 3 3 2S3398¥:s

Rys. 2. Krzywe graniczne uziar nienia mieszanki mineralngl 0/16 mm do war stwy wigzacej, wyr dwnawczej

I wzmacniajacej z betonu asfaltowego dlaKR1 - KR2
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziar nienia mieszanki mineralnel 0/12,8 mm do war stwy wigzacej, wyr Gwnawczej

I wzmacniajacej z betonu asfaltowego dlaKR1 - KR2
Wytwar zanie mieszanek

recznego sterowania produkcj 3.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Wytwornia powinna byé zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét nie dalej niz 50 km od miegjsca wbudowania, co
pozwala na pr zetr anspor towanie mieszanki w ciagu maksimum jedne godzny.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwar zane i wbudowane na gor aco mozna produkowaé¢ w sezonie od 15 kwietnia do 15
pazdziernika. Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez
Kierownika Projektu w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj.
temperatury ponad 10°C.

Produkcja moze odbywaé¢ si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowang przez Wykonawce lub na jego
Zleceniei zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczar ki zapewniaj acego
ciagtos¢ produkgji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuj e proj ekt mieszanki (recepty),
ktéry nastepnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu zostaje zatwierdzony do
stosowania.

Bez waznej zatwierdzong recepty laboratoryjng Wykonawca nie moze rozpoczaé¢ produkcji. Wykonawca ponosi cala
odpowiedzialnosé¢ za jakosé produkcji.

Temperatura wytwar zania mieszanki z asfaltu D-70 powinna by¢ w granicach 140 — 160°C (bezposr ednio przed wysylka).

5.33.  Zaroby prébnei odcinek prébny

Wykonawca przed pr zystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci  Kierownika Projektu kontroli zarobéw prébnych. W cdu sprawdzenia
zastosowanego spr zetu, technologii robét, receptury labor atoryjnej nalezy wykonaé w obecnosci
Kierownika Projektu odcinek probny diugosci 50 m. Po zaakceptowaniu przez Kierownika
Projektu uzyskanych wynikéw moga byé podjete wlasciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne
tolerancje dla skladnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej podanow p. 2.5.

5.4. Whbudowanie mieszanki

54.1.  Warunki atmosferyczne

Ukladanie mieszanki na war stwe wiazaca musi odbywa¢é si¢ w sprzyjaj%cych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i
cieplg pogodzie, w temper atur ze powyzej 10°C.

5.4.2. Ukladanie

Ukladanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechaniczngj ukladarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoscia otaczarki.

Przed przystapieniem do ukladania warstwy wiazacej powinna byé wyznaczona niweleta. War stwa wigzaca powinna by¢
ukladana o grubosci 4 cm zgodnie z zapr oj ektowana niweleta i spadkami poprzecznymi.

Ukladanie mieszanki musi si¢ odbywaé w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscia w granicach 2,4 m na
minute. Ukladanie war stwy wigzacej powinno odbywac si¢ cala szer okoscia. Ztacza popr zeczne
nalezy wykona¢ poprzez poprzeczne pionowe obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem.
Temperatura mieszanki powinna byé sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu
uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i
zageszczenie.

5.4.3.  Zageszczenie mieszanki

Po przejsciu ukladarki nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usunaé wszelkie nieréwnosci oraz zamiatowaé
r 0zsegr egowane miej sca.

Powinny byé zachowane podstawowe zasady zageszczania:

- zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedz ku $rodkowi,

- najezdza¢ na walowana war stwe kotem napedowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawier zchni,

- rozpoczynaé¢ watowanie walcem gtadkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim cisnieniu, podwyzszajac je w
miar ¢ watowania,

- predkosé przejazdu walca powinna byé jednostajna w granicach 2, 4 km/h na poczatku i w granicach 4, 6
km/h w dalszej fazie watowania,

- walowanie na odcinku luku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé od dolnej krawedz ku gor ze,

- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu wal ca stalowego statycznego.

Sprzet zageszczajacy nie moze byé parkowany na nowo wykonane warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktdrej stojacy na war stwie sprzet nie spowoduj e odciskow i defor magji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontrali jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogoln€’ pkt. 6.

6.4. Kontrolai badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi byé
wyposazone W niezbedna aparature umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obgmuja caly proces budowy od okresu
przygotowawczego (badania zgromadzonych materialéw) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej nawier zchni).

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé¢ kopie raportéw do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czestotliwoscia
gwar antujaca zachowanie wymagan jakosci robét. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiar éw
wykonanych war sw nawier zchni przedstawia tabela 10 11.
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Tablica 10. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w podczas wytwarzania mieszanki
minerd no-asfaltowej

Czestotliwosé badan.
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimal na czegstotliwos¢ badan na dzienngj dziatce
roboczej
1 | Udzarnienie mieszanki 2 prébki
2 Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 probka przy produkcji do 500 Mg
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg

3 | Wlasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy
4 | Wiasciwosci wypelniacza 1nal00Mg
5 | Wlasciwosci kruszywa 1na200Mgi przy kazdej zmianie
6 |Temperatura skladnikéw mieszanki mineralno- | Dozor ciagly

asfaltowej
7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy pojazd przy zaladunku i w czasie wbudowania
8 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowe Jw.
9 | Wilasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowej | Jeden raz dziennie

pobrangj w wytwor ni

Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw
1 Szer okos¢ war stwy 2 razy na odcinku o ditugosci 1 km
2 Rownosé war stwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
3 Spadki poprzeczne 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
4 Rzedne wysok osciowe war stwy Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowanie osi wg dokumentagji budowy
5 Grubosé wykonanegj war stwy 3razy (wosi i nabrzegach warstwy) co 25 m
6 Zlacza podluzne i poprzeczne Cala dlugos¢ ZAacza
7 K'rawedz, obramowanie war stwy Cala dlugosé
8 Wyglad war stwy Ocenaciagla
9 Zageszczenie war swy 2 probki z kazdego pasa o diugo$ci do 1 km
10 Wolna przestrzen w warstwie Jw.
11 M odut sztywnosci pelzania 1 prébka na odcinku o diugo$ci 2 km

6.4. Badaniai pomiary wykonanej war stwy wiazacej

6.41.  ROwnNOSs¢ warstwy wiazace)

Powier zchnia war stwy powinna byé réwna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Pomiaru nier bwnosci w
kierunku podiuznym dokonuje si¢ dla warstwy wiazace] — planografem w sposdb ciagly.
Nierownosci poprzeczne nalezy mierzyé 4-metrowg lata co 100 metréw. Nieréwnosci dla
war stwy wiazacej nie powinny przekraczaé¢ 9 mm.

6.4.2.  Niweleta warstwy wiazacej

Niweleta warstwy wiazace] powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niweety war stwy wiazacej
wynosi £ 10 mm.

6.4.3.  Szerokosé¢ warstwy wiazacej

Szer oko$é¢ war stwy wigzacej moze sie roznié od szerokos$ci projektowanej o wigcq niz + 5 cm. Szerokosé war swy wigzacej
powinna by¢ wigksza od szerokosci warstwy $cieralng o co najmnig grubosé warstwy
scieralng lub o wartosé¢ wskazang w Dokumentacji Projektowe.

6.4.4.  Grubosé¢ war stwy wigzacej

Grubosé¢ warstw wiazacel powinna byé¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa i wynosi¢ min. 4,0 cm. Kontrole grubosci
ulozone] warstwy przeprowadza si¢ przy okazi wycinania prébek z nawierzchni w celu
badania zageszczenia. Wymagana czestotliwosé pobierania prébek —jedna na 600 m?.

Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci war stwy + 5 mm.

6.45. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej war stwy nawier zchni. Wykonuje si¢ to popr zez wycigcie
probki z gotowej nawier zchni po je zageszczeniu i ostygnieciu. Do wycigcia probek powinno sie
uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienar uszonym.
Wskaznik zageszczenia oblicza si¢ przez por6wnanie gestosci strukturalne probki wycietel z
nawier zchni do gestosci pozornej §redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody M ar shalla
i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ §rednig z dwaéch
prébek.

Dopuszcza si¢ inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zageszczenia wynosi dla war stwy wigzacej 98% .

Czestotliwos¢ pobrania prébek: jedna prébka na 600 m? war stwy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
7.2, Jednostka obmiar owa
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Jednostka obmiarowa jest 1 m? (1 metr kwadratowy) wykonanej war stwy wigzacej z mieszanki mineralno-asfaltowey.

8. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru rob6t podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagani ogélne” pkt. 8.
Roboty uznaje s¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wynik pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt.9.

9.2 Cenajednostki obmiar owej

Placi sie z1 m? wykonanej war stwy wiazacej nawier zchni.
Cenajednostkowa obefmuje:
- pracepomiarowei roboty przygotowawcze,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.3. Nor my
4. PN-EN 932-1
5. PN-EN 933-1
6. PN-EN 933-8
7.  PN-EN 1097-6
8.  PN-EN 12591
9.  PN-EN 12592
10. PN-EN 12593
11. PN-EN 12607-1
12.  PN-EN 12606-1
13. PN-EN 1367-1
14. PN-EN 1426
15. PN-EN 1427
16. PN-EN 1744-1
17. PN-B-11111
18. PN-B-11112
19. PN-B-11113
20. PN-S-02201
21. PN-S-04001
22. PN-5-96022
23. PN-5-96504
24. PN-S-96025
25. BN-68/8931-04

oznakowanierobot,

dostar czenie materialow,

opracowanierecepty laboratoryjnej,

wytwor zenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjnej,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne rozkozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcieciei posmarowanie krawedz,

pr zepr owadzenie niezbednych pomiar 6w i badan labor atoryj nych, wymaganych w specyfikacji techniczngj.

10.4. Inne dokumenty
1. Zasady projektowania betonu asfaltowego betonu asfaltowego o zwigkszongl odpornosci na
odksztatcenia trwale. Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modutu sztywnosci mieszanek mineralno-
bitumicznych metoda pod obcigzeniem statycznym, IBDiM — Zeszyt 48, 1995r.
2. Warunki techniczne. Dr ogowe emulg e asfaltowe EmA-99 Zeszt Nr 60, War szawa 1999

Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metoda pobier ania prébek

Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie skladu ziarnowego.
M etoda przesiewania.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Badania wskaznika
piaskowego.

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie gestosci ziarn i
nasiakliwosci.

Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacja do stosowania w
war unkach polskich.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie r ozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temper atury tamliwosci metoda Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na twardnienie pod wplywem
cieplai powietrza.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci par afiny. M etoda destylacji.
Badania mechanicznych i fizycznych  wlasciwosci  kruszyw.  Oznaczenie
mr 0zoodpor NosCi.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetragji igla.

Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. M etoda pierscien i
kula.

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i
mieszanka.

K ruszywa mineralne — kruszywa tamane do nawier zchni dr ogowych

Kruszywa mineralne — kruszywa do nawier zchni dr ogowych — piasek

Drogi samochodowe. Nawier zchnie drogowe, podzial, nazwy i okreslenia

Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawier zchnie z betonu asfaltowego

Drogi samochodowe — Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawier zchnie asfaltowe.

Drogi samochodowe — pomiar réwnosci nawier zchni planografem i latg

D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE
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D.05.03.05./02 WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANKI| MINERALNO —ASFALTOWEJ

2. WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczng (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy scieralng z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) przy
realizacji inwestygji: , ,,Przebudowa drogi gminnej w migjscowosci Windyki odcinek dtugosci 880 m
(potozongj naterenie Gminy Wieczfnia Koscielna)”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zZlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13 Zakresrobot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem war stwy $cieralng
nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubosci 4 cm dla
kategorii ruchu KR1-KR2.

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM .00.00.00.

2. MATERIALY

2.1 War unki ogolne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogolne’
pkt.2.

Do wytwar zania mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie war stwy scieralneg o uziarnieniu 0/12,8 mm nalezy stosowag:
- asfalt D50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do war unkéw polskich
- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 tamane 2wykle
- zwir i mieszanke wg PN-B-11111
- grysi zwir kruszony wg PN-S-96025 Zalacznik G
- piasek wg PN-B-11113
- wypetniacz mineralny wg PN-S-96504
- srodek adhezyjny wg Aprobaty Techniczng
2.2 Char akterystyka nawier zchni
Nawier zchnie nalezy wykonaé dla kategorii ruchu KR1- KR3.
Warstwa $cieralna nawierzchni powinna byé wykonana z mieszanki mineralno-asfaltoweg (betonu asfaltowego)
srednioziarnistej o grubosci war stwy 4 cm zgodnie z norma PN-S-96025.
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje sie kruszywo lamane,
naturalne i uszachetnione. Stosowane kruszywa musza spelniaé wymagania zawarte w
ninigjszej ST.
231 Kruszywo tamane — grysy
Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego przedstawiaj g tablice 1i 2.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego

Lp. Wyszczegdl nienie wiasciwosci Wymagania

1 | Scieralnosé w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcq niz:

-wgrysie 25
b) po 1/5 pelngj liczbie obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po
pelng liczbie niewiece niz 25

2 Nasiakliwosé¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % niewiece niz
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych:

- frakgji 4, 6,3 mm 15
- frakcji powyzej 2 mm 1,2
a) dla kruszyw osadowych 2,0
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Mrozoodpornosé niewiece niz 2,0

Mrozoodpor nosé¢ wg zmodyfikowane] metody bezposrednig, nie wiecej niz 10
Tablica 2. Wymagania dla grysu
. . . Wymagania
Lp. Wyszczeg6l nienie wiasciwosci

1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé¢ ziaren mnigszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro,
dlafrakcji, % masy, nie wigcej niz:

-wgrysie6,3—20,0 mm 15
-wgrysie2,0—6,3mm 2,0
b) zawartosé frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mnig niz:
-wgrysie6,3—20,0 mm 85,0
-wgrysie2,0—6,3mm 80,0
c) zawartos¢ podziarn dla frakcji, % masy, niewiecej niz
-wgrysie6,3—-20,0 mm 10,0
-wgrysie2,0—6,3mm 15,0
d) zawartosé nadziarna, % masy, nie wiecej niz 8,0
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,1
3 Zawartosé¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wiecg niz: 30
4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa

wg PN-EN 1744-1

2.32.  Kruszywo lamane — piasek, mieszanka drobna granulowana
Wymagania dla piasku tfamanego i mieszanki drobnej granulowane przedstawia tablica 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Piasek tamany Mieszanka drobna
granulowana
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,1 0,1
Wskaznik piaskowy, nie wiecej niz:
a) dla kruszywa z wyj atkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa
wg PN-B-06714
4 Zawartosé¢ nadziarna, % masy, niewiecg niz 15 15
5 Zawartosé frakgji 2,0; 4,0 mm, % masy powyzej: - 15
2.33.  Kruszywo naturalne
Kruszywo naturalne: zwir, mieszanka kr uszywa naturalnego, zwiry kruszone, piasek.
Wymagania dla zwir éw kruszonych podano w tabeli 3. Wymagania dla piasku podano w tabeli 4.
Tablica 3. Wymagania dla zwiréw kruszonych
Lp. Wyszczegdl nienie wiasciwosci Wymaganla' -
grys | 2wir
1 | Scieralno$é w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotdw, % ubytku masy nie wigcegj niz 25
b) po 1/5 pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy po pelng liczbie o5
obrotéw niewiecej niz:
2 Nasiakliwosé w stosunku do suchg) masy kruszywa, %, nie wiecej niz 15
3 Mrozoodpornosé % ubytku masy, nie wiecg niz: 25
4 Zawartosé ziaren pokruszonych, % masy, nie mnig niz: <10,0 >70,0
5 Ziarna mnigjsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie wigcg ) 15
niz ’
6 Zawartosé frakcji podstawowych 1acznie % masy, niemnig niz
a) dlafrakcji 2,0— 6,3 mm 80,0
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 85,0
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7 Podziarna, % masy, nie wiecg niz

a) dlafrakcji 2,0—6,3mm 15,0
b) dlafrakcji pow. 6,3 mm 10,0
8 Nadziarno, % masy nie wiecg niz 8,0
9 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecq niz 0,1
Barwa cieczy nie ciemnig sza
10 | Zanieczyszczenia organiczne od barwy wzor cowej

wg PN-EN 1744-1

Tablica 4. Wymagania dla piasku
Lp. Wyszczegdl nienie wlasciwosci Wymagania
1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé ziarn mnigjszych od 0,075 mm, % masy niewiecq niz 2
b) zawartosé nadziarna, % masy niewiecq niz: 10
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, %, masy nie wiecq niz 0,1
3 Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60
Barwa nie ciemnig sza od

4 Zawartosé¢ zanieczyszczen organicznych

barwy wzor cowej

Do wytwor zenia mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm na wykonanie war stwy $cieralng nalezy zastosowaé¢ materialy:

Lp. Rodzaj materiatéw / Numer normy Rodzaj
1 Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-11112
a) z litego sur owca skalnego ze skat:
- magmowych KI.1, II; gat. 1,2
- przeobrazonych j W
- osadowych jw.
b) surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) jW.
C) z surowca natur alne r ozdr obnionego jW.
2 Kruszywo lamane zawykle wg PN-B-11112 -
3 Zwir i mieszanka wg PN-B-11111 kI 1, 11
4 Grysi zwir kruszony wg PN-S-96025 Zalacznik G kI. 1, 1l gat. 1,2
5 Piasek wg PN-B-11113 gat. 1,2
6 Wypelniacz mineralny
a) wg PN-S-96504 podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg or zeczenia labor atorium dr ogowego pyly z odpylania
7 Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do war unkéw polskich D 50/70

2.34. Wypelniacz

Do mieszanek miner alno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowaé¢ wypetniacz podstawowy.

Wypelniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco, powinien spelnia¢c wymagania
podane w tabeli 5.

Tablicas. Wymagania dla wypetniacza
Lp. Wymagania Wypelniacz
1 Zawartosé¢ czastek ziarn mnigszych od, % masy, nie mnig niz
-0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnosé, % niewiecej niz 1,0
3 Powier zchnia wiasciwa, cm?/g 2500, 4500

Pochodzenie wypelniacza i cechy jakosciowe powinny byé¢ zaakceptowane przez Kier ownika Proj ektu.

2.5. L episzcze

24.1. Adalt

Do wytwar zania mieszanki mineralno-asfaltowe] w warstwie $cieralng, nalezy stosowaé¢ asfalt D-50/70, zgodnie z PN-EN
12591.

Wymagania dla asfaltu dr ogowego podano w tablicy 6.
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Tablica6. Wymagania dla asfatéw drogowych

e . M etody badan
Wiasciwosci Wymagania
Wg
a) Pendracja w temp. 25°C przy
catkowitej masie 100 g (obciaznik, 50-70 PN-EN 1426
swor zen, uchwyt igly) 10" mm
. 7 - 0 <
b) Te'mperggura lamliwosci "C nie 8 PN-EN 12593
Wyzsza Niz
c) Temperatura migknienia °C 46 —54 PN-EN 1427
0, . .
d) Tn?rinperatura zaptonu, “C nie wyzsza 230 PN-EN 22592
€) Zawartosé sktadnikéw 99 PN-EN 12592
rozpuszczalnych, nie mnig niz, %
(m/m)
f) Zmiana masy po stezeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz 05 PN-EN 12607-1
% (m/m)
0) Pozostata penetracja po stezeniu, nie mnig niz % 50 PN-EN 1426
h) Temperatura migknienia po stezeniu, 48 PN-EN 1427
nie mnigj niz, °C
i) Wzrost temperatury migknienia po 9 PN-EN 1427
stezeniu nie wiecgj niz, °C
j) Parafiny, % masy, nie wiecej niz % 2,2 PN-12606-1

Za jakos¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie (dostawa i producent)
powinny byé¢ uzgodnione z Kierownikiem Prgj ektu.

Roéwniez do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawié¢ uzgodnione z dostawca (producentem)
zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu rob6t lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania rob6t wymaga zgody Kierownika Projektu
Or az opracowania nowej recepty na mieszanke mineralno-bitumiczna.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego obioru dostaw oraz wykonania labor atoryjnych
badan kontrolnych.

2.4.2. Emulga asfaltowa

Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.

2.4.3. Srodek adhezyjny

Jako $rodka adhezyjnego zwiekszajacego przyczepnosé asfaltu do kruszywa, nalezy uzywaé tylko $rodka posiadajacego
aprobate techniczng. Srodki te nalezy stosowaé zgodnie z war unkami podanymi w aprobatach
technicznych.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.
3.2 Spr zet do wykonania war stwy wiazacej
3.2.1. Wytwornia mieszanki miner alno-bitumicznej
Otaczarnia nie moze zaklécaé warunkéw ochrony $srodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczaé¢ wod i
wywolywaé hatas powyzef dopuszczalnych norm. Wydajno§¢ wytworni mus zapewniaé
zapotr zebowanie na mieszanke dla dang budowy. Zaleca si¢ wydajnos¢ minimalna 50 T/h.
Wytwornia mus posiadaé pelne wyposazenie gwarantujgce wlasciwa jakosé wytwar zane)
mieszanki.
Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé sie przy uzyciu wagi sterowane
automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r ¢cznego odwazania sktadnikow.
3.2.2. Uktadarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie. Wydajnosé ukladarki
powinna byé¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Ukladarka powinna posiada¢ nastepujace
wyposazenie:
automatyczne ster owanie, pozwal aj ace na utozenie war swy zgodnie z zatozong niweleta oraz gruboscia,
plyte wibracyjna do wstepnego zageszczania,
urzadzenie do podgr zewania ukladarki.
3.2.3. Walcedo zageszczania i inny spr zet
Do zageszczania war stw nawier zchni z betonu asfaltowego nalezy stosowaé¢ walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przednia osia gtadka wibracyjna i tylng ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca
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gladkiego stalowego dwuwalowego z walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca
dwuwatowego $redniego.

Wykonawca jest zobowigzany jest do utrzymania na budowie takiego sprzetu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z woda, pila do obcinania war stwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spelnia¢ nastepuj ace war unki:
do transportu mieszanki mozna uzywaé wylacznie tylko wywr otek,
czas transportu nie moze przekracza¢ jedng godzin (ok. 40 km),
samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min. 10 ton,
powierzchnie¢ wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryska¢ w niezbedneg ilosci
srodkiem zapobiegaj acym przyklejeniu si¢ mieszanki,
samochody musza byé¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu,
skrzynie wywrotek powinny byé dostosowane do wspolpracy z ukladarka w czasie rozadunku, kiedy to
ukladarka pcha soba wywr otke.

Zaleca si¢ stosowanie samochod6w ter mosow z podwojnymi §ciankami skrzyni wyposazonej w system gr zewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania r obot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2 Pr zygot owanie podioza

Podtoze pod utozenie war stwy $cieralngj nawier zchni z mieszanki mineralno-asfaltowej bedzie stanowié warstwa wigzaca
wg ST D.05.03.05/01.

Podloze pod ulozenie warstwy scieralngy powinno byé przygotowane przez oczyszczenie i skropienie, zgodnie z
wymaganiami D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie war stw konstrukcyjnych”.

5.3. Projektowaniei wytwar zanie mieszanek mineralno-bitumicznych

531 Opracowanierecepty

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwier dzenia. Recepty
powinny byé opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez Kierownika
Projektu do wbudowaniai przy wykor zystaniu reprezentatywnych proébek tych materiatow.

Metoda projektowania polega na przyjeciu skladu mieszanki i okresleniu jg wlasciwosci w odniesieniu do podanych
wymagan.

Zapr oj ektowana or az wykonana mieszanka BA 0/12,8 mm powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 7.

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 M odul sztywnosci pelzania®, M pa nie mnigj niz Niewymaga sie
2 Stabilnosé probek wg Marshalla w temperaturze 60 °C, zageszczonych 2x50 uder zen 55

ubijaka, KN nie mnigj niz '
3 Odksztalcenia prébek jw. mm 2,0:5,0
4 Woalna przestr zei w prébkach jw. % (v/v) 1,5+4,5
5 Wypelnienie wolnegj przestrzeni w prébkach jw. % 75+90
6 Wskaznik zageszczenia warstwy, % niemnig niz 98,0
7 Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 1,5-5,0
D Dotyczy tylko fazy projektowania skladu mieszanki mineralno-asfaltowej

532.  Wytwar zanie mieszanek

Wytwornia mus posiadaé¢ petne wyposazenie gwar antuj ace wlasciwg jakosé wytwar zangj mieszanki. Nie dopuszcza si¢ do
recznego sterowania produkcj 3.

Wytwornia powinna byé zlokalizowana w poblizu prowadzonych rob6t nie dalej niz 40 km od miegjsca wbudowania, co
pozwala na pr zetr ansportowanie mieszanki w ciagu maksimum jedne godzny.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwar zane i wbudowane na goraco mozna produkowaé¢ w sezonie od 15 kwietnia do 15
pazdziernika. Ewentualne przediuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez
Kierownika Projektu w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj.
temperatury ponad 10°C.

Produkcja moze odbywaé si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowang przez Wykonawce lub na jego
Zleceniei zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zostaé¢ rozpoczeta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczar ki zapewniaj acego
ciagtos¢ produkgji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuj e proj ekt mieszanki (recepty),
ktéry nastepnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu zostaje zatwierdzony do
stosowania.

Bez waznej zatwierdzong recepty laboratoryjng Wykonawca nie moze rozpoczaé¢ produkcji. Wykonawca ponosi cala
odpowiedzialnosé¢ za jakosé produkcji.

Temperatura wytwar zania mieszanki z asfaltu D-70 powinna by¢ w granicach 140 — 160°C (bezposr ednio przed wysylka).

5.33.  Zaroby prébnei odcinek prébny
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Wykonawca przed pr zystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci  Kierownika Projektu kontroli zarobéw prébnych. W cdu sprawdzenia
zastosowanego spr zetu, technologii robét, receptury labor atoryjnej nalezy wykonaé w obecnosci
Kierownika Projektu odcinek probny diugosci 50 m. Po zaakceptowaniu przez Kierownika
Projektu uzyskanych wynikéw moga byé podjete wlasciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne
tolerancje dla skladnikéw mieszanki mineralno-bitumicznej podanow p. 2.5.

5.4. Whbudowanie mieszanki

54.1.  Warunki atmosferyczne

Ukladanie mieszanki na war stwe wiazaca musi odbywa¢é si¢ w sprzyjaj%cych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i
cieplg pogodzie, w temper atur ze powyzej 10°C.

5.4.2. Ukladanie

Ukladanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechaniczng) ukladarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoscia otaczarki.

Przed przystapieniem do ukladania warstwy wiazacej powinna by¢ wyznaczona niweleta. War stwa $cieralna powinna by¢
ukladana o grubosci 4 cm zgodnie z zapr oj ektowana niweletg i spadkami poprzecznymi.

Ukladanie mieszanki musi si¢ odbywaé w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscia w granicach 2,4 m na
minute. Ukladanie war stwy wigzacej powinno odbywac si¢ cala szer okoscia. Ztacza popr zeczne
nalezy wykona¢ poprzez poprzeczne pionowe obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem.
Temperatura mieszanki powinna byé sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu
uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i
zageszczenie.

5.4.3.  Zageszczenie mieszanki

Po przejsciu ukladarki nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usunaé wszelkie nieréwnosci oraz zamialowaé
r 0zsegr egowane miej sca.

Powinny byé zachowane podstawowe zasady zageszczania:

- zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedz ku $rodkowi,

- najezdza¢ na walowana war stwe kotem napedowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawier zchni,

- rozpoczynaé¢ watowanie walcem gtadkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim cisnieniu, podwyzszajac je w
miar ¢ watowania,

- predkosé przejazdu walca powinna byé jednostajna w granicach 2, 4 km/h na poczatku i w granicach 4, 6
km/h w dalszej fazie watowania,

- walowanie na odcinku luku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé od dolnej krawedz ku gor ze,

- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu wal ca stalowego statycznego.

Sprzet zageszczajacy nie moze byé parkowany na nowo wykonane warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktdrej stojacy na war stwie sprzet nie spowoduj e odciskow i defor magi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroali jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogoln€e’ pkt. 6.

6.5. Kontrolai badanialaboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi byé
wyposazone W niezbedna aparature umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obgmuja caly proces budowy od okresu
przygotowawczego (badania zgromadzonych materialéw) poprzez etap budowy (produkcja i
wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej nawier zchni).

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé¢ kopie raportéw do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czestotliwoscia
gwar antujaca zachowanie wymagan jakosci robét. Czestotliwosé badan budowy przedstawiono

w tablicy8.
Tablica 8. Czestotliwos¢ badan w czasie budowy

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwosé¢ badan
1 Wiasciwosci asfaltu
2 Wiasciwosci kruszywa Dla kazdej dostawy
3 Wiasciwosci wypelniacza
4 Zawartosé asfaltu
5 UZar nienie mieszanki mineralng 2 razy w ciagu dnia przy produkgji > 500°T
6 Stabilnos¢ wedtug M arshalla 1razprzy produkcji <500 T
7 Zawartosé¢ wolnych przestr zeni Codziennie
8 Zageszczenie war stwy 1 prébka

6.4. Badaniai pomiary wykonanej war stwy $cieralng

6.4.1.  ROwnosé¢ nawier zchni

Powier zchnia war sswy powinna byé réwna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Pomiaru nier bwnosci w
kierunku podituznym dokonuje se¢ planografem w sposob ciggly. Nieréwnosci poprzeczne
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nalezy mierzy¢ 4-metrowga latg co 100 metr 6w. Nier bwnosci dla war stwy $cieralng nie powinny
przekracza¢ 9 mm.

6.4.2.  Niweleta nawierzchni

Niweleta nawier zchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niwel ety war stwy wigzace] wynosi
+ 10 mm. Niwelacja co 20 m i w punktach charakterystycznych.

6.4.3.  Szerokosé¢ nawierzchni

Szer okosé¢ war stwy $cieralnej nawierzchni moze si¢ réznié¢ od szer okosci projektowane o wiecej niz £ 5 cm., przy czym o$
jezdni wykonanej od projektowanej nie moze byé przesunigta owiecej niz 3 cm.

Czestotliwosé pomiaréw 10 x 1 km.

6.4.4.  Grubosé¢ warstwy scieralnej

Grubosé¢ warstw scieralngj powinna byé zgodna z Dokumentacja Projektowa i wynosi¢é min. 4,0 cm. Grubosé¢ war stwy
Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej w 24 godziny po je wykonaniu, co najmnig w dwdch
losowo wybranych migjscach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadzigj niz w jednym
punkcie na kazde 600 m?. Przed odbiorem nawier zchni, Wykonawca sprawdzi grubosé war stwy
nawierzchni w obecnosci Kierownika Projektu przynajmnig w trzech losowo wybranych
punktach lecz nierzadzigj nizw jednym punkcie na kazde 1000 m?,

Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci war stwy + 5 mm.

6.45. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej warstwy nawier zchni. Wykonuje si¢ to popr zez wycigcie
probki z gotowej nawier zchni po je zageszczeniu i ostygnieciu. Do wycigcia probek powinno sie
uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienar uszonym.
Wskaznik zageszczenia oblicza si¢ przez por6wnanie gestosci strukturalne probki wyciete) z
nawier zchni do gestosci pozornej §redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody M ar shalla
i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ §rednig z dwdch
prébek.

Dopuszcza si¢ inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zageszczenia wynosi dla war stwy wigzacej 98% .

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podanow ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.7

7.2. Jednostka obmiar owa

Jednostka obmiarows jest 1 m? (1 metr kwadratowy) wykonanej war stwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowsj.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagani ogélne” pkt. 8.

Roboty uznaje s¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wynik pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt.9.
9.2 Cenajednostki obmiar owej
Placi sie z1 m? wykonanej war stwy $cieralngj nawier zchni.
Cenajednostkowa obefmuje:
- pracepomiarowei roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostar czenie materialow,
opracowanierecepty laboratoryjnej,
wytwor zenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjnej,
transport mieszanki do miejsca wbudowania,
mechaniczne rozkozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcieciei posmarowanie krawedzi,
pr zepr owadzenie niezbednych pomiar 6w i badan labor atoryj nych, wymaganych w specyfikacji techniczngj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.5. Normy
26. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metoda pobier ania prébek
27. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie skladu Ziarnowego.
M etoda przesiewania.
28. PN-EN 933-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Badania wskaznika
piaskowego.
29. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie gestosci ziarn i
nasigkliwosci.
30. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacja do stosowania w
war unkach polskich.
31. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie r ozpuszczalnosci
32. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury lamliwosci metoda Fraassa
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33. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na twardnienie pod wplywem
cieplai powietrza.
34. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci par afiny. M etoda destylacji.

35. PN-EN 1367-1 Badania mechanicznych i fizycznych  wlasciwosci  kruszyw.  Oznaczenie
mr 0zoodpor NosCi.

36. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetragji igla.

37. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. M etoda pierscien i
kula.

38. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

39. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i
mieszanka.

40. PN-B-11112 K ruszywa mineralne — kr uszywa famane do nawier zchni drogowych

41. PN-B-11113 K ruszywa mineralne — kruszywa do nawier zchni drogowych — piasek

42. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawier zchnie drogowe, podzial, nazwy i okreslenia

43. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

44. PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawier zchnie z betonu asfaltowego

45. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

46. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawier zchnie asfaltowe.

47. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar réwnosci nawier zchni planografem i latg

10.6. Inne dokumenty
3. Zasady projektowania betonu asfaltowego betonu asfaltowego o zwi¢kszonej odpornosci na odksztalcenia trwale.
Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modulu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pod
obciazeniem statycznym, | BDiM — Zeszyt 48, 1995r.
4. Warunki techniczne. Dr ogowe emulgj e asfaltowe EmA-99 Zeszt Nr 60, War szawa 1999

D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE

D.05.03.05./02 WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANK| MINERALNO —ASFALTOWEJ

3. WSTEP.

1.1 Przedmiot Specyfikacji Techniczng (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem warstwy scieralng z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) przy
realizacji inwestygji: , ,,Przebudowa drogi gminnej w migjscowosci Windyki odcinek dtugosci 880 m
(potozongj naterenie Gminy Wieczfnia Koscielna)”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zZlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

13 Zakresrobot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem war stwy $cieralng
nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubosci 4 cm dla
kategorii ruchu KR1-KR2.

1.6. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace r obot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM .00.00.00.

2. MATERIALY

2.1 War unki ogolne stosowania materialéw
Warunki ogdlne stosowania materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogolne’
pkt.2.

Do wytwar zania mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie war stwy §cieralnej o uziarnieniu 0/12,8 mm nalezy stosowag:
- asfalt D50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do war unkéw polskich
- kruszywo tamane granulowane wg PN-B-11112 tamane 2wykle
- zwir i mieszanke wg PN-B-11111
- grysi zwir kruszony wg PN-S-96025 Zalacznik G
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- piasek wg PN-B-11113
- wypetniacz mineralny wg PN-S-96504
- srodek adhezyjny wg Aprobaty Techniczngj
2.2 Char akterystyka nawier zchni
Nawier zchnie nalezy wykonaé dla kategorii ruchu KR1- KR3.
Warstwa $cieralna nawierzchni powinna byé wykonana z mieszanki mineralno-asfaltoweg (betonu asfaltowego)
srednioziarnistej o grubosci war stwy 4 cm zgodnie z norma PN-S-96025.
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje sie kruszywo lamane,
naturalne i uszachetnione. Stosowane kruszywa musza spelniaé wymagania zawarte w
ninigjszej ST.
231 Kruszywo tamane — grysy
Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego pr zedstawiaj g tablice 1i 2.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego

Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Wymagania

1 | Scieralnosé w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcq niz:

-wgrysie 25
b) po 1/5 pelngj liczbie obrotéw, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po
pelng liczbie niewiecq niz 25

2 Nasiakliwosé¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % niewiece niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

- frakgji 4, 6,3 mm 15

- frakcji powyzej 2 mm 1,2

a) dla kruszyw osadowych 2,0

3 Mrozoodpornosé niewiece niz 2,0
Mrozoodpor nosé¢ wg zmodyfikowane] metody bezposrednig, nie wigcej niz 10

Tablica 2. Wymagania dla grysu
S . . Wymagania
Lp. Wyszczeg6l nienie wiasciwosci

1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé¢ ziaren mnigszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro,
dlafrakcji, % masy, nie wiecej niz:

-wgrysie6,3—-20,0 mm 15
-wgrysie2,0—6,3mm 2,0
b) zawartosé frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mnig niz:
-wgrysie6,3—20,0 mm 85,0
-wgrysie2,0—6,3mm 80,0
c) zawartos¢ podziarn dla frakcji, % masy, niewiecej niz
-wgrysie6,3—20,0 mm 10,0
-wgrysie2,0—6,3mm 15,0
d) zawartosé nadziarna, % masy, nie wiecgj niz 8,0
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,1
3 Zawartosé¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wiecg niz: 30
4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa

wg PN-EN 1744-1

2.32. Kruszywo lamane — piasek, mieszanka drobna granulowana
Wymagania dla piasku tfamanego i mieszanki drobnej granulowane przedstawia tablica 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegol nienie wiasciwosci Piasek tamany Mieszanka drobna
granulowana
1 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecq niz: 0,1 0,1
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2 | Wskaznik piaskowy, niewigcg niz
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemnigjsza niz wzor cowa
wg PN-B-06714
4 Zawartosé¢ nadziarna, % masy, niewiece niz 15 15
5 Zawartosé frakgji 2,0; 4,0 mm, % masy powyze): - 15
2.33.  Kruszywo naturalne
Kruszywo naturalne: zwir, mieszanka kruszywa naturalnego, zwiry kruszone, piasek.
Wymagania dla zwir éw kruszonych podano w tabeli 3. Wymagania dla piasku podano w tabeli 4.
Tablica 3. Wymagania dla zwiréw kruszonych
Lp. Wyszczegol nienie wlasciwosci Wymaganla' -
grys | 2wir
1 | Scieralno$é w bebnie kulowym:
a) po pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy nie wigcgj niz 25
b) po 1/5 pelng liczbie obrotéw, % ubytku masy po pelng liczbie o5
obrotéw niewiecej niz:
2 Nasiakliwosé¢ w stosunku do suchg) masy kruszywa, %, nie wiecej niz 15
3 Mrozoodpornosé % ubytku masy, nie wiecg niz: 25
4 Zawartos¢ ziaren pokruszonych, % masy, nie mnig niz: <10,0 >70,0
5 Ziarna mnigjsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie wigcg ) 15
niz ’
6 Zawartosé frakcji podstawowych 1acznie % masy, niemnig niz:
a) dlafrakcji 2,0— 6,3 mm 80,0
b) dlafrakcji pow. 6,3 mm 85,0
7 Podzarna, % masy, nie wiecq niz:
a) dlafrakcji 2,0—6,3mm 15,0
b) dlafrakcji pow. 6,3 mm 10,0
8 Nadziarno, % masy nie wiecg niz 8,0
9 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecq niz 0,1
Barwa cieczy nie ciemnig sza
10 | Zanieczyszczenia organiczne od barwy wzor cowej
wg PN-EN 1744-1
Tablica4. Wymagania dla piasku
Lp. Wyszczegdl nienie wlasciwosci Wymagania
1 Sklad ziar nowy
a) zawartosé ziarn mnigjszych od 0,075 mm, % masy nie wiecq niz 2
b) zawartosé nadziarna, % masy niewiecq niz: 10
2 Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, %, masy nie wiecq niz 0,1
3 Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60
4 Zawartos¢ zanieczyszczen or ganicznych Bar\l/)va nieaemnigsza od
arwy Wzor cowej

Do wytwor zenia mieszanki betonu asfaltowego 0/12,8 mm na wykonanie war stwy $cieralng nalezy zastosowaé¢ materialy:

Lp. Rodzaj materiatéw / Numer normy Rodzaj
1 Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-11112
a) z litego sur owca skalnego ze skat:
- magmowych KI. 1, II; gat. 1,2
- przeobrazonych jW.
- osadowych j W
b) surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) jW.
C) z surowca natur alne r ozdr obnionego jW.
2 Kruszywo lamane zawykle wg PN-B-11112 -
3 Zwir i mieszanka wg PN-B-11111 KL 1, I
4 Grysi zwir kruszony wg PN-S-96025 Zalacznik G KI.1, 1l gat. 1,2
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5 Piasek wg PN-B-11113 gat. 1,2

6 Wypelniacz mineralny
a) wg PN-S-96504 podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg or zeczenia labor atorium dr ogowego pyly z odpylania

7 Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do war unkéw polskich D 50/70

2.34. Wypelniacz

Do mieszanek miner alno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowaé¢ wypetniacz podstawowy.

Wypelniacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco, powinien spelnia¢c wymagania
podane w tabeli 5.

Tablica 5. Wymagania dla wypetniacza
Lp. Wymagania Wypelniacz
1 Zawartosé¢ czastek ziarn mnigiszych od, % masy, nie mnig niz
-0,3mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnosé, % niewiecej niz 1,0
3 Powier zchnia wiasciwa, cm?/g 2500, 4500

Pochodzenie wypelniacza i cechy jakosciowe powinny byé zaakceptowane przez Kier ownika Proj ektu.

2.6. L episzcze

24.1. Adalt

Do wytwar zania mieszanki mineralno-asfaltowe] w warstwie $cieralng, nalezy stosowaé¢ asfalt D-50/70, zgodnie z PN-EN
12591.

Wymagania dla asfaltu drogowego podano w tablicy 6.

Tablica6. Wymagania dla asfatéw drogowych
. . . M etody badan
Wiasciwosci Wymagania
Wg
a) Pendracja w temp. 25°C przy
catkowitej masie 100 g (obciaznik, 50-70 PN-EN 1426
swor zef, uchwyt igly) 10" mm
. 7 - 0 <
b) Te'mperggura lamliwosci "C nie 8 PN-EN 12593
Wyzsza Niz
c) Temperatura migknienia °C 46 —54 PN-EN 1427
0, . .
d) Tn?rinperatura zaptonu, “C nie wyzsza 230 PN-EN 22592
€) Zawartosé sktadnikéw 99 PN-EN 12592
rozpuszczalnych, nie mnig niz, %
(m/m)
f) Zmiana masy po stezeniu (ubytek lub przyrost), nie wiecej niz 05 PN-EN 12607-1
% (m/m)
0) Pozostata penetracja po stezeniu, nie mnig niz % 50 PN-EN 1426
h) Temperatura migknienia po stezeniu, 48 PN-EN 1427
nie mnigj niz, °C
i) Wzrost temperatury migknienia po 9 PN-EN 1427
stezeniu nie wiecgj niz, °C
j) Parafiny, % masy, nie wiecej niz % 2,2 PN-12606-1

Za jakos¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca rob6t. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie (dostawa i producent)
powinny byé¢ uzgodnione z Kierownikiem Proj ektu.

Roéwniez do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawié¢ uzgodnione z dostawca (producentem)
zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu rob6t lepiszczy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania rob6t wymaga zgody Kierownika Projektu
or az opracowania nowej recepty na mieszanke mineralno-bitumiczna.
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Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilosciowego i jakosciowego obioru dostaw oraz wykonania labor atoryjnych
badan kontrolnych.

2.4.2. Emulga asfaltowa

Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.

2.4.3. Srodek adhezyjny

Jako $rodka adhezyjnego zwiekszajacego przyczepnosé asfaltu do kruszywa, nalezy uzywaé tylko $rodka posiadajacego
aprobate techniczng. Srodki te nalezy stosowaé zgodnie z war unkami podanymi w aprobatach
technicznych.

3. SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 3.
3.2 Spr zet do wykonania war stwy wiazacej
3.21. Wytwornia mieszanki miner alno-bitumicznej
Otaczarnia nie moze zaklécaé warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczaé¢ wod i
wywolywaé hatas powyzef dopuszczalnych norm. Wydajno§¢ wytworni mus zapewniaé
zapotr zebowanie na mieszanke dla dang budowy. Zaleca si¢ wydajnos¢ minimalna 50 T/h.
Wytwornia mus posiadaé pelne wyposazenie gwarantujgce wlasciwa jakosé wytwar zane)
mieszanki.
Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé sie przy uzyciu wagi sterowane
automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r ¢cznego odwazania sktadnikow.
3.2.2. Uktadarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywa¢ tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie. Wydajnosé ukladarki
powinna byé¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Ukladarka powinna posiada¢ nastepujace
wyposazenie;
automatyczne ster owanie, pozwal aj ace na utozenie war swy zgodnie z zatozong niweleta oraz gruboscia,
plyte wibracyjna do wstepnego zageszczania,
urzadzenie do podgr zewania ukladarki.
3.2.3. Walcedo zageszczania i inny spr zet
Do zageszczania war stw nawier zchni z betonu asfaltowego nalezy stosowaé¢ walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przednia osia gtadka wibracyjna i tylng ogumiona. Zaleca si¢ stosowanie zestawu walca
gladkiego stalowego dwuwalowego z walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca
dwuwatowego $redniego.
Wykonawca jest zobowigzany jest do utrzymania na budowie takiego sprzetu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z woda, pila do obcinania war stwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4, TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne” pkt. 4.

4.2, Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastepuj ace war unki:
do transportu mieszanki mozna uzywaé wylacznie tylko wywr otek,
czas transportu nie moze przekracza¢ jedng godzin (ok. 40 km),
samochody powinny by¢ duzej fadownosci tj. min. 10 ton,
powierzchnig¢ wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryska¢ w niezbedneg ilosci
srodkiem zapobiegaj acym przyklejeniu si¢ mieszanki,
samochody musza byé¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa si¢ mieszanke w czasie transportu,
skrzynie wywrotek powinny byé dostosowane do wspolpracy z ukladarka w czasie rozadunku, kiedy to
ukladarka pcha soba wywr otke.

Zaleca si¢ stosowanie samochod6w ter mosow z podwojnymi §ciankami skrzyni wyposazonej w system gr zewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania r obot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2 Pr zygot owanie podioza

Podloze pod utozenie war stwy scieralngj nawier zchni z mieszanki mineralno-asfaltowej bedzie stanowié warstwa wigzaca
wg ST D.05.03.05/01.

Podloze pod ulozenie warstwy scieralngg powinno byé przygotowane przez oczyszczenie i skropienie, zgodnie z
wymaganiami D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie war stw konstrukcyjnych”.

5.3. Projektowaniei wytwar zanie mieszanek mineralno-bitumicznych

531 Opracowanierecepty

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robét, ktéry przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwier dzenia. Recepty
powinny byé opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez Kierownika
Projektu do wbudowaniai przy wykor zystaniu reprezentatywnych proébek tych materiatow.

Metoda projektowania polega na przyjeciu skladu mieszanki i okresleniu jg wlasciwosci w odniesieniu do podanych
wymagan.

Zapr oj ektowana or az wykonana mieszanka BA 0/12,8 mm powinna spelnia¢ wymagania podane w tablicy 7.

[ Lp. ] Wiasciwosci | Wymagania
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1 M odul sztywnosci pelzania®, M pa nie mnigj niz Niewymaga sie

2 Stabilnosé probek wg Marshalla w temperaturze 60 °C, zageszczonych 2x50 uder zen 55
ubijaka, KN nie mnigj niz '

3 Odksztalcenia prébek jw. mm 2,0:5,0

4 Wolna przestr zei w prébkach jw. % (v/v) 1,5+4,5

5 Wypelnienie wolngj przestrzeni w prébkach jw. % 75+90

6 Wskaznik zageszczenia warstwy, % niemnig niz 98,0

7 Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 1,5-5,0

D Dotyczy tylko fazy projektowania skladu mieszanki miner alno-asfaltowej

532.  Wytwar zanie mieszanek

Wytwornia mus posiadaé¢ petne wyposazenie gwar antujace wlasciwg jakosé wytwar zangj mieszanki. Nie dopuszcza si¢ do
recznego sterowania produkcj 3.

Wytwornia powinna byé zlokalizowana w poblizu prowadzonych rob6t nie dalej niz 40 km od miegjsca wbudowania, co
pozwala na pr zetr ansportowanie mieszanki w ciagu maksimum jedne godzny.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwar zane i wbudowane na gor aco mozna produkowaé¢ w sezonie od 15 kwietnia do 15
pazdziernika. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapié¢ po wyrazeniu zgody przez
Kierownika Projektu w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj.
temperatury ponad 10°C.

Produkcja moze odbywaé¢ si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowang przez Wykonawce lub na jego
Zleceniei zatwierdzonegj przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zostaé¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowigzany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczar ki zapewniaj acego
ciagtos¢ produkgji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuj e proj ekt mieszanki (recepty),
ktéry nastepnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu zostaje zatwierdzony do
stosowania.

Bez waznej zatwierdzong recepty laboratoryjng Wykonawca nie moze rozpoczaé¢ produkcji. Wykonawca ponosi cala
odpowiedzialnosé¢ za jakosé produkcji.

Temperatura wytwar zania mieszanki z asfaltu D-70 powinna by¢ w granicach 140 — 160°C (bezposr ednio przed wysylka).

5.33.  Zaroby prébnei odcinek prébny

Wykonawca przed pr zystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej jest zobowigzany do przeprowadzenia w
obecnosci  Kierownika Projektu kontroli zarobéw prébnych. W cdu sprawdzenia
zastosowanego spr zetu, technologii robét, receptury labor atoryjnej nalezy wykonaé w obecnosci
Kierownika Projektu odcinek probny diugosci 50 m. Po zaakceptowaniu przez Kierownika
Projektu uzyskanych wynikéw moga byé podjete wlasciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne
tolerancje dla skladnikéw mieszanki mineralno-bitumicznel podanow p. 2.5.

5.4. Whbudowanie mieszanki

54.1.  Warunki atmosferyczne

Ukladanie mieszanki na war stwe wiazaca musi odbywa¢é si¢ w sprzyjaj%cych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i
cieplg pogodzie, w temper atur ze powyzej 10°C.

5.4.2. Ukladanie

Ukladanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechaniczngj ukladarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnoscia otaczarki.

Przed przystapieniem do ukladania warstwy wiazacej powinna by¢ wyznaczona niweleta. War stwa $cieralna powinna by¢
ukladana o grubosci 4 cm zgodnie z zapr oj ektowana niweleta i spadkami poprzecznymi.

Ukladanie mieszanki musi si¢ odbywaé¢ w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscia w granicach 2,4 m na
minute. Ukladanie war stwy wigzacej powinno odbywac si¢ cala szer okoscia. Ztacza popr zeczne
nalezy wykona¢ poprzez poprzeczne pionowe obciecie a nastepnie posmarowanie lepiszczem.
Temperatura mieszanki powinna byé sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu
uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i
zageszczenie.

5.4.3.  Zageszczenie mieszanki

Po przejsciu ukladarki nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usunaé wszelkie nieréwnosci oraz zamiatowaé
r 0zsegr egowane miej sca.

Powinny byé zachowane podstawowe zasady zageszczania:

- zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedz ku $rodkowi,

- najezdza¢ na walowana war stwe kotem napedowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawier zchni,

- rozpoczynaé¢ watowanie walcem gtadkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim cisnieniu, podwyzszajac je w
miar ¢ watowania,

- predkosé przejazdu walca powinna byé jednostajna w granicach 2, 4 km/h na poczatku i w granicach 4, 6
km/h w dalszej fazie watowania,

- walowanie na odcinku luku o jednostronnym spadku nalezy rozpoczaé od dolnej krawedz ku gor ze,

- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu wal ca stalowego statycznego.

Sprzet zageszczajacy nie moze byé parkowany na nowo wykonane warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktdrej stojacy na war stwie sprzet nie spowoduj e odciskow i defor magi.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogdlne zasady kontroali jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagania ogoln€e’ pkt. 6.

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

6.6. Kontrolai badanialaboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi byé
wyposazone W niezbedna aparature umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych
przewidzianych w Specyfikacji. Badania kontrolne obgmuja caly proces budowy od okresu
przygotowawczego (badania zgromadzonych materialéw) poprzez etap budowy (produkcja i
whbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakosé¢ wykonanej nawier zchni).

6.3. Badania jakosci robét w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé¢ kopie raportéw do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czestotliwoscia
gwar antujaca zachowanie wymagan jakosci robét. Czestotliwosé badan budowy przedstawiono

w tablicy8.
Tablica 8. Czestotliwos¢ badan w czasie budowy

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwosé¢ badan
1 Wiasciwosci asfaltu
2 Wiasciwosci kruszywa Dla kazdej dostawy
3 Wiasciwosci wypelniacza
4 Zawartosé asfaltu
5 UZar nienie mieszanki mineralng 2 razy w ciagu dnia przy produkeji > 500°T
6 Stabilnos¢ wedtug M arshalla 1razprzy produkcji <500 T
7 Zawartosé¢ wolnych przestr zeni Codziennie
8 Zageszczenie war stwy 1 prébka

6.4. Badania i pomiary wykonanej war stwy $cieralng

6.4.1.  Rownos¢ nawier zchni

Powier zchnia war sswy powinna byé réwna i uksztaltowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Pomiaru nier bwnosci w
kierunku podituznym dokonuje se¢ planografem w sposob ciggly. Nieréwnosci poprzeczne
nalezy mierzy¢ 4-metrowga latg co 100 metr 6w. Nier bwnosci dla war stwy $cieralng nie powinny
przekracza¢ 9 mm.

6.4.2.  Niweleta nawierzchni

Niweleta nawier zchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niwelety war stwy wigzace] wynosi
+ 10 mm. Niwelacja co 20 m i w punktach charakterystycznych.

6.4.3.  Szerokosé nawierzchni

Szer okosé¢ war stwy $cieralnej nawier zchni moze si¢ réznié¢ od szer okosci projektowane o wiecegl niz £ 5 cm., przy czym o$
jezdni wykonanej od projektowanej nie moze byé przesunigta owiecej niz 3 cm.

Czestotliwosé pomiaréw 10 x 1 km.

6.4.4.  Grubosé¢ warstwy scieralne

Grubosé¢ warstw scieralngj powinna byé zgodna z Dokumentacja Projektowa i wynosi¢é min. 4,0 cm. Grubosé¢ war stwy
Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej w 24 godziny po je wykonaniu, co najmnig w dwdch
losowo wybranych migjscach na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadzigj niz w jednym
punkcie na kazde 600 m?. Przed odbiorem nawier zchni, Wykonawca sprawdzi grubosé war stwy
nawierzchni w obecnosci Kierownika Projektu przynajmnig w trzech losowo wybranych
punktach lecz nierzadzigj nizw jednym punkcie na kazde 1000 m?,

Dopuszcza si¢ tolerancje grubosci war stwy + 5 mm.

6.45. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowigzany jest do badania zageszczenia wykonanej war stwy nawier zchni. Wykonuje si¢ to popr zez wycigcie
probki z gotowej nawier zchni po je zageszczeniu i ostygnieciu. Do wycigcia probek powinno sie
uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindryczne probki w stanie nienar uszonym.
Wskaznik zageszczenia oblicza si¢ przez por6wnanie gestosci strukturalne probki wyciete) z
nawier zchni do gestosci pozornej §redniej wzorcowej probki zageszczonej wg metody M ar shalla
i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zageszczenia odcinka przyjmuje si¢ §rednig z dwaéch
prébek.

Dopuszcza si¢ inne metody badan zageszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zageszczenia wynosi dla war stwy wigzacej 98% .

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robét podanow ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.7

7.2, Jednostka obmiar owa

Jednostka obmiarows jest 1 m? (1 metr kwadratowy) wykonanej war stwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowsj.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podanow ST DM .00.00.00. ,,Wymagani ogélne” pkt. 8.

Roboty uznaje s¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie pomiary z
zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wynik pozytywne.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt.9.
9.2 Cenajednostki obmiar owej
Placi sie z1 m? wykonanej war stwy $cieralngj nawier zchni.
Cenajednostkowa obefmuje:
- pracepomiarowei roboty przygotowawcze,
oznakowanierobot,
dostar czenie materialow,
opracowanierecepty laboratoryjnej,
wytwor zenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjnej,
transport mieszanki do miejsca wbudowania,
mechaniczne rozkozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcieciei posmarowanie krawedzi,
pr zepr owadzenie niezbednych pomiar 6w i badan labor atoryj nych, wymaganych w specyfikacji techniczngj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.7. Normy
48. PN-EN 932-1 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw. Metoda pobier ania prébek
49. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie skladu Ziarnowego.
M etoda przesiewania.
50. PN-EN 933-8 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Badania wskaznika
piaskowego.
51. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczenie gestosci ziarn i
nasiakliwosci.
52. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacja do stosowania w
war unkach polskich.
53. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie r ozpuszczalnosci
54. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temper atury lamliwosci metoda Fraassa

55. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na twardnienie pod wplywem
cieplai powietrza.
56. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci par afiny. M etoda destylacji.

57. PN-EN 1367-1 Badania mechanicznych i fizycznych  wlasciwosci  kruszyw.  Oznaczenie
mr 0zoodpor NosCi.

58. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetragji igla.

59. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. M etoda pierscien i
kula.

60. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

61. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i
mieszanka.

62. PN-B-11112 K ruszywa mineralne — kr uszywa famane do nawier zchni drogowych

63. PN-B-11113 Kruszywa mineralne — kruszywa do nawier zchni drogowych — piasek

64. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawier zchnie drogowe, podzial, nazwy i okreslenia

65. PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

66. PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawier zchnie z betonu asfaltowego

67. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

68. PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawier zchnie asfaltowe.

69. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar réwnosci nawier zchni planografem i lata

10.8. Inne dokumenty
5. Zasady projektowania betonu asfaltowego betonu asfaltowego o zwi¢kszonej odpornosci na odksztalcenia trwale,
Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modulu sztywnosci mieszanek mineralno-bitumicznych metoda pod
obciazeniem statycznym, |BDiM — Zeszyt 48, 1995r.
6. Warunki techniczne. Drogowe emulsj e asfaltowe EmA-99 Zeszt Nr 60, War szawa 1999

D. 07.00.00. OZNAKOWANIE PIONOWE
D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

11.  Wstep
11.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczngj (ST)
Przedmiotem ninigszgf Specyfikacji Techniczng sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z

wykonaniem oznakowania pionowego ktére zostana wykonane przy redizacji inwestygji: ,,Przebudowa drogi gminng w
miegjscowosci Windyki odcinek diugosci 880 m (potozonej naterenie Gminy Wieczfnia K oscielna)”
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11.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i redizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

11.3. Zakresrobdt objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu oznakowania pi onowego.

11.4. Okre&slenia podstawowe
141 Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej (stup, wysiegnik, wspornik itp.)
14.2. Pozostate okreslenia podane w ninigiszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

11.5. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.1.5.

12. Materialty

12.1. Ogdlne wymagania stosowania materialow
Ogdlne wymagania dotyczace stosowania materiatéw, ich pozyskaniai sktadowania podano w ST DM.00.00.00.,,Wymagania
ogolne” pkt.2

12.2. Materialy do oznakowania pionowego
Materiatami do wykonania oznakowania pionowego wedtug zakresu okreslonego w Dokumentacji Projektowe) sa:
prefabrykaty betonowe lub beton wykonywany ,,namokro” do zamocowania konstrukcji wsporczej znakow,
konstrukcje wsporcze,
ptyty znakow,
folia odblaskowa,
materiaty do montazu znakow.

2.2.1. Fundamenty znakéw
Rodzaj fundamentu do zamocowania konstrukcji wsporczej znakéw, wymiarowanie i klasa betonu, powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa.
Cement stosowany do betonu w fundamencie znaku powinien byé cementem portlandzkim marki 25, odpowiadajacy
wymaganiom PN-88/B-30000.
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-86/B-06712. Woda do betonu powinna by¢
,»odmiany 1", zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B-32250.

2.2.2. Konstr ukcj e wspor cze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakéw oraz sposéb potaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa lub propozycja Wykonawcy akceptowanej przez kierownika Projektu.

Konstrukcje wsporcze — zaleca sie wykona¢ z ocynkowanych rur, katownikéw lub innym ksztatcie zaakceptowanymi
przez Kierownika Projektu.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 |ub inng zaakceptowang przez Kierownika
Projektu.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczal na migjscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1l m dtugosci rury.

Do ocynkowaniarury stosuje sie gatunek cynku Raf, wedtug PN-77/H-82200.

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Do kazdej partii dla rur i ksztaltownikéw wytworca
powinien dostarczy¢ ,,zaswiadczenie o jakosci” stwierdzajace zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawiergace co
najmnig nazwe lub znak towarowy wytwarcy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodnosci wyrobu z wymaganiami normy.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢ z cynku o czystosci nie
mnigjszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.

Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji aémosferycznej wg BN-89/1076-02,
w warunkach umiarkowanych wynosi 120 nm.

2.2.3. Plyty znakow
Phyty znakéw drogowych powinny by¢ wykonane z blachy stalowe ocynkowanej. Blacha stalowa o grubosci co ngimnigj
1,5 mm powinna by¢ zabezpieczona obustronnie przed korozja cynkowaniem ogniowym lub elektrolitycznym.

2.2.4. Materialy odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje sie przez okl ejenie powierzchni znaku materiatami odblaskowymi.

Materialy odblaskowe uzyte do wykonania znakéw drogowych powinny posiada¢ ,,$wiadectwo dopuszczenid®. Jako
meateriaty odblaskowe stosuje si¢ folie odblaskowe | generagji.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywa¢ petne zwigzanie z ptyta znaku przez caty okres
deklarowang trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklgenia, ztuszczenia lub odstawania folii na
krawedziach tarczy znaku oraz najego powierzchni.

Sposob potaczeniafalii z powierzchnia ptyty znaku powinien umozliwiaé jg odtaczenie od ptyty bez je zniszczenia.

Przy malowaniu lub klgjeniu symboli lub obrzezy znakéw nafolii odblaskowej, technol ogia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.
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Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wynosi¢ co najmnig 7 lat a znaku
wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej typu 2 co ngjmnig 10 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinna by¢é réwna i gtadka, nie moga na nigj wystepowaé lokalne nieréwnosci i
pofatdowania. Niedopuszczal ne jest wystepowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku, ktére moga powstaé przy nanoszeniu farby na
odblaskowsa powierzchnig znaku nie byty wigksze niz:

- 0,5mm dlaznakéw matych i $rednich,

- 1 mmdaznakéw duzych i wiekich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czgsé znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2mmdaznakéw matych i srednich,

- 3mmdlaznakéw duzych i wiekich.

Potaczenie folii odblaskowej z ptyta znaku nie moze wykazywat zadnych odklejen i rozwarstwien miedzy tarcza i ptyta
znaku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy
znaku.

Tylna strona ptyty znakéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nieodblaskowa barwy ciemno-szarej. Grubosé
powtoki farby powinnawynosi¢ co najmnigj 20 nm.

2.2.5. Materialy do montazu znakéw
Wszystkie ocynkowane faczniki metal owe do konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety itp. Powinny by¢
czyste, gtadkie bez peknieé, naderwan i wypuktych karbow.

13. Spr zet

13.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.3

13.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materiatbw mozna stosowac:

- koparki ketowe np. 0,15 m®

- wiertnice do wykonywania dotéw pod stupki w gruncie zwieztym,

- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,namokro”,
- $rodki transportu materi atow,

- przewozne zbiorniki nawodg,

- sprzgt spawanniczy, itp.

14. Transport

14.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne’ pkt.4

14.2. Transport znakéw
Transport znakéw, konstrukcji wsporczych i osprzetu (uchwyty, sruby, nakretki, itp.) powinien si¢ odbywa¢ srodkami
transportowymi w sposob uniemozliwigjacy ich przesuwanie sie w czasie transportu i uszkodzenia.

15.  Wykonanierobot

15.1. Ogdlne war unki wykonania r ob6t
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robét nal ezy wyznaczy¢:
- lokalizagje znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtosé od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,
- wysokos¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.
Punkty stabilizujace migjsce ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposdb, aby w czasie trwaniai odbioru robét
istniata mozliwos¢ odtworzenialokalizacji znakow.
Lokalizacjai wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

5.3. Prefabrykaty betonowe
Dnawykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnaé i zagesci¢. Wolne przestrzenie pomiedzy $cianami gruntu i
prefabrykatem nalezy wypetni¢ materiatem kamiennym np. klincem i doktadnie zaggsci¢ ubijakami recznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to gérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ réwna z
powierzchnia pobocza.

5.4. Konstr ukcje wspor cze znakéw
konstrukcje wsporcze znakdw — stupki, stupy, wysiegniki, powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa
lub wskazéwkami Kierownika Projektu.
Dopuszcza sie tolerangje:
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- odchytka od pionu, nie wigcej niz = 1%,
- odchytka od wysokosci umieszczenia znaku, niewiecgj niz £ 2 cm,
- odchytka od odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wiecg niz + 5 cm.

5.5. Plyty i tar cze znakéw
Ptyty znakéw powinny by¢ wykonane jako jednolite. Znaki drogowe skitadane z kilku segmentéw moga by¢ wykonane
tylko dlatablic znakéw informacyjnych — tablice przed drogowskazowe, drogowskazy tablicowe, tablice kierunkowe.
Zamocowanie znakéw odblaskowych do konstrukcji wsporczych powinno by¢ wykonane w taki sposob aby nie
przewierca¢ otwordw mocujacych w tg czesci tarczy znaku, naktore) znajduje sie tres¢ znaku. Nie dopuszcza sie umieszczania
srub mocujacych przez odblaskows tarcze znaku.

16. Kontrolajakosci robot

16.1. Ogdline zasady kontroli jakosci rob6t
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne’ pkt.6

16.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty) lub
$wiadectwa dopuszczenia oraz wykonaé badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ ich wyniki
Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiatdw zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.

Do materiatéw, ktorych producenci sa zobowiazani dostarczy¢ zaswiadczenie o jakosci (atesty) lub $wiadctwa
dopuszczenia, naleza:

- plyty znakow,

- folie odblaskowe (tarcze znakow),

- drobne elementy montazowe,

- stupki do zamocowania znakdw.

16.3. Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania rob6t nalezy zbadac:
zgodnos$¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektows (Iokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania
znakéw),
zachowani e dopuszczal nych odchytek wymiarow,
prawidtowos¢ wykonania wykop6w pod konstrukcje wsporcze,
poprawnos¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
poprawnos¢ ustawienia stupkow i konstrukcji wsporczych.

17. Obmiar rob6t

17.1. Ogdline zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7

17.2. Jednostka obmiar owa

Jednostka obmiarowa jest:
a) 1 sztukawykonanego znaku konwencjonal nego,
b) 1 m? (metr kwadratowy) tablicy informacyjnej.

18. Odbi6r robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 8
Roboty uznaje sie¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

19. Podstawa ptatnosci

19.1. Ogdline ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podanow ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.9

19.2. Cenajednostki obmiarowsy:
Cenajednostki obegjmuje:
a  Wykonanie znakéw konwencjona nych:
" roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopu i fundamentow,
dostarczenie materiatéw,
zamocowanie tablic znakéw drogowych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ninigjsza specyfikacja,
ustawienie stupkow,
uporzadkowanie terenu,
b)  Wykonanie tablic informacyjnych:
" roboty przygotowawcze,
wykonanie wykopu i fundamentéw pod konstrukcje wsporcze tablic informacyjnych,
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20.

wykonanie konstrukgji wsporczych tablic informacyjnych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
zamocowanie tablic do konstrukcji wsporczych,
uporzadkowanie terenu.

Przepisy zwigzane

20.1. Normy.

NNNREPRRRERRRRERRRR
NPOOONOUORAWNEO

N
w

24,
25.

26.

27.

CoNoo~WNE

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06712
PN-B-19701
PN-B-23010
PN-B-32250
PN-E-06314
PN-H-04651
PN-H-74219
PN-H-74220
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20.2. Inne dokumenty
,»Szczegbtowe warunki techniczne dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczefistwa ruchu drogowego
i warunki ich umieszczanianadrogach” Zatacznik nr 1-4 do zarzadzenia Minigtra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r.

Beton zwykty

Roboty betonowe i zel betowe. Wymagani a techniczne

Kruszywa mineral ne do betonu zwyktego

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Domieszki do betonu. Klasyfikacjai okreslenia

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Elektryczne oprawy oswietlenia zewngtrznego

Ochrona przed korozja. Klasyfikacjai okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska
Rury stalowe bez szwu wa cowane na goraco ogolnego zastosowania

Rury stal owe bez szwu ciagnione i wal cowane na zimno ogolnego przeznaczenia

Cynk

Stal niskostopowa 0 podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal niestopowa do utwardzani a powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki

Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Sta narury. Gatunki

Stal stopowa konstrukceyjna. Stal do naweglania. Gatunki

Stal. Ksztattowniki wal cowane na goraco

Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

Dzwignice. Ogélne zasady projektowania stal owych ustrojow nosnych

Spawal nictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
Spawal nictwo. Druty lite do spawaniai napawania stali

Spawal nictwo. Elektrody stal owe ctulone do spawaniai napawania. Ogoélne wymaganiai
badania

Spawal nictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymaganiai badania

Ochrona przed korozja. Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach
staowych i zeliwnych. Wymaganiai badania

Spawal nictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych do
napawania

Cement. Trangport i przechowywanie.
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