Wykaz specyfikacji

CPV 45111200-0 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU PODBUDOWE I
ROBOTY ZIEMNE

D - 01.00.00 Roboty przygotowawcze

D-01.01.01 Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

CPV 45233320-8 FUNDAMENTOWANIE DROG

D -04.00.00 Dolne warstwy podbuddéw oraz oczyszczenie i skropienie
D-04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podioza

D -04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D -04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie
CPV 45233220-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG

D - 05.00.00 Nawierzchnie

D -05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

CPV 45232451-8 ROBOTY ODWADNIAJACE I NAWIERZCHNIOWE
D - 06.00.00 Inne roboty

D. 06.03.01.  Sciecie i uzupetienie poboczy

CPV 45233290-8 INSTALOWANIE ZNAKOW DROGOWYCH

D -07.00.00 Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu

D-07.02.01 Oznakowanie pionowe
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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.‘ WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna DM 00.00.00.- Wymagania ogélne odnosi si¢ do wymagan wspoélnych dla poszczegélnych wymagan
technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robdt, ktore zostana wykonane przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi
w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST

1.2.1. Specyfikacje Techniczne stanowia czg¢$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je stosowaé w zaleceniu
1 wykonaniu Robot opisanych w punkcie 1.1.1.

1.3. Zakres Robot objetych ST

1.3.1.  Wymagania og6lne nalezy rozumiec¢ i stosowa¢ w powiazaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

CPV 45111200-0 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU PODBUDOWE I ROBOTY ZIEMNE
D - 01.00.00 Roboty przygotowawcze

D-01.01.01 Odtworzenie trasy i punktow wysokos$ciowych

CPV 45233320-8 FUNDAMENTOWANIE DROG

D - 04.00.00 Dolne warstwy podbudéw oraz oczyszczenie iskropienie

D -04.01.01 Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podloza

D - 04.03.01 Oczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych

D - 04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie

CPV 45233220-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG

D - 05.00.00 Nawierzchnie

D -05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D. 10.07.01. Zjazdy do gospodarstw i na drogi boczne

CPV 45232451-8 ROBOTY ODWADNIAJACE I NAWIERZCHNIOWE
D - 06.00.00 Inne roboty

D. 06.03.01. Sciecie i uzupeienie poboczy

CPV 45233290-8 INSTALOWANIE ZNAKOW DROGOWYCH

D - 07.00.00 Urzadzenia bezpieczenstwa ruchu

D -07.01.01 Oznakowanie poziome

1.3.2. ST opracowane zostaly na podstawie ,, Wytycznych zlecania robo6t, ustug i dostaw w drodze przetargu” ustalonych przez
Generalnego Dyrektora Drog Publicznych Zarzadzeniem nr 3 z dnia 18 lutego 1994 roku.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ nastgpujaco:
1.4.1. Budowla drogowa — obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa (droga) albo
jego czgs$¢ stanowiaca element konstrukcyjny lub techniczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet)

1.4.2. Chodnik — wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych i odpowiednio
utwardzony.

1.43.  Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu wraz z wszelkimi urzadzeniami
technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik budowy - opatrzony pieczg¢cia Zamawiajacego zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do notowania

wydarzen zaistniatych w czasie wykonywania robot, rejestrowanie dokonywanych odbioré6w robét, przekazywanie pole-
cen i innej korspondencji technicznej pomigdzy Inzynierem, Wykonawca i projektantem.

1.4.5. Jezdnia - czg¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow

1.4.6. Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do kierowania Robotami i do wystgpowania
w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.7.  Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami i pasami dzielacymi jezdnig.

1.4.8.  Konstrukcja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia

1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta cz¢$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami rowow.

1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.

1.4.11. Rejestr Obmiaréw — akceptowany przez Kierownika Projektu rejestr z ponumerowanymi stronami stuzacymi do wpi-
sywania przez Wykonawceg obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow.
Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Kierownika Projektu.

1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne laboratoria badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgdne do przepro-
wadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z oceng jakoSci materiatow oraz robot.

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania roboét zgodnie z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

1.4.14. Most — obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.
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1.4.15.

1.4.16.

1.4.17.

1.4.18.

1.4.19.

1.4.20.

1.4.21.
1.4.22.

1.4.23.

1.4.24.
1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.

1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.
1.4.31.

Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obciazen od ruchu na podtoze
gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a). Warstwa Scieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana bezposrednio dziataniu ruchu i czynnikdéw atmosfe-
rycznych.

b). Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwa Scieralna a podbudowa zapewniajaca lepsze
roztozenie naprg¢zen w nawierzchni i przekazywanie ichna  podbudowg.

¢). Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu istniejacej nawierzch-
ni.

d). Podbudowa - dolna czg$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obciazen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze skta-
dac sig z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e). Podbudowa zasadnicza — gorna cz¢$¢ podbudowy spehiajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktada¢ si¢ z jednej lub z dwoch warstw.

f). Podbudowa pomocnicza — dolna cz¢$¢ podbudowy spehniajaca, obok funkeji no$nych, funkcje zabezpieczenia na-
wierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢ warstwg mrozoochronna,
odsaczajaca lub odcinajaca.

g). Warstwa mrozoochronna — warstwa, ktorej gtéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

Niweleta — wysokos$ciowe i geometryczne rozwinigeie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu
mostowego.

Obiekt mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé - zgodno$¢ wykonywanych rob6t z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat
tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot bu-
dowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas terenu przeznaczony do umieszczenia w nim drogi oraz drzew
i krzewow. Pas drogowy moze roéwniez obejmowaé teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chro-
niagcych ludzi i $rodowisko przed uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czgs$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczania urzadzen bezpie-
czenstwa ruchu i wykorzystana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
Podloze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania.

Podloze ulepszone - wierzchnia warstwa podtoza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwie-
nia przejgcia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Kierownika projektu — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Kierownika projektu, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

Przedsiewziecie budowlane — kompleksowa realizacja nowego polaczenia drogowego lub catkowita modernizacja
(zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

Przepust - obickt wybudowany w formie zamknigtej obudowy konstrukcyjnej, stuzace do przeptywu matych ciekow
wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu kotowego, pieszego.

Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad dolina, rzeka itp.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — czg$¢ Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje lokalizacje, charaktery-
styke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w
czasie realizacji zadania budowlanego (robot).

Slepy Kosztorys — wykaz rob6t z podaniem ich iloéci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Zadanie budowlane — cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiace odrgbna cato§¢ konstrukcyjna lub technolo-
giczna, zdolna do samodzielnego spelienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu rob6t zwigzanych z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrona budowli drogowe;j lub jej elemen-
tu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja projektowa, ST 1 pole-
ceniami Kierownika Projektu.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Instrukcji dla Oferentow przekaze dla Wykonawcy Teren Budowy wraz ze

wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacj¢ i wspotrzedne punktéw gtownych trasy
oraz reperow. Dziennik Budowy oraz dwa egzemplarze Dokumentacji Projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili ostatecz-

nego odbioru robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa ktora przekaze Zamawiajacy Wykonawcy po podpisaniu umowy bedzie sporzadzona w jezy-

ku polskim i zawiera¢ bedzie nastgpujace czgsci:

1. Branza drogowa

Powyzsza Dokumentacja jest dostgpna dla Oferentdw w okresie opracowywania ofert w siedzibie Zamawiajacego .

Jezeli w trakcie wykonywania robot okaze si¢ konieczne uzupehienie dokumentacji projektowej przekazanej przez Zamawia-
jacego, Wykonawca sporzadzi brakujace rysunki i ST na wlasny koszt w 4 egzemplarzach i przekaze je Kierownikowi Projek-
tu do zatwierdzenia.
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1.5.3. Zgodnos$¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Kierownika Projektu
Wykonawcy stanowia czg¢§¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w cho¢by jednym z nich sa obowiazujace dla Wyko-
nawcy tak jakby zawarte byly w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoélnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich waznosci.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu winien
powiadomi¢ Kierownika Projektu, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

W przypadku rozbieznosci opisu wymiaré6w wazniejsze jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z Dokumentacja Projektowa i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wy-
kazywac¢ bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nie bgda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST, i wptynie to na nie
zadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy bgda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt
Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonaweca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenie Budowy, w okresie trwania realizacji Kon-
traktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca przedstawi Kierownikowi projektu do zatwierdzenia uzgodniony z odpo-
wiednim organem zarzadzajacym droga oraz ruchem projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budo-
wy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ aktualizowany prze Wykonawcg na bie-
Z3c0.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty itp. zapewniajace w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i
pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakoéw, dla ktorych jest to nieodzowne
ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory 1 inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Kierownika Projektu.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob uzgodniony z kierowni-
kiem Projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo§ciach okreslonych przez Kierownika Projektu. Tablice informacyjne
beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu budowy nie podlega odrgbnej zaplacie i przyjmuje sig, ze jest wiaczony w Ceng kontrak-
towaq.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowiazek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowi-
ska naturalnego.
W okresie trwania budowy wykanczania robot Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac Teren Budowy i wykopy bez wody stojacej,
b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony §rodo-
wiska na terenie 1 wokot Terenu Budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej
i innych, a wynikajace ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac
si¢ do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wzglad na:
o lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych
e $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
I.  zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
II.  zanieczyszczenie powietrza pytami i gazami,
II1. mozliwos¢ powstania pozaru

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdOw ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bgdzie utrzymywaé sprawny sprze¢t przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bgda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji Robot
albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalne-
g0, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do Roboty beda miaty §wiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jed-
nostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na §rodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Roboét, a po zakonczeniu Roboét ich szkodliwosci zanika (np.
materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja
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tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgodg na uzycie tych materiatdéw od wiasciwych organdéw admi-
nistracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato
jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, ka-
ble itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowiazany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwg czasowa dla wszelkiego rodzaju Robét, ktore
maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Kierownika
Projektu 1 wiadze lokalne o zamiarze rozpoczgcia Robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Kierownika Projektu i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszel-
kiej pomocy potrzebnej do dokonywania napraw. Wykonawca bgdzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzia-
tania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu
przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Pojazdy lub tadunki powodujace nadmierne obciazenie osiowe bgda dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budo-
wy 1 Wykonawca bedzie odpowiedzialny za naprawg wszelkich Robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Kierownika Projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczeg6lnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bgdzie utrzymywatl wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiazane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie
i sq uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét

Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzyte do Robo6t od Daty Roz-
poczgcia do daty wydania Potwierdzenia Zakonczenia przez Kierownika Projektu.

Wykonawca begdzie utrzymywa¢ Roboty do czasu ostatecznego odbioru Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki
sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecz-
nego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Kierownika Projektu powinien rozpoczaé
Roboty utrzymaniowe nie p6zniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiagzane z Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wymagan prawnych
odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagly bedzie informowaé Kierownika Projektu o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédlo pozyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do Robot
Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywa-
nia tych materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Kierownika Projek-
tu.

Zatwierdzenie partii (czg$ci) materiatdéw z danego zrdédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodta uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego
zrodta w sposob ciagly spelnia wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postgpu Robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie materiatow z jakich-
kolwiek zrédet miejscowych wlaczajac w to zrodla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany dostarczy¢ Kierowni-
kowi Projektu wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajaca raporty badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowana przez
siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Kierownikowi Projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z jakiegokolwiek
zrodta.
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Wykonawca poniesie wszelkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarcze-
niem materialéw do Robot.

Humus i nadktad czasowo zdjgte z ukopdw 1 miejsc pozyskania piasku i zwiru beda formowane w hatdy i wykorzystane
przy zasypce i rekultywacji terenu przy ukonczeniu Robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w Kon-
trakcie beda wykorzystane do Robo6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Kierownika
Projektu.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Kierownika Projektu, Wykonawca nie bgdzie prowadzi¢ zadnych wyko-
péw w obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaly wyszczegodlnione w Kontrakcie.

Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwérni materialéw
Wytwornie materiatéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Kierownika Projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materiatéw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasci-
wosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okre$lonej partii materialow pod wzgledem jakos$ci.
W przypadku, gdy Kierownik Projektu bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni beda zachowane nastgpujace warunki:
a) Kierownik Projektu bedzie mial zapewniona wspotpracg i pomoc Wykonawcey oraz producenta materialdow w czasie
przeprowadzania inspekcji,
b) Kierownik Projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsci wytworni, gdzie odbywa si¢ produk-
cja materialow przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom
Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawceg wywiezione z Terenu Budowy, badz zlozone w

miejscu wskazanym przez Kierownika Projektu. Jesli Kierownik Projektu zezwoli Wykonawcy na zuzycie materiatlow do in-
nych robo6t, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatdw zostanie przewartosciowany przez Kierownika Pro-
jektu.

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajduja si¢ nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, li-
czac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robot, byly zabez-
pieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwo§¢ do Robot i byty dostgpne do kontroli przez Kierow-
nika Projektu.

Miejsca czasowego sktadowania bgda zlokalizowane w obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Kierowni-
kiem Projektu lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos$¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatéw w wyko-
nywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Kierownika Projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Kierownika Projektu.

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na ja-
ko$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcey 1 powinien odpowiadaé pod
wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji Robot, zaakceptowanym przez Kierowni-
ka Projektu; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzg¢t powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Kie-
rownika Projektu.

Liczba i wydajnos$¢ sprzgtu begdzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w Dokumen-
tacji Projektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu w terminie przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajgty do wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i go-
towosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu do uzytkowa-
nia, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy wykonywanych Ro-
botach, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Kierownika Projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kontraktu, zostana przez
Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na o$ przy transporcie materiatow — sprz¢tu na i
z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wladz co do przewozu nietypowych tadunkéw i w sposob ciagly
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Kierownika Projektu.

Wykonaweca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na ja-
ko$¢ wykonywanych Robdt 1 wiasciwosci przewozonych materiatow.
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Liczba $rodkéw transportu bgdzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Pro-
jektowej, ST i wskazaniach Kierownika Projektu, w terminie przewidzianym Kontraktem.

Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga by¢ uzyte przez Wykonawce
pod warunkiem przywrdcenia do stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog publicznych na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Rob6t zgodnie z Kontraktem oraz za jakos$¢ zastosowanych materia-

16w 1 wykonywanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami ST, PZJ, projektu organizacji Robot
oraz poleceniami Kierownika Projektu.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za doktadne wytyczenia w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elemen-
tow Robot zgodnie z wymiarami i rz¢dnymi okre§lonymi w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi na pismie przez Kie-
rownika Projektu.

Nastgpstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawcg w wytyczeniu 1 wyznaczeniu Roboét zostana, jesli
wymagac tego bedzie Kierownik Projektu, poprawione przez Wykonawce na wilasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia Robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Kierownika Projektu nie zwalnia Wykonawcy od od-
powiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Kierownika Projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw Robot beda oparte na wyma-
ganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmo-
waniu decyzji Kierownik Projektu uwzgledni wyniki badan materiatow i Robot, rozrzuty normalnie wystgpujace przy produk-
cji i przy badaniach materialdw, dos§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestie.

Polecenia Kierownika Projektu bgda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzyma-
niu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewniania jakosci (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Kierownikowi Projektu programu za-
pewniania jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i orga-
nizacyjne gwarantujace wykonanie Rob6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekaza-
nymi przez Kierownika Projektu.

Program zapewniania jakosci bedzie zawierac:

a). czg$¢ ogdlna opisujaca:

- organizacj¢ wykonania Robdt, w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,

organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
- bhp,
wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$§¢ wykonania poszczegodlnych elementow robot,
system (sposob i procedurg) proponowane;j kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych Robot,
wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium ,
ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
sposob oraz form¢ gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmow ste-
rujacych a takze wyciaganych wnioskow 1 zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowa-
ny sposob i formg przekazywania tych informacji Kierownikowi Projektu.
b). czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo — kontrolne,
rodzaje 1 ilo§¢ srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materialow, spoiw, lepisz-
czy, kruszyw itp.,
sposob zabezpieczania i ochrony tadunkow przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,
sposob 1 procedurg pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszcze-
gblnych elementéw Robot,
sposob postgpowania z materiatami i Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiami.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robét

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnaé¢ zatozona jako§¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg Robot i jakosci materialow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan
materiatdéw oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik Projektu moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w ce-
Iu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bgdzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdéw oraz Robdt z czgstotliwoscia zapewniajaca stwierdze-
nie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
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Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w ST, normach i wytycznych. W przypad-
ku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Kierownik Projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie
Robot zgodnie z Kontraktem.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi Projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprz¢t badawczy posia-
daja wazna legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Kierownik Projektu bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociagnigciach dotycza-
cych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedocia-
gnigcia te beda tak powazne, ze moga wplynac ujemnie na wyniki badan, Kierownik Projektu natychmiast wstrzyma uzycie do
Robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zo-
stang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badania.

Kierownik Projektu bedzie mie¢ zapewniona mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika Projektu Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktére budza
watpliwo$¢ co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostana przez Wykonawcg usunigte lub ulepszone z wtasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek bgda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Kierownika Projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez Kierownika Projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposoOb zaakceptowany przez kierownika Projektu.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obej-
muja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane
przez Kierownika Projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Kierownika Projektu o rodzaju, miejscu i termi-
nie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pi§mie wyniki do akceptacji Kierow-
nikowi Projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Kierownikowi Projektu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewniania jakoSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Kierownikowi Projektu na formularzach wedlug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaakceptowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Kierownika Projektu

Dla celow kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Kierownik projektu uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania
probek i badania materialéw u zrodet ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow.

Kierownik Projektu, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robét prowadzonego przez Wykonawcg, bedzie oceniaé
zgodnos$¢ materialdw 1 Robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawecg.

Kierownik Projektu moze pobiera¢ probki materialéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Kierownik Projektu poleci Wykonawcy lub
zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wlasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i Robot z Dokumentacja Projektowa i ST. W takim przypadku catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobieranie probek poniesione zostana przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Kierownik Projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1. certyfikaty na znak bezpieczenstwa, wykazujace, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych,
2. deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
e  Polska Norma lub,
e  aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sa objgte
certyfikacja okreslona w pkt.1,
3. iktore spetniaja wymogi Specyfikacji Techniczne;j.
W przypadku materiatow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do Robdt bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami
badan wykonywanych przez niego. Kopie wynikoéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawceg Kierownikowi Projektu.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy.
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Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i Wykonawcg w okresie od
przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie Dziennika Bu-
dowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi
i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem i opatrzone data i
podpisem Wykonawcy i Kierownika Projektu.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- datg¢ uzgodnienia przez Kierownika Projektu harmonogramu Robét i Programu Zapewnienia Jakosci,

- datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- terminy rozpoczgceia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Robot,

- przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

- uwagi 1 polecenia Kierownika Projektu,

- zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgSciowych i ostatecznych odbioréw Robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom

szczegbdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowe;,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan i kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu Robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy wpisane do Dziennika Budowy beda przedtozone Kierownikowi Projektu
do ustosunkowania sig¢.

Decyzje Kierownika Projektu wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjgcia lub
zajgcia stanowiska.

Whis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Kierownika Projektu do ustosunkowania sig. Projektant nie jest jednak
strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy Robot.

(2) Rejestr Obmiarow
Rejestr Obmiardéw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw Robdt. Ob-
miary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru
Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatdw, orzeczenia o jakos$ci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w Programie Zapewnienia Ja-
kos$ci. Dokumenty te stanowia zalacznik do odbioru koncowego robdot. Winny by¢ one udostgpnione na kazde zyczenie Kie-
rownika Projektu.

(4) Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastgpujace dokumenty:
- pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
- protokoty przekazania Terenu Budowy,
- protokoty z narad i ustalen,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru Robot,
- korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéow budowy.
Dokumenty budowy begda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Kierownika Projektu i przedstawione do wgladu na Zzyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektowa i ST, w jed-
nostkach ustalonych w Kosztorysie.
Obmiaru robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika Projektu o zakresie obmierzanych Ro-
boét 1 terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiarow.
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Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym Kosztorysie lub gdzie indziej w Specy-
fikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Biedne dane zostana poprawio-
ne wg instrukcji Kierownika Projektu na pismie.

Obmiar gotowych Robdt bedzie przeprowadzony z czgstotliwoscia wymagana do celu miesigeznej platnosci na rzecz
Wykonawcy lub innym czasie okre§lonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawcg 1 Kierownika Projektu.

7.2. Zasady okreSlania ilosci Robét i materialéw

Dhugosé i odleglos¢ pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli Specyfikacje Techniczne whasciwe dla danych Robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczane w m® jak
dlugos¢ pomnozona przez $redni przekro;j.

Tlo$ci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfika-
¢ji Technicznych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt beda zaakceptowane przez Kierownika
Projektu.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawceg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania Ro-

bot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom Specyfikacji technicz-
nych. Bedzie utrzymywaé to wyposazenie zapewniajace w sposob ciaglty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych
przez Kierownika Projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bgda przeprowadzone przed czgSciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw Robot, a takze w przypadku wy-
stgpowania dluzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do odbioru oraz nicodzowne obliczenia bgda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupetione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na
karcie Rejestru Obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do Rejestru
Obmiarow, ktérego wzdr zostanie uzgodniony z Kierownikiem Projektu.

8. ODBIOR ROBOT
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
- Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu - polegajacy na stwierdzeniu ilo$ci i jakosci robot, ktore w dal-

szym procesie realizacji zanikaja lub ulegaja zakryciu.

- Odbidr czesciowy robét - polegajacy na stwierdzeniu ilosci i jakosci wykonanych czg$ci Robot.

- Odbidr ostateczny robdt - polegajacy na stwierdzeniu usunigcia wad wykrytych przy odbiorze koncowym i zaistnia-
tych w okresie gwarancyjnym.

- Odbiér pogwarancyjny - polegajacy na ocenie wykonanych Robdt z usunigeciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.

8.1.  Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na formalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych Robot, kto-
re w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Obmiaru Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentual-
nych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postegpu robot.

Odbioru Robét dokonuje Kierownik Projektu.

Gotowos¢ danej czg$ci Robot do odbioru zgltasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiado-
mieniem Kierownika Projektu. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciagu 3 dni od
daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Kierownika Projektu.

Jakos$¢ i ilo$¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik Projektu na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikoéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja Projektowa, ST i
uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czeSciowy robot.
Odbidr czgsciowy Robdt polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych roboét. Odbioru czgsciowego Robdt dokonuje sig
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru Roboét dokonuje Kierownik Projektu.

8.3. Odbior ostateczny Robot.
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Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 warto-
$ci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzone przez Wykonawcg wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem o tym fakcie Kierownika Projektu.

Odbidr ostateczny Robdt nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia
przez Kierownika Projektu zakonczenia Robdt i przyjgcia dokumentdw, o ktéorych mowa w punkcie 8.3.1.

Odbioru ostatecznego Robodt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Kierownika Projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Rob6t z Dokumentacja Projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego Robét komisja zapozna si¢ z realizacja przyjetych w trakcie odbioréw Robdt zanikajacych
i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania Robot uzupetniajacych i Roboét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupetiajacych w warstwie $cieralnej
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonanych Robdt w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eks-
ploatacyjne obiektu i bezpieczenstwa ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robot
w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

8.3.1. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdt odbioru ostatecznego Robdt sporza-
dzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowa¢ nastgpujace dokumenty:
a). Dokumentacj¢ Projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzadzona w trak-
cie realizacji Kontraktu,
b). Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupetniajace lub zamienne),
c). Recepty i ustalenia technologiczne,
d). Dziennik Budowy i Rejestr Obmiaréw (oryginaty),
e). Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodnie z ST i PZJ,
f). Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatoéw zgodnie z ST i ew. PZJ,
g). Opinig technologiczna sporzadzona na podstawie wszystkich zalaczonych wynikdéw badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ.
h). Inne dokumenty wymagane przez Kierownika Projektu,
i). Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robdt wlascicielom urzadzen.
j)- Geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza Robot i sieci uzbrojenia terenu,
k). Kopig mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

W przypadku, gdy wg komisji Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robét poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.4. Odbioér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialym w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w
punkcie 8.3. ,,0dbidr ostateczny Robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcg za jednostkg obmiarowa ustalona dla danej

pozycji Kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonaw-
c¢ w danej pozycji Kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Kosztorysowej bgdzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i
badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w Specyfikacji Technicznej i w Dokumentacji Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robot beda obejmowac:
e Robocizng bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami;
o  Warto$¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na Teren
Budowy;
e Wartos¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami;
e Koszty posrednie obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami;
e Podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Ogolne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00.
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Koszt dostosowania si¢ do wymagan Warunkow Kontraktu i Wymagan Ogoélnych zwartych w Specyfikacji Technicznej
DM 00.00.00. obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczego6lnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt wybudowania objazdéw (przejazdow) i organizacji ruchu obejmuje:

(a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Kierownikiem Projektu i odpowiednimi instytucjami Projektu Organizacji Ruchu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Kierownikowi Projektu i wprowadzeniem dalszych zmian i
uzgodnien wynikajacych z postgpu Robot.

(b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu.

(c) Oplaty (dzierzawy) terenu.

(d) Przygotowanie terenu.

(e) Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikdw, barier, oznakowania i drenazu.

(f) Tymczasowa przebudowa urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw (przejazdoéw) i organizacji ruchu obejmuje:
(a) Oczyszczenie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i $wia-
tet.
(b) Utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow (przejazdow) i organizacji ruchu obejmuje:
(a) Usuniecie wbudowanych materialow i oznakowania.
(b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.  Standardowe Dokumenty Przetargowe, Zlecanie Robét — Mniejsze Kontrakty, Bank Swiatowy, styczen 1995r.

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane (Dz.U. Nr 89 z 25.08.1994r. poz. 414)

3. Rozporzadzenie MGPiB z 19.12.1994r. (Dz.U. Nr 10)

4.  Rozporzadzenie MGPiB z 21.02.1995r. (Dz.U. Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r.)

5. Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku — Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. nr 30 poz. 163 z p6ézniejszymi zmiana-
mi).

6.  Warunki Kontraktu.

7. Dane Kontraktowe.




D.01.01.01. Roboty przygotowawcze - Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych

CPV —45111200-0 ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU
POD BUDOWE I ROBOTY ZIEMNE

D. 01.00.00. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

D.01.01.01. ODTWORZENIE (WYZNACZENIE) TRASY I PUNKTOW WYSOKOSCIOWYCH
1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robodt zwiazanych z
wykonaniem wyznaczenia osi trasy i punktéw wysoko$ciowych przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania (ST)

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych (ST)
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wyznaczenie osi trasy i punktow wysokosciowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Osnowa geodezyjna pozioma - usystematyzowany zbior punktéw, ktorych wzajemne potozenie na powierzchni odniesienia,
zostato okreslone przy zastosowaniu techniki geodezyjne;j.
Osnowa geodezyjna wysokoiciowa - usystematyzowany zbior punktow, ktorych wysokos¢ w stosunku do przyjetej
powierzchni odniesienia, zostata okre$lona przy zastosowaniu techniki geodezyjnej
Osnowa realizacyjna - jest to osnowa geodezyjna (pozioma i wysokosciowa), przeznaczona do geodezyjnego wytyczenia
elementéw projektéow w terenie oraz geodezyjnej obstugi budowy i montazu urzadzen i konstrukcji. Osnowa ta powinna

stuzy¢ do pomiaréw kontrolnych przemieszczen i odksztalcen, a takze w miar¢ mozliwo$ci pomiar6w powykonawczych.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”, pkt. 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.

2. Materialy

2.1. Warunki ogdélne stosowania materiatoéw
Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne”
pkt.2

2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi do wykonania wyznaczenia osi trasy i punktow wysokosciowych sa:
e  shupki betonowe,
e palei paliki drewniane,
e  rury metalowe,
e  Dbolce stalowe
badz inne materialy akceptowane przez Kierownik Projektu.
Do utrwalenia punktéw gltéwnych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem stalowym, shupki betonowe
albo rury metalowe o dhugosci okoto 0,50 m. Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktow zatamania trasy w czasie ich
stabilizacji powinny mie¢ $rednicg 0,15 do 0,20 m i dlugoséci 1,5 do 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy
stosowa¢ paliki drewniane o dlugosci okoto 0,30 m i $rednicy 0,05 do 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikow osiowych
powinny mie¢ dtugos$¢ okoto 0,50 m i przekroj prostokatny.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt.3.

3.2. Sprzgt stosowany do wyznaczenia trasy i punktow wysokosciowych
Do wyznaczenia trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac sprzet:
. teodolity,
. niwelatory,
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4.

4.1.

5.

5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

° tyczki,
. laty,
. tasmy,
. lub inny sprzet akceptowany przez Kierownika Projektu.
Transport
Nie dotyczy.

Wykonanie robot

Ogo6lne zasady wykonywania robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
Prace pomiarowe przy zakladaniu osnowy geodezyjnej oraz odtworzenie (wyznaczenie) trasy i punktow wysokosciowych

powinny by¢ wykonane w zgodnosci z obowiazujacymi Instrukcjami Glownego Urzgdu Geodezji i Kartografii (GUGIK).

Osnowa realizacyjna
Inzynier dostarczy Wykonawcy dane do wykonania w terenie osnowy realizacyjnej. Dane te beda zawierac:
- wspotrzedne XY punktow istniejacej 0Snowy geodezyjnej, na ktérych oparto wykonanie
mapy do celéw projektowych,
- wykaz reperdw, na ktorych oparto wykonanie mapy do celow projektowych,
Na podstawie przekazanych danych, Wykonawca zobowiazany jest do wykonania osnowy realizacyjnej odpowiadajacej
nastgpujacym kryteriom:
- punkty osnowy powinny by¢  zlokalizowane w  bezpo$rednim  sasiedztwie  pasa  drogowego
poza Terenem Budowy, tak, aby nie byly narazone na zniszczenie w trakcie jej realizacji,
- odleglos¢ migedzy punktami nie powinny by¢ wigksze niz 300 m,
Nowe punkty osnowy realizacyjnej nalezy zastabilizowaé wieloznakowo tzn. znakiem naziemnym i centrycznie pod nim
osadzonym znakiem podziemnym.

Wszystkie punkty osnowy realizacyjnej nalezy zabezpieczy¢ przed zniszczeniem w sposob uzgodniony z Inzynierem.

Wyznaczenie trasy

Wyznaczeniu trasy podlegaja drogi wymienione w pkt. 1.3 w granicach opracowania zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Wykonawca na bazie osnowy realizacyjnej przeprowadzi wyznaczenie osi geometrycznych i odpowiadajacym tym osiom
punktow wysokosciowych zgodnie z danymi zawartymi w Dokumentacji Projektowe;.

Budowane jezdnie zostana wyznaczone (odtworzone) poprzez:

- osie geometryczne okreslone na przekrojach normalnych obwodnicy oraz innych drog,

- przekroje poprzeczne.

Wspoétrzgdne XY sa zamieszczone w formie wykazu w Dokumentacji Projektowej a wspolrzedne wysokosciowe ,,2”
sa opisane na przekrojach podtuznych i poprzecznych. Wyznaczone punkty na osiach jezdni nie powinny by¢ przesunigte
wigcej niz o 3 cm w stosunku do projektowanych dla obwodnicy oraz 5 cm dla innych drdg, a rzgdne punktdw na osi nalezy
wyznaczy¢ z doktadnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych w projekcie. Wytyczenie osi trasy powinno by¢ zaakceptowane

przez Inzyniera.

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych oraz okreslenie granicy robot ziemnych
Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow i wykopow na powierzchni terenu,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Profilowanie przekrojow poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie nasypow i

wykopdw o ksztalcie zgodnym z Dokumentacja Projektowa.

Znaki wysokosciowe na obiektach inzynierskich

Dla oceny prawidlowej pracy obiektu inzynierskiego nalezy przewidzie¢ znaki wysokosciowe (repery) na obiektach.

Znaki wysoko$ciowe powinny by¢ umieszczone na glowicach tuneli (nie mniej niz 3 sztuki), na kazdej z podpor obiektu
mostowego (nie mniej niz 4 sztuki) oraz po obu stronach przgset (nad podporami, w $rodku rozpigtosci przgset dtuzszych niz
21 m, w osiach skrajnych dzwigarow lub punktach znajdujacych si¢ nad dolnymi krawgdziami ustrojow ptytowych). Znaki
wysokosciowe powinny by¢ powiazane ze stalym znakiem wysoko$ciowym, wykonanym z trwalego materiatu i

posadowionym na gruncie rodzimym ponizej poziomu przemarzania, poza korpusem drogi w niewielkiej odleglosci od
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obiektu. Staty znak wysokosciowy (w przypadku obiektow o dlugosci wigkszej niz 100 m powinny to by¢ 2 znaki,

rozmieszczone w poblizu koncow obiektu) powinien by¢ dowiazany do niwelacji panstwowe;.

5.6. Pozioma osnowa geodezyjna

Po zakonczeniu prac budowlanych zwiazanych z realizacja inwestycji nalezy odtworzyé w terenie zniszczone punkty
osnowy, poprzez wykonanie nowej trwalej stabilizacji lub zatozenie nowej sieci punktow trwale stabilizowanych, dowiazanych
do punktow wyzszej klasy. Wspotrzedne punktow odtworzonej lub nowozatozonej sieci nalezy okresli¢ poprzez wykonanie
nowego pomiaru i ponownie wyréwnanie sieci.

Calos¢ prac wykonaé zgodnie ze standardami prac geodezyjnych i wymogami Instrukcji technicznej G-1 ,,Geodezyjna
Osnowa Pozioma” wydanej przez Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii, uzywajac sprz¢tu geodezyjnego, metod pomiaru i
wyrownania sieci okre§lonych powyzsza instrukcja.

Projekty osnéw podlegaja zatwierdzeniu, badz zaopiniowaniu przez Geodet¢ Powiatowego nadzorujacego prace Osrodka
Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej. Przed przystapieniem do w/w prac nalezy je zglosi¢ do terytorialnego
Osrodka Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej celem okreslenia metody i technologii

opracowania.

5.7. Punkty zataman granic pas drogowego
Podczas przekazania placu budowy wykonawca prac kontraktowych otrzymuje operat techniczny zawierajacy informacj¢ o
przebiegu linii granicznych i sposobie stabilizacji punktéw znakami granicznymi. Obowiazkiem wykonawcy prac
budowlanych jest ochrona znakéw granicznych, a wypadku ich zniszczenia ponowne ich utrwalenie na gruncie znakami
granicznymi zgodnymi z przyj¢tymi normami i okazanie granic wlascicielom nieruchomosci.
Zgodnie z ustawa ,,Prawo Geodezyjne 1 Kartograficzne” z czynnosci powyzszych sporzadza si¢ protokoét, po uprzednim

zawiadomieniu wlascicieli nieruchomosci.

5.8.  Mapa poinwentaryzacyjna obiektu budowlanego

Po zrealizowaniu inwestycji nalezy sporzadzi¢ mape¢ poinwentaryzacyjna obiektu budowlanego.

Mapa poinwentaryzacyjna powinna by¢ sporzadzona w systemie numerycznym, zgodnie z wymogami Instrukcji Technicznej
K-1 ,,Mapa zasadnicza” wydanej przez Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii i standardami wykonania prac geodezyjnych oraz
przyj¢ta do zasobu geodezyjnego (rejestracja w terytorialnym Osrodku Dokumentacji Geodezyjnej i Kartograficznej).

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.6.
Kontrolg jakosci prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktow wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wg ogdlnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

6.2. Sprawdzenie robdt pomiarowych..
Sprawdzenie robot pomiarowych powinno by¢ przeprowadzone wg nastgpujacych zasad:
¢ 0§ drogi nalezy sprawdzi¢ na wszystkich zalamaniach pionowych i krzywiznach w poziomie oraz co najmniej co 200 m na
prostych,
¢ robocze punkty wysoko$ciowe nalezy sprawdzi¢ niwelatorem na catej dtugosci budowanego odcinka,
¢ wyznaczenie nasypow i wykopow nalezy sprawdzac tasma i szablonem z poziomica, co najmniej w 5 miejscach na kazdym
kilometrze oraz miejscach budzacych watpliwosci.

7. Obmiar robét

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 km (kilometr) odtworzenia (wyznaczenia) trasy drogowej i punktow wysokosciowych zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. Obmiar robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogoélne” pkt. 8. Roboty uznaje si¢ za wykonane
zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli wszystkie pomiary, z zachowanymi
tolerancjami wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

Odbiér robdt zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie nastgpuje na podstawie szkicow i dziennikow
pomiaréw geodezyjnych lub protokoétu z kontroli geodezyjne, ktore Wykonawca przedktada Kierownikowi Projektu.

9. Podstawa platnoSci
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9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostkowa obejmuje:

¢ sprawdzenie wyznaczenia punktow gtéwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,
¢ uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami.

10. Podstawa platnoSci
10.1. Nie wystgpuja.
10.2. Inne dokumenty.

Instrukcja techniczna 0-1

Instrukcja techniczna G-3
Instrukcja techniczna G-1
Instrukcja techniczna G-2
Instrukcja techniczna G-4

* & 6 6 O O oo

Ustawa z 17.05.1989r.

Wytyczne techniczne G-3.2.
Wytyczne techniczne G-3.1.

Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK Warszawa 1979.

Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK 1978

Wysokosciowa osnowa geodezyjna GUGIK 1983

Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe GUGIK 1979

Pomiary realizacyjne GUGIK 1983

Osnowy realizacyjne GUGIK 1983

,»Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz.U. Nr 30 poz.163 z  podzniejszymi
zmianami”
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D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.01.01. KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I ZAGESZCZENIEM PODLOZA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwiazanych z wykonywaniem profilowania i zaggszczaniem podtoza gruntowego przy realizacji inwestycji:
»Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot okreslonych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem wyprofilowania
i zaggszezenia podioza (koryta) przeznaczonego do utozenia konstrukeji nawierzchni.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazaé si¢ mozliwo$cia korzystania z
nast¢pujacego sprzetu:
— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z ukos$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
— koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
— walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzgt nie moze spowodowac niekorzystnego wplywu na wtasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materialtow podano w SST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.




D.04.01.01. Podbudowa - Koryta wraz z wyprofilowaniem i zageszczeniem podloZa

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio przed
rozpoczgeciem robot zwiazanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz
profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywaé si¢ ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzgdach réwnoleglych do osi drogi lub w inny sposdb zaakceptowany
przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w
odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone sg roboty i do
trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé rgcznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na
poszerzeniach lub w przypadku robot o matym zakresie. Sposob wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podloza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzgdnych podtoza. Zaleca sig, aby rzgdne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5 cm
wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystgpuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania,
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glgboko§¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy
wymagania obowiazujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rz¢dnych wysokos$ciowych i
zagesci¢ warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zaggszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podfoza nalezy stosowaé réwniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach ziemnych lub
w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zaggszczania. Zaggszczanie podioza nalezy
kontynuowaé do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego od podanego w tablicy 1. Wskaznik zaggszczenia nalezy
okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12 [5].

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaznika zaggszczenia podtoza (1)

Minimalna warto$¢ I dla:
Strefa Autostrad i drog Innych drog
Korpusu ekspresowych Ruch cigzki Ruch mniejszy
i bardzo cigzki od cigzkiego
Goérna warstwa o grubosci 20 cm 1,03 1,00 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 cm od
powierzchni podtoza 1,00 1,00 0,97

W przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania zaggszczenia,
kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtéorny modut odksztatcenia
podtoza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtoérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwiazanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym
zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy mozna
przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezb¢dnych napraw. Jezeli zawilgocenie
nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawg wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.




D.04.01.01. Podbudowa - Koryta wraz z wyprofilowaniem i zageszczeniem podloZa

6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiar6w

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zaggszczenia koryta i wyprofilowanego
podtoza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza
Lp. Wyszc;egéh}ienie badan Minimalng czqs‘.[otliwos'é
i pomiarow badan i pomiarow
1 | Szeroko$¢ koryta 10 razy na 1 km
2 | Ré6wnos¢ podiuzna co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 | Réwnos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i drog

podtoza

> | Rzedne wysokosciowe ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

6 Uksztattowanie osi w planie co 25 m w osi jezdni i na jej krawegdziach dla autostrad i drog
ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drog

7 Zaggszczenie, wilgotno$¢ gruntu | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej

niz raz na 600 m’

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtownych tukoéw poziomych

6.2.2. Szerokos¢ koryta (profilowanego podtoza)
Szeroko$¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze r6znic¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz +10 cm i -5 cm.
6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podloza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma BN-68/8931-04
[4].

Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.
Nierownosci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.2.5. Rzgdne wysokosciowe

Roéznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla autostrad 1 drog
ekspresowych lub wigcej niz + 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zaggszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy
od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ porownanie wartosci modulow odksztatcenia, to warto$¢ stosunku
wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia, okreslonych zgodnie z norma BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza od
2,2.

Wilgotnos¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna by¢
réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdrne zaggszczenie. Dodanie
nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* koryta obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na srodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— profilowanie dna koryta lub podtoza,
— zageszczenie,
— utrzymanie koryta lub podtoza,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
. PN-/B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obciazenie plyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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04.03.01. OCZYSZCZENIE I SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robét zwiazanych z wykonaniem oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oczyszczenia i
skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni:
e migdzywarstwowo przed utozeniem warstwy $cieralnej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z normami podstawowymi, normami zwigzanymi,
wytycznymi i okresleniami podanymi w ST DM 00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogo6lne”.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
ogolne” pkt.2.

2.2. Rodzaj materialow
Materiatami stosowanymi wedtug zasad niniejszej ST sa:
2.2.1. Do skropienia warstwy niebitumicznej

- asfaltowa emulsja kationowa S$redniorozpadowa o wiasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe”, Instytut Badawczy Drog i Mostow. Warszawa 1994.
2.2.2. Do skropienia warstw bitumicznych
- asfaltowa emulsja kationowa $redniorozpadowa o wlasciwosciach zgodnych z ,,Warunkami technicznymi. Drogowe
kationowe emulsje asfaltowe”, Instytut Badawczy Drog i Mostow. Warszawa 1994.
2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji szybko rozpadowej i Srednio rozpadowej
Asfaltowe emulsja kationowa szybko i $redniorozpadowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.
Tablica 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationowej szybkorozpadowe;j i
Sredniorozpadowej do wykonania skropienia warstw nawierzchni.

Wymagania,
Lp. Wyszczegdlnienie whasciwosci szybkorozpadowa Sredniorozpadowa
K1-60 K2
1 Zawarto$¢ asfaltu, % 59 -61 59-170
2 Lepkosé wg Englera, °E 3-15 >3
3 Jednorodno$¢ ¢ 0,063 mm, % <0,10 <0,10
4 Jednorodno$¢ ¢ 0,016 mm, % <0,25 <0,25
5 | Trwatos¢ ¢ 0,063 mm po 4 tyg., % <04 <04
6 Sedymentacja, % 5,0 5,0
7 | Przyczepno$¢ do kruszywa 85 85
8 | Indeks rozpadu, g/100g <80 <80 —120

2.2.4. Skladowanie emulsji
Warunki przechowywanie nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze nalezy
przechowywaé w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:




D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

- czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesigcy od daty jej produkcji,
- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

3. SOPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 3.
3.2, Sprzet do czyszcezenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac nastgpujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca sig urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwoscia odpylania)

- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki rgezne,

- lub inny sprzgt zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzy¢ skrapiarki wyposazonej w urzadzenia pomiarowo — kontrolne
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie nastgpujacych parametrow: temperatury, ci$nienia, obrotdw pompy dozujacej
lepiszcze, predkoSci poruszania sig¢ skrapiarki, ilo$ci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie
lepiszcza z tolerancja = 10% w stosunku do ilo$ci zatozone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby byto mozliwe zachowanie stalej temperatury
lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywac si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig¢ stosowanie beczek lub innych
pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny byé przedzielone przegrodami na komory o
pojemnosci nie wigkszej niz 1 m’, a kazda przegroda powinna mieé¢ wykroje umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych lepiszczy. Inne warunki
beda zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5
5.2. Przygotowanie podloza

Oczyszczenie polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie
potrzeby wody pod ci$nieniem. W miejscach trudno dostgpnych nalezy uzy¢ szczotek r¢cznych. Zanieczyszczenia stwardniate
nie nadajace si¢ usuna¢ mechanicznie, nalezy usunac¢ rg¢cznie za pomoca dostarczonego sprzgtu. Na terenach niezabudowanych
bezposrednio przed skropieniem, nawierzchni¢ mozna oczys$ci¢ spr¢zonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczal po akceptacji jej
oczyszczenia przez Kierownika Projektu. Przed przystapieniem do roboét Wykonawca przeprowadzi probne skropienie w celu
okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki., wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznos$ci od rodzaju i stanu warstwy
przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacj¢ Kierownika Projektu.

Skropienie nalezy wykona¢ roéwnomiernie, w miejscach trudno dostgpnych rgeznie przy uzyciu weza z dysza
rozpryskowa. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawié¢ przez okres niezbgdny do calkowitego rozpadu emulsji. W
tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania warstwy z
mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpieczy skropiona powierzchnig, dopuszczajac tylko niezbedny ruch
budowlany.

5.3.1. Skropienie warstwy niebitumicznej

Skropienie nalezy wykona¢ emulsja $redniorozpadowa w ilosci 0,5+0,7 kg/m? , a ulozenie nastgpnej warstwy moze

nastapi¢ po 24 godzinach, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.
5.3.2.  Skropienie warstwy bitumicznej

Skropienie nalezy wykona¢ emulsja szybkorozpadowa 60% w ilosci:

e 02+0,3 kg/m* dla podbudowy,

e 0,1+0,3 kg/m* dla powierzchni pomiedzy nowo uktadanymi warstwami bitumicznymi.

Utlozenie nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po godzinie, po rozpadzie emulsji i odparowaniu wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jakoSci lepiszcza
Ocena jakosci lepiszcza stosowanego do skropienia warstw nawierzchni powinna by¢ oparta na atestach producenta. W
przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania. Wykonawca ma obowiazek kontrolowa¢ dla
kazdej dostawy lepiszcza lepkos¢ wg PN-77/C-04014.
6.3. Sprawdzenie oczyszczenia




D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

6.4.

Ocena oczyszczenia warstwy konstrukcyjnej polega na ocenie wizualnej doktadnosci wykonania.
Sprawdzenie jednorodnosci skropienia
Jednorodno$¢ skropienia nalezy oceni¢ wizualnie, a kontrolg iloci rozkladanego lepiszcza zaleca sig¢ przeprowadzi¢

wedtug metody podanej w opracowaniu ,,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa”.

7.

7.2.

OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest:
e 1 m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyijnej,
e 1 m* (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy konstrukcyjnej.

ODBIOR ROBOT
Odbidr oczyszczonej i skropionej nawierzchni podlega zasadom odbioru robdt zanikajacych wedhug zasad okre§lonych w

ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogdlne” .

Odbioru dokonuje Kierownik Projektu na podstawie dokumentow kontraktowych przedstawionych przez Wykonawcg w

odniesieniu do jako$ci materiatéw i wykonanych robdt wedtug wymagan okreslonych w pkt. 21 5.

W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres robot poprawkowych, ktore Wykonawca wykona na

wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Kierownikiem Projektu.

9.2.

10.

10.1.

PODSTAWA PEATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.9.

Cena jednostki obmiarowej

Placi sie z 1 m? oczyszczonej i skropionej warstwy konstrukeyjnej wedhug ceny jednostkowe;.

Cena jednostkowa obejmuje:

e przygotowanie robdt i ich oznakowanie,

e mechaniczne oczyszczenie kazdej warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem
sprezonego powietrza,

e reczne oczyszczenie ze stwardniatych zanieczyszczen,

e zakup i transport lepiszcza,

e wykonanie skropienia w ilosci okre§lonej w Specyfikacji Technicznej lub uzgodnionej z Kierownikiem Projektu,
e zabezpieczenie wykonanego skropienia.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-C-96170 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

2. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczenie lepkosci wzglgdnej Lepkosciomierzem Englera.

3. PN-C-96173 Przetwory naftowe. Asfalty uptynnione AUN do nawierzchni drogowych




D.04.04.01. Podbudowa — Podbudowa z kruszywa naturalnego

CPV — 45233320-8 FUNDAMENTOWANIE DROG

D. 04.00.00. PODBUDOWA

04.04.01. PODBUDOWA Z KRUSZYWA NATURALNEGO
STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem podbudowy z
kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem podbudowy z
kruszywa naturalnego o uziarneiniu 0/31,5mm (piasek, zwir, pospotka) grubosci 10 - 15 cm stabilizowanego mechanicznie.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna — proces technologiczny polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu kruszywa o wlasciwie
dobranym uziarnieniu, przy wilgotnosci optymalne;.

1.4.2. Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie — jedna lub wigcej warstw zaggszczonej
mieszanki kruszywa, ktora po zaggszczeniu stanowi fragment no$nej czg¢$ci nawierzchni drogowe;.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST DM. 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
0gblne” pkt.2.
2.2. Materialy do wykonania podbudowy
Do wykonania podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie nalezy uzy¢ mieszankg piasku,
pospotki, zwiru spetniajaca wymagania niniejszych Specyfikacji. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen
obcych.
Krzywa uziarnienia mieszanki powinna mies$ci¢ si¢ w granicach krzywych obszaru dobrego uziarnienia, podanych na rys.
1. Sktad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1.
Kruszywo naturalne powinno spelnia¢ wymagania normy PN-B-06714/15 i powinno leze¢ migdzy krzywymi

granicznymi.
Tablica 1. Uziarnienie kruszywa do wykonania podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie
Wymiary oczek kwadratowych sit Przechodzi przez sito, %
mm
31,5 100
16 58 -87
8 42-70
4 30-54
2 21-41
0,5 10-23
0,075 3-10
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Rysunek 1. Krzywe graniczne uziarnienia kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie
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2.3.

sito kwadratowe, mm

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ do dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekraczaé 2/3
grubos$ci warstwy uktadanej jednorazowo. Frakcje kruszywa przechodzace przez sito 0,075 mm nie powinno stanowi¢ wigcej
niz 65% frakeji przechodzacych przez sito 0,5 mm.

Wihasciwosci kruszywa

Kazde z kruszyw oraz mieszanka mineralna z nich zlozona przeznaczona do stabilizacji mechanicznej powinny spetniac
wymagania okreslone tabela 2.

Tablica 2. Wymagane wlasciwosci kruszyw do stabilizacji mechanicznej

Lp. Wtasciwos$ci badane wg Wymagania
1 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, dla frakcji powyzej 4 mm, wg PN-B-06714/16, % nie wigcej 30
niz:
2 Mrozoodpornos$¢, ziaren wigkszych od 2 mm, wg PN-B-06714/19 po 25 cyklach zamrazania i 10
odmrazania, ubytek masy, % nie wigcej niz:
3 Plastycznos¢, wg PN-B-04481 frakcji przechodzacych przez sito 0,42 mm:
a) granica plynnosci, % nie wigcej niz: 25
b) wskaznik plastyczno$ci, % nie wigcej niz: 4
4 Wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01, kruszywa 5-krotnie zaggszczanego metoda normalng
30-75
wg PN-B-04481
5 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12, % nie wigcej niz: 0,2
6 Scieralno$é ziaren wigkszych od 2 mm, w bebnie Los Angeles wg PN-B-06714/42 ubytek 30
masy, % nie wigkszy niz:
7 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-B-6714/26 Barwa cieczy nad kruszywem nie
ciemniejsza od barwy wzorcowej
3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania podbudowy

Wykonawca przystgpujac do wykonania nawierzchni zwirowej powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z
nastgpujacego sprzgtu:

- koparek i fadowarek do odspajania i wydobywania gruntu,

- spycharek, rowniarek lub sprz¢tu rolniczego (phugi, brony, kultywatory) do spulchniania, rozktadania, profilowania,
- sprzetu rolniczego (glebogryzarki, plugofrezarki, brony talerzowe, kultywatory) lub ruchomy mieszek do

wymieszania mieszanki optymalne;j,

- przewoznych zbiornikow na wodg do zwilzania mieszanki optymalnej, wyposazonych w urzadzenia do

réwnomiernego i kontrolowanego dozowania wody,
- walcow statycznych trojkotowych lub dwukotowych lekkich i $rednich,
- walcoéw wibracyjnych.
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Sprzegt powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu nalezy dostarczy¢ na budowg w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem rozsegregowaniem, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Srodki
transportu powinny by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5
5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze gruntowe pod podbudowg powinno spelnia¢ wymagania okreslone w ST D.04.01.01. ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zaggszczeniem podioza”.

Podtoze powinno by¢ odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego poprzez ulozenie warstwy odsaczajacej z
piasku o wskazniku wodoprzepuszczalno$ci wigkszym od 8 m/dobg, wedtug zasad okreslonych w ST D.04.02.01. ,,Warstwy
odsaczajace i odcinajace”.

Zamiast warstwy odsaczajacej podloze gruntowe mozna ulepszy¢ stabilizujac je wapnem, cementem lub popiotami
lotnymi z wegla brunatnego wedlug zasad okreslonych w ST D.04.05.00. ,,Podbudowy i ulepszone podiloza z gruntow
stabilizowanych spoiwem hydraulicznym”.

Grubos$¢ warstwy ulepszonego podtoza, jezeli nie zostala okreslona w dokumentacji projektowej, powinna wynosi¢ 10
cm, a jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.

5.3. Wykonanie podbudowy
5.3.1.  Projektowanie skladu mieszanki
Projekt sktadu mieszanki powinien by¢ opracowany w oparciu o:
a) wyniki badan kruszyw przeznaczonych do mieszanki zwirowej, wg wymagan p. 2.2.
b) wyniki badan mieszanki, wedlug wymagan podanych w punkcie 2.2.
¢) wilgotno$¢ optymalna mieszanki okreslona wg normalnej proby Proctora, zgodnie z norma PN-B-04481 [1].
5.3.2.  Odcinek prébny

Wymagania dotyczace wykonania odcinka probnego podano w ST D.05.01.00. ,,Nawierzchnie gruntowe. Wymagania
ogo6lne” pkt. 5.3.

5.3.3.  Wbudowanie i zage¢szczenie mieszanki zwirowej

Mieszanka zwirowa powinna by¢ rozkladana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki. Grubosé
roztozonej warstwy mieszanki powinna by¢ taka, aby po jej zaggszczeniu osiagnigto grubosé¢ projektowana, tj 10-15 cm.

Mieszanka po roztozeniu powinna by¢ zaggszczona przejSciami walca statycznego gladkiego. Zaggszczenie nawierzchni
o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od krawedzi i stopniowo przesuwaé pasami podluznymi, czgSciowo
naktadajacymi si¢ w kierunku jej osi. Zaggszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi
i przesuwaé pasami podluznymi czg¢$ciowo nakladajacymi sig, w kierunku zaggszczania podanego w ST, a w przypadku gdy
nie jest on okreslony, do osiagnigcia wskaznika zaggszczenia nie mniejszego niz 0,98 zaggszczenia maksymalnego,
okreslonego wedlug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] i BN-77/8931-12 [6].

Wilgotnos¢ mieszanki zwirowej w czasie zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej. W przypadku gdy
wilgotno$¢ mieszanki jest wyzsza o wigeej niz 2% od wilgotnoéci optymalnej, mieszankg nalezy osuszyé w sposob
zaakceptowany przez Kierownika Projektu, a w przypadku gdy jest nizsza o wigcej niz 2% - zwilzy¢ okreslong iloscia wody.
Wilgotno$¢ mozna bada¢ dowolna metoda (zaleca si¢ piknometr polowy lub powietrzny).

Jezeli podbudowe z kruszywa naturalnego wykonuje si¢ dwuwarstwowo, to kazda warstwa powinna by¢ profilowana i
zaggszczona z zachowaniem wymogow jak wyzej.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Kierownika Projektu, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to
powinien naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy spowodowane przez ten ruch na wiasny koszt. Wykonawca jest
zobowiazany do przeprowadzenia biezacych napraw podbudowy uszkodzonej w skutek oddziatywania czynnikow
atmosferycznych, takich jak opady deszczu, $nieg, mrdz i stonce.

Pojawiajace si¢ wklgsénigcia po okresie pielggnacji wyrownuje si¢ kruszywem po uprzednim wzruszeniu nawierzchni za
pomoca oskardow. Wczesne wyrownanie wklgsnigé zapobiega powstawaniu wybojow. Jezeli mimo tych zabiegow tworza si¢
wyboje, uszkodzone miejsca nalezy wyciaé pionowo i usunaé, dosypac¢ swiezej mieszanki zwirowej, wyprofilowac i zaggsci¢
wibratorem ptytowym lub r¢cznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do produkceji mieszanki
zwirowej i przedstawi¢ wyniki tych badan Kierownikowi Projektu do akceptacji.
6.3. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni zwirowe;j
6.3.1.  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej podbudowy podaje tablica 3.
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Tablica 3. Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiardw
1 Uksztattowanie osi w planie Co 25 m oraz w punktach gtéwnych lukoéw poziomych
2 | Rzedne wysoko$ciowe Co25m
3 Rownos¢ podtuzna Co 20 m na kazdym pasie ruchu
4 | Rownos¢ poprzeczna 10 pomiar6w na 1 km
5 Spadki poprzeczne ;gzri)grrg;acr}cl')w na 1 km oraz w punktach gtéwnych tukow
6 | Szerokos¢ 10 pomiaréw na 1 km

Podczas budowy — w trzech punktach na kazdej dziatce
7 | Grubosé lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?

Przed odbiorem — w trzech punktach, lecz nie rzadziej
niz raz na 2000 m>

8 Zaggszczenie 1 badanie na 3000 m* podbudowy

6.3.2.  Uksztaltowanie osi nawierzchni
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.
6.3.3.  Rzedne wysokoSciowe

Odchylenia rzgdnych wysokosciowych podbudowy od rzednych projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz +1 cm 1 —
2 cm.

6.3.4. Réwnos¢ podbudowy

Nierownosci podluzne nawierzchni nalezy mierzy¢ lata 4-metrowa, zgodnie z norma BN-68/8931-04 [5]. Nierownosci
poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa.

Nieréwnosci podbudowy nie powinny przekracza¢ 12 mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +
0,5%.
6.3.6. Szeroko$é podbudowy
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze rézni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz—5 cm i +10 cm.
6.3.7.  Grubos$¢ podbudowy

Grubo$¢ podbudowy nalezy sprawdzi¢ przez wykopanie dotkéw kontrolnych w potowie szerokosci nawierzchni.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nie powinny przekraczaé = 10%.
6.4. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia nalezy przeprowadzi¢ na podstawie oceny wizualnej oraz pomiar6w wykonanych co najmnie;j
w 10 punktach na 1 km i pordwnaniu zgodnos$ci wykonanych elementéw odwodnienia z Dokumentacja Projektowa.

Pochylenie niwelety dna rowow nalezy sprawdzi¢ co 100 m. Stwierdzone w czasie kontroli odchylenie spadkéow od
spadkow projektowanych nie powinno by¢ wigksze niz + 0,1%, przy zachowaniu zgodnosci z projektowanymi kierunkami
odprowadzenia wod.

6.5. Zageszczenie podbudowy

Zaggszczenie podbudowy nalezy bada¢ co najmniej 2 razy dziennie, z tym ze maksymalna powierzchnia nawierzchni
przypadajaca na jedno badanie powinna wynosié¢ 600 m” . kontrole zageszczenia nawierzchni nalezy wykona¢ metoda obciazef
ptytowych.

Podbudowa powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagana no$nos$¢ podbudowy z kruszywa
Minimalny modut odksztalcenia przy uzyciu ptyty o §rednicy 30 cm
Droga [Mpa]
Pierwotne — M ¢ Wtorne — M ¢
Droga powiatowa >100 170

. Zaggszezenie podbudowy z kruszywa nalezy uzna¢ za prawidiowe wtedy, gdy stosunek wtornego modutu odksztatcenia
M g, Od pierwotnego M g mierzony przy uzyciu plyty o $rednicy 30 cm jest nie wigkszy od 2,2:

Me <22

E

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7




D.04.04.01. Podbudowa — Podbudowa z kruszywa naturalnego

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest 1 m* (1 metr kwadratowy) wykonanej podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne zasady odbioru robét podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani og6lne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt. 6 daly wynik pozytywne.
W przypadku stwierdzenia usterek Kierownik Projektu ustali zakres robot poprawkowych, ktore Wykonawca zrealizuje
na wilasny koszt w terminie uzgodnionym z Kierownikiem Projektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Placi si¢ z 1 m? wykonanej podbudowy z kruszywa naturalnego.
Cena jednostkowa obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
spulchnianie, wyprofilowanie i zaggszczenie ze skropieniem woda podtoza gruntowego lub warstwy odsaczajace;,
dostarczenie materialow,
dostarczenie i wbudowanie mieszanki zwirowe;j,
wyrownanie do wymaganego profilu,
zaggszczanie poszczegolnych warstw,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-EN 13043: 2004 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
3. PN-EN 13050: 2004  Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych
4. PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
5. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego
6. PN-S-96035 Popioty lotne
7. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
8. BN-84/6774-02 Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych
9. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego
10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obciazenie plyta
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i tata
12. BN-70/8931-06 Drogi samochodowe. Pomiar ugigé podatnych ugigciomierzem belkowym

13. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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CPV —45233252-0 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI ULIC
D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE

D.05.03.05./02 WARSTWA SCIERALNA Z MIESZANKI MINERALNO — ASFALTOWEJ

1 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)
Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy §cieralnej z
mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem warstwy
$cieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubosci 4 cm dla kategorii ruchu KR2.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
ogo6lne” pkt.2.
Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego na wykonanie warstwy $cieralnej o uziarnieniu 0/12,8 mm nalezy
stosowac:
- asfalt D50/70 wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkow polskich
- kruszywo famane granulowane wg PN-EN-13043
- zwir i mieszank¢ wg PN-EN-13043
- grys i zwir kruszony wg PN-S-96025 Zatacznik G
- piasek wg PN-EN-13043
- wypetniacz mineralny wg PN-S-96504
- srodek adhezyjny wg Aprobaty Technicznej
2.2. Charakterystyka nawierzchni
Nawierzchnig nalezy wykona¢ dla kategorii ruchu KR2.
Warstwa $cieralna nawierzchni powinna by¢ wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego)
srednioziarnistej o grubos$ci warstwy 4 cm zgodnie z norma PN-S-96025.
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje si¢ kruszywo tamane,
naturalne i uszlachetnione. Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.
2.3.1.  Kruszywo lamane — grysy
Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego przedstawiaja tablice 11 2.
Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego

Lp. Wyszczegodlnienie wlasciwosci Wymagania

1 Scieralno$¢ w bebnie kulowym:

a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy nie wigcej niz:

- W grysie 25
b) po 1/5 petnej liczbie obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po petnej
liczbie nie wigcej niz 25
2 Nasiakliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nie wigcej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

- frakcji 4+6,3 mm 1,5

- frakcji powyzej 2 mm 1,2

a) dla kruszyw osadowych 2,0

3 Mrozoodporno$¢ nie wigcej niz 2,0
4 Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, nie wigeej niz 10

Tablica 2. Wymagania dla grysu
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T e, Wymagania
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci
1 Sktad ziarnowy
a) zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro, dla
frakeji, % masy, nie wigcej niz:
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 1,5
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 2,0
b) zawarto$¢ frakcji podstawowej dla frakeji, % masy nie mniej niz:
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 85,0
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 80,0
¢) zawarto$¢ podziarn dla frakcji, % masy, nie wigcej niz:
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 10,0
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 15,0
d) zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 8,0
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 0,1
3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wigcej niz: 30
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa

wg PN-EN 1744-1

2.3.2.  Kruszywo lamane — piasek, mieszanka drobna granulowana
Wymagania dla piasku tamanego i mieszanki drobnej granulowanej przedstawia tablica 3.
Tablica 3. Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegodlnienie wlasciwosci Piasek tamany Mieszanka drobna
granulowana
1 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 0,1 0,1
2 Wskaznik piaskowy, nie wigcej niz:
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa
wg PN-B-06714
4 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
5 Zawarto$¢ frakcji 2,0; 4,0 mm, % masy powyzej: - 15
2.3.3.  Kruszywo naturalne
Kruszywo naturalne: zwir, mieszanka kruszywa naturalnego, zwiry kruszone, piasek.
Wymagania dla zwiréw kruszonych podano w tabeli 3. Wymagania dla piasku podano w tabeli 4.
Tablica 3. Wymagania dla Zzwiréw kruszonych
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania —
grys | ZWir
1 Scieralno$¢ w bgbnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy nie wigcej niz 25
b) po 1/5 pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy po pelnej liczbie obrotow 25
nie wigcej niz:
2 Nasiagkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz 1,5
3 Mrozoodporno$¢ % ubytku masy, nie wigcej niz: 2,5
4 Zawarto$¢ ziaren pokruszonych, % masy, nie mniej niz: <10,0 >70,0
Ziarna mniejsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie wigcej niz - 1,5
6 Zawarto$¢ frakeji podstawowych tacznie % masy, nie mniej niz:
a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 80,0
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 85,0
7 Podziarna, % masy, nie wigcej niz:
a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 15,0
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 10,0
8 Nadziarno, % masy nie wigcej niz 8,0
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9 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wigcej niz 0,1
9 b 9

Barwa cieczy nie ciemniejsza
10 Zanieczyszczenia organiczne od barwy wzorcowej
wg PN-EN 1744-1

Tablica 4. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania

1 Sktad ziarnowy

a) zawarto$¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy nie wigcej niz 2
b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 10
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, masy nie wigcej niz 0,1
3 Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60

Barwa nie ciemniejsza od

4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych .
barwy wzorcowej

Do wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego 0/16 mm na wykonanie warstwy $cieralnej nalezy zastosowaé materiaty:

Lp. Rodzaj materialéw / Numer normy Rodzaj
1 Kruszywo tamane granulowane wg PN-EN-13043
a) z litego surowca skalnego ze skat:
- magmowych kl. I, IT; gat. 1,2
- przeobrazonych Jw.
- osadowych jw.
b) surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe i stalownicze) jw.
¢) z surowca naturalne rozdrobnionego jw.
2 Kruszywo tamane zwykte wg PN-B-11112 -
3 Zwir i mieszanka wg PN-B-11111 kL L 1I
4 Grys i zwir kruszony wg PN-S-96025 Zalacznik G kl. I, I gat. 1,2
5 Piasek wg PN-B-11113 gat. 1,2
6 Wypeliacz mineralny
a) wg PN-S-96504 podstawowy, zastepczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia laboratorium drogowego pyly z odpylania
7 Asfalt wg PN-EN 12591 z dostosowaniem do warunkow polskich D 50/70

2.34. Wypeiacz
Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowaé wypehiacz podstawowy.
Wypehiacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco, powinien spetnia¢ wymagania
podane w tabeli 5.

Tablica 5. Wymagania dla wypelniacza
Lp. Wymagania Wypehiacz
1 Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy, nie mniej niz
- 0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnos¢, % nie wigcej niz 1,0
3 Powierzchnia wlasciwa, cmz/g 2500 + 4500

Pochodzenie wypelniacza i cechy jako$ciowe powinny by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.
24. Lepiszcze
2.4.1. Asfalt
Do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie $cieralnej, nalezy stosowac asfalt D-50/70, zgodnie z PN-
EN 12591.
Wymagania dla asfaltu drogowego podano w tablicy 6.

Tablica 6. Wymagania dla asfaltéw drogowych
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] ) ) Metody badan
Wtasciwoscei Wymagania
Wg

a) Penetracja w temp. 25°C przy catkowitej masie 100 g (obciaznik,

sworzen, uchwyt igly) 10" mm 50 -70 PN-EN 1426
b) Temperatura tamliwosci °C nie wyzsza niz -8 PN-EN 12593
¢) Temperatura migknienia °C 46 — 54 PN-EN 1427
d) Temperatura zaptonu, °C nie wyzsza niz 230 PN-EN 22592
¢) Zawartos¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592
f) Zmiana masy po stgzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej niz % 0.5 PN-EN 12607-1
(m/m)
g) Pozostala penetracja po stgzeniu, nie mniej niz % 50 PN-EN 1426
h) Temperatura micknienia po steZeniu, nie mniej niz, °C 48 PN-EN 1427
i) Wzrost temperatury migknienia po stezeniu nie wiecej niz, °C 9 PN-EN 1427
j) Parafiny, % masy, nie wigcej niz % 2,2 PN-12606-1

Za jako$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robot. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie (dostawa i producent)
powinny by¢ uzgodnione z Kierownikiem Projektu.

Rowniez do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawca (producentem)
zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszezy pochodzacych od réznych producentéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Kierownika Projektu oraz opracowania nowej recepty
na mieszank¢ mineralno-bitumiczna.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego 1 jako$ciowego obioru dostaw oraz wykonania
laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.4.2. Emulsja asfaltowa
Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.
2.4.3. Srodek adhezyjny

Jako $rodka adhezyjnego zwigkszajacego przyczepnos¢ asfaltu do kruszywa, nalezy uzywacé tylko srodka posiadajacego

aprobate techniczna. Srodki te nalezy stosowa¢ zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach technicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 3.
3.2, Sprze¢t do wykonania warstwy wiazacej

3.2.1. Wytwdrnia mieszanki mineralno-bitumicznej
Otaczarnia nie moze zakldca¢ warunkdw ochrony $rodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod i
wywotywac halas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢ wytwdrni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla
danej budowy. Zaleca si¢ wydajno$¢ minimalna 80 T/h. Wytwornia musi posiadac petne wyposazenie gwarantujace wlasciwa
jako$¢ wytwarzanej mieszanki.
Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé si¢ przy uzyciu wagi sterowanej
automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r¢cznego odwazania sktadnikow.
3.2.2. Ukladarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywac tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie. Wydajnos$¢ uktadarki
powinna by¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Uktadarka powinna posiadac nastgpujace wyposazenie:
e automatyczne sterowanie, pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz gruboscia,
e  plyte wibracyjna do wstgpnego zaggszczania,
e  urzadzenie do podgrzewania uktadarki.
3.2.3. Walce do zageszczania i inny sprzet
Do zaggszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce statyczne ogumione i walce mieszane
z przednia osia gladka wibracyjna i tylna ogumiona. Zaleca sig¢ stosowanie zestawu walca gladkiego stalowego dwuwatowego z
walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca dwuwatowego Sredniego.
Wykonaweca jest zobowiazany jest do utrzymania na budowie takiego sprzgtu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z woda, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania Ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nastgpujace warunki:

e  do transportu mieszanki mozna uzywac wylacznie tylko wywrotek,

e czas transportu nie moze przekracza¢ 2 godzin,

e samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 ton,

e  powierzchni¢ wewngtrzna skrzyni wywrotek przed zaladunkiem nalezy spryska¢ w niezbgdnej ilosci $rodkiem
zapobiegajacym przyklejeniu si¢ mieszanki,

e samochody musza by¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa si¢ mieszankg w czasie transportu,
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e  skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka
pcha soba wywrotke.
Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi $ciankami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod ulozenie warstwy $cieralnej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej bedzie stanowi¢ warstwa
wiazaca wg ST D.05.03.05/01.
Podloze pod ulozenie warstwy $cieralnej powinno byé przygotowane przez oczyszczenie i skropienie, zgodnie z
wymaganiami D.04.03.01. ,,Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.
5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek mineralno-bitumicznych
5.3.1.  Opracowanie recepty
Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatdéw zaakceptowanych przez Kierownika Projektu do wbudowania i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
Metoda projektowania polega na przyjeciu skladu mieszanki i okresleniu jej wlasciwosci w odniesieniu do podanych
wymagan.
Zaprojektowana oraz wykonana mieszanka BA 0/12,8 mm powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 7.

Lp. Wiasciwosci Wymagania
1 Modut sztywnosci pelzania”, Mpa nie mniej niz Nie wymaga si¢
2 Stabilnos¢ probek wg Marshalla w temperaturze 60 °C, zaggszczonych 2x50 uderzen 55
ubijaka, kN nie mniej niz ’
3 Odksztalcenia probek jw. mm 2,0+5,0
4 Wolna przestrzen w probkach jw. % (v/v) 1,5+4,5
5 Wypehienie wolnej przestrzeni w probkach jw. % 75+90
6 Wskaznik zaggszczenia warstwy, % nie mniej niz 98,0
7 Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 1,5+5,0
D Dotyczy tylko fazy projektowania sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

5.3.2. Wytwarzanie mieszanek

Wytwornia musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sig
do recznego sterowania produkcja.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét nie dalej niz 80 km od miejsca wbudowania, co
pozwala na przetransportowanie mieszanki w ciagu maksimum 2 godzin.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowane na goraco mozna produkowaé w sezonie od 15 kwietnia do
15 pazdziernika. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu w
przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.

Produkcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego
zlecenie i zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki zapewniajacego ciagto$é produkcji i uktadania
mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszanki (recepty), ktory nastgpnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu
zostaje zatwierdzony do stosowania.

Bez waznej zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wykonawca ponosi catg
odpowiedzialno$¢ za jako$¢ produkcji.

Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D50/70 powinna byé w granicach 140 — 160°C (bezposrednio przed
wysytka).

5.3.3.  Zaroby prébne i odcinek probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej jest zobowiazany do przeprowadzenia
w obecnosci Kierownika Projektu kontroli zarobow probnych. W celu sprawdzenia zastosowanego sprzgtu, technologii robot,
receptury laboratoryjnej nalezy wykona¢ w obecnosci Kierownika Projektu odcinek probny dlugosci 50 m. Po zaakceptowaniu
przez Kierownika Projektu uzyskanych wynikoéw moga by¢ podjgte wlasciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne tolerancje dla
sktadnikow mieszanki mineralno-bitumicznej podano w p. 2.5.

5.4. Wbudowanie mieszanki
5.4.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki na warstwg wiazaca musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej

i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C.
5.4.2. Ukladanie

Ukladanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnos$cia otaczarki.

Przed przystapieniem do uktadania warstwy wiazacej powinna by¢ wyznaczona niweleta. Warstwa $cieralna powinna
by¢ uktadana o grubosci 4 cm zgodnie z zaprojektowana niweleta i spadkami poprzecznymi.

Uktadanie mieszanki musi si¢ odbywa¢ w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajng predkoscia w granicach 2+4 m na
minutg. Uktadanie warstwy wiazacej powinno odbywac si¢ cala szerokoscia. Ztacza poprzeczne nalezy wykonaé poprzez
poprzeczne pionowe obcigcie a nast¢pnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszanki powinna byé sprawdzana
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regularnie i utrzymywana w stopniu uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozécielenie i
zaggszczenie.
5.4.3.  Zageszczenie mieszanki
Po przej$ciu uktadarki nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usunaé wszelkie nierdwnosci oraz zamiatowad
rozsegregowane miejsca.
Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zaggszczania:
- zaggszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
- najezdza¢ na walowana warstwg kolem napedowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni,
- rozpoczyna¢ walowanie walcem gtadkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miar¢
watowania,
- predko$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2+4 km/h na poczatku i w granicach 4+6 km/h w
dalszej fazie watowania,
- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawegdzi ku gorze,
- pierwsze przywalowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.
Sprzet zaggszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskow i deformacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.
6.2. Kontrola i badania laboratoryjne

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi by¢
wyposazone w niezbgdna aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji.
Badania kontrolne obejmuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych materiatdéw) poprzez
etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakoSci robot w czasie budowy

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie raportow do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czgstotliwos$cia gwarantujaca zachowanie
wymagan jako$ci robot. Czgstotliwos¢ badan budowy przedstawiono w tablicy 8.

Tablica 8. Czestotliwo$é badan w czasie budowy

oy
°

Wyszczegodlnienie badan Czgstotliwo$¢ badan

1 Wiasciwosci asfaltu
2 Wiasciwosci kruszywa Dla kazdej dostawy
3 Wiasciwosci wypetiacza
4 Zawarto$¢ asfaltu
5 Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 razy w ciagu dnia przy produkeji > 500 T
6 Stabilnos¢ wedtug Marshalla 1 raz przy produkeji < 500 T
7 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni Codziennie
8 Zageszczenie warstwy 1 probka
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy $cieralnej

6.4.1. Roéwnos¢ nawierzchni
Powierzchnia warstwy powinna by¢ rowna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Pomiaru nier6wnosci w
kierunku podhuznym dokonuje si¢ planografem w sposob ciagly. Nierdéwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata co
100 metrow. Nierownosci dla warstwy $cieralnej nie powinny przekracza¢ 6 mm.
6.4.2.  Niweleta nawierzchni
Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niwelety warstwy wiazacej
wynosi + 10 mm. Niwelacja co 20 m i w punktach charakterystycznych.
6.4.3.  Szeroko$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ warstwy Scieralnej nawierzchni moze sig rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigeej niz + 5 cm., przy czym
0§ jezdni wykonanej od projektowanej nie moze by¢ przesunigta o wigeej niz 3 cm.
Czgstotliwo$¢ pomiarow 10 x 1 km.
6.4.4. Grubos$¢ warstwy Scieralnej
Grubo$¢ warstw $cieralnej powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa i wynosi¢ min. 4,0 cm. Grubo$¢ warstwy
Wykonawca powinien mierzy¢ najpdzniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w dwoch losowo wybranych miejscach
na kazdej dziennej dzialce roboczej i nie rzadziej niz w jednym punkcie na kazde 600 m?. Przed odbiorem nawierzchni,
Wykonawca sprawdzi grubo$¢ warstwy nawierzchni w obecnosci Kierownika Projektu przynajmniej w trzech losowo
wybranych punktach lecz nie rzadziej niz w jednym punkcie na kazde 1000 m?.
Dopuszcza sig tolerancj¢ grubosci warstwy + 5 mm.
6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia
Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez
wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zaggszczeniu i ostygnigeiu. Do wycigeia probek powinno si¢ uzywaé
mechanicznej wiertnicy, ktora wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Wskaznik zaggszczenia oblicza si¢ przez
poréwnanie gestosci strukturalnej probki wycigtej z nawierzchni do gestosci pozornej $redniej wzorcowej probki zaggszczone;j
wg metody Marshalla i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zaggszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednig z dwoch probek.
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Dopuszcza si¢ inne metody badan zaggszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zaggszczenia wynosi dla warstwy wigzacej 98%.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m* (1 metr kwadratowy) wykonanej warstwy $cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie pomiary
z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wynik pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ z 1 m? wykonanej warstwy $cieralnej nawierzchni.

Cena jednostkowa obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materialow,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjne;j,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne roztozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana grubo$cia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

e przeprowadzenie niezbg¢dnych pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.  PN-EN932-1 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Metoda pobierania probek

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

3. PN-EN 933-8 Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw. Badania wskaznika
piaskowego.

4.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wilasciwosci kruszyw. Oznaczenie ggstosci ziarn i
nasiakliwosci.

5. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacja do stosowania w
warunkach polskich.

6.  PN-EN 12592 Asfalty 1 produkty asfaltowe. Oznaczenie rozpuszczalnosci

7. PN-EN 12593 Asfalty 1 produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

8. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na twardnienie pod wpltywem ciepta i
powietrza.

9. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci parafiny. Metoda destylacji.

10. PN-EN 1367-1 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie mrozoodpornosci.

11.  PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla.

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula.

13. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i mieszanka.

15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne — kruszywa lamane do nawierzchni drogowych

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne — kruszywa do nawierzchni drogowych — piasek

17. PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe, podzial, nazwy i okreslenia

18.  PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

19.  PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawierzchnie z betonu asfaltowego

20. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

21.  PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar réownosci nawierzchni planografem i tata

10.2. Inne dokumenty
1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
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CPV —45233220-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI DROG
D. 05.00.00. NAWIERZCHNIE

05.03.05.  WARSTWA WIAZACO-WZMACNIAJACA Z MIESZANKI
MINERALNO — ASFALTOWEJ DLA RUCHU KR2.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonanie i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem warstwy
wiazacej z mieszanki mineralno-asfaltowej przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem warstwy
wiazaco-wzmacniajacej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej (betonu asfaltowego) o grubosci 4 cm o uziarnieniu
0/16 mm.
1.4. OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani
ogo6lne” pkt.2.
2.2. Charakterystyka nawierzchni
Nawierzchnig nalezy wykona¢ dla kategorii ruchu KR2.
Warstwa wigzaca nawierzchni powinna by¢ wykonana z mieszanki mineralno-asfaltowej gruboziarnistej o grubosci
warstwy 4 cm zgodnie z norma PN-S-96025.
2.3. Kruszywo
Do mieszanek mineralno-bitumicznych wykonywanych i wbudowywanych na goraco stosuje si¢ kruszywo lamane,
naturalne i uszlachetnione wg PN-87/B-01100. Stosowane kruszywa musza spetnia¢ wymagania zawarte w niniejszej ST.
2.3.1. Kruszywo lamane — grysy i kliniec
Wymagania podstawowe dla kruszywa tamanego przedstawiaja tablice 11 2.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa lamanego
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania
1 Scieralno$é w bebnie kulowym:

a) po petnej liczbie obrotdw, % ubytku masy nie wigcej niz:

- w grysie 40
- w klincu 45
b) po 1/5 petnej liczbie obrotow, % ubytku masy w stosunku do ubytku masy po petnej
liczbie nie wigcej niz 35
2 Nasiagkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nie wigcej niz:

a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

- frakcji 4+6,3 mm 3,0
- frakcji powyzej 6,3 mm 3,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 5,0
3 Odporno$¢ na dzialanie mrozu, % ubytku masy nie wigcej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych 10,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 10,0
4 Odporno$¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody bezposredniej, % ubytku Nie bada sie

masy nie wigcej niz:

Tablica 2. Wymagania dla klinca i grysu
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e e, Wymagania
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Kiinice arys
1 Skiad ziarnowy
a) zawarto$¢ ziaren mniejszych niz 0,075 mm, odsianych na mokro, dla
frakeji, % masy, nie wigcej niz:
- w klincu 4,0 — 20,0 mm 5,0
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 2,5
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 4,0
b) zawartos$¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy nie mniej niz:
- w klincu 12,8 — 31,5 mm 75
- w klincu 4,0 — 12,8 mm 70
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 65
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 60
¢) zawarto$¢ podziarn dla frakcji, % masy, nie wigcej niz:
- w klincu 12,8 — 31,5 mm 15
- w klincu 4,0 — 12,8 mm 30
- w grysie 6,3 — 20,0 mm 25
- w grysie 2,0 — 6,3 mm 30
d) zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 0,2 0,3
Zawarto$¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wigcej niz: Nie bada sig 35
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa
wg PN-78/B-06714

2.3.2.  Kruszywo lamane — piasek, mieszanka drobna granulowana
Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej przedstawia tablica 3.

Tablica 3. Wymagania dla piasku lamanego i mieszanki drobnej granulowanej
Wymagania
Lp. Wyszczegolnienie wlasciwosci Piasek famany Mieszanka drobna
granulowana
1 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 0,1 0,1
2 Wskaznik piaskowy, nie wigcej niz:
a) dla kruszywa z wyjatkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy Nie ciemniejsza niz wzorcowa
wg PN-78/B-06714
4 Zawarto$¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15 15
Zawarto$¢ frakcji 2,0; 4,0 mm, % masy powyzej: - 15

2.3.3.  Kruszywo naturalne
Kruszywo naturalne: zwir, mieszanka kruszywa naturalnego, zwiry kruszone, piasek.
Wymagania dla mieszanki z kruszywa naturalnego i zwiru podano w tabeli 4. Wymagania dla zwiru kruszonego podano
w tabeli 5. Wymagania dla piasku podano w tabeli 6.

Tablica 4. Wymagania dla mieszanki kruszywa naturalnego i Zwiru
Lp. Wrtasnosci fizyczne i chemiczne Kruszmz;rvaﬁzszance
1 Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wigcej niz 0,3
Zanieczyszczenia organiczne
2 Barwa cieczy nad badanym kruszywem nie powinna by¢ ciemniejsza niz 2
barwa wg PN-78/B-06714
3 Podziarno w zwirze, % masy, nie wigcej niz 15
4 Nadziarno, % masy, nie wigcej niz 10
5 Ziarna wydhuzone ptaskie, % masy, nie wigcej niz 35
6 Wskaznik piaskowy, powyzej 60
7 Ziarna stabe i zwietrzale, % masy, nie wigcej niz 15
8 Nasiakliwo$¢, % masy nie wigcej niz 4
9 Odporno$¢ na dziatanie mrozu. Strata masy, % nie wigcej niz 10
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Tablica 5. Wymagania dla zwiru kruszonego
. e K i hi
Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci ategorta ruchu
KR2
1 Scieralno$é¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotow, % ubytku masy nie wigcej niz 45
b) po 1/5 pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy po pelnej liczbie obrotow nie 35
wigcej niz:
2 Nasigkliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wigcej niz 5
3 Mrozoodporno$¢ % ubytku masy, nie wigcej niz: 10
4 Zawarto$¢ ziaren pokruszonych, % masy, nie mniej niz: 50
5 Ziarna mniejsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie wigcej niz 3,5
6 Zawarto$¢ frakeji podstawowych tacznie % masy, nie mniej niz:
a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 60
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 75
7 Podzirna, % masy, nie wigcej niz:
a) dla frakcji 2,0 — 6,3 mm 30
b) dla frakcji pow. 6,3 mm 25
Nadziarno, % masy nie wigcej niz 15
9 Zanieczyszczenia obee, % masy, nie wigcej niz 0,3
Barwa cieczy nie ciemniejsza od
10 Zanieczyszczenia organiczne barwy wzorcowej
wg PN-78/B-06714

Tablica 6. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegdlnienie wlasciwosci Wymagania

1 Sktad ziarnowy

a) zawarto$¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy nie wigcej niz 2

b) zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 10
2 Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, %, masy nie wigcej niz 0,1
3 Wskaznik piaskowy wigkszy od: 60

Barwa nie ciemniejsza od

4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych .
barwy wzorcowej

2.3.4. Wypekiacz
Do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowa¢ wypelniacz podstawowy, zgodnie z
wymaganiami PN-61/S96504.
Wypehiacz przeznaczony do mieszanek mineralno-bitumicznych otaczanych na goraco, powinien spetnia¢ wymagania
podane w tabeli 7.

Tablica 7. Wymagania dla wypelniacza
Lp. Wymagania Wypekniacz
1 Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy, nie mniej niz
- 0,3 mm 100
- 0,074 mm 80
2 Wilgotnos¢, % nie wigcej niz 1,0
3 Powierzchnia whasciwa, cm?/g 2500 + 4500

Pochodzenie wypelniacza i cechy jakosciowe powinny by¢ zaakceptowane przez Kierownika Projektu.

2.3.5.  Uziarnienie kruszywa
Zawarto$¢ poszczeg6lnych frakcji w mieszance mineralno-bitumicznej na warstwg wiazaca powinna zawieraé si¢ w

przedziatach:
- zawarto$¢ frakeji > 2 mm - od 45% do 70% masy
- zawarto$¢ frakeji < 0,074 mm - od 3% do 7% masy
- kruszywa tamanego - wigcej od 45% masy

2.4. Lepiszcze
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2.4.1. Asfalt
Do wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej w warstwie $cieralnej, nalezy stosowac asfalt D-50/70, zgodnie z PN-
EN 12591.
Wymagania dla asfaltu drogowego podano w tablicy 8.
Tablica 8. Wymagania dla asfaltow drogowych

] ) ) Metody badan
Wiasciwoscei Wymagania
We

a) Penetracja w temp. 25°C przy catkowitej masie 100 g (obciaznik,

sworzen, uchwyt igly) 10" mm 50-70 PN-EN 1426
b) Temperatura tamliwosci °C nie wyzsza niz -8 PN-EN 12593
¢) Temperatura migknienia °C 46 — 54 PN-EN 1427
d) Temperatura zaptonu, °C nie wyzsza niz 230 PN-EN 22592
¢) Zawartos¢ sktadnikéw rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592
f) Zmiana masy po stgzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej niz % 0.5 PN-EN 12607-1
(m/m)
g) Pozostala penetracja po stgzeniu, nie mniej niz % 50 PN-EN 1426
h) Temperatura micknienia po steZeniu, nie mniej niz, °C 48 PN-EN 1427
i) Wzrost temperatury migknienia po stgzeniu nie wigcej niz, °C 9 PN-EN 1427
j) Parafiny, % masy, nie wigcej niz % 2,2 PN-12606-1

Za jako$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robot. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie (dostawa i producent)
powinny by¢ uzgodnione z Kierownikiem Projektu.

Rowniez do akceptacji Kierownika Projektu Wykonawca powinien przedstawi¢ uzgodnione z dostawca (producentem)
zasady jakosciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu robot lepiszczy pochodzacych od réznych producentdéw. Zmiana
dostawcy (producenta) lepiszcza w czasie trwania robot wymaga zgody Kierownika Projektu oraz opracowania nowej recepty
na mieszanke mineralno-bitumiczna.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego 1 jakoSciowego obioru dostaw oraz wykonania
laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.4.2. Emulsja asfaltowa
Wymagania dla emulsji podano w ST.04.03.01. tabl. 1.
2.4.3. Srodek adhezyjny

Jako $rodka adhezyjnego zwigkszajacego przyczepnosé asfaltu do kruszywa, nalezy uzywac tylko $rodka posiadajacego

aprobate techniczna. Srodki te nalezy stosowa¢ zgodnie z warunkami podanymi w aprobatach technicznych.
2.5. Mieszanka bitumiczna

Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej na warstw¢ wiazaca dla ruchu lekko $redniego sa nastgpujace:

a). stabilnos¢, KN co najmniej 4,

b). odksztalcenie, mm 2-+5,

¢). wolne przestrzenie w mieszance, % 4,5 + 6,0

d). wolne przestrzenie w mieszance wypetnione lepiszczem, % 60 + 75

e). Nasiagkliwos$¢, % obj. nie wigcej niz 4

Sktad masy mineralno-asfaltowej bedzie laboratoryjnie ustalona przez Wykonawcg i przedstawiona do akceptacji
Kierownikowi Projektu.

Maksymalne odchylenie sktadu mieszanki mineralno-bitumicznej od zatwierdzonej recepty powinny by¢ utrzymane w
granicach nastgpujacych tolerancji (w % bezwzglgdnych).

Sktadniki mieszanki wielkosci tolerancji:

- dla frakeji powyzej 2 mm +6,0%
- dla frakeji ponizej 0,074 mm +2,0%
- dla frakeji 0,074, 2 mm +4,0%
- dla lepiszcza +0,5%

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogolne” pkt. 3.

3.2 Sprze¢t do wykonania warstwy wiazacej
3.2.1. Wytwoérnia mieszanki mineralno-bitumicznej

Otaczarnia nie moze zaktdca¢ warunkow ochrony $rodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszcza¢ wod i
wywotywaé hatas powyzej dopuszczalnych norm. Wydajnos¢ wytwoérni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla
danej budowy. Zaleca si¢ wydajno$¢ minimalna 80 T/h. Wytwornia musi posiadaé petne wyposazenie gwarantujace wlasciwa
jako$¢ wytwarzanej mieszanki.
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Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywaé si¢ przy uzyciu wagi sterowanej
automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania r¢cznego odwazania sktadnikow.

3.2.2. Ukladarka mieszanki mineralno-bitumicznej
Ukladanie mieszanki moze si¢ odbywac tylko przy uzyciu ukladarki sterowanej elektronicznie. Wydajnos$¢ uktadarki
powinna by¢ skorelowana z wydajnoscia otaczarki. Uktadarka powinna posiadac nastgpujace wyposazenie:
e automatyczne sterowanie, pozwalajace na ulozenie warstwy zgodnie z zalozona niweleta oraz gruboscia,
e  plyte wibracyjna do wstgpnego zaggszczania,
e urzadzenie do podgrzewania uktadarki.

3.2.3. Walce do zageszczania i inny sprzet
Do zaggszczania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce statyczne ogumione i walce mieszane
z przednia osia gladka wibracyjna i tylna ogumiona. Zaleca sig¢ stosowanie zestawu walca gladkiego stalowego dwuwatowego z
walcem ogumionym oraz na wygladzenie walca dwuwatowego Sredniego.
Wykonaweca jest zobowiazany jest do utrzymania na budowie takiego sprzgtu, jak: skrapiarka, szczotka mechaniczna
autocysterna z woda, pita do obcinania warstwy mieszanki, wiertnica do pobierania probek.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogoélne” pkt. 4.

4.2. Transport mieszanki

Transport mieszanki powinien spetnia¢ nast¢pujace warunki:

e  do transportu mieszanki mozna uzywac wylacznie tylko wywrotek,

e  czas transportu nie moze przekracza¢ 2 godzin,

e  samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min. 10 ton,

e  powierzchni¢ wewnetrzna skrzyni wywrotek przed zatadunkiem nalezy spryskaé w niezbgdnej ilosci $rodkiem
zapobiegajacym przyklejeniu si¢ mieszanki,
samochody musza by¢ wyposazone w plandeki ktorymi przykrywa si¢ mieszankg w czasie transportu,
skrzynie wywrotek powinny by¢ dostosowane do wspotpracy z uktadarka w czasie roztadunku, kiedy to uktadarka
pcha soba wywrotke.

Zaleca sig stosowanie samochodow termosow z podwdjnymi $ciankami skrzyni wyposazonej w system grzewczy.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

5.2. Przygotowanie podloza
Podtoze pod ulozenie warstwy wiazacej nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej bedzie stanowi¢ warstwa
podbudowy z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie wg ST D.04.04.01.

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek mineralno-bitumicznych
5.3.1.  Opracowanie recepty
Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robot, ktory przedstawi je Kierownikowi Projektu do zatwierdzenia.
Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materiatdéw zaakceptowanych przez Kierownika Projektu do wbudowania i
przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.
Metoda projektowania polega na przyjeciu sktadu mieszanki i okresleniu jej wlasciwosci w odniesieniu do podanych
wymagan.

Tablica 8. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wiazacej,
wyréwnawczej oraz wzmacniajacej
Lp. Wiasciwosci Kategoria ruchu
KR2

1 Uziarnienie mieszanki, mm 0/12,8; 0/16; 0/20

2 Modut sztywnosci petzania”, Mpa Nie wymaga si¢

3 Stabilno$¢ wg Marshalla w tem. 60°C, mm >8,0

4 Odksztalcenia wg Marshalla w temp. 60°C, mm 2,0+5,0

5 Wolna przestrzen w probkach Marshalla, zaggszczonych 2x75 uderzen, % v/v 4,5+8,0

6 Wypehienie wolnych przestrzeni w probkach Marshalla , % 65,0 + 80,0

7 Grubos$¢ warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej o uziarnieniu w cm:
-0/12,8 3,5+5,0
-0/16 4,0+6,0
-0/20 6,0 + 8,0
-0/25 8,0 = 10,0

8 Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98.0

9 Wolna przestrzen w warstwie, v/v 5,0+9,0

Y _ oznaczony wg wytycznych — IBDiM, Zeszyt Nr 48
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Tablica 9. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej,
wyréwnawczej oraz wzmacniajacej oraz orientacyjne zawarto$ci asfaltu
Kategoria ruchu KR2
Wymiar oczek sit #, mm Zawarto$¢ asfaltu Mieszanka mineralna, mm
0/20 0/16 0/12,8
Przechodzi przez:
25,0
20,0 100
16,0 75 —100 100
12,8 65-93 80 — 100 100
9,6 57-86 70 — 100 70 —100
8,0 5281 64 —94 62 —100
6,3 47-177 55-85 55-80
4,0 40 — 67 42 -70 45-65
2,0 30-55 30-50 35-55
(zawartos¢ frakcji grysowej) 45-175 45-175 45 - 65
0,85 20 - 40 20-40 25-45
0,42 13-30 14-29 18 -38
0,30 10-25 11-24 15-35
0,18 6-17 817 11-27
0,15 5-15 12-22 12-22
0,075 3-7 3-8 3-9
Orientacyjna zawarto$¢ asfaltu w mieszance mineralno-
asfaltowej, %, m/m 43-58 43-58 45-6,0
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Rys.1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/20 mm do warstwy wiazacej, wyrOwnawczej

I wzmacniajacej z betonu asfaltowego dla KR1 — KR2
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Rys. 3. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej 0/12,8 mm do warstwy wiazacej, wyrownawczej
I wzmacniajacej z betonu asfaltowego dla KR1 — KR2

5.3.2.  Wytwarzanie mieszanek

Wytwoérnia musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej mieszanki. Nie dopuszcza sig
do rgcznego sterowania produkcja.

Wytwornia powinna by¢ zlokalizowana w poblizu prowadzonych robét nie dalej niz 80 km od miejsca wbudowania, co
pozwala na przetransportowanie mieszanki w ciggu maksimum 2 godzin.

Mieszanki mineralno-bitumiczne wytwarzane i wbudowane na goraco mozna produkowac¢ w sezonie od 15 kwietnia do
15 pazdziernika. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu w
przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.

Produkcja moze odbywa¢ si¢ jedynie na podstawie recepty laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego
zlecenie i zatwierdzonej przez Kierownika Projektu.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody przez Kierownika Projektu.
Wykonawcy zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki zapewniajacego ciaglos¢ produkcji i uktadania
mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszanki (recepty), ktdry nastgpnie po sprawdzeniu przez Kierownika Projektu
zostaje zatwierdzony do stosowania.

Bez waznej zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkcji. Wykonawca ponosi cata
odpowiedzialnos¢ za jakos¢ produkcji.
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Temperatura wytwarzania mieszanki z asfaltu D-50/70 powinna by¢ w granicach 140 — 160°C (bezposrednio przed
wysyltka).

5.3.3.  Zaroby prébne i odcinek probny

Wykonaweca przed przystapieniem do produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej jest zobowiazany do przeprowadzenia
w obecnosci Kierownika Projektu kontroli zarobow probnych. W celu sprawdzenia zastosowanego sprzgtu, technologii robot,
receptury laboratoryjnej nalezy wykona¢ w obecnosci Kierownika Projektu odcinek probny dtugosci S0 m. Po zaakceptowaniu
przez Kierownika Projektu uzyskanych wynikéw moga by¢ podjete wlasciwe roboty. Wymagania i dopuszczalne tolerancje dla
sktadnikow mieszanki mineralno-bitumicznej podano w p. 2.5.

54. Whbudowanie mieszanki
5.4.1. Warunki atmosferyczne

Uktadanie mieszanki na warstwg wiazaca musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej
i cieptej pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C.

5.4.2. Ukladanie

Uktadanie mieszanki moze odbywaé si¢ jedynie przy uzyciu mechanicznej uktadarki o wydajnosci skorelowanej z
wydajnos$cia otaczarki.

Przed przystapieniem do uktadania warstwy wiazacej powinna by¢é wyznaczona niweleta. Warstwa wiazaca powinna by¢
uktadana o grubosci 4 cm zgodnie z zaprojektowana niweleta i spadkami poprzecznymi.

Uktadanie mieszanki musi si¢ odbywac w sposob ciagly, bez przestoju, z jednostajna predkoscia w granicach 2+4 m na
minutg. Uktadanie warstwy wiazacej powinno odbywaé si¢ cala szerokos$cia. Ztacza poprzeczne nalezy wykonaé poprzez
poprzeczne pionowe obcigcie a nast¢pnie posmarowanie lepiszczem. Temperatura mieszanki powinna byé sprawdzana
regularnie i utrzymywana w stopniu uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozécielenie i
zaggszcezenie.

5.4.3.  Zageszczenie mieszanki

Po przejéciu ukladarki nalezy sprawdzi¢ powierzchni¢ warstwy i usunaé wszelkie nierdwno$ci oraz zamiatowad
rozsegregowane miejsca.
Powinny by¢ zachowane podstawowe zasady zaggszczania:
- zageszczanie nalezy przeprowadzi¢ poczawszy od krawedzi ku srodkowi,
- najezdza¢ na walowana warstwe kolem napgdowym walca w celu uniknigcia sfalowan nawierzchni,
- rozpoczyna¢ walowanie walcem gladkim, a nastgpnie ogumionym przy niskim ci$nieniu, podwyzszajac je w miarg
watowania,
- predkos¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2+4 km/h na poczatku i w granicach 4+6 km/h w
dalszej fazie watowania,
- walowanie na odcinku tuku o jednostronnym spadku nalezy rozpocza¢ od dolnej krawedzi ku gorze,
- pierwsze przywatowanie powinno by¢ wykonane przy uzyciu walca stalowego statycznego.
Sprzgt zaggszczajacy nie moze by¢ parkowany na nowo wykonanej warstwie do czasu az ostygnie do temperatury, przy
ktorej stojacy na warstwie sprzet nie spowoduje odciskow i deformacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jako$ci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 6.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania pelnego zakresu badan na budowie. Laboratorium Wykonawcy musi by¢
wyposazone w niezbgdna aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan kontrolnych przewidzianych w Specyfikacji.
Badania kontrolne obejmuja caly proces budowy od okresu przygotowawczego (badania zgromadzonych materiatdéw) poprzez
etap budowy (produkcja i wbudowanie mieszanek), az do badan koncowych (jakos¢ wykonanej nawierzchni).

6.3. Badania jakoS$ci robot w czasie budowy
W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ kopie raportow do
Kierownika Projektu. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywaé z czgstotliwo$cia gwarantujaca zachowanie
wymagan jakos$ci robot. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardw wykonanych warstw nawierzchni przedstawia tabela 10 1
11.
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Tablica  10.Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowej

Czestotliwos¢ badan.
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna czestotliwo$¢ badan na dziennej dzialce
roboczej
1 Uziarnienie mieszanki 2 probki
2 Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
2 probki przy produkcji ponad 500 Mg

3 Wtasciwosci asfaltu Dla kazdej dostawy
4 Whasciwos$ci wypelniacza 1 na 100 Mg
5 Wtasciwos$ci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6 Temperatura  skladnikow  mieszanki  mineralno- | Dozér ciagly

asfaltowej
7 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe;j Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie wbudowania
8 Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej Jw.
9 Wtasciwos$ci probek mieszanki mineralno-asfaltowej | Jeden raz dziennie

pobranej w wytworni

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych warstw nawierzchni
Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos$¢ badan i pomiaréow
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku o dtugosci 1 km
2 Rownos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
3 Spadki poprzeczne 10 razy na odcinku drogi o dlugosci 1 km
4 Rzgdne wysokosciowe warstwy Pomiar rzgdnych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowanie osi wg dokumentacji budowy
5 Grubo$¢ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 m
6 Ztacza podluzne i poprzeczne Cata dlugo$¢ zlacza
7 Krawedz, obramowanie warstwy Catla dlugosé
8 Wyglad warstwy Ocena ciagla
9 Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o dtugosci do 1 km
10 Wolna przestrzen w warstwie Jw.
11 Modut sztywnosci pelzania 1 prébka na odcinku o dlugosci 2 km
6.4. Badania i pomiary wykonanej warstwy wiazacej

6.4.1. Roéwnos¢ warstwy wiazacej

Powierzchnia warstwy powinna by¢ rowna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Pomiaru nierownosci w
kierunku podluznym dokonuje si¢ dla warstwy wiazacej — planografem w sposob ciagly. Nierdéwnosci poprzeczne nalezy
mierzy¢ 4-metrowa tata co 100 metréw. Nierownosci dla warstwy wiazacej nie powinny przekracza¢ 9 mm.

6.4.2.  Niweleta warstwy wiazacej

Niweleta warstwy wiazacej powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa. Tolerancja dla niwelety warstwy wiazacej
wynosi = 10 mm.

6.4.3.  Szeroko$¢ warstwy wiazacej

Szeroko$¢ warstwy wiazacej moze sig¢ rozni¢ od szeroko$ci projektowanej o wigeej niz £ 5 cm. Szeroko$¢ warstwy
wiazacej powinna byé wigksza od szerokos$ci warstwy $cieralnej o co najmniej grubos$¢ warstwy Scieralnej lub o warto$é
wskazana w Dokumentacji Projektowe;.

6.4.4. Grubos¢ warstwy wiazacej

Grubo$¢ warstw wiazacej powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa i wynosi¢ min. 4,0 cm. Kontrolg grubos$ci
utozonej warstwy przeprowadza si¢ przy okazji wycinania probek z nawierzchni w celu badania zaggszczenia. Wymagana
czestotliwo$é pobierania probek — jedna na 600 m?.

Dopuszcza sig tolerancje grubosci warstwy = 5 mm.

6.4.5. Wymagania dotyczace zageszczenia

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonanej warstwy nawierzchni. Wykonuje si¢ to poprzez
wycigcie probki z gotowej nawierzchni po jej zaggszczeniu i ostygnigeiu. Do wycigeia probek powinno si¢ uzywaé
mechanicznej wiertnicy, ktora wycina cylindryczne probki w stanie nienaruszonym. Wskaznik zaggszczenia oblicza si¢ przez
poréwnanie gestosci strukturalnej probki wycigtej z nawierzchni do gestosci pozornej $redniej wzorcowej probki zageszczone;j
wg metody Marshalla i wyraza si¢ w procentach. Do oceny zaggszczenia odcinka przyjmuje si¢ $rednig z dwoch probek.

Dopuszcza si¢ inne metody badan zaggszczenia po akceptacji ich przez Kierownika Projektu. Wymagany wskaznik
zaggszcezenia wynosi dla warstwy wiazacej 98%.

Czestotliwos¢ pobrania probek: jedna probka na 600 m? warstwy.
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7.2.

OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.7

Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m? (1 metr kwadratowy) wykonanej warstwy wiazacej i wzmacniajacej z mieszanki

mineralno-asfaltowe;.

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagani ogdlne” pkt. 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i Kierownika Projektu jezeli wszystkie pomiary

z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wynik pozytywne.

9.2.

10.

10.1.

10.2.

PODSTAWA PEATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia podstawy platnosci podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogolne” pkt.9.

Cena jednostki obmiarowej

Placi si¢ z 1 m® wykonanej warstwy wiazacej nawierzchni.

Cena jednostkowa obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

dostarczenie materialow,

opracowanie recepty laboratoryjne;j,

wytworzenie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Kierownika Projektu recepty laboratoryjne;j,

transport mieszanki do miejsca wbudowania,

mechaniczne rozlozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami poprzecznymi,
zageszczenie, obcigeie 1 posmarowanie krawedzi,

e przeprowadzenie niezbgdnych pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1.  PN-EN932-1 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw. Metoda pobierania probek

2. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw. Oznaczenie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

3. PN-EN 933-8 Badania mechanicznych 1 fizycznych wlasciwosci kruszyw. Badania wskaznika
piaskowego.

4.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw. Oznaczenie ggstosci ziarn i
nasiakliwosci.

5. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Bitumy do ukladania. Specyfikacja do stosowania w
warunkach polskich.

6. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie rozpuszczalnosci

7. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury tamliwosci metoda Fraassa

8. PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta i
powietrza.

9.  PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie zawartosci parafiny. Metoda destylacji.

10. PN-EN 1367-1 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczenie mrozoodpornosci.

11. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igla.

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie temperatury migknienia. Metoda pierscien i kula.

13.  PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wlasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

14. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i mieszanka.

15. PN-B-11112 Kruszywa mineralne — kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

16. PN-B-11113 Kruszywa mineralne — kruszywa do nawierzchni drogowych — piasek

17.  PN-S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe, podziat, nazwy i okreslenia

18.  PN-S-04001 Drogi samochodowe. Metody badan mas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych

19.  PN-S-96022 Drogi samochodowe i lotniskowe — Nawierzchnie z betonu asfaltowego

20. PN-S-96504 Drogi samochodowe — Wypelniacz kamienny do mas bitumicznych

21.  PN-S-96025 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.

22. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe — pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

Inne dokumenty

1. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997
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CPV 45232451-8 ROBOTY ODWADNIAJACE I NAWIERZCHNIOWE

D. 06.00.00. ROBOTY WYKONCZENIOWE

D.06.03.01. SCIECIE I UZUPELNIENIE POBOCZY

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z
wykonaniem uzupelnienia poboczy kruszywem naturalnym warstwa gr. $rednio ok. 6 cm przy realizacji inwestycji:
»Przebudowa drogi w m. Kobialki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci zwiazane z wykonaniem $cigcia i uzupehienia
zanizonych poboczy kruszywem naturalnym o uziarnieniu 0/31,5 mm (pospotka, zwirem) uzyskanym z ukopu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i definicjami podanymi w ST DM.00.00.00.

,»Wymagania Ogolne”.

1.4.1. Pobocze gruntowe — czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymania si¢ pojazdow, umieszczenie
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Odklad — miejsce sktadowania gruntu pozyskanego w czasie $cinania poboczy.

1.4.3. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania uzupehienia poboczy potozone poza pasem drogowym.

1.4.4.  Pozostate Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST. DM.00.00.00. ,,Wymagania ogo6lne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5.

2. Materialy

2.1. Warunki ogélne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00.,,Wymagania ogo6lne”
pkt.2

2.2. Rodzaje materialow
Rodzaje materiatdéw stosowanych do uzupetnienia poboczy podano w ST D.05.01.00. ,Nawierzchnie gruntowe” i
D.05.01.01. ,,Nawierzchnie gruntowe naturalne”.

3. Sprzet

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.3

3.2. Sprzet do $cinania i uzupelniania poboczy
Wykonawca przystgpujacy do wykonania robdt okre§lonych w niniejszej specyfikacji powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
- zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,
- rowniarek z transportem ($cinarek poboczy),
- rowniarek do profilowania,
- tadowarek czotowych kotowych,
- walcow,
- samochody samowytadowcze 5 + 10 ton,
- plytowych zaggszczarek wibracyjnych,
- przewoznych zbiornikéw na wodg,

4. Transport
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4.1.

4.2.

5.

5.1.

5.2.

5.3.

6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.4

Transport materialéw
Przy wykonaniu robot okreslonych w niniejszej ST, mozna korzysta¢c z dowolnych $rodkow transportowych
przeznaczonych do przewozu gruntu.

Wykonanie robot
Ogoélne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5

Scinanie poboczy — nie dotyczy

Scinanie poboczy moze by¢ wykonywane recznie, za pomoca topat lub sprzetu mechanicznego wg pkt. 3.2.

Scinanie poboczy nalezy przeprowadzi¢ od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z zalozonym w
Dokumentacji Projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas $cinania poboczy nalezy wywiez¢ na odklad. Miejsce odktadu nalezy uzgodnic¢ z
Kierownikiem Projektu.

Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchni¢ na gigbokos$¢ od 5 do 10 cm, doprowadzi¢ do wilgotno$ci optymalnej poprzez
dodanie wody i zaggscic.

Wskaznik zaggszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12, powinien wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego
zaggszcezenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481.

Uzupelnienie poboczy

W przypadku wystgpowania ubytkow (wglgbien) i zanizenia w poboczach nalezy je uzupelni¢c materialem o
wlasciwosciach podobnych do materiatu, z ktorego zostaty pobocza wykonane.

Miejsce, w ktorym wykonane bgdzie uzupetnienie, nalezy spulchni¢ na glebokos¢ 2 + 3 cm, doprowadzi¢ do wilgotnosci
optymalnej, a nastgpnie utozy¢ w nim warstwe¢ materialu uzupetiajacego w postaci mieszanek optymalnych okreslonych w
ST. D.05.01.01. ,,Nawierzchnie gruntowe naturalne”. Wilgotno$¢ optymalna i maksymalna ggstos¢ szkieletu gruntowego
mieszanek nalezy okresli¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481.

Zaggszczenie utozonej warstwy materiatu uzupetniajacego nalezy prowadzi¢ od krawedzi poboczy w kierunku krawedzi
nawierzchni. Rodzaj sprzgtu do zaggszczenia musi by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu. Zaggszczona powierzchnia
powinna by¢ rowna, posiadac¢ spadek poprzeczny godny z zatozonym w Dokumentacji Projektowej, oraz nie posiadaé $ladow
po przejs$ciu walcow lub zaggszczarek.

Wskaznik zaggszczenia wykonany wedlug BN-77/8931-12 powinien wynosi¢ co najmniej 0,98 maksymalnego
zaggszczenia wedlug normalnej proby Proctora., zgodnie z PN-B-04481.

Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt.6

Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robot Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupehienia poboczy oraz
opracuje optymalny sklad mieszanki wedlug ST.D.05.01.00. ,,Nawierzchnie gruntowe” i ST. D.05.01.01.,,Nawierzchnie
gruntowe naturalne”.

Badania w czasie robét
Czgstotliwo$¢ oraz zakres i pomiardw w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwos¢ badan
Lp. Wyszczegdlnienie badan Minimalna liczba badan na dzienne;j
dzialce roboczej
1 Uziarnienie mieszanki uzupetniajacej 2 probki
2 | Wilgotnos¢ optymalna mieszanki uzupelniajacej 2 probki
3 | Wilgotno$¢ optymalna gruntu w $cigtym poboczu 2 probki
4 | Wskaznik zaggszczenia na $cinanych lub uzupelianych poboczach 2 razy na 1 km

Pomiar cech geometrycznych $cinanych lub uzupelnianych poboczy
Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw po zakonczeniu robo6t podano w tablicy 2.

Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiar6éw $cinanych lub uzupelnianych poboczy
Lp. Wyszczegolnienie Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow
1 Spadki poprzeczne 2 razy na 100 m
2 Rownos¢ podtuzna
Co50m
3 Rownosé poprzeczna

Spadki poprzeczne poboczy
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Spadki poprzeczne poboczy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja £ 1%.

6.6. RoOwnosé poboczy
Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne nalezy mierzy¢ tata 4-metrowa wg BN-68/8931-04. Maksymalny przeswit pod tata nie
moze przekracza¢ 15 mm.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.7

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest Im? (metr kwadratowy) wykonanych rob6t na poboczach.

8. Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 8
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania , z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt.9

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j:

a)  Cena wykonania 1 m” rob6t obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

oznakowanie robot,

$cigcie poboczy i zaggszczenie podtoza,

odwiezienie gruntu na odktad,

dostarczenie materialu uzupetiajacego,

roztozenie materiatu,

zaggszczenie poboczy,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej.

* & 6 6 O O 0o

10. Przepisy zwiazane
10.1. Normy.
1. PN-EN-13043 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych — zwir i mieszanka.

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnos$ci nawierzchni planografem i fata.
3. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.
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CPV — 45233290-8 INSTALOWANIE ZNAKOW DROGOWYCH

D. 07.00.00. OZNAKOWANIE PIONOWE

D.07.02.01. OZNAKOWANIE PIONOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
wykonaniem oznakowania pionowego ktére zostana wykonane przy realizacji inwestycji: ,,Przebudowa drogi w m.
Kobiatki”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu oznakowania pionowego z filii [ generacji.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy — znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle umieszczony na
konstrukcji wsporczej (stup, wysiggnik, wspornik itp.)
1.4.2. Pozostate okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” pkt.1.5.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania stosowania materialow
Ogoélne wymagania dotyczace stosowania materiatow, ich pozyskania 1 sktadowania podano w ST
DM.00.00.00.,,Wymagania og6lne” pkt.2

2.2. Materialy do oznakowania pionowego

Materiatami do wykonania oznakowania pionowego wedtug zakresu okreslonego w Dokumentacji Projektowej sa:
prefabrykaty betonowe lub beton wykonywany ,,na mokro” do zamocowania konstrukcji wsporczej znakow,
konstrukcje wsporcze,
plyty znakow,
folia odblaskowa I generacji,
materiaty do montazu znakow.

2.2.1. Fundamenty znakow
Rodzaj fundamentu do zamocowania konstrukcji wsporczej znakow, wymiarowanie i klasa betonu, powinny by¢ zgodne
z Dokumentacja Projektowa.
Cement stosowany do betonu w fundamencie znaku powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25, odpowiadajacy
wymaganiom PN-88/B-30000.
Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-86/B-06712. Woda do betonu powinna by¢
,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-88/B-32250.

2.2.2. Konstrukcje wsporcze znakéw

Konstrukcje wsporcze znakdw oraz sposob potaczenia konstrukcji wsporczej z fundamentem, powinny by¢ zgodne z
Dokumentacja Projektowa Iub propozycja Wykonawcy akceptowanej przez kierownika Projektu.

Konstrukcje wsporcze — zaleca si¢ wykona¢ z ocynkowanych rur, katownikow lub innym ksztalcie zaakceptowanymi
przez Kierownika Projektu.

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-80/H-74219, PN-84/H-74220 lub innej zaakceptowanej przez Kierownika
Projektu.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugosci rury.

Do ocynkowania rury stosuje si¢ gatunek cynku Raf, wedtug PN-77/H-82200.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-91/H-93010. Do kazdej partii dla rur i ksztalttownikow wytworca
powinien dostarczy¢ ,,zaswiadczenie o jako$ci” stwierdzajace zgodno$¢ wyrobu z wymaganiami normy, zawierajace co
najmniej nazwg lub znak towarowy wytworcy, oznaczenie wyrobu i stwierdzenie o zgodno$ci wyrobu z wymaganiami normy.

Powtoka metalizacyjna cynkowa na konstrukcjach wsporczych do znakéw powinna by¢é z cynku o czystosci nie
mniejszej niz 99,5% i odpowiada¢ wymaganiom BN-89/1076-02.

Minimalna grubo$¢ powloki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dzialanie korozji atmosferycznej wg BN-89/1076-02,
w warunkach umiarkowanych wynosi 120 pm.

2.2.3. Plyty znakow
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Tarcza znaku powinna by¢ wykonana z blachy ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,25 mm wg PN-EN 10327:
2005(U) lub PN-EN 10292:2003/A1:2004/A1:2005(U), Tarcza tablicy o powierzchni > 1 m2 powinna by¢ wykonana z blachy
ocynkowanej ogniowo o grubosci min. 1,5 mm wg PN-EN 10327:2005 (U) lub PN-EN
0292:2003/A1:2004/A1:2005(U).

Grubos¢ warstwy powloki cynkowej na blasze stalowej ocynkowanej ogniowo nie moze by¢ mniejsza niz 28 mm (200 g
Zn/m2).

Znaki i tablice powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1.Wymagania dla znakéw i tarcz znakéw drogowych

Parametr Jednostka Wymaganie Klasa wg PN-EN
12899-1
Wytrzymato$¢ na obciazenie sita KN m™ 30,60 WL2
naporu wiatru
Wytrzymatos¢ na obciazenie kN 20,50 PL2
skupione
Chwilowe odksztatcenie mm/m £25 TDB4
zginajace
Chwilowe odksztalcenie stopien X m £0,02 £ TDTI
skretne 0,11 £ TDT3
0,57 £ TDTS
1,15 TDT6*
Odksztalcenie trwate mm/m lub |20 % odksztatcenia chwilowego -
stopien X m
Rodzaj krawedzi znaku - Zabezpieczona, krawedz tloczona, zaginana, E2
prasowana lub zabezpieczona profilem
krawedziowym
Przewiercanie lica znaku - Lico znaku nie moze by¢ przewiercone z P3
zadnego powodu
* klasg TDT3 stosuje si¢ dla tablic na 2 lub wigcej podporach, klas¢ TDT 5 dla tablic na jednej podporze, klas¢ TDT1
dla tablic na konstrukcjach bramowych, klasg¢ TDT6 dla tablic na konstrukcjach wysiggnikowych

2.2.4. Materialy odblaskowe

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ przez oklejenie powierzchni znaku materiatami odblaskowymi.

Materialy odblaskowe uzyte do wykonania znakéw drogowych powinny posiadaé ,,$wiadectwo dopuszczenia”. Jako
materiaty odblaskowe stosuje si¢ folie odblaskowe II generacji.

Folie odblaskowe uzyte do wykonania tarczy znaku powinny wykazywac pelne zwiazanie z ptyta znaku przez caty okres
deklarowanej trwatosci znaku. Niedopuszczalne sa lokalne niedoklejenia, odklejenia, ztuszczenia lub odstawania folii na
krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposob potaczenia folii z powierzchnia ptyty znaku powinien umozliwiaé jej odtaczenie od plyty bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakoéw na folii odblaskowej, technologia malowania lub klejenia oraz
stosowane w tym celu materiaty powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwatosci znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych typu 1 powinien wynosi¢ co najmniej 7 lat a znaku
wykonanego przy uzyciu folii odblaskowej typu 2 co najmniej 10 lat.

Powierzchnia tarczy znaku powinna by¢ réowna i gladka, nie moga na niej wystgpowaé lokalne nieréwnosci i
pofaldowania. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

Doktadnos¢ rysunku znaku powinna by¢ taka aby wady konturéw znaku, ktére moga powstac¢ przy nanoszeniu farby na
odblaskowa powierzchnig znaku nie byly wigksze niz:

- 0,5 mm dla znakéw matych i $rednich,

- 1 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Powstate zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa cz¢§¢ znaku nie powinny by¢ wigksze w kazdym kierunku niz:

- 2 mm dla znakéw matych i $rednich,

- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Potaczenie folii odblaskowej z ptyta znaku nie moze wykazywaé zadnych odklejen i rozwarstwien migdzy tarcza i plyta
znaku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek ognisk korozji zarowno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy
znaku.

Tylna strona ptyty znakoéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona farba nieodblaskowa barwy ciemno-szarej. Grubo$é
powtoki farby powinna wynosi¢ co najmniej 20 pm.

2.2.5. Materialy do montazu znakow

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe do konstrukeji wsporczych znakéw jak $ruby, listwy, wkrety itp. Powinny
by¢ czyste, gltadkie bez pgknig¢, naderwan i wypuktych karbow.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.3

3.2. Sprzet do wykonania oznakowania pionowego



D. 07.02.01. Oznakowanie pionowe

Przy wykonaniu oznakowania pionowego, przewozie, zatadunku i wytadunku materialdéw mozna stosowac:
- koparki kotowe np. 0,15 m’

- wiertnice do wykonywania dotow pod stupki w gruncie zwigztym,

- betoniarki przewozne do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,

- $rodki transportu materialow,

- przewozne zbiorniki na wodg,

- sprzet spawalniczy, itp.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt.4

4.2. Transport znakéw
Transport znakow, konstrukcji wsporczych i osprzgtu (uchwyty, sruby, nakretki, itp.) powinien si¢ odbywac¢ $rodkami
transportowymi w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie si¢ w czasie transportu i uszkodzenia.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy wyznaczy¢:
- lokalizacjg znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglo$¢ od krawedzi jezdni lub krawedzi pobocza umocnionego,
- wysoko$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporcze;j.
Punkty stabilizujace miejsce ustawienia znakow nalezy zabezpieczy¢ w taki sposob, aby w czasie trwania i odbioru robot
istniata mozliwo$¢ odtworzenia lokalizacji znakow.
Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.

5.3. Prefabrykaty betonowe
Dna wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyréwnac i zaggsci¢. Wolne przestrzenie pomigdzy $cianami gruntu i
prefabrykatem nalezy wypehni¢ materiatem kamiennym np. klincem i doktadnie zaggséci¢ ubijakami r¢cznymi.
Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to goérna powierzchnia prefabrykatu powinna by¢ roéwna z
powierzchnia pobocza.

5.4. Konstrukcje wsporcze znakow
konstrukcje wsporcze znakow — stupki, stupy, wysiggniki, powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa
lub wskazowkami Kierownika Projektu.
Dopuszcza sig tolerancjg:
- odchyltka od pionu, nie wigcej niz 1%,
- odchytka od wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigeej niz + 2 cm,
- odchytka od odlegtosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni lub utwardzonego pobocza, nie wigcej niz £ 5 cm.

5.5. Plyty i tarcze znakéw
Plyty znakow powinny by¢ wykonane jako jednolite. Znaki drogowe sktadane z kilku segmentéw moga by¢ wykonane
tylko dla tablic znakéw informacyjnych — tablice przed drogowskazowe, drogowskazy tablicowe, tablice kierunkowe.
Zamocowanie znakow odblaskowych do konstrukcji wsporczych powinno by¢ wykonane w taki sposéb aby nie
przewiercaé otwordw mocujacych w tej czesci tarczy znaku, na ktorej znajduje si¢ tre$¢ znaku. Nie dopuszcza sig
umieszczania srub mocujacych przez odblaskowa tarczg znaku.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robét
Ogodlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt.6

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty) lub
$wiadectwa dopuszczenia oraz wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ ich wyniki
Kierownikowi Projektu w celu akceptacji materiatow zgodnie z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2.

Do materiatéw, ktorych producenci sa zobowiazani dostarczy¢ za$wiadczenie o jakosci (atesty) lub $wiadctwa
dopuszczenia, naleza:

- plyty znakow,

- folie odblaskowe (tarcze znakoéw),

- drobne elementy montazowe,

- shupki do zamocowania znakow.

6.3. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
e zgodnos¢ wykonania znakéw pionowych z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ zamocowania
znakow),
e zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
o prawidlowos$¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze,
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e poprawnos$¢ wykonania fundamentéw pod stupki,
e poprawnos$¢ ustawienia stupkow i konstrukeji wsporczych.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,, Wymagania og6lne” pkt.7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
a) 1 sztuka wykonanego znaku konwencjonalnego,
b) 1 m? (metr kwadratowy) tablicy informacyjne;.

8. Odbiér robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 8
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Kierownika Projektu, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt.9

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j:
Cena jednostki obejmuje:

a)  Wykonanie znakéw konwencjonalnych:
¢ roboty przygotowawcze,
¢ wykonanie wykopu i fundamentow,
¢  dostarczenie materialow,
¢ zamocowanie tablic znakéw drogowych, zgodnie z Dokumentacja Projektows i niniejsza specyfikacja,
¢ ustawienie stupkow,
¢ uporzadkowanie terenu,
b)  Wykonanie tablic informacyjnych:
¢ roboty przygotowawcze,
¢ wykonanie wykopu i fundamentéw pod konstrukcje wsporcze tablic informacyjnych,
¢ wykonanie konstrukcji wsporczych tablic informacyjnych, zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
¢ zamocowanie tablic do konstrukcji wsporczych,
¢ uporzadkowanie terenu.
10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy.
1. PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia
6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw
7. PN-E-06314 Elektryczne oprawy o$wietlenia zewngtrznego
8. PN-H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska
9. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania
10. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogdlnego przeznaczenia
11. PN-H-82200 Cynk
12. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki
13. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
14. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
15. PN-H-84023-07 Stal okres$lonego zastosowania. Stal na rury. Gatunki
16. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do nawgglania. Gatunki
17. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco
18. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne
19. PN-M-06515 Dzwignice. Ogolne zasady projektowania stalowych ustrojow nosnych
20. PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i wymagania
21. PN-M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali
22. PN-M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne wymagania i
badania
23. PN-M-69775 Spawalnictwo. Wadliwo$¢ ztaczy spawanych. Oznaczanie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewngtrznych
24. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
25. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach

stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania
26. BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopow stellitowych i prety z zeliw wysokochromowych do
napawania
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27. BN-88/6731-08

10.2. Inne dokumenty
,,Szczegbtowe warunki techniczne dla znakow i sygnatow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunki ich umieszczania na drogach” Zatacznik nr 1-4 do zarzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r.

3.
4
5.
6.
7
8

9.

10.
11.
12.

PN-EN 10292:2003/
A1:2004/A1:2005(U)

PN-EN
10327:2005(U)

PN-EN 12767:2003

PN-EN 12899-1:2005
PN-EN 12899-5
PN-EN 60529:2003
PN-EN 60598-1:
PN-EN 60598-

PN-H-74200:1998
PN-EN ISO
PN-91/H-93010
PN-S-02205:1998

10.2 Przepisy zwigzane

1.

Cement. Transport i przechowywanie.

Tasmy i blachy ze stali o podwyzszonej granicy plastyczno$ci
powlekane ogniowo w sposob ciagly do obrébki plastycznej na
zimno. Warunki techniczne dostawy

Tasmy i blachy ze stali niskowgglowych powlekane ogniowo w
sposob ciagly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne
dostawy

Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen
drogowych. Wymagania i metody badan

State, pionowe znaki drogowe - Czg$¢ 1: Znaki state

State, pionowe znaki drogowe - Cz¢$¢ 5 Badanie wstepne typu
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Oprawy o$wietleniowe. Wymagania ogdlne i badania 1990

Oprawy oswietleniowe - Wymagania szczegbétowe - Oprawy 2:2003(U) o$wietleniowe
drogowe

Rury stalowe ze szwem, gwintowane

Farby i lakiery - oznaczanie grubosci powtoki 2808:2000

Stal. Ksztaltowniki walcowane na goraco

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

Zataczniki nr 1 i 4 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 w sprawie szczegdtowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnalow drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198, poz. 2041)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek
organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)
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