Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robot
Budowlanych

Na niniejszy dokument skladajq sie

1. Specyfikacja techniczna armatury dla inwestycji pn. ,,Budowa sieci
wodociagowej wraz z przylaczami w miejscowosci Lupki"
2. STWIORB wodociag Lupki

3. Zapisy projektow budowlanych

W przypadku braku informacji o wyrobach i produktach w projekcie
budowlanym lub specvfikacji armatury nalezy korzysta¢ w przypadku
budowy wodociagu Klecza oraz Bystrzvca ze STWIORB Wodociag Lupki.

INFORMACJA DODATKOWA O STWIORB
w zakresie obstugi geodezyjnej:

Zamawiajgcy opracowane dokumentacje mogg by¢ oparte o mapy zasadnicze, w ktérych
oznaczono granice dziatek ewidencyjnych w oparciu o raster. Obecnie wymagane jest
wykonywanie map w oparciu o granice cyfrowe.

Zamawiajgcy wymaga aby obstuga tyczenia byta oparta o dokumentacje projektowa i nie
wchodzita w sgsiednie dziatki nie bedgce przedmiotem pozwolenia na budowe.

W zwigzku z tym nalezy stosowac zapisy ROZPORZADZENIA MINISTRA ROZWOIJU z dnia 18 sierpnia
2020 r. w sprawie standardéw technicznych wykonywania geodezyjnych pomiardw sytuacyjnych i
wysokosciowych oraz opracowywania i przekazywania wynikéw tych pomiaréw do panstwowego
zasobu geodezyjnego i kartograficznego

§ 21 UST. 1i 2 w szczegdlnosci ustepu ,,2. Przy geodezyjnym opracowaniu projektu
zagospodarowania dziatki lub terenu wykorzystuje sie, o ile jest to niezbedne, inne dokumenty
wchodzgce w sktad dokumentacji budowy. ,,

W przypadku rozbieznosci granic cyfrowych a starych tj. raster - nalezy uzgodni¢ tyczenie z
Inspektorem lub przedstawicielem Zamawiajgcego tylko na dziatkach objetych w
dokumentacji projektowej uzgodnieniami wg przebiegu cyfrowego granic.
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Specyfikacja techniczna armatury dla inwestycji pn. ..Budowa sieci wodociagowej wraz
z przylaczami w miejscowosci Lupki"

Zawory napowietrzajaco — odpowietrzajace do instalacji wodnych:

Zasada dziatania:  2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny;

Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu wody, (konstrukcja zapobiegajaca
»porywaniu” ptywaka i ,,zamykanie zaworu powietrzem”);

Zamykanie dysz roboczych poprzez ,,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM;

ZawOr wyposazony w samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

Konstrukcja umozliwiajaca ptukanie i mycie wszystkich czgsci roboczych zaworu strumieniem
zwrotnym, bez koniecznosci jego rozkrecania;

Korpus i podstawa: z nylonu wzmocnionego widknem szklanym;

Ptywak: ze spienionego polipropylenu, umieszczony w prowadnicach;

Potaczenie korpusu z podstawa: gwintowe, umozliwiajace prosta obsluge serwisowa i ewentualna
wymiang cze$ci wewnetrznych;

Przylacze zaworu: gwintowe , mozliwos¢ dokrecenia kotnierza do zaworu;

Zakres cisnien roboczych dla jednej dyszy: 0,02 - 1,6 MPa;

Pole powierzchni otwordw roboczych dysz:

automatyczna - min. 12 mm?2,

kinetyczna - min. 800 mm?;

Mozliwos¢ zabudowy podziemnej zaworu w studzience;

Zawo6r musi posiada¢ oznaczenie CE zgodnie z dyrektywa o urzadzeniach ci$nieniowych PED
(Pressure Equipment Directive).

Zawory napowietrzajaco — odpowietrzajace do instalacji wodnych do zabudowy w studzience:

Wykonanie do bezposredniej zabudowy podziemnej - studzienka;

Zasada dziatania : 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny;

Zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu wody, (konstrukcja zapobiegajaca
»porywaniu” ptywaka i ,,zamykanie zaworu powietrzem”);

Zamykanie dysz roboczych poprzez ,,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM;

Zawor wyposazony w samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

Korpus studzienki wykonany z PCV;

Pokrywa studzienki wykonana z aluminium;

Studzienka zaopatrzona w przylacze gwintowe z zaworem zwrotnym odcinajacym,
umozliwiajagcym wyjecie zaworu powietrznego do serwisowania;

Odwodnienie zaworu zabezpieczone zaworem zwrotnym i wyposazone w szybkoztaczke do rury
odwodnieniowej z PE;

Zawor roboczy umieszczony na drazku oporowym ze stali nierdzewnej, umozliwiajacym jego
wyjecie ze studzienki z poziomu gruntu;

Mocowanie zaworu w podstawie studzienki wciskane, uszczelnione min. 2 o-ringami;

Korpus i podstawa zaworu roboczego wykonane z nylonu wzmocnionego wtoknem szklanym;
Ptywak zaworu roboczego wykonany ze spienionego polipropylenu, umieszczony w prowadnicach;
Potaczenie korpusu zaworu roboczego z podstawa: gwintowe, umozliwiajace prosta obstuge
serwisowg i ewentualng wymiane czesci wewnetrznych;

Zakres cisnien roboczych dla jednej dyszy: 0,02 - 1,6 MPa;

Pole powierzchni otwordéw roboczych dysz :



w

automatyczny - min. 12 mm?,

kinetyczny - min. 800 mm?;

Zawo6r musi posiada¢ oznaczenie CE zgodnie z dyrektywa o urzadzeniach ci$nieniowych PED
(Pressure Equipment Directive).

Zasuwy kolnierzowe, klinowe do instalacji wodociagowych:

Zabudowa krotka, F4; DN40-800;

Testy : proba szczelnosci woda wg PN-EN 1074-1 i 2/PN-EN 12266 oraz proba momentu
obrotowego zamykania; obie proby dla wszystkich produkowanych zasuw;

Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), z powtoka ochronng z farb epoksydowych
wg wymogow GSK-RAL, o min. grubosci 250 um;

Wymagane jest wykazanie oznakowania zasuw iz zostaty one wykonane w rezimie utrzymania
jakosci przewidzianym wymogami norm RAL-GZ 662, przez przedtozenie aktualnych
certyfikatow produktowych np. GSK-RAL,;

Wymagane jest przedstawienie podpisanych przez instytucje wystawiajaca certyfikat lub jej
uznanego partnera wszystkich wynikoéw badan przewidzianych wymogami norm RAL-GZ 662 z
ostatniego roku potwierdzajace utrzymanie jako$ci procesu produkcji, zarowno w przypadku
przedstawienia certyfikatu wystawionego przez instytut RAL GSK, jak i rownowaznego.

Odlew korpusu z oznakowaniem okres$lajacym: producenta, Srednicg DN, ci$nienie nominalne i
material korpusu;

Sruby pokrywy wykonane ze stali nierdzewne;j, catkowicie schowane w gniazdach i zabezpieczone
masg plastyczng na gorgco;

Uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu: z gumy EPDM, zaglebiona w rowku w pokrywie;
Trzpien zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym na zimno, z
ogranicznikiem posuwu klina;

Trzpien odizolowany, na catej dlugosci, od kontaktu z zeliwem pokrywy;

Uszczelnienie trzpienia 3-sekcyjne: uszczelka wargowa z gumy EPDM stanowigca gtéwne
uszczelnienie zasuwy, min. 4 o-ringi doszczelniajace w sekcji suchej oraz pierscien zgarniajacy z
gumy NBR;

Przelot zasuwy: peten, rowny srednicy nominalnej i bez zawezen;

Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego (GGG-50), nawulkanizowany zewnetrznie i wewnetrznie,
powloka z gumy EPDM o min. grubosci 1,5 mm;

Prowadnice klina wewngtrznie wzmocnione wktadka z odpornego na $cieranie tworzywa
sztucznego zawulkanizowane, wspotpracujace z rowkami w korpusie;

Nakretka klina wykonana z mosigdzu, na state potaczona z klinem,

Przelot przez komore klina cylindryczny na catej dlugosci i nie zawezony na koncu;

Hydranty nadziemne:

nietamliwy, z podwojnym zamknigciem,

siedzisko zaworu z mosigdzu odpornego na odcynkowanie,

automatyczne odwodnienie,

zintegrowany zawor powietrzny z mosigdzu,

tlok z rdzeniem z Zeliwa sferoidalnego pokryty PUR (poliuretan).

glowica hydrantu i kolumna podziemna pokryte zewngtrznie i wewngtrznie powlokg z farb
epoksydowych o0 min. grubosci 250u oraz zgodnie z DIN 30677-2. Glowica hydrantu dodatkowo
pokryta powloka poliestru odpornego na promieniowanie UV.

mozliwo$¢ obrotu kolumny nadziemnej wraz z gtowica o 360°.



rura potaczeniowa trzpienia wykonana ze stali nierdzewnej potaczona z trzpieniem oraz z ttokiem
metodg prasowania,

dodatkowe odciecie dla tatwej konserwacji hydrantu,

W pelni wulkanizowane uszczelnienie kuli. Kula zaworu zwrotnego wykonana z polipropylenu o
konstrukcji wielokomorowej.



