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1. Wstep
1.1.Przedmiot SST

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego: Modernizacja Osrodka Zdrowia w Kornowacu na
potrzeby zapobieganie zakazeniom wirusem Covid i poprawg ochrony pacjentéw w tym zakresie

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania oraz

odbioru roboét :oktadzinowych z ptytek ceramicznych na $cianach oraz z ptytek na posadzce.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu pokrycie

Scian i posadzek ptytkami, ktére stanowig wierzchni element warstw wykonczeniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami .

1.5. Ogoéine wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST-00.

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo wyboru ksztattu, koloru, faktury ptytek ceramicznych

Ptytki na pokrycie posadzek — gresowe — antyposlizgowe Ptytki

na $ciany — ceramiczne

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PNEN 12004:2002

lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetni¢ wymagania

odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Klej ma by¢ elastyczny , mrozoodporny.

Materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowej — wg wybranego systemu — materiaty do

gruntowania podtozy oraz folia w ptynie.

3. Sprzet.

Ogolne wymagania sprzetu podano w SST-00. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu, odpowiedniego dla

danego rodzaju robét i zalecanego w instrukcji producenta, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w SST-00.

5.Wykonanie robot

Ogolne zasady wykonania robo6t podano w SST-00.

Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji przeciwwodnej podtdg;

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

- Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz
+5 stopni C i temperatura ta powinna sie w utrzymywac w ciggu catej doby.

- Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chronic¢ przed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.1 Wykonanie posadzek

Podtoza pod wykfadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie min. 12 MPa, a na

zginanie min. 3 MPa. Powierzchnia podktadu powinna by¢ bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu pod roboty oktadzinowe od ptaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 5 mm na catej dlugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody —nalezy wykonac izolacje przeciwwodng — folig
ptynna - wg technologii wybranego producenta.

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiaréw, gatunku i odcieni, rozplanowa¢ sposob
uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajgc ich

wielko$c¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek zaczyna sie od najbardziej eksponowanego
naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod kgtem ok. 50s. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona

réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
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Prawidtowo dobrane wielkosci zebow i konsystencja kompozyciji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg

kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie

wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut. Grubos$¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz
rodzaju i wielko$ci ptytek i wynosi $rednio ok. 6-8 mm.

Po natozeniu zaprawy klejowej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin
przy ptytkach o dtugosci boku od 200 do 600 mm — ok. 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, co najmniej na
grubosé ptytki, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy mocowac listwy
wykonczeniowe. Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent w instrukc;ji
stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy
zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajagc zaprawe do spoinowania (zaprawe
fugowa) po powierzchni wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek
wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty
ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong mokrg ggbka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng ggbka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny
moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane moga by¢

takze ptytki.

5.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza. W
zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta nie pylaca, bez ubytkéw, ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,

- mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej
niz 3 na dtugoéci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podiozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkami z zaprawy cementowej, cementowo- wapiennej,
wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

W miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody, nalezy wykona¢ izolacje przeciwwodng — folig
ptynng wg technologii wedlug wybranego systemu..

W miejscach potgczenia posadzki ze sciang nalezy wykona¢ na $cianie izolacje przeciwwodng. Przed
przystapieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne

materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku i odcieni, rozplanowac¢ sposéb
uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajgc ich

wielko$c¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny byé rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowg szerokosc¢, wiekszg niz potowa ptytki.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do
usytuowania taty nalezy uzyé poziomicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.
Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejowa.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod kgtem ok. 50s. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona

réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa min. 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg

kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15

minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi

$rednio ok. 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna sie
tam znalez¢ cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenie
drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polegana

utozeniu plytki na Scianie, docis$nieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu
wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

3



Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé¢

wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykornczeniowe oraz inne
elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachdw instalacyjnych. Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej
niz okresla to producent w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

6. Kontrola jakos$ci robét

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST-00. Zakres

czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,

wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie czy czas jaki uptynat od utozenia podktadu nie jest krétszy niz wymagany,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowa tate,

- sprawdzenie spadkéw pod wyktadziny z ptytek ceram. za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc
pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujgce wymagania:

- cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy piyt i ptytek dla ktérych
réznorodnos$c¢ barw jest zamierzona);

- cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu;

- grubosc¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzono tatg dtugosci 2

m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub

szerokosci posadzki;

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania o odpowiedniej grubosci;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek
gatunku drugiego i trzeciego,

Prawidtowo wykonana oktadzina $cienna powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cafa powierzchnia okfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin

dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona);

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu;

- grubosc¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m;

- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania;

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
dtugosci catej oktadziny;

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja
producenta.

7. Obmiar robét

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano SST-00. Jednostkg obmiarowg robot jest m2
wykonanych wyktadzin i oktadzin.

8. Odbior robét.

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w SST-00.

Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad
podanych wyze;.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 14411:2016-09 Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i weryfikacja statosci
wiasciwosci uzytkowych i znakowanie



