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BUDOWLANYCH WYKAZ SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH

» BUDOWA WIEZY WIDOKOWEJ W GMINIE KORNOWAC”

ST - 01.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

Niniejsze opracowanie zostato sporzadzone w oparciu o Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2
wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego. Zgodnie z
postanowieniami Rozporzadzenia Komisji (WE) nr 2151/2003 z dnia 16 grudnia 2003 r. zastosowano kody
CPV do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajacych z Panstw Czlonkowskich UE i polskie
prawo zamowien publicznych.

ST-01-02 roboty przygotowawcze i ziemne
ST 03 - roboty betonowe i zbrojarskie
ST 04 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWE]

ST - 01.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
CPV 45000000
1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania ogélne dotyczace

wykonania i odbioru robét budowlanych zwiazanych z budowg wiezy widokowej 44-285 Pogrzebien
Ul. Lubomska Dzialka 722/439

Zamawiajacym powyzsze roboty jest Gmina Kornowac 44-285 Kornowac ul. Raciborska 48

1.2.Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowych specyfikacji technicznych (SST)
stosowanych jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t zwigzanych z
remontem sali. Zakres niniejszej specyfikacji technicznej obejmuje roboty potrzebne do wykonania zadania
jak wpkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robot i konstrukcji drugorzgdnych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bgda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjq techniczng (ST)

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspolne dla robot budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi (SST).
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace

wykonania i odbioru zwigzanych z budowa wiezy widokowej w Gminie Pietrowice Wielkie na dzialce 369
przy ul. Bonczyka w Pietrowicach Wielkich

1.4.0kreslenia podstawowe
1.4.1 Okreslenia podstawowe wystepujace w Specyfikacji Technicznej (ST) zdefiniowane w:

- Obwieszczeniu MRRiB z dnia 10 listopada 2000 roku w sprawie ogloszenia
jednolitego tekstu - Prawo Budowlane, Dziennik Ustaw Nr 106, poz. 1126;
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- Ustawie z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane, Dziennik Ustaw Nr 106
(zalacznik do poz. 106)

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w
budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowa, rozbudowa i nadbudowa
obiektu budowlanego.

Budowla - kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub urzadzeniem malej architektury.

Budynek - obiekt budowlany, ktory jest trwale zwiazany z gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg
przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Deklaracja zgodnosci - oswiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace na
jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyréb jest zgodny ze zharmonizowana specyfikacja techniczna.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zalaczonym projektem budowlanym, dziennikiem
budowy, protokotami odbioréw czesciowych i koficowych, w miare potrzeby rysunki i opisy sluzace realizacji
obiektu, operaty geodezyjne i ksigzka obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metoda montazu takze
dziennik montazu.

Dokumentacja projektowa - shuzy do opisu przedmiotu zaméwienia na wykonanie robot budowlanych, dla
ktorych jest wymagane pozwolenie na budowe - sklada sie w szczegdlnodcei z: projektu budowlanego,
projektow wykonawczych, przedmiaru robot i informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami wykonawczymi.

Dziennik budowy - dokument urzedowy stuzacy do zapisu przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, wydany opieczgtowany przez wlasciwy organ.

Europejskie zezwolenie techniczne - oznacza aprobujaca ocene techniczna zdolnosci produktu do uzycia,
dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robot budowlanych, przy uzyciu wlasnej
charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkéw jego zastosowania i uzycia.

Grupy, klasy, kategorie robdt - grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5
listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien (Dz. Urz. L. 340 z 16.12.2002 1. z pdin. zm.).

Inspektor nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca upowaznienie Inwestora do nadzoru nad budowa i do
wystgpowania w jego imieniu w sprawach zwigzanych z realizacja umowy, majaca uprawnienia budowlane w
specjalnosci zgodnej z rodzajem wykonywanych robét.

Instrukcja technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnosé lub wspolzaleznosé czynnosci obstugi, przegladéw i
zabiegow konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.

Inwestor (Zamawiajgcy) - strona umowy zlecajaca roboty, do ktérej nalezy zorganizowanie procesu budowy
przez zapewnienie opracowania projektéw oraz wykonania i odbioru robét budowlanych przez osoby o
odpowiednich kwalifikacjach zawodowych.
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Istotne wymagania - wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektdéw interesu
wspolnego, jakie maja spehi¢ roboty budowlane.

Kierownik budowy - osoba posiadajaca upowaznienie wykonawcey do kierowania budowg i wystepowania w
Jego imieniu w sprawach zwigzanych z realizacja umowy, majaca uprawnienia budowlane w specjalnosci
zgodnej z rodzajem wykonywania robot.

Materialy - wszelkie materialy naturalne i wytwarzane, jak réwniez rézne tworzywa i wyroby niezbedne do
wykonania robét, zgodnie z dokumentacja projektows i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Normy europejskie - normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet
Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako "standardy europejskie (EN)" lub "dokumenty
harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami dzialania tych organizacji.

Obiekt budowlany - za obiekt budowlany uwaza sie:
a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi;

b) budowle stanowigcg cato$é techniczno - uzytkows wraz z instalacjami i urzadzeniami; c)
obiekt malej architektury.

Obszar oddzialywania obiektu - teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym na podstawie przepiséw
odrebnych, wprowadzajacych zwiazane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu terenu.

Odpowiednia zgodnos¢ - zgodnosé wykonanych robét z dopuszezalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji
nie zostaly okreslone - z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét
budowlanych.

Obmiar robot - pomiar wykonanych robot budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich ilosci w
przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot, albo obliczenia wartosci robot dodatkowych,
nie objetych przedmiarem.

Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w
formie pisemne;j dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub
wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Prawo do dysponowania nieruchomosciq na cele budowlane - tytut prawny wynikajacy z prawa wlasnosci,
uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku zobowiazaniowego ,
przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

Przedmiar robot - zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w  kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegotowy
opis, oraz wskazanie szczegélowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robét budowlanych.
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Rejestr obmiaréw - akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzka z ponumerowanymi stronami, shizaca do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie
dodatkowych zalgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru
budowlanego.

Remont - wykonanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét budowlanych polegajgcych na odtworzeniu
stanu pierwotnego a nie stanowigcych biezacej konserwacji

Roboty budowlane - budowa, przebudowa, montaz, remont lub rozbiérka obiektu budowlanego.

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilodci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

Teren budowy - przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz z przestrzenia zajmowana przez
urzgdzenia zaplecza budowy.

Umowa - podstawowy akt prawny okreslajacy wszystkie zobowigzania Inwestora i Wykonawey dotyczace
realizacji budowy.

Urzqdzenia budowlane - urzadzenia techniczne zwiazane z obicktem budowlanym zapewniajace mozliwos¢
uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace
oczyszezaniu lub gromadzeniu sciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.
Ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i szczegotowych specyfikacjach
technicznych.

Wspdlny Slownik Zaméwieri - system klasyfikacji produktéw, ustug i robot budowlanych, stworzony na
potrzeby zamowien publicznych. Sklada sie ze stownika glownego oraz stownika uzupeiajacego.
Obowiazuje we wszystkich krajach Unii Europejskie;j.

Wiasciwy organ - organ administracji architektoniczno-budowlanej i nadzoru budowlanego.

Wykonawca - strona umowy odpowiedzialna za realizacj¢ budowy zgodnie z dokumentacja
budowlanowykonawcza, sztuka budowlana, odpowiednimi normami i przepisami budowlanymi oraz
poleceniami inspektora nadzoru oraz innych oséb uprawnionych do kontroli budowy.

Wyrob budowlany - wyréb, w rozumieniu przepiséw o badaniach i certyfikacji, wytworzony w celu
wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaly w obiekcie budowlanym,
wprowadzony do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym
polaczeniu stanowiacym integralng calos¢ uzytkowa.

Zarzqdzajqey realizacja umowy - osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych postanowieniach umowy,

zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajacego, upowazniona do nadzorowania realizacji robot
i administrowania umowa w zakresie okreslonym w oddzielnym pelnomocnictwie

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.
Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodno$é¢ z dokumentacja projektowa,

SST, odpowiednimi normami i przepisami budowlanymi oraz z poleceniami Inspektora nadzoru
inwestorskiego.
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1.5.1 Wymagania w zakresie terenu budowy

Zamawiajacy w formie protokotu przekaze Wykonawcy, w terminie okreslonym w umowie, teren budowy,
wymagane uzgodnienia formalno-prawne, dziennik budowy oraz  jeden komplet dokumentacji
budowlanowykonawczej wraz ze specyfikacja techniczng (ST).

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy zabezpieczenie przekazanego terenu budowy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong obiektu budowlanego oraz materiatéw, sprzetu i urzadzen
znajdujgcych sie na terenie budowy od dnia przyjecia placu budowy do dnia przekazania inwestorowi
przedmiotu zadania stosownym "Protokofem odbioru koncowego”. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i
znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne érodki niezbedne do ochrony robdt, wygody spolecznoscei i
innych.

1.5.2 Wymagania w zakresie dokumentacji budowlano-wykonawczej i specyfikacji technicznej
(ST)

Zamawiajacy przekaze dla Wykonawcy jeden egzemplarz kompletnej dokumentacji budowlano -
wykonawczej zawierajacej wszystkie niezbedne pozwolenia i uzgodnienia potrzebne do realizacji przedmiotu
umowy oraz jeden egzemplarz specyfikacji technicznej (ST). Dokumenty te stanowia cze$é umowy a
wymagania wyszezegolnione w chocby jednym z nich obowiazuja tak, jakby zawarte byly w calej
dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledéw lub opuszezen w przekazanych dokumentach, a
po ich zauwazeniu winien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru inwestorskiego w celu ustalenia
dalszego sposobu prowadzenia robét.

1.5.3 Wymagania w zakresie dziennika budowy

Z chwilg przyjecia terenu budowy zamawiajacy przekaze Wykonawcy dziennik budowy. Dziennik budowy
Jest przeznaczony do rejestracji, w formie wpiséw, przebiegu robét budowlanych oraz wszystkich zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w toku ich wykonywania i majacych znaczenie przy ocenie technicznej
prawidlowosci wykonania robot.

Do dokonywania wpiséw w dzienniku budowy upowaznieni sa: inwestor, inspektor nadzoru

inwestorskiego, projektant, kierownik budowy, kierownik robét, pracownicy organow nadzoru budowlanego.
Za wiasciwe prowadzenie dziennika budowy, jego stan oraz wlasciwe przechowywanie na terenie budowy
(umozliwiajace dostep dla 0sob upowaznionych) odpowiedzialny jest kierownik budowy.

1.5.4 Wymagania w zakresie B.H.P.

Wykonawca stworzy takie warunki, na terenie budowy, aby jego pracownicy nie wykonywali robot w
warunkach niebezpiecznych lub szkodliwych dla zdrowia. Na terenie budowy Wykonawca zapewni
pracownikom wiasciwe warunki socjalne, odziez robocza jak réwniez sprawny technicznie sprzet i narzedzia
budowlane niezbgdne do realizacji robét. Na zadanie inwestora Wykonawea okaze odpowiednie uprawnienia
pracownikéw umozliwiajace wykonywanie rob6t specjalistycznych. Kierownik budowy, zgodnie z art. 21a
ustawy Prawo budowlane, jest zobowiazany sporzadzi¢ (przed rozpoczeciem budowy), plan bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia, zwany "planem bioz", na podstawie "Informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia" sporzadzonej przez projektanta. "Plan bioz" nalezy opracowaé zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypehieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaplacie i sa uwzgledniane w cenie umowy.
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1.5.5. Wymagania w zakresie p.poz.

Na terenie budowy Wykonawca oraz pracownicy zobowigzani sg do przestrzegania

przepiséw ochrony p.poz. Odpowiednie postepowanie dotyczy zabezpieczenia terenu budowy (wyposazenie i
utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego) oraz skladowania materialow. Szczegdlng uwage
nalezy zwrdci¢ na materialy latwopalne, ktére skiadowane beda zgodnie z odpowiednimi przepisami.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawezy.

1.5.6. Wymagania dotyczace ochrony $rodowiska

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowagé, w czasie prowadzenia robét, wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. Wykonawca bedzie podejmowat wszystkie niezbedne dziafania, aby stosowa¢ sie do
przepisow i normatyw z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Bedzie unikat
szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie zanieczyszczen powietrza pylami i gazami, wéd gruntowych,
nadmiernego halasu i innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikéw powodowanych dziatalnoscia
przy wykonywaniu robét budowlanych.

Wykonawca bedzie mial szczegolny wzglad na lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, skladowisk, ukopow
i drog dojazdowych. Podejmie wszelkie $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem
zbiornikéw i ciekéw wodnych pylami lub substancjami toksycznymi.

1.5.7. Wymagania dotyczgce wlasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawea odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. Wykonawca bedzie odpowiadaé za
wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Wymagania dotyczgce stosowania sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaé wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére s3 w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow  wytycznych podczas prowadzenia robot. Wykonawca bedzie
przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypeknienie wszelkich wymagan
prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowaé
Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY - OGOLNE WYMAGANIA.

Przy wykonywaniu robét budowlanych moga byé stosowane wylacznie wyroby budowlane o wlasciwosciach
uzytkowych umozliwiajgcych prawidlowo zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spelnienie
wymagan podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. L ustawy Prawo budowlane - dopuszczone do obrotu
i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okreslonymi w szczegélowych specyfikacjach technicznych.
Wykonawea w celu nalezytego zrealizowania przedmiotu umowy zobowigzany jest do zastosowania
materialow o takich wiasciwosciach uzytkowych aby spelnialy nastgpujace wymagania:

*  bezpieczenstwo konstrukcji,

+  bezpieczenstwo pozarowe,

+  bezpieczenstwo uzytkowania,

+ odpowiednie warunki higieniczne, zdrowotne i ochrony srodowiska,
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+  ochrony przed hatasem i drganiami,

+  oszezednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.
Uzyte wyroby, w trakcie realizacji przedmiotu zaméwienia, winny by¢ dopuszczone do powszechnego
stosowania i muszg posiada¢ certyfikat na znak bezpieczenstwa dla wyrobow podlegajacych certyfikacji lub
certyfikat zgodnosci (deklaracje zgodnosci) dla pozostatych. Zastosowanie wyrobow innych niz wyroby
podane w dokumentacji budowlano - wykonawczej wymaga pisemnej zgody zamawiajacego.

2.1 Zrédla uzyskania materialow

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegdlowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materialéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. materialy powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe
okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdlowych Specyfikacjach
technicznych (SST).

2.2 Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materialéw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Probki materialéw moga by¢é pobierane w celu
sprawdzenia ich wiasciwosei. Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materiatow
pod wzgledem jakosci.

2. 3.Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez wykonawce wywiezione z terenu budowy lub
zlozone w miejscu wskazanym przez inspektora. Jesli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych
materialow do innych robét, niz te, dla ktérych zostaly zakupione to ich koszt zostanie przewartosciowany.
Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywane i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda potrzebne na budowie, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosé i wlasciwosé do robét oraz aby byly
dostgpne do kontroli przez inspektora nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcji. Miejsce czasowego
skladowania bedzie zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Wszelkie materialy i urzadzenia stosowane w Dokumentacji Projektowej mozna zastgpi¢ rownowaznymi
stosujgc te same parametry techniczne i wymagania funkcjonalne poparte certyfikatami, $wiadectwa
dopuszczenia, atestami w zaleznosci od wymagan wynikajacych z odpowiednich przepisow. Wykonawca
powiadomi Inspektora nadzoru o wyborze materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
by¢ pozniej zmieniany bez zgody inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robét, w ktorym znajdujg sie nie zbadane
i nie zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia,
Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko i ponosi pelng odpowiedzialnosé techniczng i kosztowa.
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3. SPRZET.

Sprzegt, przeznaczony do wykonania robét, powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy oraz

z zaleceniami podanymi w dokumentacji budowlano-wykonawczej, szczegolowej

specyfikacji technicznej (SST), programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji

robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Zmiana rodzaju Iub ilosci sprzetu uzytego podczas robét
wymaga zgody Inspektora nadzoru. W przypadku braku odpowiednich ustalen w szczegolowych
specyfikacjach technicznych (SST) niezbedna jest akceptacja sprzetu przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu jaki nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robét. Wykonawea dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie
dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Liczba i jakos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej w terminie przewidzianym umows. Sprzet znajdujgcy si¢ na budowie musi posiadaé
swiadectwa stwierdzajace dopuszczenie do wykonania okreslonego rodzaju robot. Wykonawca zobowigzany
jest do utrzymywania sprz¢tu, maszyn, urzadzen i narzedzi, przez caly czas trwania robot w dobrym stanie
technicznym i gotowosci do pracy. Sprzet bedzie spemial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow
umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.

Przy realizacji zaméwienia Wykonawca jest zobowiazany do stosowania Jedynie takich srodkéw transportu,
ktére zapewnig dobra jakos¢ wykonywanych robét oraz nie spowodujg uszkodzeni mechanicznych badz
zmiany parametréw technicznych uzytych do prac materialow. Hosé srodkow transportowych musi zapewnié
sprawne prowadzenie rob6t, bez zbednych przerw i przestojow.

4.1. Wymagania dotyczace transportu poziomego

Wykonawca bedzie uzywal tylko takich srodkéw transportu poziomego, Jjakie nie spowodujg uszkodzen
przewozonych materialow i urzadzen.

4.2. Wymagania dotyczgce transportu pionowego

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania srodkéw transportu pionowego
ustalonych w szczegolowych specyfikacjach technicznych (SST). Przy braku ustalen srodki te Wykonawca
uzgadnia z Inspektorem nadzoru inwestorskiego.

4.3. Wymagania dotyczyce przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych
obcigzen na osie mogg by¢ dopuszezone przez wilasciwy zarzad drogi pod warunkiem
przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcey.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
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5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne warunki wykonania robot.
Wykonawca zobowiazany jest do wykonania robét w sposéb jakosciowo dobry, zgodnie
z postanowieniami umowy, dokumentacja budowlano-wykonawcza, wymaganiami szczegdlowych
specyfikacji technicznych (SST), odpowiednimi normami i przepisami budowlanymi oraz poleceniami
Inspektora nadzoru inwestorskiego i innych oséb uprawnionych do kontroli budowy. Wprowadzenie
jakichkolwiek zmian w czasie realizacji zadania w stosunku do rozwigzan przyjetych w dokumentacji
budowlano-wykonawczej wymaga pisemnej zgody Zamawiajacego. Do robot dodatkowych Wykonawca
moze przystapi¢ dopiero po uzgodnieniu ich rodzaju i zakresu z Zamawiajacym i po podpisaniu przez
Zamawiajacego protokohu koniecznoscei, dodatkowego zlecenia lub aneksu do umowy na prowadzone prace.
Przed przystapieniem do robot budowlanych kierownik budowy przedstawi Inspektorowi nadzoru
inwestorskiego zaswiadczenie o posiadanych uprawnieniach budowlanych i przynaleznosci do Okregowej
Izby Inzynieréw i Technikow Budownictwa.
Wykonawca opracuje projekt zagospodarowania placu budowy, plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz
projekt organizacji budowy.
Wszelkie polecenia Inspektora nadzoru, dotyczace realizacji budowy, beda wykonywane niezwlocznie,
nie pozniej niz w wyznaczonym terminie, pod rygorem wstrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu obciazajag Wykonawce.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za pelng obstuge geodezyijng przy wykonywaniu wszystkich elementéw
robét okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora nadzoru.
Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu robot
zostang, jezeli wymagac¢ tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt,
Po zakonczeniu prac Wykonawcea jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i pelnego uporzadkowania
terenu wokot budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymog okreslony przepisami administracyjnymi
o porzadku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Celem kontroli jako$ci robét bedzie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby

osiagna¢ zalozong jakos¢ robot. Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor

nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania u zrodla

ich wytwarzania. Wykonawca zapewni Inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszelkiej

potrzebnej do tego pomocy. Dla zapewnienia dobrej jakoéci robét i uzytych materialow, Wykonawca jest
zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli jakoéci robot. W tym celu nalezy przeprowadzié

niezbedna ilos¢ pomiaréw i badan przy uzyciu wlasciwego sprzetu i urzadzen.

Wymagania co do zakresu badan i ich ilosci okreslone sa w Polskiej Normie i niniejszej specyfikacji
technicznej (ST). Kazda partia materialowa dopuszczona do robdt bedzie posiadaé atest producenta
okreslajagcy w sposob jednoznaczny jej cechy. Kopie tych atestéw lub badan bedg dostarczone przez
Wykonawcg inspektorowi nadzoru. Jezeli inspektor nadzoru zarzadzi dodatkowe badania, to koszty tych badan
obciazg Wykonawce jedynie w tym przypadku, gdy zastosowane materialy lub prowadzone przez
Wykonawcee roboty sa niezgodne z wymogami podanymi w dokumentacji budowlano - wykonawczej 1
szezegOtowych specyfikacjach technicznych (SST). Koszty badan dodatkowo, ponadnormatywnie zlecanych
przez strong zamawiajaca pokryje Inwestor. Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien poddad
badaniu, pod wzgledem zgodnosci z dokumentacja techniczna, materialy dostarczone na budowe. Materialy
uzyte do robdt powinny by¢ zgodne z pkt. 2 specyfikacji szczegétowych lub posrednio na podstawie zapisow
w dzienniku budowy, certyfikatow zgodnosci i zalaczonych atestow. Minimalne wymagania co do zakresu
badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor
nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowg. Zaleca
si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe
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elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan. Koszty
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek. W przeciwnym przypadku
koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore posiadaja certyfikat na znak
bezpieczenistwa wykazujgcy, Se zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
polskich Norm, aprobat technicznych oraz te materialy, ktore posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z Polska Normg lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono
Polskiej Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja i ktore speniaja wymogi SST.

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowiazujacym

Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego. Prowadzenie dziennika budowy, zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane, spoczywa na
kierowniku budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy. Zalaczone do dziennika budowy
protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zalgcznika i opatrzone datg i podpisem
Wykonawcy, i Inspektora nadzoru. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do
ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robét.

7. OBMIAR ROBOT.

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowa i
SST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze rob6t. Obmiar wykonanych robét przeprowadzony bedzie po
zakonczeniu wszystkich prac. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym zawiadomieniu Inspektora
nadzoru inwestorskiego o zakresie obmierzanych robét i terminie odbioru, co najmniej 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru sa wpisywane do ksiazki obmiaru. Obmiary przeprowadzane beda przed
czgéciowym lub ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania dluzszej przerwy w
robotach i zmianie Wykonawcy robot.

Obmiar robét zanikowych nalezy wykona¢ w czasie ich wykonywania, a robét ulegajacych zakryciu przed ich
zakryciem. Jezeli wystapi blad lub przeoczenie w ilo$ciach podanych w przedmiarze robot lub specyfikacji
technicznej (SST) nie zwalnia to Wykonawcy od obowiazku ukoficzenia tych robdt. Blgdne dane winny byé
poprawione przez Inspektora nadzoru. Natomiast obmiaru robot zanikowych nalezy wykona¢ w czasie ich
wykonywania a robot ulegajacych zakryciu przed ich zakryciem. Dla prawidlowego oszacowania wartosci
wykonanych robét, obmiaréw rob6t nalezy wykonaé dla kazdej pozycji przedmiaru robét zgodnie z podanymi
Jednostkami i ich dokladnoscig pomiaru. Diugosci pomiedzy poszczegdlnymi punktami nalezy obmierzaé
poziomo, wzdtuz linii osiowej i podawac¢ w [m]. Jezeli szczegdlowe specyfikacje techniczne nie wymagaja
dla okreslonych robét inaczej, objetosci nalezy wylicza¢ w [m3] a powierzchnie w [m2]. Armature, sprzet i
urzadzenia w [szt]. llosci, ktére maja by¢ obmierzane wagowo, bedg okreslane w [kg] lub

[t].

Urzadzenia i sprzet pomiarowy, dostarczone przez Wykonawce, winny posiadaé

swiadectwa legalizacyjne (dla urzadzen tego wymagajacych) i byé zaakceptowane przez Inspektora

nadzoru inwestorskiego.
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8. ODBIOR ROBOT.

W ramach wykonywanych robét wyréznia sie nastepujace rodzaje ich odbioréw: a)
odbidr robot zanikowych i ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czesciowy robét,

c) odbidr ostateczny robot,

d) odbidr pogwarancyjny robot.

8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robét zanikowych i ulegajacych zakryciu polega na ocenie ilosci, jakosci oraz

zgodnosci z dokumentacja budowlano-wykonawczg i specyfikacja techniczng (ST)

wykonanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji budowy ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie korekt i poprawek,
bez hamowania ogélnego postgpu robdt. Gotowosé danej czesci robét do odbioru zglasza Wykonawca wpisem
do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy. Inspektor
nadzoru dokonuje odbioru zezwalajac na dalsze prowadzenie rob6t lub nakazuje usuniecie nieprawidlowosci.
Dalsze prowadzenie prac przez Wykonawce jest mozliwe dopiero po stwierdzeniu usuniecia wszystkich
usterek przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

8.2. Odbior cze¢sciowy.

Czgsciowego odbioru robot dokonuje sie w przypadku etapowego rozliczania robét, np. do celdéw
miesi¢cznych platnosci faktur przejsciowych. Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci, jakosci oraz
zgodnosci z dokumentacja budowlano-wykonawczg oraz specyfikacja techniczna (SST) wykonanych robét.
W tym celu kierownik budowy powiadamia zamawiajacego oraz wpisuje do Dziennika Budowy zakres robdt
do odbioru czgsciowego. Inspektor nadzoru w ciggu 7 dni ma obowiazek dokona¢ odbioru robét. Platnosé za
wykonane czgsciowo roboty moze wystapi¢ ze strony zamawiajacego dopiero po usunigciu wad i usterek
stwierdzonych przez inspektora nadzoru podczas odbioru.

8.3. Odbior ostateczny.

Celem odbioru ostatecznego jest finalna ocena w zakresie ilosci, Jakosci, wartosci oraz zgodnosci z
dokumentacja budowlano-wykonawcza i specyfikacja techniczna (SST) wykonanych robét.

Calkowite zakoficzenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym zawiadomieniem na pi$mie o tym fakeie Inspektora nadzoru.
Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robét. Odbioru dokonuje komisja odbiorowa, w skiad
ktorej wehodzg przedstawiciele Zamawiajacego i Wykonawey, w obecnosci Inspektora nadzoru i kierownika
budowy. Podstawowym dokumentem, do dokonania odbioru ostatecznego robdt, jest protokol robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest
zobowiazany przygotowaé nastepujgce dokumenty: - Dokumentacje Projektowa z naniesionymi zmianami,

- Specyfikacje Techniczna,

- Dzienniki Budowy i Ksiggi Obmiaru,

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badar i oznaczen laboratoryjnych zgodnych z ST,

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

- uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze robét zanikajacych - i ulegajacych zakryciu,
i udokumentowanie wykonania jego zalecen, - inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego

nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca

wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w

trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszeza w zakresie

wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych. Komisja dokonuje oceny

przedtozonych dokumentéw: protokoléw odbioru czesciowego, prob szczelnosci, protokotéw pomiaréw i
badan, certyfikatéw deklaracji zgodnosci. Z przeprowadzonych czynnosci sporzadza sie protokot zawierajacy
ustalenia poczynione w trakcie odbioru. Protokot winien byé podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego
1 Wykonawcy.

Wszelkie usterki, wady i braki stwierdzone przy odbiorze Wykonawca usunie na wlasny

koszt w terminie ustalonym w protokole odbioru. O usunigciu usterek i odebraniu

zakwestionowanych robot decyduje Inspektor nadzoru inwestorskiego powiadomiony

pisemnie przez Wykonawcg. Jezeli w wyznaczonym terminie Wykonawca nie wykona

czynnosci naprawczych wskazanych w protokole odbioru ostatecznego, to zamawiajacy moze sam dokonaé
poprawek finansowo obcigzajac Wykonawce.

Jezeli wady i braki stwierdzone w czasie odbioru uniemozliwiaja uzytkowanie obiektu
budowlanego zgodnie z jego przeznaczeniem, Zamawiajacy moze odstapi¢ od umowy lub
zgda¢ wykonania przedmiotu odbioru po raz drugi.

8.4. Odbior pogwarancyjny.

Protokolarne stwierdzenie usunigcia usterek robot prowadzonych przez Wykonawce
stanowi poczatek biegu okresu gwarancyjnego. Przed uplywem terminu gwarancji
zamawiajacy zwoluje odbior pogwarancyjny. Polega on na ocenie wizualnej rob6t w celu
stwierdzenia usunigcia starych badz nowych usterek powstatych na skutek wadliwego
wykonania rob6t. Z powyzszych czynnosci spisywany jest protokél na zasadach jak dla
odbioru ostatecznego.

9, PODSTAWA PLATNOSCL

Podstawg platnosei, za wykonane prace budowlane tymczasowe i towarzyszace, bedzie kosztorys ofertowy
zlozony przez Wykonawce i sporzadzony w oparciu o dostarczony przez Zamawiajacego przedmiar robot.
Cena pozycji kosztorysu ofertowego winna obejmowaé wszystkie czynnosci, badania i wymagania okreslone
dla tej pozycji w dokumentacji budowlano-wykonawczej i specyfikacji technicznej (SST). Katalogi
Nakfadow Rzeczowych, podane przy kazdej pozycji przedmiarowej, nie stuzg jako podstawa wyceny robdt a
sg jedynie opisem przedmiotu zamowienia.

Cena jednostkowa danej pozycji kosztorysu ofertowego obejmowaé bedzie:
- robocizne bezposrednia,
— wartos¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

— wartos¢ sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzetu na plac  budowy
1z powrotem, montaz i demontaz stanowiska pracy),

—koszty podrednie, w sklad ktérych wchodza place personelu i kierownictwa budowy,
pracownikéw nadzoru, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym
doprowadzenie energii i wody), wydatki dotyczace BHP, ustugi obce na rzecz budowy,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy, — zysk kalkulacyjny
zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcey z tytuhu wydatkéw mogacych wystapi¢ w
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czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym, - podatki i obowiazkowe skiadki
obliczone zgodnie z przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT,

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawceg za dana pozycje w wycenionym
kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwo$é zadania dodatkowe;j zaplaty za wykonanie robot

objetych ta pozycja kosztorysowa.
9.1. Roboty dodatkowe
9.1.1. Definicja "roboty dodatkowe"

Jezeli konkretne roboty nie byly objete pierwotnym zaméwieniem zlozonym na podstawie projektow oraz nie
byly objete przedmiotem zamoéwienia okreslonego na podstawie danych projektow jak tez nie byly
uwzgl¢dnione w cenie umownej - takie roboty w rozumieniu art. 630 § 112 k.c. nazywaja si¢ w kazdym
wypadku robotami dodatkowymi. Jezeli w toku wykonywania robét zajdzie koniecznos¢ wykonania prac
dodatkowych, to przyjmujacy zaméwienie moze zada¢é podwyzszenia wynagrodzenia za takie roboty
dodatkowe, jezeli wykonal je za zgodg Zamawiajacego.

9.1.2. Zlecenie robét dodatkowych

W przypadku koniecznosci udzielenia Wykonawcy zaméwien dodatkowych,

nieobjetych zamdéwieniem podstawowym i nieprzekraczajacych lacznie 20% realizowanego zamdwienia,
niezbednych do jego prawidlowego wykonania, ktérych wykonanie stalo sie konieczne na skutek sytuacji
niemozliwej wezesniej do przewidzenia, jezeli:

a) z przyczyn technicznych lub gospodarczych oddzielenie zamdwienia dodatkowego od

zamdwienia podstawowego wymagaloby poniesienia niewspétmiernie wysokich kosztéw lub

b) wykonanie zaméwienia podstawowego jest uzaleznione od wykonania ~ zaméwienia

dodatkowego, to Inwestor moze udzieli¢ zamowienia z wolnej reki. Na realizacje

ewentualnych robét dodatkowych zostanie zawarta nowa umowa w trybie

art. 67 ust. 1 pkt 5 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz.U.Nr 19 poz 177 z
pozniejszymi zmianami).

10. OBOWIAZUJACE PRZEPISY.

W trakcie wykonywania robot budowlanych nalezy zastosowacé si¢ do:

1. Ustawy z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane (Dz. U. Nr89, poz. 414 z

pOzniejszymi zmianami);

2. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie

warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie; 3.

Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 roku w sprawie  dziennika

budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane

dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia;

4. Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 roku w sprawie szczegotowego zakresu i
formy planu bezpieczeiistwa i ochrony zdrowia oraz szczegélowego zakresu rodzaju robét budowlanych,

stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi;
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5. Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych;

6. Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177);

7. Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U.

z2002 r. Nr 147, poz. 1229);

8. Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pozn. zm.);

9. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdzn. zm.);

10. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzeénia 1997 r. w sprawie ogblnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650);

11. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow deklarowania
wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041);

12. Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia

zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenistwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042). Nalezy

rownieZ stosowac sig¢ do norm i przepiséw powolywanych w tekscie niniejszej specyfikacji technicznej.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST - 01 - ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
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1. Wstep 1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szezegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowyi kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty .ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie prac przygotowawczych wystepujacych w obiekcie.
Do prac przygotowawczych przewidziano:

-wytyczenie obiektu w terenie ( obstuga geodezyjna)

- wykopy i korytowanie,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami i wytycznymi.

L.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é wykonania robét, ich zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, SST, i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

Dla robot wg ST -01.00 materialy nie wystepuja.
3. Sprzet

Do prac moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materialow z rozbiérki dowolnymi srodkami transportu (ziemia i humus). Przewozony
fadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

S. WyKkonanie robét 5.1.Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP

6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST.

7. Obmiar robét
Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST.

Jednostkami obmiarowymi sa:
m2, m3, szt., mb

8. Odbiér robot.
Wszystkie roboty objete SST-01.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane

przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
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ST - 02 - ROBOTY ZIEMNE

str. 18



1. Wstep 1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie robdt ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych prac wchodza;
-wykopy pod: fundamenty basenu, niecki i wyposazenia,
-korytowanie pod nawierzchnie
- zasypki,

-transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami i wytycznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Dla robét wg ST -02. materialy nie wystepuja.

Do zasypania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu,
niezamarznigty, i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna ,odpadki materialéw\ budowlanych itp.

3. Sprzet.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Nalezy je umiesci¢ réwnomierni na calej powierzchni fadunkowej i1 zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w
dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru

Kontury robdt ziemnych pod wykopy ulegajace pozniejszemu zasypaniu

nalezy wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych. Tyczenie obrysu
wykopu powinno by¢ wykonane z dokladnoscia do +/- 5 cm dla wyznaczenia charakterystycznych
punktéw zalamania.

Wykopy powinny by¢ prowadzone bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
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Technologia wykonania wykopu musi umozliwiaé jego prawidlowe odwodnienie w calym okresie
trwania robot ziemnych.

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopdw po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakoficzeniu przewidzianych
w nim robot.

Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materialéw budowlanych i $mieci.

Ukladanie i zageszezanie gruntdw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

-0,25 m -przy stosowaniu ubijakow recznych,

-0,50-1,00 m przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami,
-0,40m -przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.

Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js=0,95 wg proby
normalnej Proctora, zaggszczenie do stopnia Ss 0,97 i Is 1,00. Nasypywanie i zageszczanie gruntu w
poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakosci robot
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST.

Sprawdzenie i odbidr robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie znormami  wyszczegdlnionymi
w p.10.

7. Obmiar robét
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano ST.

Jednostkami obmiarowymi jest :m3 lub m2

8. Odbior robét.
OgoIne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST.

Wszystkie roboty objete SST-02.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5i odebrane  przez
Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7. Wykopy placi si¢ za m3 gruntu
w stanie rodzimym.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999  Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane, Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntéw.  PN-B-
02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe
1 jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntow,

PN-B-10736:1999  Przewody podziemne, Roboty ziemne
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
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1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie konstrukcji betonowych i Zelbetowych zwigzanych z remontem budynku. Okreslenia podane w
niniejszej SST s zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych.

Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojnego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia
wiotkimi pretami stalowymi w ilodci mniejszej od minimalnej dla konstrukeji zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspolpracujacymi z
betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukeji zelbetowych.

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwiazaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytwérce zewnetrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody. Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skladnikow
mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka
kwadratowego 2 mm, w/c — wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie
cementowym.

Rusztowania montazowe — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia obciazen od konstrukeji montowanej
z gotowych elementéw lub wykonywanej na miejscu.

Rusztowania robocze — pomocnicze budowle stuzace do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu. Deskowania —
pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczefistwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$é z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inspektora.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i
przedmiaru robot,

Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spelniajace warunki okreslone w:

— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity; Dz. U. z 2003 r. Nr 207,

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 2016; z
pozniejszymi zmianami) i 881, poz. 1360, z p6zniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
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Materialy stosowane do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 lub PNENV 206-1:2002 oraz
warunkach technicznych D2.

2.2. Wymagania szczegolowe

2.2.1. Skfadniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw wg norm PN-EN

197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:

klasa 32,5 — do betonu klasy B 25, klasa 42,5 — do betonu klasy B 30 i wyzszej, klasa 52,5 —

do betonu klasy B 30 i wyzszej. b) Wymagania dotyczace sktadu cementu

Sklad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-1:2002, PN-S- 10040:1999

oraz warunkow technicznych D2. ¢) Oznakowanie opakowania

W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien byé umieszczony trwaly, wyrazny napis

zawierajacy nastgpujace dane: oznaczenie, nazwa wytwdrni i miejscowosci, masa worka z cementem, data

wysyiki, termin trwalodci cementu.

d) Swiadectwo jakosci cementu -Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé¢ $wiadectwo jakosci

(atest) wraz z wynikami badan. e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé akceptacje InSyniera. f) Biezaca

kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom wg normy PN-EN 197- 2:2002, a wyniki

ocenione wg normy PN-EN 197-1:2002.

Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni, mozna

ograniczy¢ i wykonaé tylko badania podstawowe.

Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli

obejmujace;j:

— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,

— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,

— sprawdzenie zawartosci grudek (zbryleii cementu niedajacych si¢ rozgniesé w palcach i nie rozpadajacych
si¢ w wodzie).

W przypadku, gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty

do betonu.

g) Warunki magazynowania i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace: dla cementu

pakowanego (workowanego):

— sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie, zabezpieczone z bokéw przed

opadami), — magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i §cianach), dla

cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego

zaladowania

i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu

znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do

czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych scianach).

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

1) 10 dni — w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uplywie okresu trwalosci podanego przez wytwérce — w przypadku przechowywania w skladach
zamknietych.
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Kazda partia cementu posiadajaca  oddzielne swiadectwo  jako$ci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej latwe rozréznienie.

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie staloscig cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o stalej jakosci. Poszczeg6lne rodzaje i frakcje kruszywa
muszg by¢ na placu budowy skladane oddzielnie na umocnionym 1 czystym podiozu w taki sposob,
aby nie ulegaly zanieczyszczeniu i nie mieszaly sie. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewniaty
wykonanie wszystkich potrzebnych badan i testéw i nie zaklocaly rytmu budowy.

2.2.1.2.1. Kruszywo grube

Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajacego wymagania normy: PN-86/B06712, PN-79/B-
06711 oraz PN-S-10040:1999.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego pelnych badan
wg PN-86/B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora.

Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykona¢ kontrolne badania niepelne obejmujace:

— oznaczenie skladu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1 :2000),

— oznaczenie zawarto$ci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001 ),

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12, — oznaczenie zawartosci grudek
gliny wg PN-88/B-06714/48,

— oznaczenie zawartosci pyloéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnosci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN- 86/B-

06712 uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub dodanie

odpowiednich frakeji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) dla

korygowania recepty roboczej betonu.

2.2.1.2.2. Kruszywo drobne. Dopuszcza sie stosowanie kruszywa drobnego

spelniajacego  wymagania norm: PN-79/B-06711, PN-86/B-06712 i PN-S-10040:1999.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom niepetnym obejmujacym:

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12,

— oznaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

— oznaczenie skladu ziarnowego — wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000),

— oznaczenie zawartosci grudek gliny — wg PN-88/B-06714/48.

Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i wyzsze wykonywac nalezy z

kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mieszanki betonowe;.

Do betonow klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o facznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach

podanych w normie PN-S-10040:1999.

Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii piasku, wynikéw badan pelnych wg PN-86/B-

06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkaiczne;j.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole

wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PN-EN 1925:2001) i stalodci zawartosci frakeji 0-2 mm.

2.2.1.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Zaleca sie
stosowanie wody wodociggowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢

Ja ze zbiornika posredniego.

W przypadku poboru wody z innego zrodla nalezy przeprowadzi¢ biezgca kontrole zgodnie Z Wyzej
wymieniong norma. 2.2.1.4. Domieszki do betonow

Dopuszcza sig stosowanie domieszek spelniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 1 PNEN
934-6:2002.
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Do produkc;ji mieszanek betonowych  wymaga sig stosowania domieszek

tylko w uzasadnionych przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw

ubocznych, takich jak: zmniejszenie wytrzymalosci, zwiekszenie nasiakliwosci i skurczu po stwardnieniu

betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwalosci betonu. Do produkcji mieszanek

betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przy$pieszajacym wiazanie

lub op6zniajagcym wigzanie. Domieszki do betonéw mostowych muszg posiada¢ Aprobate Techniczng

wydang przez IBDiM do ich stosowania w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Domieszki

posiadajace tylko Aprobate ITB moga by¢ stosowane jedynie za zgoda Inspektora.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowych i Zelbetowych mozna stosowaé mieszanke betonowa wykonywang

w Wytworni (tzw. ,.beton towarowy™).

Skladniki mieszanki betonowej jak i sama mieszanka musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej ST i

dokumentacji projektowe;j.

Mieszanka betonowa powinna odpowiadaé wymaganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881- 06250 lub PN-

ENV 206-1 oraz warunkdéw technicznych D2.

Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywaé na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej

przez Wykonawcg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora. Wykonawca musi posiadac wlasne

laboratorium lub tez, za zgoda Inzyniera, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.

2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spelniaé¢ wymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-

10042

oraz warunkow technicznych D2, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935- 1/Ak:1998, PN-ISO

6935-2:1998, PN-ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H93215.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dolaczonego przez wytworce

stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ zgodne z postanowieniami powyzej przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach, z podzialem wg

wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne

zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Do montazu pretéw

zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego, o $rednicy nie mniejszej niz 1,0

mm. Przy $r. pretéw wigkszych niz 12 mm stosowaé drut wiazatkowy o srednicy 1,5 mm.

2.2.4. Materialy spawalnicze

Do spawania nalezy uzywa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérej wykonane jest zbrojenie oraz

odpowiadajace wymaganiom normy PN-91/M-69430. 2.2.5. Podkladki dystansowe

Dopuszeza sig stosowanie stabilizatoréw i podkladek dystansowych z betonu lub Zaprawy oraz z tworzyw

sztucznych.

Podkladki dystansowe musza byé mocowane do pretéw. Nie dopuszcza si¢ stosowania podkladek

dystansowych z drewna, cegly lub pretéw stalowych.

2.2.6. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowaé materialy zgodne z wymaganiami normy PN-S- 10040:1999, a

ponadto:

— drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN- 75/D-96000, PN-
72/D-96002, PN-63/B-06251,

— sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001,

— gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,

— deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
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—do smarowania elementéw deskowan stykajacych sie z betonem nalezy stosowac¢ $rodki antyadhezyjne
parafinowe, przeznaczone do tego typu zastosowan.

Materialy stosowane na deskowania nie moga deformowa¢ sie pod wplywem warunkow atmosferycznych, ani

na skutek zetkniecia si¢ z mieszankg betonowa.

3. Sprzet

Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych moga byé wykonywane recznie lub

mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot.

Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:

1) do przygotowania mieszanki betonowej: -

betoniarkami o wymuszonym dziataniu,

— dozownikami wagowymi o odpowiedniej dokfadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji, —

odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:

— sprzetem ciesielskim,

— samochodem skrzyniowym,

— Zurawiem o udzwigu dostosowanym do ciezaru elementéw deskowan. 3) do przygotowania zbrojenia:

— gietarkami,

— nozycami,

— prostowarkami i innym sprzgtem stanowiacym wyposazenie zbrojarni. 4) do ukladania mieszanki
betonowej:

— pojemnikami do betonu,

— pompami do betonu,

— wibratorami wglebnymi o odpowiedniej $rednicy,

— wibratorami przyczepnymi,

— fatami wibracyjnymi,

— zacieraczkami do betonu. 5) do obrébki i pielegnacji betonu: — szlifierkami do betonu.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelniaé wymagania

techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czesé G »Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym. Ogdlne wymagania dotyczace
transportu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

4.1. Transport sktadnikéw mieszanki betonowe;j

Skiadniki mieszanki betonowej moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, przeznaczonymi do
wykonywania zamierzonych robét. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umiescié
réwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowe;.

Mieszanki betonowe moga byé transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilos¢ samochodow nalezy
dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu
twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance
nie moze nastapi¢: segregacja, zmiana konsystencji i skladu. Czas transportu i wbudowania mieszanki
betonowej nie powinien byé dhuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999. Wszelkie
zanieczyszczenia drog publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezaco i na wlasny koszt.
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S. Wykonanie Robot

5.1. Wymagania ogélne

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-5-10042:1991, PN88/B 06250 lub
PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi D2. Wykonawca przedstawi Inspektora do
akceptacji ,,Projekt organizacji robét” uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty
zwigzane z wykonaniem konstrukeji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania
deskowania i rusztowan, jak réwnie plan przeprowadzania badan.

5.2. Zakres wykonania robét

Roboty zwiazane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z
opracowang przez Wykonawce i zaakceptowang przez Inspektora »Dokumentacja technologiczng”.

Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do Dziennika
Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania elementéw licowych powinny by¢ wykonywane z elementéw deskowarn uniwersalnych
umozliwiajacych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spelnia¢ warunki podane
w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe mozina wykonaé z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materialy stosowane na
deskowania nie mogg deformowa¢ sie pod wplywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia sie
z masg betonowa.

Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy wykonaé z
desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz K33. Deski grubosci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na piéro i wpust. W
przypadku stosowania desek bez wpustu 1 piora nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z
blachy metalowej lub ztworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych.
Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania. Szczegdlng uwage przy
wykonywaniu deskowar nalezy zwrocié na elementy tworzace fakture scian licowych i zapewniajace
niezmiennos¢ przekroju poprzecznego elementéw konstrukcji. Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi
elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4cm na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian,
szczegolnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywa¢ réwniez wtedy, gdy nie przewidziano
ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢, w razie potrzeby, korekte rozmieszczenia
zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzié Inspektor.

Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unikaé punktowego przekazywania sil. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnig styku z betonem pokrywaé trzeba srodkami o dziataniu antyadhezyjnym. Srodki
te nie moga powodowaé plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystapieniem do
betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszezenia (wiory, wode, 16d, liscie,
elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiar6w nominalnych
przewidzianych projektem nalezy przyjmowaé zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.1. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkdw rdzy,
kurzu i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone thuiszczem (smary, oliwa) lub farba olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do calkowitego usunigcia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw powinno byé
dokonywane metodami niepowodujacymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej korozji.
Stal pokrytg rdza oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzié
wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zablocona mozna zmywac¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody. Stal narazona na cho¢by chwilowe dzialanie stonej wody
nalezy zmy¢ woda stodkg. Dopuszczalna wielkosé migjscowego wykrzywienia pretéw nie powinna
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przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchylek stal zbrojeniowa nalezy prostowaé. Prety ucina sie z
dokladnoscia do 1 cm. Ciecie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez
cigcie palnikiem acetylenowyn.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentacji projektowej, z réwnoczesnym
zachowaniem postanowiefi normy PN-91/S-10042.

Gigcie pretéw nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa i norma PN-91/S-10042. Nalezy zwrdcié
uwage przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich strone zewnetrzna. Niedopuszczalne tam peknigcia powstale
podczas wyginania.

5.2.2. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do
zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytworczych i montazowych. Montaz zbrojenia z
pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio
w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia
fundamentéw wykonaé na podbetonie. Dla zachowania wlasciwej otuliny nalezy ukladane w deskowaniu
zbrojenie podpiera¢ podkladkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podkladek z pretow stalowych, jest
niedopuszczalne. Na wysokosci $cian licowych wykonuje sie konieczne otulenie za pomoca podkladek
plastykowych pierscieniowych.

Rodzaj podkiadek dystansowych podlega akceptacji przez Inspektora nadzoru.

Szkielety zbrojenia powinny by, o ile to mozliwe, prefabrykowane na zewngtrz. W szkieletach tych wezly
na przecigciach pretéw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz
wyzarzonym drutem wigzatkowym: — przy srednicy pretéw do 12 mm — o S$rednicy nie mniejszej niz 1,0
mm,

— przy Srednicy pretdw powyzej 12 mm — o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm.

Uklad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny beton. Po ulozeniu
zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie.

Rozstaw zbrojenia, Srednice i otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i norma PN-91/S-
10442.

Ukladanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysokoséw trakcie
betonowania jest nie dopuszczalne.

Laczenie pretow nalezy wykonywaé zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢
dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ miekkim
drutem lub spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie
mozna na nim polozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.3. Wbudowanie mieszanki betonowe;
5.2.3.1. Podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

Roboty zwiazane z podawaniem i uktadaniem mieszanki betonowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przystapieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzié: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych z
projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosé¢ wkiladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$é
otuliny.

5.2.3.2. Zageszczenie betonu:

Roboty zwiazane z zageszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.

5.2.3.3. Przerwy w betonowaniu
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej  lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Proj. Uksztattowanie powierzchni
betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
sie kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen glownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do polaczenia
betonu stwardnialego ze $wiezym przez:

— usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych odruchéw betonu oraz warstwy pozostalego
szkliwa cementowego,

= obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pozniej ni w ciagu 3 godzin lub po calkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu
betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.2.3.4. Wymagania przy pracy w nocy

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oéwietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.2.4. Warunki atmosferyczne przy ukiadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

5.2.4.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

5.2.4.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ spos6b postepowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

5.2.7. Pielggnacja betonu Roboty zwigzane z pielggnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z
wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spehnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymalosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymalosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

6. Kontrola Jakosci

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jako$ci wykonania konstrukeji betonowych i Zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnoéci z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S10040:1999 oraz niniejszej SST.
Kontrola powinna by¢ prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli”, obejmujacego migdzy innymi podzial
obiektu na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegélowe okreélenie zakresu, celu kontroli,
czgstotliwosci badai, sposobu i iloéé pobierania probek.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia .,Planu kontroli”, ktory podlega zatwierdzeniu przez
Inspektora .

Ocena poszczegdlnych etapow robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
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6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inzyniera i
potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i PN-93/8-
10080 oraz niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

— sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,

— sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,

— sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,

— sprawdzeniu szczelnosci deskowania,

— sprawdzeniu czystosci deskowania,

— sprawdzeniu powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

— sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

— sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

— sprawdzeniu geodezyjnym poltozenia gérnego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999. 6.2.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora i potwierdzona
wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa oraz odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach PN-S-10040:1999 i PN-91/8-10042, a takze niniejszej SST. Zakres sprawdzenia oraz wymagania i
tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.3. Skiadniki mieszanki betonowej

Na Wykonawey spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-08250 i niniejszag SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci stosowanych materialéw.
Wykonawca musi posiada¢ whasne laboratorium lub tez, za zgoda Inspektora, zleci nadzor

laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wykonawca  powinien umozliwic¢ udzial

w badaniach Inspektora.

Nalezy opracowa¢ ,.Plan kontroli” jakosci betonu uwzgledniajacy badanie skladnikéw mieszanki betonowej,
dostosowany do wymagan technologii produkeji. W ,.Planie kontroli” powinny by¢ uwzglednione badania
przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych materiatéw, a wymagane przez Inspektora. W celu wykonania
badan skladnikow mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ prébki. Iosé pobranych prébek powinna by¢
okreslona w ,Planie kontroli” jakosci betonu, ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora.

6.2.4. Mieszanka betonowa

Na Wykonawey spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikéw badar dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Mieszanka betonowa powinna mie¢ whasciwoséci zgodne z postanowieniami normy PN-S- 10040:1999 oraz
niniejszej SST.
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6.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma PN-S-10040:1999 oraz niniejsza
SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.6. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny byé zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejszg SST. Zakres
sprawdzenia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.7. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie Inspektorowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materialow.

6.2.8. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykoficzenie powierzchni betonu powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.

6.2.9. Kontrola sprzgtu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

— kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,

— sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania, — sprawdzeniu betoniarki,

— sprawdzeniu samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, - sprawdzeniu pomp do podawania
mieszanki betonowej, — sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej, — sprawdzeniu
urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot

potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wykonanych konstrukcji betonowych i zelbetowych
zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie, oraz tona stali.

8. Odbior robot

Konstrukcje betonowe i Zelbetowe uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania

z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5
i 6 niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogolne wymagania dotyczace podstawy platnosei podano w ST 0,,Wymagania ogélne™.

Oraz w umowie zawartej z wykonawcg robét.

Podstawe platnosci stanowi cena wykonania 1 m3 konstrukcji betonowej lub Zelbetowe;, i1tstali
zgodnie z dokumentacja projektowg, obmiarem w terenie i oceng jakosci wykonania robot na podstawie
wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje:

dostarczenie i skfadowanie niezbgdnych czynnikdw produkeji, prace pomiarowe i

przygotowawcze,
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oczyszczenie podloza,  wykonanie deskowania z rusztowaniem,  pokrycie deskowan srodkiem
antyadhezyjnym, oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, przyciecie, wygiecie i laczenie zbrojenia, montaz
zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin, oczyszczenie
deskowai bezposrednio przed ulozeniem mieszanki betonowej, przygotowanie mieszanki betonowej,
ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem, zakotwien i marek,
zageszczeniem i wyrownaniem powierzchni, pielegnacje betonu, rozbiérke deskowania i rusztowat,
usunigcie niedoskonatosci powierzchni,

oczyszezenie terenu robdt z odpadow i usunigcie ich poza teren robdt, wykonanie i dokumentacje
niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacja lub zleconych przez
Inspektora .

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materialowe.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
PN-EN-206-1:2003  Beton

PN-EN 196-1:1996 ~ Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczanie czaséw wiazania i stalosci objetosci
PN-EN 196-6:12997  Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenie.
PN-B-30000:1900 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie. PN-EN 10008:2004
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ST-04 KONSTRUKCJE STALOWE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-01.01) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t w zakresie konstrukeji stalowych, ktére zostang wykonane dla zadania : pn. ,,Budowa
wiezy widokowej w Gminie Kornowac”.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 01.01) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie wszystkich rob6t w zakresie konstrukcji stalowych przewidzianych do wykonania w
niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmuja wymagania szczegolowe dla robdt w zakresie konstrukcji
stalowych ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robét w zakresie elementéw stalowych i
obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie, zabezpieczenie
antykorozyjne i montaz elementéw stalowych ujetych w dokumentacji projektowej dla kontraktu pn.
~Budowa wiezy widokowej w Gminie Kornowac”, ktérej zestawienie zamieszezono w ST — 01.00
.. Wymagania Ogolne™ .

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST —01.00.00
"Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosé z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera.

str. 35



2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogélne
Wymagania ogélne dla materiatow podano w ST — 00 ,, Wymagania 0golne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST i
dokumentacji projektowe;.

2.2. Materialy — wymagania szczegélowe

2.2.1. STAL KONSTRUKCYJNA
2.2.1.1. Wyroby walcowane - ksztaltowniki

O  dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

0 ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz
PN-EN 10279: 2003,

O katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1 :2000, oraz PN-EN
10056-2:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

0 rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
102102:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastgpujacym wymaganiom:

0 miec¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

0 miec trwate ocechowanie,

O mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane - blachy
O blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

0 blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

0 blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

0  bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,
Blachy stosowane do wykonania elementéw stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

0 mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

0 miec¢ trwale ocechowanie,

0 mie¢ wybite znaki cechowe.
2.2.1.3. Wyroby zimnogiete — ksztattowniki

O ksztattowniki zamkniete powinny odpowiadac wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000
oraz PN-EN 10219-2:2000,
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O ksztaltowniki otwarte powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-73/H-93460.00, PN-
73/H93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.03, PN-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05, PN-73/H-93460.06.

2.2.1.4. Inne materiaty
O stalowe kratki pomostowe zgodne z dokumentacja projektowa,
2.2.2. Eaczaixa Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do aczenia konstrukeji stalowych powinny
odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20 a ponadto:

O  sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

0 podkiadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. MATERIALY DO SPAWANIA
Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:
elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
0  drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

O Materialy spawalnicze do stali odpornej na korozje powinny mieé¢ odporno$é na korozje taka
samg jak stal czesci laczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

2.3. Skladowanie materialow
Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wyladowane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywni¢ przed odksztalceniem.
Elementy uklada¢é w sposéb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu skladowania nalezy
rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowaé i ukladaé na wyznaczonym miejscu
na podkiadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0
m od siebie oraz oczyszczaé i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skladowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .

¢ Konstrukcje stalowe
0 rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050

0 spawarkami,
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palnikami gazowymi,
zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

zurawiami samochodowymi lub kolejowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru
poszczegolnych elementéw (40 do 100 Mg).

. Wymalowanie i ocynkownie

Sprzet uzywany do malowania uzalezniony jest od przyjetej techniki malowania.
Dopuszczalne sa nastepujace techniki malowania

0 natrysk bezpowietrzny (hydrodynamiczny)
0 natrysk powietrzny ( pneumatyczny )

O pedzel lub walek do poprawek i malych powierzchni

O wybdr techniki malowania powinien byé zgodny z zaleceniami producenta materialow.
Ocynkowanie wykonywa¢ przy uzyciu sprzetu gwarantujacego zachowanie wymagan Jjakosciowych i
bezpieczenstwa robot.

Sprzgt wykorzystywany przez Wykonawce powinien byé sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny byé zaladowane na $rodki transportowe w taki
sposob, aby podczas transportu zapewniona byla stateczno$é elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powlok ochronnych. Elementy o malej sztywnosci w plaszezyznie poziomej zaleca si¢
taczy¢ w zespoly i transportowaé w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca sie prowadzié¢ w
mozliwie duzych zespotach konstrukeyjnych o podobnej masie.

WYKONANIE ROBOT

S.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST - 00 ,, Wymagania ogolne”.
Wykonanie robét powinno byé zgodne z norma PN-B-06200:1997
Konstrukcj¢ stalowg calej wiezy ze wzgledu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.

zaliczono do 2 klasy

5.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny byé
sprawdzone pod wzgledem:

0 gatunku stali, O asortymentu,
0O wilasnosci,

0 wymiaréw i prostoliniowosci.
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Elementy, ktérych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczaja dopuszezalne
odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane
prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystapienie tego rodzaju uszkodzen
powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia elementow
stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inzyniera.

. Ciecie elementdw i przygotowanie brzegéw

Cigcie elementow nalezy wykonywac pila, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie. Reczne
cigcie termiczne nalezy stosowa¢ tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowaé ciecia
zmechanizowanego.

Powierzchnie cigcia oraz ich krawgdzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (
naderwan, gradu, zadzioréw, zuzla, naciekdow i rozpryskéw metalu)

Nadmierne nierdwnosci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycie¢ wklestych powinny by¢ zaokraglone
I W miarg potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.

Brzegi (krawedzie) spawania nalezy przygotowa¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod
sruby, sworznie mozna wykonywa¢ przez wykrawanie i wiercenie.

. Scalanie elementow

Przed przystapieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza odbiér elementéw
w zakresie usunigcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegéw stykow z
zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.

Czesci skfadowe zlacza powinny by¢ obrobione i zlozone odpowiednio do stosowanej metody spawania
i z zachowaniem dopuszczalnych odchylek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja proceséw spawania i proceséw pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200 Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach

nieniszczgcych wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka
wskazana przez Inzyniera lub Inzynier osobiscie.

Polgczenia na faczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa i
wymaganiami PN-B-06200.

5.3. Montaz elementow stalowych na budowie

5.3.1. WyYMAGANIA OGOLNE
Przed przystapieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokonaé¢ sprawdzenia powlok
ochronnych (ewentualnie je uzupeini¢) zapozna¢ sie z protokétem odbioru elementéw od Wytworey i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

5.3.2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE | POMIAROWE

Przed przystapieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowaé:
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O polozenie osi elementdw stalowych O prawidlowosé wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowaé:

O polozenie osi elementéw stalowych

O niwelet¢ punktow charakterystycznych,

5.3.3. WYKONANIE POtACZEN SPAWANYCH

Polaczenia spawane powinny byé wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.

W czasie spawania wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny byé wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszezu i innych

zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czolowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byla jednolita i

gladka. Spoiny po wykonaniu powinny byé obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robot montazowych zobowiazany jest gromadzi¢ peing dokumentacje badan w postaci
radiograméw oraz protokol6w, i przekaza¢ je Inzynierowi podczas odbioru koficowego konstrukcji.

5.3.4. WYKONANIE POtACZEN NA tACZNIKI MECHANICZNE
Polaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci
1aczone powinny by¢ dociagniete az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza sie pozostawienie
szezelin do 0.2 mm, jezeli docisk czgsci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrgcane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ~pierwszy opor” nalezy uwaza¢ dokrecenie ,.sita
Jednej reki” zwyklym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskaé.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwaé sie ani wyraznie drgaé¢ przy ostukiwaniu mlotkiem
kontrolnym.

5.3.5. TOLERANCJA WYKONANIA
Tolerancje wykonania zgodnie z norma PN-B-06200.

5.4. Zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych
Elementy ze stali St3SX, St3SY zabezpieczone wg. St-04.05

Kratki pomostowe i stopnie schodéw ocynkowane ogniowo

Elementy ze stali odpornej na korozje 1.4301 nie beda zabezpieczane.

Pochwyt barierek polerowany.
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5.4.1. OCYNKOWANIE ELEMENTOW STALOWYCH

6.

Cynkowanie nalezy wykonaé po zakonczeniu wszystkich operacji spawania, wiercenia, szlifowania i
innych czynnosci z uzyciem elementéw przeznaczonych do cynkowania.
Cynkowanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN EN ISO 1461

Przed ocynkowaniem z powierzchni stali nalezy usunaé wszelkie zanieczyszczenia, jak np. zgorzelina,
rdza, oleje i smary, brud, zuzel i topnik z procesu spawania.

Stosujgc metode sucha przedmiot stalowy nalezy wytrawi¢ w kwasie, oplukaé w wodzie i wlozyé do
stopionego chlorku cynkowego, nastepnie wysuszy¢ w temperaturze powyzej 100°C i zanurzyé w
wannie z cieklym cynkiem.

Metoda mokra polega na wstepnym trawieniu przedmiotu, ptukaniu w wodzie i na zanurzeniu w cieklym
cynku, ktérego powierzchnia pokryta Jest topnikiem.

Minimalny cigzar powloki cynkowej nie powinien by¢ mniejszy niz 610 g/m? powierzchni, tylko w
przypadku elementow polaczen gwintowych — 305 g/m? powierzchni.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania elementow stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej ST.

Poszczegblne etapy wykonania elementéw stalowych s3 odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdInych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogélne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MaTERIALY Materialy stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z

wymaganiami podanymi w niniejszej ST.
Kontrola jakosci materialéw i wyrobéw powinna si¢ odbyé przy odbiorze dostawy od producenta:

O Zgodno$é wyrobéw z zaméwieniem i dokumentacjg dostawy
0 Kompletnosé i prawidlowosé dokumentéw Jjakosci

O Stan techniczny wyrobéw ( kontrola powierzchni, ksztaltu, konsystencji), znakowanie i
opakowanie

0 Waznosé termindw gwarancyjnych stosowania
Kazda partia dostawy lacznikéw powinna odpowiada¢ przynaleznym zaswiadczeniom jakosci

6.2.2. ELEMENTY STALOWE Wykonanie i montaz elementéw stalowych podlega kontroli zgodnie z

wymogami podanymi w niniejszej ST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej ST.

e Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

0 kontrola stali,
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sprawdzanie elementéw stalowych,
sprawdzanie wymiaréw konstruke;ji,

sprawdzanie polaczen,

O O o o

sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

. Kontrola w czasie transportu i na budowie

0  sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

O sprawdzanie czy elementy zaladowane na $rodki transportu odpowiadaja wymogom skrajni i
czy sg trwale mocowane,

O sprawdzanie zgodnosci wykonania elementéw stalowych z dokumentacjg projektowa,

. Kontrola w montazu konstrukeji powinna obejmowaé

O  kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podezas montazu i po jego
ukonczeniu,

stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania
zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spefnienie wymagan bezpieczeristwa pracy
stan elementéw konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

wykonanie i kompletno$¢ polaczen

O O o o o

kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji, O kontrole jakosci
powlok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.4. KONTROLA OCYNKOWANIA ELEMENTOW STALOWYCH

Kontroli podlegajg

7.

O Sprawdzenie stanu powierzchni
O Badanie przyczepnosci i réwnomiernosci powloki

O Oznaczenie grubosci naniesionej powloki

OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — 01.00 ,, Wymagania ogdlne”.

Dla konstrukeji nowej jednostka obmiarowa Jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczone;

konstrukeji jako calosci, zgodnie z dokumentacja projektows i obmiarem w terenie.

Dla konstrukeji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarowa jest m? powierzchni.

ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00 ,Wymagania ogolne™,
Do odbioru koncowego w Wytwérni, Wytwérca przeklada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek,
swiadectwa jakosci materialow, dokumentacje projektows, rysunki warsztatowe, protokoly odbioru
czesciowego.
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Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcije
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg ST i
wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanyvch w
dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 5 6 niniejszej ST daly wyniki

pozytywne.

0  Odbidér ocynkowania elementéw

Odbidr ocynkowania elementéw nalezy dokonaé dwukrotnie:

0 odbiér ocynkowania wykonanego w wytwérni,

0  odbiér ostateczny pokrycia po ukoficzeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace platnosci za wykonane roboty podano w ST - 01.00 »Wymagania

Ogoblne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.

3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
4 PN-EN10027-1:1994  Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gléwne. 5 PN-EN
10027-2:1994  Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.
6 PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobdéw stalowych. 7
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

8 PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli. 9

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

10 PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

1T PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

12 PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

13 PN-H93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegloscienne IPE walcowane na £0raco.

Wymiary.

14 PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

15 PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

16 PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztaltu, wymiaréw i
masy.

17 PN-EN 10056-1:2000  Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

18 PN-EN 10056-2:1998  Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Tolerancja ksztaltu i wymiar6w.

19 PN-EN 10056-2:1998  Katowniki réwnoramienne i nieréwnoramienne ze stali konstrukeyjnej.
/Ap 1:2003 (poprawka)  Tolerancja ksztaltu i wymiarow.

20 PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary. 21 PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube.
Wymiary.
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22 PN-73/H-92127 Blachy stalowe zeberkowe.

23 PN-76/H-92325 Bednarka stalowa bez pokrycia lub ocynkowana.

24 PN-EN 10219-1:2000  Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki dostawy.

25 PN-EN 10219-2:2000  Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i wielkosci statyczne.

26 PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

27 PN-73/H-93460.01 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Katowniki rownoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490
MPa.

28 PN-73/H-93460.02 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki réwnoramienne ze

stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa. 29 PN-73/H-93460.03 Ksztaltowniki stalowe giete
na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa. 30
PN-73/H-93460.04 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Ceowniki réwnoramienne ze stali niskostopowej 0 podwyzszonej
wytrzymalosci o RM powyzej 490 MPa.
31 PN-73/H-93460.05 Ksztaltowniki ~ stalowe giete na zimno otwarte. Katowniki
nieréwnoramienne ze stali weglowej zwyklej jakosci o RM do 490 MPa. 32 PN-73/H-93460.06
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.
Katowniki nierdwnoramienne ze stali niskostopowej o podwyzszonej
wytrzymatosci o RM powyzej 490 MPa.
33 PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.
34 PN-ISO 8992:1996 Czegsci zigezne. Ogolne wymagania dla érub, wkretéw, srub dwustronnych i
nakretek.
35 PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.
36 PN-ENISO 4014:2002  Sruby z tbem szesciokgtnym. Klasy dokladnosci A i B.
37 PN-61/M-82331 E’;ruby pasowane z them szesciokgtnym.
38 PN-91/M-82341 Sruby pasowane z fbem szesciokatnym z gwintem krotkim.
39 PN-91/M-82342 Sruby pasowane z fbem szesciokgtnym z gwintem dhugim.
40 PN-EN ISO 887:2002  Podkladki okragle do srub, wkretéw i nakretek ogoblnego przeznaczenia.
Uktad ogolny.
41  PN-ISO 10673:2002 Podkiadki okragle do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
dokladnosci A.
42 PN-77/M-82008 Podkladki sprezyste.
43 PN-79/M-82009 Podkladki klinowe do dwuteownikéw.
44  PN-79/M-82018 Podktadki klinowe do ceownikow.

45 PN-ENISO 3506 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozj¢ ( wszystkie arkusze)

46 PN-EN 729-1 +4 Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........

47 PN-EN 1011-1+2 Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czesé 1........

48 PN-EN 29692  Spawanie lukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.
49 PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania-Czesé
2: Spawanie stali fukiem krytym
50 PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materialéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
51 PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogolne wymagania i badania.
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52
53
54
53
56

57
58

59
60

61

62

63

64

65
66

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania lukowego stali odpornych pelzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania fukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Wartogci
liczbowe parametréw.

PN-EN ISO 9013:2002  Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cigtych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwoéé zlaczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okre$lenie wysokosci wad spoin na podstawie gestodei optycznej na
radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace zlaczy spawanych. Badania radiograficzne zlaczy
spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwigkowe zlgczy
spawanych.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci zlaczy spawanych na podstawie
radiogramow.

BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

ISO 1459 Cynkowanie ogniowe

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowa (cynkowanie
Jednostkowe) — Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenistwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pozniejszymi zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
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1.6 Zagospodarowanie dziatki.

Projektowane zagospodarowanie parceli pokazano na rysunku pt. ,Projekt
zagospodarowania dziatki”.

1.6.1. Wskazniki urbanistyczne

Wg. MPZP

1.6.2. Usytuowanie i parametry obiektu.
Bezposrednie otoczenie dziatki 722/439 stanowia:

- od pdtnocy - teren istniejacego punktu widokowego w formie przebudowanego
kontenera morskiego

- od wschodu droga polna i tereny rolnicze
- od potudnia - tereny rolnicze

- od zachodu - skarpa, tereny rolnicze

Dziatka zabudowana jest punktem widokowym sktadajacym sie z zagospodarowanego
terenu rekreacyjnego- tawki, stojak na rowery, zielen urzadzona w formie krzewéw, oraz
kontenera widokowego.




