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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacfihtécznej (ST) $ wymagania dotycice
wykonania oraz odbioru robdt wykiadzinowych i oktatbwych z plytek ceramicznych w
budownictwie uayteczndci publicznej

1.2. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&i magce na celu wykonanie:

— pokrycie scian ptytkami (okfadziny), ktore stanoyviwarstwe ochronm i ksztattupca formg
architektoniczp oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzrzy uyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje olenie wymaga odnagnie wiasnéci materiatdw, wymagai
sposobow oceny podtyg, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewtrznych i zewgtrznych, oraz ich
odbiory

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S3 sgodne z obowkzujagcymi normami oraz okégeniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoiplel,4

1.4. Ogolne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&koich wykonania oraz za ich zgodwoz
dokumentagj projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wyanéy dotyczce
robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymaganiadmgopkt. 1.5.

1.5. Dokumentacja robét oktadzinowych

Roboty naley wykonywa na podstawie projektu opracowanego dla konkretegjlizacji.
Powinien on uwzgidniac:

materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
lokalizacg i warunki wytkowania,
rodzaj i stan podity pod wyktadziny i oktadziny.

sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwgadiieniem szerok@i spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,
wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadzingktadziny,

Przez dokumentagj powykonawcz robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlaneiniggpiors wyzej dokumentagj robot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budomefo i specyfikacji technicznej,
dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotygeze materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdttadgzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mée
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— Aprobaty Techniczne lub byrodukowane zgodnie z obaa&ijagcymi normami,
— Certyfikat lub DeklaragjZgodndci z Aprobaj Techniczi lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpiearstwa,

— Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowan normg europejsk wprowadzog do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdawsx termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinierd kgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowgzany jest posiadana budowie pelndokumentagj dotyczica skladowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonashatrwyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzinktamlzin powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach techmicz ITB dopuszczagych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne - zgodnei z kartadoboru ceramiki projektu wykonawczego.
2.2.3. Kompozycje klgge i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania piytek ceramicznych muspetni@a wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania mugsapetnig wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i a#tkin to:
- listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszaze

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muganie¢ wkasndgci techniczne okrgone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozyciji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowedezy
wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budovdarWwoda do
betonow i zapraw.” Bez badldaboratoryjnych mae by stosowana wodoggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZ EDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowynhlezy stosowa:
— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczeniaquagh
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— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzdzia lub uradzenia mechaniczne dacia piytek,

— pace gbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokazgbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

— taty do sprawdzania rowed powierzchni,
— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klegcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinoayani
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotycgce transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagaa
0golne” pkt 4

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i okdad nie wymaga specjalnycfrodkow i
urzadzen. Zaleca si uzywa¢ do transportu samochodéw pokrytych plandekamizaimkngtych.
W czasie transportu nale zabezpieczy przewaone materialy w sposob wykluczay ich
uszkodzenie. W przypadku dich ilosci materiatow zalecane jest przexeaoie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku adzer mechanicznych.

Sktadowanie materiatdbw podtogowych na budowie niysiw pomieszczeniach zamkiych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tempeaati.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST Kod CPW5000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 5

5.2. Warunki przyst gpienia do robot
1) Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnydygakaczone:

- wszystkie roboty stanu surowegogcinie z wykonaniem podty, warstw
konstrukcyjnych i izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewamlektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalpojilpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawianeykaiczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przysgpienie do rob6t wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 nigey po zakaczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty oktadzinowe naty wykonywa& w temperaturach nie izgzych ni +5C i
temperatura ta powinna utrzymyévsic w ciaggu catej doby.

4) Wykonane oktadziny naty w ciggu pierwszych dwoch dni chrani przed
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nastonecznieniem i przewiewem.

W przypadku ptytek uktadanych na zestnz warstwa kompozycji klegej powinna pod cat
powierzchng ptytki. Mozna to osigng¢ naktadajc dodatkowo cienk warstwe kleju na spodni
powierzchnie przyklejanych piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwkiadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca st nastpujace szerokéci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- od 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- od 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgimy ptytkami naley usury¢ jego nadmiar,
mozna tez usuryé wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Do spoinowania ptytek mmma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie ptytek.
Doktadny czas powinien Byokrelony przez producenta w instrukcji stosowania zagra
klejowej.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g§ nasigkliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je wody
mokrym dzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po
powierzchni wyktadziny pacgumows. Zaprave nalery doktadnie wcisge w przestrzenie mdzy
ptytkami ruchami prostopadle i uktie do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbieragsk
powierzchni ptytek wilgota gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo wygtadgizaokaglonym
narzdziem i uzyské& wklgsty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje gioprzez przetarcie
zaprawy pag z naklejon gtadlg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura
i niska wilgotnd¢ powietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin popie&kie
zwilzanie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecag sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni piytek. Szczegodlnie dotyczy to piyteleszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

5.3. Wykonanie okfadzin
5.3.1. Podtea pod oktadzig
Podiazem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozydjjowych g:

- otynkowane mury z elementow drobno wymiarowychtohewe

Przed przysipieniem do roboét oktadzinowych najesprawdzt prawidtowaé przygotowania
podiaza.

Podtaza betonowe powinny ldyczyste, odpylone, pozbawione reszisdkow antyadhezyjnych
i starych powitok, bez rakdwgknig¢ i ubytkow.

Polczenia i spoiny medzy elementami prefabrykowanymi powinnycbgtaskie i rowne. W
przypadku wysfpienia nierownéci nalezy je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyrowna zapravg
cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinieyt ldwuwarstwowy
(obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany praawy cementowej lub cementowo-wapiennej
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marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewtznych sciana z elementoéw drobnowymiarowych
maoze by otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mist4-M7.

W przypadku podtd nasigkliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grugtyjm (zgodnie z
instrukcp producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kreszi podicze powinno spetnia nastpujace
wymagania:

- powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkow i tlustych plam, oczyszczona zeystapowiok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny orazhytenie krawdzi od linii prostej,
mierzone taf kontrolrg o dtugaci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek nie
wigkszej nz 3 na diugéci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezenby wigcksze nk 4 mm na wysokei
kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego niezenby wicksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si wykonywania okfadzin ceramicznych mocowanych namozycjach
klejacych na podigach pokrytych starymi powitokami malarskimi, tynkiem zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i giggaomarki niszej nz M4.

5.4.1. Wykonanie oktadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robét oktadzinowych hale@rzygotowa wszystkie
niezledne materiaty, nacrdzia i sprzt, posegregow@aptytki wedtug, wymiarow, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa sposob uktadania ptytek. Paenie plytek nalgy rozplanowa uwzgkdniajgc
ich wielkas¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednegcianie ptytki powinny by rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny raigednakowa szeroké, wicksz niz potowa plytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga oktadzawierajca okrélone w dokumentacji
wzory lub sktada giz r&nego rodzaju i wielkeci ptytek.

Przed ukladaniem plytek ngcianie naley zamocowa prost, gtadly tate drewniam lub
aluminiowg. Do usytuowania faty natg uzy¢ poziomnicy. tag mocuje s} na wysokeéci cokotu
lub drugiego rzdu piytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta) kompozygjklejaca. Wybor
kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycg klejaca naktada si na podtae gtadly krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje” si
powierzchng¢ z¢baty krawedzig ustawion pod lkgtem okoto 50°. Kompozycja kigja powinna b§
roztozona rownomiernie i pokrywacah powierzchng podiaza. Wielag¢ zebhow pacy zalgy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké z¢bow i konsystencja kompozycji spravgaye
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minim 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nafmng warstwy kompozycji klegcej powinna wynosi okoto 1 n‘? lub
pozwolic na wykonanie oktadziny wgju okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju
I wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukladanie piytek rozpoczyna ¢siod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z
rozplanowaniaze powinna znal& sie tam cata ptytka. 38 pierwsza ptytka ma kydocinana,
uktadanie nalgy zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednitfa niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu
na wiaciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiglicspoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéxi
swieze] zaprawy klejowej po doaieciu ptytki uzyskuje si efekt ,przyssania”. Piytki o diych
wymiarach zaleca sidobija¢ mtotkiem gumowym.
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Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, uktadagszazwyczaj po utzeniu wyktadziny podtogowe;j.
Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przyéina odpowiedmni wysokac¢.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malesury¢ jego nadmiar, mma tez usuryé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecag sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni piytek. Szczegodlnie dotyczy to piyteleszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. 0Ogolne zasady kontroli jak@ robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robot

Przed przysipieniem do roboét zwizanych z wykonanie wyktadzin i okladzin badaniomvpmy
podleg& materialy, ktore &dg wykorzystane do wykonania robot oraz padto

Wszystkie materiaty — piytki, kompozycje Keg, jak rOwnie materialty pomocnicze musgz
spetnid wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicknyraz odpowiadaparametrom
okreslonym w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materialbw dostarczona na bugowusi posiada certyfikat lub deklaragj
zgodndci stwierdzajca zgodné&t wkasndgci technicznych z okéonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno byvykonane bezpwoednio przed przyspieniem do wykonywania
robot wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czyéeikontrolnych powinien obejmowa

sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podkfadu pod wazglem wymaganej szorstka,
wystepowania ubytkow i porowasai, czystdci i zawilgocenia,

sprawdzenie rowrkgi podkitadu, ktore przeprowadzeg girzyktadagc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowiate,

- sprawdzenie spadkow podkfadu pod wyktadziny (pdsqdza pomog 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary rowniei i spadkow nalegy wykona z doktadnéciag do 1mm

sprawdzenie prawidtowai wykonania w podkiladzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokomg pomiaréw szerolk&ei i prostoliniowdci

- sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1..4.5,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadzacsiem oceny spetnienia wszystkich wymaga
dotyczcych wykonanych wykitadzin i oktadzin a w szczegétio

- zgodndci z dokumentag] projektows i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
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- prawidtowaici przygotowania podtey,
- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,
- prawidtowasci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocnegniyg wyniki badaé dokonanych przed
przysgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynn&i kontrolnych dotyczcy wykladzin podtdg i okladzinscian powinien
obejmowsd:

- sprawdzenie prawidtowgoi utozenia ptytek; utégenie ptytek oraz ich bamrwi odcien nalery
sprawdza wizualnie i porownaz wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcéjtek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyznypamog taty kontrolnej diugéci 2 m
przyktadanej w rénych kierunkach, w dowolnym miejscu; pénét pomiedzy ta a badan
powierzchnia natey mierzy¢ z doktadnéci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomagcienkiego drutu naggnictego wzdtd spoin na
catej ich dtugéci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych aétkin scian) oraz pionu
(dla spoin pionowych okfadzistian) i dokonanie pomiaru odchyile doktadnécig do 1 mm,

- sprawdzenie zwgzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiveathiewnianym miotkiem

(lub innym podobnym nagdziem); charakterystyczny gtuchyzwlick jest dowodem nie
zZwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko spoin i ich wypetnienia za pompogledzin zewrtrznych i pomiaru;

na dowolnie wybranej powierzchni wiek® 1 n12 nalery zmierzy szeroké¢ spoin suwmiark
z doktadnécig do 0,5 mm

- grubas¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjzeobdt
lub gruba¢ okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iejgzego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub prétekpodpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

6.5. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna speétmastpujace wymagania:

cata powierzchnia oktadziny powinna rigdnakovg barwe zgodry z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych rinorodndg¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna ¢bywypetniona klejem (warunek wdeiwe]
przyczepnéci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny ydawa gtuchego odgtosu,

grubas¢ warstwy klegcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,

dopuszczalne odchylenie kregzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracz& 2 mm na dtuggci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowejpogvinno przekracza2 mm na dtugsci 2
ml

spoiny na catej diugai i szerokdci powinny by wypetnione magdo spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii proste] p@winno wynost wigcej nz 2 mm na
diugcéci 1 m i 3 mm na diugwi catej oktadziny,

- elementy wykaczeniowe oktadzin powinny Byosadzone zgodnie z dokumengaicinstrukcp
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Kod @B8000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin obliczagsiv m2 na podstawie dokumentacji projektowe] przyjauuj
wymiary w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniiczh s¢ powierzchng
stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementoigksze od 0,25 r%

W przypadku rozbienos¢ pomidzy dokumentagja stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okl sk na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Kod @BR00000-7 ,Wymagania ogolne” pkt
8.

8.2. Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu

Przy robotach zwgzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elememtelegagcym zakryciu
s3 podiaza. Odbidér podié musi by dokonany przed rozpoeziem robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nale przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badanalery porowng& z wymaganiami dotygzymi podt& i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyvmazna uzna podiaza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentadjST i zezwol¢ do przysipienia do robét wyktadzinowych
i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paetmie powinno by odebrane.

8.4. Odbidr ostateczny (koowy) i pogwarancyjny - zgodnie z zapisami zawartapwy
9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrsgi podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatém

Rozliczenie pomidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty zgodnie z zavgart
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Defieic klasyfikacja, wiéciwosci |
znakowanie.

PN-EN 87:1994  Plytki i piyty ceramicznécienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci | znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowamesncho o nagkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B Il
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PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowamesncho o matej nagiliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Piytki i plyty ceramiczne prasowana sucho o nagkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Piytki i pityty ceramiczne prasowana sucho o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczneaghione o niskiej nagkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegghnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneggnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneagnhione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczneaghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o ngdiwosci wodnej E>10%. Grupa A Il
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999  Plytki i ptyty ceramicznebiwpanie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i pltyty ceramiczne. m@gzzanie wymiaréw i sprawdzanie
jakaosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i piyty ceramiczne. n@ezenie nagkliwosci wodnej,
porowatdci otwartej, gstasci wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne.n@zzenie wytrzymakei na zginanie i
sity tamigce.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i plyty ceramiczne. magzenie odporrsei na uderzenia
metod, pomiaru wspotczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Pilytki i piyty ceramiczne. n@zzenie odporrgei na wgtbne
scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Piytki i ptyty ceramiczne. n@zzenie odporrgci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Pilytki i plyty ceramiczne. magzenie cieplnej rozszerza$co
liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998  Plytki i ptyty ceramiczne.n@zzenie odporrici na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramicznenaczenie rozszerzalig wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i plyty ceramicznezmaczenie odporgoi na kniecia
wiloskowate plytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie mrozoodporém.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie odporsoi chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Piytki i ptyty ceramicznenaczenie odporsoi na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramicznen@aczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicznenaczenie matych ghic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczamardaci powierzchni wg skali Mohsa.
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PN-EN 12004:2002Kleje do ptytek. Definicje i wymagmtechniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie odisenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Dejie i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowaniaytgd. Oznaczenie odporfm
chemicznej zapraw na bazgwic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptyt€k. 2. oznaczenie odporu na
scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptyteék. 3: oznaczenie wytrzymato na
zginanie isciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plyték. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptyt€z. 5. oznaczenie nakliwosci
wodnej.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetaiwych), Klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaticd wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda do beton@agraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robéddwlanych-Wymagania ogolne (kod
CPV 45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budanyich tom 1 ox¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budamyich czs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 200k.

SEKOSpec

OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 1



