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1. CZESC OGOLNA
1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikagjhtécznej (ST) $ wymagania dotyce wykonania i odbioru
tynkow pocienionych wewgtrznych i zewstrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowdsfme¢ opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kdadnay przy zlecaniu i realizacji robét wymienionyehpkt. 1.2.

Projektant sporgdzapcy dokumentagj projektovs i odpowiednie szczegétowe specyfikacje technicapkonania
i odbioru robo6t budowlanych me wprowadzé do niniejszej standardowej specyfikacji zmianyupetienia lub
uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem apbuwzgkbdniajgce wymagania Zamawigego oraz
konkretne warunki realizacji robét, niexime do uzyskania wymaganego standardu isgikgch robaét.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych
robét o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnigpgewnaé, ze podstawowe wymaganiacdy spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania wyni@jch z déwiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki bietoey.

1.3. Przedmiot i zakres robot aftych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czyriito magcych na celu wykonanie wewinznych i zewgtrznych tynkow
pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszayekarskich.

Przedmiotem opracowania jest olemie wymaga odndnie witaciwosci materiatdbw, wymaga w zakresie
przygotowania podiey i sposobéw ich oceny, wymagalotyczcych wykonania tynkéw pocienionych a takich
odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagalotyczcych wykonania tynkéw zwykiych, podktadow z tynka@mwyktych,
tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznpecheciwpaarowych), renowacyjnych, stiukow, tynkéw sgrafitto
suchych tynkéw.

Wymagania dla tynkéw zwyklych oldleno w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 49000. Wykonanie
tynkow zwyktych wewstrznych i zewgtrznych. Kod 45411000.

1.4. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji agodne z odpowiednimi normami oraz ckeeiami podanymi w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podiaze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub padikha ktéry naktadaesivyprave.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwgog nal@aona na powierzcheaielementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej faba na podzu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grédd@d 1 do 3 mm nafmna na podize.

Tynk pocieniony — nanoszonagceznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowaosva (dwu- lub
trzywarstwowa) o0 dcznej grubéci nie przekraczagpej 8 mm, stanowca powlok wyréwnawca, ochronm i
dekoracyjn.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw niinyeta wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyjfikych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznierlalplacu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobiertde b specjalp substang suchej mieszanki tynkarskie;.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja bapatiabarwica, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatréei mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka dysa przechowywana w opakowaniu
fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodnaigszanki.

1.5. Og6Iine wymagania dotygee roboét

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jé&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektoradzoru. Ogélne wymagania dotyoz robét podano w ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t tynkowych
Dokumentagj rob6t tynkowych stanowi

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005



Tynki pocienione naly wykonywa na podstawie dokumentacji projektowej i szczegéjowpecyfikacii
technicznej wykonania i odbioru robdt tynkowychragwanych dla konkretnego przedmiotu zamoéwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0g06lne wymagania dotygze wiaciwosci materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podlaw ST
~Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienidngowinny mie:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza,dokonano oceny ich zgoditd ze zharmonizowannorny europejsk
wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejskprobad technicza lub krajows specyfikacy techniczi
panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europégjo Obszaru Gospodarczego, uzngmzez Komis
Europejsk za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaragt zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydamzez producenta, jeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow mpajch niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpidstea okrélonym
przez Komis¢ Europejsk, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznaitzag to wyroby nie podlegage obowizkowemu oznakowaniu
CE, dla ktérych dokonano oceny zgodeiaz Polslk Normg lub aprobat techniczi, badz uznano za ,regionalny
wyréb budowlany”,

— okres przydatnwi do wycia podany na opakowaniu.

2.2.Rodzaje materiatow

Wszystkie materialy do wykonania tynkéw pocienidmy@owinny odpowiada wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach texfygh).

2.2.1. Mieszanki tynkarskietynku akrylowego-w technologiKREISEL" przygotowane fabrycznie powinny
odpowiadé wymaganiom normy PN-B-10109:1998 dygnobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odfma wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub
aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlaneaywane do przygotowania pod# pod tynki pocienione oraz ewentualnego wykonania
podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiadawymaganiom normy PN-90/B-14501
~Zaprawy budowlane zwykle”.

Do zapraw tych nalgy stosowa:
— piaski odpowiadafe wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 132303/ AC:2004,
— cement odpowiadgy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszoneostag ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno twargdnolit
i jednobarwg mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszobeych; wymagania dla wapna
okreslone g w normie PN-EN 459-1:2003,

— gips odpowiadary wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wodk odpowiadajca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez halddoratoryjnych mee by stosowana
tylko wodocigowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do pagtmdpowiadajce wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przygcia na budowwyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych magoye przyjete na budow, jesli spetniap nastpujace warunki:

— g zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterysiytidan w dokumentacji projektowej i specyfikacji techmeg
(szczegotowej),

— g wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spehiag wymagane wigciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumengyiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego luboglowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie praygabych mieszanek tynkarskich réwnikarty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowyahrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.
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Przyjecie materiatéw i wyrobow na budevpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4.Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robét tynkowych pakowane w wagréwinny byt przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcp producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyraigakowanych powinno Bysuche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach orazesmieszanki tynkarskie i masy tynkarskie przygatoe
fabrycznie powinny by przechowywane w oryginalnych, zamiyich opakowaniach, uktadanych na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, wétd warstw nie wgkszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzemzayapgzechowywa w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw uma przechowywéana sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpijgecych
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrortyaaentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanychedesih).

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdélne wymagania dotygee sprztu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 4500000@kt 3

3.2. Sprzt do wykonywania robot tynkowych
Roboty tynkowe mgna wykonywa recznie lub przy iyciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowzany do aywania takich nargzi, ktére nie spowodajniekorzystnego wptywu na jakd
materiatow i wykonywanych robét orazda przyjazne dlgrodowiska.

Przy doborze natrdzi naley uwzgkdni¢é wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskibh mas
tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i rob6t tynkowyalezy stosowa:
— mieszarki do zapraw,

agregaty tynkarskie,

betoniarki wolnospadowe,

— pompy do zapraw,

— przendne zbiorniki na wog,

tynkarskie pistolety natryskowe,

zacieraczki do tynkow.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU
4.1. 0Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod/@B000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych magby¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego, kolejoyeg
wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniachzaloych na paletach nale prowadzt sprztem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, ulagth luzem wykonuje sirecznie. Rczny zatadunek
zaleca s prowadzt przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanychvipmy umazliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzemzayapgzewozé cementowozami.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmeprzewoz w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mana przewozi dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpiegagh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawitgmiem.

5. WYMAGANIA DOTYCZ ACE WYKONANIA ROBOT
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5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagagdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przysipienia do robét

— Przed przygpieniem do wykonania rob6t tynkarskich powinny laakaiczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebi¢i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w
dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikaeghnicznej, osadzonemeznice drzwiowe i okienne, &
nie naleg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadaniskiirczOw muréw tj. po uptywie 4-6
mieskcy od zakaczenia stanu surowego.

— Bez specjalnyckrodkéw zabezpieczagych prace tynkarskie w warunkach zimowych mbyg wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oradigra tynku jest nie sza nk +5°C pod warunkiemze w
ciggu doby nie nagpi spadek temperatury paej 0°C. W niektoérych przypadkach, okienych we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, koniecznezenstd sie zachowanie wiszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewgtrznych powierzchni, ktére nie posiagajeszcze zewgirznej izolacji cieplnej nale
zwrécic uwag na maliwos$é gwattownego obrienia temperatury tynkowanego elementu w warunkaobwzych.

— Bez specjalnych oston ogranicgajch wptyw czynnikdéw atmosferycznych tynki pociemsozewstrzne powinny
by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pagod

— Wilgotnas¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionyarwionych nie mee przekracza80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzctymku podkltadowego naty zachowd minimalny czas

przerwy technologicznej, dostosowany do warunkégaamwych i lokalnej wentylacji, nie krotszyzn tygodnie,
o ile wskazéwki producenta mieszanki tynkarskigj stanowd inaczej.

5.3. Wymagania dotycice podiay pod tynki pocienione

Podlzem mae by powierzchnia bezpoednio przeznaczona do otynkowania lub podktadkiday naklada si
wypraw.

Tynki pocienione mana wykonywa na poditaach:

— z betondw zwyklych (w konstrukcjach monolitycznygirefabrykowanych),

z zagruntowanych elementéw systemow docieple

z zaprawy cementowej marki M4-M7,

Z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,
Z gipsu i piyt kartonowo-gipsowych.

Podtaza powinny by réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chéenwod;, szorstkie, suche, nie pge, wolne
od wykwitéw, bez rys i gknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowegopeieinna by wygtadzona lub
zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystaice nierébwnéci podtaza naley skut lub zeszlifowa.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podia naley naprawt zapravg cementow lub specjalnymi masami naprawczymi,
na ktére wydanegsaprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumarfdrbami nalgy usuré, zmywapc odpowiednimi
preparatami odtluszczaymi albo stosujc srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podiazy nalezy usuraé warstwe pylaca oraz odpyk powierzchng.

Wystace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powing zabezpieczone antykorozyjnie. Pagitoz
ptyt gipsowo-kartonowych powinny mieaszpachlowane styki ptyt i wity mocupce.

Podklady z tynkdw zwyklych powinny spelgiavymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do zafej w
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikéeghnicznej — odmiany i kategorii tynku podktacege.

Uwzgledniajgc stan poditga, wskazowki pochodeze od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktorych naktadanadbie wyprawa, konieczne me by wskpne przygotowanie podia do
tynkowania, poprzez jego zwénie wod, zagruntowanie dulz zastosowanigrodkow zwekszapcych przyczepni
tynku do podtéa. Jakasrodki zwigkszapce przyczepna tynku do podiga stosowaneas

— obrzutka wsipna,
— zaprawy i szlamy zwkszapce przyczepn,
— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatlawsipnego przygotowania podia musi by zgodny z zaleceniami producenta
mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumenta)iektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne
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5.4. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a tale wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej dlkree § w dokumentacji projektowe;j i
szczego6towej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogiby¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe)

Ze wzgkdu na techni& wykonania i spos6b obrobienia powierzchni rapié st nastpujgce typy tynkow
pocienionych:
— zacierane — wykonywane przez zatarciegplab szczotk wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w
przypadku mas zawiergjych okggte ziarna, zagbien w ksztalcie rowkéw,

— natryskowe — wykonywane metpdatrysku miotetl, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkiansk
— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie z@iej warstwy za pomaaolki.
Grubai¢ tynkéw pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych naje bezwzgtdnie przestrzeda instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej w zakresie przygotowania padid masy tynkarskiej, a ta& warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz
jej pielegnacii.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw naleprzestrzeganastpujacych zasad ogdlnych:

— mieszank tynkarsly dobier& tak, by zapewti zgodnd¢ zatazonej w dokumentacji projektowej i szczego6towej
specyfikacji technicznej gruboi tynku i jego poszczegélnych warstw (tynki wiekmstwowe) z zaleceniami
producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,

— obowhzkowo stosowé technile wykonywania i reimy technologiczne (np. minimalne przerwy technadage)

oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurapkiomawczymi zawartymi we wskazOwkach producenta
mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobietaodpowiednio do ich przysziej funkcji (profile narokowe, stykowe, szczelinowe,
dylatacyjne itp.) oraz z uwzglnieniem zgodnii materialu z ktérego wykonany jest profil, z pragywanym
rodzajem tynku,

— nie dopuszczado powstania pustych przestrzeni za profilami &skimi np. listwami narmikowymi,
— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) z&atwnomiernie na catym obwodzie,
— w miejscach naeanych na pkniecia zaktada siatle,

— nackcia tynku (,kontrolowane gkniccia”) wykonywa przed przysipieniem do ostatniego etapu wykazenia
tynku np. zacierania, wygtadzania; f@ianach zewgtrznych nagjcia tynku g§ niedozwolone — nahly stosowa
odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatknalezy wykonywa zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i
szczegobtowej specyfikacji technicznej oraz zalemeiz instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

— przed calkowitym stwardnieniem tynku natedokon@& jego przegicia, & do podi@a, w miejscach fug
przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uplgwiezlzdnego czasu i przesclniu powstatych w wyniku
przeckcia szczelin naley je wypeint odpowiedni mag elastyczn,

— Swieze tynki zewrtrzne w okresie letnim powinny bychronione przed zbyt intensywnym dziataniem prainie
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimopszad mrozem,

— tynki wewretrzne, po ich nalzeniu, powinny mié zapewniog dobp wentylacg.

5.5. Wymagania dotycgce tynkOw pocienionych

5.5.1. Przyczepnét tynku do podiaa polegajca na mechanicznym pgkeniu s¢ zaprawy z podizem powinna
zapewnt takie przyleganie i zespolenie tynku z padim, aby po stwardnieniu zaprawy nie wpstwaly odparzenia,
pecherze itp. Oznaczenie przyczepriotynku do podiéa naley wykonywa wg PN-85/B-04500. Wzajemna
przyczepné& poszczegoélnych warstw w tynkach wielowarstwowyelkdna metagkwadracikowania powinna dawa
wynik pozytywny i nie powinna kiymniejsza ni przyczepné¢ catego tynku do podia.

5.5.2. Odpornd¢ tynkdw na uszkodzenia mechaniczne. Miadporndci na uszkodzenia jest brak wypadania
kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie’go wd.fk4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodporné¢ tynkéw. Tynki zewrtrzne powinny by mrozoodporne, tzn. prébki wykonane z zaprawy
przeznaczonej do wykonania tynku nie powinny wykeeayzmian po badaniu odporém na dziatanie mrozu wg
PN-85/B-04500.

5.5.4. Grubg¢ gotowych tynkdw w zatenoici od rodzaju podiza i mieszanki tynkarskiej, sposobu wykonania oraz
liczby warstw, powinna wyno&i2+8 mm — z tymgze dla tynkéw jednowarstwowych gruigata powinna wynosi2+4
mm, a dla wielowarstwowych 3+8 mm. W tynkach wietostwowych grub@ kazdej z warstw powinna sizawiera

w granicach 1+3 mm.
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5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkiowinny by gtadkie lub mié fakture wynikajaca z
techniki obrobienia powierzchni, a takodznaczasi¢ jednolig barwg — bez smug i plam oraz p&xgtow podiaza.
Powierzchnie te nie powinny pyli

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynku roztworéw soli przenikaych z poditéa, a
takze zacieki majce posta trwatychsladéw oraz wykwity pléni itp. s3 niedopuszczalne.

Nie dopuszcza siwyskpowania gcherzy, rys i sgkan na powierzchni tynku. Powierzchnie tynkéw pokrytyc
powtoka malarslg z farb wodnych lub wodorozdiezalnych powinny pozwatana ich renowaej bez uszkodzenia
(rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidtowad¢ wykonania powierzchni i kragdzi tynkOw

Powierzchnie tynk6w powinny kytak wykonane, aby tworzyty regularne ptaszczyzioppwe lub poziome zgodnie z
zaprojektowanym obrysem. Kradzie przecinania sipowierzchni otynkowanych powinny byrostoliniowe, a &y
dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny kytami prostymi lub powinny by zgodne z 4tami
przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszice odchyiki — jak dla tynkéw wewtrznych kat. 111 wg
PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwia lub wgkbienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wjike z techniki
wykonania, s niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw leenentach prefabrykowanych dopuszcza si
widoczne skosy wyrownage uskoki w ptaszczpie licowej, wynikagce z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow
odchytek wymiarowych lub z tolerancji moata

5.5.7. Wykonczenie nargy i obrzery tynkéw oraz tynkdéw na stykach i przy szczelindgtatacyjnych.

Naraza oraz wszelkie obrza tynkéw powinny b§ wykonane zgodnie z dokumentagprojektovg. Gzymsy i
podokienniki zewgtrzne powinny b§ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wytkaeniowymi, przy écieznicach i podokiennikach, powinny by
zabezpieczone przedctmieciami i odpryskami przez odgiie. W miejscach przebiegu szczelin dylatacyjnyafkt
powinien by przecety i wykonczony stosownie do wymagiaokumentacji projektowej i szczegbtowej specyfikac
techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogllne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV @8000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przygtieniem do robot tynkowych

Przed przysipieniem do rob6t tynkowych nade przeprowadzi badania materiatéw, ktére:ds wykorzystywane do
wykonywania robot oraz kontrgl odbidr (midzyoperacyjny) podtey.

6.2.1. Badania materiatéw

Badanie materiatéw przeprowadza piosrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy damggych przygcia
materialtdw na budoyvoraz dokumentéw towarzygzych wysylce materiatdw przez dostawgotwierdzajcych
zgodnd¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji progewej i specyfikacji technicznej rob6t tynkowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwi¢eixzegotowej), oraz normami powotanymi w pkt..2.2
niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.2.2. Badania przygotowania podip
Stan podiaa podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotngci — poprzez ocen wygladu, prole dotyku lub zwikania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnosci szcatkowej przy pomocy wilgotniciomierza elektrycznego,

b) réwndaici powierzchni — poprzez ocemygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
c) przywierajcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzeneeeygladu i prolg scierania,
d) obecnéci luznych i zwietrzatych agci podiaza — poprzez prabdrapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitum&mbami — poprzez ocemygladu i préokg zwilzania,
f) chlonndci podiaza — poprzez ocenwygladu oraz prob dotyku i zwikzania,
g) obecné¢ wykwitow — poprzez ocerwygladu,
h) zluszczania i powierzchniowego odspajania pzalte poprzez ocenwvygladu.
Swieze podkiady z tynku zwyktego podlegdjadaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., sicpaie odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowkcaptowane przez inspektora nadzoru.
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6.3. Badania w czasie robo6t

Badania w czasie rob6t tynkowych polegaja bigacym sprawdzaniu zgodséa ich wykonania z dokumentagcj
projektowg oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegé)) i instrukcji producenta mieszanki tynkargkie
6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania baila

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadzaslem oceny czy spetnione zostaly wszystkie wymigdotycace
wykonanych robét tynkowych, w szczeg&now zakresie:

— zgodndci z dokumentagj projektowy i specyfikacy techniczg (szczegdtow) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakdsci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowdci przygotowania podia,
— prawidtowdgci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t malerykorzystywa wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do
robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy wetmiiku budowy dotyegce wykonanych robot.

Do bada odbiorowych nalgy przysypi¢ nie pé&niej niz przed uptywem 1 roku od daty ulczenia robét
tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zgwemych przeprowadzanaley podczas bezdeszczowej
pogody, w temperaturze powietrza nigsziej niz +5°C.

Przed przysipieniem do badaprzy odbiorze naley sprawdzt na podstawie dokumentéw:

a) czy zadczone wyniki bad& dokonanych przed przygtieniem do robét potwierdzgjze przygotowane podia
nadawaty si do potaenia tynku a #yte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejs3@j,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego tenagura otoczenia wagu doby nie spadta pardj 0°C.
6.4.2. Opis bada

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepsm tynku do podiaa naley przeprowadza metod, podam w PN-85/B-04500.
Jako badania orientacyjne dopuszczassbsowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym rkilein (brak gtuchego
odgtosuswiadczy o dobrej przyczepiad). W przypadku tynkéw gipsowych sprawdzenie palerykona na tynkach
suchych i po ich zwieniu wod.

Przyczepn& migdzywarstwovy tynkéw wielowarstwowych naly sprawdzt za pomog przyrzdu zwanego
mtotkiem Baronnie’go metagdkwadracikowania, tj. préba krzgwego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o @zarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykiangmkéw, a co najmniej 500 graméw — po 28
dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzerigmdczy o dostatecznej przyczegoo

6.4.2.2. Sprawdzenie odpordoi tynkdw na uszkodzenia mechaniczne malerzeprowadzamiotkiem Baronnie’go
metody; kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodporse tynkéw zewrtrznych naley przeprowadz& na podstawieswiadectwa
badania wg PN-85/B-04500 odpokabna dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

6.4.2.4. Sprawdzenie gruBci tynkéw. W peciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otywkoej

wynoszcej nie wicej niz 5000 n‘i2 nalezy wycia¢ prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lubsednicy okoto 3 cm w
taki sposéb, aby podie zostato odstonte lecz nie naruszone. Odslge podice naley oczyci¢ z ewentualnych
pozostatéci zaprawy. Pomiar gruBoi tynku powinien by wykonany przymiarem z doktadfma do 1 mm. Za
przecetna grubcé¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej rglerzyjmowa wartas¢ sredni pomiaru w pciu
otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchnigkgizej nz 5000 n‘i2 naley na kade rozpocgte 1000 rf?r wyciaé
jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wyghu i innych widciwosci powierzchni otynkowanych. Wygd powierzchni
otynkowanych (barwa, obecito wykwitéw, sgkan itp.) naley sprawdzt za pomog ogledzin zewrtrznych.
Gtadkas¢ powierzchni oraz brak pylenia najesprawdzéa przez potarcie tynku dtogi

Odpornd¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw afergsznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych rob6t malarskich najesprawdza w sposéb naspujacy:

— powierzchng tynku naley zwilzy¢é wodg za pomog pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadziroke
odporndgci na uderzenia metgckwadracikowania, stosag uderzenie stempla oegarze 250 graméw; proba ta
powinna dé wynik dodatni (brak wypadania kwadracikéw).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtovioi wykonania powierzchni i kragdzi tynkdéw naley przeprowad#di wg
PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykiczenia tynkéw na nagach i obrzeach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nale
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przeprowadz wzrokowo oraz przez pomiar rownoéme z badaniem wygtlu powierzchni otynkowanych wg pkt.
6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. yezigj specyfikacji technicznej,
opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanymzep przedstawicieli inwestora (zamaw@ggo) oraz
wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZ ACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1.0go6lne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,\Ayamia ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2.Szczegotowe zasady obmiaru robét tynkowych

Powierzchng tynkoéw wewrtrznychscian oblicza i w metrach kwadratowych jako iloczyn didgoscian w stanie
surowym i wysokéci mierzonej od podim lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu patranad
pomieszczeniem.

Powierzchng tynkdéw stropdw plaskich obliczagsiv metrach kwadratowych ich rzutudwietle scian surowych na
ptaszczyza poziom.

Powierzchrg stropowzebrowych i kasetonowych oblicza sv rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie surowym.

Powierzchrg tynkdéw zewstrznychscian oblicza i jako iloczyn dtugéci scian w rozwingciu w stanie surowym i
wysokasici mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gphrawedzi sciany, dolnej krawdzi gzymsu lub gornej
krawedzi tynku, jezeli sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysédio

Powierzchrg pilastréw, stupéw i innych elementéw oblicza i rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Z powierzchni tynkéw nie pajca sé powierzchni nieotynkowanych, agnionych, oktadzin, obrébek kamiennych,

kratek, drzwiczek i innych, jeli kazda z nich jest mniejsza od 0,52mPrzy potgcaniu powierzchni otworéw
okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynk&eaian, naleéy doliczy¢ powierzchng osciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegodtowe] specyfikacji technicznej tynkéw shketnych, opracowanej dla konkretnego podmiotu
zamoOwienia, mgna ustak inne szczegdtowe zasady przedmiaru i obmiaru rgimdowych

W szczegolnéci mazna przyj¢ zasady podane w katalogach zawigrggh jednostkowe naktady rzeczowe dla roboét
tynkowych np. zasady wymienione w zadaiach szczegotowych do rozdziatu 08 i 09 KNR 2Hil2 rozdziatlu 06
KNNR nr 3.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagegidne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robo6t zanikagych i ulegageych zakryciu
Przy robotach tynkowych elementami uleggmi zakryciu g podiaza.
Odbiér podtay musi by dokonany przed rozpogziem naktadania wyprawy (odbiér ¢dizyoperacyjny).

W trakcie odbioru naley przeprowadi badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej spiegi. Wyniki bada
dla podiay nalery poréwn@& z wymaganiami okidonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. fefszej
specyfikaciji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywmazna uzn@, ze podida zostaly prawidiowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentagjrojektowy oraz specyfikagj techniczi (szczegétow) i zezwolié na
przysypienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chocia jeden wynik badania jest negatywny przygotowarodigza nie powinno b§ odebrane. W takim
przypadku nalgy ustalt zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych dmigsia nieprawidtowséci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nglggonownie przeprowadzocer przygotowania podia.

Wszystkie ustalenia zgzane z dokonanym odbiorem rob6t ulegggh zakryciu naley zapisgé w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstaWwidimvestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierok
budowy).

8.3. Odbidr czsciowy

Odbidr czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci rob6t. Odbioru cgciowego robdt dokonuje i
dla zakresu ok&tonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak pibiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterekalizowanych robotach i ich usgoie
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przed odbiorem kicowym.
Odbidr czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzeiobecnéci kierownika budowy.

Protokdt odbioru cgciowego jest podstawdo dokonania ggciowego rozliczenia robot, feli umowa tak forme
przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (Kaowy)

Odbiér kaicowy stanowi ostatecznocerg rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (iléci),
jakosci i zgodndci z dokumentagj projektovs.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotanaezprzamawiajcego, na podstawie przedénych
dokumentéw, wynikéw badaoraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasgejatania powinna okéa¢ umowa.
W przypadku niekompletoi dokumentéw odbiér miee by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnaci odbioru sporgdza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamaygiego | wykonawcy. Protokot
powinien zawieré&:

— ustalenia podfe w trakcie prac komisji,

- ocer wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ichiesan

— stwierdzenie zgodrai lub niezgodnéci wykonania tynku pocienionego z zamdwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstawdo dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiajcym a
wykonawa.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1.0gélne ustalenia dotygee podstawy rozliczenia rob6ét podano w ST ,Wymagaogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptat§oi

Rozliczenie robot tynkowych mie by dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakmsdt i ich kaicowym
odbiorze lub etapami okslenymi w umowie, po dokonaniu odbioréweéziowych robot.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-86/B-02354

Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wagtd modularne i zasady koordynacji modularne;.
PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty
PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady ocehyeslenia.
PN-63/B-06251

Roboty betonowe ielbetowe. Wymagania techniczne.
PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykat@elbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania bealamzy
odbiorze.

PN-80/B-10021

Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiarin@@ometrycznych.

PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa enainego porowatego. Wymagania i badania.
PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniaypodbiorze.
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PN-B-10106:1997

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypaocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002

Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypigocienionych (Zmiana Az1).
PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytraiosciowych.
PN-B-10109:1998

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkiarsk
PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002

Cement — Cg¢ 1: Skitad, wymagania i kryteria zgodwwodotyczice cementéw powszechnegaytku.
PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane — @& 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodiuo.
PN-B-30041:1997

Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarskej gipsowy.
PN-92/B-01302

Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003

Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004

Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierardagk, badanie i ocena przydatciowody zarobowej do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
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