SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT

Modernizacja pomieszczen OSP Bedlenko
na potrzeby swietlicy wiejskiej

Adres obiektu Bedlenko, gmina Konskie
budowlanego:

Nazwa jednostki

ewidencyjnej: jednostka: 260503 5 Konskie
Nazwa i numer obrebu

ewidencyjneqo: obregb: 0003 — Bedlenko
Numer dzialek

ewidencyjnych: dziatka nr. ewid. 87/1
Zamawiajacy: GMINA KONSKIE

UL. PARTYZANTOW 1
26 — 200 KONSKIE

Jednostka projektowa: »JK PROJEKTY BUDOWLANE”
Justyna Kuleta
Ul. Krakowska 60a, 26 — 200 Konskie

SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE:
- ROBOTY ROZBIORKOWE
- ROBOTY KONSTRUKCYJNE
-ROBOTY WYKONCZENIOWE
- INSTALACJE SANITARNE
- INSTALACJE ELEKTRYCZNE



l. OGOLNA SPECYFIKCJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

1. WYMAGANIA OGOLNE

1.1. NAZWA ZAMOWNIENIA

,Modernizacja pomieszczen OSP Bedlenko na potrzeby §wietlicy wiejskiej” w

miejscowosci Bedlenko, gmina Konskie, dz.nr 87/1.

1.2.PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Ponizsza specyfikacja zawiera wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych, ktére zostang wykonane na zadaniu ,,Modernizacja pomieszczen OSP
Bedlenko na potrzeby $§wietlicy wiejskiej” polegajacej na:

- remoncie schodow zewnetrznych (rozbidrka istniejacych oraz wykonanie nowych
schodow)

- zagospodarowanie pigtra budynku OSP Bedlenko

1.3.ZAKRES STOSOWANIA

Niniejsza Szczegotowa Specyfikacja Techniczna stanowi obowigzujacy dokument
przetargowy i kontraktowy wchodzacy w sktad Specyfikacji Istotnych Warunkow
Zamowienia jako zatacznik zawierajacy zbior wymagan w zakresie sposobu wykonania
rob6t rozbiorkowych, konstrukcyjnych, robét rozbiérkowych, instalacje sanitarne oraz
elektryczne (objetych przedmiotem zamowienia), obejmujacy w szczegolnosci
wymagania materialdow, wymagania dotyczace sposobu wykonania i oceny prawidlowosci
wykonania poszczegolnych robot oraz okreslajacy zakres prac, ktore powinny by¢ ujete w
cenach poszczegdlnych pozycji przedmiaru. STWIOR jako element SWIZ staje si¢
zalacznikiem do umowy na wykonawstwo.

1.4 ZAKRES ROBOT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia prac zwigzanych z
wykonaniem robdt rozbidrkowych, budowlanych, wykonczeniowych oraz instalacyjnych
w zakresie modernizacji pomieszczen budynku OSP. Szczegotowy zakres prac obejmujg
poszczegolne pozycje przedmiaru robot. Przedmiary robot zostaly opracowane na
podstawie katalogow naktadow rzeczonych powszechnie stosowanych przy
kosztorysowaniu robdt budowlanych. Wszystkie pozycje przedmiarowe oprocz zakresu
prac opisanego w danej pozycji obejmuja naklady i czynno$ci towarzyszace opisane w
zalozeniach ogdlnych i1 zalozeniach szczegdtowych wykonania robot, zalozenia
kalkulacyjne, zasady przedmiarowania i zakres robot sg $ci§le zwigzane z okre§long
pozycja przedmiaru.

Przed przystapieniem do przetargu Wykonawcy maja mozliwos¢ dokonania wizji lokalnej
na obiekcie oraz sprawdzenia specyfikacji technicznych i przedmiarow robot w celu
uniknig¢cia ewentualnych réznic pomigdzy stanem faktycznym a dokumentacja techniczna.

Roboty budowlane w szczegdlnosci obejmuja:
45110000 — 1 Roboty przygotowawcze

45111300 — 1 Roboty rozbiérkowe

45100000 — 8 Roboty ziemne

45262310 — 7 Zbrojenie

45262210 — 6 Betonowanie

45421000 — 4 Scianki z plyt gipsowo — kartonowych
45410000 — 4 Wykonanie tynkow wewnetrznych
45430000 — 0 Pokrywanie podtog i §cian



45442100 — 8 Roboty malarskie
45330000 — 9 Roboty instalacyjne wodno — kanalizacyjne i sanitarne
45310000 — 3 Roboty instalacyjne elektryczne

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.
Wykonawca bedzie przestrzegal praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnos$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do
uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

1.5.PODSTAWOWE OKRESLENIA

Uzyte w Specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastgpujaco:

Aprobata techniczna — pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego
przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

Budowa — wykonanie obiektu budowlanego

Certyfikat zgodno$ci — o§wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajacego na jego wylaczng odpowiedzialnosé, ze wyrdb jest zgodny ze
zharmonizowang specyfikacja techniczna.

Dokumentacja powykonawcza — dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
Dokumentacja projektowa — stuzagca do opisu przedmiotu zamowienia na wykonanie robot
budowlanych, dla ktoérych jest wymagane pozwolenie na budowe — sktada si¢ w
szczegblnosci z : projektu budowlanego, projektow wykonawczych, przedmiaro6w robot i
informacji dotyczacej bezpieczenstwa i1 ochrony zdrowia.

Dziennik budowy — dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obwigzujacymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

Europejskie zezwolenie techniczne — oznacza aprobujacg ocene techniczng zdatnosci
produktu do uzycia, dokonang w oparciu o podstawowe wymagania w zakresie robot
budowlanych, przy uzyciu wlasnej charakterystyki produktu oraz okreslonych warunkow
jego zastosowania i uzycia.

Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektow interesu wspolnego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

Kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach kontraktu, ponoszaca
ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowg.

Kierownik Projektu/Menadzer Projektu — przedstawiciel inwestora

Normy europejskie — oznaczajg normy przejete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako
,»standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z
ogblnymi zasadami dziatania tych organizacji.

Obmiar robdt — pomiar wykonywanych robot budowlanych, dokonywanych w celu
weryfikacji ich ilo$ci w przypadku zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robot,
albo obliczenia wartosci rob6t dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

Odbidr czesciowy (robdt budowlanych) — nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajacych
zakryciu 1 zanikajacych, a takze dokonywanie prob i sprawdzen instalacji, urzadzen
technicznych i przewodoéw kominowych. Odbiorem czg§ciowym nazywa si¢ rowniez
odbior obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajgcym si¢ do uzytkowania, przed




zgloszeniem do odbioru calego obiektu budowlanego, ktorym jest traktowany jako
,,0dbior koncowy”.

Odbidr gotowego obiektu budowlanego — formalna nazwa czynnos$ci, zwanych tez
,odbiorem koncowym” , polegajacym na protokolarnym przyjeciu (odbiorze) do
wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez osobg lub grupe 0oséb o odpowiednich
kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez inwestora, ale nie bedacg inspektorem
nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru dokonuje si¢ po zgloszeniu przez
kierownika budowy faktu zakonczenia robot budowlanych, facznie z zagospodarowaniem
i uporzadkowaniem tego terenu budowy i ewentualnie terenow przylegtych,
wykorzystywanych jako prac budowy, oraz po przygotowaniu przez niego dokumentacji
powykonawczej.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy — odniesienia w
teks$cie do Polskich Przepisow, Ustaw, Rozporzadzen lub Norm, bgdzie rozumiane jako
konieczno$¢ uzyskania zgodnosci ze wszystkimi Polskimi Przepisami Prawa Ustawami,
Zarzadzeniami i Normami razem, wiasciwym dla danego zagadnienia.

Przedmiar robot — to zestawienie przewidzianych do wykonywania rob6t podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegélowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajacych szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji
technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem
ilosci jednostek przedmiarowych robot podstawowych.

Remont — wykonanie w istniejgcych obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych za odtworzeniu stanu pierwotnego, a niestanowigcych biezacej konserwacji,
przy czym dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow budowlanych innych niz uzyto w stanie
pierwotnym.

Roboty budowlane — budowa a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiodrce obiektu budowlanego.

Roboty podstawowe — minimalny zakres pracy, ktore po wykonaniu sg mozliwe do
odebrania pod wzglgdem ilosci 1 wymogoéw jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety
Stopien scalenia robot.

Teren budowy — przestrzen w ktorej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenia
zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

Wspolny Stownik Zamowien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonym na potrzeby zamowien publicznych. Sktada si¢ ze stownika
glownego oraz z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do
okreslenia przedmiotu zamdwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw
Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
zamoOwien publicznych przewidzialo obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy
od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

Wyréb budowlany — nalezy przez to rozumien wyrdb w rozumieniu przepisow o
wyrobach budowlanych, wytworzonych w celu wbudowania, wmontowania,
zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzony
do obrotu jak wyrob pojedynczy lub jako zestaw wyrobow do stosowania ze wzajemnym
potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.

Zarzadzajacy realizacjg umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajagcym, wyznaczona przez zamawiajacego,
upowazniona do nadzorowania realizacji robdt i administrowania umowag W zakresie
okreslonym w udzielonym pelnomocnictwie (zarzadzajace realizacja nie jest obecnie
prawnie okreslony w przepisach).




1.6.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Technologia wykonywania robot wynika¢ powinna z dokumentacji Projektowe;
Zamawiajacego, Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegotowych instrukcji
producentdéw, wytycznych ITB, ogélnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich
Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru robot budowlano —
montazowych.

Oferent zapozna si¢ z placem budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej
weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji oraz proponowanej
technologii robot.

Wszelkie niejasnosci dotyczace przedmiaru nalezy wyjasni¢ w trakcie negocjacji. Po
ztozeniu oferty przyjmuje si¢, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do
prawidlowej wyceny przedmiotu zaméwienia.

Oferent jest Swiadomy 1 przyjmuje odpowiedzialno$¢ tak jak za wilasne, za wszelkie
btedy, uchybienia i szkody jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy
zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robot i dostaw.

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy
teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ prac i ich zgodno$¢ z dokumentacja
kontraktowg i techniczng, specyfikacjami technicznymi i instrukcjami zarzadzajacego
realizacjg umowy.

1.6.1. PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze protokolarnie Wykonawcy
Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dokumentacj¢ techniczng oraz egzemplarz ST.

1.6.2. ZGODNOSC ROBOT Z ST.

Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Projektanta
Wykonawcy stanowig cze$¢ umowy (kontraktu), a wymagania wyszczeg6élnione cho¢by
w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej
dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentacji, a o ich
wykryciu powinien natychmiast powiadomi¢ projektanta, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty 1 dostarczone materialy beda zgodne z ST.

Dane okreslone w ST beda uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
toleranc;ji.

W przypadku gdy materiaty lub Roboty nie beda w peini zgodne z ST 1 wplynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie
zastgpione innymi, a Roboty rozebrane na koszt wykonawcy.



1.6.3. ZABEZPIECZENIE INTERESOW OSOB TRZECICH

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepisOw oraz
powinien zapewnié¢ ochrone wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody spowodowane w trakcie wykonywania robot
budowlanych.

1.6.4. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac si¢ do
przepisow i normatywow z zakresu ochrony srodowiska na placu budowy i poza jego
terenem. Bedzie unikatl szkodliwych dziatan szczeg6lnie w zakresie zanieczyszczen
powietrza, wod gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla §rodowiska i
otoczenia czynnikow powodowanych dziatalno$ciag przy wykonywaniu robot.

1.6.5. WARUNKI BEZPIECZENSTWA PRACY I OCHRONA
PRZECIWPOZAROWA NA BUDOWIE

Wykonawca bedzie przestrzegal przy realizacji robot przepisow BHP, a w szczegdlnosci
zobowigzany jest wykluczy¢ prace pracownikow w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywal wyposazenie konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni odziez ochronng dla pracownikéw
zatrudnionych na placu budowy.

Wykonawca bedzie stale utrzymywal wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci,
zgodnie z zaleceniami odpowiednich przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

1.6.6. ORGANIZACJA PLANU BUDOWY

Wykonawca begdzie zobowigzany do:

- Utrzymania porzadku na placu budowy;

- Sktadowania materiatow i elementéw budowlanych;
- Utrzymania w czystosci placu budowy.

2. MATERIALY
2.1. WARUNKI OGOLNE

Przy wykonywaniu robdt budowlanych moga by¢ stosowane wytaczenie wyroby
budowlane o wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajacych prawidtowo
zaprojektowanym i wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagan
podstawowych, okreslonych w art. 5 ust. 1 pkt. 1 ustawy Prawo budowlane — dopuszczone
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i
urzadzenia wbudowane, montowane lub instalowane odpowiadaly wymaganiom
okreslonym a art. 10 ustawy Prawo budowlane.

Wykonawca przedstawi Kierownikowi Robot szczegdtowe informacje dotyczace,
zamawiania lub wydobywania materiatdéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub
swiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Kierownika Robot.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w ST w celu



udokumentowania ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania
ST w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone
Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktorych mowa w Szczegdtowych
Specyfikacjach Technicznych.

2.2. MATERIALY NIE ODPOWIADAJACE WYMAGANIOM JAKOSCIOWYM

Materialy nieodpowiadajace wymaganiom jako§ciowym zostang przez Wykonawce
wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Kierownika
budowy. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i
niezaptaceniem.

2.3. PRZECHOWYWANIE I SKEADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy beda one
potrzebne do robdt, byty zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja
jakos¢ i whasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez Kierownika budowy.
Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Kierownikiem budowy.

2.4. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW.

Jesli Dokumentacja Kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwos¢é wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi
Kierownika budowy o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu,
albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Kierownika budowy. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢

pozniej zmieniany bez zgody Kierownika.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako§¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy 1 powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w ST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie
organizacji robot, zaakceptowanym przez Kierownika budowy.

Liczba i wydajnosc¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okre§lonymi w dokumentacji kosztorysowej, ST i wskazaniach Kierownika
budowy w terminie przewidzianym umows.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy. Bedzie speinial normy ochrony
srodowiska 1 przepisy dotyczace jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi budowy kopie dokumentow potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja kosztorysowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzgtu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o
swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprz¢tu. Wybrany sprzet,
po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.
Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacje umowy moga by¢
niedopuszczone do realizacji robot.



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna na stan i jako$¢ transportowanych materiatow.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkow transportu, ktére nie
wptyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materialow. Podczas transportu materiatow po drogach publicznych Wykonawca
powinien przestrzega¢ obowigzujacych ograniczen odnosnie obcigzen osi pojazdow.
Wszelkie zniszczenia spowodowane swoimi pojazdami na drogach publicznych oraz
dojazdach na plac budowy, Wykonawca bg¢dzie usuwal na biezgco na wilasny koszt.
Srodki transportowe powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego. Liczba §rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi Umowa.

5. WYKONYWANIE ROBOT

Technologia wykonania robdt wynika¢ powinna z Dokumentacji Projektowe;j
Zamawiajacego, Dokumentacji Roboczej Oferenta, szczegétowych instrukcji
producentéw, wytycznych ITB, ogdlnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich
Norm oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlano —
Montazowych.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialow 1 wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, oraz poleceniami Kierownika budowy.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robot zostang jezeli wymagac tego bedzie Kierownik budowy, poprawione
przez Wykonawce na wtasny koszt.

Decyzje¢ Kierownika budowy dotyczace akceptacji lub odrzuceniu materialow i
elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej oraz SST, a takze w normach 1 wytycznych.

Polecenia Kierownika budowy dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez
Wykonawce nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania
robo6t. Skutki finansowe z tytutu wstrzymywania robot w takiej sytuacji ponosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKOSCI (PZJ)

Do obowiazkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
Kierownika, programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania Robot, mozliwos$ci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace
wykonanie Robot zgodnie z Dokumentacja Kosztorysowa, ST oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Kierownika budowy.

Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czes¢ ogolng opisujacy:

- organizacj¢ wykonania robot , w tym terminy i sposob prowadzenia Robot,
- organizacje¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,

- BHP,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacj¢ 1 przygotowanie praktyczne,



- wykaz 0so6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegélnych
elementow Robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia
wykonywanych Roboét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego
lub laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw,
nastaw mechanizmow sterujacych, a takze wycigganych wnioskéw i1 zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i formg¢ przekazywania tych
informacji Kierownikowi roboét);

b) czes¢ szczegdbtowa opisujaca dla kazdego asortymentu Robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo$¢ §rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
materiatow itp.,

- sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i1 procedure pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwos¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolnych elementéw Robdt,

- sposOb postepowania z materiatami i Robotami nieodpowiadajagcymi wymaganiom.

6.2. ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jakos¢ Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrolg Robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wtaczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek, badan
materialow oraz Robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Kierownik moze zazagda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz Robot

z czgstotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Kosztorysowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czg¢stotliwos¢ sa okreslone w ST,
normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostaty one tam okreslone, Kierownik
budowy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot
zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Kierownikowi §wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane 1
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Kierownik budowy bedzie mie¢ nieograniczony dost¢p do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekciji.

Kierownik budowy bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggni¢cia te bedg tak
powazne, ze moga wplyna¢ ujemnie na wyniki badan, Kierownik natychmiast wstrzyma



uzycie do Robot badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuni¢te i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi
Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Kierownik bedzie mie¢ zapewniong mozliwos$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na zlecenie Kierownika budowy Wykonawca begdzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatow, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z whasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez
Kierownika budowy.

Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera beda
odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera .

6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania 1 pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, mozna
stosowac wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Kierownika
budowy.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan Wykonawca powiadomi Kierownika
budowy o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Kierownika.

6.5. RAPORTY Z BADAN

Wykonawca bedzie przekazywac Kierownikowi budowy kopie raportow z wynikami
badan jak najszybciej, jednak nie p6zniej niz w terminie okreslonym w programie
zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedlug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, zaaprobowanych przez niego.

6.6. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INZYNIERA

Do celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia Kierownik budowy uprawniony jest do
dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materialow u zrédta ich wytwarzania, i
zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i
producenta materiatow.

Kierownik, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatéw i Robot z wymaganiami ST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.



Kierownik budowy moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Kierownik
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie
zgodnos$ci materiatdéw 1 Robot z Dokumentacjg Kosztorysowa i ST. W takim przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. CERTYFIKATY | DEKLARACJE

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, ktore posiadaja:

certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentow technicznych, deklaracje zgodnosci lub certyfikat
zgodnosci z:

- Polska Norma lub

- aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt. 1. i ktore spetniajag wymogi
Specyfikacji Technicznej.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda
partia dostarczona do Roboét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane
przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego.
Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Kierownikowi budowy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

Wykonawca winien stosowa¢ materialy spetniajgce wymagania Rozporzadzenia Ministra
Infrastruktury z dn.1108.2004r. w sprawie sposobow deklarowania zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. nr 198 poz.
2041) oraz Ustawy z dn.16.04.2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 z2004r. poz.
881)

7. DOKUMENTY

Zamawiajacy nie wymaga prowadzenia Dziennika Budowy. Wszelkie dokumenty budowy
beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Dokumenty budowy beda dostepne 1 przedstawione do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

8. OBMIAR ROBOT
8.1.0GOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT.

Obmiar Robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robdt zgodnie z
Dokumentacjg Kosztorysowa 1 ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Kierownika budowy
0 zakresie obmierzanych Robot i o terminie obmiaru co najmniej 3 dni przed tym
terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych



w Przedmiarze lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich Robét. Btedne dane zostang poprawione wedlug
instrukcji Kierownika budowy na pismie.

Obmiar gotowych Robodt bedzie przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu
miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie
lub oczekiwanym przez Wykonawce i Kierownika budowy.

8.2.ZASADY OKRESLANIA ILOSCI ROBOT I MATERIALOW.

Obmiaru nalezy dokonywa¢ w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét,
dopuszczonymi do stosowania i atestowanymi w Polsce urzagdzeniami pomiarowymi wg
stany rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich Normach
odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Obmiar powierzchni nalezy przeprowadzi¢ wg PN-1SO 9836:1997.

Ilo$¢ robot nalezy okresli¢ zgodnie z katalogami naktadow rzeczowych i kosztorysowymi
normami naktadow rzeczowych na podstawie obmiaru robot.

(Nalezy okresli¢ zasady dokonywania obmiaréw, np. sposéb pomiaru dtugosci i
odlegtosci pomigdzy punktami skrajnymi ztozonych obiektow budowlanych. Omowié
metody obliczania ilo$ci robot, np. przy obliczaniu powierzchni §cian do tynkowania liczy
si¢ najpierw taczng powierzchnig $cian tacznie z otworami i powierzchniami
nieotynkowanymi, a nastepnie od tej powierzchni odejmuje si¢ obliczong wczesniej
taczng powierzchni¢ otwordw 1 powierzchni nieotynkowanych przy zatozeniu pominigcia
W tym rachunku powierzchni otworéw i powierzchni nieotynkowanych mniejszych od
granicznej wielkosci).

8.3.URZADZENIA I SPRZET POMIAROWY.

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy stosowane w czasie obmiaru Robot beda
zaakceptowane przez Kierownika budowy. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang
dostarczone przez Wykonawcg. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie
przez caty okres trwania Robot.

8.4.CZAS PRZEPROWADZENIA OBMIARU.

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem Robot, a
takze w przypadku wystgpowania dtuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar Robot
podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposob
zrozumiaty 1 jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda
uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiarow. W
razie braku miejsca szkice moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika do
Rejestru Obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Kierownika budowy.

9. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST Roboty podlegaja nast¢pujgcym etapom
odbioru:



a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,

C) odbiorowi wstepnemu

d) odbiorowi koncowemu.

Kryterium odbioru jest zgodno$¢ wykonanych robot z:

- dokumentacja kosztorysowa

- kosztorysem ofertowym

- ustaleniami z inwestorem

- wiedzg 1 sztukg budowlang

- Polskimi Normami dotyczacymi danego zakresu rob6t

- wszystkimi innymi obowigzujacymi przepisami prawa polskiego dotyczacymi danego
zakresu robot.

9.1. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH I ULEGAJACYCH ZAKRYCIU.

Odbioér Roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilo$ci i
jakosci wykonywanych Robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior Robdét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania og6lnego
postepu Robot. Odbioru Robot dokonuje Kierownik budowy.

Gotowos¢ danej czgsci Robot do odbioru zglasza Wykonawca.

Odbidr bedzie przeprowadzony niezwlocznie, jednak nie pozniej niz w ciggu 3 dni od
daty zgtoszenia powiadomienia o tym fakcie Kierownik budowy.

Jako$¢ 1 ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Kierownik budowy na podstawie
dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Kosztorysowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

9.2. ODBIOR CZESCIOWY.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czesci Robot. Odbioru
czesciowego Robot dokonuje sie¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym Robot. Odbioru
Robo6t dokonuje Kierownik budowy.

9.3. ODBIOR WSTEPNY ROBOT.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robot w
odniesieniu do ich ilosci, jako$ci i wartosci.

Calkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Kierownik
budowy. Odbioru ostatecznego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego
w obecnosci Kierownik budowy i Wykonawcy.

Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan 1 pomiaro6w, oceny wizualnej oraz zgodno$ci wykonania
Robét z Dokumentacja Kosztorysowa i ST .

W toku odbioru ostatecznego Robdt komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie
wykonania Rob6t uzupehiajgcych i Robot poprawkowych. W przypadkach niewykonania



wyznaczonych Robdt poprawkowych lub Robdt uzupehiajacych w warstwie $cieralnej
lub Robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala

nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych Robot w
poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacja
Kosztorysowg 1 ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w
Dokumentach Umownych.

9.4. DOKUMENTY DO ODBIORU WSTEPNEGO.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robot jest protokot
odbioru ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastgpujace
dokumenty:

1. Dokumentacje¢ Kosztorysowa podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa,
jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji Umowy.

2. Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne)
3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dokumenty zainstalowanego wyposazenia.

5. Rejestry Obmiarow (oryginaty).

6. Wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i
ew. PZJ.

7. Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow zgodnie z
ST iew. PZJ.

8. Opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i
pomiarow zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST 1 PZJ .

9. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru 1
przekazania tych robot wiascicielom urzadzen.

10. Instrukcje eksploatacyjne.

W przypadku gdy wedtug komisji Roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z
Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego Robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda
zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.5. ODBIOR KONCOWY.

Odbior koncowy polega na ocenie wykonanych Robot zwigzanych z usunigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie ,,Odbior wstgpny Robot”.

10. PODSTAWA PEATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest ocena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalong dla danej pozycji przedmiaru. Cena jednostkowa dla danej pozycji
kosztorysu powinien obejmowac:



- robocizng bezposrednig

- warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami ich zakupu

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprzgtu na plac
budowy i z powrotem, montaz, demontaz na stanowisku pracy)

-koszty posrednie: ptace personelu i kierownika budowy, pracownikdéw nadzoru, koszty
urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy, optata za dzierzawe

- ekspertyzy, ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych
wydatkéw mogacych wystapi¢ w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym

- podatki obliczane w czasie realizacji robot 1 w okresie gwarancyjnym

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

Uzgodniona cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w
kosztorysie ofertowym jest ostateczna 1 wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty
za wykonanie robot objetych ta pozycja kosztorysowa za wyjatkiem przypadkow
omowionych w warunkach kontraktu.

11. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Obowigzujace w Polsce normy i normatywy,

2. Prawo budowlane - ustawa z dnia 7 lipca 1994 ( Dz.U. z 2006r. nr 156 poz. 1118 ze
zm.),

3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie;

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r w sprawie bezpieczenstwa 1
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB Warszawa 2004,

6. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych ARKADY -
1987r.;

7. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 16 czerwca 2003
r. w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i
terenOw.

8. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych z pdzniejszymi zmianami ( Dz.
U. 2 2000 Nr 71 poz. 838 z p6zniejszymi zmianami).

9. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych ( Dz. U. z
2003r. Nr 48 poz. 401).

Il. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1
ODBIORU ROBOT
ROBOTY ROZBIORKOWE I PRZYGOTOWAWCZE

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 . PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t rozbidorkowych zwiazanych z realizacja zadania.



1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegdtowa specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych powyzej.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majace na celu wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiorkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- rozbiorka istniejacych schodow

- rozbiorka murku oporowego przylegajacego do schodow

- demontaz barierki

- demontaz zadaszenia nad wejSciem po pomieszczen zlokalizowanych na pigtrze

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w OST .

1.4.1. OKRESLENIA DODATKOWE:

Gtebokos¢ wykopu — rdznica rzgdnej terenu i rzednej dna robdt ziemnych po wykonaniu
zdjecia warstwy ziemi urodzajne;.

Wykop ptytki — wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1,0 m

Wykop $redni — wykop, ktorego gltebokos¢ jest zawarta w granicach od 1,0 do 3,0 m
Wykop gteboki — wykop, ktorego gltebokos¢ przekracza 3,0 m

Odktad — miejsce wbudowania i sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w
czasie wykonywania wykopow, a niewykorzystanych do budowy obiektu oraz innych
praz zwigzanych w tym obiektem.

1.5. WYMAGANIA DOTYCZACE PROWADZENIA ROBOT

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg kosztorysowa , SST i poleceniami Kierownika budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace robot sa podane w OST.

1.5.1. ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACJA PROJEKTOWA I SST
Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Kierownika
budowy Wykonawcy stanowig cz¢$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby
jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w calej
dokumentacji. W przypadku rozbieznosci ustalen poszczegdlnych dokumentow
obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczen w dokumentach
kontraktowych, a o ich wykryciu winiec natychmiast powiadomi¢ Kierownika budowy,
ktory dokona odpowiednich zmian i pokrywek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow jest od odczytu ze skali rysunkow.



1.5.2. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta
ostrzegawcze, sygnaty itp.. Zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdoéw i
pieszych. Wykonawca zapewni state warunki widocznos$ci w dzien i w nocy tych zapor i
znakow, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptaci 1 przyjmuje si¢, ze jest
wiaczony w cene umowna.

1.5.3. OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszystkie
przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W czasie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a). utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej

b). podejmowac wszystkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie si¢ do przepisow
1 norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie 1 wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwos$ci dla oséb lub wlasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, halasu lub innych przyczyn w nastepstwie jego sposobu
dziatania.

2. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Materiaty rozbidorkowe: gruz betonowy, elementy metalowe (ztom),inne;

Materiat nadajacy si¢ do ponownego uzycia powinien by¢ odwieziony na miejsce
wyznaczone przez Inwestora.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla $§rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW I SPRZETU

Do transportu materialéw i sprzetu stosowaé nastepujace sprawne technicznie srodki



transportu. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej,
obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania si¢ podczas transportu. Jezeli
dlugos¢ przewozonych elementoéw jest wicksza niz dhugos¢ samochodu to wielkos¢
nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzega¢ przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich §rodkéw transportowych, ktdre nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ 1 wlasciwos¢ przewozonych materiatow 1 sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spelnia¢ wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed przystapieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie
z wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

5.2. ROBOTY ROZBIORKOWE

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003
roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzadzen towarzyszacych obejmuja usunigcie z terenu budowy
wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa,
SST lub wskazaniami Kierownika budowy.

Roboty rozbiorkowe mozna wykonywa¢ mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w
SST lub przez Kierownika. Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania
powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy
nie staja si¢ wlasnos$ciag Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce okreslone w
niniejszej SST lub wskazane przez Kierownika. Elementy i materiaty, ktore zgodnie z
niniejszg SST stajg si¢ wlasnos$ciag Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu budowy w
miejsce wskazane przez Kierownika.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podpar¢ i pomosty dla rob6t rozbiorkowych
wykonawca musi wykona¢ na wtasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia
Kierownikowi.

Przed przystgpieniem do robot rozbidrkowych nalezy wykonaé¢ bezwzglednie wszystkie
niezbg¢dne zabezpieczenia, jak oznakowanie 1 wygrodzenie terenu robot.

Strefy gromadzenia odpadéw wygrodzi¢ i oznakowac. Materiaty z rozbiorki usuwacé w
sposob ograniczajacy rozrzut i pylenie.

Przejscia i1 przejazdy w zasiggu robot musza by¢ zabezpieczone.

Przy rozbiorce gruz i inne drobne materialy nalezy usuwac przez rynny zsypowe.
Niedopuszczalne jest ich zrzucanie.

Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usuwac z rejonu robdt na biezaco, wywozac na
sktadowisko odpadéw. Przed przystapieniem do robot nalezy zidentyfikowac istniejace
uzbrojenie obiektu i odpowiednio je zabezpieczy¢ i w przypadku koniecznosci odtaczyé
przeplyw medioéw (gaz, prad elektryczny, woda, $cieki).



6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji. Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnos$ci
wykonanych robot rozbiérkowych, sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow
przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady dokonywania obmiardéw robot podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej.

Podstawa dokonywania obmiardéw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach
poszczeg6lnych pozycji, jest zalaczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robot.
Jednostkami obmiarowymi sg:

- 1 m3 rozebranych elementéw matlej architektury, itp. (rozumianych jako objetos¢
zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpadow.

8. ODBIORY ROBOT

Ogoblne zasady odbiorow robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Cena robot obejmuje w przypadku wszystkich robot rozbidrkowych objetych niniejsza
ST:

- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementow przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementow,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpadow z miejsca rozbidrki do kontenerow,

- selektywne ztozenie odpadéw w kontenerach.

Cena robot obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:

- zaladunek odpadow,

- zabezpieczenie tadunku,

- przewdz odpadéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
p6zniejszymi zmianami.

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu 1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. nr 202 poz. 2072)



3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu |
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegotowego zakresu rodzajow
robot budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr
151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)

1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I
ODBIORU ROBOT
ROBOTY ZELEBTOWE I BETONOWE

1. PRZEDMIOT I ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych robotami zelbetonowymi i betonowymi.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pt.1.1

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem lanych schodow zelbetowych.

Roboty obejmuja:

- montaz i rozbieranie szalunkéw

- zbrojenie konstrukcji zelbetowych

- betonowanie konstrukcji betonowych

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

beton - stwardniata mieszanina kruszywa, cementu i wody

beton zbrojony lub zelbet - materiat powstaty z potgczenia betonu i stali, ilo$¢ stali w
konstrukcjach zelbetowych jest niewielka i na 0got nie przekracza 5% ich calkowite;j
objetosci. Z tego wzgledu zardéwno konstrukcje betonowe, jak i zelbetowe okresla si¢ w
praktyce jedna nazwa - konstrukcje z betonu.

Cement - mialtki, mineralny materiat nieorganiczny, tworzacy po dodaniu wtasciwej ilosci
wody zaczyn cementowy, twardniejacy zarowno pod wodg jak i na powietrzu,
Deskowanie, szalowanie - konstrukcja tymczasowa, pozwalajgca uzyska¢ wyrob w
zadanym ksztalcie z materialu wylewanego na placu budowy,

Konstrukcje z betonu - to ustroje betonowe bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym od
przyjmowanego jako minimalne w elementach zelbetowych.

Konstrukcje zelbetowe - sktadajg si¢ z betonu i celowo utozonych w nim pretow ze stali
zwyktej zbrojeniowej. Wymienione materiaty, dzigki przyczepnosci, wspotpracuja ze soba




w tych konstrukcjach i stanowig monolityczng cato$¢. Stal przejmuje napr¢zenia
rozciggajace, a beton naprezenia Sciskajgce. Ponadto beton nadaje konstrukcjom
okreslony ksztatt, zapewnia im odpowiednig sztywno$¢ oraz chroni stal przed
szkodliwymi wptywami srodowiska, w jakim pracuje konstrukcja, a takze przed
dzialaniem wysokiej temperatury, np. podczas pozaru.

Konstrukcje monolityczne z betonu - realizuje si¢ na miejscu wbudowania mieszanki
betonowej. Na ich wykonanie sktadajg si¢ na ogét nastepujace czynnosci:

— ustawienie deskowania konstrukcji,

— przygotowanie i montaz zbrojenia,

— przygotowanie, ulozenie i zageszczenie mieszanki betonowej,

— pielggnowanie betonu oraz zdj¢cie deskowania po uzyskaniu przez beton wymaganej
wytrzymalo$ci.

Otrzymana w ten sposob konstrukcja charakteryzuje si¢ duza sztywnos$cia, gdyz wszystkie
jej elementy stanowia jednolitg catos$¢, a wigc wykazuja cigglos¢ struktury betonu oraz
tzw. cigglos¢ konstrukcyjna.

Kruszywo - obojetny materiat ziarnisty lub granulowany, otrzymany zwykle z materiatoéw
neutralnych takich jak thuczen, zwir, piasek lub wytwarzany fabrycznie jak np. zuzel
Wykop fundamentowy - wykop, w ktérym sg wykonywane podbudowy obiektow
budowlanych,

Zbrojenie - prety, tkaniny, wtdkna, druty, kable, osadzone w materiale dla przenoszenia
okreslonych sit,

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST

2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejsza specyfikacja sa:
Stal zbrojeniowa, ksztattowniki stalowe

Przewiduje si¢ zbrojenie konstruke;ji stala:

— St0S-b, klasa stali A | - prety gtadkie $r. 6 mm,

— RB500 - prety zebrowane $r. 12 mm,

W przypadku stali dostarczanej w kregach, $rednica kregéw powinna wynosi¢ 500-
1000mm, a ich masa do 1000kg. W przypadku stali dostarczanej jako prety proste, prety
proste powinny by¢ dostarczane na budowe w dlugosciach 10-12m, jesli w zamdwieniu
nie okreslono inacze;j.

Stal zbrojeniowa nalezy sktadowa¢ pod zadaszeniem, posortowang wg wymiarow i
gatunkow.

Odgigte prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych
miejscach, w sposob nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane
by¢ winny w magazynie zamkni¢tym, w kregach, posortowane wg wymiarow i gatunkow.
Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy. Elementy kotwiagce
zabetonowane w elementach zelbetowych winny by¢ wykonane ze stali zabezpieczonej
antykorozyjng powlokg malarskga. Elementy winny by¢ osadzane wg szablonu
wykonanego na podstawie marki.



Mieszanka betonowa

Przewiduje si¢ uzycie mieszanki betonowe;j:

— B - 25 - gtowny materiat

Beton zwykly uzyskuje si¢ z mieszanki betonowej, w ktorej sktad wchodza: kruszywo
mineralne o frakcjach piaskowych (do 2 mm) i grubszych, cement, woda oraz ewentualnie
dodatki mineralne (udziat w mieszance przekraczajacy 5% masy cementu) i domieszki
chemiczne (udziat do 5% masy cementu)

CEMENT - WYMAGANIA | BADANIA

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-
19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez
dodatkow) klasy 32,5 NA

MAGAZYNOWANIE

-cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte
(budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

-cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu, wlazy do czyszczenia oraz klamry na
wewnetrznych $cianach)

Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i1 suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajace cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi
magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniami. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach

- po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania
w skladach zamknigtych

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢
przechowywana 0sobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

KRUSZYWO

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ staloscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podiozu w sposob uniemozliwiajagcy mieszanie si¢.
Kruszywa grube powinny wykazywac¢ wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze
zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2mm pochodzenia rzecznego
lub kompozycja pisaku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym
obejmujacym:
-oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-0614.12
-oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-806714.12
-oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawartos¢
zanieczyszczen obcych



-oznaczenie zawarto$ci pytow mineralnych wg normy PN-B-06714.13

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jej pelnych badan wg normy PN-B-06712

WODA ZAROBOWA

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli
wode do betonu przewiduje si¢ czerpa¢ w wodociagdw miejskich, to woda ta nie wymaga
badan.

DOMIESZKI I DODATKI DO BETONOW

Domieszki do betonéw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlane;j
lub Instytut Drog i Mostéw oraz posiada¢ atest producenta.

BETON

Beton do wykonywania podstawowych czynnosci elementow zelbetowych wg projektu.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby
przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczenia przez wibrowanie. Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie
rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-3.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST.

3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzegtem:

— prosciarki, gigtarki i nozyce do stali zbrojeniowej

— spawarki 1 inny sprzet do przygotowania marek i obramowan stalowych,

— szalunki systemowe lub materiaty do wykonania szalunkoéw (deski iglaste gr. 25 mm i
38 mm Kl. 111, gwozdzie)

— betonowozy do przewozu mieszanki betonowej

— pompa do betonu o parametrach umozliwiajacych podanie mieszanki betonowej do
wszystkich miejsc jej wbudowania,

— wibratory do zageszczania mieszanki

— gaz propan - butan

Uktadanie mieszanki betonowej w szalunkach prowadzi¢ za pomoca pomp. Przekroj
przewodow powinien by¢ dobrany do uziarnienia kruszywa zastosowanego do
przygotowania mieszanki.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana przy pomocy urzadzen mechanicznych.
Wibratory powinny by¢ dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu.



4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne".
4.2. WYTWARZANIE | TRANSPORT MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ z betoniarni na miejsce budowy betonowozami tak
aby jej transport z wytworni nie trwat dtuzej niz 30 minut. Nalezy zabezpieczy¢ ja przed
segregacja i wysychaniem.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami.

Przew6z w poziomie odbywa si¢ przewaznie po utozonych deskach. W pionie taczke
unosi dzwig towarowy lub osobowo-towarowy.

Wigksze ilosci mieszanki przewozi si¢ wozkami dwukotowymi, tzw. japonkami. Przy
wiekszych odleglosciach dowozu sa stosowane wozki o napedzie elektrycznym.
Mieszanka o konsystencji co najmniej plastycznej moze by¢ tez podawana przenosnikami
tasmowymi na odleglo$¢ do 25 m, przy kacie nachylenia w przypadku transportu w gore
18°, a w dot 12°. Trzeba zwraca¢ uwage, zeby mieszanka spadajac z przeno$nika nie
ulegala rozsegregowaniu. Przeno$ni powinien by¢ wyposazony w zgarniacz zbierajacy
resztki mieszanki w czasie ruchu powrotnego.

Czesto mieszank¢ betonowa podaje si¢ za pomoca pomp do mieszanki betonowej,
wykorzystujac rurociag sktadajacy si¢ z prostych odcinkow dtugosci od 0,5 do 3 m i kolan
o r6znym kacie nachylenia.

Pompy z rurociggami sa zazwyczaj umieszczane na samochodach lub przyczepach
samochodowych.

Mieszanke betonowa za pomoca pompy mozna podawac na znaczne odleglosci w
poziomie i w pionie. Przy doborze konkretnej pompy bierze si¢ pod uwage sume dtugosci
poziomych i pionowych odcinkéw podawania mieszanki oraz liczbg zataman rurociggow i
katy nachylenia kolan.

4.3. TRANSPORT STALI

Stal nalezy transportowaé w sposob zapobiegajacy jej korodowaniu, uszkodzeniu i
odksztatceniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST

5.2. ZAKRES WYKONANIA ROBOT

5.2.1. USTAWIENIE SZALUNKOW

Szalunki nalezy zamontowa¢ zachowujac geometri¢ okreslong w dokumentacji
technicznej. Deskowania i zwigzane z nimi rusztowania powinny zapewni¢ sztywnos$¢ i



niezmienno$¢ wymiaréw konstrukcji podczas uktadania zbrojenia, betonowania i
dojrzewania betonu, a wiec w catym okresie ich eksploatacji. W wypadku stosowania
deskowan i rusztowan nietypowych wykonuje si¢ je zgodnie z projektem,
przedstawionym do zaakceptowania Kierownikowi. Ich konstrukcje oblicza si¢ na
dziatanie obcigzen spowodowanych ci¢zarem wlasnym oraz pomostéw roboczych i
uzywanego sprzetu (np. taczki, wozki, wibratory), zbrojenia, parcia mieszanki betonowej
(z uwzglednieniem obcigzen dynamicznych podczas jej uktadania i zaggszczania),
obcigzenia od pracownikow itp. Deskowania powinny by¢ szczelne, aby chroni¢ przed
wyciekaniem zaprawy cementowej z mieszanki betonowej. Zaleca si¢, aby szerokos¢
desek przylegajacych bezposrednio do betonu nie byta wigksza niz 150 mm, z wyjatkiem
dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szeroko$ci. Deskowania
nieimpregnowane nalezy przed utozeniem mieszanki betonowej obficie zla¢ woda.
Prawidtowos$¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed ich
uzytkowaniem (dokona¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do uzytkowania
powinno by¢ potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

5.2.2. WYTWARZANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanka betonowa jest mieszaning wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania
betonu przed i po jej zageszczeniu, ale przed zwigzaniem zaczynu cementowego
(mieszaniny cementu i wody). Sktad mieszanki betonowe;j (jej recepta) jest projektowany
metodami obliczeniowymi, obliczeniowo - doswiadczalnymi oraz doswiadczalnymi.
Poszczegolne fazy procesu wytwarzania mieszanki betonowe;j to:

— przygotowanie sktadnikow,

— dozowanie 1 mieszanie sktadnikéw,

— transport mieszanki do miejsca jej wbudowania.

Jezeli jest potrzebna niewielka ilo§¢ mieszanki betonowej, to wytwarza si¢ ja na placu
budowy za pomoca betoniarek, ktore zazwyczaj maja pojemnos¢ 0,15; 0,25 lub 0,5 m3.
Czas mieszania sktadnikow mieszanki (dozowane w kolejnos$ci - kruszywo, cement i
woda) zalezy od konsystencji mieszanki, ale nie moze by¢ krétszy niz 1 min (w
przypadku konsystencji polciektej i ciektej). Przy wigkszym zapotrzebowaniu mieszanke
betonowa uzyskuje si¢ najczesciej ze statych wytworni, zwanych betonowniami.

5.2.3. PRZYGOTOWANIE BETONOWANIA

Przed przystapieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ poprawnos¢ wykonania robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

— wykonanie deskowan, rusztowan, usztywnien i pomostéw

— wykonanie zbrojenia

— przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej
— wykonanie robot zanikajacych

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia 1 niezawodnos¢ mocowan elementow kotwiacych
zbrojenie i deskowanie

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania

Deskowanie i1 zbrojenie winno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze
$mieci, brudu, ptatkow rdzy. Powierzchnia deskowania winna by¢ powleczona srodkiem
uniemozliwiajgcym przywarcie betonu do deskowania.



5.2.4. BETONOWANIE

Wysokos$¢ zrzutu mieszanki betonowej o konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej nie
powinna by¢ wigksza, niz 1,5m a o kompensacji ciektej - 0,5m. W czasie betonowania
nalezy obserwowac¢ deskowania i rusztowania, czy nie nast¢puje utrata prawidlowego
ksztattu konstrukcji.

Przy betonowaniu w czasie upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy
zabezpieczy¢ mieszanke przed wodg opadowa. Przebieg uktadania mieszanki betonowe;j
w deskowaniu winien by¢ rejestrowany w dzienniku robdt. Po zakonczeniu betonowania
nalezy zapewni¢ wlasciwg pielegnacje betonu.

5.2.5. UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Mieszanke betonowa uktada si¢ po sprawdzeniu deskowan i rusztowan oraz zbrojenia
elementow. Sktad mieszanki powinien by¢ zgodny z opracowang recepta robocza. Jednym
Z najwazniejszych probleméw podczas uktadania mieszanki jest niedopuszczenie do
rozsegregowania jej sktadnikow. Dlatego wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki o
konsystencji gesto plastycznej nie powinna przekracza¢ 1,5 m. Im mieszanka jest bardziej
ciekta, tym tatwiej rozsegregowuje si¢. Dlatego mieszanka ciekta powinna by¢ uktadana
przy uzyciu rynien lub rur i tak, aby wysoko$¢ jej swobodnego opadania nie przekraczata
50cm. Stupy o przekroju co najmniej 40 x 40 cm, lecz nie wigkszym niz 0,8 m2, bez
krzyzujacego si¢ zbrojenia, moga by¢ betonowane od gory z wysokos$ci nie wigkszej niz 5
m; w wypadku mieszanki o konsystencji plastycznej lub cieklej wysoko$¢ ta nie powinna
przekracza¢ 3,5 m. Mieszanka betonowa przygotowana w temperaturze do 20° C powinna
by ¢ zuzyta w czasie do 1,5h, a w temperaturze wyzszej -do 1,0h. Jezeli sg stosowane
srodki przyspieszajace wigzanie cementu, to czas ten zmniejsza si¢ do 0,5 h. W zalezno$ci
od wielkosci elementu betonuje si¢ go albo od razu catym przekrojem, albo warstwami.
Stosuje si¢ praktycznie trzy sposoby uktadania mieszanki warstwami:

a) poziomymi warstwami ciggtymi na catej powierzchni danego elementu ten sposob
stosuje si¢ w przypadku niezbyt duzych powierzchni betonowania; w celu zapewnienia
jednorodnosci betonu kazda kolejna warstwa musi by¢ utozona przed rozpoczgciem
wigzania poprzedniej warstwy,

b) poziomymi warstwami ze stopniowaniem; ten sposob stosuje si¢ przy duzych
powierzchniach betonowania i stosunkowo niewielkiej grubosci, gdy uktadanie petnymi
warstwami jest niemozliwe z uwagi na dtugi okres ich betonowania; warstwy uktada si¢ w
ten sposob, ze potozone nizej wykonuje si¢ z wyprzedzeniem 2 do 3 m w stosunku do
potozonych wyze;,

c¢) warstwami pochytymi o nachyleniu 1:3; element betonuje si¢ na ogoét na calg jego
wysokos$¢; sposob ten stosuje si¢ m.in. w przypadku betonowania wysokich belek o gesto
rozmieszczonym zbrojeniu; nie jest zalecany przy zaggszczeniu przez wibrowanie.
Ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczona za pomocg odpowiednich
urzadzen mechanicznych: wibratoréw wglebnych, powierzchniowych, przyczepnych,
pretowych. Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania 1 jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w wypadku
mieszanek betonowych o konsystencji ciektej i potciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt geste
i uniemozliwia uzycie wibratorow pograzalnych.

W przypadku wibratoréw wgtebnych drgania sg przekazywane przez butawe zatapiang w
mieszance betonowej, potaczong gietkim watem z silnikiem elektrycznym. Poniewaz



drgania ulegaja thumieniu w mieszance, trzeba tak przesuwac butawe, aby poszczeg6lne
pola oddziatywania wibratora zachodzity na siebie. Nalezy stosowa¢ wibratory ktore maja
zestawy butaw o réznych parametrach.

Gdy cata powierzchnia wibrowanej mieszanki betonowej w elemencie pokryje si¢
zaczynem cementowym, wibrowanie mozna zakonczy¢. Po zanurzeniu nalezy bulawe
kilkakrotnie unosi¢ na 10- 20 cm w gore, bo promien skutecznosci wibracji nie jest
jednakowy na catej dlugosci butawy. Po przyjetym 10 czasie wibracji butawg powoli
wyjmuje si¢, aby nie pozostat po niej otwor, i zanurza w nastepne miejsce.

Butawa nie powinna dotyka¢ deskowania ani zbrojenia.

Gdy promien oddziatywania wibratora pokrywa si¢ z przekrojem stupa, butawe¢ zanurza
si¢ w $rodku tego przekroju. Stupy o wigkszym przekroju wibruje si¢ przez zanurzanie
butawy wzdhuz kilku osi. Gdy chce si¢ uzyskac¢ powierzchni¢ elementu gtadka i bez
rakow, trzeba osie wibracji przyblizy¢ do deskowania.

Wazne jest rowniez staranne pokrycie powierzchni deskowania odpowiednim $rodkiem
antyadhezyjnym. Mieszanek potptynnych i ciektych nie potrzeba wibrowac. Cienkie
elementy pionowe grubos$ci do 25 cm, zaggszcza si¢ wibratorami przyczepnymi,
przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa badz stezen deskowania Scian. O$
wirnika powinna by¢ pionowa. Zasi¢g wibracji wynosi od 100 do 150 cm. Cienkie
elementy poziome zaggszcza si¢ wibratorem powierzchniowym, Ktory przesuwa si¢ po
powierzchni elementu. Wibrator prowadzi si¢ tak, aby zachodzit 10 cm na

pasmo zawibrowane uprzednio.

Takie elementy jak podlogi betonowe wyréwnuje si¢ i zageszcza listwami wibracyjnymi.
Mieszanke betonowa mozna tez zageszczac przez odpowietrzanie, stosujagc odpowiednie
ptyty odpowietrzajace. Mozna stosowac¢ réwniez specjalne mieszanki betonowe
samozageszczalne. Majg one odpowiednio dobrany sktad, r6znigcy si¢ od sktadu
tradycyjnych mieszanek betonowych. Zasadnicza rdznica polega na zwigkszeniu udzialu
frakcji pylastych do 0,125 mm, ktorymi sg np. popiot lotny, drobno zmielony wapien,
metakaolinit itp. Zaleta mieszanki betonowej samozaggeszczalnej jest przede wszystkim
mozliwo$¢ jej uktadania bez koniecznosci zageszczania, a poza tym tatwos¢ wykonania
konstrukcji z gesto utozonym zbrojeniem. Mieszanki betonowe samozageszczalne musza
by¢ odpowiednio zaprojektowane.

Roboty betonowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty betonowe moga by¢ prowadzone w okresie obnizonych temperatur, jezeli zostang
zachowane warunki umozliwiajace wiazanie i twardnienie mieszanki betonowej w
temperaturach dodatnich. Jako temperature obnizona, wptywajaca na spowolnienie tego
procesu, przyjmuje si¢ temperature otoczenia wynoszaca ponizej +10°C, a $rednig
dobowg temperature +5°C nalezy traktowac jako graniczna, przy ktdrej mieszanke
betonowg utozong w deskowaniu trzeba chroni¢ przed utratg ciepta.

Jezeli przewiduje si¢ wykonywanie robot betonowych w okresie obnizonych temperatur,
to nalezy okresli¢ wlasciwg 1 organizacje 1 technologi¢ wykonania rob6t prowadzonych
przy temperaturach granicznych: do +5°C, do - 3, ponizej -3 do -10 oraz ponizej -10 do -
15°C. Nie nalezy betonowa¢ konstrukcji w temperaturze ponizej - 15°C na wolnym
powietrzu. W projekcie powinny by¢ podane sposoby zabezpieczen umozliwiajace
uzyskanie przez beton peilnej wymaganej mrozoodpomosci. Pod tym pojeciem - w
przypadku betonu narazonego na dziatanie czynnikow atmosferycznych - nalezy rozumie¢
osiggniecie wytrzymatosci na $ciskanie:

5 MPa przez beton na cemencie portlandzkim,

8 MPa przez beton na cemencie portlandzkim z dodatkami,

10 MPa przez beton na cemencie hutniczym.



Sposoby zabezpieczen stosowanych w celu uzyskania przez beton petnej
mrozoodpomosci — zgodnie z instrukcja ITB nr 282/88:

Wymagania szczegotowe dotyczace usuwania deskowan konstrukcji betonowych i
zelbetowych powinny by¢ uzgodnione przez projektanta i Inzyniera. Usuwanie deskowan
powinno odbywac si¢ pod $cistym nadzorem technicznym.

5.2.6. PIELEGNACJA 1 WARUNKI ROZFORMOWYWANIA BETONU
DOJRZEWAJACEGO NORMALNIE

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i inng woda. Przy temperaturze otoczenia >5°C nalezy
nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielggnacje
wilgotno$ciowg betonu i prowadzi¢ jg przez co najmniej 7 dni (polewanie co najmniej 3
razy na dobg). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko
wtedy, gdy beton si¢ taczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie
s stawiane specjalne wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda
stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-88/B-32250. W czasie
dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.
Rozformowywanie konstrukcji moze nastapic¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci
rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-63/B06251 lub
wytrzymalo$ci manipulacyjnej (prefabrykaty). Preparat do pielegnacji powierzchni
betonu: Antisol E-cechy: zapobiega zbyt szybkiemu wysychaniu betonu utrudniajac
powstawanie rys skurczowych (zwigksza odporno$¢ na dziatanie soli odladzajacych,
podwyzsza mrozoodpornos¢ i wodoszczelnos¢). Przed stosowaniem preparat nalezy
doktadnie wymiesza¢. Ptyn natryskuje si¢ rownomiernie cienkg warstwa na powierzchnie
betonu ok. 0,5-2 godz. po jego utozeniu.

5.2.7. USTERKI

Pekniecia elementow konstrukcyjnych — niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe S, dopuszczalne pod warunkiem, ze pozostaje zachowane 1 cm otulenia
zbrojenia betonu a dtugosci rys nie przekraczaja:

- podwojnej szerokosci belek 1 1,0m dla rys podtuznych

- potowy szerokosci belki i 1,0m dla rys poprzecznych

Pustaki, raki 1 wykruszyny dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu jest
nie mniejsze niz lcm, a powierzchnia, na ktorej wystepuja jest nie wigksza ni¢ 0,5%
powierzchni odpowiedniej §ciany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST

6.2. DESKOWANIA

Wymagania szczegdtowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63/B-06251.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu dla deskowan sg $cisle zwigzane z
odchytkami wymiarowymi wykonywanych elementow zelbetowych i betonowych.



Odchyiki te podane sa w rozdziale dotyczacym wykonywania konstrukcji betonowych i
zelbetowych.

6.3. WYMAGANIA WEASCIWOSCI BETONU

6.3.1. JAKOSC BETONU

Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢
materiatow i mieszanek betonowych przedktadajac do oceny Kierownikowi:

a). probki materiatow, ktore ma zamiar stosowac¢ wskazujgc ich pochodzenie, typ jakosc,
b). propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa

c). rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno — cementowy, rodzaj i dozowanie
dodatkow i1 domieszek, ktore zamierza stosowac¢, proponowany rodzaj konsystencji
mieszanki betonowej 1 przewidywany wskaznik konsystencji wg metody stozka
opadowego [cm], lub metody Ve-Be [s].

d). sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu

e). wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na
probkach w ksztalcie szeScianu o bokach 15¢m, zgodnie z pkt.6.3. PN-88/B-06250

f). okreslenie trwatosci betonu na podstawie prob opisanych w dalszej czgsci

g). projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych

Kierownik wyda pozwolenie na rozpocze¢cie betonowania po sprawdzeniu i
zatwierdzeniu dokumentoéw stwierdzajacych jako$¢ materiatow i mieszanej betonowych i
po wykonaniu niezaleznie od przedsigbiorstwa betonowych mieszanek prébnych i ich
zbadaniu.

Wyzej wymienione badania winny by¢ wykonane na probkach przygotowanych zgodnie
z propozycjami wykonawcy zawartymi w punktach a,b,c,d.

Laboratorium badawcze, ilo$¢ probek 1 sposdb wykonywania badan zostang podane przez
Kierownika, ktory wykonywac bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem
sprawdzenia zgodnosci wtasciwosci materiatow 1 mieszanek betonowych zastosowanych
Z wczesniej przedtozonymi.

6.3.2. WYTRZYMALOSC I TRWALOSC BETONOW

Celem okreslenia w trackie wykonywania betondéw ich wytrzymatos$ci na $ciskanie,
powinny by¢ pobrane w serie probek, w ilosciach zgodnych z PN-66/B-06250 p6z.5.1.
Probki powinny by¢ pobrane oddzielnie dla kazdego obiektu, dla kazdej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznego i dla kazdego wykonywanego odrebnie
segmentu plyty pomostu. Prébki powinny by¢ pobrane komisyjnie z udziatem
przedstawiciela Kierownika budowy ze spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez
obie strony. Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z protokotem pobrania
winny by¢ wyposazone w tabliczki z podpisami kierownika robot, gwarantujagcymi ich
autentyczno$¢. Probki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych
przez Kierownika przez jedng dob¢ w formach, a nastepnie po rozformowaniu zgodnie z
PN-88/B-06250 poz. 6.3.3.

Pierwsza seria probek zostanie zbadana w laboratorium wskazanym przez Kierownika w
obecnos$ci przedstawiciela wykonawcy — celem stwierdzenia wytrzymatos$ci
odpowiadajacej r6znym okresom twardnienia, wedlug dyspozycji podanych przez
Kierownika.

Wyniki prob zgniatania, pierwszej serii probek moga by¢ przyjete jako poprawne pod
warunkiem, ze warto$¢ wytrzymatos$ci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dla



kazdego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg 6.3.4. bedzie odpowiadata klasie betonu
nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkach projektu.

Jednakze celem potwierdzenia otrzymanych wynikéw powinny by¢ poddane badaniom w
Laboratorium Urzedowym probki drugiej serii w ilo$ciach wskazanych dla kazdego z
nizej wymienionych rodzajow betonu betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wartosci
maks. 30kg stali /m? betonu przynajmniej 10% probek, betony zwykle zbrojone —
przynajmniej 20% probek. W przypadku gdy wytrzymalos$¢ na Sciskanie otrzymana dla
kazdego obiektu i rodzaju betonu w wyniku zgniecen pierwszej serii probek bylta nizsza
od wytrzymatos$ci odpowiadajacej klasie betonu przyjetej w obliczeniach statycznych i
podanej na rysunkach projektu, nalezy podda¢ badaniom w Laboratorium Urz¢gdowym
wszystkie probki drugiej serii, niezaleznie od tego do jakiej klasy zaliczane jest beton. W
oczekiwaniu na oficjalne wyniki badan Inzynier moze zgodnie ze swoimi uprawnieniami
wstrzymywac betonowanie, a wykonawca nie moze z tego tytutu rosci¢ pretensji do
jakichkolwiek odszkodowan. Jezeli z badan drugiej serii wykonanych w Laboratorium
Urzgdowym otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania
odpowiadajacej klasie betonu nie nizszej niz wskazana w obliczeniach statycznych i na
rysunkach wynik taki zostanie przyjety do rozliczenia robot. Jesli jednak z tych badan
otrzyma si¢ warto$¢ wytrzymatosci na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania nizszg od
wytrzymato$ci odpowiadajacej klasie betonu wskazanej w obliczeniach statycznych i na
rysunkach, wykonawca bedzie zobowigzany na swoj koszt do wyburzenia i ponownego
wykonania konstrukcji lub do wykonania innych zabiegdéw, ktére zaproponowane przed
wykonawcg musza by¢ przed wprowadzeniem formalnie zatwierdzone przez Inzyniera
(w uzgodnieniu z nadzorem autorskim).

Wszystkie koszty badan laboratoryjnych obcigzaja wykonawce. Trwato$¢ betondw
okreslona jest staloscig okreslonych wlasciwosci w obecnosci czynnikow wywotujacych
degradacje. Proba trwatosci jest wykonywana przez poddanie probek 100 cykli
zamrazania 1 rozmrazania. Zmiany wlasciwosci w wyniku tej proby powinny znalez¢ si¢
w podanych nizej granicach:

- zmniejszenie modutu sprezystosci 20%

- utrata masy 2%

- rozszczelnos¢ liniowa 2%

- wspotczynnik przepuszcezalnosci do 9 przed cyklami zamrazania 10cm/sek

- po 8 cyklach zamrazania 10cm/sek.

Wykonanie proby trwatosci wg wyzej opisanej metody jest bardzo ktopotliwe z uwagi na
przewidziang ilo$¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnych wynikow tej
proby 1 innych préb do uznania Inzyniera pozostawia si¢ je wykonywanie i zakres tego
wykonywania.

6.4. KONTROLA JAKOSCI MIESZANKI BETONOWEJ I BETONU

Zachowujac w mocy wszystkie przepisy ust.6.2. dotyczace wytrzymatosci betonu,
Kierownik ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna to za stosowne,
dalszych probek materialéw lub betonu celem poddania badaniom badz laboratoryjnym.
Kontroli podlegajac nastgpujace wlasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg
PN-88/806250:

- konsystencja mieszanki betonowej

- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j

-wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie

-nasigkliwos$¢ betonu

-odporno$¢ betonu na dzialanie betonu



- przepuszczalnos¢ wody przez beton

Zwraca si¢ uwage na konieczno$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu,
zawierajacego m.in. podzial obiektu (konstrukcji) na czgsci podlegajace osobnej ocenie
oraz szczegotowe okreslenie liczebnosci 1 termindw pobierania probek utwardzonych za
pomoca metod nieniszczacych, jakie prob

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkami obmiaru s3:

— tona [t] dla wbudowanego zbrojenia i marek

— metr szeScienny [m3] dla wbudowanej mieszanki betonowej
— metr kwadratowy [m2] dla izolacji

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w OST.
8.2. ODBIOR KONCOWY KONSTRUKCJI

Podczas odbioru koncowego powinny by¢ przedstawione nastgpujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie budowy,

— dziennik budowy,

— protokoly stwierdzajace uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentac;ji,

— wyniki badan kontrolnych betonu,

— protokotly z odbioru robdt zanikajacych (np. fundamentoéw, zbrojenia elementow
konstrukc;ji),

— inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z procesem
budowy, majace wptyw na udokumentowanie jako$ci wykonania konstrukcji, wymagane
zgodnie z ustawg Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakos$ci wykonanych robot obejmuje oceng:

— prawidlowosci potozenia obiektu budowlanego w planie,

— prawidlowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np.
szczelin dylatacyjnych,

— jakos$ci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych
wad i1 uszkodzen (np. raki, rysy).

— taczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wigksza niz 1%;
lokalne raki nie powinny obejmowaé wiecej niz 5% przekroju danego elementu;
zbrojenie gldéwne nie moze by¢ odstonigte.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.

9.2. SKLADNIKI CENY

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot obejmowac beda:

9.2.1. Montaz zbrojenia i marek stalowych

— dostawe stali zbrojeniowej 1 ksztattownikéw stalowych

— oznakowanie robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Kierownika
— przygotowanie i montaz zbrojenia oraz marek

— badania na budowie i laboratoryjne

9.2.2. Betonowanie

— dostawe mieszanki betonowe;j

— oznakowanie robot zgodnie ze schematem zatwierdzonym przez Kierownika
— montaz szalunkéw

— ulozenie mieszanki betonowej w szalunkach

— zaggszcezenie mieszanki betonowej w szalunkach

— pielegnacje betonu

—rozszalowanie

— badania na budowie i laboratoryjne

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. ZAPRAWY I MASY BETONOWE MUSZA BYC ZGODNE Z
DOKUMENTACJA PROJEKTOWA ORAZ CO NAJMNIEJ Z WYMOGAMI
NORM:

- PN-90/B-14501 - Zaprawy budowlane zwykte

- PN-EN 206-1:2003 - Beton - Cze¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodno$¢
- PN-EN 206-1:2002U - Beton - Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnosé

- PN-EN 206-1:2003/Apl :2004 - Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i
zgodnosé

- PN-91/B-06263 - Beton lekki kruszynowy,

- PN-83/B-06256 - Beton odporny na $cieranie

- PN-88/B-06250 - Beton zwykty

- PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne

- PN-EN 934-2:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze¢$¢ 2: Domieszki
do betonu, zaprawy i zaczynu

- Definicje, wymagania, zgodno$¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-B-32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

- PN-87/B-01100 - Kruszywa mineralne - Kruszywa skalne - Podzial, nazwy i okreslenia
- PN-78/B-01101 - Kruszywa sztuczne - Podzial, nazwy i okres$lenia

- PN-86/B-06712 - Kruszywa mineralne do betonu



- PN-86/B-23006 - Kruszywa do betonu lekkiego
- PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zapraw
- PN-B-06712/Al1:1997 - Kruszywa mineralne do betonu (Zmiana Al)

10.2. SPOIWA MUSZA BYC ZGODNE CO NAJMNIEJ Z WYMOGAMI NORM :

- PN-EN 197-1:2002 - Cement - Cze¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-2:2002 - Cement - Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-90/B-30010 - Cement portlandzki biaty,

- PN-81/B-30003 - Cement murarski 15,

- PN-B-19705:1998 - Cement specjalny Cement portlandzki siarczanoodporny
10.3.. Zbrojenie musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, a takze spetnia¢ wymogi
ITB oraz co najmniej z wymogami norm odpowiednich Polskich Norm, w tym co
najmniej :

- PN-89/H-84023/06 - Stal okreslonego zastosowania - Stal do zbrojenia betonu -
Gatunki

- PN 82/H 93215 - Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

- PN-EN 12696-.2002U - Ochrona katodowa stali w betonie

10.4. KONTROLE I WYNIKI POMIAROW BETONU POWINNY
ODPOWIADAC CO NAJMNIEJ Z WYMOGOM NORM :

- PN-EN 12350-1:2001 - Badania mieszanki betonowej - Pobieranie probek

- PN-EN 12390-1:2001 - Badania betonu — Cze¢$¢ 1 Ksztalt wymiary i inne wymagania
dotyczace probek do badania i form,

- PN-EN 12390-2:2001 - Badania betonu — Cze¢$¢ 2: Wykonywanie i pielegnacja probek
do badan wytrzymatosciowych,

- PN-EN 12390-3:2002 - Badania betonu - Cze$¢ 3: Wytrzymalos¢ na $ciskanie probek
do badania

- PN-EN 12390-4:2001 - Badania betonu - Cz¢$¢ 4: Wytrzymato$¢ na $ciskanie -
Wymagania dla maszyn wytrzymato$ciowych,

- PN-EN 12390-5:2001 - Badania betonu - Cz¢$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek
do badania

- PN-EN 12390-6:2001 - Badania betonu - Cze$¢ 6: Wytrzymalto$¢ na rozcigganie przy
rozlupywaniu probek do badania,

- PN-EN 12390-7:2001 - Badania betonu - Cz¢$¢ 7: Gestos¢ betonu,

- PN-EN 12390-8:2001 - Badania betonu - Cze¢s¢ 8: Glebokos¢ penetracji wody pod
ci$nieniem

- PN-EN 934-6:2002 - Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze¢$¢ 6: Pobieranie
prébek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci

- PN-EN 480-12:1999 - Domieszki do betonu, - zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach

- PN-EN 1008:2004 - Woda zarodowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badania i ocena przydatnosci wody zarobkowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu



10.5. KONTROLE I WYNIKI POMIAROW CEMENTU POWINNY
ODPOWIADAC CO NAJMNIEJ Z WYMOGOM NORM :

— PN-73/B-04309 - Cement Metody badan Oznaczanie stopnia biato$ci,

— PN-EN 196-1:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci,

—PN-EN 196-2:1996 - Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu,

— PN-EN 196-3:1996 - Metody badania cementu. Oznaczanie czaséw wigzania i statosci
objetosci,

—PN-EN 196-21:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw,
dwutlenku wegla 1 alkaliéw w cemencie,

—PN-EN 196-6:1997 - Metody badania cementu Oznaczanie stopnia zmielenia,

— PN-EN 196-7:1997 - Metody badania cementu Sposoby pobierania i przygotowania
probek cementu,

- PN-EN 196-21/Ak:1997 - Metody badania cementu. Oznaczanie zawartosci chlorkow,
dwutlenku wegla i alkaliow w cemencie; uzupetienie krajowe dotyczace aparatury do
oznaczania C02,

- PN-EN 413-2:1998 - Cement murarski Metody badan

10.6. KONTROLE I WYNIKI POMIAROW KRUSZYW POWINNY
ODPOWIADAC CO NAJMNIEJ Z WYMOGOM NORM :

— PN-EN 932-1:1999 - Badania podstawowych wlasciwos$ci kruszyw. Metody pobierania
probek

— PN-EN 933-3:1999 -Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw. Procedura 1
terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

—PN-EN 933-10:2002 - Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw - Czegs¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypelniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)

IV. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |

ODBIORU ROBOT
SCIANKI DZIALOWE Z PLYTGIPSOWO — KARTONOWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych w budynku OSP Bedlenko, gmina
Konskie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny
przy realizacji 1 odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie $cianek gipsowo-kartonowych.



1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
rysunkami, ST i poleceniami Kierownika

1.5.1. WYMOGI FORMALNE.

Montaz oraz wykonawstwo $cianek dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno
by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot 1 gwarantujacemu wlasciwa jako$¢ wykonania. Wykonawstwo oraz montaz
konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. WARUNKI ORGANIZACYJNE.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢
doktadnie zaznajomi¢ z calo$cig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizacji robot wykonanym przez Kierownika robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczego6lnych
opracowan przed przystagpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po uzyskaniu
akceptacji Kierownika, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow
lub rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wplyw na no$nos¢ obiektow nalezy
uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantow.

2. MATERIALY
2.1. ZASTOSOWANE MATERIALY.

Do wykonania $cianek dziatlowych 1 obuddéw zastosowano nastepujace materiaty :

* Ptyta gipsowo — kartonowa ,,zwykta” (GK) — grubo$¢ 12,5 mm w pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70,0 %

* Plyta gipsowo - kartonowa ,,woda” (GKI) — grubo$¢ 12,5 m — ptyta zapewnia
zmniejszone wchtanianie wilgoci i nasigkliwo$¢ ponizej 10,0 %, przeznaczona do
zastosowania w pomieszczeniach o okresowo (do 10 godzin) podwyzszonej
wilgotnosci wzglednej powietrza do 85,0 % - pomieszczenia higieniczno — sanitarne

* Ptyta gipsowo — kartonowa ,,ogien” (GKF) — grubos¢ 12,5 mm - ptyta zastosowana
do pomieszczen wymagajacych ochrony przeciwpozarowej. Plyty te przeznaczone sg
do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci powietrza do 70,0%

* Plyta gipsowo — kartonowa ,,woda-ogien” (GKFI) - ptyta stosowana w przypadku
wymagan ochrony przeciwpozarowej oraz wyzszej wilgotnosci

* Profile $cienne C50, C75, C100 o szerokosci odpowiednio 50, 75, 100 mm, dlugos$¢
elementéw od 2,60 do 12,0 m . Profile wykonane ze stali pokryte ochronna warstwa
cynku. Profile posiadajg specjalne otwory do prowadzenia instalacji elektrycznych 1
sanitarnych.

* Profile $cienne U50, U75, U100, U100/80 o szerokosci odpowiednio 50,751 100 mm
dhugos¢ elementow — 4,0 m wykonane n z blachy stalowej ocynkowane.



* Gipsy szpachlowe do spoinowania potaczen

» Aku — ptyta z welny mineralnej z widkien szklanych o wymiarach 1200 x 600 mm i
grubosci 50,75 1 100 mm do akustycznej i termicznej izolacji $cianek

* Elementy mocujgce typu El 1 ES

3. SPRZET

3.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST - 1.0. "Wymagania og6élne" pkt 3.
3.2.SPRZET DO WYKONANIA ROBOT

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Kierownika.

4. TRANSPORT

4.1.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt
4.

4.2. TRANSPORT

Plyty pakowane sg w formie stosoéw ukladanych poziomo na podktadkach
dystansowych.

Pierwsza 1 ostatnia ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest
zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasma stalowa. Pakiety nalezy sktadowa¢ w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na rGwnej i mocnej poziomej posadzce.
Wysokos$¢ sktadowania do pigciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi
burtami.

5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1.0GOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonawca przedstawi Kierownikowi do akceptacji harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polska normg branzowsa
nr BN-86/6743-02.

5.4. OPIS OGOLNY.
Sciane budowang systemu $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na

konstrukcja zespolona, powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu
stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt gipsowo-kartonowych. Ruszt



stalowy zbudowany jest z ksztattownikow ,,U” przytwierdzonych do podtogi i
istniejgcego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw ,,C”. Szacunkowa
masa rusztu stalowego dla 1 m2 $ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od
wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili). Ksztattowniki ,,U” mocowane sg do
podtogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych kotkow
wbijanych. Rozstaw migdzy elementami mocujagcymi wynosi ok. 800 mm. Dla
polepszenia wtasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,,U” podktada si¢ tasme
gluszaca z tworzywa spienionego. Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile
,U” wstawiane sg stupki z profili ,,C”. Rozstawia si¢ je doktadnie co 600 mm (w
szczegblnych przypadkach co 400 mm). Profile ,,C” nie sg trwale tgczone z profilami
,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie $cianki wykonuje si¢ z ptyt gipsowo-
kartonowych (o min. gr. 12,5 mm) naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo.
Charakter pomieszczenia oraz wymogi ppoz. decyduja o rodzaju zastosowanej plyty.
Dhugosci mocowanych plyt nalezy dobiera¢ do wysoko$ci pomieszczenia. Mocowanie
ptyt do rusztu odbywa si¢ przy pomocy samo nawiercajacych si¢ blacho wkretow.
Pionowe spoiny miedzy ptytami wypelnia si¢ gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy
zbrojacej na potaczeniach miedzy ptytami zabezpiecza je podczas pozniejszej
eksploatacji przed peknigciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i ewentualnych
ubytkow uzyskuje si¢ jednolita gladka powierzchni¢ pod malowanie lub oktadanie
ptytkami ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych wnetrze §cianki
mozna Wypetni¢ welng mineralng. W zaleznosci od rodzaju zastosowanego
ksztattownika mozna wznosi¢ $cianki o gr. 75, 100, 125 1 150 mm i maksymalnej
wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0GOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Zasady ogo6lne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania og6élne" pkt 6.
6.2. KONTROLA JAKOSCI

Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF 1 GKFI (I gatunku):
- plyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i1 krawedzi, bez pgknigé
- karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy
odrywaniu rwat si¢ nie powodujac odklejania si¢ od rdzenia
- sprawdzenie wymiarow — odchytki:

grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm

szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 £3 mm

dhugos¢ (I gatunek) 2000 — 4000 +£10 mm
- sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac si¢ z
powierzchnig sasiadujacych ptyt, w obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
- sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaly wykonane przed zatozeniem ptyt
- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania powierzchni i1 krawedzi suchych tynkow,
nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu
prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 mb, w dowolnym miejscu
powierzchni, pomiar przeswitu pomigdzy tatg a powierzchnig suchego tynku powinien
by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni
zawarte sg w ponizszej tabeli:



Odchylenie
powierzchni suchego
tynku od ptaszczyzny i
odchylenia krawedzi od
linii prostej

Odchylenia powierzchni i krawedzi od
Kierunku

pionowego

poziomego

Odchylenie
przecinajacych sie¢
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w

dokumentacji

Nie wigksze niz 2 mm i
w liczbie nie wickszej
niz 2 na catej dtugosci

taty kontrolnej o dt. 2m.

Nie wigksza niz 1,5
mm/Im i ogétem nie
wiecej niz 3mm w
pomieszczeniach do
3,5m wysokosci, oraz
nie wigcej niz 4mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5m
wysokosci

Nie wigksze niz
2mm/Im i ogdtem
nie wiecej niz
3mm na calej
powierzchni
ograniczonej
Scianami, belkami

itp.

Nie wigksze niz 2mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6dt podano w ST — 1.0. ,,Wymagania ogolne”.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostkg obmiarowg $cianek gipsowo-kartonowych jest 1 m2. Zaréwno Kierownik
jak 1 wykonawca mogg zada¢ koncowego sprawdzenia dostarczonego materiatu w
przypadku watpliwosci. zadanie wykonawcy musi by¢ na pismie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. ZGODNOSC ROBOT Z PROJEKTEM I SPECYFIKACJA.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz
pisemnymi decyzjami Kierownika.

8.2. ODBIOR ELEMENTOW I AKCESORIOW.

Przed rozpoczeciem montazu elementoéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i
pionu elementéw budynku, do ktérych mocowane beda elementy Scianek gipsowo-
kartonowych. Dostarczone na budowg elementy Scian dzialowych powinny by¢
odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnos$ci typow plyt, elementow
rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii
dostarczonych elementow 1 akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom
technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.




8.3. ODBIOR KONCOWY.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

— atestacj¢ dostarczonych elementow,

— zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w
pionie +2 mm, przesuni¢cie w poziomie +3 mm),

— sprawdzenie podstawowych wymiarow geometrycznych,

— sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptyt,

— sprawdzenie wichrowato$ci powierzchni.

Nalezy zwroci¢ uwage na wlasciwe skompletowanie wszystkich dokumentow
powykonawczych celem przekazania ich do zarchiwizowania, co jak pokazuje
praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla prawidlowej eksploatacji obiektu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wytaczono z zakresu opracowania.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

* Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

 Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych Tom | —
Budownictwo ogdélne Wydawnictwo ARKADY 1990

* PN-B-10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.”

* PN-B-02151-3/1999 — Akustyka budowlana — Ochrona przed hatasem w budynkach
- izolacyjno$¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna
elementéw budowlanych — wymagania.

* Odpornos$¢ ogniowa $cian — Klasyfikacja w zakresie odpornosci ogniowej $cian
dziatowych NR NP.-1326.L.1/02/BW/ZM, NP.-784.1/00/BW, NP. — 1077/01/BW
wydana przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie Zaktad Badan Ogniowych
* Dopuszczalna wysoko$¢ §cian — grupa opinii 1 badan systemow $cian suche;j
zabudowy wnetrz z wykorzystaniem ptyt gipsowo — kartonowych NL — 1617,01
wydane przez Zaktad Lekkich Przegrod i Przeszklen Instytutu Techniki Budowlanej w
Warszawie

* Wyniki badan akustycznych — Badania izolacyjnos$ci akustycznej lekkich $cian
szkieletowych NR NA — 698/A/01 z listopada 2002 roku wydanej przez Instytut
Techniki Budowlanej w Warszawie- Zaktad Akustyki.

V.  SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT
TYNKOWANIE
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST.



Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w budynku OSP Bedlenko, gmina
Konskie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny
przy realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA TECHNICZNA.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie tynkow wewnetrznych cementowo-wapiennych kat 11 i
obejmuje wykonanie nastepujacych czynnosci:

— przygotowanie podtoza

— wykonanie tynkéw wewnetrznych

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE, DEFINICJE

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Kierownika budowy. Ogolne
wymagania dotyczace robot sg podane w ST.

Podloze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.
Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nierdéwnosci
powierzchni podtoza.

Warstwa gruntujgca — powtoka wzmacniajgca 1 uszczelniajaca podtoze oraz
zwigkszajaca przyczepno$¢ dolnej warstwy tynku.

2. MATERIALY.
2.1. WYMAGANIA OGOLNE.

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST

2.2. RODZAJE MATERIALOW

Wszystkie materiaty do wykonania robot tynkarskich powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach
technicznych).

2.2.1.WODA

Do przygotowania zapraw 1 skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode

odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie
wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje 1 mul.



2.2.2.PIASEK

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003 ,,Kruszywa do
Zapraw”, a w szczegdlnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5
mm, piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm . Do
spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — §rednioziarnisty odmiany 2.

Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5 mm .

2.2.3.ZAPRAWY BUDOWLANE DO WYKONANIA TYNKOW ZWYKLYCH

- Marka i sktad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykle” .

- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane
mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement wedtug normy PN-
EN 197-1:2002 ,,Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku”. Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé
cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy
nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub
gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459.
Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.

3.1. WYMAGANIA OGOLNE.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3
3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT.

Podreczne narzedzia drobne, mieszadto do zapraw ,betoniarka, agregat tynkarski
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowoduja
niekorzystnego wplywu na jakos¢ materiatow 1 wykonywanych robot oraz beda
przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT.

4.1. WYMAGANIA OGOLNE.



Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt
4.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW.

— Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast
cement 1 wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami
transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem;

— Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub
pojemnikach stalowych;

— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT.

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2.WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

— Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. — Zaleca si¢ chroni¢ §wiezo
wykonane tynki w ciaggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Przed rozpoczgciem tynkowania nalezy przygotowac podtoze w zaleznos$ci od
rodzaju podtoza:

W murze ceglanym spoiny powinny by¢ niezapetnione zaprawa na gltebokos¢ 10-
15mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych

Oczyszczone podtoze bezposrednio przed tynkowaniem obficie zmy¢ woda

Podloze betonowe pod tynk powinno by¢ réwne, lecz szorstkie

Gtladkie podloze betonowe nalezy nacig¢ dlutami a nastepnie oczyscic z pytu 1 kurzu

5.4.WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKLYCH

5.4.1.Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢
zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2.Grubosci tynkow zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju
podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.



Tynki cementowo- wapienne

Uktadanie roznego rodzaju tynkéw skitada sie z kilku faz:

— Wyznaczenia powierzchni tynku. Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi,
ktore wbija sie co 1,5 m wzdtuz dlugosci i wysokos$ci Sciany. Dookota whitych
gwozdzi wykonuje si¢ placki z zaprawy 1 wygtadza je réwno z glowka gwozdzi.
Nastepnie mi¢dzy plackami narzuca si¢ pasy z zaprawy i $cigga je rowno z
powierzchnia plackow. Pasy te spetniaja rolg prowadnic przy narzucaniu i
wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast paséw prowadzacych mozna uzywac prowadnice
drewniane lub stalowe.

— Wykonania obrzutki. Obrzutke wykonuje si¢ z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci
nieprzekraczajacej 3+4 mm na $cianach i 4 mm na suficie. Konsystencja zaprawy
cementowej lub poétcementowej obrzutki powinna wynosi¢ 1012 ¢m zanurzenia
stozka.

— Wykonania narzutu. Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim
stwardnieniu obrzutki i skropieniu jej wodg. Grubo$¢ narzutu powinna wynosi¢ 8+15
mm, a gesto$¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka. Po
naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomocg taty. Narzut w narozach
wykonuje si¢ za pomocg pac w ksztalcie katownika.

— Wykonania gladzi. Gtadz wykonuje si¢ z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem
odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25+0,5 mm . Zaprawa powinna by¢ bardziej
thusta niz do narzutu i mie¢ grubos¢ 1+3 mm . Zaprawe narzuca si¢ recznie i
rozprowadza pacg. Po stezeniu gladzi zaciera si¢ ja packa drewniang, stalowg lub z
filcem, zaleznie od rodzaju wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢
tynk, skrapiajac go woda za pomoca pedzla. W przypadku tynkéw kat. I1I narzut
powinien by¢ wyrownany 1 zatarty jednolicie na gtadko. Marka zaprawy na narzut
powinna by¢ nizsza niz na obrzutke. W czasie wysychania i dojrzewania utozonego
tynku nalezy zapewni¢ odpowiednig, swobodng cyrkulacj¢ powietrza.

W pomieszczeniach wytynkowanych nalezy zapewni¢ temperature powyzej 5SoC; Po
wyschnigciu tynku, przynajmniej po 14 dniach (w zaleznosci od warunkow
pogodowych) mozna powierzchni¢ tynku podda¢ dalszej obrobce: malowac,
tapetowac, oktada¢ réznymi oktadzinami ceramicznymi, kamiennymi, itp.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami
niniejszej specyfikacji.

Badania kontrolne wyrobow powinny by¢ zgodne z wymaganiami Polskich Norm 1
Aprobat Technicznych.

6.1. BADANIA PRZYGOTOWANIA PODLOZY

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

wilgotno$ci — poprzez ocen¢ wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w
razie potrzeby pomiar wilgotno$ci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza
elektrycznego,

réwnosci powierzchni — poprzez ocen¢ wygladu i sprawdzenie przy pomocy laty,
przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i probe
Scierania,

obecnosci luznych i1 zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania
(skrobania) i dotyku,



zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez oceng
wygladu 1 probe zwilzania,

chlonnosci podtoza — poprzez oceng wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,

zhuszczania 1 powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

6.2. BADANIA ODBIOROWE

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania
tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gluchego odgtosu $wiadczy 0 dobrej
przyczepnos$ci). Przyczepno$¢ miedzywarstwowa tynkoéw wielowarstwowych nalezy
sprawdzi¢ za pomocg przyrzadu zwanego mlotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom
stempla o cigzarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkow, a co
najmniej 500 graméw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem
swiadczy o dostatecznej przyczepnosci. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na
uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem Baronnie’go metoda
kwadracikowania jak wyzej. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni
otynkowanych. Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow,
spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin zewngtrznych. Gtadkos¢
powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku dtonia.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkdw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rOwnoczesnie z
badaniem wygladu powierzchni otynkowanych. Dopuszczalne odchylenia tynkow
wewnetrznych od ustalonych w normach podano w tabeli:

Kategor
ia
tynku

Odchylenie Odchylenie powierzchni | Odchylenie Odchylenie
powierzchni tynku | i powierzchni i przecinajacych
od plaszczyzny i krawedzi od kierunku krawedzi od kierunku si¢ plaszczyzn
odchylenie pionowego poziomego od kata
krawedzi przewidzianego

od linii prostej

w dokumentacji

Nie wigksze 4 mm
na dtugosci laty

Nie wigksze niz 3mm na
Im

Nie wigksze niz 4
mm na 1m i ogétem
nie wigcej niz 10 na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany,

belki itp.)

Nie wigksze niz
4mmnalm

Nie wigksze niz 3

mm i w liczbie nie
wigkszej niz 3 na

catej dlugosci faty
kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 2 mm
na

1m i ogdtem nie wigcej
niz

4mm w
pomieszczeniach

do 3,5m wysokosci oraz
nie wigcej niz 6mm w
pomieszczeniach
powyzej

Nie wigksze niz 3
mm na Im i ogdtem
nie wigcej niz 6 na
catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Nie wigksze niz
3dmmnalm




3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2
mm i w liczbie nie
wigkszej niz 2 na

catej dlugosci taty
kontrolnej 2m

Nie wigksze niz 1,5mm
na 1m i ogotem nie
wigcej niz

3mm w
pomieszczeniach

do 3,5m wysokosci oraz
nie wigcej niz 6mm w
pomieszczeniach
powyzej

3,5m wysokosci

Nie wigksze niz 2mm na
Im i ogétem nie

wigcej niz 3mm na

catej powierzchni
miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Nie wigksze niz
2mmna 1lm

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. JEDNOSTKI OBMIAROWE.

Jednostkami obmiarowymi robot sg poszczeg6lne jednostki miar dla przedmiotowych

czynnosci technologicznych, zgodnie z przyjetymi podstawami naktadoéw

kosztorysowych. Ilo$¢ jednostek obmiarowych robot okresla si¢ na podstawie
dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. PODSTAWA ODBIORU.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji

powykonawczej.

8.2. PRZEDMIOT ODBIORU.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robot. Odbior robot

zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jako$ci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogblnego postepu robdt. Odbioru tego dokonuje Kierownik budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE I PISMIENNICTWO.

10.1. NORMY

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze
(Norma wycofana bez zastgpienia).
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastapienia).




PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie
probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murow — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie
przyczepnosci do podtoza stwardnialych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspotczynnika
przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutkg i do tynkowania.
PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementoOw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Czgs¢ 2: Ocena zgodnosci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cz¢$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Czgé¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatno$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesOw produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 6: Pobieranie
probek, kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

VI. SZCZEG(’)LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT ] ]
POKRYWANIE PODLOG I SCIAN: KEADZENIE PLYTEK

1.WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych w budynku OSP Bedlenko, gmina
Konskie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST



Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie posadzek i oktadzin $ciennych w pomieszczeniach
zlokalizowanych na pigtrze budynku OSP Bedlenko. Robotami podstawowymi
wchodzacymi w zakres wykonywania pac posadzkarskich s3:

- przygotowanie podtoza — czyszczenie, odtluszczanie

- gruntowanie podtoza preparatami gruntujacymi

- wykonanie warstw wyréwnawczych z zaprawy cementowej pod posadzki

- wykonanie wylewek samopoziomujgcych pod posadzki

- ktadzenie ptytek gresowych podtogowych i §ciennych na zaprawach klejowych

- prace wykonczeniowe wraz z umyciem i zampregnowaniem potozonych ptytek
Robotami towarzyszacymi i pomocniczymi przy wykonywaniu prac posadzkarskich sa:

- dodanie $rodka wodoszczelnego do warstw wyréwnawczych pod posadzki

- wykonanie i wypekienie szczelin dylatacyjnych posadzek

- dodanie wtokna zbrojeniowego

- prace wykonczeniowe wraz z umyciem i zaimpregnowaniem potozonych ptytek

- inne czynno$ci towarzyszace, niezb¢dne do zrealizowania zadania.
Niniejszy opis nalezy rozpatrywac tacznie z czesécig rysunkowa przekazang przez
Zamawiajacego. ST obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent powinien
przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji
wymienionych prac zasadniczych.

2.MATERIALY
2.1. MATERIALY OGOLNE

Wszelkie materiaty do wykonania prac powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajagcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

Materialy powinny by¢ pakowane, przechowywane 1 transportowane w sposob wskazany
w normach panstwowych i §wiadectwach ITB.

2.2. MATERIALY DO PRAC POSADZKARSKICH I OKEADZIN SCIENNYCH

2.2.1. WODA

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i
zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg¢ pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. PIASEK

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej a w
szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych

- mie¢ frakcje r6znych wymiarow: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm,
piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.



Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
— $rednioziarnisty. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢
calkowicie przez sito o prze§wicie 0,5mm.

2.2.3. CEMENT —wg normy PN-EN 191-1:2002
2.2.4. ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWE

Gotowa mieszanke wyselekcjonowanych kruszywo frakeji do 2,5mm oraz cementu do
stosowania na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Zaprawa powinna speinia¢ wymagania
PN-EN 13813:2003 ,,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty.
Wilasciwosci 1 wymagania”. Dla poprawy przyczepnosci i urabialnosci do przygotowania
zaprawy zastosowac emulsje sczepna.

2.2.5. MATERIAL OKLADZINOWY - PLYTKI GRESOWE

Na posadzkach materiat ptytki gres o nastgpujacych wtasciwosciach:
- nasigkliwo$¢ wodna (%) wg PN-EN 1SO 10545-3; E<0,5 (np.E=0,1);
- wytrzymato$¢ na zginanie (MPa) wg PN-EN 1SO 10545-4; min. 35 (np. min.40);
- sita tamigca (N) wg PN-EN ISO 10545-4;<7,5mm; min.700, >7,5mm; min. 1300 (np.
<7,5mm: min. 1300,>7,5 mm: min.1800);
-odpornos¢ na peknigcia wloskowate: wg PN-EN ISO 10545-11;-odporne;
- wspotezynnik cieplnej rozszerzalnosci liniowej (10-6/0C), wg. PN-EN 1SO 10545-
8<9;
- odporno$¢ na $cieranie (klasa); wg PN-EN I1SO 10545-7; 4-5 klasa;
- skutecznos$¢ antyposlizgowa (grupa klasyfikacyjna);wg DIN 51130; min.R10;
- odpornos¢ na dziatanie srodkow domowego uzytku i sole do basenow kapielowych;
wg PN-EN ISO 10545-13; - dotyczy srodkéw chemicznych uzywanych w
gospodarstwie domowym; - srodki do mycia, prania, czyszczenia, sol, ale takze
artykuty spozywcze (kawa, soki, wina), ktore moga zostawia¢ plamy. Ptytki odporne
na czynniki chemiczne nie moga pod wptywem tych substancji zmienia¢ potysku ani
barwy, a plamy powinny si¢ da¢ tatwo usuwa¢ woda oraz popularnymi §rodkami.
- odporno$¢ na plamienie; wg PN-EN ISO 10545-14; min. klasa 3, (zalecana 5 klasa);
- minimalna grubo$¢ ptytki okoto0,8cm;
- ptytki podlogowe gresowe, odcien delikatnej szarosci, bezu, imitacja marmuru,
rozmiar 60x60, 30x60. Plytki $cienne kolor bialy, rozmiar 30x60.
Wymiary oraz kolorystyke plytek dobra¢ po uzgodnieniu z Zamawiajacym lub na etapie
nadzoru w porozumieniu z Kierownikiem roboét. Fugi wykonac¢ jako elastyczne
wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na zniszczenie.

2.2.6. MATERIALY POMOCNICZE

- do mocowania ptytek mozna stosowac kleje 1 gotowe zaprawy klejowe
- do wypehienia spoin stosowa¢ zaprawy fugowe

- emulsja gruntujaca

- listwy 1 narozniki wykonczeniowe

- zaprawa klejowo — wyrownujgca — zgodnie z PN-75/B-10121.



3.SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOYCZACE SPRZETU

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST ,,Wymagania ogdlne”, p.3.
3.2. SPRZET STOSOWANY

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Sprzet do robot
montazowych 1 wykonczeniowych musi by¢ w petni sprawny i dostosowany do
technologii i warunkéw wykonywanych roboét oraz wymogdéw wynikajacych z
racjonalnego ich wykorzystania na budowie. Prace nalezy wykona¢ recznie przy uzyciu
sprzgtu wskazanego przez Producenta stosowanego materiatu. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzedzie, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jako$¢ materiatdéw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla §rodowiska.
Do wykonania robdt nalezy stosowac nastepujace sprzet i narzedzie pomocnicze:

- do przygotowania podtoza — sprz¢t do mycia hydrodynamicznego, mtotki, szczotki
druciane

- do przygotowania zaprawy cementowej — betoniarka lub naczynie i mieszadto
wolnoobrotowe

- do nakladania — szczotka, szpachle i pace z¢bate, kielnia

- do pionowego transportu zapraw — wciggarki mechaniczne i wyciagi budowlane

- do uktadania listwy 1 taty, noze do cigcia, - linial stalowy, zestaw cyrkli 1 rysikow,
mlotek gumowy, poziomice, pace do spoinowania, fugownica z raczka, gabka, szczypce,
gilotyny do cigcia ptytek, grasownik do ptytek, - mtotek metalowy, pita z brzeszczotem
wolframowym, wiertta do glazury, pilniki i tarniki, przyrzad montazowy, miara drewniana
lub zwijana, kliny drewniane i PCV.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdélne”, pkt.4
4.2. WYBOR SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie
wplyna niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwos$ci przewozonych
materiatow. Warunki 1 sposob transportu 1 sktadowania poszczegdlnych materiatow
powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz
odpowiednich normach.

Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wylozy¢
materialem wyscidtkowym grubosci okoto Scm. Opakowania uktadac $cisle obok siebie.
Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
thukacych. Ptytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych
opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.



5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca zobowigzanych jest do znajomosci 1 przestrzegania przepisoOw p.poz.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany
odpowiednimi przepisami.

5.2. WARUNKI WYKONANIA ROBOT
5.2.1. PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Podtoze musi by¢ nosne, roéwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan,
nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatéw, warstw 1 substancji zmniejszajacych
przyczepno$¢. Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute uzupetic¢ zaprawg wyréwnujaca.
Podloze zagruntowa¢ odpowiednimi preparatami gruntujagcymi. Nastepnie nalezy
wykona¢ wylewke z zaprawy wyrownujacej z dodatkiem §rodka wodoszczelnego i
wtokna zbrojeniowego. Po wykonaniu izolacji w catym polu zaprawe samopoziomujacg
wylewamy recznie. Wylewana mase nalezy wstepnie rozprowadzi¢ i odpowietrzy¢
walcem siatkowym. Wylang powierzchni¢ chroni si¢ przed niekorzystnymi warunkami
(temperatura, wilgotnos¢). Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po ok. 10 godzinach
od wykonania. Po zwigzaniu i wyschnigciu mozna wykonac¢ izolacje z folii ptynnej. Po
wykonaniu izolacji uktada¢ gres stosujac klej.

5.2.2. KLADZENIE PLYTEK NA POWIERZCHNIACH POZIOMYCH

Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i
powinna by¢ zapewniona co najmniej na klika dni przed wykonaniem robdt, w trakcie ich
wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. Wszystkie podtoza, do ktorych majg by¢
mocowane plytki, musza by¢ nosne, o statej i jednorodne;j strukturze, oczyszczone z
kurzu, thuszczow, smardow, srodkow antyadhezyjnych, resztek farb itp. W przypadku
podtoza tatwo wchianiajacego wode nalezy pokry¢ je ptynem gruntujacym. Podtoza pod
plytki musza wykazywac dostateczng rownos¢. Do jej sprawdzenia uzywa si¢ prostej 2-
metrowej taty lub diugiej poziomicy. Prze§wity pod tata, nalezy wyraZznie zaznaczy¢.
Nierownosci podtozy $ciennych nalezy zniwelowac przy uzyciu zaprawy wyrownujaco —
szpachlowej. Przed przystapieniem do ukladania ptytek nalezy starannie rozplanowac ich
potozenie wzgledem krawedzi $cian i innych elementow. W narozach, przy o$cieznicach
drzwiowych, rozmieszczenie ptytek nalezy zaplanowac tak, aby ptytka skrajna pozostata
w calos$ci lub aby z niej odcig¢ jedynie waski, kilkucentymetrowy pasek. Rozplanowujac
uktad plytek nalezy wzig¢ pod uwage szerokos¢ spoin. Zaprawe klejaca nalezy naktadaé
na pace stalowg 1 wykorzystujac prosta krawedz pacy, prowadzonej pod katem 45-60° do
podtoza. Nalezy zwroci¢ uwage, aby $rednia grubo$¢ zaprawy klejacej nie przekraczata
5mm. Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawg nalezy dostosowaé do mozliwosci utozenia
ptytek, aby nie zostat przekroczony czas otwartego schnigcia zaprawy klejace;j. Jesli
powierzchnia ptytki jest wieksza niz 900cm? (30x30cm), zaprawe klejacg nalezy nanosic¢
zardwno na podtoze, jak i na odwrotng strong ptytki, aby zyska¢ co najmniej 90%
powierzchni klejenia. Wszystkie ptytki uktadane na zewnatrz oraz w miejscach trwale
wilgotnych, a takze na podtogach intensywnie eksploatowanych, powinny by¢ przyklejane
tak, aby zaprawa przylega tado calej powierzchni ptytki. Przed stwardnieniem zaprawy



klejacej nalezy usuna¢ krzyzyki dystansowane, a nastgpnie wydrapac ze spoin nadmiar
zaprawy.

5.2.3. UKLADANIE PLYTEK NA POWIERZCHNIACH PIONOWYCH

Do klejenia oktadzin na $cianach mozna przystgpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania.
Wykonanie oktadziny $ciennej powinno by¢ zgodnie z ustaleniami okreslajacymi rodzaj
ptytek, rodzaj zaprawy klejowe, grubo$¢ warstwy zaprawy, szerokos¢ spin, dylatacji itp.
Podloza nalezy oczysci¢ i zagruntowac preparatem gruntujacym.
Podstawowe wymagania dotyczace wykonania oktadzin z ptytek:
- w trakcie robot i przez kilka dni po wykonaniu oktadzin temperatura powietrza nie
powinna by¢ nizsza ni¢ 5°C
- rozpoczyna¢ uktadanie ptytek od krawedzi szczelin dylatacyjnych, uktad szczelin
dylatacyjnych podloza musi zosta¢ odtworzony w uktadzie fug oktadziny ceramicznej
- powierzchnia $cian powinna by¢ czysta, ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem
nalezy usuwac¢ niezwlocznie w trakcie wykonania
- spoiny mi¢dzy ptytkami przez catg dlugos¢ 1 wysokos¢ $ciany powinny tworzy¢ linie
proste
- szeroko$¢ spoin miedzy plytkami powinna by¢ stata
- ptytki powinny by¢ zwigzane ze Sciang warstwa zaprawy klejowej na catej swej
powierzchni (bez pustek powietrznych)
-w miejscu styku okladzin ceramicznych z elementami stalymi przechodzacymi przez
sciany miedzy krawedzig okladziny ceramicznej, a elementem stalym nalezy
wprowadzi¢ wypetnienie odksztalcalne silikonowe
- potaczenia narozne jako szlifowane.
Dla zachowania statej grubo$ci warstwy zaprawy klejowej nalezy uzywac pac z¢batych.
Uzebienie pacy dobra¢ do wymaganej grubosci warstwy klejowe;.

5.2.4. SPOINOWANIE

Czynnoscig poprzedzajaca spoinowanie jest sprawdzenie, czy pigment zaprawy do
spoinowania nie przebarwia trwale ptytek. Przy uzasadnionych obawach, nalezy zmieni¢
kolor zaprawy spoinowej lub zastosowac srodek zabezpieczajacy przed przebarwieniem.
Prace zwigzane ze spoinowaniem nalezy prowadzi¢ w temperaturze 5-25°C. do
spoinowania mozna przystapi¢, gdy zaprawa mocujaca ptytki do podtoza jest stwardniata i
dostatecznie wyschnigta, tj. po ok. 48 godzinach od utozenia ptytek. Szczeliny migdzy
ptytkami powinny mie¢ jednakowg gtebokos¢ oraz by¢ oczyszczone z resztek zaprawy
klejacej, kurzu i1 innych zabrudzen. Przygotowang zaprawe nalezy wprowadzi¢ w
szczeliny miedzy ptytkami za pomocg pacy do spoinowania lub szpachelki gumowej. Po
krotkich przeschnigciu zaprawy (zmatowieniu), jej resztki pozostajace na powierzchni
ptytek nalezy usung¢ za pomocg wilgotnej, czgsto ptukanej gabki lub pacy z gabka,
ruchami uko$nymi po przebiegu spoin. Czynno$¢ te trzeba wykonywac ostroznie, aby nie
powodowa¢ wymywania zaprawy ze spoin, odstaniania kruszywa na skutek wymywania
spoiwa z zaprawy, czy tez nadmiernego nasgczenia powierzchni spoiny woda. Przy
stosowaniu fugi epoksydowej nalezy oczysci¢ powierzchni¢ ptytek z resztek fugi przed jej
wyschnigciem.



5.2.5. SPOINOWANIE NAROZY, SZCZELIN

Naroza wewngtrzne oraz fugi nad szczelinami dylatacyjnymi, ktére w trakcie spoinowania
pozostaty niewypetnione nalezy starannie oczysci¢. Nastepnie szczeling wypetnié
silikonem. Aby zabezpieczy¢ ptytki przed zabrudzeniem mozna oklei¢ ich krawedzie
tas§mga malarskg. Nadmiar kitu silikonowego zebra¢ plastikowym narzedziem
dostosowanym do szerokos$ci fugi. Dzigki temu material zostanie wcisnigty w szczeling i
docisniety do powierzchni kontraktach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST, pkt. 6.
6.2. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonaweca jest zobowiazany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych robét.
Kontrola jako$ci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania robo6t z powotanymi
normami, dokumentacja techniczng, wymaganiami specyfikacji technicznej i poleceniami
Przedstawiciela Zamawiajacego. Zakres czynno$ci kontrolnych polega na:
- kontrola migdzyoperacyjna wykonania posadzek i oktadzin Sciennych polega na
biezagcym sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych praz z wymogami niniejszej ST w
odniesieniu do prac zanikajacych — podczas wykonania prac przygotowania podtoza.
- kontrola koncowa wykonania posadzek i oktadzin $ciennych polega na sprawdzeniu
zgodno$ci wykonania z wymaganiami specyfikacji w odniesieniu do wiasciwosci catej
powierzchni.
Sprawdzenie dotyczaca oktadzin z plytek powinno obejmowac:
- sprawdzenie prawidlowosci ulozenia ptytek
- ulozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzi¢ wizualnie 1 poréwnac z
wymaganiami i ustaleniami
- sprawdzenie odchylenie powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej
przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w dowolnym miejscu
- sprawdzeniu prostoliniowos$ci spoin i dokonanie pomiaru odchylen
- sprawdzenie zwigzania posadzki z podktadem przez lekkie opukanie posadzki
mitotkiem drewnianym, charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania
posadzki z podktadem.
- sprawdzenie grubos$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i
pomiaru.

Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozytywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatow
oraz wykonane prace s3 zgodne z wymaganiami projektu, niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej, albo wymaganiami norm przedmiotowych. Jezeli
cho¢ jedna z kontrolowanych cech nie spetnia stawianego wymagania, odbieranych prac
budowlanych nie mozna uzna¢ za wykonane prawidtowo.

6.3. KONTROLA JAKOSCI MATERIALOW

Wymagania jako$ci materiatdéw powinna by¢ potwierdzona przed producenta poprzez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub



innym rownorzednym dokumentem. Materialy dostarczone na budowe bez dokumentow
potwierdzajacych przez producenta ich jakos$¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbioér materialdéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z zatozeniami oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatlow z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z
postanowieniami normy panstwowej. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot, materiatow,
ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm. Wykonawca
gwarantuje zastosowanie wtasciwych materialtdw do wykonania robot. Wykonawca jest
odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, poleceniami
zarzadzajacego realizacja umowy Kierownika. Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw
od tych dokumentow wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

7.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 13006:2001 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E>10%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki 1 ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci wodnej
3%E>6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1997 Plytki i1 plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%E>10%. Grupa B |1 b.

PN-EN 121:1997 Plytki 1 plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwos$ci wodne;j
E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej
3%E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodne;j
3%E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodne;j
%E<10%. Grupa A Il b. Cz.1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodne;j
%E<10%. Grupa A Il b. Cz.2.

PN-EN 188:1998 Plytki i1 plyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wymiarow i
sprawdzenie jako$ci powierzchni.

PN-EN 1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej,
porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenia wytrzymatos$ci na
zginanie i sity tamiace;j.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. oznaczenie odpornosci na $cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych

PN-EN 101:1994 Ptytki i1 ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.



PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czg$¢ 4, wydanie
Arkady — 1990r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych czes¢ B, zeszyt 5 Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004r.

Jako$ powierzchni

PN-EN 1318 lipiec 2002 podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania.
Terminologia

PN-EN 13813:2003 podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty
Wiasciwosci 1 wymagania

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-67/C-04500 Produkty chemiczne. Wytyczne pobierania i przygotowania probek.
ZUAT-15/1V.13/2002 Wyroby zawierajagce cement przeznaczone do wykonania powtok
hydroizolacyjnych.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Cze$¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodnosci 1 ocena zgodnosci

N-62/B-10144 Posadzki z betonu i zapraw cementowej. Wymagania i badania przy
odbiorze.

VII. SZCZEG(')LOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT
ROBOTY MALARSKIE

1.WSTEP
1.2. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne
dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych w budynku OSP Bedlenko, gmina
Konskie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji 1 odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Przedmiotem niniejszego opracowania sg warunki techniczne wykonania i odbioru:

- przygotowania podtoza pod malowanie

- malowanie powierzchni wewngtrznych farbami

- inne czynno$ci towarzyszace, niezb¢dne do zrealizowania prac.

Zaktada sig, ze roboty malarskie bedg wykonywane przez wykwalifikowane kompetentne
1 przeszkolone zespoty robocze wyposazone z niezbgdny sprzet. Zakres opracowania
obejmuje wymagania wtasciwosci materiatow, wymagania i sposoby przygotowania
podtozy, zasady wykonania powlok malarskich oraz kontroli wykonania i odbiorow robot
malarskich.



ST obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidziec i
wyceni¢ ewentualne prace pomocnicze, konieczne do realizacji wymienionych prac
zasadniczych.

2.MATERIALY

2.1.WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST ,,Wymagania ogdlne”
2.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

2.2.1. MATERIALY DO MAOWANIA WNETRZ BUDYNKU

Do malowania wnetrz budynkow nalezy stosowac:

-preparaty gruntujace

- farby

Sufity i1 $ciany pomieszczen suchych objetych zakresem opracowania malowac farba
emulsyjna do wnetrz w kolorze biatym lub innym dobranym w porozumieniu z
Zamawiajacym.

Sufity i §ciany pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci objetych zakresem opracowania
malowac¢ farbg lateksowa do wnetrz o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ w kolorze
biatym lub innym dobranym w porozumieniu z Zamawiajacym.

2.2.2.MATERIALY POMOCNICZE OD WYKONANIA ROBOT MALARSKICH

- rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie

- srodki do odttuszczania, mycia 1 usuwania zanieczyszczen podioza

- Srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow

- kity 1 masy szpachlowe do naprawy podioza

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub opowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.3.WARUNKI PRZECHOWYWANIA MATERIALOW I WYROBOW DO
ROBOT MALARSKICH

Materiaty i wyroby do robo6t malarskich powinny by¢ przechowywane i magazynowane
zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentow
odniesienia tj.norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenia magazynowe do
przechowywania materiatow 1 wyrobow opakowanych powinny by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przez zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed
dzialaniem promieni stonecznych. Wyroby malarskie konfekcjonowane powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej
+5°C a ponizej +35°C. wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub
drewnianej wentylowanej podtodze, w ilo$ci warstw nie wigkszej niz 10.



3.SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZECE SPRZETU

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST ,,Wymagania og6lne”.
3.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wplywu na jakos$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne
dla srodowiska. Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnych wtosiu lub druciane od czyszczenia podtoza

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

- pedzle 1 watki

- mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji sktadnikow farb

- agregaty malarskie ze sprezarkami

- drabiny i rusztowania

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ”Wymagania ogolne” pkt.4
4.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Do transportu farb i1 innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywaé¢ samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych
opakowaniach mozna wykorzysta¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.
Materiaty nalezy uktada¢ rbwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu. Przy zatadunku i
wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisoOw
obowigzujacych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich §rodkéw transportowych, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wtasciwosci
przewozonych materiatow 1 sprzgtow. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki
transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisOw ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”. Do
wykonania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod
malowanie a takze kontroli materiatow. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i
sufitow mozna wykona¢ po:



- catkowitym ukonczeniu prac instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
(biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.).

- wykonaniu podtozy pod wykonczenie podtogowe

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
- wykonaniu tzw. bialego montazu
- ktadzeniu ptytek z przybiciem listw przysciennych i cokotow

5.2. WYMAGANIA DOTYCZACE PODLOZY POD MALOWANIE
5.2.1. TYNKI ZWYKLE

Wszelkie uszkodzenia tynkow powinny by¢ usunigte przez wypeltnienie odpowiednig
zaprawg 1 zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkoéw powinna by¢ pozbawiona
zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczéw, wykwitow solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna
wykazywac §ladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskie;j.

Uszkodzenie tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawg, zalecang przez producenta
wyrobow malarskich.

Wiystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.2.2. PODLOZA Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

Podloza powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu 1 oczyszczone ze starej farby. Wkrety
mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata techniczna.

5.3. PROWADZENIE ROBOT

Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:

- W temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie
nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C.

- w temperaturze powyzej 2°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza
nie byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

Roboty malarskie mozna rozpocza¢ do doktadnym wyschnigciu warstwy podtoza. Przy
wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych, nalezy zapewnié
odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emailiami lub lakierami
rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartym zrodet ognia, narzedzi oraz
silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem pozaru. Elementy, ktore w
czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
6.2. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Badanie powlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania
nie wezesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w
temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C 1 przy wilgotno$ci wzglednej powietrza nie
wyzszej niz 65%.

Odbior robot malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

-sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie

6.3. OCENA JAKOSCI POWLOK MALARSKICH

Jezeli badania wymienione w p.6.2. dadzg pozytywny wynik, to powloki malarskie nalezy
uzna¢ za wykonanie prawidtowo. W przypadku, gdy ktorekolwiek z wymagan stawianych
powlokom nie jest spetnione, nalezy uzna¢, ze powloki nie zostaty wykonane prawidtowo
I nalezy wykona¢ dziatania korygujace, majace na celu usunigcie niezgodnosci. W tym
celu w protokole kontroli i badan nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje materiatdéw oraz
sposoby doprowadzenie do zgodnos$ci powtoki z wymaganiami. Po usunigciu
niezgodnosci nalezy ponownie skontrolowa¢ wykonane powtoki, a wynik odnotowaé w
formie protokotu kontroli 1 badan.

7.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN-ISO2409:199 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powlok do podtoza
oraz przyczepnosci migdzy warstwowe;.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz

PN-C:81901:2002 Farby olejne i alkaldowe

PN-C:81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkoéw

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja podbierania probek, badanie
1 ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.



VIIl. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT
ROBOTY INSTALACYJNE WODNO — KANALIZACYJNE | SANITARNE

1.WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania wewnetrznej instalacji wody zimnej, cieplej i cyrkulacyjnej oraz wewnetrznej
kanalizacji sanitarnej dla potrzeb socjalno-bytowych w weztach sanitarnych .

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktorych dotyczy niniejsza Specyfikacja Techniczna, obejmujg wszystkie
czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie nastepujacych instalacji:

1. Wewngtrznej instalacji wody zimnej, ciepltej oraz cyrkulacji

2. Wewngtrznej instalacji kanalizacji sanitarnej

2 MATERIALY

Materialy zastosowane do wykonania instalacji wodociggowej, oraz armatura, urzadzenia
1 wyposazenie powinny mie¢ $wiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny o dopuszczeniu
do kontaktu z woda do picia. Rury instalacyjne, armatura 1 urzadzenia posiada¢ musza
odpowiednie Aprobaty Techniczne, Certyfikat na znak bezpieczenstwa, oraz certyfikat
zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polska Normg lub z Aprobata Techniczng.

2.1 INSTALACJA WODY ZIMNEJ I CIEPLEJ

Dla potrzeb socjalno — bytowych w weztach sanitarnych budynku mieszkalno-
ustugowego projektuje si¢ instalacje wody zimnej zasilang z istniejacych gtownych
poziomdéw wodociggowych . Wode nalezy doprowadzi¢ do wszystkich przyborow jej
wymagajacych w weztach sanitarnych. Na zasileniu istniejacych pionéw wodociaggowych
na instalacji zimnej wody 1 cieptej wody uzytkowej zamontowac¢ zawory odcinajace
natomiast na instalacji cyrkulacji zamontowa¢ zawory termostatyczne np. Aquastrom T
Plus f. Oventrop lub inne. Srednice zaworéw przyja¢ o dymensje mniejsza niz $rednica
przewodu. Rozprowadzenia od gtownych pozioméw wodociggowych do poszczegolnych
pomieszczen sanitarnych wykona¢ z rur PEX/AL/PEX w systemie trojnikowym. System
odporny jest na korozj¢ oraz tworzenie ztogéw bakteryjnych w instalacji. Przewody
rozprowadzajgce oraz podejscia do poszczegdlnych przyboréw prowadzi¢ w bruzdach
sciennych ze spadkiem w kierunku przyboréw sanitarnych. Prowadzac przewody w
bruzdzie $ciennej , nalezy tak przewidzie¢ glgbokos¢ bruzdy , aby grubos$¢ warstwy
zaprawy zakrywajacej rury byla nie mniejsza niz 30 mm. Bruzde nalezy zazbroi¢ siatka
RABITZA .



2.2 INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ

Projektuje si¢ grawitacyjny sptyw $ciekow sanitarnych z budynku do istniejacych
poziomow kanalizacyjnych z wykorzystaniem maksymalnie istnicjgcej kanalizacji
sanitarnej. Dodatkowo projektuje si¢ kilka nowych pionéw kanalizacyjnych ktore nalezy
wlaczy¢ do istniejagcych poziomow pod posadzka obiektu.

Scieki sanitarne z weztow sanitarnych na wyzszych kondygnacjach budynku odprowadzi¢
poprzez projektowane piony kanalizacyjne. Piony kanalizacji sanitarnej przed wigczeniem
do poziomow zaopatrzy¢ w otwory rewizyjne. Piony kanalizacji sanitarnej nalezy
wyprowadzi¢ ponad dach budynku i zakonczy¢ wywiewkami.

Jesli okaze si¢ iz jakikolwiek pion wymaga wymiany nalezy go zdemontowac i wymienic!

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych robdt, zardwno w miejscu tych robot,
jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku 1
wyladunku materiatoéw. Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do
wykonania Robot ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprz¢tu zaakceptowanego przez osoby petnigce
samodzielne funkcje techniczne w budownictwie i sprawujace nadzor nad realizacja
inwestycji.

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE

Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztaltek nalezy unikac¢ ich
zanieczyszczenia. Z uwagi na specyficzne wlasciwosci rur PVC nalezy przy transporcie
zachowywac¢ nastepujace dodatkowe wymagania:

- przew6z rur moze by¢ wykonywany wylacznie samochodami skrzyniowymi

- przewdz powinno si¢ wykonywa¢ przy temperaturze powietrza -5°C do + 30 °C, przy
czym powinna by¢ zachowana szczegdlna ostroznos¢ przy temperaturach ujemnych, z
uwagi na zwigkszong kruchos$¢ tworzywa, Ksztattki instalacyjne z PVC i z PP nalezy
przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach z zachowaniem ostroznosci jak dla rur z PVC.
Ksztattki, ztgczki 1 inne materialy powinny by¢ sktadowane w sposob uporzadkowany.
Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone
krytymi srodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem,
zanieczyszczeniem i zniszczeniem. Transport armatury powinien odbywac si¢ krytymi
srodkami. Zaleca si¢ jej przewozenie w oryginalnych opakowaniach producenta. Rury
mozna przechowywac na przestrzeni otwartej utozone jedno — lub wielowarstwowo, w
pozycji lezacej. Powierzchnia skltadowania powinna by¢ utwardzona i réwna, z
mozliwoscig odprowadzenia wody opadowej. W przypadku rur kielichowych kolejne
warstwy powinny by¢ uktadane na przemian koncoéwkami kielichami. W przypadku
sktadowania poziomego pierwsza warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych.
Pierscienie uszczelniajace, ztaczki rurowe oraz smar powinny by¢ przechowywane w
ciemnym i chtodnym miejscu. W czasie silnego mrozu korzystnie jest przykry¢ wyzej
wymienione materiaty brezentem, by uchroni¢ je przed zniszczeniem pod wplywem zbyt
niskiej temperatury. Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych
nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i1 suchych. Nalezy unika¢ dluzszego
dziatania promieni stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest odporny na



promienie ultrafioletowe. Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji
cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a odchytki

ich wymiaréw w stosunku do nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawieraé
si¢ w granicach tolerancji okreslonej w odpowiednich normach przedmiotowych.
Elementy wyposazenia oraz armatur¢ nalezy przechowywaé w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. INSTALACJA WODOCIAGOWA
5.1.1. WYMAGANIA OGOLNE

Catos$¢ robdt zwigzanych z budowg instalacji wodociggowej wykona¢ zgodnie z
,»Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL Zeszyt 7 --- Warunki Techniczne
wykonania i odbioru instalacji wodociggowych” (wyd. lipiec 2003r.) oraz EN 1717:2003,
Dz. U. nr 75/2002 poz. 690 z p6zniejszymi zmianami i instrukcjg wykonania instalacji z
rur wydang przez producenta rur uzytych do montazu instalacji wodociaggowe;j.

5.1.2. MONTAZ PRZEWODOW

Przed zamocowaniem nalezy sprawdzié, czy elementy przewidziane do zamontowania
nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma zanieczyszczen
(ziemia, papiery i inne elementy). Rur peknietych lub w inny sposéb uszkodzonych nie
wolno uzywac.

Rury PP uktada¢ pod posadzka zgodnie z projektem. W miejscach przej$¢ przewodow
przez $ciany i stropy nie wolno wykonywac¢ zadnych potaczen. Przej$cia przez przegrody
budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych. Dlugo$¢ tulei powinna by¢ wigksza od
grubosci sciany lub stropu.

Przewody powinny by¢ prowadzone ze spadkiem zapewniajagcym mozliwos¢
odwodnienia instalacji w jednym lub kilku punktach oraz mozliwo$¢ odpowietrzenia
przez najwyzej potozone punkty czerpalne.

5.1.3. MONTAZ ARMATURY I OSPRZETU
Montaz armatury i1 osprzetu wykonac zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.
5.1.4. BADANIA | URUCHOMIENIE INSTALACJI

Przed zakryciem ewentualnych bruzd i wykonaniem izolacji termicznej przewodow
instalacja musi by¢ poddana probie szczelnosci. Z proby szczelnosci nalezy sporzadzic
protokot.

5.1.5. WYKONANIE IZOLACJI CIEPLOCHRONNEJ

Roboty izolacyjne nalezy rozpoczaé po zakonczeniu montazu rurociggow,
przeprowadzeniu proby szczelnosci oraz po potwierdzeniu prawidtowosci wykonania
powyzszych robot protokotem odbioru. Otuliny termoizolacyjne powinny by¢ natoZzone na
styk 1 powinny $cisle przylega¢ do powierzchni izolowane;.



5.2. INSTALACJA KANALIZACYJNA
5.2.1. MONTAZ RUR

Przed przystapieniem do montazu rury musza by¢ skontrolowane pod wzgledem
ujawnienia ewentualnych uszkodzen. Rury nalezy mocowa¢ do konstrukcji budynku za
pomoca uchwytow lub obejm. Obejmy powinny utrzymywac przewody pod kielichami.
Na przewodach pionowych nalezy stosowac¢ na kazdej kondygnacji, co najmniej jedno
mocowanie stale zapewniajac przenoszenie obcigzen rurociggoéw i jedno mocowanie
przesuwne. Mocowanie przesuwne powinno zabezpiecza¢ rurocigg przed dociskiem. Rury
PVC uktadane pod posadzka zgodnie z projektem i instrukcjg — stosujac

odpowiednig podsypke o gr. min 10 cm oraz zasypke piaskiem do wysokosci okoto 30 cm
ponad rur¢. Rury PVC taczy sie przez wcisnigcie do oporu bosego konca w kielich rury
uprzednio potozonej. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na sposdb umieszczenia uszczelki
we wglebieniu kielicha sprawdzajac:

- Czystos¢ weglebienia kielicha

- Scistos¢ przylegania uszczelki do wglebienia

Przed przystapieniem do wcisku bosego konca w kielich rury z zatozong uszczelka, bosy
koniec nalezy posmarowac¢ cienko srodkiem antyadhezyjnym. Stosowanie do tego celu
olejow lub smarow jest niedopuszczalne.

Rury nalezy uktada¢ od najnizszego punktu tj. odbiornika w kierunku przeciwnym do
spadku kanatu. Na przewodach kanalizacyjnych przed zalamaniami pionéw wykonaé
rewizje (czyszczaki).

5.2.2. BADANIE SZCZELNOSCI

Badanie szczelnos$ci odcinka kanatu na eksfiltracje 1 infiltracje¢ wykona¢ zgodnie z
PN-B-10735:1984 - wersja polska.

Badania szczelno$ci powinny by¢ wykonane przed zakryciem rurociggéw. Podejscia i
przewody spustowe (piony) kanalizacji wewngtrznej nalezy sprawdzi¢ na szczelno$¢ w
czasie swobodnego przeptywu przez nie wody. Kanalizacyjne przewody odptywowe
(poziomy) odprowadzajace Scieki sprawdza si¢ na szczelno$¢, poprzez ogledziny po
napetnieniu wodg instalacji powyzej kolana taczacego pion z poziomem.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kazda dostarczona na budowe partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w §wiadectwo
kontroli jako$ci producenta. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole jakosci
robot i stosowanych materiatow uzytych do wykonania instalacji. Wyniki
przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla danej
fazy robot zostaly spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostalo spelnione, nalezy
dang faz¢ robdt uznac¢ za niezgodng z wymaganiami normy i po dokonaniu poprawek
przeprowadzi¢ badania ponownie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 JEDNOSTKI OBMIAROWE

Jednostki obmiarowe zgodne z przedmiarem robot:
Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem jest:



a) m - dla instalacji rurowych
b) sztuka - dla elementéw instalacji takich jak zwory, urzadzenia, ksztattki
c) kpl - dla prob dziatania, uruchomien

8. ODBIOR ROBOT

Po zakonczeniu robdt instalacyjnych nalezy dokona¢ odbioru powykonawczego robot
instalacyjnych. Sprawdzenie przygotowania do odbioru polega na sprawdzeniu w
dzienniku budowy potwierdzenia przez Wykonawceg zakonczenia wszystkich robot przy
wykonywaniu prac.

8.1. ODBIOR MIEDZYOPERACYJNY

Odbiory migdzyoperacyjne sg elementem kontroli jako$ci wykonania rob6t
poprzedzajacych. Nalezy je przeprowadzac

w stosunku do nastepujacych robot:

- wykonania przej$¢ przewodow przez Sciany i stropy — umiejscowienie i wymiary
otworu

- wykonanie bruzd w §cianach — wymiary bruzdy, czysto$¢ bruzdy, zgodnos¢ kierunku
bruzdy z pionem i projektowanym spadkiem

- wykonaniem kanatéow dla podpodlogowego prowadzenia przewodoéw czgsci
wewnetrznej instalacji

8.2. ODBIOR TECHNICZNY — CZESCIOWY

Odbidr techniczny czgsciowy powinien by¢ przeprowadzany dla tych elementow lub
czesci instalacji, do ktorych zanika dostep w wyniku postepu robot, np. przewoddéw
utozonych i zaizolowanych w zamurowanych bruzdach lub zamykanych kanatach
nieprzetazowych, uszczelnien przejs¢ przez przegrody budowlane, itp. W ramach odbioru
czg$ciowego nalezy sprawdzi¢, czy odbierany element instalacji lub jej czgs$¢ jest
wykonana zgodnie z projektem technicznym oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
Budowy dotyczacymi zmian w projekcie, zgodno$¢ wykonania robot z przepisami,
normami i wytycznymi.

8.3. ODBIOR TECHNICZNY — KONCOWY

Instalacje wewnetrzne moga by¢ przedstawione do obioru technicznego koncowego, gdy
zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem izolacji.
W ramach odbioru technicznego koncowego nalezy sprawdzié, czy:

- instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym

- zgodno$¢ wykonania instalacji z wytycznymi, przepisami i normami

- sprawdzi¢ protokoly odbioréw miedzyoperacyjnych

- sprawdzi¢ protokoty odbioréw technicznych cze$ciowych

- sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych

- uruchomic instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametréw

Protokot odbioru technicznego koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien
warunkowych. W przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku
przygotowania instalacji do uzytkowania, po ich usunigciu, nalezy przeprowadzi¢
ponowny odbior instalacji. W przypadku niezgodnos$ci cho¢ jednego elementu robot z



wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca
zobowigzany jest do ich poprawy na wilasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedlug szczegdtowych ustalen okreslonych w umowie zawartej pomiedzy Inwestorem, a
wylonionym w trakcie przetargu Wykonawca.

9.1 NORMY

PN-EN 752:2008 Zewngtrzne systemy kanalizacyjne (oryg.)

PN-EN 805:2002 PN-EN 805:2002/Ap1:2006 Zaopatrzenie w wodeg¢ — Wymagania
dotyczace systemow zewngtrznych i ich czesci sktadowych

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Cz¢s¢ 1: Postanowienia ogolne
PN-EN 806-2:2005 Wymagania dotyczace wewngtrznych instalacji wodociggowych do
przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Cz¢$¢ 2: Projektowanie (oryg.)
PN-EN 806-3:2006 Wymagania dotyczace wewngtrznych instalacji wodocig gowych do
przesytu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi — Czes¢ 3: Wymiarowanie
przewoddéw — Metody uproszczone (oryg.)

PN-EN 1085:2007 Oczyszczanie scieckow — Terminologia (oryg.)

PN-EN 1091:2002 Zewnetrzne systemy kanalizacji podcisnieniowej

PN-EN 1295-1:2002 Obliczenia statyczne rurociggdéw utozonych w ziemi w réznych
warunkach obcigzenia — Cze$¢ 1: Wymagania ogolne

PN-EN 1444:2002 Przewody wiokno-cementowe — Wytyczne dotyczace uktadania i
wykonywania na budowie (oryg.)

PN-EN 1508:2002 Zaopatrzenie w wod¢ — Wymagania dotyczace systemow i ich czesci
sktadowych przeznaczonych do gromadzenie wody

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 1610:2002/Ap1:2007 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

PN-EN 1671:2001 Zewnetrzne systemy kanalizacji cishieniowej

PN-EN 1717:2003 Ochrona przed wtornym zanieczyszczeniem wody w instalacjach
wodocig gowych 1 ogdlne wymagania dotyczace urzadzen zapobiegajacych
Zanieczyszczaniu przez przeptyw zwrotny

PN-EN 12056-1 :2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow — Czgs¢ 1:
Postanowienia ogolne i wymagania

PN-EN 12056-2 :2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow — Cze$¢ 2:
Kanalizacja sanitarna — Projektowanie uktadu i obliczenia

PN-EN 12056-3 :2002 Systemy kanalizacji grawitacyjnej wewnatrz budynkow — Czes$¢ 3.

IX. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT
ROBOTY INSTALACYJNE CENTRALNEGO OGRZEWANIA
1.WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specytikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania wewnetrznej instalacji centralnego ogrzewania.



1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

W ramach prac budowlanych instalacji ogrzewczych przewiduje si¢ wykonanie
nastepujacych robot:

- montaz instalacji centralnego ogrzewania na pi¢trze budynku

Wszystkie inne nie wymienione wyzej roboty jakie wystepuja przy realizacji umowy.
Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robdt sg przedstawione
w projekcie remontu instalacji sanitarnych na rysunkach nr 1 do 5.

1.4, OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Ogoélna Specyfikacja Techniczng

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p. 2.

Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z wykonaniem instalacji
ogrzewczych:

- przygotowanie 1 uktadanie instalacji centralnego ogrzewania

- oraz wszystkie roboty pomocnicze

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robdt oraz ich zgodno$¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostatymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego
realizacjg umowy.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6.DOKUMENTACJA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE
BUDOWY

Dokumentacja przedstawiona przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna
z zasadami podanymi w Ogo6lnej Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bgdzie nast¢pujace informacje:

1. Harmonogram i kolejno$¢ wykonywania poszczego6lnych robot

2. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy

3. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci
opracowania

4. Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentow, wyszczegdlnione w dalszej
cze$ci opracowania



2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw i ich rodzaju podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p. 4.

Materiatami stosowanymi do wykonania prac objetych niniejszg specyfikacjg sa:

1. Rury wielowarstwowe Multyrama z PE-X 16x2 w posadzce — 890 mb

2. Otulina z pianki poliuretanowej (przy rozdzielaczu) Thermaflex 20 mm — 20 mb
3. Rozdzielacz mieszkaniowy z zaworami odcinajagcymi dn20 na 9 obwodoéw — 2 szt.
4. Grupa pompowa mieszajaca np. FERRO GM40 1" — 1 szt. (cena ok. 2000 zt)

5. Zawor kulowy 1" — 2 szt.

6. Zawor kulowy 3/4" — 4 szt.

7. Zawor odpowietrzajacy automatyczny 1/2" — 2 szt.

8. Zawor sustowy 1/2" — 2 szt.

9. Tuleje ostonowe — 18 szt.

10. Szafka natynkowa do rozdzielacza 9-10 obwodow — 1 szt

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
3.2. SPRZET NIEZBEDNY DO WYKONANIA ROBOT

Rodzaj sprz¢tu do montazu rurociaggoéw, grzejnikdw i zaworéw zgodnie z wymaganiami
producentow wymienionych materiatow, po uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacja
umowy. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jako$ciowych robot 1 przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego realizacja
umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej p. 6
4.2 TRANSPORT MATERIALOW

Rodzaje sprzgtu uzywanego do transportu materialdéw pozostawia si¢ do uznania
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarzadzajagcym realizacjg umowy.

Zatadunek, transport i roztadunek materialdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami

BIOZ, przepisami ruchu drogowego i wymaganiami producentow poszczegolnych
materialow.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
5.2. ZAKRES I KOLEJNOSC WYKONANIA ROBOT

Roboty nalezy wykonywac w nastepujacej kolejnosci :
- przygotowanie instalacji centralnego ogrzewania

- uktadanie instalacji centralnego ogrzewania

- montaz rur do ogrzewania podtogowego

- montaz rozdzielacza

- montaz zaworow

- wykonanie ci$nieniowych prob hydraulicznych

- zabezpieczenie antykorozyjne instalacji c.o.

- montaz glowic termostatycznych

5.3. WYKONANIE ROBOT

- przygotowanie i uktadanie instalacji centralnego ogrzewania

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne".
6.2. ZAKRES KONTROLI

Badania w czasie prowadzenia Robot polegaja na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru
na biezaco, w miar¢ postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatow i
zgodnosci wykonywanych Robdt z dokumentacjg projektowa 1 wymaganiami ST.

W szczeg6lnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatow

— kontrole prawidtowo$ci wykonania Robot

— kontrola poprawnosci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— oceng estetyki wykonanych robot

Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementow procesu
technologicznego oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce
dokumentéw dotyczgcych stosowanych materialow z wymogami prawa i Norm.

7. ODBIOR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne".
7.1. ODBIOR TECHNICZNY-KONCOWY INSTALACJI C.O.

7.1.1. Instalacja powinna by¢ przedstawiona do odbioru technicznego-koncowego po
spelieniu nast¢pujacych warunkow:



a) zakonczono wszystkie roboty montazowe przy instalacji, tacznie z wykonaniem izolacji
cieplnej,

b) instalacje wyptukano, napetniono woda i odpowietrzono,

¢) dokonano badan odbiorczych, z ktorych wszystkie zakonczyty si¢ wynikiem
pozytywnym,

d) zakonczono uruchamianie instalacji obejmujace w szczegolnosci regulacje montazowsa
oraz badanie na gorgco w ruchu cigglym podczas ktorych zrodto ciepta bezposrednio
zasilajace instalacje zapewniato uzyskanie zatozonych parametréw czynnika grzejnego
(temperatura zasilenia, przeptyw, ci$nienie dyspozycyjne),

e) zakonczono roboty budowlano - konstrukcyjne, wykonczeniowe i inne, majgce wplyw
na efekt ogrzewania w pomieszczeniach obstugiwanych przez instalacj¢ i spelnienie
wymagan rozporzadzenia w zakresie izolacyjnosci cieplnej i innych wymagan zwigzanych
Z oszczednoscig energii.

7.1.2. Przy odbiorze koncowym instalacji nalezy przedstawi¢ nastgpujace dokumenty:
a) projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami
i uzupekieniami dokonanymi w czasie budowy),

b) dziennik budowy,

¢) potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami
pozwolenia na budowe i przepisami,

d) obmiary powykonawcze,

e) protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych

f) protokoty odbiorow technicznych-czesciowych

g) protokoty wykonanych badan odbiorczych

h) dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z
ktérych wykonano instalacje,

1) dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom technicznym,

J) instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobow,

k) instrukcje obstugi instalacji.

7.2. W RAMACH ODBIORU KONCOWEGO NALEZY:

a) sprawdzi¢ czy instalacja jest wykonana zgodnie z projektem technicznym
powykonawczym,

b) sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania odbieranej instalacji z wymaganiami okreslonymi w
odpowiednich punktach WTWiO, a w przypadku odstepstw, sprawdzi¢ w dzienniku
budowy uzasadnienie koniecznosci wprowadzenia odstepstwa,

c) sprawdzi¢ protokoty odbioréw migdzyoperacyjnych,

d) sprawdzi¢ protokoty odbiorow technicznych czesciowych,

e) sprawdzi¢ protokoty zawierajace wyniki badan odbiorczych,

f) uruchomic instalacje, sprawdzi¢ osigganie zaktadanych parametrow.

7.2.1. Odbiér koncowy konczy sie protokolarnym przejeciem instalacji ogrzewczej do
uzytkowania lub protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania instalacji do
uzytkowania, wraz z podaniem przyczyn takiego stwierdzenia.

7.2.2. Protokoét odbioru koncowego nie powinien zawiera¢ postanowien warunkowych. W
przypadku zakonczenia odbioru protokolarnym stwierdzeniem braku przygotowania
instalacji do uzytkowania, po usuni¢ciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy
przeprowadzi¢ ponowny 0dbior instalacji. W ramach odbioru ponownego nalezy ponadto



sprawdzi¢ czy w czasie pomi¢dzy odbiorami elementy instalacji nie ulegly destrukcji
spowodowanej korozja, zamarzni¢ciem wody instalacyjnej lub innymi przyczynami.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

- Wymagania techniczne COBRTI INSTAL Warunki techniczne wykonania i odbioru
instalacji ogrzewczych — zeszyt 6

[1] Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r (Dz.U. Nr 106/00 poz. 1126, Nr
109/0C poz. 1157, Nr 120/00 poz. 1268, Nr 5/01 poz. 42, Nr 100/01 poz. 1085.

Nr 110/01 poz.1190, Nr 115/01 poz. 1229, Nr 129/01 poz. 1439, Nr 154/01 poz. 180C.
Nr 74/02 poz. 676, Nr 80/03 poz. 718)

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkow technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
75/02 poz. 690, Nr 33/03 poz. 270)

[4] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewngetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998
r. w sprawie aprobat i1 kryteridw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych (Dz.U. Nr 107/98 poz. 679, Nr 8/02 poz. 71)

[5] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 31 lipca 1998 r.
W sprawie systemow oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodno$ci oraz sposobu
znakowania wyrobow budowlanych dopuszczanych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Dz.U. Nr 113/98 poz. 728)

[6] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych 1 Administracji z dnia 24 lipca 1998 r.
w sprawie okreslenia wykazu wyrobow budowlanych nie majacych istotnego wptywu na
spelnianie wymagan podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedlug
uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. Nr 99/98 poz. 673)

[7] Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 9 listopada 1999 r. w sprawie wykazu
wyrobow wyprodukowanych w Polsce, a takze wyrobow importowanych do Polski po raz
pierwszy, mogacych stwarza¢ zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu zycia,
zdrowia lub srodowiska, podlegajacych obowiazkowi certyfikacji na znak bezpieczenstwa
i 0znaczania tym znakiem, oraz wyrobow podlegajacych obowiazkowi wystawiania przez
producenta deklaracji zgodno$ci (Dz.U. Nr 5/00 poz. 53)

[8] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 13 stycznia 2000 r. w sprawie trybu
wydawania dokumentow dopuszczajacych do obrotu wyroby mogace stwarza¢ zagrozenie
albo ktore stuza ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia i sSrodowiska, wyprodukowane w
Polsce lub pochodzace z kraju, z ktérym Polska zawarta porozumienie w sprawie
uznawania certyfikatu zgodnosci lub deklaracji zgodnosci wystawianej przez producenta,
oraz rodzajow tych dokumentéw (Dz.U. Nr 5/00 poz. 58)

[9] Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 14 maja 200 1 r. w sprawie wymagan w
zakresie efektywnosci energetycznej (Dz.U. Nr 59/01 poz. 608) (traci moc Z dniem
9.11.2003r)

[9a] Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 2 kwietnia
2003 r w sprawie wymagan w zakresie efektywnos$ci energetycznej (Dz.U. Nr 79/03 poz.
714) (wchodzi w zycie od dnia 10.11.2003 r)

[10] Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 26 wrze$nia
1000 r. w sprawie kosztorysowych norm naktadéw rzeczowych, cen jednostkowych robot
budowlanych oraz cen czynnikoéw produkcji dla potrzeb sporzadzenia kosztorysu
inwestorskiego (Dz.U. Nr 114/00 poz. 1195)

[11] Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 3 listopada
1998 r w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz.U. Nr
140/98 poz.906)



PN-EN 215-2002 Termostatyczne zawory grzejnikowe. Wymagania i badania

PN-EN 442-1:1999 Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne

PN-EN 442-2:1999 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan

PN-EN 442-2:1999/a1:2002 Grzejniki. Moc cieplna i metody badan

PN-EN 442-3:2001 Grzejniki. Ocena zgodno$ci

PN-EN ISO 6946: 1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opo6r cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania

PN-EN ISO 13789:2001 Wtasciwosci cieplne budynkoéw. Wspotczynnik strat ciepta przez
przenikanie. Metoda obliczania

PN-ISO 7-1: 1995 Gwinty rurowe polaczen ze szczelno$cig uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i 0znaczenia

PN-1SO 228-1:1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewn¢trzne
PN-B-02414:1999 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan
wodnych systemu zamkni¢tego z naczyniami: wzbiorczymi

PN-91/B-02420 Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.
Wymagania

PN-B-03406: 1994 Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczen o
kubaturze do 600 m3

PN-C-04607:1993 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania 1 badania jako$ci wody
PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

X. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA |
ODBIORU ROBOT
ROBOTY INSTALACYJNE ELEKRYCZNE

1.WSTEP
1.2. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowe) Specytikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania wewnetrznej instalacji elektryczne.

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

W ramach prac budowlanych instalacji elektrycznych przewiduje si¢ wykonanie
nastepujacych robot, montaz:

- kabli elektrycznych,

- przewodow elektrycznych,

- rozdzielnice elektryczne z wyposazeniem,

- korytka kablowych,

- osprzetu elektrycznego



1.4.0KRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi Polskimi
Normami i Og6lng Specyfikacjg Techniczng

1.5.0GOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robdt podano w Ogolnej Specyfikacji
Technicznej p. 2.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robot oraz ich zgodnos¢ z
umowa, projektem wykonawczym, pozostalymi SST 1 poleceniami zarzadzajacego
realizacja umowy.

Wprowadzenie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentow wymaga akceptacji
zarzadzajacego realizacjag umowy.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Wszystkie wyroby budowlane muszg by¢ fabrycznie nowe oraz dopuszczone do
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych zgodnie z ustawa o wyrobach
budowlanych (Dz.U.2004.92.881). Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ materiaty
zgodnie z wymaganiami.

Dokumentacji Projektowej 1 SST badZ rownowazne, o parametrach technicznych, takich
samych, jak urzadzenia podane w dokumentacji projektowe;.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje si¢ wyroby, dla ktorych producent lub jego
upowazniony przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodnos$ci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedlug okreslonego
systemu oceny zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnos$ci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane
specyfikacje techniczne, normy opracowane przez Migdzynarodowa Komisje
Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy krajowe
opracowane z uwzglednieniem przepisow bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds.
Przepisow Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty
techniczne,

- oznakowal wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujacymi
przepisami,

- wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu
umieszczonego w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

- wydal o$wiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do
projektowa sporzadzong przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionag.

Zastosowanie innych wyroboéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem
posiadania przez nie dopuszczenia do stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w
zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu urzadzen elektroenergetycznych w
obiekcie budowlanym.



2.2.1. KABLE | PRZEWODY

Zaleca sig, aby kable energetyczne uktadane w budynkach posiadaty izolacje wg
wymogow dla rodzaju pomieszczenia i powtoke ochronna.

Jako materialy przewodzace mozna stosowa¢ miedz i aluminium, liczba zyt: 1, 3, 4, 5.
Napiecia znamionowe dla linii kablowych: 0,6/1 kV; 3,6/6 kV; 6/10 kV; 8,7/15 kV; 12/20
kV; 18/30 kV, a przekroje zyt: 16 do 1000 mm2.

Przewody instalacyjne nalezy stosowac izolowane lub z izolacja i powtoka ochronng do
uktadania na state, w ostonach lub bez, klejonych do bezposrednio do podtoza lub
uktadanych na linkach no$nych, a takze natynkowo, wtynkowo lub pod tynkiem; ilos¢ zyt
zalezy od przeznaczenia danego rodzaju przewodu.

Napigcia znamionowe izolacji wynosza: 300/300, 300/500, 450/750, 600/1000 V w
zalezno$ci od wymogow, przekroje uktadanych przewodéw moga wynosi¢ (0,35) 0,4 do
240 mm2, przy czym zasilanie energetyczne budynkéw wymaga stosowania przekroju
minimalnego 1,5 mm2,

Jako materialy przewodzace mozna stosowa¢ miedz i1 aluminium, przy czym dla przekroju
zyt do 10 mm?2 nalezy stosowaé¢ obowigzkowo przewody miedziane.

2.2.2. OSPRZET INSTALACYJNY DO KABLI I PRZEWODOW.

Przepusty kablowe i ostony krawedzi - w przypadku podziatu budynku na strefy
pozarowe, w miejscach przejscia kabli migdzy strefami lub dla ochrony izolacji
przewodow przy przejsciach przez Scianki konstrukeji wsporczych nalezy stosowac
przepusty ochronne. Kable 1 przewody uktadane bezposrednio na podtodze nalezy chroni¢
poprzez stosowanie oston (rury instalacyjne, listwy podtogowe).

Drabinki instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub aluminiowych jako
mocowane systemowo lub samonos$ne stanowig osprzet roznych elementow instalacji
elektrycznej. Pozwalaja na swobodne mocowanie nie tylko kabli i przewodow, ale takze
innego wyposazenia, dodatkowo tatwo z nich budowa¢ skomplikowane ciagi drabinkowe.
Koryta i korytka instalacyjne wykonane z perforowanych tasm stalowych lub
aluminiowych lub siatkowe oraz z tworzyw sztucznych w formie prostej lub
grzebieniowej o szerokosci 50 do 600 mm.

Wszystkie rodzaje koryt posiadajg bogate zestawy elementow dodatkowych,
utatwiajacych ukladanie wg zaprojektowanych linii oraz zapewniajace utrudniony dostep
do kabli i przewodow dla nieuprawnionych osob. Systemy koryt metalowych posiadaja
taczniki tukowe, umozliwiajace ptynne uktadanie kabli sztywnych (np. o wigkszych
przekrojach zyt).

Kanaty i listwy instalacyjne wykonane z tworzyw sztucznych, blach stalowych albo
aluminiowych lub jako kombinacja metal-tworzywo sztuczne, ze wzglgdu na miejsce
montazu mogg by¢ §cienne, przypodlogowe, sufitowe, podtogowe; odporne na
temperature otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C.

Wymiary kanatéw 1 listew sg zroznicowane w zaleznosci od decyzji producenta,
przewazaja ptaskie a ich szerokosci (10) 16 do 256 (300) mm, jednoczes$nie kanaty 0
wiekszej szeroko$ci posiadaja przegrody wewnetrzne state lub mocowane dla
umozliwienia prowadzenia roznych rodzajow instalacji w ciggach réwnoleglych we
wspoOlnym kanale lub listwie. Zasady instalowania réwnoleglego réznych sieci przy
wykorzystaniu kanatow 1 listew instalacyjnych nalezy przyja¢ wg zalecen producenta i
zalecen normy.

Kanaty pionowe o wymiarach - wysokos¢ 176 do 2800 mm wystepujag w odmianie
podstawowej i 0 podwyzszonych wymaganiach estetycznych jako stupki lub kolumny



aktywacyjne. Osprzet kanatow i listew mozna podzieli¢ na dwie grupy: utatwiajacy
prowadzenie instalacji oraz pokrywy i stanowigcy wyposazenie uzytkowe jak gniazda i
przyciski instalacyjne silno- i stabopradowe, elementy sieci telefonicznych, transmisji
danych oraz audio-video.

Rury instalacyjne wraz z osprzg¢tem (rozgalezienia, tuleje, taczniki, uchwyty) wykonane z
tworzyw sztucznych albo metalowe, gtownie stalowe - zasadg jest uzywanie materialoéw o
wytrzymatos$ci elektrycznej powyzej 2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktore nie
podtrzymuja ptomienia, a wydzielane przez rury w wysokiej temperaturze gazy nie sg
szkodliwe dla cztowieka. Rurowe instalacje wnetrzowe powinny by¢ odporne na
temperature¢ otoczenia w zakresie od - 5 do + 60°C, a ze wzgledu na wytrzymatos¢,
wymagajg stosowania rur z tworzyw sztucznych lekkich i §rednich. Jednocze$nie
podiaczenia silnikéw i maszyn narazonych na uszkodzenia mechaniczne nalezy
wykonywac przy uzyciu rur stalowych. Dobor $rednicy rur instalacyjnych zalezy od
przekroju poprzecznego kabli i przewodow wcigganych oraz ich ilosci wciaganej do
wspolnej rury instalacyjnej. Rury z tworzyw sztucznych moga by¢ gtadkie lub karbowane
1 jednoczes$nie gietkie lub sztywne; Srednice typowych rur gtadkich: od 0 16 do 0 63

mm (wigksze dla kabli o duzych przekrojach zyt wg potrzeb do 200 mm?2) natomiast
$rednice typowych rur karbowanych: od 0 16 do 0 54 mm. Rury stalowe czarne,
malowane lub ocynkowane mogg by¢ gtadkie lub karbowane - srednice typowych rur
gladkich (sztyw nych): od 0 13 do 0 42 mm, $rednice typowych rur karbowanych gigtkich:
od 0 7 do 0 48 mm i sztywnych od 0 16 do 0 50 mm. Dla estetycznego zamaskowania
kabli 1 przewodow w instalacjach podtogowych stosuje si¢ gietkie ostony kablowe -
spiralne, wykonane z tasmy lub karbowane rury z tworzyw sztucznych.

2.2.3. SYSTEMY MOCUJACE PRZEWODY, KABLE, INSTALACJE
WIAZKOWE I OSPRZET

Uchwyty do mocowania kabli i przewodow - klinowane w otworze z elementem
trzymajacym statym lub zaciskowym, wbijane 1 mocowane do innych elementow np.
paski zaciskowe lub uchwyty kablowe przykrecane; stosowane gtownie z tworzyw
sztucznych (niektore elementy mogg by¢ wykonane takze z metali).

Uchwyty do rur instalacyjnych - wykonane z tworzyw i w typowielko$ciach takich jak
rury instalacyjne

- mocowanie rury poprzez wciskanie lub przykrecanie (otwarte lub zamykane).

Puszki elektroinstalacyjne - mogg by¢ standardowe i do $cian pustych, shuzg do montazu
gniazd i tacznikéw instalacyjnych, wystepuja jako taczace, przelotowe, odgatezne lub
podiogowe i sufitowe. Wykonane sg z materiatow o wytrzymatosci elektrycznej powyzej
2 kV, niepalnych lub trudnozapalnych, ktére nie podtrzymuja ptomienia, a wydzielane w
wysokiej temperaturze przez puszke gazy nie sg szkodliwe dla cztowieka, jednoczesnie
zapewniaja stopien ochrony minimalny IP 2X. Dobdr typu puszki uzalezniony jest

od systemu instalacyjnego. Ze wzgledu na system montazu -wystepuja puszki natynkowe,
podtynkowe, natynkowo -wtynkowe, podtogowe. W zalezno$ci od przeznaczenia puszki
muszg spetniac nastgpujace wymagania co do ich wielkosci: puszka sprzetowa 0 60 mm,
sufitowa lub koncowa 0 60 mm lub 60x60 mm, rozgatgzna lub przelotowa 0 70 mm lub
75 X 75 mm - dwu- trzy- lub czterowejsciowa dla przewodow o przekroju zyly do 6 mm?2.
Puszki elektroinstalacyjne do montazu gniazd i tacznikoéw instalacyjnych powinny byé
przystosowane do mocowania osprzetu za pomocg ,,pazurkow” 1/ lub wkretow.
Koncowki kablowe, zaciski i konektory wykonane z materiatow dobrze przewodzacych
prad elektryczny jak aluminium, miedz, mosigdz, montowane poprzez zaciskanie,
skrecanie 1ub lutowanie; ich zastosowanie utatwia podtgczanie i umozliwia wielokrotne



odlaczanie i przytaczanie przewodow do instalacji bez koniecznosci kazdorazowego
przygotowania koncow przewodu oraz umozliwia systemowe izolowanie za pomoca oston
izolacyjnych.

Pozostaty osprzet - ulatwia montaz 1 zwigksza bezpieczenstwo obstugi; wyrdzni¢ mozna
kilka grup materiatow: oznaczniki przewodow, dtawnice, ztaczki i szyny, zaciski
ochronne itp.

2.2.4. URZADZENIA.

* Urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe i dobrane zgodnie z wytycznymi podanymi w
dokumentacji projektowej i obliczeniami sprawdzajacymi, ktore nalezy przedstawi¢
Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

» Do montazu zastosowa¢ materialty fabrycznie nowe podane w wykazie materiatowym
badz réwnowazne, o parametrach technicznych, takich samych, jak urzadzenia podane w
dokumentacji projektowej.

* Materialy stosowane w robotach zostaly wyszczegdlnione w Dokumentacji Projektowej
» Wszystkie materialy stosowane przy wykonywaniu instalacji winny posiada¢ wlasciwe
atesty higieniczne, p.poz., bezpieczenstwa i dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
* Dopuszcza si¢ stosowanie tylko takich materiatow i technologii i rozwigzan
materialowych, ktore sg celowo przeznaczone do konkretnego zastosowania wynikajacego
z dokumentacji projektoweyj.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
3.2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN

Wszelkie roboty powinny by¢ wykonywane sprawnym sprzetem, dopuszczonym do
uzytku w budownictwie oraz przeznaczonym do wykonywania danego rodzaju robot.
Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy badz wynajety do wykonania Robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie 1 gotowosci do pracy 1 musi by¢ zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie
Sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami

4. TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p. 6

4.2. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Podczas transportu materialow ze sktadu przy obiektowego na obiekt nalezy zachowa¢
ostrozno$¢ aby nie uszkodzi¢ materiatow do montazu. Minimalne temperatury
dopuszczajace wykonywanie transportu wynoszg dla bebnow: - 15°C i - 5°C dla krazkow,
ze wzgledu na mozliwo$¢ uszkodzenia izolacji.



Nalezy stosowa¢ dodatkowe opakowania w przypadku mozliwosci uszkodzen
transportowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
5.2. ZAKRES I KOLEJNOSC WYKONANIA ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dobra praktyka inzynierska, dokumentacja
projektowa oraz instrukcjami montazu producentéw zastosowanych wyrobow
budowlanych.

Prace powinny by¢ wykonane przez odpowiednio wykwalifikowany personel z
zastosowaniem wilasciwych materiatow i urzadzen zaleconych przez dokumentacje
projektowa.

Wykonana instalacja nie moze stwarza¢ zagrozenia pozarowego ani bezpieczenstwa
konstrukcji obiektu.

Wszystkie podwieszenia i podparcia przewodow instalacji oraz urzadzen wewnatrz
budynku wykona wykonawca wg wlasnego projektu z uwzglgednieniem lokalnych
warunkow montazowych.

Montaz urzadzen wykona¢ zgodnie z DTR urzadzen dostarczang przez ich producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST ,,Wymagania og6lne".
6.2. ZAKRES KONTROLI

Kontrola powinna dotyczy¢ prawidtowosci wykonania poszczegdlnych elementow,
zgodnosci ich realizacji z dokumentacja projektowa, oraz specyfikacja techniczna.
Sprawdzenie winno odbywac si¢ w trakcie wykonywania robot, jak i po ich zakonczeniu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci Robot i stosowanych
Materialow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania Materialdéw oraz Robot z
czestotliwoscig zapewniajacg stwierdzenie, ze Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w ST i Dokumentacji Projektowe;j.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sg okre§lone w ST,
normach i wytycznych oraz warunkach technicznych odbioru. W przypadku, gdy nie
zostaly one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robdt zgodnie z Warunkami okre§lonymi w Zamdwieniu.

7. ODBIOR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru Robot podano w ST ,,Wymagania ogolne".

7.1. BADANIE I ODBIOR WYROBOW



Badanie wyrobow odbywac si¢ bedzie po okazaniu przez wykonawce wszelkich
dokumentéw $wiadczacych, ze dany wyrob budowlany jest dopuszczony do stosowania w
budownictwie.

Inspektor moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i1 materiaty, ktore:

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych
oraz whasciwych przepisow

- posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnos$ci z Polskg Norma lub aprobatg
techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli
nie sg objete certyfikacja i ktére spetniajg wymogi ST.

Ponadto, podczas odbioréw czgsciowych inspektor nadzoru oceni jako$s¢ wbudowanych
wyrobow.

Odbior koncowy wyrobu odbywac si¢ bedzie podczas odbioru koncowego catego zadania.

7.2. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT

Przedmiar rob6t ma charakter jedynie orientacyjny. Obowigzkiem Wykonawcy jest
sprawdzenie wszystkich elementéw dokumentacji przetargowej oraz dokonanie wizji
lokalnej. Stanowi to podstaw¢ do wyceny robdt budowlanych.

Jednostkami obmiarowymi s3:

- dla osprz¢tu montazowego dla kabli i przewoddw: szt., kpl., m,

- dla kabli 1 przewoddéw: m,

- dla sprzetu lacznikowego: szt., kpl.,

- dla urzadzen 1 odbiornikéw energii elektryczne;j: szt., kpl.

7.3. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbi6r robot w stosunku do dokumentdéw odniesienia obejmowat bedzie sprawdzenie
poprawnosci wykonania robot w stosunku do projektu budowlanego oraz niniejszej
specyfikacji technicznej, jak rowniez przedmiaru robot.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
Przed przystapieniem do pomiaroéw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

Odbioér dokonywany bedzie wg zasad ustalonych w umowie o roboty budowlane. W
przypadku stwierdzenia wad i usterek — sposoby ich usunigcia zostang ustalone w
zatgcznikach do protokotu odbioru robot.

Rodzaje odbioréw Robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
- odbiorowi czgsciowemu,

- odbiorowi ostatecznemu.

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior Czesciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czgsciowe robodt zanikajacych oraz
elementéw urzadzen, ktore ulegajg zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace),
uniemozliwiajac ocene¢ prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukonczeniu prac.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu oraz zgodno$¢ z
obowigzujgcymi przepisami i projektem:

- wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych,



Odbior Ostateczny (koncowy) robot

Badania pomontazowe jako techniczne sprawdzenie jako$ci wykonanych robot nalezy
przeprowadzi¢ po zakonczeniu robodt elektrycznych przed przekazaniem uzytkownikowi
urzadzen zasilajacych.

Zakres badan obejmuje sprawdzenie:

- dla napie¢ do 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji,

- dla napie¢ powyzej 1 kV pomiar rezystancji izolacji instalacji oraz sprawdzenie
oznaczenia kabla, ciggtosci zyt i zgodnosci faz, proba napieciowa kabla. Badania
napig¢ciem probierczym wykonuje si¢ tylko jeden raz.

Parametry badan oraz sposob przeprowadzenia badan sg okreslone w normach PN-IEC
60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000.

Wyniki badan trzeba zamie$ci¢ w protokole odbioru koncowego.

Dokumenty do Odbioru Ostatecznego Robdt

Podstawowym dokumentem do dokonania Odbioru Ostatecznego Robot jest ,,Protokot
Odbioru Ostatecznego Robot” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do Odbioru Ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace
dokumenty:

- projekt powykonawczy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonania robot
- dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania
robot,

- protokoty wszystkich odbiorow czgsciowych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na
znak bezpieczenstwa

- instrukcje obstugi, DTR-ki, karty gwarancyjne urzadzen

- przeszkolenie uzytkownikow

- oSwiadczenie kierownika o zakonczeniu robot zgodnie z dokumentacja, obowigzujacymi
przepisami, uporzagdkowaniu miejsca prowadzenia robot oraz pomieszczen przylegtych
(jesli to konieczne)

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Przejecie robot na majatek 1 do eksploatacji nastapi na postawie ,,Protokotu Odbioru
Ostatecznego

Robot” podpisanego przez przedstawiciela Zamawiajacego.

Odbior Pogwarancyjny

Odbior Pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robdt zwigzanych z usunigciem
wad, ktore ujawnig si¢ w Okresie Gwarancyjnym i Rekojmi.

Ostateczne zatwierdzenie Robot po wygasnieciu Okresu Gwarancji (okresu
odpowiedzialnos$ci za usterki) nastgpi po usuni¢ciu wszystkich usterek odnotowanych
przy Odbiorze Ostatecznym oraz tych, ktore wystapity w Okresie Gwarancji.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad Odbioru Ostatecznego.



