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NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA [ SKROTY
OST - ogolna specyfikacja techniczna

SST - szczegotowa specyfikacja
techniczna

IBDIiM - Instytut Badawezy Drog i Mostow



1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z remontem
czgstkowym nawierzchni bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogblna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstaw¢ opracowania
szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach
wojewodzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia
robét zwiazanych z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni
bitumicznych, wszystkich typow i rodzajow i obejmujg: naprawe wybojow i
obtamanych krawedzi, uszezelnienie pojedynczych pgknie 1 wypehienie
ubytkdw.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czgstkowy nawierzchni - zespét zabiegdw technicznych,
wykonywanych na biezgco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni
zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace male
powierzchnie, hamujgee proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” miesci si¢ w ogdlnym pojeciu
Hutrzymanie nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojeciem
Hutrzymanie drog”.

Rodzaje zabiegéw w asortymentach robot utrzymaniowych podano w
tablicy 1.

1.4.2. Ubytek - wykruszenic materialu mineralno-bitumicznego na glebokodé nie
wickszg niz grubo$é warstwy Scieralnej.

1.43. Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokosé
wiekszg niZz grubod¢ warstwy scieralnej.

1.4.4. Konfekcjonowana  mieszanka  mineralno-emulsyjna -  mieszanka
drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mun lub od 0 do 4 mm) o
dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationows emulsjg asfaltowsg modyfikowang
odpowiednimi dodatkami, Jest dostarczana przez producentow w szczelnych 10, 20
30 kilogramowych pojemnikach (hobokach - wiadrach z pokrywa lub szczelnych
workach z tworzywa syntetycznego). Emuisja asfaltowa w mieszance ulega
rozpadowi na skutek odparowywania wody.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa do wypelnienia poréw - mieszanka
drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm) o dobranym uziarnieniu z
modyfikowanym asfaltem uplynnionym szybkoodparowujacym

rozpuszczalnikiem, Stuzy do powierzchniowego uszezelniania porowatych warstw
$cieralnych nawierzchni bitumicznych. Dostarczana jest w szezelnych (10, 20 1 30
kg) pojemnikach.



1.4.6. Pozostate  okreslenia podstawowe sa  zgodne z  obowigzujgcymi,
odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i
sldadowania, podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialéw do wykenywania czastkowych remontéw nawierzchni
bitemicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materiaty uzyte do tego
celu powinny byé dostosowane do rodzaju i wielkosci uszkodzenia, np. wg tablicy
I.

Glebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki 1 wyboje) oraz
uszkodzenia krawedzi jezdni (obtamania) nalezy naprawiaé:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na
gorgco”,

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,na
Zimno”,

- techniks sprysku lepiszezem 1 posypania grysem o odpowiednim uziarnieniu
(zasada jak przy powierzchniowym ufrwalenin),

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterow), ktore wrzucaja pod cisnieniem
mieszanke grysu 1 emulsji asfaltowe] bezpodrednio do naprawianego wyboju.

Powierzchniowe ubytki warstwy Scieralnej nalezy naprawiac:

- mieszapkami mineralno-asfaltowymi typu ,slury seal” wg OST ID-05.03.19
»Clenkie warstwy na zimno (typu slurry seal)?, a takze mieszankami
szybkowigzgcymi,

- mieszapkami mineralno-asfaltowym do wypeliiania pordw w $cieralnych
warstwach nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),

- konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w
szezelnych pojernnikach),

- metoda powierzchniowego ufrwalenia 2z zastosowaniem kationowych
szybkorozpadowych emulsii asfaltowych,

- przy uzyciu specjalnych maszyn (remonterdw), ktdre podczas przejscia
spryskuja nawierzchnie emulsjg, rozsypujg grysy i weiskajg je w emulsje.
2.3. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbundowywane na goraco

2.3.1. Beton asfaltowy

Beton asfaltowy wytwarzany wg OST D-05.03.05 ,,Nawierzchnia z betonu
asfaltowego” powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do glebokosci uszkodzenia
(po jego oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszezen obcych),
przy czym najwigksze ziarna w mieszance betonu asfaliowego powinny si¢ miescic



w przedziale od 1/3 do 1/4 glgbokosci uszkodzenia do 80 mun. Przy glebszych
uszkodzeniach nalezy zastosowaé odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu
asfaltowego whudowywane oddzielnie o dobranym uziarnieniu i whasciwosciach
fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech remontowanej nawierzchni.

2.3.2. Asfalt lany

Asfalt lany powinien by¢ wytwarzany i whudowywany wg OST D-
05.03.07 , Nawierzchnia z asfaltu lanego™.

Sktadniki mieszanki mineralnej do asfaltu lanego powinny by¢ tak
dobrane, aby:

a) wymiar najwigkszego ziarna w mieszance nie byt wigkszy od 1/3 glebokosci
wypemianego ubytku (przy ubytkach do 50 mm),

b) mieszanka mineralna miala uziarnienie réwnomiernie stopniowane, a krzywa
uziarmienia mieszanki miescita si¢ w granicznych krzywych dobrego uziarnienia
wg PN-8-96025:2000 [2].

Probki laboratoryjne wykonane z asfaltu lanego powinny wykazywac
nastepujgce whasciwosci:

. « - . . 2
a) penetracja trzpieniem o powierzchni 5 cm” w temperaturze
40°C, po 30 minutach, mm, nie wigcej niz 5

b) przyrost penetracji po nastgpnych 30 min., mm,
nie wigcej niz 0,6

¢) rozmieszczenic  ziaren kruszywa w  przelomie  gotowe]  warstwy
réwnomierne.

2.4. Mieszanki mineralno-asfaltowe whudowywane ,,na zimno”
2.4.1. Mieszanki mineralno-asfaltowe o dlugim okresie skladowania (workowane)

Do krétkotrwatego wypelniania uszkodzen (ubytkéw) nawierzehni
bitumiczych moga byé stosowane mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i
whbudowywane ,na zimno”, ktére uzyskaly aprobate techniczng, wydang przez
uprawniong jednostke.

Zastosowanie tych mieszanek jest uzasadnione, gdy nie mozna uzy¢
mieszanck mineralno-bitumicznych ,,na gorgco”.

2.4.2. Mieszanki mineralno-emulsyjne szybkowigzgce

Szybkowigzgca mieszanka mineralno-emulsyjna wytwarzana i
wbudowywana ,,na zimno” wytwarzana jest z dwoch sktadnikow:

- drobnoziarnistej mieszanki mineralnej, dostarczanej przez producentow, o
uziarnieniu ciaglym od 0 do 4 mm, od 0 do 6 mm lub od 0 do 8 mm, ze
specjalnymi (chemicznymi) dodatkami uszlachetniajgeymi,

- kationowe]j emulsji asfaltowej wytwarzanej na bazie asfaltu modyfikowanego
polimerami albo z dodatkiem naturalnego kauczuku.



Mieszanke mineralno-emulsyjng nalezy wytwarzaé w betoniarkach
wolnospadowych, zgodnie z warunkami technicznymi wykonania podanymi przez
producenta, Wytworzona mieszanka o konsystencji ciektej zaprawy musi by¢
wbudowana w nawierzchnig w ciggu kilku minut od momentu wytworzenia.

Grubos¢ jednorazowo utezone] warstwy nie moze byé wieksza od
czterokroinego wymiaru najwigkszego ziarna w mieszance (np. mieszanke od 0 do
6 mm mozna wlozy¢ warstwg do 2 cm). Do napraw mozna stosowaé tylko
mieszanki mineralne i emulsje asfaltowe, ktore uzyskaly aprobate techniczng
wydang przez uprawniong jednostke i spelniajg zawarte w nigj
wytnagania.

2.4.3. Mieszanki mineralno-emulsyjne (typu ,,slurry seal”)

Przy wigkszych powierzchniowych uszkodzeniach nawierzchni mozna
stosowaé mieszanki mineralno-emulsyjne wytwarzane i wbudowywane wg OST
D-05.03.19 ,,Cienkic warstwy na zimno (typu ,,slurry seal”).

2.4.4. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne

Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw
Scieralnych mogg byé stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-
emulsyjne, dostarczane przez producentéw w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub
30 kg). Mozna stosowa¢ tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne
posiadajace aprobatg techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spelniajace
zawarte w niej wymagania.

2.4.5. Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypehiania poréw

Mieszanki mineralno-asfaltowe do wypelniania poréw sktadajg sie z
drobnoziarnistego piasku o uziarnieniu ciggtym od 0 do I mm, wypeiacza i
asfaltu uptymnionego ze srodkiem adhezyjnym. Mieszanki te zaleca sie stosowaé
do napraw powierzchniowego utrwalenia i do uzupehiania ubytkéw zaprawy lub
lepiszcza w warstwach $cieralnych nawierzchni bitumicznych. Mieszanka przy
wypelnianiu poréw oddzialowuje regenerujgco na zestarzaly asfalt, w zwiazku z
czym zastosowanie j¢j jest szczegdlnie korzystne dla starych warstw Scieralnych.
Mozna stosowa¢ tylko mieszanki, ktdre posiadaja aprobate techniczng wydana
przez uprawniong jednostke i spelniaja zawarte w niej wymagania.

2.5. Kruszywo

Do remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé
grysy odpowiadajgce wymaganiom podanym w PN-B-11112:1996 [1].
2.6, Lepiszeze

Da remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé
kattonowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane szybkorozpadowe klasy K 1-50,
K1-60, K1-65, K1-70 odpowiadajgce wymaganiom podanym w EmA-99 [3]. Przy
remoncie czgstkowym nawierzchni obcigzonych ruchem wiekszym od $redniego




nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane szybkorozpadowe
klasy K1-65 MP, K1-70 MP wg EmA-99 [3].

Mozna stosowaé tylko emulsje asfaltowe posiadajgce aprobate techniczng,
wydang przez uprawniong jednostke.

2.7. Zalewa bitumiczna

Do uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych nalezy stosowaé
zalewe asfaltows o whasciwosciach odpowiadajacych wymaganiom OST D-
05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podhuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych”,

2.8. Tasmy kauczukowo-asfaltowe

Przy wykonywaniu remontu czgstkowego nawierzchni bitumicznych
mieszankami mineralno-asfaltowymi na goraco nalezy stosowa¢ kauczukowo-
asfaltowe taémy samoprzylepne w postaci wstegi uformowanej z asfaltu
modyfikowanego polimerami, o przekroju prostokatnym o szerokosci od 20 do 70
mm, grubosei od 2 do 20 mm, dugosci od I do 10 m, zwinigte na rdzen tekturowy
z papierem dwustronnice silikonowanym.

Tasmy powinny charakteryzowac sig:

a) dobra plzyczepnosmq do plOﬂOWO przeme;tej powierzchni nawmzchm
b) wytrzymatogcig na scinanie nie mniejsza niz 350 N/30 cm’,
¢) dobrg gictkoscia w temperaturze -20°C na watku & 10 mm,
d) wydhuzeniem przy zerwaniu nie mniej niz 800%,
) odksztalceniem trwaltym po wydhuzeniu o 100% nie wiekszym niz 10%,
f) odpornoécia na starzenie si¢.
Tasmy te shuzg do dobrego potaczenia whudowywanej mieszanki

mineralno-asfaltowej na goraco z pionowo przycigtymi sciankami naprawianej
warstwy bitumicznej istniejacej nawierzehni. Szeroko$¢ tasmy powinna by¢ rowna
grubodci wbudowywanej warstwy lub mniejsza o 2 do 5 mm. Ciensze tasmy (2
mm) nalezy stosowaé przy szerokosciach naprawianych ubytkow (wybojow) do
1,5 metra, za$ grubsze (np. 10 mm) przy szerokosciach wigkszych od 4 metréw.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2, Maszyny do przygotewania nawierzchni przed naprawa

W zaleznodci od potrzeb Wykonawca powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym migjscom
geometrycznych ksztaltéw (mozliwie zblizonych do prostokatow),



- sprezarki 0 wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy cisnieniu od 0,3
do 0,8 MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirnjacymi dyskami z
drutéw stalowych. Srednica dyskow wirujgcych (z drutéw stalowych) z
predkoscia 3000 obr./min nie powinna byé mniejsza od 200 mm,
Szczotki stuzg do ezyszczenia naprawianych peknigé oraz krawedzi przycietych
warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich samoprzylepnych
tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub gamnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami
zanieczyszczefl) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.3. Skrapiarki

W zaleznosci od potrzeb nalezy zapewnic uzycie odpowiednich skrapiarek
do emulsji asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i
posypania kruszywem o odpowiednim uziarnieniu. Do wiekszosci robdt
remontowych mozna stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong lancy
spryskujacg. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie statego wydatku
lepiszeza, aby utatwic operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszezem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?).

3.4. Betoniarki

Do mieszania skadnikéw szybkowigzgcych mieszanek mineralno-
emulsyjnych powinny by¢ zastosowane wolnospadowe betoniarki o pojemnosci
dostosowanej do zakresu wykonywanych tobdt i czasu wigzania mieszanki. Mogg
to by¢ betoniarki o pojemnosci 25, 50 lub 100 litréw.

3.5. Sprz¢t do uszezelniania pojedynezych peknigé nawierzehni

Do uszezelniania pojedynczych peknied nawierzchni oraz otwartych spoin
roboczych w warstwie §cieralnej nalezy stosowaé sprzet podany w OST D-
05.03.15 ,Naprawa (przez uszczelnienie) podiuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni bitumicznych”.

3.6. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na goraco” lub
»Na zimne”

Przy typowym dla remontdw czgstkowych zakresie robdt dopuszceza sie
r¢ezne rozkiadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu topat,
listwowych $ciagaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do
zageszezenia roziozonych mieszanek nalezy uzyé lekkich walcdw wibracyjnych
lub zageszezarek phytowych.

3.7. Sprzet do wbhudowywania asfaltu Ianego

Do wbudowywania asfaltu lanego nalezy zastosowad sprzet wymieniony w
OST D-05.03.07 ,Nawierzchnia z asfaltu lanego”.

3.8. Specjalistyczny sprz¢t do naprawy powierzchniowych uszkodzen

Do naprawy powierzchniowych uszkodzeit (w tym wybojow) mozna uzyé
specjalne remontery, wprowadzajace pod cisnieniem kruszywo jednoczesnie z
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modyfikowang kationowa emulsj asfaltowg w oczyszczone sprezonym
powietrzem uszkodzenia.

Urzadzenia te nadaja si¢ do uszczelniania nie tylko szeroko rozwartych
(podhiznych) pgknigé (szerszych od 2 ¢m) oraz gtebokich ubytkow i wybojow
(powyzej 3 cm) ale takze do wypelniania powierzchniowych uszkodzen i zanizen
powierzchni warstwy $cieralnej. Remonter powinien by¢ wyposazony w
wysokowydajna dmuchawe do czyszezenia wybojéw, silnik o mocy powyzej 50
kW napedzajgcy pompe hydrauticzng o wydajnosei powyzej 65 I/min przy
obrotach 2000 obr./min i system pneumatyczny z dmuchawg z {rzema wirnikami
do usuwania zanieczyszczen i nadawania ziarnom grysu (frakeji od 2 do 4 mm, od
4 do 6,3 mm lub od 8 do 12 mm) duzej predkoscei przy ich wyrzucaniu z dyszy
razem z emulsja.

Zbiornik emulsji o pojemnodci 850 1, podgrzewany grzalkami o mocy 3600
W i pompa emulsji o wydajnosci 42 /min wystarcza do wbudowywania 2000 kg
grysow na zmiane.

Remonter powinien by¢ wyposazony w uklad dostarczania grysu
przenoénikiem $limakowym ze standardowego samochodu samowyladowczego, a
takze w ukfad do oczyszczania obiegu emulsji asfaltowej po zakofczeniu remontu
czastkowego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdine wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport micszanek mineraluo-asfaltowych ,na goraco”

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy transportowaé zgodni¢ z
wymaganiami podanymi w OST D-05.03.05 ,,Nawicrzchnia z betonu
asfaltowego”.

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowac gorgcg
mieszanke mineralno-asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.3. Transport micszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno”
Mieszanki mineralno-asfaltowe ,,na zimno” powinny by¢ transportowane

zgodnie z OST D-05.03.06 ,,Nawierzchnie z mieszanek mineralno-asfaltowych
wytwarzanych i wbudowywanych ,,na zimno”.

4.4. Transport kruszywa

Kruszywo powinno byé transportowane i sktadowane zgodnie z OST D-
05.03.08 + 05.03.10 ,Nawierzchnia powierzchniowo utrwalana”,
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4.5, Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna byé fransportowana
zgodnie z EmA-99 [3].

4.6. Transport asfaltu lanego

Asfalt lany powinien by¢ transportowany zgodnie z OST D-05.03.07
»Nawierzchnia z asfaltu lancgo”.

4.7. Transport inych materialéw

Pozostale materialy powinny byé transportowane zgodnie z zaleceniami
producentow tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Po ustaleniu zakresu uszkodzen i prawdopodobnych przyczyn ich
powstania nalezy ustali¢ sposob naprawy, korzystajae np. z tablicy 1.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju lub oblamanych
krawgdzi nawierzchni) do naprawy naleZzy wykona¢ bardzo starannie przez:

- pionowe obcigeic (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi
uszkodzenia na glebokos¢é umozliwiajgcg wyréwnanie jego dna, nadajac
uszkodzeniu ksztalt prostej figury geometrycznej np. prostokata,

- usuniecie luZznych okruchdéw nawierzchni,

- usunigcie wody, doprowadzajgc uszkodzone migjsce do stanu powietrzno-
suchego,

- doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziam
grysu, zwiru, piasku i pyhu.

5.3, Uszczelnianie pojedynezych peknieé nawierzehni

Pojedyncze peknigeie i otwarte spoiny robocze nalezy przygotowaé do
wypelnienia i wypehié zgodnie z OST D-05.03.15 , Naprawa (przez uszczelnienic)
podiuznych i poprzecznych spekan nawicrzehni bitumicznych”.

5.4. Naprawa wybojéw i ablamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,na gorgco” lub ,,na zimno”

Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg
punktu 5.2), nalezy spryskac dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadows
kationowg emulsjg asfaltowa w ilosci 0,5 I/m’ - przy stosowaniu do naprawy
mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na zimno”, za$ przy zastosowaniu mieszanek
mineralno-asfaltowych ,,na gorgco” - zamiast spryskania bocznych scianek
naprawianego uszkodzenia alternatywnic mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy
kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).
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Mieszanke mineralno-asfaltows nalezy roztozyé przy pomocy topat i
listwowych $ciagaczek oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy
zrzucaé mieszanki ze $rodka transportu bezposrednio do przygotowanego do
naprawy miejsca, a nastepnie je rozgarniaé. Mieszanka powinna by¢ jednakowo
spulchniona na cafej powierzchni naprawianego miejsca i ulozona z pewnym
nadmiarem, by po jej zaggszezeniu naprawiona powierzchnia byla réwna z
powierzchnig sgsiadujgeych czgéei nawierzchni. Réznice w poziomice
naprawionego miejsca i istniejgcej nawierzehni przeznaczonej do tuchu z
predkoscia powyzej 60 km/h, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm. Rozlozong
mieszanke nalezy zageécié walcem lub zaggszcezarky plytows.

Przy naprawie oblamanych krawedzi nawierzchni nalezy zapewnié
odpowiedni opdr boczny dla zaggszezanej warstwy i dobre migdzywarstwowe
Zwigzanie,

Jezeli wyb6j nastapit wokot peknigcia poprzecznego lub podiuznego, to po
jego naprawieniu nalezy niezwlocznie wyfrezowa¢ nad pgknigciem w wykonanej
lacie szczeline o szerokosci 12 mm i glebokoscei 25 mn, a nastgpnie wypenic ja
zalewy asfaltowa, zgodnie z OST D-05.03.15 , Naprawa (przez uszczelnienie)
podiuznych i poprzecznych spekan nawierzchni bitumicznych”.

5.5. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy
cieralnej

5.5.1. Uzupelnianie ubytkéw ziaren kruszywa i zaprawy na powierzchni warstwy
§cieralnej mieszankami mineralno-emulsyjnymi typu ,,shury seal”

Przy ubytkach ziarn kruszywa i zaprawy na mniejszych powierzchniach jezdni
{ponizej 10% powierzchni remontowanego odcinka drogi) mozna stosowac
konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne o dobranym uziarnieniu (od 0
do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) w zaleznosci od glgbokosci tekstury
warstwy $cieralnej. Im glebsza jest tekstura, tym wigksze ziarna powinny by¢ w
zastosowane] mieszance mineralno-emulsyjnej.

Naprawione podioze musi by¢ bardzo czyste i pozadane jest by bylo nieco
wilgotne, ale w zadnym przypadku nie moze by¢ mokre. Suche podloze
przyspiesza wigzanie mieszanki.

Dla uzyskania lepszego powigzania z istniejgcym podiozem nalezy
powierzchnie starej warstwy asfaltowej spryska¢ emulsjg w ilosci 0d 0,2 do 0,3
kg/m’ lub wetrzeé szczotkami w podioze rozcienczone wodg (w stosunku 1:1)
konfekcjonowang mieszanke mineralno-emulsyjna w ilodci od 0,8 do 1,0 kg/m’,
Aby utrzymaé czas wysychania i wigzania zaprawy w racjonalnych granicach (od |
do 3 godz.) nalezy pracowac tylko przy suchej i goracej pogodzie (temperatura
podtoza powyzej 10°C), a zaprawe nanosic tylko w cienkich warsiwach (do 3
kg/m” w jednej warstwie, przy potrzebie wbudowania wigkszej ilosci nalezy to
zrobi¢ w dwoch warstwach po 3 kg/m?). Druga warstwa moze by¢ wbudowana
dopiero po wyschnigciu pierwszej warstwy.
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Konfekcjonowang mieszanke mineralno-emulsyjna nalezy wylewad ze
szczelnych pojemnikdw i rozprowadzaé przy pomocy gumowych listew
przesuwanych recznie po powierzchni lub tez przy pomocy r¢eznie przesuwanych
urzadzen rozktadajacych (skrzynie bez dna z gamowymi listwami $ciggajgcymi).

Wykonane uszczelnienie (uzupetnienie zaprawy) moze byé oddane do ruchu
dopiero po catkowitym wyschni¢ciu mieszanki w roztozonej warstwie.

W zaleZnosci od temperatury i wilgotnoéci powietiza celowe jest ograniczenie
predkodei ruchu do 40 km/h w ciggu ! do 3 dni,

5.5.2. Uzupelianie ubytkdéw zaprawy na powierzchni warstwy S$cieralnej
mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypelnienia
Mieszanki do wypelniania poréw, sktadajac sie z drobnoziaristego piasku,
wypelniacza i asfaltu uptynnionego ze $rodkiem adhezyjnym, moga wnikaé w
czyste pory w warstwie Scieralnej i nieco rozpuszezaé (zmiekczad) asfalt w
powierzchniowej warstwie nawierzchni tak, ze zapewnia to mocne polaczenie
mieszanki z podtozem.

Mieszanki nalezy stosowaé przy suchej pogodzie i temperaturze powietrza
powyzej 5°C. Podioze musi mieé oczyszczone pory i byé suche.

Mieszanke nanosi sie bardzo cienka warstwa (od 0,8 do 1,3 kg/ny") 1 bardzo
energicznie Scigga si¢ jg listwami. Bezwzglednie nalezy unika¢ wypehiania
wybojow ta mieszanka, gdyz w tych migjscach proces odparowywania
rozpuszezalnika trwatby bardzo diugo i powodowat obnizenie stabilnosci warstwy
w takim miejscu.

Po okolo 10 do 20 minutach od roztozenia mieszanki nalezy rownomiernie
posypac ja czystym piaskiem tamanym od 1 do 2 mm lub grysem od 2 do 4 mm w
ilodci od 3 do 5 kg/m®. Po tym zabiegu mozna oddaé nawierzchnie do ruchu.

5.5.3. Uzupelnianie ubytkéw ziamn, kruszyw i lepiszcza na powierzchni warstwy
scieralnej technikg sprysku lepiszczem i posypania grysem
Technologia uzupetniania ubytkow ziarn, kruszyw i lepiszcza jest
analogiczna jak przy pojedynczym powierzchniowym utrwaleniu, wg OST D-
05.03.09 , Nawierzchnia pojedynczo powierzchniowo utrwalana” 1 warunki
opisane w tej OST powinny by¢ przestrzegane. Technologia ta nie dotyczy drég o
kategorii ruchu od KR3 do KR6.

W zaleznosci od ilosei miejsc z ubytkami i wielkosci ubytkow nalezy
stosowac odpowiedni sprzgt do ich naprawy.

Przy wigkszych powierzchniach uszkodzonych nalezy stosowaé remonter
wykonujacy przy jednym przejéciu maszyny, sprysk lepiszezem (kationowa
emulsjg asfaltows), posypanie grysem granulowanym i wcisniecie go w lepiszcze.
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Przy mniejszych powierzchniach uszkodzonych nalezy zastosowaé
specjalny remonter natryskujacy pod ci$nieniem jednoczesnie kruszywo z
modyfikowang kationowa emulsja asfaltows. Remonter ten umozliwia
oczyszczenie naprawianego miejsca sprezonym powictrzem, a nastepnie poprzez te
samg dysze natryskiwana jest warstewka modyfikowanej emulgji asfaltowej.
Nastepnic przy uzyciu tej samej dyszy natryskuje si¢ pod cisnieniem naprawiane
miejsce kruszywem otoczonym (w dyszy) emulsja W koficowej fazie nalezy
zastosowaé natrysk naprawianego migjsca kruszywem frakcji od 2 do 4 mm.

W zaleznodci od tekstury naprawianej nawierzehni nalezy zastosowac
odpowiednie uziarnienie grysu (od 2 do 4 mm lub od 4 do 6,3 mm).

Bezpoérednio po tak wyremontowanym miejscu moze odbywaé si¢ ruch
samochodowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robat

Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00
.»Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien uzyska¢ aprobaty
techniczne na materiaty oraz wymagane wyniki badan materiatéw przeznaczonych
do wykonania robat i przedstawié je Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania przy uszczelnianiu spgkan nawierzchni

W czasie uszczelniania spekan nawierzchni bitumicznych Wykonawca
powinien prowadzi¢ badania zgodnie z OST D-05.03.15 ,,Naprawa (przez
uszezelnienie) podheznych i poprzecznych spekarh nawierzchni bitumicznych”.

6.3.2. Badania przy wbudowywaniu mieszanek mineralno-asfaltowych

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowaé:

- przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek,
ktérymi bedzie wykonywany remont uszkodzonegoe miejsca,
- skiad wbudowywanych mieszanek:

- betonu asfaltowego, zgodnie z OST D-05.03.05 ,Nawierzchnia z
betonu asfaltowego”,

- asfaltu lanego, zgodnie z OST D-05.03.07 ,Nawierzchnia z asfaltu
lanego™,

- mineralno-asfaltowych ,na zimno”, zgodnie z OST D-05.03.06
,Nawierzchnia z mieszanek mineralno-asfaltowych wytwarzanych i
wbudowywanych ,,na zimno”,

- mieszanek mineralno-emulsyjnych, w zaleznosci od uziarnienia
mieszanki mineralngj, co najmniej jedno badanie na kazde rozpoczgte
10 000 kg przy mieszankach o uziarnieniu od 0 do 1 mm, na kazde 30
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000 kg przy uziamieniu od 0 do 3 mm i dalej odpowiednio: na kazde 50
000 kg przy uziamnieniu od 0 do 5 mm i na kazde 80 000 kg przy
uziarnieniu od 0 do 8 mm (uziarnienie 11loé¢ lepiszcza),

- mieszanek mineralno-asfaltowych ,na zimno” do powierzchniowego
wypehiania ubytkdw zaprawy (pordw) - na kazde rozpoczete 10 000 kg
co najmnie] jedno badanie skiadu mieszanki (uziarnienie i ilogé
lepiszcza),

- ilo§¢ wbudowywanych materiatéw na | m" - codziennie,
- rownos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

Réznice migdzy naprawiong powierzchnig a sasiadujgcymi
powierzchniami, nie powinny by¢ wigksze od 4 mm dla drdg o
predkosci rachu powyzej 60 km/h i od 6 mm dla drég o predkosci
ponizej 60 km/h,

- pochylenic poprzeczne (spadek) warstwy wypelniajagcej po zageszezeniu
powinien byé¢ zgodny ze spadkiem istniejacej nawierzchni, przy czym warstwa
ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4 mm,
jesli warstwe wypehiajaca wykonano z mieszanki mineralno-asfaltowej ,.na
zimno” (o dhugim okresie skladowania). Przy innych rodzajach mieszanek,
ktore s3 mniej podatne na doggszczenie poziom warstwy wypelniajacej ubytek
powinien by¢ wyzszy od otaczajacej nawierzchni o 1 do 2 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest m* (metr kwadratowy) naprawionej,
uszczelnionej powierzchni nawierzchni; za$ dla uszezelnionych spekan
poprzecznych 1 podtuznych jednostka obmiaru jest m {metr).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robat

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST
1 wymaganiami Inzyniera, jesh wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.,
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlega:
- przygotowanic uszkodzonego miejsca nawierzchni  (obcigcie krawedzi,
oczyszezenie dna i krawedzi, usunigcie wody),

- ew. spryskanie dna i bokéw emulsig asfaltows,
- ew. przyklejenie tasm kauczukowo-asfaltowych,
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- ew. poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami, oczyszezenie i
osuszenie spekar, usunigcic $ladéw i plam olejowych oraz zagruntowanie
$cianek spekan gruntownikiem.

9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.]1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnodci podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m* remontu czgstkowego nawierzchni z ew.
uszczelnieniem spekan obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- wywdz odpadow,

- dostarczenie materiatow i sprzetu na budowe,

- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowa i SST,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B- Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
11112:1996 drogowych

2. PN-S- Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe.
96025:2000 Wymagania

10.2. Inne dokumenty

3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99.
Informacje, instrukcje. Zeszyt 60. IBDiM, Warszawa, 1999.
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Opracowanie wykonano na zlecenie
Generalnej Dyrekeji Drég Publicznych

Zgodnie z decyzja Generalnego Dyrektora Drog Publicznych niniejsza ogdtna specyfikacija
techniczna stanowi obowiazujaca podstawe sporzadzenia szczegdlowej specyfikacii
technicznej przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych oraz jest zalecona do
wykorzystania przy zlecaniu robdt na drogach wojewddzkich powiatowyeh i gminnych.

Jednostka autorska,
opracowanie edytorskie i rozpowszechnienie:
Branzowy Zakiad Doéwiadezalny Budownictwa Drogowego i Mostowego, Sp. z 0.0.
03-802 Warszawa, ul, Skaryszewska 19, tel. (0-22) 818-58-29, fax (0-22) 677-21-40

Konsultacje:
Wydziat Budowy Generalnej Dyrekeji Drog Publicznych w Warszawic

Treéé ogdinej specyfikacji technicznej opracowano wg stanu na dzien 30 kwietnia 2001 r.
Przy sporzadzaniu szczegdlowej specyfikacji technicznej nalezy uaktualniC przepisy
zawarte w wykorzystywanej ninigjszej ogdlnej specyfikacji technicznej.

NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY

OST - ogdlna specyfikacja techniczna
SST - szezegdlowa specyfikacja techniczna
IBDiM - Instytut Badawczy Drog i Mostow
CZDP - Centralny Zarzad Drog Publicznych
SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4, TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
ZALACZNIK 1
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem ninmiejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) s3 wymagania dotyezice wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z asfalti lanego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegdlowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot na drogach krajowych.

Zaleca sig wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach wojewddzkich, powiatowych i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonywaniem warstwy Scieralnej nawierzchni z asfaltu lanego wg PN-S-96025:2000 [8].

Nawierzchnie z asfaltu lanego mozna wykonywaé na drogach obcigzonych ruchem od KR1 do KR2 wg
wKatalogu typowych konstrukeji nawierzehni podatnych i pélsztywnych™, IBDiM - 1997 [15] wg ponizszego
zestawienia:

Klasyfikacja drég wg kategorii ruchu

Kategoria ruchu liczba ost obliczeniowych
100 kN/pas/dobe
KR1 <12
KR2 od [3do 70

1.4, Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym skladzie i
uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscig asfaln lub
polimeroasfaltu, wytworzona na gorgco, w okreslony sposob, spehiajgea okreslone wymagania.

1.43. Asfalt lany (AL) — wbudowana mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci  wypelniacza,
wytworzona w otaczarce [ub kotle transportowo-produkcyinym, nie wymagajaca zageszczenia W czasie
whudowywaniu.

1.4.4. Proba technologiczna — wytwarzanic nieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sg zgodne z recepty laboratoryjna.

1.4.5, Odcinek prébay — odeinek warstwy nawierzehni (o dbugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzetu i uzyskiwanych parametréw technicznych
robdt,

1.4.6. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe,

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

L.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST D-M-00,00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt £.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-
00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2,
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2.2, Asfalt

Nalezy stosowaé asfalt drogowy spelniajgcy wymagania okreslone w PN-C-96170:1965 [7].

Rodzaje stosowanych asfaltéw drogowych podano w tablicy 1.

Asfalty innego rodzaju mozna stosowad, o ile posiadajg aprobate techniczng i sg zaakceptowane przez
Inzyniera.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypeliacz, spelniajgcy wymagania okreslone w PN-S-96504:1961 [10] dla
wypehiacza podstawowego lub zastgpczego.

Dopuszcza si¢ stosowanie wypelniacza innego pochodzenia, np. pytu z odpylania, popiolu lotnego z
wegla kamiennego, na podstawie orzeczenia laboratoryjnego i za zgoda Inzyniera.

Przechowywanie wypekiacza powinno odbywac sig zgodnie z PN-8-96504:1961 {10].

2.4. Kruszywo
Nalezy stosowaé kruszywa spelniajace wymagania podane w tablicy 1.

Skiadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakejami.

Zaleca sig, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly przechowywane pod zadaszeniem
{wiatami).

Warunki skladowania oraz lokalizacja skladowiska powinny by¢ wezesniej uzgodnione z Inzynierem.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materialow
nr normy KR 1lub KR 2

I i Kruszywo lamane granulowane wg PN-B-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]

a) a) ze skal magmowych i przeobrazonych kl. 1, 1I; gat.1, 2
b) b) ze skal osadowych Jw.
c) ©) Zz surowca sztucznego (Zuzle

pomiedziowe i stalownicze) Jw.

2 | Kruszywo lamane zwykie

wg PN-B-11112:1996 [2] KL G gat. 1. 2

3 | Zwir i mieszanka

wo PN-B-11111:1996 [1] KL LTI

4 [Grys i zwir kruszony z naturalnie

rozdrobnionego  surowca  skalnego wg K1, 1L; gat. 1, 2

WT/MK-CZDP 84 [14]
Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1,2

6 | Wypelniacz mineralny:
a) a) wg PN-5-96504:1961 {10] podstawowy, zastepczy
b) b) innego pochodzenia wg orzeczenia pyly z odpylania,

laboratoryjnego popioty lotne

7 | Asfalt drogowy wg PN-C-96170:1965 [7] D20, D35, D50,
Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C,
wg TWT-PAD-97, IBIDiM 54/93 [16] DP 30

2.5. Krawezniki

Krawezniki stosowane do obramowania nawierzchni z asfaltu lanego powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w BN-80/6775-03/04 [11] lub PN-B-11213:1997 [5].
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3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2, Sprze¢t do wykonywania nawierzchni z asfaléu lanego
Wykonawca przystgpujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania, w zaleznosci od potrzeb, z nastepujgcego sprzetu:
~ 11 kottdw produkcyjno-transportowych holowanych przez ciggniki lub samochody,
- [ kothow statych,
- 1 kottéw transportowych montowanych na samochodach samowytadowezych,
— [1 otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypehiacza,
— [ ukladarek,

— [0 taczek, zelazek Zeliwnych, koksownikéw, zacieraczek, gladzikdw, topat, szczotek, listew drewnianych
lub stalowych w przypadku ukladania recznego.

4. TRANSPORT
4.1, Ogéine wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podanoe w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
4.2, Transport materialéw
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
4.2.2. Wypehiacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych rozladunek pneumatyczny.

Wypelniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczony
przed zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodicami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszezeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4, Asfalt lany

Do transportu asfalte lanego mozna stosowaé:
— O kotly produkcyjno-transportowe holowane przez ciggnik lub samochdd,
— O kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowezych,

W czasic transportu asfaitu lanego nalezy utrzymywaé temperaturg wytwarzania, ktdra jest jednoczednie
temperaturg wbudowania w nawierzchnie,

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, Ogdlne zasady wykenania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.
5.2, Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapicniem do robét, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszezegolnych skiadnikéw i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badaf
kontrolnych przez Inwestora,

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowe] polega na:
— L doborze sktadnikéw mieszanki mineralne;j,
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— 0O doborze optymalnej ilodci asfaltu
— O okresleniu jej wiasciwosci i poréwnaniu wynikdw z zatoZzeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralngj powinna mieéci¢ siec w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych oraz orientacyjne zawartosci asfaltu
podano w tablicy 2.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej z asfaltu lanego
przedstawiono na rysunkach 11 2.

Wiasciwosdei mieszanki mineralno-asfaltowe] i warstwy Scieralnej z asfaltu lanego podano w tablicy 3.

Tablica 2. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy Scieralnej z asfaltu
lanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

. . Rzedne krzywych granicznych uziarnienia MM
Wymiar oczek sit # dla KR 1 lub KR 2
mm od 0 do 12,8 mm od 0 do 8,0 mm
Przechodzi przez:
16,0 100
12,8 od 88 do 100
9,6 od 80 do 100 100
8,0 od 75 do 90 od 82 do 100
6,3 od 70 do 84 od 74 do 100
4,0 od 61 do 75 od 64 do 80
2.0 od 50 do 65 od 55 do 67
zawartosé ziarn > 2,0 (od 35 do 50) {od 33 do 45)
0,85 od 40 do 57 od 45 do 57
0,42 od 32 do 48 od 36 do 48
0,30 od 29 do 44 od 33 do 44
0,18 od 25 do 37 od 28 do 37
0,15 od 23 do 34 od 26 do 34
0,075 od 20 do 25 od 20 do 24
Orientacyjna zawartosé
asfaltu w MMA % m/m 0d 6,5 do 8,0 od 7,0do 8,5
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12,8 20 31,5

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm

Rys. 1.Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 12,8 mm do warstwy scieralnej
nawierzchni drogi o obciazeniu ruchem KR 1 lub KR 2

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
50 // / 10
7
80 ~ 20
2 70 / /! 30
g I d el Nl =
) @
g 60 // 40 B
B = ©
a =
5 50 - 50 @
-8 {é‘ : S %
§ 40 / &5 ﬁ
E A = L~ o ) i I &
30 -~ ',_/ 70
/ J"J % p—" s
20 80
10 90
0 100
0,075 0,15 0,18 0,3 0,42 0,85 2z 4 6.3 B 9.6 18 25 38.1

12.8 20 31.5
Wymiary oczek sit kwadratowych, mm
Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki mineralnej AL od 0 do 8 mm do warstwy $cieralnej
nawierzchni drogi o obcigzeniu ruchem KR 1 lub KR 2

Tablica 3. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy $cieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosei i warstwy z AL dla kategorii ruchu
KR1 lub KR2

1 | Penetracja stemplem o powierzchni 5 cm®
i nacisku 525 N, w temperaturze 40°C po 30 od 1,0 do 5,0
min obcigzenia kostek (7emx7cmx7cm), mm
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[13]
2 | Przyrost penetracji po nastepnych 30 min, mm <0,6
3 | Penetracja probki z nawierzehni, mm <80
4t Grubo$¢ warstwy z MMA o uziarnieniu: cm
od Omm do 8,0 mm od 1,5 do 3,0
od 0mm do 12,8 mm od 2,5do 3,5
5 1 Kruszywo do uszorstnienia,
grys od 2,0 mmn do 4,0 mm, icg/m2 od 5,0 do 8,0

5.3. Wytwarzanie asfaltu lanego
5.3.1. Produkcja asfaltu lanego w kotlach produkcyjno-transportowych i kottach statych

Asfalt lany mozna produkowaé zaréwno w kottach produkcyjno-transportowych jak i w kottach statych.
Wybér rodzaju kotia zalezy od sposobu wbudowania asfaltu lanego w nawierzchnig. Przy wbudowaniu rgcznym
znajdujg zastosowanie oba typy ww. urzadzen. W przypadku ukladania zmechanizowanego nalezy stosowaé
kotly stale, z uwagi na ich wigkszg wydajnosé.

Dozowanie asfaltu do kotla produkeyjno-transportowego jak i stalego, powinno by¢ wagowe. Pozostale
sktadniki (kruszywo, wypelniacz) moga byé dozowane objetoéciowo przy pomocy odpowiednio wyskalowanych
pojemnikéw lub skrzyf {np. skrzynia przyczepy samochodowej podziclona wyskalowanymi przegrodami).
Dozowanie objetosciowe kruszywa jest kiopotliwe i niezbyt dokladne. Zaleca sig dozowanie wagowe wszystkich
skladnikow mineralnych przy uzyciu automatycznych dozatordw wagowych, szezegélnie w przypadlu produkeii
asfaltu lanego w kotlach stalych.

Doktadnosé dozowania poszczegolnych skladnikéw powinna byé nastepujaca:

- O asfak £ 0,3 % m/mn,

- O wypehniacz + 1,0 % m/m,
- U kruszywo + 2,5 % m/m.

Kolejnosé dozowania poszezegdlnych skladnikdw powinna byé nastgpujaca:
— [ asfalt,

- [  wypehiacz,
— & kruszywo (poczynajac od najdrobniejszego 1 koficzac na najgrubszym),

Cykl produkcji asfattu lanego w kotle staltym i kotle produkeyjno-transportowym jest taki sam. Polega
on na ogrzaniu asfaliu do stanu plynnego, a nastgpnie ulrzymujac go w tym stanic w nastepstwie ciaglego
ogrzewania i mieszania, dozuje sie do niego porcjami wypelniacz i porcjami kolejne frakcje kruszywa od
najdrobniejszych do najgrubszych, korzystnie ogrzane do temperatury asfaltu. Tempo dozowania wypelniacza i
kolejnych frakeji kruszywa dostosowuje sie do intensywnodci odparowania wody z kruszywa.

Proces otaczania uznaje sie za zakoriczony w momencie, gdy nastapi zanik parowania wilgoci i obnizy
sig przyczepnosé mieszanki mineralno-asfaltowej do fopatek mieszadta.

5.3.2. Produkcja asfaltu lanego w zespolach do suszenia i otaczania kruszywa (otaczarkach)

Istota produkciji asfaliu lanego w oiaczarce polega na oddzieluym podgrzaniu poszezegdlnych jego
skiadnikéw (lauszywo, wypelniacz, asfalt) do wymaganych temperatur, a nastepnie dozowaniu ich do
mieszalnika i otoczenin lepiszezem.

Dozowanie kruszywa do mieszalnika otaczarki jest dwustopniowe. Pierwszy stopien to wielokomorowy
dozator wstgpny (objctosciowy), pozwalajacy na zachowanie prawidiowego (zgodnego z recepts) udziatu
poszczegdlnych kruszyw (piasek, kruszywo drobne granulowane, grysy itp.) w mieszance mineralnej.

Drugi stopien to wielokomorowy zasobnik kruszywa gorgcego, pozwalajacy na dozowanie wagowe
poszezegdlnych frakeji mieszanki mineralnej, co zapewnia jej wymagane uziarnienie,

Nalezy zwrocié uwage, aby do poszezegilnych komdr dozatora wstgpnego dostawat sie tylko jeden
rodzaj kruszywa.

Kruszywo drobne (piasek naturalny i tamany, kruszywo drobne granulowane) powinno by¢ sktadowane
pod zadaszeniem, w celu unikniecia zawilgocenia.

Kruszywo w stanie suchym pozwala na prawidtowsa pracg dozatora wstepnego (nie zatykaja si¢ otwory
wysypowe), zmniejszenie zuzycia paliwa oraz skrécenie cyklu produkeji,

Maczka mineralna musi byé dozowana do mieszalnika w stanie suchym i podgrzanym.
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Kolejnosé dozowania skladnikéw do mieszalnika jest nastepujgea: kruszywo grube, kruszywo drednie,
kruszywo drobne, wypeiniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.

Poszczegdlne skladniki mieszanki mineralno-asfaltowe] powinny by¢ dozowane do mieszalnika
zgodnie z recepts, z nastgpujgca dokladnoscia:
— [0 kruszywo + 2.5% m/m,
- [  wypehiacz * 1,0 % m/m,
- 0O asfalt £ 0,3% m/m.

Dozowanie ww. skladnikdw powinno odbywaé sig automatycznie.

Mieszanie sktadnikdw powinno odbywaé sig¢ do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wygladu i
konsystencjt, mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe] powinna wynosié:

— [l zasfaltem D 20 od 175 do 220° C,
— U zasfaltem D 33 od 165 do 210°C,
— [ zasfaltem D 50 od 155 do 200° C.

W celu ostatecznego przygotowania asfaltu lanego do wbudowania, nalezy go po zaladowaniu do kotla
transportowego, ogrzewad I mieszaé nie krécej niz 1 godzine.

5.4. Przygotewanie podloia

Podloze (podbudowa, warstwa wyrOwnawcza lub wiazgea) powinno posiadaé projektowany profil, a
powierzchnia jego musi by¢ sucha i dokladnie oczyszezona z wszelkiego rodzaju zanieczyszezen (piasku, biota,
kurzu, rozlanego paliwa, itp.). Do usuwania zanieczyszezen nalezy stosowaé szezotki mechaniczne i r¢czne oraz
sprzet pneumatyczny (dmuchawy, odkurzacze itp.).

Podloze nie powinno byé skrapiane lepiszczem asfaltowym przed ulozeniem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Brzegi kraweznikow oraz innych urzgdzen instalacyjnych jak wilazy, wpusty itp. powinny by¢ przed
utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszezem asfaltowym {(goracym asfaltem drogowym, asfaltem
uplynnionym, emulsja kationowa).

5.5. Warunki przystapienia do robét

Asfalt lany nie moze byé ukladany w temperaturze otoczenia nizszej niz + 5° C.
Nie dopuszcza si¢ ukladania asfaltu lanego podczas opaddw atmosferycznych oraz na oblodzonych
powierzchniach.

5.6. Zardb prébny

Przed przystgpieniem do produkeji asfaltu lanego Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w
obecnofei InZyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzong receptg.

Z prébnego zarobu nalezy pobraé co najmnie] 2 prébki ogélne o wadze od 3 do 4 kg, z ktdrych nalezy
wydzieli¢ 2 prébki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda. Przygotowane probki laboratoryjne
nalezy poddad ekstrakeji i okredlié zawartosé asfaltu w mieszance mineralno-asfaltowej.

Z mieszanki mineralnej, po wyekstrahowanin asfaltu, nalezy wykonaé analize sitowa 1 sprawdzié
zgodnosé skiadu granulometrycznego z projektowana krzywa uziarnienia.

Tolerancje zawartosci skladnilcow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojcktowanego
podano w tablicy 4.

Tablica 4. Tolerancje zawartosci skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe] wzgledem skiadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedyncze] probki metoda ekstrakeji, % m/m
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Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp.| Skiadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR I lub KR 2
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # munn: 150

12,8;9.6; 8,0; 6,3; 4,0, 2,0
2 | Ziarna pozostajgce na sitach o oczkach # mm:

0,85: 0.42; 0.30; 0,18; 0,15; 0,075 +3,0
3 |Ziarna przechodzgce przez sito o oczkach 120
# 0,075mm ’
4 | Asfalt +0,5

5.7. Odcinek prébny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$é wykonania odcinka prébnego, to co najmniej na 3 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykonaé odcinek prébny w celu:
— [l stwierdzenia, czy sprzet do produkeji asfaltu lanego oraz jego wbudowania jest wlasciwy,
— 1 okredlenia grubosci warstwy wbudowanego asfaltu lanego, koniecznej do uzyskania wymaganej
grubosci warstwy nawierzchni,
— [ okredlenia czasu mieszania skiadnikéw asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wlasciwe] temperatury
mieszanki.
Wykonawca powinien uzy¢ tych samych materialow oraz takiego sprzgtu, jaki zastosuje do
wykonywania nawierzehni. Dhugoéé odcinka probnego nie powinna by¢ mniejsza niz 50 m.
Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapié do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odcinka probnego
przez Inzyniera.

5.8. Wykonanie warstwy z asfaltu lanego
5.8.1. Whbudowanie reczne asfaltu lanego

Asfalt lany wbudowywany jest przy uzyciu sprz¢tu wymienionego w pkt 3.2.

Dla uzyskania jednakowej grubosci ukiadanej warstwy nalezy stosowaé odpowiednio wypoziomowane
i zamocowane listwy drewniane lub stalowe, posmarowane §rodkiem przeciwprzylepnym (np. roztwdr szarego
mydia i gliceryny w wodzie).

Zabrania sic stosowania do smarowania listew, pojemnikéw na mieszanke (kubléw, taczek) i lopat,
substancji pochodzenia naftowego (oleju napedowego, oleju opatowego, paliwa silnikowego itp.). W czasie
uktadania warstwy nawierzchni nalezy sprawdzié profil podiuzny i poprzeczny przy pomocy faty. Stwierdzone
nierdwnosei nalezy natychmiast wyrdwnaé gladzikiem, péki mieszanka jest goraca i dostateczaie plastyczna.

Przy wykonywaniu ztaczy poprzecznych i podiuznych, nalezy stosowal rozgrzewanie krawedzi goraca
mieszankg lub promiennikami podczerwieni z jednoczesnym zatarciem spoiny. Nie zaleca sig smarowania
zlaczy goracym asfalten.

Warstwa scieralna, bezposrednio po wykonaniu, powinna by¢ posypana grysem od 2 mm do 4 mm w
ilodci od 5 kg/m? do 8 kg/m” i zatarta, Zaleca si¢ stosowanie skuteczniejszej metody uszorstnienia warstwy
4cieralnej, polegajacej na posypaniu gorgeej jeszeze warstwy grysem lakierowanym od 2 mm do 4 mm i
przywalowaniu go lekkim stalowym walcem gladkim.

Powierzchnia warstwy $cieralnej powinna byé jednolita, o jednakowe]j barwie, bez pgknigé i rys.

5.8.2. Whudowanie mechaniczne asfaltu lanego

Asfalt lany mozna wbudowaé w sposéb mechaniczny, przy uzyciu uldadarki.

Ukfadanie mieszanki musi odbywaé sie w sposéb ciagly, bez przestojow, z jednostajng predkoscia.

Nawierzchnie mozna oddaé do ruchu po jej ostygnigeiu do temperatury otoczenia.

Zaleca sie ukladanie asfaltu lanego cala szerokoscig jezdni. Wowczas wystepuja tylko zlgeza
poprzeczne, migdzy dziennymi dziatkami roboczym. Zigceze nalezy dokladnie zatrzec, aby otrzymaé réwna
powierzehni¢. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowad promienniki podezerwieni. Do
wykonywania zigez mozna stosowad samoprzylepne tasmy asfaltowo-kauczukowe, ktore przylepiane sg do
obcictej krawedzi przed dalszym ukiadaniem warstwy.
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Mogg by¢ stosowane tylko te tasmy, ktdre posiadajg aprobate techniczng, wydang przez uprawniong
jednostke i zaakceptowane przez Inzyniera,

Goracg powierzchnig warstwy $cieralnej nalezy uszorstni¢ przez réwnomierne posypanie grysem od 2
do 4 mm, w ilosci od 5 kg/m* do 8 kg/m® lub grysem lakierowanym od 2 do 4 mm i przywatowanie lekkim
walcem gladkim.

Najlepsze rezultaty daje stosowanie rozsypywarek wyposazonych w szczotki, ktére nadaja odpowiednig
energie kinetyczng grysom, wilaczajac je w gorgca mieszanke,

Przed oddaniem nawierzchni do ruchu, nalezy usungé z niej niezwigzane ziarna grysu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.08 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do rebét

Przed przysigpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji asfaltu fanego i przedstawié wyniki tych badand Inzynierowi, w celu
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Czgstotliwodé oraz zakres badan i pomiarow

Czgstotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw w czasie wykonywania nawierzehni z asfaltn lanego
podano w tablicy 5.

Tablica 5. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podezas wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego

Czestotliwosé badan.
Lp. Wyszczegolnienie badan Minimalna liczba badai
na dziennej dzialce roboczej
1 | Skiad asfaltu lanego 1 probka przy produkeji do 300 Mg
2 probki przy produkeji penad 300 Mg
o | Wlasciwosei astaltn dla kazdej cysterny
3 | Wiasciwoscl wypelniacza I na 100 Mg
4 | Wiasciwosci kruszywa przy kazdej zmianie
5 T(?nlperatgra skdadnikow .miesza-nki dozér ciagly
mineralnej dozowanych do mieszalnika
6 | Temperatura asfaltu lanego przy l{azdylln zaladlllnku do kotla .
transportowego 1 w czasic wbudowywania

6.3.2, Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowe]

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakeji wg PN-S-04001{8].
Wyniki powinny by¢ zgodne z recept laboratoryjng z tolerancjg okreslong w tablicy 4. Dopuszeza sig
wykonanie badai innymi rdéwnowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie whasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy okres$li¢ penetracje i temperature micknienia asfaltu.
6.3.4. Badanie wiasciwodcei wypelniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okrelié uziarnienie i wilgotno$é.
6.3.5. Badanic whasciwosei kruszywa

Przy kazdej zmianie nalezy okreshé klase i gatunck kruszywa,
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6.3.6. Pomiar temperatury skladnikdw mieszanki mineralnej

Pomiar polega na dokonaniu odczytu temperatury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego
na otaczarce. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury asfaltu lanego powinien by¢ dokonywany:
— [ po zatadunku do kotta transportowego (w przypadku produkcji w kotle statym lub otaczarce),
— [ wczasie wbudowywania w nawierzchnie.

Pomiar nalezy wykonywa¢ przy uzyciu termometru z dokladnoscig + 2° C.

Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i SST.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy z asfaltu lanego
6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan 1 pomiaréw
Czestotliwosé oraz zakres badai 1 pomiaréw podaje tablica 6.

Tablica 6. Czestotliwo$é oraz zakres badar 1 pomiaréw wykonanej nawierzchni z asfaltu lanego

Lp. Wyszczegdlnienie badan Mhﬁ;réﬂr,?? gziﬁzﬁg‘?m{é

1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugodei 1 km

2 | Réwnosc¢ podluzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub fatg co 10 m

3 | R6wnosé poprzeczna warstwy | hie rzadziej niz co 5 m

4 | Spadki poprzeczne warstwy # 110 razy na odcinku o diugosei 1 km

5 | Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzeczne;
oraz usytuowania osi wg dokumentacji budowy

6 |Uksztaltowanie osi w planie*’

7 | Grubodé warstwy 2 pr(’)blgj z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
3000 m

8 |Zlacza podiuzne i poprzeczne | cata dlugosé zigcza

9 | Obramowanie warstwy cata dlugosé

10 | Wyglad warstwy ocena ciggla

11 |Penetracja probki z warstwy 2 prébl{zi z kazdego pasa ruchu o powierzchni do
3000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonaé¢ w punktach

gtownych tukdw poziomych.

6.4.2.

6.4.3.

Szerokosé warstwy

Szerokosé¢ wykonanej warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa z tolerancjg + 5 cm.

Réownosé warstwy

Nieréwnodci podiuzne warstwy mierzone

powinny by¢ wigksze od podanych ponize;j.
— |1 6 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej mechanicznie,
8 mm dla warstwy $cieralnej uktadanej recznie,.

= [

mm.

6.4.4.

Nierdwnosei poprzeczne warstwy nalezy mierzyé 4-metrowa fata. Nierdwnosci nic moga przekraczac 5

Spadki poprzeczne warstwy

wg BN-68/8931-04 [12] lub metodg réwnowazng nie
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Spadki poprzeczne warstwy na odeinkach prostych i hukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjs
projektows z tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe

Rzgdne wysckodciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektows z tolerancig £ 1 cm.
6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows z tolerancjy:
+ 5 mm - dla warstwy o grubodci od 2,5 do 3,5 cm,
+ 5 mm - dla warstwy o grubosci od 1,5 do 2,5 cm.

6.4.8. Zlacza podluzne i poprzeczne
Sprawdzenie prawidiowosci wykonania zigez podhiznych i poprzecznych polega na ogledzinach
zewnelrznych. Zlacza powinny by¢ dobrze zwiazane i zatarte.

6.4.9. Obramowanie warstwy

Sprawdzenie wykonuje si¢ przez ogledziny i pomiar przymiarem z podziatka milimetrowa. Przy
opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni nawierzchnia powinna wystawaé od 3 do 5 mm ponad ich
powierzchnie i byé réwno obcieta.

6.4.10, Wygiad warstwy
Wyglad warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacii, plam i wykruszeii,
6.4.11. Penetracja probki = nawierzchni
Penetracja powinna by¢ zgodna z wartoécig podang w tablicy 3, wedlug metody wykonania badania
podanej w normie [13].
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady ebmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m” (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z asfaltu lanego.
a

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows i SST, jezeli wszystkie poriary 1 badania z
zachowaniem tolerancji wg pkt 6 i PN-S-96025:2000 [9] daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy platno$ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w OST D-M-00.00,00 ,,Wymagania ogolne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki chmiarowej

Cena wykonania | m” nawierzchni z mieszanki asfalta lanego obejmuje:
~ [1 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— 11 oznakowanie robot,
— LI dostarczenie materiatow,
- [ wyprodukowanie asfaltu lancgo 1 jego transport na miejsce whudowania,
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-~ {0 posmarowanie lepiszczem krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,

- [ rozlozenie asfaltu lanego,

- O wyprofilowanie krawedzi,

— [0 posypanie grysem iprzywalowanie,

— 10 przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka
. PN-B-11112:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane do nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

4. PN-B-11115:1998 Kruszywa mineraine, Kruszywa sztuczne z zuzla stalowniczego do
nawierzchni drogowych

5. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne — elementy kamienne — krawezniki uliczne, mostowe
i drogowe

6. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

7. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badat mas mineralno-bitumicznych 1
nawierzchni biturnicznych

9. PN-$-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

10. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych

11. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. FElementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

12. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzehni planografem i fata

13. DIN 1996 czgé¢ I3 Eindruckversuch mit ebenem Stempel (badanie penetracji nawierzchni
gtadiam stemplem - patrz zatacznik 1)

10.2. Inne dokumenty

14,14, WT/MK-CZDP. Wytyczne techniczne oceny jakodei grysow i zwirdw kruszonych produkowanych z
naturalnie rozdrobnionego suroweca skalnego, przeznaczonych do nawierzchni drogowych. CZDP,
Warszawa, 1984

15. 15, Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. IBDIM, Warszawa, 1997

16. 16. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97. Informacie, instrukeje -
zeszyt 54. IBDiM, Warszawa, 1997

[7.17. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 z 1999 r., poz.
4300

10.3. Literatura techniczna

18. 18. Mechaniczne uldadanie asfaltu lanego w RFN. Osrodek Informacji Technicznej i Ekonomicznej przy
W2ZDP, Warszawa. Lipiec 1967

19.19. E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowego — bitumiczne roboty nawierzchniowe. WKL., Warszawa,
F980

20.20. A. Paszkowski, E. Skaldawski: Poradnik majstra drogowege. Wytwarzanic mas bitumicznych. WKL,
Warszawa, 1975

21.21. S. Luszawski, S. Wojdanowicz: Nowoczesne nawierzchnie bitumiczne. WKE, Warszawa, 1977

22.22. H.J. Stosch: Bledy wykonawstwa nawierzchni bitumicznych. WKL, Warszawa, 1977.
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Zatgcznik 1
DIN 1996

Badanie mieszanek bitumicznych
dla drogownictwa 1 pokrewnych dziedzin

Czesc 13. Badanie penetracji nawierzchni gladkim stemplem
Wydanie lipiec 1984

Opracowana,
Wydana:
Zastepuje: wydanie maj 1976 (42-1976 cz. 1-2)

L. Przedmiot i zakres stosowania

Woeiskanie cykliczne stempla o podstawie gladkicj i okragtej stuzy do okreslania odpornosci asfaltu
lanego, watowanego 1 tym podobnego na glebokosé jego wnikania. Oznaczenie to moze byé stosowane réwniez
do mieszanek mineralnych z lepiszczem smolowym fub specjalnym pakiem.

2. Oznaczenia

Dia oznaczenia penetracji wg niniejszej normy powinny by¢ uwzglednione nastepujgce cechy (znaki):
— U wymagania norm zwigzanych,
— [ rodzaj proby: kostki (oznaczenie niemieckie ,,W™),

— [ powierzchnia stempla
500 dla 500 mm* powierzchni,
100 dla 100 mm® powierzchni,

— [ temperatura badania
40 dla (40 £ 1)°C,
22dla (22 £ 1)°C.
Przyktad oznaczenia:
Badanie wg DIN 1996-13-W 500-40
Oznaczenie aparatu do badania (13-6):
Aparat wg DIN 1996-13-6

3. Aparatura

3.1. Penetrometr (p. rys. 1) zc stemplem i czujnikiem DIN 878-A, do pomiarz w jednym lub dwéch
stanowiskach. Laznia wodna wg 3.1.[ na stale z plyta wg 3.1.2 jako podstawa penetrometru. Dopuszcza sie
uzycie urzadzenia do podiaczenia czujnika z aparatem do wykreslania diagramn czas-odksztalcenie z
dokladnoscig odezytm 0,01 mm. Odstep miedzy osig trzpienia penetrometru a osig czujnika moze wynosié
najwyzej 50 mm.

Poczgtkowo penetrometr powinien byé tak ustawiony, aby wstepne obciazenie prébki wynosito (25 +
(,1) N, a nastepnie bylo dociazone pionowo do plaszezyzny nacisla, bez uderzenia, do (500 + 0,9) N. W czasie
badania powinna byé¢ mozliwoéé utrzymywania statego nacisku (525 1) N,

Niski opor tarcia zapewnia specjalna konstrukeja prowadnicy. Prowadnica powinna byé chromowana i
utwardzona. Wszystkic clementy woké! prowadnicy ponizej lozyska powinny byé oddalone co najmniej 1 mm.

Stempel ze stali z cz¢Seia uzytkowa okragla o gladkiej plaszezyznie, o powierzchni 100 albo 500 mm?
(co odpowiada drednicy 11,3 wzglednie 25,2 mm) i dtugosci co najmniej 30 mm (rys. 2). Powierzchnia boczna i
podstawy cylindra powinny by¢ wygtadzone, Diugosé i waga obu stempli powinny by¢ jednakowe, niezaleznie
od Srednicy i powierzchni podstawy.

3.1.1. LaZnia wodna o objetosei co najmniej 7,5 [ na kazde stanowisko pomiaru z urzadzeniem do podgrzania i
regulowania temperatury.

3.1.2. Podstawa (piyta) z nierdzewne] stali o dfugoscei ok. 140 mm i grubodci co najmniej 20 mm otaz ze
statywem z boku, mocno przytwierdzonym i zakoficzonym uchwytem do zamocowania czujnika. Plytka
stanowigca podstawg dla probki powinna mieé centryczne potozenie wzglgdem stempla i by¢ stabilnie pofgczona
z podstawg urzadzenia (pencirometrern).
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3.2. Formy do probek w czasie ich badania przedstawia rys. 3.
3.3. Wzorzec do kalibrowania (kontroli dzialania) penetrometru.
Wzorzee z gumy powinien mie¢ twardod¢ 58 JRAD wg DIN 53519 cz. 1.

3.4, Plyta posrednia z metalu o srednicy (1000 = 0,5) mm i grubodci co najmniej 16 mm do badania prébek
Marshalla.

4, Probki
Dla asfaltu lanego probka powinna miec ksztalt kostki. Badania wykonuje si¢ na dwoch problkach, Przy
poszukiwaniu réznic badania wykonuje sie na 2 x 2 probki i pordwnuje si¢ wyniki srednie.
5. Wykonanie
5.1. Badanie probne

Przed przysigpieniem do badad poszczegdlnych serii probek nalezy przeprowadzi¢ kalibrowanie
urzadzenia (penetrometru) z ptyta stalowa, zgodnie z p. 5.4 z pelnym obcigzeniem. Dla 10 obciazen usredniona
glebokosé wnikania (penetracji) nie powinna przekraczad 5% éredniej wartosci arytmetycznej.

5.2, Warunki badania

Przy badaniu asfaltu lanego dla drég zaleca si¢ uwzglednia¢ powierzchnig stempla 500 mm?,
temperature badania 40 £ 1°C i okres badania 30 1 60 min.

5.3. Przygotowanie 1 termostatowanie probek

5.3.1. Prébki wkiada sie do formy plaszczyzna boczng w ddl (prostopadle do napelnienia). Przy badaniu
plaszezyzna ta bedzie obrocona w gore 1 centrycznie obeiazona na plytee, zgodnie z p. 3.1.2, Probek nie wolno
badaé w formach, w ktérych byly wykonane.

5.3.2. Przygotowane prébki wg 5.3.1 w formach termostatuje si¢ 60 minut pod wodg w temp. (40 £ 1)°C wzgl.
22+ 1Y°C

5.4. Wymagania

Formy kostek powinny w czasie badania znajdowad si¢ co najmniej 0,5 mm od powierzchni podstawy
phytki, aby si¢ o nia nie opieraty.

Trzpiefi powinien by¢ cenirycznie ustawiony nad probka i wstgpnie obciazony sila (25 £ 1) N na okres
(10 + 1) minut, Nastepnie odczytuje sie wartosé poczatkows czujnika i docigza do wartodci catkowitej. Po
dalszych 30 i 60 minutach odezytuje sie wynik zaglghienia trzpienia z doktadnoscia do 0,01 mm,

Dla okreslenia zalezno$ci krzywej czasu - zagighienie trzpienia zaleca si¢ odezytywal warfosci
penetracji po 1, 2, 4, 8, 15, 30, 60 i wzgl. 120 minut.

6. Ustalenie wynikéw badan

Jako wynik penetracji przyjmuje sie $rednig arytmetyczng z dwodch pojedynczych pomiardw
zaokraglonych do 0,1 mm, podajac rodzaj (wielko$¢) powierzchni trzpienia 1 temperaturg, Wykres zaleca si¢
wykonaé na papierze ze skalg logarytmiczng dla osi - czas.
7. Pokladnos¢ oznaczenia

Dokladnodé oznaczenia powinna by¢ przeprowadzona wg DIN 1956 cz. 1.
Dopuszczalne odchylenia
Dopuszczalne odchylenia Adop. Wynosi 20% wartosci uzyskanej, jednak nie wigcej niz 0,2 mm.

Rys. 1. Przyktad penetrometru dwustanowiskowego do oznaczania penetracji (schemat ideowy)
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D-04.08.04

WYROWNANIE PODBUDOWY TLUCZNIEM

SPIS TRESCI

, D-04.08.04
WYROWNANIE. PODBUDOWY TLUCZNIEM

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podhtuznego
podbudowy thuczniem.
1.2, Zakres stosowania OST

Ogdlna specytikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujgcg podstawe opracowania
szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecantu i realizacji robdt na drogach krajowych 1 wojewoddzkich.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.
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1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem wyréwnania podbudowy thiczniem.

1.4. Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Warstwa wyréwnawcza - warstwa o zmiennej grubosci ukfadana na istniejacej warstwie w celu
wyrownania jej nieréwnosci w profilu poprzecznym i podiuznym.

1.4.2. Pozostate okreélenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4 oraz w OST D-04.04.04
LPodbudowa z thicznia kamiennego™ pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.5,

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2, Materialy do wykenania wyréwnania padbudowy tluczniem

Do wyrdéwnania podbudowy tluczniem nalezy stosowaé materiaty spelniajgce wymagania
okredlone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thicznia kamiennego” pkt 2.

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt
3.
3.2, Sprzet do wykonania robot

Do wykonania wyréwnania podbudowy thuczniem Wykonawca powinien dysponowac
sprzgtem okreSlonym w OST D-04.04.04 , Podbudowa z thicznia kamiennego” pkt 3.

4, TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport thucznia i klinca do wykonania wyrdwnania thiczniem powinien spetniad
wymagania okre§lone w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thacznia kamiennego™ pkt 4.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie powierzchni podbudowy do wyréwnania thuczniem

Przed przystapieniem do wykonania wyréwnania, powierzchnia podbudowy powinna zosta¢
oczyszczona z wszelkich zanieczyszcezen, zgodnie z OST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych” pkt 5.

Powierzchnia podbudowy thuczniowej lub podbudowy z kruszyw przewidziana do
wyréwnania, powinna zosta¢ przed uktadaniem warstwy wyréwnawczej zoskardowana na gtgbokos¢ 7
cm. W miejscach gdzie grubosé warstwy wyréwnawczej jest mniejsza od grubosci minimalnej
warstwy wyrdwnawczej, istnicjaca podbudowe nalezy wzruszy¢ na takg glgbokos¢, aby wraz z
przewidywang warstwa wyroéwnawcza zapewnita po zaggszezeniu jej stabilnosé.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajgcy wykonanie wyréwnania
podbudowy zgodnie z dokumentacjg projektows.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wyréwnania podbudowy powinny by¢ wczesniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonawcg.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach réownoleglych do osi drogi
lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwiaé naciagniecie linki do wytyczenia robot w odstegpach nie wigkszych niz co 10 m.

Po wytyczeniu wyrownania podbudowy nalezy ustawié¢ wzdtuz istniejgcej podbudowy
prowadnice w taki sposob, aby wyznaczaly one §ciéle warstwg wyréwnawcza podbudowy w stanie
niezageszczonym. Prowadnice winny by¢ ustawione stabilnie, w sposob wykluczajgcy ich
przesuwanie si¢ w czasie uktadania i zaggszczania kruszywa.

5.3. Wbudowanie i zageszczenie kruszywa

Minimalna grubos¢ uktadanej warstwy wyrownawczej z thucznia nie moze by¢ po
zageszezeniu mniejsza od najwigkszego wymiaru ziarna w kruszywie. Warstwe wyrownawczg z
thucznia uklada si¢ wedtug zasad okreslonych w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thucznia
kamiennego™ pkt 5.

5.4. Odcinek probny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny, zgodnie z
okre§lonymi zasadami w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z ttucznia kamiennego” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rebot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
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6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wylkonaé badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thucznia kamiennego” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania wyrdwnania podbudowy
podano w OST D-04.04.04 ,,Podbudowa z thucznia kamiennego™ pkt 6.

6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanege wyrownania podbudowy

Czestotliwosé oraz zakres pomiardw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyrdwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.04.04 , Podbudowa z
thucznia kamiennego™ pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m’ (metr sze$cienny) wbudowanego kruszywa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robaot
Ogoine zasady adbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektows, SST 1 wyrmaganiami
Inzyniera, jezeli wszystlkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wediug pkt 6 daty wyniki

pozytywne.
8.2. Odbidr robét zanikajgcych i ulegajagcych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyrdwnania podbudowy nalezg do robdt ulegajgeych
zakryciu. Zasady ich odbioru sg okre§lone w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.2.

9, PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m® wyréwnania podbudowy thuczniem obejmuje:

— - transport materialu na plac budowy,

— - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- - oznakowanie robot,

- - dostarczenie materiatdw na miejsce whudowania,
— - rozlozenie thucznia,

- - rozilozenie kruszywa klinujacego,
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- - zaggszczenie rozécielonego i wyrownanego kruszywa,
- - przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania thiczniem sg podane w OST D-
04.04.04 ,,Podbudowa z tlucznia kamiennego” pkt 10.

D-04.08.05

WYROWNANIE PODBUDOWY KRUSZYWEM
STABILIZOWANYM MECHANICZNIE

SPIS TRESCI
] D-04.08.05
WYROWNANIE PODBUDOWY KRUSZYWEM
STABILIZOWANYM MECHANICZNIE
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9, PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE




41

1. WSTEP
1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacii technicznej (OST) sa wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem wyréwnania poprzecznego i podtuznego
podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie.
1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania
szczegbdlowej specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych 1 wojewodzkich.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z
wykonaniem wyrownania podbudowy:

a) a) kruszywamitamanymi stabilizowanymi mechanicznie,

b) b) zuzlem wielkopiecowym stabilizowanym mechanicznie,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Warstwa wyrownawcza - warstwa o zmienngj grubosci uktadana na istniejacej warstwie w celu

wyrdwnania jej nierdwnosci w profilu poprzecznym i podhuznym.

1.4.2. Pozostale okreslenia sa zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 1.4 oraz w OST D-04.04.00
»Podbudowy z kruszyw, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyezgce rohot

Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
1.5.

2, MATERIALY
2.1, Ogodlne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-
M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2. Materialy do wykonania wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym

mechanicznie

Do wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie nalezy stosowaé
materialy speiajace wymagania okreslone w:
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OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 2,
OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 2,
OST D-04.04.03 , Podbudowa z zuzla wiclkopiecowego stabilizowanego mechanicznie” pkt 2.

2.3. Skladowanie materialow

Kruszywa uzywane do robot nalezy sktadowaé w zasieckach materialowych na podiozu
utwardzonym, dobrze odwodnionym w warunkach zabezpieczajgcych je przed zmieszaniem z innymi
gatunkami kruszyw i frakcjami.

Material w okresie sktadowania nie moze ulec zanieczyszczeniu.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt
3.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania wyrdwnania podbudowy kruszywem famanym stabilizowanym mechanicznie
Wykonawca powinien dysponowaé sprzgtem okre$lonym w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw.
Wymagania ogdlne™ pkt 3.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transporte

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2, Transport materialow

Transport kruszyw powinien spelnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy
z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robhat

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Zasady i warunki wytwarzania mieszanki kruszywa powinny spetniaé wymagania okreslone w
OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie” pkt 5.

5.3. Przygotowanie powierzchni pedbudowy do wyréwnania kruszywem stabilizowanym mechanicznie

Przed przystgpieniem do wykonywania wyrdwnania powierzchnia podbudowy powinna zostaé
oczyszczona z wszelkich zanieczyszezen, zgodnie z OST D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i skropienie
warstw konstrukcyjnych” pkt 5.
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Powierzchnia podbudowy thiczniowej lub z kruszyw przewidziana do wyréwnania powinna
zostaé przed ukladaniem warstwy wyréwnawczej zoskardowana na glgbokosé 7 em, co pozwoli na
wlagciwe zwigzanie wykonanej warstwy wyrownawczej z istniejgca podbudowa.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane w sposob umozliwiajacy wykonanie wyrownania
podbudowy zgodnie z dokumentacja projektows.

Paliki lub szpilki do kontroli uksztattowania wyréwnania podbudowy powinny by¢ wezesniej
przygotowane, odpowiednio zamocowane i utrzymywane w czasie robot przez Wykonaweg.

Paliki lub szpilki powinny byé ustawione w osi drogi i w rz¢dach réwnolegtych do osi drogi
lub w inny sposéb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszezenie palikéw lub szpilek powinno
umozliwiaé naciggnigcie linki do wytyczenia rob6t w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.

Po wytyczeniu wyréwnania podbudowy nalezy ustawi¢ wzdhuz istniejacej podbudowy
prowadnice w taki sposdb, aby wyznaczaly one ciéle warstwe wyréwnawczg podbudowy w stanie
niezageszezonym. Prowadnice winny byé ustawione stabilnie, w sposéb wykluczajacy ich
przesuwanie si¢ w czasie ukfadania i zaggszczania kruszywa.

5.4. Odcinek prébny

O ile przewidziano to w SST, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny, zgodnie z
zasadami okres$lonymi w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogélne” pkt 5.

5.5. Wbudowanie i zageszezanie kruszywa

Minimalna gruboéé uktadanej warstwy wyréwnawczej z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie nie moze byé po zageszczeniu mniejsza od najwigkszego wymiaru ziarna w kruszywie.
Warstwe wyréwnawczg z kruszywa stabilizowanego mechanicznie uktada sig i zaggszeza wedlug
zasad okreslonych w OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego
mechanicznie” pkt 5 oraz OST D-04.04.03 ,,Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego
mechanicznie” pkt 5.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoblne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania 0goblne” pkt
6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania zgodnie z ustaleniami
zawartymi w OST D-04.04.02 ,,Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie” pkt
6 oraz OST D-04.04.03 ,,Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie” pkt 6.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wykonywania wyréwnania podbudowy
podano w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogolne” pkt 6.
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6.4.Wymagania dotyczace cech geometrycznych wykonanego wyréwnania podbudewy

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych wykonanego
wyréwnania powinny by¢ zgodne z okreslonymi dla podbudowy w OST D-04.04.00 wPodbudowy z
kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robat

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m® (metr sze§cienny) wbudowanego kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogdlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Raoboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug pkt 6 daty wyniki

pozytywre.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajgeych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyréwnania podbudowy nalezg do robét ulegajgcych
zakryciu. Zasady ich odbioru sg okreslone w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne” pkt 8.2,

9, PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 »Wymagania
ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m’ wyréwnania podbudowy kruszywem stabilizowanym mechanicznie
obejmuje:

— - prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— - oznakowanie robdt,

- - transport materiatu na plac budowy,

- - przygotowanie mieszanki,

- - dostarczenie mieszanki na miejsce whudowania,

— - rozlozenie i zaggszczenie mieszanki,

— - przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikaci techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy i przepisy zwigzane z wykonaniem wyréwnania kruszywem stabilizowanym
mechanicznie sg podane w OST D-04.04.00 ,,Podbudowy z kruszyw. Wymagania ogdlne” pkt 10,
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