
Wodzierady, dnia 12.08.2010 r.

WSZYSCY WYKONAWCY

bioracy udzial w postepowaniu przetargowym prowadzonym w trybie przetargu
nieograniczonego dla inwestycji pod nazwa" Rozbudowa stacji uzdatniania wody w
Wodzieradach"

W zwiazku z zapytaniami dotyczacymi

1. W jaki sposób zostala zaprojektowana technologia stacji uzdatniania wody dla stacji
w Wodzieradach, bez uwzglednienia pozostalych parametrów ( oprócz zelaza i
manganu) wody glebinowej takich jak amoniak czy PH, których wplyw miec moze
istotne znaczenie pelnej analizy fizykochemicznej i bakteriologicznej dla
projektowanego ukladu

2. Jesli w zalozeniach projektu przyjeto ilosc powietrza wymagana do procesu
napowietrzania o wartosci 3-5 % przeplywu wody, w jakim celu sprezarka zostala
dobrana na 10% przeplywu wody?

3. Skoro wymagana objetosc aeratora na podstawie obliczen projektowanych wynosi 1,4
m3 czy zamawiajacy dopuszcza rozwiazanie polegajace na zastosowaniu urzadzenia o
pojemnosci np. 1,5 m3 ( tj. 900 mm a nie wg doboru firmy .InstalCompaktfi 1000mm
o pojemnosci 1,7 m 3 ?

4. W zwiazku z zadaniem Zamawiajacego dotyczacym zlozenia do oferty dokumentów,
które w sposób jednoznaczny maja stwierdzic równowaznosc proponowanego
rozwiazania ( urzadzen równowaznych innego producenta) prosimy o udostepnienie
w/w dokumentacji na: Zestaw filtracji, zestaw agregacji, zestaw dmuchawy, zestaw
pompowni II stopnia, chlorator, rozdzielnie pneumatyczna oraz technologiczna.

5. Najakiej podstawie prawnej Zamawiajacy zada wykonania orurowania modulowego
zestawów technologicznych oraz kolektorów stacji uzdatniania wody ze stali gatunku
X5CrNi18-1O,skoro inne materialy równiez posiadaja dopuszczenie do zastosowania
do wody pitnej oraz równowazna odpornosc korozyjna ( np.PVC -U), skoro takie
rozwiazanie w sposób oczywisty podnosi koszty wykonania zadania?

6. W jakim celu w projekcie technicznym na podstawie, którego ma zostac
przeprowadzona modernizacja stacji uzdatniania wody w Wodzieradach umieszczono
" zalety spawania za pomoca glowic orbitalnych"? Czy jest to reklama konkretnego
rozwiazania czy wedlug Zamawiajacegojest to jedyne rozwiazanie dopuszczalne do
zastosowania w przedmiotowej stacji? Jesli tylko taka mozliwa metoda laczenia
rurociagów jest dopuszczalna to prosimy o przytoczenie podstawy prawnej takiego
wymagania?

7. Czy zapis w projekcie technicznym:
"Firma Instalkompakt posiada równiez urzadzenie do rozgaleziania rur ( wyciagania
szyjek) ze stali nierdzewnych T-DRILL typ TEC-150 ze sterowaniem

mikrpprocesorowym , której zadaniem jest zapewnienia lagodnego przeplywu
odgalezienia na odcinkach prostych zostana wykonane w technologii wyciagania
szyjek" nie jest jawna reklama konkretnego producenta i nie stanowi czynu
nieuczciwej konkurencji



8. Jak nalezy interpretowac zapis:

" Praca sekcji gospodarczej sterowac bedzie sterownik IC 2001 np. produkcji
INSTALcompact.
Sterownik IC201 spelnia nastepujace funkcje: ( H)

. umozliwia wspólprace z zewnetrznym komputerem, co pozwala na pelna wizualizacje
procesu sterowania, monitorowanie oraz zmiane parametrów pracy urzadzenia z
zewnatrz. Komunikacja komputera ze sterownikiem w wersji standardowej moze
odbywac sie poprzez polaczenie kablowe (wyjscie RS485) z wykorzystaniem
protokolu MODBUS RTU w wersji specjalnej dodatkowo poprzez modemy
standardowe, modemy GSM lub radiomodemy;

. w stanach awaryjnych w wersji specjalnej ma mozliwosc powiadamiania
Uzytkownika o nieprawidlowosciach poprzez automatyczne nawiazanie lacznosci
modemowej z centrum operatorskim, a w przypadku zastosowania modemów GSM,
równiez poprzez wysylanie wiadomosci SMS"

. Czy zamawiajacy wymaga wyceny zewnetrznego komputera oraz systemu
wizualizacji oraz zastosowania sterownika w wersji specjalnej, czy jest jedynie
reklama konkretnego urzadzenia?

9. Jak nalezy interpretowac zapis:
" Sterownik mikroprocesorowy.
( .. H')Posiada on wejscia pomiarowe pozwalajace na polaczenie róznych urzadzen
pomiarowych takich jak cisnieniomierze i przeplywomierze, co przy odpowiednim
oprogramowaniu umozliwia realizacje rozmaitych funkcji dodatkowych ( pomiary i
rejestracja cisnien, przeplywów, sygnalizacja przekroczen i stanów awaryjnych itp.)"
Sterownik mozna rozbudowac nie tylko standardowymi modulami 1/0 ale takze:

modulami licznikowymi (jeden modul zawiera 8 liczników impulsów)
modulami pamieci Flach ( sterownik obsluguje karty MMC do 128 M - ma

mozliwosc tworzenia na karcie plików, a nastepnie zapisywania w nich np.
parametrów pracy. Karty mozna odczytac przy pomocy komputera wyposazonego w
gniazdo kart MMC)
- modul portu drukarki
- moduly rozszerzen potów sterownik wersji rozszerzonej powinien miec mozliwosc
- wysylania e-maili
- mozliwosc postawienia na sterowniku diagnostycznej WWW i mozliwosc
sterowania praca ukladu z przegladarki internetowej (lacznie z systemem loginów)
-moga posiadac system operacyjny Wince
- posiadaja mozliwosc polaczenia monitora i klawiatury komputerowej i normalnej
pracy na systemie sterownika"

Czy Zamawiajacy przewiduje do wyceny realizacje funkcji dodatkowych? Jezeli nie
to w jakim celu zostaly one umieszczone w projekcie technicznym?

Wyjasniam:



Ad l

Technologia stacji uzdatniania wody zostala zaprojektowana prawidlowo przy uwzglednieniu
parametrów jakosciowych i ilosciowych wody surowej i uzdatnionej. W zalaczeniu przykladowe

- wyniki badan wody surowej i wody uzdatnionej uzyskane na dotychczas eksploatowanym
ukladzie uzdatniania.

Ad2.

Przyjeta w dokumentacji technicznej sprezarka zapewnia podanie pewnej zapasowej dawki
powietrza celem dostarczenia wymaganej ilosci tlenu niezbednego do utlenienia zwiazków zelaza
1manganu.
Ponadto sprezarka jest zródlem sprezonego powietrza uzywanego do pneumatycznych napedów
przepustnic na zestawach filtracyjnych.
W praktyce dobiera sie urzadzenia z pewnym zapasem wydajnosci w celu zapewnienia
maksymalnych wymaganych parametrów oraz komfortu ich pracy i mniej intensywnego
zuzywania sie ich.

Ad. 3.
Obliczona objetosc aeratora jest wymagana minimalna. Jednakze dla zapewnienia prawidlowej
pracy aeratora, nie mozna przyjac jego minimalnej objetosci i nalezy ja powiekszyc o bufor
bezpieczenstwa. W praktyce zawsze stosuje sie urzadzenia z pewna rezerwa wydajnQsci dla
zapewnienia osiagniecia wymaganych parametrów maksymalnych oraz komfortu ich pracy co
przedluza ich zywotnosc. Przyjeta rezerwowa objetosc aeratora zapewnia równiez jego
prawidlowa prace w przypadku pogorszenia sie parametrów wody surowej lub chwilowej
zwiekszonej wydajnosci pracy stacji. Takie sytuacje zdarzaja sie w praktyce na wielu
pracujacych obiektach. W zwiazku z powyzszym nalezy zastosowac aerator zgodnie z
obowiazujacymprojektem technicznym.

Ad. 4
Prowadzac postepowanie o udzielenie zamówienia na Wykonawstwo Ifiodetnizacji stacji
uzdatniania wody zamiarem Zamawiajacego jest osiagniecie parametrów wody uzdatnionej
zgodnych z wymogami Ministra Zdrowia poprzez zastosowanie urzadzen technologicznych o
okreslonych parametrach technicznych, jakosciowych i standardzie wykonania oraz
gwarantujacych niezawodnosc i nowoczesnosc.
Przyjecie w d.okumentacji technicznej konkretnych urzadzen zdaniem autorad()kumentacji i

--"bamawiaj aceg0gwarantuje,osiagnieciepo\.\gl,zszych~celów. - . . --,-, m

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie urzadzen równowaznych.



Kolejna cecha przemawiajaca za zastosowaniem w przedmiotowym projekcie stali
kwasoodpornych sa wlasciwosci higieniczne.
Potwierdzeniem tych cech jest coraz wieksze zastosowanie tych stali w przemysle spozywczym,
farmaceutycznym, energetycznym, jak równiez budownictwie gdzie w wielu sytuacjach
wypieraja inne klasyczne stosowane do tej pory materialy.
Z cala pewnoscia mozna stwierdzic, ze stosowanie stali kwasoodpornych nie podnosi kosztów
wykonania gdyz wiele elementów moze wykonac przy pomocy obróbki plastycznej.

Ad. 6

Zgodnie z wiedza ,która posiada autor dokumentacji i Zamawiajacy polaczenia stali nierdzewnej
wykonane w technologii ksztaltowania szyjek przewyzszaja inne metody wykonania rozgalezien.
Dlatego przyjety w dokumentacji technicznej sposób obróbki plastycznej musi byc zachowany.
Zamawiajacy zezwala na wykonanie spoin inna metoda, ale wykonawca musi miec swiadomosc,
ze w trakcie realizacji zamówienia zamawiajacy moze wymagac od wykonawcy dostarczenia
potwierdzenia spawania oraz udokumentowania jakosci spoiny, gdyz spawanie orbitalne z
potwierdzeniem za pomoca wydruku parametrów spawania zapewnia minimalna ilosc
niezgodnosci spawalniczych, a w przypadku zastosowania innej metody np. spawania recznego w
celu zapewnienia odpowiedniej jakosci polaczen spawanych konieczne jest przeprowadzenie
dodatkowej kontroli wizualnej przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia do tej kontroli
(VT wg PN-EN 473 nadawane np. przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach lub UDT)
Przy zastosowaniu innej metody wykonywania spoin oferent winien zalaczyc do oferty dokladny
opis i charakterystyke proponowanej technologii wykonywania spoin oraz powinien równiez
dolaczyc do oferty uprawnienia osoby mogacej wykonac kontrole jakosci wykonanych spoin.

Ad. 7
Zgodnie z wiedza ,która posiada autor dokumentacji i Zamawiajacy polaczenia stali nierdzewnej
wykonane w technologii ksztaltowania szyjek przewyzszaja inne metody wykonania rozgalezien.
Dlatego przyjety w dokumentacji technicznej sposoby wykonania rozgalezien powinna byc
zachowana, gdyz zamawiajacy ma na celu zapewnienie mozliwie wysokiego standardu
wykonania urzadzen w celu osiagniecia parametrów uzdatniania wody, wydajnosci i
minimalizacji kosztów eksploatacji.
Zamawiajacy posiada takze wiedze, iz obecnie na rynku jest wiele firm, które moga wykonac
obróbke stali nierdzewnej metoda zaproponowana w dokumentacji w zwiazku z powyzszym
nie moze byc mowy o ograniczaniu konkurencji.

Ad. 8
Zadanie nie wymaga wyceny zewnetrznego komputera oraz systemu wizualizacji oraz
zastosowania sterownika w wersji specjalnej, natomiast zalaczony opis w projekcie precyzuje
funkcje sterownika oraz jego przyszle mozliwosci rozbudowy o elementy wyspecyfIkowane w
dokumentacji.

Ad. 9
Jak wyzej.

,W,.zal.kserokopia.anatizyjakoscioweJ"'..
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Oferenci, którzy zamierzaja zastosowac inne urzadzenie/a niz zaproponowane w dokumentacji
technicznej winni zalaczyc do oferty w celu oceny technicznej karty katalogowe urzadzen
zamiennych, natomiast wszyscy oferenci winni wypelnic "Tabele do oceny technicznej oferty".
oraz dolaczyc atesty PZH na kompletne zestawy aeracji, filtracji i zestawu hydroforowego.
Dla przyjetych w dokumentacji technicznej urzadzen zostaly precyzyjnie podane parametry
techniczne, funkcjonalnosc oraz sposób wykonania. Dane te zdaniem autora dokumentacji i
Zamawiajacego sa wystarczajace dla osób znajacych materie do doboru urzadzen równowaznych
w zwiazku z powyzszym Zamawiajacy nie widzi potrzeb udostepniania dodatkowych
dokumentów tj aprobat, atestów itp.

TABELA DO OCENY TECHNICZNEJ OFERTY

Ad5

Zdaniem autora dokumentacji material X5CrNi18-10 z grupy austenitycznych stali
kwasoodpornych, jest materialem charakteryzujacym sie unikalnym zespolem wlasciwosci
niespotykanym wsród innych materialów stosowanych w instalacjach sanitarnych.
Materialy z tej grupy lacza w sobie cechy takie jak:
-.wysoka odpornosc korozyjna
-wytrzymalosc mechaniczna
- udarnosc (odpornosc na uderzenia) np. hydrauliczne

- odpornosc na zmeczenie (wielokrotne zmiany stanu naprezen np. przy wzroscie i spadku
cisnienia)
pod tymi wzgledami material ten nie ma odpowiednika wsród popularnych.. materialów

Lp. Element wyposazenia Typ Producent
Zestaw aeracji AIC

1.

Zestaw filtracji FIC
2.

Zestaw dmuchawy mc
3.

Zestaw hydroforowy ZH
4.

Zestaw chloratora DX
5.

Sprezarka
6.

Rozdzielnia technologiczna RT ze sterownikiem
7. ICSW

Rozdzielnia pneumatyczna RP
8.

Wodomierze z nadajnikiem impulsów
9.

Rury , ksztahki , konstrukcja nosna, obejmy ze
10. stali nierdzewnej, skrzynie kontrolno -pomiarowe
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