GMINA GARBATKA-LETNISKO
ul. Skrzynskich 1
26-030 GARBATKA-LETNISKO
woj. mazowieckie
NIP 812-18-44-959, Regon 670223623 Garbatka-Letnisko, dnia 25 marca 2022 r.

RIBIZP.271.1:3.2022

Pytania i odpowiedzi do SWZ

Prowadzac postgpowanie w sprawie udzielenia zamodwienia publicznego w trybie
podstawowym bez przeprowadzenia negocjacji na podstawie art. 275 ust. 1 ustawy PZP
na realizacje zadania inwestycyjnego pn.. ”Modernizacja stacji uzdatniania wody w
Garbatce-Letnisko na podstawie art. 284 ustawy z dnia 11 wrzednia 2019 roku Prawo
zamoOwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2021 r. poz. 1129 ze zm.) Zamawiajgcy
przekazuje tre$¢ zapytan wraz z wyjasnieniami.

Pytanie 1

Wg opisu filtry 1 aerator powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej 1,4301, natomiast wg
przedmiaru ze stali czarnej. Prosimy o informacje z jakiego materialu maja by¢ wykonane
zbiorniki filtrow 1 aeratora.

Odpowiedz

Filtry i aerator powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej 1,4301.

Pytanie 2

Prosimy o uscislenie z jakiego materiatu majg by¢ wykonane korpusy przepustnic — zeliwa
GG25 czy GGG40?

Odpowiedz

Korpusy przepustnic maja by¢ z zeliwa GG40.

Pytanie 3

Czy SUW ma by¢ wyposazona w urzadzenia do cigglego automatycznego pomiaru metnosci
1 tlenu?

Odpowiedz

Zamawiajgcy rezygnuje ze stalego pomiaru metnoséei i tlenu. Proponowany uktad musi
zapewnia¢ mozliwo$¢ dokonywania okresowych pomiarow.

Pytanie 4

Czy SUW ma by¢ wyposazona w lampe/promiennik UV na przeptyw 200 m3/h? zaznaczamy,
ze woda po prawidtowo dzialajacej stacji nie powinna zawiera¢ bakterii, promieniowanie UV
nie zabezpiecza sieci wodociggowe] przed pojawieniem si¢ wtdrnego zakazenia —
promieniowanie UV dziala jedynie miejscowo. Prawdziwe zabezpieczenie sieci stanowi stata
lub okresowa obecnos¢ chloru w odpowiednim stezeniu.

Odpowiedz

Zamawiajgcy dopuszeza zastosowanie innego sposobu zabezpieczenia przed pojawieniem si¢
bakterii niz lampa UV.

Pytanie §
Na str. 25 opisu technologii widnieje zapis ,,Uktad pomiaru ilosci przepltywajgcego powietrza
sprzezony ze sterownikiem SUW wyposazony w przeplywomierz masowy dla. Nie



dopuszcza si¢ zastosowania przeplywomierza typu rotametr z pltywakiem”, a takze ,,Uktad
pomiaru ilosci przeplywajacego powietrza (przeptywomierz termiczny) sprzezony
ze sterownikiem SUW.” Prosimy o uscislenie jakiego rodzaju miernik nalezy zastosowac.
Zaznaczamy, ze przeplyw wody w rurociagu jest stabilny poniewaz woda jest pompowana
przez pompe glebinowg do otwartego zbiornika. Nie ma potrzeby stosowania tak dokladne;
regulacji przeptywu powietrza-wystarczy okresowa reczna regulacja. Powrzechnie stosowane
jest opomiarowanie przeplywu powietrza w postaci rotametru — jest to rozwigzanie bardzo
ekonomiczne i bezawaryjne.

Odpowiedz

Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie okresowej recznej regulacji powietrza.

Pytanie 6

Prosimy o informacje czy dopuszcza si¢ wykonanie rurociggéw technologicznych
wewngtrz SUW z PVC-U PN10?

Odpowiedz

Zamawiajacy dopuszcza wykonanie rurociagow z PVC-U PN10.

Pytanie 7

W SWZ w rozdziale XV Zamawiajacy podal, iz zaleca si¢ ponumerowanie stron oferty.

7, uwagi na fakt, iz oferta jest sktadana elektronicznie w postaci osobno zatgczanych plikéw
trudno byloby je ponumerowa¢. Czy mozna nie numerowac stron oferty?

Odpowiedz

Mozna zrezygnowaé¢ z numerowania stron.

Pytanie 8

W SWZ w rozdziale XVII Zamawiajacy podal, iz nalezy wliczyé do oferty koszty
gwarancyjnych przegladow technicznych. Prosimy o potwierdzenie, ze koszt wykonania
platnych serwisoéw na caty okres gwarancji nalezy doliczy¢ do oferty przetargowej?
Odpowiedz

Potwierdzamy, ze koszt wykonania ptatnych serwiséw na caty okres

gwarancji nalezy doliczy¢ do oferty przetargowe;.

Pytanie 9

W Projekcie Budowlanym Przebudowa Urzadzen Technologicznych w pkt. 7.12.1 zawarte sg
zapisy dotyczace wymagan w zakresie prac spawalniczych:

» Wymagania w zakresie prac spawalniczych:

Wykonawca prac spawalniczych musi posiada¢ certyfikowany system zarzqdzania jakoscig w
spawalnictwie w zakresie petnych wymagan wg normy EN-ISO 3834-2;

Wykonawca musi zatrudniac¢ spawaczy i operatoréw urzgdzen spawalniczych spelniajgcych
wymagania normy PN-EN 287-1/PN-EN-ISO 9606-1 oraz normy PN-EN-ISO 14732
posiadajgcych aktualne uprawnienia,

Wykonawca prac spawalniczych powinien posiadaé uznang technologie spawania WPQOR
zgodng z PN-EN ISO 15614;

Wymagany poziom jakosci spoin dla konstrukcji spawanych minimum poziom "C" wg PN-EN
IS0 5817;

Minimalny zakres badan nieniszczqcych - 100% zlgczy poddaé kontroli wizualnej (VT) wg PN-
EN IS0 17637;

Personel wykonujqcy badania powinien posiadaé aktualny certyfikat kompetencji w zakresie
badan wizualnych VT wg normy PN-EN IS0 9712;

Wykonawca prac spawalniczych zobowigzany jest do dostarczenia nastgpujgcych dokumentdow:



o fopia certyfikatu EN-ISO 3834-2 wystawionego przez jednostke akredytowang
i notyfikowanq przez ministra Komisji Europejskiej;

e alesty hutnicze 3.1 oraz deklaracje zgodnosci na materialy podstawowe i dodatkowe,
e protokdl/protokoly z badan wizualnych (VT),

e instrukcje technologiczne spawania (WPS);

e dzienniki spawania,

e [ista spawaczy wraz z kopiq uprawnien,

e [ista personelu nadzoru spawalniczego wraz z kopig uprawnien;

e protokdl z kontroli wymiarowej konstrukcji spawanych,”

Jednoczeénie Zamawiajgcy w SIWZ w warunkach udzialu w postepowaniu nie podat, ze
Wykonawca musi spelnia¢ takie warunki dotyczace spawaczy, jak opisane w Projekcie
Budowlanym. Po przeanalizowaniu tresci dokumentacji projektowej wnosimy o odstgpienie
od wymogu stawianego wykonawcom, aby posiadali oni nieobligatoryjne na terenie
Polski, certyfikaty jako$ci. Postawienie powyzszych wymagan dotyczacych koniecznosci
posiadania certyfikatu jakosci ISO dotyczacego spawalnictwa jest znacznym zawegzeniem
kregu potencjalnych dostawcdw urzadzen technologicznych do okoto 2-3 firm dziatajacych na
rynku polskim i posiadajagcych w/w nieobligatoryjne certyfikaty. Tym samym jest to proba
naruszenia réwnego dostgpu do zamowien publicznych. Identycznej tresci (stowo w stowo)
zapisy dotyczace wymagan w zakresie prac spawalniczych znajdujg si¢ w Dokumentacjach
projektowych w przetargach, w ktérych rézni niezalezni od siebie projektanci zaprojektowali
urzadzenia firmy Instalcompact np. w prowadzonym postgpowaniu przetargowym w Gminie
Uniejow na ,,Uporzadkowanie gospodarki wodno-$ciekowej w Gminie Uniejow i Aglomeracji
Uniejéw — zadanie 4 Rozbudowa Stacji Uzdatniania Wody w Ostrowsku”, w postepowaniu w
Gminie Makéw na ,,Budowe 1 przebudowe stacji uzdatniania wody w miejscowosci
Dabrowice”, w postepowaniu w Gminie Kuréw na ,,Budowe dwdch zbiornikdéw retencyjnych
wraz z przebudowg uktadu uzdatniania wody na ujgciu wody”. Firma Instalcompact oraz
urzgdzenia tej firmy zostaly podane z nazwy w Projekcie Budowlanym pomimo, iz w
przypadku urzadzen stacji uzdatniania wody mozna je opisa¢ za pomocg parametrow
technicznych bez konieczno$ci podawania nazwy urzgdzenia lub producenta. W niniejszym
postepowaniu wystarczylby zapis, iz spawacze muszg posiada¢ wymagane polskim prawem
uprawnienia.

Postawiony przez Zamawiajacego warunek jest warunkiem nadmiernym, ograniczajacym
konkurencje. Posiadanie w Polsce certyfikatow jakosci ISO nie jest obligatoryjnie wymagane
prawem. Postawienie powyzszych wymagan dotyczacych konieczno$ci posiadania certyfikatu
jakosci ISO dotyczacego spawalnictwa jest znacznym zawezeniem krggu potencjalnych
dostawcow urzadzen technologicznych do okoto 2-3 firm dziatajagcych na rynku polskim i
posiadajgcych w/w nieobligatoryjne certyfikaty. Tym samym jest to proba naruszenia réwnego
dostepu do zamdwien publicznych. Potwierdzenie powyzszego znajduje sie w wyroku
Krajowej Izby Odwotawcezej z dnia 05.12.2008 (sygn. akt: KIO/UZP/1362/08). Przyjeto tam
stanowisko, powolujgc si¢ na wyrok Europejskiego Trybunatu Sprawiedliwosci z 17.09.2002
(C-513/99), iz kryteria majg by¢ zwigzane z przedmiotem zamdwienia i nie moga prowadzi¢
do dyskryminacji wykonawcow. W ocenie KIO kryterium posiadania prez wykonawce ISO nie
tylko, Zze nie odnosi si¢ do wlasciwosci wykonawcy, ale jednoczeénie dotyczy certyfikatow,
ktérych pozyskanie jest dobrowolne.

Norma EN-ISO 3834-2 dotyczy glownie firm, ktére zajmujg si¢ produkcjg gotowych
produktow ze stali, spawanych na hali produkcyjnej. W niniejszym postgpowaniu glownym
zadaniem jest wykonanie technologii stacji uzdatniania wody, w tym orurowania filtréw i



instalacji technologicznej ze stali w istniejacej hali pomieszczenia filtrow. Nie jest mozliwe
wykonanie wszystkich spawanych elementéw w warunkach na hali produkcyjnej Wykonawcy,
a tylko wtedy miataby zastosowanie norma EN-ISO 3834-2. Oznacza to, iz norma ISO
wymagana przez Zamawiajacego nie ma tu zbytnio zastosowania. Jesli celem Zamawiajgcego
bylo zabezpieczenie si¢, aby Wykonawca wykonal prawidlowo instalacje orurowania to
bardziej zasadne jest wymaganie dysponowania spawaczami o uprawnieniach do spawania stali
nierdzewnej zgodnych z polskimi przepisami prawa. Dopiero te uprawnienia majg
zastosowanie zgodnie z zakresem robdt niniejszego zadania.

Prosimy o zmian¢ powyzszych zapisow i dopuszczenie posiadania przez Wykonawce na
etacie spawaczy posiadajacych uprawnienia spawalnicze do spawania stali nierdzewnej w
metodzie TIG zgodnych z PN-EN ISO 9606-1.

Odpowiedz

Zamawiajgcy przychyla si¢ do wniosku Wykonawcy i dopuszcza posiadanie przez
Wykonawce na etacie spawaczy posiadajacych uprawnienia spawalnicze do spawania
stali nierdzewnej w metodzie TIG zgodnych z PN-EN ISO 9606-1.



