SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DLA DROG

Dla obiektu:
~,Budowa drog, ulice Sienkiewicza i Mickiewicza (dugjosci ok. 300 mb) wraz z

budowg kanalizacji deszczowej w miejscaseoGarbatka — Letnisko na dziatkach
nr ewid. 333, 216, 199/1, 338, 172/1(ebrgeod. Garbatka — Letnisko Potudnie)*

D-05.03.11

FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO



D-05.03.11. frezowanie nawierzchni asfaltowych imarno — Budowa drég, ulice Sienkiewicza i
Mickiewicza wraz z budgwanalizacji deszczowej w miejscowioGarbatka — Letnisko

1. Wsep
1.1. Przedmiot SST

Ustalenia zawarte w niniejszym rozdziale dotycgrowadzenia rob6t zawzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno przy budowie drdli; Sienkiewicza i Mickiewicza (o dtugoi ok. 300 mb)
wraz z budow kanalizacji deszczowej w miejscoyad Garbatka — Letnisko na dziatkach nr ewid. 3385,2199/1,
338, 172/1 (obyb geod. Garbatka — Letnisko Potudnie).

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kozgodra z dokumentagj projektows, Szczegétow
Specyfikacy Techniczn i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Og6lne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1.2. Zakres robot
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét zwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnaenbyt wykonywane w celu:
— profilowania,
— hapraw nawierzchni

— oraz przed wykonaniem nowej warstwy
1.2. Okrglenia podstawowe

1.2.1.Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotkany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olona glebokasé.

2. Materiaty
Nie wystpuja.

3. Sprat

Nalezy stosowdé frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona gtebokasé.

Frezarka powinna I8y sterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowso oraz
pochylé poprzecznych i podiych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotyrsavy czsci jezdni) Inspektor
Nadzoru mae dopyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zabeie od zakresu robo6t. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bebna mae by dostosowana do szerckd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowesalej
jezdni szerok&t bebna skrawajcego powinna hico najmniej rowna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki mugdy¢ wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z jezdni na
srodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalgdkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego materiat
do recyklingu na gaco w otaczarce, zalecagsrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotow
bebna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginspektora Nadzoru me by dopuszczone
frezowanie przeciwbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwhma skrawajcego jest przeciwny do kierunku
ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanyeaafki musz, a poza nimi powinny, iy
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zglm$pektora Nadzoru nioa dopuci¢ frezarki bez tego systemu:

a) nadrogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mge wywaé tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora adz Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakievikk watpliwosci przeprowadzi demonstraej
pracy frezarki, na wtasny koszt.

4. Transport
Transport sfrezowanego materiatu powiniert bgk zorganizowany, aby zapewnprae frezarki bez
postojow. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokasci, szerokéci i pochyler zgodnych z dokumentagj
projektows i SST.
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D-05.03.11. frezowanie nawierzchni asfaltowych marm — Budowa drég, ulice Sienkiewicza i
Mickiewicza wraz z budgwanalizacji deszczowej w miejscowioGarbatka — Letnisko

Jeeli frezowana nawierzchnia ma dypddana do ruchu bez aknia nowej warstwycieralnej, to jej
tekstura powinna kyjednorodna, zteona z niecigtych przkéw podheznych lub innych form geometrycznych,
gwarantugcych réwnd¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jeeli ruch drogowy ma by dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to wéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki:

a) nalezy usunyé $cigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6inych pasow ruchu, wysbkodiuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza
40 mm,

¢) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kr@gmika (§cieku) dopuszczasi
wiekszy uskok ni okrelono w pkt b), ale przy gbokasci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawgdzie poprzeczne na zakezenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.2. Profilowanie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wignéci podiwznych i matych kolein lub innych
deformacji. Jeeli frezowanie obejmie caipowierzchng jezdni i nie lgdzie wbudowana nowa warstweieralna, to
frezarka musi by sterowana elektronicznie wzdem ustalonego poziomu odniesienia, a szeokmbna
frezujacego nie mee by mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko cmsci jezdni to frezarka ma by sterowana
mechanicznie, a wymiarebna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci rob6t i zaakceptowany przez
Inspektora Nadzoru.

5.3. Frezowanie warstwigieralnej przed utzeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych

Do frezowania naley uzyé frezarek sterowanych elektronicznie, wgigm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetlrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokasé
projektowan z doktadnécia + 5 mm.

5.4. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzc

Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowatiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na

gtebokas¢ okreslona w dokumentaciji projektowej.

6. Kontrola jakaici robét
6.1. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiar6w kontrolnych
6.1.1Minimalna czstotliwo$¢ pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimmo podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna estotliwos¢ pomiarow
1 [ Réwnd¢ podiuzna tat, 4-metrovy co 20 metréw
2 | Réwnd¢ poprzeczna tat4-metrove co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co50m
5 | Gkbokasé¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.1.2.RO6wWna¢ nawierzchni

Nierowndci powierzchni po frezowaniu mierzone ga-metrows zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie
powinny przekracza6 mm.

6.1.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powitny¢ zgodne z dokumentacjprojektova, z
tolerancj + 0,5%.
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D-05.03.11. frezowanie nawierzchni asfaltowych imarno — Budowa drég, ulice Sienkiewicza i
Mickiewicza wraz z budgwanalizacji deszczowej w miejscowioGarbatka — Letnisko
6.1.4.Szerokdé¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokéci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 cm.

6.1.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiaélaglebokasci okreilonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia + 5 mm.

Powysze ustalenia dotyaze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypadku wymagania powinny bydostosowane do potrzeb
wynikajacych z przygtej technologii naprawy.

7.0obmiar rob6t
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. Odbidr robot
Obioru dokonywa tak jak dla rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu opisane w SST D-M-00.00.00
WYMAGANIA OGOLNE pkt. 8"

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagjrojektowa, SST i wymaganiami Inspektora
Nadzoru , jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatndri
9.1. Ogolne ustalenia dotygz podstawy ptatrici
Ogolne ustalenia dotycace podstawy ptatndci podano w SST D-M-00.00.00 WYMAGANIAOGOLNE pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 fnfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
— prace pomiarowe,
— oznakowanie robot,
— frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
— przeprowadzenie pomiar6w wymaganych w specyfikacfinicznej.

10. przepisy zwizane
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réennawierzchni planografem i at

=

ZAKEAD PROJEKTOWO - USLUGOWY ,,ZNAK?”

Stanistaw Wawrzak Spotka Jawna
26-700 Zwolen, ul. Stowackiego 47A; tel./fax 048 676-24-60, 0601-28-87-90
http:/www.znak.ppp.pl e-mail: znak.@ppp.pl




