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ZAWARTOSC OPRACOWANIA

A) SPECYFIKACJA TECHNICZNA
| - CZESC OGOLNA

1.1.  Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

-Nazwa inwestycji

-Adres inwestycji

-Nazwa i adres zamawiajgcego
-Dane kontaktowe

1.2.  Przedmiot i zakres robét budowlanych

-Zestawienie obiektow
-Zakres i rodzaj robét budowlanych
-Zakres i rodzaj robot specjalistycznych, ktére przewiduje dokumentacja projektowa

1.3.  Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

1.4. Informacje o terenie budowy

-organizacja robot budowlanych
-zabezpieczenie interesow 0sob trzecich
-ochrona srodowiska

-warunki bezpieczenstwa pracy
-zaplecza dla potrzeb wykonawcy
-warunki dotyczace organizacji ruchu
-ogrodzenia

-zabezpieczenia chodnikow i jezdni

1.5.  Nazwa i kody

-grupa robot
-klasa rob6t
-kategoria robot
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1.6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych, a wymagajacych zdefiniowania w celu jednoznacznego rozumienia
zapisow dokumentacji projektowanej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robét.

-certyfikacja zgodnosci

-deklaracja zgodnosci

-dokumentacja projektowa
-europejskie zezwolenia techniczne
-grupy, klasy, kategorie robét
-inspektor nadzoru inwestorskiego
-istotne wymagania

-normy europejskie

-obmiar robot

-odbior czesciowy (robot budowlanych)
-odbiér gotowego obiektu budowlanego
-przedmiar robot

-roboty podstawowe

-Wspdlny Stownik Zamdwien

-wyréb budowlany

-zarzadzajacy realizacjg umowy
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Il - WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
ORAZNIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKt ADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI

21. wymagania ogolne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobéw

2.2.  wymagania ogélne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw,
sktadowaniem i kontrola jako$ci materiatow i wyrobéw

2.3.  materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie
24. materialy nie odpowiadajace wymaganiom
2.5.  wariantowe stosowanie materiatéow

|l - WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB
ZALECANYCH DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH

IV - WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

41. transport poziomy

4.2. transport pionowy

V - WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

5.1.  ogolne wymagania dotyczace wykonania robot
5.2.  projekt zagospodarowania placu budowy
5.3.  projekt organizacji budowy

5.4. likwidacja placu budowy
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VI OPIS I?ZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1.  Zasady kontroli jakosci robot

6.2.  pobieranie prébek

6.3. badaniai pomiary

6.4. badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

6.5. dokumentacja budowy

VIl WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1.  Ogolne zasady przedmiaru, obmiaru robét i prowadzenia ksiazki obmiaru

7.2.  Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
7.3.  urzadzenia i sprzet pomiarowy

7.4.  czas przeprowadzenia pomiaréw

VIl OPIS ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1.  Rodzaje odbioréw

8.2.  odbiér robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

8.3.  odbiér koncowy

8.4.  odbidr po okresie rekojmi

8.5.  odbidr ostateczny — pogwarancyjny

8.6.  dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen

8.7.  dokumenty do odbioru obiektu budowlanego
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IX ROZLICZENIE ROBOT

X DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumentacja projektowa

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne
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A) SPECYFIKACJA TECHNICZNA
| - CZESC OGOLNA

1.1 Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

-Nazwa inwestyciji:

wykonanie i odbior rob6t budowlanych remont pomieszczen przychodni w budynku Samodzielnego
Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Garbatce — Letnisko.

-Adres inwestycii:

Budynek Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej
ul. Spacerowa 2

26-930

Garbatka Letnisko

-Nazwa i adres zamawiajaceqo:

SPZ0Z Garbatka Letnisko
26- 930 ul. Spacerowa

-Dane kontaktowe:

Tel. (48) 62 10 027,
spzozgarbatka@gmail.com

1.2.  Przedmiot i zakres robé6t budowlanych

- Zestawienie obiektdw:

budynek zakfadu opieki zdrowotne;

-Zakres i rodzaj rob6t budowlanych:

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace na celu
przeprowadzenie robot budowlanych remontowych dla przychodni opieki zdrowia
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-Zakres i rodzaj robot specjalistycznych, ktdre przewiduje dokumentacja projektowa:

Wszystkie prace opisane w specyfikacii traktuje sie jako roboty typowe. W zwigzku z
powyzszym, brak jest dokumentacji projektowej specjalistyczne;.

1.3.  Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Brak.

1.4. Informacje o terenie budowy

-Organizacja rob6t budowlanych:

Zamawiajacy przekaze wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie okreslonym w
umowie 0 wykonanie robot, wskaze oznaczone na planie sytuacyjnym instalacje: dostep do
wody, energii elektrycznej. Zamawiajacy okresli zasady wejscia pracownikéw i wjazdu
pojazddw i sprzetu wykonawcy na ten teren.

-Zabezpieczenie interesow 0sdb trzecich:

Wykonawca jest odpowiedzialny za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz powinien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Istniejace w terenie instalacje naziemne i
podziemne powinny by¢ szczeg6towo zaznaczone na planie sytuacyjnym i wskazane
Wykonawcy przez Zamawiajgcego przy przekazaniu placu budowy. Wykonawca jest
zobowigzany do szczegdtowego oznaczenia instalacji i urzadzen, zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora nadzoru i wiasciciela
instalacji i urzadzen, jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzadzeniach naziemnych i
podziemnych wskazanych wczesniej przez Zamawiajgcego, spowodowane w trakcie
wykonywania robét budowlanych.

-Ochrona $rodowiska:

Wykonawca bedzie podejmowat wszelkie niezbedne dziatania, aby stosowac sie do przepiséw
i normatywdw z zakresu ochrony $rodowiska na placu budowy oraz poza jego terenem. Bedzie
unikat szkodliwych dziatan, szczegolnie w zakresie zanieczyszczenia powietrza, wod
gruntowych, nadmiernego hatasu i innych szkodliwych dla Srodowiska i otoczenia czynnikdw
powodowanych dziatalno$cig przy wykonywaniu rob6t budowlanych.

-Warunki bezpieczenstwa pracy:

Wykonawca bedzie przestrzegat przy realizacji rob6t przepisy z zakresu bezpieczenstwa i
higieny pracy. W szczegoIno$ci jest zobowigzany do wykluczenia pracy personelu w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie
konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa, a takze zapewni wyposazenie w urzadzenia
socjalne oraz odziez wymagang dla personelu zatrudnionego na placu budowy. Wykonawca
przed przystapieniem do robét przekaze Inspektorowi Nadzoru o$wiadczenie o ubezpieczeniu
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na czas trwania budowy zatrudnionych osob na budowie od nagtych zdarzen i ich skutkow.
Wytaczna odpowiedzialno$¢ za przestrzeganie warunkéw bhp i ppoz. oraz nadzér nad
zatrudnionymi przy robotach pracownikami ponosi kierownik budowy. Wszyscy pracownicy
wykonawcy zatrudnieni na terenie budowy muszg posiadac aktualne szkolenia bhp
potwierdzone stosownym za$wiadczeniem. Szkolenia, o ktérych mowa powyzej przeprowadza
wtasnym staraniem i na wiasny koszt wykonawca robot. Przed przystapieniem do robot
wykonawca skfada pisemne oSwiadczenie zamawiajacemu o przeszkoleniu pracownikow
zatrudnionych przy realizacji robét. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlega odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
umownej. Dodatkowo, wykonawca bedzie przestrzegac przepisow ochrony przeciwpozarowe;.
Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy na terenie catego placu budowy. Materiaty fatwopalne bedg sktadowane
w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym
jako rezultaty realizacji robét albo przez personel wykonawcy. Wykonawca bedzie stale
utrzymywat wyposazenie przeciw pozarowe w stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami
odpowiednich przepisdw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

-Zaplecza dla potrzeb wykonawcy:

Zamawiajacy udostepni wykonawcy teren, gdzie wykonawca bedzie mogt zorganizowaé
zaplecze techniczne oraz magazynowe na potrzeby wykonywania robot objetych
zamdwieniem. Po zakonczeniu prac objetych w umowie teren przekazany pod organizacje
zaplecza zostanie uporzadkowany i przywrdcony do stany pierwotnego.

-Warunki dotyczace organizacji ruchu:

Dla prowadzonej inwestycji wykonawca nie jest zobowigzany do opracowania i uzgodnienia z
zarzadem drég projektu organizaciji ruch drogowego w rejonie budowy.

-Ogrodzenia:

Wykonawca jest zobowigzany do:

a) przedstawienia inspektorowi nadzoru projektu zagospodarowania placu budowy lub
szkicdw plandw organizacji i ochrony placu budowy i uzyskania jego akceptacii,

b) ogrodzenia i utrzymania porzadku na placu budowy,

c) wiasciwego, zgodnie z projektem zagospodarowania, sktadowania materiatow i elementéw
budowlanych,

d) utrzymania w czystosci drdg publicznych i ulic przy placu budowy, szczegdlnie w okresie
wywozu odpadow budowlanych.

-Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:

Wykonawca opracuje projekt zabezpieczenia chodnikow i drog wewnetrznych oraz ustali go z
inspektorem nadzoru oraz inwestorem.
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1.5.  Nazwa i kody

WspdIny Stownik Zamoéwien(CPV):

Grupa: CPV NAZWA
45111300-1 Roboty rozbiérkowe
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45223820-0 Gotowe elementy czesci sktadowe
45262500-6 Roboty murarskie
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45313100-5 Instalowanie wind
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,
45410000-4 Tynkowanie
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
45421150-0 Instalowanie stolarki niemetalowe;
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442200-9 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

1.6. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych, a wymagajacych zdefiniowania w celu jednoznacznego rozumienia
zapisdw dokumentacji projektowanej i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
robot.

-Certyfikacja zgodno$ci

-jest to dokument wydany przez notyfikowana jednostke certyfikujgca, potwierdzajacy, ze
wyrdb proces jego wytwarzania sg zgodne ze zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

-Deklaracja zgodno$ci

-o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajgce na jego
wytaczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb jest zgodny ze zharmonizowang specyfikacjg
techniczng,

-Dokumentacja projektowa

-stuzgca do opisu przedmiotu zaméwienia na wykonanie rob6t budowlanych, dla ktorych
wymagane jest pozwolenie na budowe-sktada sie w szczegélnosci z: projektu budowlanego,
projektow wykonawczych, przedmiaru robot.
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-Europejskie zezwolenia techniczne

-0znacza aprobujacg ocene techniczng zdatnosci produktu do uzycia, dokonang w oparciu 0
podstawowe wymagania w zakresie robot budowlanych, przy uzyciu wiasnej charakterystyki
produktu oraz okres$lonych warunkéw jego zastosowania i uzycia.

-Grupy, klasy, kategorie robot

-nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie okreslone w rozporzadzeniu 2195/2002 z
dnia 5 listopada 2002 r., w sprawie Wspdinego Stownika Zaméwien (Dz.Urz. L 340 z
16.12.2002 r., z poz. zm.). Patrz nizej: hasto WspoIny Stownik Zaméwien.

Zastgpiona nowg od wrze$nia 2008 r. na mocy rozporzadzenia Komisji WE nr 213/2008 z dnia
28 listopada 2007 r.

-Inspektor nadzoru inwestorskiego

-0soba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenia techniczne i praktyke zawodowg oraz
uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w budownictwie, ktorej
inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on interesy
inwestora na budowie i wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robét, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze
instalacji oraz urzagdzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego projektu.

-Istotne wymagania

-0znaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspdInego, jakie maja spetnia¢ roboty budowlane.

-Normy europejskie

-0znaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji(CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako” standardy europejskie (EN)” lub
‘dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych organizacii.

-Obmiar robdt
-pomiar wykonywanych robot budowlanych, dokonywanych w celu weryfikacji ich ilosci w

przypadku zmiany parametrow przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci robét
dodatkowych, nie objetych przedmiarem.

-Odbidr czesciowy (robdt budowlanych)

- nieformalna nazwa odbioru rob6t ulegajacych zakryciu i zanikaniu, a takze dokonywanie prob
i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych i przewoddw kominowych. Odbiorem
czesciowym nazywa sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do odbioru catego obiektu
budowlanego, ktdry jest traktowany jako “odbiér koncowy”
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-Odbidr gotowego obiektu budowlanego

- formalna nazwa czynnosci, zwanych tez” odbiorem kor\cowym”, polegajacym na
protokolarnym przejeciu (odbiorze) od wykonawcy gotowego obiektu budowlanego przez
osobe lub grupe 0séb o odpowiednich kwalifikacjach zawodowych, wyznaczong przez
inwestora, ale nie bedaca inspektorem nadzoru inwestorskiego na tej budowie. Odbioru
dokonuje sie po zgtoszeniu przez kierownika budowy faktu zakoriczenia robot budowlanych i
ewentualnie terenéw przylegtych, wykorzystywanych jako plac budowy, oraz po przygotowaniu
przez niego dokumentacji powykonawczej.

-Przedmiar robét

-to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawianych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczego6inym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych
szczegGtowy opis, oraz wskazania szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych
robot podstawowych.

-Roboty podstawowe

-minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sq mozliwe do odebrania pod wzgledem ilo$ci i
wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.

-Wspdlny Stownik Zamoéwien

-jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot budowlanych, stworzonym na potrzeby
zamdwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtdéwnego oraz stownika uzupetniajgcego.
Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
Rozporzadzenia 215/2003, stosowanie kodéw CPV do okre$lenia przedmiotu zaméwienia
przez zamawiajacego z dwczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003r. Polskie Prawo zaméwien publicznych przewidziato od dnia akcesji
Polski do UE, tzn. Od 1 maja 2004r.

-Wyréb budowlany

-nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepiséw o wyrobach budowlanych,
wytworzonych w celu wybudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb
trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzonym do obrotu jak wyrdb pojedynczy lub jako
zestaw wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$¢
uzytkowa.

-Zarzadzajacy realizacig umowy

- jest to osoba prawna lub fizyczna, okreslona w istotnych postanowieniach umowy, zwana
dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona do nadzorowania
realizacji robét i administrowania umowa w zakresie okre$lonym w udzielonym
petnomocnictwie.
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I WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH
ORAZ NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKtADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCI

2.1. Wymagania ogélne dotyczace wtasciwosci materiatow i wyrobéw

-podczas wykonywania robot budowlanych moga by¢ stosowane wytacznie wyroby budowlane
o0 wiasciwo$ciach uzytkowych oraz spetniajgce wymagania podstawowe okreslone w art.5
ust.1 pkt 1 ustawy Prawo budowlane, a takze powinny by¢ zgodne z wymaganiami
okre$lonymi w szczegdtowej specyfikacji technicznej. Wykonawca rob6t przedstawi
inspektorowi nadzoru inwestorskiego szczegoétowe informacje o zrodle produkcji, zakupu
wyrobdw budowlanych i urzadzen przewidywanych do realizacji robot- wtasciwie oznaczonych
posiadajacych certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci
z Polskg Norma, a takze inne prawnie okre$lone dokumenty. Kierownik budowy jest
obowigzany przez okres wykonywania robét budowlanych przechowywaé dokumenty
stanowigce podstawe ich wykonania, a takze o$wiadczenia dotyczace wyrobow budowlanych
jednostkowo zastosowanych w obiekcie budowlanym.

Jezeli dokumentacja projektowa przewiduje zastosowanie materiatéw pochodzenia
miejscowego, Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wszystkie
wymagane dokumenty pozwalajace na korzystanie z tego zrodta oraz okre$lajace parametry
techniczne tego materiatu.

2.2. Wymagania ogolne zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostaw,
sktadowaniem i kontrolg jako$ci materiatow i wyrobéw

-Wykonawca zapewni wtasciwe sktadowanie i zabezpieczanie materiatow na placu budowy.
Tymczasowe miejsca sktadowania powinny by¢ uzgodnione z inspektorem nadzoru
inwestorskiego. Sktadowane materiaty, elementy i urzadzenia powinny by¢ dostepne
inspektorowi nadzoru w celu przeprowadzenia inspekcji.

2.3. Materialy i wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania w budownictwie

-Wykonawca jest odpowiedzialny, aby wszystkie materiaty, elementy budowlane i urzadzenia
wbudowane, montowane lub instalowane w trakcie realizacji rob6t budowlanych odpowiadaty
wymaganiom okreslonym w art. 10 ustawy Prawo budowlane oraz w szczegotowej
specyfikacji technicznej.

Wykonawca, uzgodni z inspektorem nadzoru inwestorskiego sposob i termin przekazania
informacji o przewidywanym uzyciu podstawowych materiatéw oraz elementéw
konstrukcyjnych do wykonania robdt, takze o aprobatach technicznych lub certyfikatach
zgodnosci.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

-materiaty i elementy budowlane, dostarczone przez Wykonawce na plac budowy, ktére nie
uzyskajq akceptacji inspektora nadzoru inwestorskiego, powinny by¢ niezwtocznie usuniete z
placu budowy. W uzasadnionych przypadkach inspektor nadzoru inwestorskiego, w
uzgodnieniu  z projektantem oraz Zamawiajacym (inwestorem) moze pozwoli¢ Wykonawcy na
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wykorzystanie materiatow lub elementéw budowlanych nie odpowiadajgcych wymaganiom
okre$lonym w dokumentacji projektowej oraz specyfikacjach technicznych. Konieczna jest w
tym przypadku zmiana cen tych materiatéw lub elementéw.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane przez inspektora
nadzoru inwestorskiego materiaty, elementy budowlane lub urzadzenia, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko i ponosi petng odpowiedzialno$¢ techniczng i kosztowa.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatow

- dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczna przewidujg wariantowe stosowanie
materiatéw i elementdéw budowlanych oraz urzadzer w wykonywanych robotach, Wykonawca
powiadomi inspektora nadzoru inwestorskiego i autora projektu o proponowanym wyborze.
Inspektor nadzoru, po uzgodnieniu z autorem projektu oraz Zamawiajacym, podejmuje
odpowiednig decyzje. Wybrany i zaakceptowany przez inspektora nadzoru materiat (element
budowlany lub urzadzenie) nie moze by¢ ponownie zmieniany bez jego zgody.

Il WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH LUB
ZALECANYCH DO WYKONYWANIA ROBOT BUDOWLANYCH

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét.

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami okre$lonymi w szczegdtowej specyfikacji
technicznej dla konkretnych rodzajow robo6t. W przypadku braku odpowiednich ustalen w
specyfikacji technicznej- niezbedna jest akceptacja sprzetu przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Jezeli w specyfikacji przewidziano mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu,
Wykonawca uzgodni z inspektorem nadzoru wybér sprzetu.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace realizacji umowy lub kontraktu
mogaq by¢ zdyskwalifikowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego i niedopuszczone do
realizacji robét.

IV WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkéw transportu, ktére bedg
okre$lone w projekcie organizacji rob6t oraz jakie nie wptyng niekorzystnie na stan i jako$¢
transportowanych materiatow.

Srodki transportu powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonym w szczegdtowej specyfikadji
techniczne;

4.1. Transport poziomy

-wykonawca bedzie uzywat tylko takich $rodkéw transportu poziomego, jakie nie spowodujq
uszkodzen przewozonych materiatow i elementdw, (szczegdlnie wielkogabarytowych) oraz
urzadzen. Liczba i rodzaje $rodkéw transportu bedg okreslone w projekcie organizacji robot.
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4.2. Transport pionowy

- Wykonawca jest zobowigzany do stosowania Srodkow

transportu pionowego ustalonego z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

Wybdr srodkow transportu pionowego (np.: dzwigi, zurawie i inne.) wymaga szczegolnej
starannosci przy realizacji robot .

V WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

5.1. Ogoélne wymagania dotyczace wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa, za ich zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa i wymaganiami specyfikacji technicznej, projektem organizacji robot
oraz poleceniami inspektora nadzoru inwestorskiego.

5.2. Projekt zagospodarowania placu budowy

Od Wykonawcy nie jest wymagane opracowanie lub zapewnia opracowania projektu
organizacji placu budowy.

5.3. Projekt organizacji budowy

-Wykonawca, dla tego typu robét, nie opracuije (lub zapewni opracowanie) projekt organizacii
budowy.

5.4. Likwidacja placu budowy

-Wykonawca jest zobowigzany do likwidacji placu budowy i petnego uporzadkowania terenu
wokot budowy. Uprzatniecie terenu budowy stanowi wymaog okreslony przepisami
administracyjnymi o porzadku.

VI OPIS I?ZIALAN ZWIAZANYCH Z KONTROLA, BADANIAMI ORAZ ODBIOREM
WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

-Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot, jakosci materiatow i elementow,
zapewni odpowiedni system kontroli oraz mozliwos¢ pobierania probek i badania materiatow i
robét. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy przedstawienie do aprobaty inspektorowi nadzoru
inwestorskiego opracowania pt. Program zapewnienia jakoSci.
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6.2.

6.3.

Program winien sktadac sie z czesci ogdlnej i czesci szczegotowe.
1. cze$¢ ogdina okre$la

« system (sposéb i procedure) kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

* wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis wtasnego laboratorium lub
wytypowanego do wykonania badan zleconych przez wykonawce), .
sposodb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapiséw pomiardw,
ustawienia mechanizmdw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych

korekt
w procesie technologicznym,

* sposob i forme przekazywania informacji inspektorowi nadzoru inwestorskiego.
2. Cze$¢ szczegotowa dla kazdego asortymentu rob6t podaje:

* wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie, z ich parametrami technicznymi oraz

wyposazeniem w mechanizmy do sterowania,

* wykaz urzadzen pomiarowo-kontrolnych,

* sposoby dostarczania materiatow budowlanych i wyrobow,

* urzagdzenia do magazynowania i zatadunku materiatow,

* Sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwo$¢ badan, pobierania probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen) prowadzonych podczas dostaw materiatow,

wytwarzania
mieszanek i elementow budowlanych oraz wykonywania poszczegoinych robot,

* sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom umowy.
W przypadku gdy wykonawca posiada certyfikat ISO 9001, jest zobowigzany do opracowania
programu i planu zapewnienia jakosci zgodnie z wymaganiami certyfikatu.

Wykonawca bedzie prowadzit pomiary i badania materiatéw oraz robét z czestotliwo$cig
gwarantujaca, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacjach technicznych. Wymagania co do zakresu badarn ich czestotliwosci
przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Jezeli Wykonawca dysponuje wkasnym laboratorium, dostarczy inspektorowi nadzoru
inwestorskiego $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg
wazng legalizacje i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedure badan. Inspektor
nadzoru inwestorskiego bedzie miat nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych w
celu dokonywania ich inspekj.

W przypadku zlecenia przez Wykonawce wykonania badan do specjalistycznego laboratorium,
inspektor nadzoru moze wymaga¢ dokumentow potwierdzajacych uprawnienia danego
laboratorium do wykonywania konkretnych badan.

Pobieranie prébek

Prébki do badan bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru
inwestorskiego bedzie miat mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. Przed
przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru
inwestorskiego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po ich wykonaniu

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot

strona 16



6.4.

6.5.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru inwestorskiego wyniki badan.

Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie raportoéw z
wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okre$lonym w Programie
zapewnienia jakosci.

Badania prowadzone przez inspektora nadzoru inwestorskiego

- Inspektor nadzoru inwestorskiego jest uprawniony do dokonywania kontroli pobierania probek
i badania materiatow u zrodta ich wytwarzania, a Wykonawca zapewni wszelkg potrzebng
pomoc w tych czynno$ciach. Na zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca
bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzg watpliwo$¢ co do
jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte z wiasnej woli.
Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
niezgodnos$ci z normami lub aprobatami technicznymi; w przeciwnym przypadku koszty te
pokrywa Zamawiajacy. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych na
Zlecenie inspektora nadzoru inwestorskiego bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposdb przez niego zaakceptowany.

Dokumentacja budowy

Dokumentacja budowy, zgodnie z art. 3 pkt. 13 ustawy Prawo budowlane,

obejmuije:

* pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem budowlanym,

* dziennik budowy,

* protokoty odbioréw cze$ciowych i kohcowych,

* ksigzke obmiardw robdt,

« certyfikaty na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnoéci z Polskg Norma lub aprobaty
techniczne, protokoty koniecznosci dotyczace rob6t dodatkowych i kosztorysy na te roboty.
Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dokumentacji budowy, przechowywania jej we
wiasciwie zabezpieczonym miejscu oraz udostepniania do wgladu przedstawicielom
uprawnionych organdw.

VIl WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

71.

Ogolne zasady przedmiaru, obmiaru rob6t i prowadzenia ksigzki obmiaru

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. przedmiar robot
powinien zawieraC zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych: w
kolejno$ci technologicznej ich wykonania, ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegotowy opis oraz wskazanie wiasciwych specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem iloSci jednostek
przedmiarowych robot podstawowych. Spis dziatéw przedmiaru robot powinien przedstawia¢
podziat wszystkich robdt budowlanych w danym obiekcie wedtug Wspdlnego Stownika
Zamobwien. Dalszy podziat przedmiaru robét nalezy opracowaé wedtug systematyki ustalone;
indywidualnie lub na podstawie systematyki stosowanej w publikacjach zawierajgcych normy
naktaddw rzeczowych. Tabele przedmiaru robét powinny zawieraé pozycje przedmiarowe
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odpowiadajgce robotom podstawowym.

Ogélne zasady obmiaru robét dotyczg uméw z wynagrodzeniem kosztorysowym wykonawcy.
Obmiar rob6t bedzie okresla faktyczny zakres rob6t wykonywanych zgodnie z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét
dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego o
terminie i zakresie obmierzanych robét. Powiadomienie powinno nastapi¢ na co najmniej 3 dni
przed tym terminem.

Wszystkie wyniki obmiaru wpisywane sg do ksigzki obmiaréw. Ksigzka obmiaréw jest
niezbedna do udokumentowania wykonanych robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych,
robét rozbidérkowych oraz zwigzanych z remontami, modernizacjg lub przebudowg obiektéw
budowlanych. Jakikolwiek btad lub opuszczenie (przeoczenie) w iloéciach podanym w
przedmiarze lub w specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia
wszystkich robot. Korekta ewentualnych btedéw lub pominietych pozycji w przedmiarze
wymaga pisemnego wystapienia Wykonawcy i akceptacji przez inspektora nadzoru
inwestorskiego, po porozumieniu z Zamawiajacym, jezeli zawarta umowa o wykonaniu robot
nie stanowi inacze;j.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Diugosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami bedg obmierzone poziomo, wzdtuz linii
osiowej i podawane w m. Jezeli szczegbtowe specyfikacje techniczne nie wymagaja dla
kreslonych robét inaczej, objetosci beda wyliczone w [m3], powierzchnie w [m?], a sprzet i
urzadzenia w [szt.]. Przy podawaniu dtugosci, objeto$ci i powierzchni stosuje sie doktadnos¢
do dwoch znakdw po przecinku.

llosci, ktdre majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w kilogramach lub tonach.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te
lub sprzet pomiarowy wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca przedstawi inspektorowi
nadzoru inwestorskiego wazne Swiadectwa.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy bedq przez Wykonawce utrzymywane w nalezytym
stanie przez caty okres trwania robot.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru robét, wymagajq akceptacii
inspektora nadzoru inwestorskiego.

7.4. Czas przeprowadzenia pomiarow

Obmiary nalezy przeprowadza¢ przed cze$ciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robdt,
a takze w przypadku wystepujacej dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar rob6t zanikajacych nalezy przeprowadza¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot
ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami dotgczonymi do ksigzki obmiaroéw, wzglednie umieszczonymi na karcie obmiarowe;.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot strona 18



VIl ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Rodzaje odbiorow

Wystepuja nastepujace rodzaje odbiordw: odbidr czesciowy, odbior etapowy, odbidr robot
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu, odbiér koncowy, odbidr po okresie rekojmi, odbidr
ostateczny (pogwarancyjny).

Zasady odbioréw robét okresla umowa.

8.2.  Odbiér robot ulegajacych zakryciu lub zanikajacych

Do podstawowych obowigzkéw Wykonawcy nalezy zgtaszanie inwestorowi do odbioru robot
ulegajacych zakryciu lub zanikajacych. Odbidr robét ulegajacych zakryciu lub zanikajacych
polega na ocenie iloci i jakosci wykonanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng
zakryciu. Odbiér taki bedzie przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Gotowos$¢ danej czesci
robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy, przy jednoczesnym
powiadomieniu inspektora nadzoru inwestorskiego.

Odbioru wyzej wymienionego dokonuje inspektor nadzoru inwestorskiego.

8.3. Odbior koncowy

Odbidr koncowy przeprowadza sie w trybie i zgodnie z warunkami okreslonymi w umowie.
Odbioru koncowego dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego — w obecno$ci
inspektora nadzoru i Wykonawcy — sporzadzajac Protokot odbioru robét budowlanych oraz
zgtoszonych wad i usterek do usuniecia przez Wykonawce.

W czasie odbioru koncowego Komisja zapoznaje sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonanych robot
uzupetniajgcych i poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych
lub rob6t uzupetniajacych, Komisja moze przerwac swoje czynno$ci i ustalic nowy termin
odbioru koficowego.

W przypadku stwierdzenia przez Komisje, ze jakos¢ wykonanych robét w poszczegolnych
asortymentach odbiega nieznacznie od wymaganej dokumentacjq projektowg i specyfikacjq
techniczng (z uwzglednieniem toleranciji) i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne i
trwato$¢, Komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w
stosunku do wymagan przyjetych w umowie lub kontrakcie.

8.4. Odbiér po okresie rekojmi

Pod koniec okresu rekojmi Zamawiajacy organizuje odbior ,po okresie rekojmi”. Odbior taki
wymaga przygotowania nastepujacych dokumentow:

a) umowy o wykonaniu rob6t budowlanych,

b) protokotu odbioru koncowego obiektu,

c) dokumentow potwierdzajgcych usuniecie wad zgtoszonych w trakcie odbioru kohcowego
obiektu (jezeli byty zgtoszone wady),

d) dokumentéw dotyczacych wad zgtoszonych w okresie rekojmi oraz potwierdzenia usuniecia
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tych wad,
e) innych dokumentéw niezbednych do przeprowadzenia czynno$ci odbioru.

8.5. Odbior ostateczny — pogwarancyjny
Odbidr ostateczny — pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z

usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze koricowym lub/oraz przy odbiorze po okresie
rekojmi oraz ewentualnych wad zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

8.6. Dokumentacja powykonawcza, instrukcje eksploatacji i konserwacji urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ewidencji wszelkich zmian w dokumentacii
projektowej umozliwiajacej przygotowanie dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

Zgodnie z ustawg Prawo budowlane w sktad dokumentacji powykonawczej obiektu, na ktory
uzyskano pozwolenie na budowe.

8.7. Dokumenty do odbioru obiektu budowlanego

Do odbioru obiektu budowlanego Wykonawca jest obowigzany przygotowaé dokumenty
wskazane w umowie.

IX ROZLICZENIE ROBOT

Rozliczanie robét i ptatno$¢ za wykonane roboty zostang dokonane zgodnie z zawartg umowa.

X DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentaciji projektowej:

1. PW G.BOGUSIEWICZ PRACOWNIA PROJEKTOWA MAXPOL
ul. Zeromskiego 51
26-600 Radom
tel/fax (48) 385 09 57

Jednostka autorska specyfikacji technicznych wraz z adresem, nr telefonu, faksem, e-mailem,

1. PW G.BOGUSIEWICZ PRACOWNIA PROJEKTOWA MAXPOL
ul. Zeromskiego 51
26-600 Radom
tel/fax (48) 385 09 57
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10.2.  Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia

techniczne

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016 z pozn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwien publicznych (Dz. U. Nr 19, péz. 177).
- Ustawa z dnia i 6 kwietnia 2004 r. - 0 wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, pdz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 199! r. — o ochronie przeciwpozarowe;j (jednolity tekst Dz. U, z
2002 r. Nr 147, poz. 1229).

- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - 0 dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, péz. J 321 z
pozn. zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, pdz. 627 z
pozn. zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o0 drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr
204, p6z 2086).

10.3. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemdw oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr
209, p6z. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia
polskich jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat
technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U.
Nr 209, pdz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie
ogbInych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, péz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz, U. Nr 47, péz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. Nr 120, péz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. - w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, p6z. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.
U. Nr 198, pdz. 204!).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz
ogtoszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U.
Nr 198, poz. 2042).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom |, II, 111, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
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B) SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

| - CZESC OGOLNA

1.1

Nazwa nadana zaméwieniu przez zamawiajacego

-Nazwa inwestycji:

wykonanie i odbior robét budowlanych remontu pomieszczen przychodni w budynku
Publicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej w Garbatce Letnisko.

-Adres inwestycii:

SPz0z
Garbatka Letnisko 26- 930
ul. Spacerowa 2

-Nazwa i adres zamawiajaceqo:

SPz0z
Garbatka Letnisko 26- 930
ul. Spacerowa 2

-Dane kontaktowe:

Tel. (48) 62 10 027,
spzozgarbatka@gmail.com

1.2. Przedmiot i zakres robét budowlanych

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg czynnosci umozliwiajace i majace na celu
przeprowadzenie robot budowlanych w budynku Niepublicznego Zaktadu Opieki Zdrowotnej, w
skfad ktorych wchodzg roboty rozbiorkowe, roboty remontowe budowlane montaz platformy dla
niepetnosprawnych, montaz sufitow.

-Nazwa i adres jednostki, opracowujaca szczegétowa specyfikacje techniczng

P. W. - PRACOWNIA PROJEKTOWA,MAXPOL”
26-600 Radom

ul. Zeromskiego 51 a

Tel. Fax (048) 385-09-57

- Nazwa i adres jednostki opracowujacej dokumentacje projektowa

P. W. - PRACOWNIA PROJEKTOWA,MAXPOL”
26-600 Radom

ul. Zeromskiego 51 a

Tel. Fax (048) 385-09-57
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- Imie i nazwisko autoréw specyfikaciji:

Grupa: CPV NAZWA
451113001 Roboty rozbiérkowe
45210000-2 Roboty budowlane w zakresie budynkow
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
45223820-0 Gotowe elementy czesci sktadowe
45262500-6 Roboty murarskie
45430000-0 Pokrywanie podtdg i Scian
45431000-7 Ktadzenie ptytek
45313100-5 Instalowanie wind
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych,
45410000-4 Tynkowanie
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
45421146-9 Instalowanie sufitow podwieszanych
45421150-0 Instalowanie stolarki niemetalowe;
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442200-9 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych
Witold Malmon

uprawnienia projektowe w specjalnosci

architektonicznej bez ograniczen
nr GP-I11-7342/130/91

-Data opracowania specyfikacji
sierpien 2011r
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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRSIE BURZENIA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét rozbidrkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacjia techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rozbiérek $cian dziatowych, poszerzenie otworéw oraz demontaz posadzek, $lusarki i
stolarki wystepujacych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacig,
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Dla_ wyzej wymienionych robdt materiaty nie wystepuia.

3. Sprzet

3.1. Do rozbiorek moze byé uzyty dowolny sprzet.

4. Transport
Transport materiatdw z rozbidrki Srodkami transportu.
Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie roboét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych nalezy:
- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- przy prowadzeniu robét rozbiérkowych nalezy zadba¢ o odtgczenie instalacji gazowe;j,
elektrycznej, telefonicznej, alarmowej oraz wodociggowej oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie w
zakresie niezbednym do przeprowadzenia w sposob bezpieczny powyzszych prac.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Roboty rozbidrkowe:
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10.

W budynku przewiduje sie przeprowadzenie nastepujacych prac rozbidrkowych:
- demontaz $cian
- demontaz posadzek

Kontrola jakos$ci robét
Wymagania dla robot rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.2.

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sg;
Rozbiorki obiektéw wraz z jego elementami — [cato$¢ wykonanych prac rozbiérkowych]

Odbior robot

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez Inzyniera
mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Uwagi szczegétowe
10.1. Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania moze zakwalifikowac tylko Inzynier.

10.2. lloéci rob6t rozbidrkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera
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2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
MONTAZ KONSTRUKCJI METALOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie i montaz nadprozy stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Stal

Do konstrukcji nadprozy stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3SX , 18G2A ,wg PN-EN 10025:2002
(1)  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998

Dwuteowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
od 120 mm — do 568mm.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 80 mm -3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
-3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

3) Sruby stalowe M16, M24, M20,M30
4)stupy stalowe
Rura 273,0/10 stal R35,
5)rury stalowe okragte
Rura 114,3/5, 60,3/4, ze stali R35
6)rury kwadratowe
Kw.100*50*5, kw. 50*50*3, kw. 70*70*4, kw. 40*40*4, ze stali ST3S
7)ptatwie
HEB 120mm
2.1.4. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

-Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i
naderwan.

-Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
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-Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcéwki o grubosci
wiekszej.
2.1.5. Odbioér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byé¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
-znak wytworcy
—profil
—gatunek stali
-numer wyrobu lub partii
-znak obrobki ciepinej.
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.6. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokoétu ostatecznego
odbioru .

2.2. Laczniki
Jako taczniki wystepuja: potaczenia na $ruby.

2.2.. Sruby
Do konstrukgji stalowych stosuije sie:
(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm —4.8-II
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-II
—stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
—tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
—wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
—wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czes$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(3) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(4) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(5) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powloki malarskie

Materialy na powtoki malarskie wg specyfikacji szczegdtowe;.
2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub weiggnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy ukfadaé w
sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny byé w miare mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowacé i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaC powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukciji jak i jej powtoki antykorozyjnej.
Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

(2) Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot strona 27



2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—jakosci materiatow, spoin, otwordéw na éruby,
-zgodnosci z projektem,
-zgodnosci z atestem wytworni
—jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancii.
—jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcii

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikow, podnosnikow i innych

urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze

technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacii.
3.2. Sprzet do potaczen na Sruby

Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratq statecznosci.

5. Wykonanie robét
5.1. Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu
po cieciu.
Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowaé.
Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowato$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5,2 Potaczenia na Sruby
—dtugo$¢ Sruby powinna byé taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na
dwa zwoje.
-nakretka i teb Sruby powinny bezpo$rednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do
tgczonych powierzchni.
—powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.
-$ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.3. Montaz konstrukcii

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkow, ktdre zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatoSci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci
elementéw uprzednio zmontowanych.
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5.4Nadproza stalowe
W zwigzku z przewidywanym remontem zaprojektowano nadproza.
Belki stalowe nadprozy nalezy osadzi¢ pojedynczo w bruzdach wykutych w murze.
Belki oprze¢ na poduszkach betonowych z betonu B15.
Przewiduje sie¢ skrecenie ich Srubami M16 w rozstawie ok. 0,25m, 0,38m . Bruzdy nad gdérna potka
profili stalowych doktadnie wypeti¢ zaprawg cementowa.
Otwory w $cianach mozna wykuwaé po zakofczeniu montazu belek i zwigzaniu zaprawy i betonu.
Po wykonaniu w/iw czynno$ci belki stalowe nalezy wyszpatdowac i otynkowaé po uprzednim
zamontowaniu na dolnych stopkach siatki Rabitza.

6. Kontrola jakosci robét
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnoSci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa;
Dla konstrukcji stalowych — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynno$ci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
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3.

1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI STALOWYCH

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci
powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich, zwigzanych z
budowa, przebudowg, modernizacja.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okre$leniami podanymi w SST Cze$¢ ,Wymagania ogéine”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

2,

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

OgoIne wymagania dotyczace robot podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogdlne”.

Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robét musza byé zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentaciji projektowe;.

Do wykonania robdt moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre$lone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z
poZniejszymi zmianami),

- ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

- ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pdzniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.

ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw..

2.2. Wymagania szczegotowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powlok malarskich sa;

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawéw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO
8504-2:2002, PN-EN 1SO 11124-1:2000 oraz PN-EN 1SO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiadaC zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych
zestawdw malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001
oraz PN-89/C-81400.

Farby powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych
przyjetych zestawow malarskich.
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3. Sprzet
Roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane
recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.
Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawdw
malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez \Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spemia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogéine”.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i speinia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogoine”.
Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, a materiat przed wylaniem.

Wykonanie robét

5.1. OgoIne warunki wykonania robét
Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi .
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem zabezpieczen
antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskich.
Wykonawca nie moze przenie$¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy
niz zaakceptowany przez Inzyniera bez zgody Inzyniera.
Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdt powinna miescic¢ sie w granicach od +5°C do +25°C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 80%.

5.2. Zakres wykonywania robdt

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami norm. Powierzchnie
powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w kartach
technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami do gruntowania nalezy powierzchnie przedmuchac
sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych Producenta.

5.2.3. Gruntowanie
Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomocg, Srodkéw gruntujgcych, bedacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materiatow bedacych elementem danego
zestawu malarskiego zgodnie z kartg techniczng Producenta.

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powtok
malarskich winny by¢ prowadzone z odpowiednimi normami, kartg techniczng, .

Metody nanoszenia materiatow malarskich:

- malowanie pedzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw nalezy przestrzegaC zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od kolejnych
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etapow robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

6. Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w SST Cze$¢ ,Wymagania ogoine”.

Kontrola robét obejmuije:

- stwierdzenie wiasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,

- sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

- sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),

- kontrole prawidtowos$ci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng
jednorodnos$ci wykonania powtok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cig podang w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ te okresla si¢ jako Srednig
arytmetyczng z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okre$la sie metodami
nieniszczacymi; sprawdzenie grubosci powtoki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— 0znaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

Ocena poszczegdinych etapdw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w SST Czes¢ ,Wymagania ogdine”.
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskich zgodnie z dokumentacjg projektowg i obmiarem w terenie.

8. Odbior robot

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czeé¢ ,Wymagania ogoine”.

Do odbioru koricowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty
techniczne, $wiadectwa jakoSci materiatow, jak réwniez dziennik wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego oraz protokoty odbioru czesciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powtok malarskich uznaje sie za wykonane
zgodnie z niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji podanych w normach daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST Cze$¢ G: ,Wymagania ogdine”.

Podstawe pfatno$ci stanowi cena za 1 m2 zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej w postaci

powtok malarskich.

. Cena jednostkowa obejmuie:

— prace przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonania robét,

- montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- przygotowanie materiatow do zabezpieczenia antykorozyjnego,

- wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej zabezpieczenia antykorozyjnego,

- przeprowadzenie niezbednych badar i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,

— gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiaréw i badan,
-oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot. Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas na odpady i
ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane
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10.1. Normy:

1.

© o~

10.

1.

12.

13.

14.

15.

PN-EN 1SO 8504-1:2002

PN-EN 1SO 8504-2:2002

PN-EN 1SO 11124-1:2000

PN-EN 1SO 11126-1 :2001

PN-EN 1SO 12944-1:2001

PN-EN 1SO 12944-5:2001

PN-89/C-81400
PN-89/S-1005
PN-EN 1SO 12944-7:2001

PN-EN 1SO 4618-3:2001

PN-EN 1SO 12944-4:2001

PN-ISO 8501-1:1996

PN-ISO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

10.2. Inne dokumenty:

1.

2.
3.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 1: Zasady
ogbine.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Cze$¢ 2: Obrébka
strumieniowo-Scierna.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 1: Ogbine
wprowadzenie i klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych

za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych

za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 5: Ochronne
systemy malarskie.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i
nadzér prac malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Cze$¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukciji stalowych

za pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowanianie zabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej
natozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania. Ogdine wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa, zeliwa do malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z

poZniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z

poZniejszymi zmianami)
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4, SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowej, akustyczne w obiektach objetych przetargiem.

Izolacie przeciwwilgociowe i paraizolacie.

a) pomieszczenia sanitarmne

Sciany i posadzki umywalni zaizolowac preparatami uszczelniajgcymi na bazie szkta wodnego.

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogdine

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ materialy nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do
ktorych zalicza sie papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wiéknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odpornos¢ w $rodowisku, w ktdrym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepno$¢ do
sklejanych materiatéw, okre$long wg metod badan podanych w normach panstwowych i
$wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materiaty do izolaciji przeciwwilgociowych

Wodny roztwér gruntujgcy polimerowo-krzemianowy
Roztwor sktadajacy sie ze szkta wodnego potasowego i dyspersji akrylowej z dodatkami.
Wymagania:
-barwa — mleczno-biata
-temperatura stosowania -min. 5°C
-ilo$¢ warstw od 1-2
Foila Pe
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3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie roboét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu
a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materiaty izolacyjne.

—Wymagana jakos¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za$wiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
—Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentoéw potwierdzajacych przez producenta ich jakosé
nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
—Qdbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.
—Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow izolacyjnych, ktorych wiadciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowa¢ réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowanej.
llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych rob6t wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdw dostarczonych na budowe,
d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
—dostarczenie materiatow,
—przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
-zagruntowanie podtoza i potozenie izolacji,
-wykonanie izolacji wraz z ochrong,
-uporzadkowanie stanowiska pracy.
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10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie.

Plyty styropianowe.
PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 622-1:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogéine.
PN-EN 622-2:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt twardych.
PN-EN 622-3:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt pottwardych.
PN-EN 622-4:2000 Piyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt porowatych.
PN-EN 622-5:2000 Ptyty pilsniowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho.
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5. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MURARSKIE

. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw z materiatow ceramicznych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie muréw w obiekcie tzn.:
Pustak gazobetonowy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.6.bloczki gazobetonowe

Podstawowe parametry Wyniki badan
Odmiana 540 600 680

$rednia gesto$¢ objet.

w stanie suchym kg/m3 451 -550 551-650 651-750

$rednia wytrzymatos¢
na $ciskanie [MPa] 25-4 4-6 5-7

gwar. Wytrzymatos¢

na $ciskanie [MPa] min. 1,9 min. 3,0 min. 3,8

wspot. przewodzenia

ciepta obliczeniowy 0,15 0,16 0,18

stezenie natur. pierwiastkdw

promieniotworczych fl1<=1, f2<=200
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

5.

6.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement; wapienne hydratyzowane: piasek
1 : : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 45
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

—Przygotowanie zapraw do robt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
-Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaC cement portlandzki z dodatkiem Zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé do$wiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratq statecznosci.

Wykonanie rohét

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubo$ci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodno$ci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu potaczenia muréw
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowaé strzepia zazebione koricowe.

c) Cbloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
Przy murowaniu ceglg sucha, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewa¢ lub moczyé w wodzie.

Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

—sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,

—prdby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
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-wymiarow i ksztattu cegty,
liczby szczerb i pekniec,
—odpornosci na uderzenia,

—przetomu ze zwrdceniem szczegoinej uwagi na zawarto$¢ margla.
W przypadku niemozno$ci okre$lenia jakoSci cegly przez probe dorazng nalezy jq poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposdb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatdw i wyrobdw powinny byé kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek

Dopuszczalne odchytki [mm]

mury spoinowane

mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

- na 1 metrze diugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysoko$ci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacii 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugo$ci 1 2
— na catej dtugosci 15 30
Odchylenia grnej warstwy od poziomu 9
—na 1 m diugosci 1 10
- na catej dlugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysoko$é +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.
llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i

sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbior robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

zaSwiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

b) dziennik budowy,

c)

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapdw robot zanikajacych,
e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f)

g

8.2. Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacjg podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
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9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuije:
—dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy
-wykonanie Scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
-ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan
-uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259 Beton komaorkowy.
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6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA INSTALOWANIE
SUFITOW PODWIESZANYCH

. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace wykonania
odbioru robot zwigzanych z realizacjg instalacji sufitbw podwieszanych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie sufitow podwieszanych.
1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST, poleceniami Inzyniera oraz instrukcjg montazu sufitdw podwieszanych producenta.

2. Materiatly

2.1. Piyta sufitowa mineralna

Kolor: Biaty
Modut (mm): 600 x 600 x 15 MM
Reakcja na ogien: EU - Euroklasa A2-s1,d0
Pochtanianie dzwieku (alfa w): 0.55 (H)
Dzwigkoizolacyjno$¢ (Dncw): 36
Odbicie Swiatta (%): 82.8
Odpornos¢ na wilgo¢ (%): 95
Powierzchnia ptyty: Cirrus
Materiat: Mineralne
faktura ptyty —kornik
2.2 . Ruszt metalowy, wieszaki oraz inne elementy mocujace do montazu sufitu z ptyt mineralnych

Ruszt metalowy oraz inne elementy mocowania sufitu dobra¢ do ptyt pkt. 2.1 wg zalecen producenta plyt.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu sprzetu zalecanego w instrukcji montazu sufitow podwieszanych lub sprzetu
zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Elementy sufitu podwieszanego powinny byé przenoszone tak, zeby unikngé trwatych odksztatcen,
uszkodzen.
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5. Wykonanie roboét

5.1 . Montaz_sufitu z ptyt gipsowo-kartonowych o wymiary grubo$é x szeroko$¢ x dtugos¢ - 12 x 600 x 600 mm
Ruszt metalowy oraz inne elementy mocowania sufitu dobra¢ wg zalecen producenta pyt.

Uwaga ! do mocowania wieszakéw do stropu nie uzywac kotkéw rozporowych z tworzywa sztucznego, gdyz w
przypadku pozaru ulegng one stopieniu, uzywac tylko kotwy metalowe.

6. Kontrola jakosci

Kontrola przeprowadzana jest na biezaco przez Inspektora Nadzoru. Przedmiotem kontroli bedzie zgodno$é¢ z
wymogami certyfikatow, wytycznymi wykonania i odbioru robét, zaleceniami producenta. Kontrole, wyniki badania
materiatow sposob montazu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru jest montaz sufitu podwieszanego na gotowo - m?

8. Odbiodr robét
Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektowa, niniejszg
specyfikacja, instrukcjg producenta plyt oraz systemu mocowa¢ (ruszt). Odbior koricowy konczy sie
przejeciem sufitbw podwieszanych do uzytkowania lub protokotem  stwierdzajacym brak sufitow
podwieszanych do uzytkowania. Po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny
odbior.
Wykonawca montazu sufitdw podwiesznych dostarczy inwestorowi:
Gwarancje, atesty, certyfikaty uzytych materiatow.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem montazu sufitéw podwiesznych.

10. Przepisy zwigzane.
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
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1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKOWANIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkow wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:

Tynki wewnetrzne

Tynki cementowo-wapienne

Gtadz szpachlowa

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatna do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci:
-hie zawiera¢ domieszek organicznych,
-mie¢ frakcje réznych wymiarbw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziamnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziamisty, do warstw wierzchnich -
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziamisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

—Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

—Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

—Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

—Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

—Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

—Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetoSciowy zapraw nalezy dobieraé
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doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.4. Gtadz szpachlowa

Grubo$¢ warstwy : 1 do 5 mm

Temperatura wykonywania prac : + 5°C do + 25°C
Odsiew na sicie 0 boku oczka 0,2 mm: <2 %
Poczatek wigzania : = 60 min.

Wytrzymato$¢ na zginanie : min =2 MPa
Wytrzymato$¢ na sciskanie : min =2 4 MPa
Przyczepno$¢ do podtoza : min = 0,5 MPa

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe.

b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

c) Zaleca si¢ chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

d) przed wykonaniem tynkéw odkuta powierzchnie nalezy osuszy¢ i nanie$¢ preparat grzybobdjczy
poprzez smarowanie

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa,
Nadmiernie suchg powierzchnie podioza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku
1:1:2.
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5.4. OgoIne wykonania gtadzi gipsowej

PRZYGOTOWANIE PODLOZA :

Podtoze powinno by¢ czyste, zwarte, nosne i wolne od zattuszczen. Farby, luzne ziarnka piasku i tynku oraz
wszelkie warstwy trwale niezwigzane z podtozem nalezy usunaé.

Uwagi:

1) Podtoza silnie chtongce wode (np. gazobeton) nalezy zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca .

2) W przypadku pomieszczen stale narazonych na zawilgocenie (np. tazienka) zaleca sie stosowanie
szpachlowki.

3) Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Roboty tynkarskie

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujacej normie.
Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbior podtoza

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podioze
powinno byé przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbior tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé
zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
-poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogdtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

-wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych
z podioza, piléni itp.,

—rwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podfoza.

9. Podstawa ptatnosci
Tynki wewnetrzne, zewnetrzne, gtadzie gipsowe
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
—przygotowanie zaprawy,
—dostarczenie materiatow i sprzetu,
-ustawienie i rozbiorke rusztowan,
-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
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-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
—reperacje tynkdw np. po dziurach i hakach,

-0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-EN 13279-1 B2/20/2 Tynk na bazie gipsu
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8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KLADZENIE PLYTEK

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru ktadzenia ptytek- posadzki i ptytek ceramicznych-$ciany.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacjia techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujgq wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek oraz oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych w obiekcie przetargowym.

1. Warstwa wyréwnawcza grubosci 2-5cm, wykonana z zaprawy cementowej, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utoZeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem.

Warstwa z masy samopoziomujacej 3-5mm

Posadzki wtasciwe.

Posadzka z ptytek poditogowych ceramicznych gresowych z cokolikami luzem utozonych na
zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza. Ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na
zaprawie klejowej oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.
5.0kfadziny Scienne z ptytek ceramicznych

B W

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
-hie zawiera¢ domieszek organicznych,
-mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek Srednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wylewka cementowa grubosci 5 cm

a)wlasciwo$ci masy samopoziomujacej

Masa samopoziomujgca. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyréwnywania i
korygowania powierzchni istniejacego poditoza pod wyktadziny podiogowe z PCV.

Dane techniczne mieszanki
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Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy
ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy

Czas zuzycia ok. 30 minut

Temperatura:

przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C
Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach
Uktadanie wyktadzin PCV po okoto 7 dniach.

Max. érednica kruszywa 0,8 mm

Min. grubos¢ warstwy 2 mm

Max. grubo$¢ warstwy 10 mm

Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (VI)

w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %

CE PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
05 podklad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2q

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos¢ wody NPD

Przepuszczalno$¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie C16 (= 16 N'mm2)

Wytrzymato$¢ na zginanie F5 (= 5 N/mm2)

Odpornos¢ na $cieranie NPD

Izolacyjno$¢ akustyczna NPD

Dzwigkochtonnosé NPD

Opor cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgca pakowana w worki papierowe.
Na opakowaniu umieszcza sig:
-hazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, ilo$¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jako$ci.
c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Opakowania uktadaé scisle obok siebie.
d)Sktadowanie
Masa samopoziomujacg przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach.
Wysokos¢ sktadowania max do 1,8 m.

Ptytki gresowe:

-plytki gresowe poditogowe —antyposlizgowe

-kolory-do ustalenia z Inwestorem

-klasa serialnosci- min 4

-ptytki 0 zewnetrznej strukturze- naturalnego kamienia

Ptytki gresowe musza by¢ uzupetnione nastepujacymi elementami:
—stopnice schodoéw,

listwy przypodtogowe,

—katowniki,

-narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—dtugo$¢ i szerokosc: +1,5mm

—grubos¢:  £0,5mm
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—krzywizna: 1,0 mm
Uwaga! Wszystkie wyroby ceramiczne muszg posiada¢ Atest Higieniczny PZH
a)Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe do mocowania ptytek ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
—zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
—zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
—gotowe spoiny do spoinowania ptytek ceramicznych wg. zalecen produceta.
Spoiny zagruntowa¢ ptynem gruntujacym.
b)Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
-nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
c)Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wys$cidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych.
d)Sktadowanie
Piytki sktadowaC w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.
2.6. Plytki ceramiczne —okfadzina $cienna

Wymagania:
Barwa — do ustalenia z Inwestorem
Nasigkliwo$¢ — min 18%
Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 19,3 [N/mm2]
Sita famigca — min 426 [N]
Grubo$¢ od 6mm-7mm
Kasa Scieralnosci -3
Klasa plamienia -5
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
—gatunek | min 80%
—gatunek Il min 75%
e)Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek nalezy stosowac zaprawy klejowe do mocowania ptytek ceramicznych zgodnie z
wytycznymi producenta.
Do wypetnienia spoin stosowa¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
—zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
—zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
—gotowe spoiny do spoinowania ptytek ceramicznych wg. zalecen produceta.
Spoiny zagruntowaé¢ ptynem gruntujacym.
f)Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m2 ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
-nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
g)Transport
Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobdw fatwo ttukacych.
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h)Sktadowanie
Ptytki sktadowaC w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu.
Podczas transportu materiatbw na budowe nalezy je zabezpieczyé przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie rohét

5.2. Ogodlne zasady wykonywania podtogi z ptytek gresowych i okladzin ceramicznych.

—Okfadziny ceramiczne oraz ptytki podtogowe powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg

wyréwnujacq lub bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych

oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

—Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-

mentéw drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

—Podtoze pod plytke gresowag musiby¢ réwne.

—Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢é z grudek zaprawy i brudu

szczotkami drucianymi oraz zmyc¢ z kurzu.

—Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie Scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad

wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy

cementowej ,narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej. Plytki ceramiczne przyklei¢ zaprawg

klejowa zgodnie z wytycznymi producenta zaprawy.

—Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie podiogi nalezy natozy¢ przyklei¢ plytki na zaprawg klejowa

zgodnie z wytycznymi producenta zaprawy

—Elementy ceramiczne oktadzin $ciennych /ptytki gresowe powinny byé posegregowane wedtug

wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2

do 3 godzin w wodzie czyste;j.

—Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
—Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm
na dtugosci faty dwumetrowe.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o0 jakoSci
lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie_dopuszcza sie stosowania do robdét materiatdw, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robdt (cieplnych,
wilgotno$ciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robot jest m2 utozonej posadzki/oktadziny $ciennej z ptytek ceramicznych

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatdw i robét powinien obejmowac¢ zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.
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8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Odbior koncowy konczy sie przejeciem oktadzin Sciennych i podtogowych z wyroboéw ceramicznych do
uzytkowania lub protokotem stwierdzajacym brak ich przejecia do uzytkowania. Po usunigciu przyczyn
takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbiér.

Wykonawca oktadzin Sciennych i podtogowych z wyrobdw ceramicznych dostarczy inwestorowi:

Gwarancje, atesty, certyfikaty uzytych materiatow.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki/oktadziny Sciennej z wyrobow ceramicznych wg
ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podioza, dostarczenie materiatow i sprzetu, utozenie
posadzek/ oktadziny $ciennej z wyrobow ceramicznych, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementoéw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
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9. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru podtdg z wyktadziny elastycznej i dywanowe;.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
ktadzenie i wyktadanie podtog z wyktadziny eleastycznej w obiekcie przetargowym.
1. Wylanie wylewki samopoziomujace;.
2. Wylozenie wykfadziny elastycznej obiektowej homogenicznych z wywiniecie wyktadziny
homogenicznej na sciany 10cm z wyobleniem wywiniecia.
1 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1. Wylewka samopoziomujaca o zwiekszonej elastyczno$ci

a)wladciwosci masy samopoziomujacej

Masa samopoziomujacg. Cementowa masa szpachlowa, przeznaczong do recznego wyrdwnywania i

korygowania powierzchni istniejacego podtoza pod wyktadziny podtogowe z PCV.
Dane techniczne mieszanki

Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy
ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg zaprawy

Czas zuzycia ok. 30 minut

Temperatura:

przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C

podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C
Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach
Uktadanie wyktadzin PCV po okoto 7 dniach.
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Max. érednica kruszywa 0,8 mm

Min. grubos¢ warstwy 2 mm

Max. grubo$¢ warstwy 10 mm
Zawarto$¢ rozpuszczalnego chromu (V)

w gotowej masie wyrobu < 0,0002 %.

CE
05

Reakcja na ogien
Wydzielanie substanciji korozyjnych
Przepuszczalnos¢ wody
Przepuszczalno$¢ pary wodnej
Wytrzymatos¢ na $ciskanie
Wytrzymato$¢ na zginanie
Odpornos$¢ na $cieranie
Izolacyjno$¢ akustyczna
Dzwigkochtonnosé

Opor cieplny

Odpornos¢ chemiczna

b)Pakowanie

Masa samopoziomujgca pakowana w worki papierowe.

Na opakowaniu umieszcza sie:

PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5
podktad na bazie cementu

A2

CT

NPD

NPD

C16 (= 16 N'mm2)
F5 (= 5 N/mm2)
NPD

NPD

NPD

NPD

NPD

-hazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, ilo$¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jako$ci.

c)Transport

Mase samopoziomujgca przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

Opakowania uktadaé scisle obok siebie.
d)Sktadowanie

Masa samopoziomujaca przechowywaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych

opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania max do 1,8 m.

2.2. Wyktadzina elastyczna obiektowa homogeniczna .

a)Wiasciwosci wyktadziny homogenicznej, podtogowe;. :

-barwa -wg wzorca producenta

—grubo$¢ catkowita- 2,0mm

—klasyfikacja elektrostatyczna wg PN-IEC 61340-4-1- DIF 10Q<R<10Q

-grubos¢ warstwy uzytkowej- min 2,0 mm
—ciezar - 3,4 kg/m?

—odporno$¢ na scieranie — min grupa T
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—odporno$¢ chemiczna -minimum dobra

—odporno$¢ na Swiatto- min =6

-warstwa zabezpieczajgca — poliuretanowa (nie wymagajaca dodatkowego zabezpieczenia
podczas uzytkowania)

-wyktadzina rozpraszajgca fadunek elektrostatyczny.

b)Wiasciwosci wyktadziny homogenicznej, podtogowey. :

-barwa -wg wzorca producenta
—grubo$¢ catkowita- 2,0mm
—klasyfikacja elektrostatyczna wg PN-IEC 61340-4-1- DIF 10Q<R<10Q
-grubos¢ warstwy uzytkowej- min 2,0 mm
—ciezar - 3,0 kg/m?
—odporno$¢ na Scieranie — min grupa P
—odporno$¢ chemiczna -minimum dobra
—odporno$¢ na Swiatto- min =6
-warstwa zabezpieczajgca - poliuretanowa (nie wymagajaca dodatkowego zabezpieczenia
podczas uzytkowania)
c)Pakowanie
Wyktadziny, podiogowa, pakowana w rolki.
Na opakowaniu umieszcza sie:
-nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, ilo§¢ mb w rolce, znak kontroli jakoSci.
d)Transport
Wyktadziny, podtogowa przewozi¢ w opakowaniach krytymi Srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wys$cidtkowym grubo$ci ok. 2 cm.
Rolki uktadaé Scisle obok siebie.
d)Sktadowanie
Rolki sktadowa¢é w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Rolki nalezy
przechowywac w pozycji pionowej lub poziomo w jednej warstwie.

2.3.Klej do wyktadziny homogenicznej

Nalezy uzy¢ tylko kleju przeznaczonego do wyktadzin homogenicznej zgodnie z zaleceniami

producenta.

2.4 Sznur spawalniczy i listwa przypodtogowa powinny

Sznur  spawalniczy i listwa  przypodtogowa  nalezy  stosowa¢ do  wyktadzin
heterogenicznych/homogenicznych zgodnie z zaleceniami producenta.

2.5.Listwy antyposlizgowe
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Nalezy dobraé listwy antyposlizgowe, ktére montowane do biegach schodéw bedg spetniaty swojg
funkcje (zabezpieczenie antyposlizgowe). Nalezy dobra¢ listwy antyposlizgowe zgodnie z zaleceniami

producenta wyktadziny.
3. Sprzet
a) Wylanie wylewki samopoziomujacej grubosci 3-5mm.
Sprzet-wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem, walec siatkowy, reperaty wysoko$ciowe.
b) Wytozenie wyktadziny elastycznej obiektowej
Sprzet-
-Noze do cigcia wyktadziny z ostrzem hakowym i trapezowym.
-Liniat stalowy, zestaw cyrkli i rysikow, otowki.
-Paca do nanoszenia kleju.
-N6z do odcinania
-Frezarka reczna(z ostrzem ze stopu twardego) lub elektryczna.
-Zgrzewarka termiczna wyposazona w koricowke do zgrzewania sznurowego.

-Pedzel z miekkiego wiosia
-Walec dociskowy.

4.Transport

Materiaty muszg by¢ przewozone krytymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych przed
zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi zgodnie

z przepisami 0 tadowaniu samochoddw cigzarowych i przyczep.

Klej do wyktadzin mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w temperaturze wyzszej niz + 5°C.

Dopuszcza sie przewozenie kleju w temperaturze od 00°C do + 5°C pod warunkiem, ze transport trwa nie dtuzej
niz 24h. tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem mechanicznym.

Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.
5.Wykonanie robét

a)Wylanie wylewki samopoziomujacej grubosci 3-5mm o zwiekszonej elastycznosci.

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, noéne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych ostabi¢
przyczepno$¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejow, ttuszczédw, wosku, substanciji bitumicznych,
resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonno$ci podtoza nalezy stosowac¢ emulsje gruntujaca.
Przed przystapieniem do wylewania masy nalezy dodatkowo zaznaczyé na Scianach miejsca przebiegu
istniejacych w podktadzie dylatacii, aby przenies¢ je pdzniej na warstwe wygtadzajaca. Z uwagi na mozliwosé
wyptyniecia masy, podioze powinno mie¢ charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze
nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujac tasme przylepna lub stosujac jako uszczelnienie

drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.

c)Wwtozenie wyktadziny elastycznej obiektowej homogenicznej

Wiasciwe przygotowanie podioza jest niezwykle wazne i ma kolosalny wptyw na trwato$¢ instalowanej wyktadziny
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oraz efekt estetyczny.
Podtoze pod elastyczne wyktadziny podiogowe musi by¢:
-Gtadkie, odpowiedniej wytrzymato$ci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i

przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.
-Nalezy pamietaé, ze resztki asfaltu, ttuszczy, srodkéw impregnujacych, atrament z dtugopisow itp.

mogq powodowaé odbarwienia wyktadziny

- Wszelkie oznaczenia moga by¢ dokonywane jedynie otdwkami grafitowymi. Nalezy pamietac, ze

wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dtugopisami, piérami kulkowymi itp. spowodowac
mogq odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukture wyktadziny. Do przygotowania podtoza
nalezy uzywac tylko mas wodoodpornych. Wilgotnos¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2% dla
cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu).
- Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢ rolki wyktadziny pod katem numerdw fabrycznych. Zachowaé
etykiety fabryczne wszystkich rolek, az do chwili zakoriczenia instalacji. W celu unikniecia réznicy
w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢ wyktadzine pochodzaca z tej samej serii
produkcyjnej. Zaleca sie rowniez uktadanie wykfadziny kolejno sasiednimi numerami rolek.

- Przed instalacjq wyktadzina powinna przyja¢ temperature pomieszczenia (nie nizsza niz 18°C).
Dopiero wtedy nalezy przycina¢ arkusze wyktadziny. W miare mozliwosci roztozyc¢ je na ptaskim
podtozu, by materiat pozbyt sie naprezen i przyjat temperature pomieszczenia. Jest to szczegolnie
istotne w przypadku dtuzszych arkuszy.

Nalezy unika¢ marszczenia i zaginania materiatu, gdyz moze to doprowadzi¢ do nieodwracalnych
zmian.

Nalezy uzyc tylko kleju przeznaczonego do wyktadzin winylowych, stosuj sie do wskazan
producenta klejow.

Arkusze wyktadziny nalezy faczy¢ termicznie przy pomocy sznura spawalniczego.

- Dopasowanie. Cokoliki i narozniki. Przy uzyciu przymiaru i otéwka nalezy zaznaczy¢ linie na
wszystkich Scianach pomieszczenia na wysoko$ci ok. 10 cm. Przy pomocy drobnozabkowanej
pacy natozy¢ warstwe kleju na $ciany do poziomu linii. Rozprowadzi¢ cze$¢ kleju na podtoze

- Podczas gdy klej nabiera ciggliwej konsystenciji, nalezy przyciaé wyktadzine wedtug projektu.
Diugos$¢ arkuszy powinna przewyzszaé dtugo$¢ pomieszczenia, oznacz srodek arkusza oraz
Srodek podfoza prostopadtymi osiami. Utatwi to utozenie arkusza we witasciwej pozycji. Punkty
przeciecia osi na wyktadzinie i na podtozu powinny zachodzié na siebie.

- Jedli szeroko$¢ pomieszczenia przekracza szeroko$¢ wyktadziny (tzn. jesli dla przykrycia podtoza
potrzeba wigcej niz jednego arkusza), zaznaczy¢ nalezy na podtozu linie réwnolegtg do $ciany
wzdtuznej w odlegtosci 12 cm od miejsca, gdzie siega arkusz wykfadziny. Na tej linii zaznaczy¢
srodek pomieszczenia. Na odwrotnej stronie wszystkich arkuszy zaznaczy¢ ich Srodek
prostopadtymi osiami. Punkty przeciecia osi na podtozu i na arkuszach powinny zachodzi¢ na
siebie.

- Zwing¢ arkusz z potowy dtugo$ci pomieszczenia. Rozprowadzi¢ klej na podtozu pacq zebata.
Wokdt otwordw Sciekowych i w miejscach trudno dostepnych uzy¢ pedzla z miekkiego wiosia.
Wokét i wewnatrz otworow Sciekowych zastosuj klej kontaktowy. Stosowaé sie do zalecen
producenta kleju.

- Docisng¢ starannie wyktadzine rolkg naroznikowa.

- Powstata luka musi zosta¢ uzupetniona trojkatem wycietym z wyktadziny. Aby utatwi¢ przyklejanie
trojkata, wykona¢ nalezy ztobek na odwrotnej stronie materiatu za pomoca noza. Gtebokos$¢ ztobka
nie powinna przekracza¢ potowy grubos$ci arkusza.

- Przy pomocy rolki naroznikowej nalezy docisna¢ wyktadzine tak, aby przylegata $cisle do linii
zetkniecia Sciany z podtoga.

W pomieszczeniach, gdzie arkusz wyktadziny wystarcza dla zakrycia catego podtoza, klej mozna
rozprowadzi¢ na catej powierzchni przed potozeniem arkusza.

- Potaczenie naroznikowe powinno by¢ umieszczone na jednej ze Scian, pod katem ok. 45°.

- Teraz nalezy zagiag¢ trojkat i docisna¢ go do naroznika. Jezeli trojkat bedzie zachodzit na cze$é
Scienng wyktadziny, trzeba przycig¢ nadmiar materiatu tak, aby krawedzie dokfadnie do siebie
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pasowaly. Nastepnie przecigC zachodzacy materiat, aby $cisle przylegat. Frezowanie i spawanie
potaczen nalezy wykonaé po doktadnym wyschnieciu kleju.

- W naroznikach wewnetrznych nalezy przecia¢ fatde materiatu rozpoczynajac na wysokosci ok. 5
mm nad podtozem. Jezeli przed dopasowaniem materiatu zachodzi potrzeba jego podgrzania
(uplastycznienia), nalezy podgrzac takze przestrzen pomiedzy Sciang a materiatem. Dzieki temu
wyktadzina bedzie lepiej przylegata do pokrytej klejem Sciany.

- W naroznikach zewnetrznych wyktadzine nalezy odgia¢ i naciaé, rozpoczynajac na wysokosci ok. 5
mm nad podftozem. Nastepnie nalezy wykonac ciecie po przekatne;.

- W naroznikach wewnetrznych i zewnetrznych uzy¢ do spawania zgrzewarki termicznej. Koncédwka
do zgrzewania sznurowego jest specjalnie przystosowana do zgrzewania podtdég winylowych.

- Dopasowanie wyktadziny wokét rur i podtogowych otworéw sciekowych. W przypadku rur
usytuowanych w poblizu cian wykona¢ naciecie w arkuszu i docisngé wokot rury tak, by powstat
kotnierz. Jesli rura znajduje sie blisko Sciany, ciecie nalezy wykonaé tak, jak: jesli ostona rury
wykonywana jest:

A) z wyktadziny podtogowej - przygotowang ostone nalezy dopasowac do rury, nastepnie uzywajac
kleju kontaktowego przykleic i ostatecznie zespawaé brzegi wyktadziny.

B) Ostony prefabrykowane - zamontowa¢ wg wskazan producenta.

Dla dodatkowego uszczelnienia wokdt rur mozna uzy¢ odpowiedniego uszczelniacza do zgrzewdw,
badZ masy uszczelniajacej (np. silikon).

Uszczelniacz nalezy stosowa¢ pomiedzy podfozem, a arkuszem winylowym.

- W przypadku rur $ciekowych zagig¢ arkusz przy rurze i zaznacz na nim punkt odpowiadajacy
srodkowi rury. Wycig¢ w wyktadzinie otwor o Srednicy ok. 25 mm mniejszej niz Srednica rury.
Otwér wycig¢ zaczynajac od zgiecia. Ogrza¢ arkusz winylowy i wcisnij go w rure. Odcigé nadmiar
materiatu nozem.

- Zgrzewanie. Otwory Sciekowe, lezace w tej samej ptaszczyznie co podioga. Ogrza¢ arkusz i
zaznaczy¢ usytuowanie otworu przy pomocy pierscienia zaciskowego. Nastepnie wycig¢ niewielki
otwor posrodku oznaczonego otworu $ciekowego. Ogrza¢ wyktadzing i weiSnaé pierscien w otwor.
W celu dodatkowego uszczelnienia rozprowadzi¢ warstwe silikonu pomiedzy arkuszem, a
krawedzig pierscienia.

- Do frezowania wszystkich ztacz stosowac nalezy frezarke reczng z ostrzem ze stopu twardego.
Duze powierzchnie mozna frezowaé przy pomocy frezarki elektrycznej. Spawanie termiczne
wykonujemy przy pomocy zgrzewarki termicznej wyposazonej w korcowke do zgrzewania
sznurowego.

- Zgrzewac goracym powietrzem przy uzyciu koncowki do zgrzewania sznurowego.

Wszystkie zgrzewy musza ostygnag¢ przed odcieciem nadmiaru zgrzewu.

Odcinanie rozpocza¢ w miejscu, gdzie rozpoczete zostato zgrzewanie. Zaleca sie dwuetapowq
obrébke zgrzewu: wstepng i wygtadzajaca. N6z do odcinania nadmiaru zgrzewu zapewnia
wykonanie obu etapdw pracy.

- Uwaga.

- Podczas mocowania listwy antyposlizgowej nalezy $cisle przestrzegac zalecen producenta
wyktadziny i listwy antyposlizgowe.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o0 jakoSci

lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym. Nie nalezy stosowac réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot
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Wykonawca odpowiada za petng kontrole wykonywanych prac i uzytych materiatéw.

Ogdle wymagania podano w specyfikaciji technicznej-czes¢ ogélna

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg robét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatdw i robét powinien obejmowa¢ zgodno$ci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie

wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on

zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatdw, ktorych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym.

Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Odbior powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa,
—sprawdzenie grubo$ci posadzki cementowej, masy samopoziomujacej nalezy przeprowadzié¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

Odbior robét nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z warunkami technicznymi dla podtog i posadzek:

-Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i budownictwa z dnia 14 grudnia
1994 r.

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie
(Dz.U. 95.10.46).

-Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 30 wrze$nia 1997
r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i budowle ( Dz.U. 97.132.878). Tekst jednolity opublikowany w
Dz.U.99.15.140.

-Rozporzadzenie Ministra pracy i Polityki Socjalnej z dnia 19997.09.26 w sprawie
ogdblnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy ( Dz.U. 97.129.844)

Ponadto przy odbiorze robét nalezy sprawdzic:
-Zgodno$¢ zastosowanych materiatéw ze specyfikacjg projektowa.
—Prawidtowos$¢ doboru materiatow do rodzaju pomieszczen.

-Dokumenty dopuszczeniowe zastosowanych materiatéw do stosowania w
budownictwie.

-Protokoty sprawdzenia stanu podtoza.
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9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sig za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni gotowej utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
prace przygotowawcze, przygotowanie podioza, utozenie wyktadziny, dostarczenie materiatow i sprzetu,
oczyszczenie stanowiska pracy.

Ogdle wymagania dotyczace ptatnosci uwzglednia umowa zawarta z Inwestrorem.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 649: Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z poli(chlorku winylu). Wymagania.

PN-EN 685: Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-B-89002: Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podigowe z
poli(chlorku winylu).

PN-EN 13813: Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wiasciwosci i

wymagania
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10. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALOWANIE STOLARKI NIEMETALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacii technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru

$lusarki drzwiowej.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacjia techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu:
Drzwi ptytowe i drewniane typowe
Oscieznice.
1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1 Drzwi plytowe typowe
drzwi-petne, okleinowane (okleina wg. wzornika producenta), wypetnienie stabilizujace - "plaster miodu" lub
ptyta widrowa otworowa. Kolor biaty lub naturalny. Drzwi tazienkowe przeszklone z kratka wentylacyjna.
2.2. Okucia

2.2.1. Kazdy wyréb stolarki drzwiowej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce. W drzwiach
tazienkowych zamontowa¢ zamek tazienkowy

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.

2.3.0cieznice

Oscieznica drewniana, kolor dobrany do drzwi ptytowych
2.5. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rdwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki/bram garazowych moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
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Transport

Kazda partia wyrobéw powinna zawieraC wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
—prawidtowos¢ wykonania o$ciezy,
-mozliwo$¢é mocowania elementéw do $cian,
—jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacijg techniczng lub instrukcig zaakceptowang przez
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny byé trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementdw za pomocg kotkdw rozporowych lub kotkdw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy oSciezem a oScieznicg lub $ciang tak aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajace;.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatdw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych zaswiadczen o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowaé:

-sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowag:

—sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
-sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

-sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami (Slusarka),

—sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

—stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét dla $lusarki drzwiowej jest ilos¢ szt kompletnie zamotowanych drzwi wraz z
oscieznica. Oraz ilo§¢ m? zamontowanych parapetow.
llo$€ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Warto$ci.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
OgolIne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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1.

1.1

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE
Wstep
. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastepujacych robot malarskich:

Malowanie tynkéw $cian i sufitow.

Okreslenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci
ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.
2.3. Rozcienczalniki
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:
-wode - do farb wapiennych,
—terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,
-inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zadwiadczeniem o jako$ci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.4. Farby budowlane gotowe
2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.
2.4.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania
-wydajnos¢ — 6-10 m%dm3,
-max. czas schniecia—24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
-wydajnos$¢ — 15-16 m%dm3,
-max. czas schniecia—8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogoinego stosowania — biaty
-do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
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Rozciericzalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdinego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobdw chlorokauczukowych,

2.4.4. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogéIinego stosowania wg PN-C-81901:2002
-‘wydajno$¢ — 6-8 m2/dmd
—czas schniecia—12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
-‘wydajnos$¢ — 6-10 m2/dm3

2.4.5 Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:
-lepko$¢ umowna: min. 60
-gestos¢: max. 1,6 g/cm?
-zawartos¢ substancii lotnych w% masy max. 45%
—roztarcie pigmentow: max. 90 m
—czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiagniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:
-wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
—grubo$¢ — 100-120 Im
—przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,
—elastyczno$¢ — zgieta powloka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub
odstawania od podioza,
—twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,
—odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokos$ci 1,0 m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki
-odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe

wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.5. Srodki gruntujace

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
—powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
-ha chtonnych podiozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

2.5.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozciericzonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.5.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmnigjszenia jego wsigkliwosci powinno byé
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaC zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie rohét
Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
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W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakornczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasé
ponizej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
—catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
—catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,
—catkowitym utoZeniu posadzek,
-usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podtoze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutdw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i
ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywaé bez gruntowania powierzchni.
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem.
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie farby
podktadowe.
5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podioze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu Srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.
Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolitg zgodng ze wzorcem,
bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
-sprawdzenie wygladu powierzchni,
-sprawdzenie wsigkliwosci,
-sprawdzenie wyschniecia podtoza,
-sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne. Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wcze$niej niz po 3 s.
6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
—dla farb emulsyjnych nie weze$niej niz po 7 dniach,
—dla pozostatych nie wcze$niej niz po 14 dniach.

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot strona 65



1.

8.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

—sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

-dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepno$ci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jedli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czeSciowo lub
catkowicie i wykonac¢ powtornie.

Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbior podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub Swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podfoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiedniq szpachléwka. Podioze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robdt malarskich

10.

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajgcych pfatow powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. lloS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
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PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnarz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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12. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALOWANIE WYROBOW METALOWYCH

. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
balustrad schodowych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:
- balustrad ze stali, schody wewnetrzne (uzupetnienie o pochwyty obustronne)

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, SST, poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.Balustrada
wymiary elementdw balustrad/pochylni wg obmiaru z natury

wszystkie elementy stalowe, zabezpieczone antykorozyjnie, malowane farbami do metalu

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu dla tego typu robot, zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Stal i inne elementy balustrady powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, tak aby
unikng¢ trwaltych odksztatcen, uszkodzen. Podczas sktadowania w/w elementéw nalezy je zabezpieczy¢
przed wptywem czynnikéw atmosferycznych.

5. Wykonanie roboét

5.1 . Montaz balustrad
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane. Balustrade nalezy mocowaC do podioza zgodnie z zaleceniami
producenta. Laczenie pozostatych elementéw balustrady poprzez spawanie.

6. Kontrola jakosci

Kontrola przeprowadzana jest na biezaco przez Inspektora Nadzoru. Przedmiotem kontroli bedzie zgodno$¢ z
dokumentacjq projektowa. Stal uzyta do balustrady musi posiada¢ zaswiadczenie o jej jakosci. Kontrole, wyniki
badania materiatéw, sposéb montazu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru gotowej zamontowanej balustrady jest
- kg/m, pozostate — m2 .
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8. Odbiodr robét
Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektowa, niniejszq
specyfikacja, jakosci uzytych materiatdw, zachowania pionu i poziomu, zachowania wymiardw
geometrycznych, zamocowania balustrady do podtoza, trwatosci potaczen elementéw wykonczenia. Odbiér
koricowy konczy sie przejeciem balustrad do uzytkowania lub protokotem stwierdzajacym brak jej przejecia
do uzytkowania. Po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbior.
Wykonawca montazu dostarczy inwestorowi:
Gwarancje, atesty, certyfikaty uzytych materiatow.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem balustrady, drabiny na trybunie
bramek obrotowych, rolet, (zakup materiatdw, montaz ich wykoriczenie, obstuga transportowa oraz
uporzadkowanie stanowiska pracy po zakoficzeniu prac montazowych).

10. Przepisy zwigzane.
PN -89/H-84023/01 Stal okreslonego zastosowania. Wymagania ogdlne gatunki.
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13. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
INSTALOWANIE PLATFORMY PRZYSCHODOWE

. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
platformy dla oséb niepetnosprawnych przyschodowych.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie:
- urzadzenia dzwigowego krzywoliniowego montowanego przy schodach wewnetrznych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowa, SST, poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty

2.1.Platforma
wymiary elementéw wg obmiaru z natury

- Uktad nap edowy
Reduktor slimakowy nawrotny Przetozenie 1/80
- Osiagi
Kierunek ruchu Do przodu /Do tytu
Predkos¢ (wjazd / zjazd) 0,07 m/s
llos¢ oséb 1 osoba
Kat pochylenia od 0°do 50°
Udzwig 230 kg. do 45°
- Warunki $rodowiskowe
Temperatura Da -10C a +60C
Wilgotnos$¢ maks. 70% (nie jest dozwolone uzytkowanie w tazienkach
i na basenach)
- Instalacja elektryczna
Silnik napedowy 220 V pr. zm. jednofazowy 50 Hz — 0,75 kW
Pob6r mocy 8 A
Wytgcznik magnetotermiczny

- Sterowanie
Przycisk wjazdu/zjazdu/zatrzymania Regulowany czasowo
Przycisk stopu awaryjnego
Wytgcznik na klucz

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu sprzetu dla tego typu robot, zatwierdzonego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport
Stal i inne elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, tak aby uniknag¢ trwatych
odksztatcen, uszkodzen. Podczas sktadowania w/w elementéw nalezy je zabezpieczy¢ przed wptywem
czynnikdw atmosferycznych.
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Wykonanie robét

.1 . Montaz

6.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane. Platforme nalezy mocowa¢ do podioza zgodnie z zaleceniami
producenta. Laczenie pozostatych elementdw balustrady wedtug zalecen producenta.

Kontrola jakosci

Kontrola przeprowadzana jest na biezaco przez Inspektora Nadzoru. Przedmiotem kontroli bedzie zgodno$é z
dokumentacjq projektowa. Stal uzyta do balustrady musi posiada¢ zaswiadczenie o jej jako$ci. Kontrole, wyniki
badania materiatow, sposéb montazu powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

1.

Obmiar robét
Jednostkami obmiaru gotowej zamontowanej balustrady jest
- kg/m, pozostate - szt.

Odbior robat

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania prac z dokumentacjg projektowa, niniejszqg
specyfikacja, jakosci uzytych materiatdw, zachowania pionu i poziomu, zachowania wymiardw
geometrycznych, zamocowania balustrady do podioza, trwatoci potaczen elementéw wykonczenia. Odbiér
koricowy konczy sie przejeciem balustrad do uzytkowania lub protokotem stwierdzajacym brak jej przejecia
do uzytkowania. Po usunieciu przyczyn takiego stwierdzenia nalezy przeprowadzi¢ ponowny odbior.
Wykonawca montazu dostarczy inwestorowi:

Gwarancje, atesty, certyfikaty uzytych materiatow.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem platformy, (zakup materiatow,
montaz ich wykorczenie, obstuga transportowa oraz uporzadkowanie stanowiska pracy po zakonczeniu
prac montazowych).

10. Przepisy zwigzane.

EN 292-1 Maszyny. Bezpieczenstwo: Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania.

Terminologia, podstawowa metodologia.

EN 292-2 Maszyny. Bezpieczenstwo: Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania.

Zasady i wymagania techniczne.

EN 418 Maszyny. Bezpieczenstwo: Urzadzenie do wytaczania awaryjnego.

Aspekty funkcjonalne - Zasady projektowania.

EN 60204-1 Maszyny. Bezpieczenstwo: Wyposazenie elektryczne maszyn

Cze$¢ 1: Wymagania ogdlne.

EN 50081-1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna: Wymagania ogdine dotyczace emisyjnosci.

Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione.

EN 50082-1 Kompatybilno¢ elektromagnetyczna: Wymagania ogdlne dotyczace odpornosci na

zaktocenia. Srodowisko mieszkalne, handlowe i lekko uprzemystowione.
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