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Ogdblne wymagania dotyczace wykonania robot

Roboty rozbiérkowe

Roboty murowe

Roboty tynkarskie

Posadzki gresowe i okfadziny Scienne z piytek glazurowanych

Posadzki PCV

Okladziny z piyt GK

Roboty malarskie

Roboty w zakresie $lusarki drzwiowej

Balustrady ze stali nierdzewnej

Ogrodzenie z paneli stalowych




1. Wymagania ogolne

1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (st) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i

odbioru rob6t zwigzanych z w zwigzku z remontem budynku Szkoty Podstawowej nr 1 w Nisku.
Zakres remontu obejmuje:

a) remont piwnicy (wymiana instalacji elektrycznych wraz z oprawami (oprawy z demontazu),
remont pomieszczenia bytej kottowni), remont klatki schodowej,

b) remont parteru (wymiana instalacji elektrycznych wraz z oprawami remont klatek schodowych,
remont pomieszczen i sanitariatbw oraz remont holu wraz z wymiang drzwi wewnetrznych i
zewnetrznych, wymiana oston grzejnikowych

c) remont | pietra (wymiana instalacji elektrycznych wraz z oprawami remont klatek schodowych,
remont pomieszczen: (gospodarczych, sal lekcyjnych i sanitariatdow) oraz remont korytarza wraz z
wymiang drzwi wewnetrznych, wymiana oston grzejnikowych

d) remont Il pietra (wymiana opraw o$wietleniowych, remont klatek schodowych i sanitariatow wraz
z wymiang drzwi wewnetrznych.

e) poddasze wykonanie instalacji oSwietleniowej.

Opracowanie dotyczy budynku Szkoty Podstawowej nr 1 w Nisku potozonego przy
ul. J. Stowackiego na dziatce nr ew.: 2331 .

OBREB NR 0001 Nisko-Miasto

JEDNOSTKA EWIDENCYJNA: 180205 4 Nisko

dziatka nr ew.: 2331



SzczegOlowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

2.

Okreslenia podstawowe

[1]

Adaptacja

przystosowanie obiektu budowlanego do petnienia odmiennej
funkcji od tej, dla ktorej zostat zaprojektowany i zbudowany
lub do eksploatacji w nowych warunkach

[2]

Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozjg elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu budowlanego

3]

Aprobata
techniczna

pozytywna ocena techniczna materiatu lub  wyrobu,
dopuszczajgca do stosowania w budownictwie, wymagana dla
wyrobow, dla ktorych nie ustalono Polskiej Normy. Zasady i
tryb

udzielania aprobat technicznych oraz jednostki upowaznione
do tej czynnosci okreSlane sg w drodze Rozporzgdzen
wiasciwych Ministrow

[4]

Atest

Swiadectwo oceny wyrobu lub materialu pod wzgledem
jakosci i bezpieczenstwa uzytkowania wydane przez
upowaznione instytucje panstwowe i specjalistyczne placoéwki
naukowobadawcze

[5]

Bezpieczenstwo
realizacji robot
budowlanych

zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robot
budowlanych, ale takze prawidtowa organizacja placu budowy
i prowadzonych rob6t oraz ubezpieczenie wykonawcy od
odpowiedzialnoSci  cywilnej w zwigzku z ryzykiem
zawodowym

[6]

Budowa

wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz
modernizacja obiektu budowlanego

[7]

Budowla

kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe,
instalacje przemystowe, sieci uzbrojenia terenu

8]

Budynek

obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych
oraz posiada fundament i dach

[9]

Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez
specjalistyczng, upowazniong jednostke naukowo-badawczg
lub urzad panstwowy, wskazujacy, ze zapewniona jest
zgodnos$¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentdw technicznych

[10]

Doktadnos¢
wymiarow

zgodno$¢ wymiaréw wykonanego przedmiotu z przyjetymi
zatozeniami lub z dokumentacjg techniczng




[11]

Dokumentacja
budowy

ogét dokumentéw  formalno-prawnych i technicznych
niezbednych do prowadzenia budowy. Dokumentacja budowy
obejmuje:

. pozwolenia na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym

. dziennik budowy
. protokoty odbioréw czesciowych i kofcowych

. projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu

. ksigzki obmiarow

[12]

Dziennik budowy

urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania
robot. Dziennik budowy wydawany jest przez wiasciwy organ
nadzoru budowlanego

[13]

Elementy robét

wyodrebnione z cafosci planowanych robo6t ich rodzaje, badz
stany  wznoszonego  obiektu, stuzace  planowaniu,
organizowaniu, kosztorysowaniu i rozliczaniu inwestycji

[14]

Inspektor nadzoru
budowlanego

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
wykonywaniem  technicznego nadzoru nad robotami
budowlanymi, ktérg moze sprawowaé¢ o0soba posiadajgca
odpowiednie

uprawnienia budowlane i bedgca cztonkiem Izby Inzynieréw
Budownictwa

[15]

Inwestor

osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu
inwestycyjnego, angazujgca swoje Srodki finansowe na
realizacje zamierzonego zadania

[16]

Kierownik budowy

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
bezposrednim kierowaniem organizacjag placu budowy i
procesem realizacyjnym rob6t budowlanych, posiadajgca
odpowiednie uprawnienia budowlane i bedgca cztonkiem Izby
Inzynieréw Budowlanych

[17]

Kontrola
techniczna

ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego
zgodnosci z Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia
uzytkowa

[18]

Kosztorys

dokument okreslajacy ilos¢ i warto$¢ rob6t budowlanych
sporzadzany na podstawie: dokumentacji projektowej,
przedmiaru robot, cen jednostkowych robocizny, materiatu,
narzutow kosztéw posrednich i zysku

[19]

Kosztorys ofertowy

wyceniony kompletny kosztorys $lepy

[20]

Kosztorys Slepy

opis rob6t w kolejnosci technologicznej ich wykonania z
zestawienie materiatdw podstawowych




[21] Kosztorys sporzadzone  przez  wykonawce  robdt  zestawienie
powykonawczy iloSciowowartosciowe zadania z uwzglednieniem wszystkich
zmian technicznych 1 technologicznych dokonywanych w
trakcie realizacji robét
[22] Materiat 0og6t materiatow naturalnych i sztucznych, stanowigcych
budowlany prefabrykaty lub potprefabrykaty stuzace do budowy i
remontow wszelkiego rodzaju obiektéw budowlanych oraz ich
czesci sktadowych
[23] Nadzor autorski forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu
budowlanego inwestycji, w toku realizacji rob6t budowlanych,
polegajagca na kontroli zgodnosSci realizacji z zatozeniami
projektu oraz wskazywaniu i akceptacji rozwigzan zamiennych
[24] Nadzor inwestor- | forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci
ski i kosztow realizowanej inwestycji
[25] Norma zuzycia okre$la technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielko$¢
(ilos¢) jakiegos skiadnika niezbedng do wytworzenia produktu
o okreslonych cechach jakosciowych
[26] Obiekt budowlany | budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
budowla stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z
instalacjami i urzadzeniami, obiekt matej architektury
[27] Obiekt matej niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu
architektury porzadku (ogrodzenia, piaskownice, $mietniki, place zabaw
dla dzieci, elementy architektury ogrodowej)
[28] Obiekty liniowe drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu
[29] Obmiar wymierzenia, obliczenia ilosciowo-wartosciowe faktycznie
wykonanych robét
[30] Polska Norma dokument okreslajgcy jednoznacznie pod wzgledem technicz-
(PN) nym i ekonomicznym najistotniejsze cechy przedmiotdw.
Normy w budownictwie stosowane sg m.in. do materiatow
budowlanych, metod, technik i technologii budowania
obiektow budowlanych
[31] Pozwolenie na decyzja administracyjna okresSlajgca szczegblne warunki
budowe zabezpieczenia terenu budowy i prowadzenia robot
budowlanych, okresla czas uzytkowania i terminy rozbiérki
obiektéw tymczasowych, okres$la szczegolowe wymagania
dotyczace nadzoru na budowie
[32] Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z
opracowaniem projektu budowlanego inwestycji, 0soba
posiadajgca odpowiednie uprawnienia budowlane, bedaca
cztonkiem Izby Architektow lub Inzynierow Budowlanych
[33] Projekt organizacji | zbiér informacji pisemnych, wykresow, obliczen i rysunkow

budowy

niezbednych dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia
niezbednych  Srodkdw  realizacyjnych oraz  termindw
czastkowych i zakonczenia budowy. Projekt organizacji
budowy sporzadza Wykonawca robdt. Projekt organizacji
budowy zatwierdza Inwestor




[34] Protokét odbioru | dokument odbioru robdt przez inwestora od wykonawcy,
robot stanowiacy podstawe zgdania zaptaty

[35] Przedmiar obliczenie ilosci rob6t na podstawie dokumentacji projektowej,
ewentualnie z natury (przy robotach remontowych), w celu
sporzadzenia kosztorysu

[36] Przepisy warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ obiekty
techniczno- budowlane i ich usytuowanie oraz warunki uzytkowania
wykonawcze obiektéw budowlanych

[37] Roboty budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizaciji,
budowlano- remoncie lub rozbioérce obiektu budowlanego
montazowe

[38] Roboty roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz
zabezpieczajace wykonanych lub bedacych w trakcie realizacji robot

inwestycyjnych. Koniecznos¢ wykonania robét

zabezpieczajacych moze wynikac z projektu organizacji placu
budowy np. wykonanie prowizorycznych przej$¢ dla pieszych
lub wjazdow, zadaszen lub wygrodzen, odwodnienia itp. albo
tez sg to nieprzewidziane, niezbedne do wykonania prace w
celu zapobiezenia awarii lub katastrofie budowlanej. Roboty
zabezpieczajace moga wystgpi¢ na obiekcie w chwili podjecia
przez inwestora decyzji 0 przerwaniu robot na czas diuzszy, a
stan zaawansowania obiektu wymaga wykonania tych robot
dla ochrony obiektu przed wptywami atmosferycznymi lub dla
zapobiezenia wypadkom 0s6b postronnych

[39] Roboty zanikajace | roboty budowlane, ktérych efekty sg zakrywane w trakcie
wykonywania kolejnych etapéw budowy

[40] Rusztowanie konstrukcja jednorazowa (na og6ét drewniana), systemowa
wielokrotnego uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub
specjalna (np. wiszaca), stuzgca jako pomost roboczy do
wykonywania  rob6t na  poziomie  przekraczajgcym
dopuszczalng przepisami, bezpieczng prace na wysokosci

[41] | Wada techniczna | efekt niezachowania przez wykonawce reziméw w procesie
technologicznym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwie-

nia korzystania z wyrobu zgodnie z jego przeznaczeniem, za co
odpowiedzialno$¢ ponosi wykonawca

[42] Znak prawnie okreSlone oznakowanie nadawane towarom i
bezpieczenstwa wyrobom, ktore uzyskaty certyfikat

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do
obowigzkow Wykonawcy RoboOt nalezy przed przystgpieniem do rob6t opracowanie i
przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia Jakosci (PZJ), w
ktorym przedstawia sie zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne, gwarantujgce wykonanie rob6t zgodnie z projektem, specyfikacjami
technicznymi oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.



Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robét

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do pelnienia samodzielnej funkcji
technicznej w budownictwie — kierownika budowy i rob6t w specjalnosci konstrukcyjno-
budowlanej oraz by¢ cztonkiem Izby Inzynierow Budowlanych

2. Kierownicy poszczegolnych rodzajow robdt (sanitarnych i elektrycznych) musza
posiadaC uprawnienia do petnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie -
kierownika budowy i rob6t w odpowiedniej specjalnosci i by¢ cztonkami 1zby Inzynieréw
Budowlanych.

3. Wymagany jest ciggty nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami
budowlano-montazowymi remontu i modernizacji.

3. Materiaty

Materiaty wykorzystane do wykonywania robét objetych niniejszg specyfikacjg muszg spetniac
wymogi odnos$nych przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie. Za
dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje sie wyroby, dla ktérych wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z Kkryteriami
technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych
przepisow i dokumentdw technicznych (dla wyrobdw wymienionych w Zarzgdzeniu

Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28 marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b) certyfikat zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (dla wyrobow
wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow stuzgcych
do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzone do obrotu i stosowania wylgcznie
na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktérym dokonywana jest ocena zgodnosci)

C) certyfikat lub deklaracje z Polskg Normg lub aprobate techniczng zgodnosci dla
materialdw nie wymienionych w pkt a) i b) (wg Rozporzgdzenia MSWiA z 31 lipca 1998 r. w
sprawie systeméw oceny zgodnosci, wzoru deklaracji zgodnosSci oraz sposobu znakowania
wyrobow budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie
Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w
przedmiotowym obiekcie. Wyroby te muszg posiada¢ oSwiadczenia dostawcy wyrobu, w ktorym
zapewnia sie zgodnos$¢ wyrobu z indywidualng dokumentacjg oraz przepisami i obowigzujacymi
normami. OSwiadczenia dostawcy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z warunkami
okres$lonymi w Rozporzadzeniu MSWIA z 24 lipca 1998 r. w sprawie okreSlenia wykazu
wyrobow budowlanych nie majacych wplywu na spetnienie wymagan podstawowych oraz
wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. 99/98
poz. 637).

1.3.1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

1. Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
Terenu Budowy, badZ ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te do ktorych
zostaty zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewartoSciowany przez Inspektora
Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

1.3.2.  Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne
do Robdt, byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci do
robot i byty dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.



1.3.3. Wariantowa zastosowanie materiatéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego zastosowania
rodzajow materiatu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o
swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie diuzszym,
jezeli to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.
4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robo6t powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaC przeprowadzenia Robét zgodnie z
zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru w
terminie przewidzianym Kontraktem.

5. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robo6t, ma by¢
utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
Srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
7. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia

sprzetu przy wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji, nie moze byé¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

8. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania warunkéw
Kontraktu, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robo6t.

5. Transport

1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkow transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ Robdt i wiasciwosci przewozonych towarow.
2. Liczba Srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenia Robdt zgodnie z zasadami

okresSlonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepisbw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na
polecenia Inspektora Nadzoru bedg usuniete z terenu budowy.

4, Wykonawca bedzie na biezaco usuwac, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.

6. Wykonanie robot

1.6.1. Ogolne zasady wykonania Robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz jakos$¢
zastosowanych materiatdbw i wykonanych Robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Robot
i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$é za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw Robo6t zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowe;.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wyznaczeniu Robot zostang, jesli wymagac bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione
przez Wykonawce na wiasny koszt.



4. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie
zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow
Rob6t beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji
Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor
Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdw i Robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatdbw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan
naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang decyzje.

6. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pOzZniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania Robdét. Skutki
finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

7. Kontrola jakosci
1.7.1.  Zasady kontroli jakosci Robot

1. Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggna¢ zatozong jako$¢ Robot.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robot i jakosci materiatow.

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, sprzet, zaopatrzenia i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow i Rob6t.

3. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.
4. Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatdw i Robot z czestotliwoscia

zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w
Dokumentacji Projektowej i ST.

5. Minimalne wymagania co do zakresu badan i czestotliwosci sg okreSlone w ST, normach
i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki
zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie Robot zgodnie z Kontraktem.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru S$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

7. Inspektor Nadzoru bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekciji.
8. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek

niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg
wptyngé ujemnie na rzetelno$¢ wynikdw badan Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie
do Robdt badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w
pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢
tych materiatow.

0. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatbw ponosi
Wykonawca.

1.7.2.  Atesty jakosci materiatow

1. Przed wykonaniem badan jakoSci materiatow przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru

moze dopuscic¢ do uzycia materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy petng zgodnos¢ z
odpowiednimi normami i ST.

2. W przypadku materiatow, dla ktérych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia
dostarczana do Robdét bedzie posiadac atest okreslajacy jednoznacznie jej cechy.

3. Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie
potrzeby wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

1.7.3. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy.
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1. Dziennik  budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca
okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

2. Zapisy w dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu
Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

3. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

4, Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnymi

numerami zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru 5. Do

Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczeg6lnosci: o date  przekazania  Wykonawcy

Terenu Budowy

0 date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej, 0 uzgodnienie przez
Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonogramu Robot,

0 terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow Rob6t, o przebieg Robét,
trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
Robotach,

0 uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autorskiego)

0 daty wstrzymania Robdét z podaniem powodu

0 zgloszenia i daty odbiorow Robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czeSciowych i
koricowych odbioréw Robét,

0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

0 stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robdt podlegajacych

ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym w zwigzku z warunkami
klimatycznymi, o zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich
opisem w Dokumentacji Projektowej,

0 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania Robo6t, o dane dotyczace materiatow, pobierania probek oraz
wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat, o inne
istotne informacje o przebiegu Robot.

6. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda

przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.

7. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z

zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

8. Whpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie.

Projektant nie jest jednak strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen

Wykonawcy Robdt.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego
elementu Robot. Obmiary wykonanych Robét przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie Ofertowym i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentow budowy zalicza sie oprécz wymienionych wyzej, nastepujgce dokumenty:
0 protokoty przekazania Terenu Budowy

0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne o protokoty
odbioru Robét o protokoty z narad i ustalen, o korespondencije na budowie.
Przechowywanie dokumentow budowy.

11



1. Dokumenty budowy bedg przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

2. Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
3. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.
8. Obmiar robo6t
1.8.1. Og0lne zasady obmiaru robdt

1. Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robo6t zgodnie z
Dokumentacja Projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.
2. Obmiaru Robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru

0 zakresie obmierzanych Robdt i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Ksiegi Obmiaru.

4, Jakikolwiek btgd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze
Robot nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne
dane zostang poprawione wedtug instrukcji Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Rob6t bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu
pfatnosci na rzecz Wykonawcy w czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym
przez Wykonawece i Inspektora Nadzoru.

w

1.8.2. Zasady okreSlania ilosci Robét i materiatow

1. Diugosci i odlegtosci miedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzane
poziomo wzdtuz linii osiowe;.

2. Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagajg inaczej,
objetosci beda wyliczone w m® jako dtugo$é pomnozona przez $redni przekroj.

3. llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach
zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych.

1.8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1. Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzgdzenia

te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa
kwalifikacyjne.

3. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym
staniu, w catym okresie trwania Robot.

1.84. Wagi i zasady wazenia

1. Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym
wymaganiom ST. Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajac zachowanie dokfadnosci wg
norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

1.85. Czas przeprowadzania obmiaru

1. Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem robét, a
takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy
Robot.

2. Obmiary robdt zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich trwania.

3. Obmiary robdét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

4, Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposob
zrozumiaty i jednoznaczny.

5. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci uzupetniane bedg odpowiednimi

szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga
by¢ dofgczone w formie osobnego zatgcznika do Ksiego Obmiaru, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
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9. Odbidr robot

1.9.1. Rodzaje odbioréw

W zaleznosci od ustalen odpowiadajacych ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy: a) odbiorowi robot
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu
c) odbiorowi koncowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu.

1.9.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
1. Odbioér rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

2. Odbior robdt zanikajagcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu Rob6t.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

4, Gotowos$¢ danej czesSci Robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbioér bedzie
przeprowadzony niezwlocznie , nie pozniej jednak niz w ciggu trzech dni roboczych od
daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy.

5. Jako$¢ i ilosS¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajagcych komplet wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, ST i uprzednimi
ustaleniami.

1.9.3.  Odbior czesciowy
Odbioér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robo6t. Odbioru
czesciowego Robdt dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koricowym Robot.

1.9.4. Odbidér kohcowy Robot

1. Odbior koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w
odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.
2. Catkowite zakoriczenie Rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone

przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o
tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3. Odbidr koncowy Robdt nastgpi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych,
liczac od dnia potwierdzenia zakonczenia Robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 2.8.5.

4. Odbioru koncowego Robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajagca Roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikoéw badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodno$ci wykonania Robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

5. W toku odbioru koncowego Robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniajacych i Robot poprawkowych.

6. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robo6t poprawkowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koricowego.
7. W  przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Rob6t w

poszczegblnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacjg Projektowg
I ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
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bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$¢ wykonanych
Robot w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

1.9.5. Dokumenty do odbioru koncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robdt jest protokdt koncowego

odbioru Robét sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajgcego wzoru.

2. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace

dokumenty:

0 Dokumentacje Projektowg z naniesionymi zmianami

0 Specyfikacje Techniczne

0 Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwiaszcza przy odbiorze Robot Zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu,

0 Recepty i ustalenia technologiczne, o Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiarow, o atesty
jakosciowe wbudowanych materialtow

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego

3. W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca
wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego Robét.

4, Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

5. Termin wykonania Robdt poprawkowych i uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

1.9.6. Odbior ostateczny

1. Odbidr ostateczny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad

stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

2. Odbi6r ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad odbioru kofcowego.
10. Podstawa ptatnosci
1.10.1. Ustalenia ogdlne

1. Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa dla danej pozycji Przedmiaru Robot.
2. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniaé wszystkie czynno$ci, wymagania i

badania sktadajace sie na jej wykonanie.
11. Przepisy zwigzane

1.11.1. Normy

Podstawowe normy lub ich Zrédla, dotyczacego wykonania poszczeg6lnych asortymentow
Robot, podano na koncu kazdego rozdziatu Specyfikacji techniczne;.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

2. Roboty rozbidrkowe

1. Wstep

2.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbiorkg elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych obiektu zwigzanych z
remontem budynku wraz z usunieciem gruzu i elementow rozbiérkowych.

2.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 3.1.

2.1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robdt zwigzanych z
rozbidrkag elementow konstrukcyjnych i wykornczeniowych obiektu zwigzanych z remontem
budynku wraz z usunieciem gruzu i elementoéw rozbiérkowych :

2.1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi Polskimi
Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

2.1.5. Ogoble wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy Nie wystepuja

3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej
specyfikacji.

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbidrkg elementow betonowych i usunieciem gruzu
stosowac nastepujacy sprzet:

0 specjalne reczne mioty pneumatyczne i udarowe, ktére nie beda niekorzystnie wptywaé na
istniejgcg konstrukcje budynku,

Sprzet stosowany do rozbiorek powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru

Do demontazu piyt falistych z azbesto-cementu nalezy stosowac sprzet zalecany w Rozporzadzeniu

Ministra Gospodarki Pracy z dnia 14.10.2005r. Dz.U.Nr 216 poz.1824. Pozostate roboty demontazowe
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mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Stan techniczny

uzytego sprzetu musi gwarantowaé wykonanie zaméwienia zgodnie ze sztukg budowlang i zasadami bhp.

Sprzet do robét rozbiérkowych, np. : miotki,
przecinaki, pity, wysiegnik koszowy, rynny,
taczki, liny.

4. Transport

Gruz wywiez¢ samochodami samowytadowczymi. Gruz nie przedstawia wartosci jako materiat
budowlany. Uzywane pojazdy, poruszajace sie po drogach publicznych powinny spetniac
wymagania dotyczace przepiséw i ruchu drogowego. Przewéz odpaddw na sktadowisko moze
odbywac sie tylko wyspecjalizowanym transportem. Firma transportowa musi posiadac
zezwolenie na usuwanie azbestu (w tym transport), wydane przez staroste wiasciwego ze wzgledu
na miejsce skfadowania azbestu.

Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne.
5. Wykonanie robét

Ogoblne wymagania wykonania robot podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbidrkowe, aby nie naruszy¢ konstrukcji istniejgcego
obiektu. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz 0séb postronnych mogacych
znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiorki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi
bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot budowlano-montazowych i
rozbiérkowych. Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunietych z obiektu.

Do robdt rozbiorkowych mozna przystapi¢ po odigczeniu instalacji elektrycznej na
poddaszu.

Przed przystgpieniem do rozbiérek oznakowac tasma na stupkach strefe

pracy a pracownikéw zapozna¢ z zasadami bhp i wyposazy¢ w odziez

ochronng i narzedzia niezbedne do wykonania robot rozbiérkowych na tym

obiekcie.

»Zgodnie z przepisami usuwanie azbestu moze by¢ wykonywane tylko przez wyspecjalizowang
jednostke (firme), posiadajgcg odpowiednig decyzje wydang przez staroste. Aby takie zezwolenie
dostac, trzeba dysponowac odpowiednim systemem, pracownicy muszg by¢ przeszkoleni
(zgodnie z rozporzadzeniem) oraz musi by¢ zawarta umowa z firma, ktora przyjmuje odpady
azbestowe. Jedynym legalnym sposobem unieszkodliwiania azbestu jest sktadowanie na
specjalnych sktadowiskach. Odpadow azbestowych nie wolno kruszy¢. Zabezpiecza sig je folig
polietylenowg o grubosci 0,2 mm i w takiej formie przekazuje na sktadowisko.
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6. Kontrola jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.
Sprawdzenia jakosci robo6t polega na wizualnej ocenie wykonania rozbiorek, usuniecia gruzu i
pozostawienie w czystosci miejsc rozebranych.

Poszczegdlne etapy wykonania robot rozbiérkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot
Og0lne zasady obmiaru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikaciji.
2.7.1.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z rozbidrka jest:

0 dla konstrukcji murowych - m®

0 dla oscieznic drewnianych, tynkéw, posadzek, - m? o dla  oscieznic
okiennych do 2,0 m*, powyzej - szt.

8. Odbior robat

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czesci pn. Wymagania Og6lne niniejszej specyfikacji.

Poszczegllne etapy wykonania rob6t rozbidérkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu robot
przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce
rob6t do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robo6t. Roboty poprawkowe Wykonawca

wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. Podstawa ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki og6lne.

10. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych Cze$¢ | Roboty
ogblnobudowlane ITB wydanie I11.

Przepisy bhp przy robotach rozbiérkowych i transportowych. ia dotyczgce transportu podano w czesci
pn. Wymagania Ogdlne. Uzywane pojazdy, poruszajgce sie po drogach publicznych powinny spetniaé
wymagania dotyczgce przepiséw i ruchu drogowego.

9. Podstawa ptatnosci
Placi sie za ustalong ilos¢ jednostek obmiarowych elementéw izolacji wykonanej
zgodnie z zamowieniem i uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

Odpowiednie aprobaty technic
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
3. Roboty murowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegGtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru muréw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeg&towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu

wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:
B.08.01.00 Sciany z cegty petnej

B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegty petnej.
B.08.02.00. Sciany z cegty kratowki

B.08.03.00. Sciany warstwowe

B.08.04.00. Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja

projektowsa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych

thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

e Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

* Masa 3,3-4,0 kg

» Cegfa budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie parstwowe;.

» Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzacym przez calg grubos$é cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze
przekracza¢ dla cegty — 10% cegiet badanych.

» Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

*  Wytrzymatos¢ na Sciskanie 10,0 MPa
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Gesto$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm®
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzer po badaniu.
Odporno$¢ na uderzenie powinna byc taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne

cegty nie rozpadia sie.

2.2.2. Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% iloSci cegiet badanych
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wieksza od 16%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 15 MPa.

Odporno$¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.

Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na
inne cegly nie rozpadia sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej
pekniecie. oS¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna byc
wieksza niz:
2 na 15 sprawdzanych cegiet
3 na 25 sprawdzanych cegiet

5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegta budowlana petna licowka klasy 15 MPa

Wymagania co do wytrzymato$ci, nasigkliwosci, odpornosci na dziatanie mrozu jak dla
cegly wg poz. 2.2.2.
Przewiduje sie mozliwo$¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbiérki, po ich ewentualnym

zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegla dziurawka klasy 50

Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

Masa 2,15-2,8 kg

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie 5,0 MPa

Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm®

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak

uszkodzer po badaniu.

2.2.5. Cegta kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)

Cegta kratéwka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.
Wymiary typ K1 | = 250 mm, s = 120mm, h = 65mm

Masa typ K1 2,3-2,9 kg

Wymiary typ K2 | = 250 mm, s =120 mm, h = 140 mm

Masa typ K2 4,9-6,3 kg
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» Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%

»  Wytrzymato$¢ na Sciskanie 10,0 MPa

* Gesto$¢ pozorna 1,4 kg/dm?,

» Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK

» Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzer po badaniu.

Nie nalezy stosowac tego rodzaju cegty do muréw fundamentowych i piwnic.

2.3. Bloczki z betonu komorkowego
Wymiary: 59%24%24 cm, 59%x24x12 cm.
Odmiany: 05, 07, 09 w zalezno$ci od ciezaru objetosciowego i wytrzymato$ci na Sciskanie.
Beton komoérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

2.4. Ceqgta silikatowa

Cegty petne i bloki drgzone.

Wymiary: INF 2504+3x120+2x65+2

1,5NF 250+3x1204+2x104+2 2NFD

2504+3x120+2x138+2

3NFD 250+3x120+2x220+3 6NFD

250+3x%250+£2%220+3 Wymagania:

nasigkliwo$¢ 16% odpornos¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak
uszkodzen gesto$¢ — nie wiecej niz 1,9 kg/dm® dla cegly petnej i 1,5 kg/dm? dla
drgzonych.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1:1:71:17:5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1:03:41:05:45

cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

20



Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapnha niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doSwiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki

zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.6 Ceowniki stalowe gorgcowalcowane

2.7 Siatka Rabitza

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1
cegly nalezy murowac nie wczes$niej niz po zakonczeniu $cian gtdwnych.

c) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na calej ich dhugoSci. W miejscu potgczenia
muréw wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzepia zazebione kofcowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny byc¢ czyste i wolne od kurzu.

» Przy murowaniu ceglg sucha, zwiaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w
murze polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczes$nie ze wznoszeniem murdw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych
(np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po dtuzszej przerwie nalezy spraw-

dzi¢ stan techniczny murdw, gcznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej

zaprawy.
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5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekraczaé¢ 17
mm, a minimalna 10 mm,
10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢é dokladnie wypetnione zaprawg. W S$cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm.
5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet ulamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy
przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pofaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci
roznigcej sie wiecej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki

Mury z cegty dziurawki nalezy wykonywac¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty petnej. W
naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowac
normalng cegte petna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny
by¢ wykonane z cegty petnej.

5.3. Mury z cegty kratowki

a) Cegle kratdwke nalezy stosowal przede wszystkim do zewnetrznych $cian nosnych,
samonosnych i ostonowych.

b) Mozna jg réwniez stosowa¢ do murowania $cian wewnetrznych.

c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w granicach
zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktadac tak, aby znajdujace sie w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

e) Cegly przed utozeniem w murze zaleca sie¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wigzanie cegiet
kratowek w murze zgodne z zasadami wigzania cegty petnej.

f) Grubo$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos¢ spoin pionowych — 10
mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i =2 mm, a dla
spoin pionowych =5 mm.

5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewnetrzne czesci $cian warstwowych wykonywa¢ wg zasad podanych w punkcie 5.1.
z wmontowaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm

rozstawionych co 0,8-1,0 m.

22



Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-
epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czeSci Scian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywac zgodnie z
wymaganiami jak dla czesci wewnetrznych.

5.4.3. Zewnetrzne czesci Scian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze
szczegOlng staranno$cig, tak aby lico miato prawidlowe wigzanie i spoiny o jednakowej
grubosci. Licowke uklada¢ z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe
sprawdzone za pomocg pionu, powinny wykazywa¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej

tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,
* préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiardw i ksztattu cegty, liczby szczerb i peknig¢, odpornosci
na uderzenia, przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na
zawarto$¢ margla.
W przypadku niemoznosci okre$lenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy ja poddac¢ badaniom

laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i

konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatdw i wyrobéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyitki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchytek D_opuszczalne odchyiki [n"_nm] _
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dhugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
—na catej dtugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu
—na 1 m dhugosci 1 2
—na catej dtugosci 10 10




Odchylenia wymiaréw otwordéw w $wietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢
wysoko$¢ +6,-3 +6,-3
ponad 100 cm +15,-1 +15,-10
szeroko$¢
Wysokosé +10, -5 +10, -5
+15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest — m2 muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ roboGt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych rob6t wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaSwiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegblnych etapow robét zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy wykonanie
$cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych ustawienie
i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw

10. Przepisy zwigzane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skifad, wymagania i kryteria zgodnosSci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990  Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

N 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.
PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
PN-86/B-30020 Wapno.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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Szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

4. Roboty tynkowe - tynki zwykte i gladzie gipsowe
1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej SST sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem tynkdéw
wewnetrznych , a takze gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres robot objetych STT

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg odbioru czesciowego i
koncowego robot tynkowych.

1.3. Okreslenia podstawowe

Tynki zwykte — stanowig warstwe ochronng, wyréwnawcza nanoszong recznie
lub mechanicznie, do ktérej wykonania uzyte zostaly zaprawy
odpowiadajagce wymaganiom norm przedmiotowych dla zapraw
budowlanych/ PN- 90/B-14501 Zaprawy budowlane. Tynki wewnetrzne i
gladzie gipsowe — wykonywane wewnatrz pomieszczen

1.4. Zgodno$¢ z dokumentacja

Tynki powinny byé wykonane zgodnie 2z projektem budowlanym
uwzgledniajgcym wymagania norm i okres$lajgcym rodzaj, odmiane i kategorie
tynku. Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od projektu, ktére nie naruszaja
postanowien norm , a sg uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem
projektu i sg udokumentowane zapisem dokonanym w dzienniku budowy lub
innym réwnorzednym dowodem.

2.MATERIALY

Zaprawy uzyte do wykonywania tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm —
tynki cementowo — wapienne — PN 65/B-14503

Do zapraw stuzacych do wykonania spodnich warstw tynku nalezy stosowac
piasek odmiany Il wg BN-69/6721-04. Do zapraw przeznaczonych na
wierzchnig warstwe tynku o gladkiej powierzchni nalezy stosowac piasek
przesiewany odpowiadajgcy wymaganiom odmiany 111 .

3. SPRZET

Og6lne wymagania i ustalenia dotyczace sprzetu okreSlono w Warunkach
Ogo6lnych pkt.3.

4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania i ustalenia dotyczace transportu okreslono w Warunkach
Ogolnych pkt.4

5. WYKONANIE ROBOT - TYNKI ZWYKLE

5.1.Zasady prowadzenia robot

Ogolne zasady prowadzenia rob6t podano w Wymaganiach ogdlnych pkt. 5.
5.2.Prawidtowos¢ i doktadnos$¢ wykonania robot

5.2.1 Zasady ogdlne , ktore nalezy przestrzegac przy wykonywaniu tynkow :
a/ przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukornczone wszystkie roboty
stanu surowego ,



wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i
bruzdy .

b/ podioze powinny by¢ przygotowane w sposéb zapewniajacy jak najlepsza
przyczepnos$¢ tynku

¢/ marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i
wytrzymatosci podfoza. d/ tynk powinien by¢ na catej powierzchni Scisle

powigzany z podtozem , a przy tynkach wielowarstwowych

rowniez poszczegolne warstwy tynku powinny Scisle do siebie przylega¢ na catej
powierzchni.

e/ tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°

C.

f/ Swieze tynki powinny byC zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem
przez zastanianie ich przed

bezposrednim dziataniem promieni stonecznych oraz ochrone przed wiatrem, w
przypadku prowadzenia robot tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki
cementowo — wapienne , cementowe i wapienne powinny by¢ w okresie

wigzania zaprawy ( tj. w ciggu ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

5.2.2. Przygotowanie podtozy

- Wymagania dotyczgce podtoza tynkarskiego

- przed wykonaniem prac tynkarskich nalezy zbadac przydatnos¢ poditoza pod
tynkowanie. Badanie podtoza nastepuje na podstawie normy / PN-70/B-10100
oraz na podstawie bezposrednich ogledzin.

Powierzchnie pod tynk powinny by¢ réwne, nosne i mocne, wystarczajgco

stabilne, jednorodne , rownomiernie chionne, hydrofilne, szorstkie, suche ,

wolne od zanieczyszczen, wolne od wykwitow, nie zamarznigte, 0 temperaturze

powyzej + 5°C,

- Przygotowanie podtoza

Podloza z elementow ceramicznych — Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy
w razie potrzeby podioze oczysci¢ z kurzu, sadzy, z rdzy i substancji ttustych.
Obrobka wstepna stuzy trwatemu i silnemu zwigzaniu tynku z podfozem, wigze
sie z zastosowaniem $rodka zwiekszajacego przyczepnos¢ — obrzutki wstepne;.

-Ochrona budynku przed dziataniem szkodliwych  warunkow
atmosferycznych

Przed rozpoczeciem a takze w trakcie wykonywania prac tynkarskich nalezy

uwzgledni¢ nastepujace zasady:

- zabezpieczenie przeciw wptywom atmosferycznym sktadowanych materiatow
budowlanych

- zakrywanie wierzchniej czeSci muru podczas dtuzszych przerw w pracy, -
mozliwie najwcze$niejsze wykonanie obrzutki wstepnej, zabezpieczenie przed
dziataniem wod opadowych poprzez balkony, otwory , parapety , nie
zabezpieczone kominy.

- Sprawdzenie podtoza pod tynk

cegla petna , dziurawka , pustaki ceramiczne, bloczki i elementy z
betonu lekkiego Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarows ,
uwzgledniong przez normy. Spoiny murarskie nie mogg by¢ ani zbyt giebokie,
ani wystajace przed lico muru — przed nalozeniem tynku nalezy wyréwnac. Przy
ukfadaniu bezspoinowym puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm.
Tego typu szczeliny nalezy wypetni¢ najpdzniej 3 dni przed rozpoczeciem
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tynkowania. W tabeli 1 przedstawiono liste kontrolng do sprawdzenia stanu
podioza pod tynk..

5.3 .Przyczepno$¢ tynku do podtoza

polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie zaprawy z podtozem powinna zapewnic
takie przyleganie i

zespolenie tynku z podiozem , aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty
odparzenia , pecherze itp.

Minimalne wartowo — wapiennych wynosi 0,25 kG/cmsci sity przyczepnos;ci
tynku do pod. foza dla tynkbw cementoWzajemna przyczepno$é
poszczegOlnych warstw w tynkach dwu — i trojwarstwowych nie powinna by¢
mniejsza niz przyczepno$é catego tynku do podioza.

5.4.  Mrozoodpornosé tynkow —

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z
zaprawy przeznaczonej do wykonania tynkow nie powinny wykazywac¢ zmian
po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu wg PN-71/B-04500

55. Grubos¢ tynkow w zaleznosci od kategorii oraz

rodzaju podioza lub podkiadu.

Kategoria Podtoze lub podkiad| Grubos¢ tynku Dopuszczalne
tynku odchytki ~ w
mm
0 cegfa, beton 12| -6
,drobnowymiarowe elementy +4
ceramiczne i betonowe

lila cegta, beton 10 -6

,drobnowymiarowe elementy +4
ceramiczne i betonowe

I jw. oraz phyty widrowo -5

— 15 cementowe itp. siatka +3

stalowa lub druciano — 20
ceramiczna , otrzcinowanie

I, v
IVT,
Ivw

podioze 12 -4
gipsowe i +2
gipsobetonowe cegta, 18

beton 3
,drobnowymiarowe elementy

ceramiczne I betonowe,

ptyty  widrkowocementowe

siatka stalowa lub druciano —

ceramiczna

5.6.Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy

5.7.Wady i uszkodzenia powierzchni tynkow

5.7.1. Nieréwnosci

Widoczne miejscowe nieréwnosci powierzchni otynkowanych wynikajgce z
techniki wykonania tynkow sg niedopuszczalne dla tynkéw doborowych a dla
tynkoéw pospolitych dopuszczalne sg o szerokosci i glebokosci do 1 mm oraz
diugosci 5 cm w liczbie 3 sztuk na 10 m® powierzchni otynkowanej.
5.7.2.Wypryski i specznienia powstajagce na powierzchni tynkow z powodu
obecnosci w zaprawie niezlasowanych czastek wapna , gliny itp. s3
niedopuszczalne.
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5.7.3.Pekniecia sg niedopuszczalne — z wyjatkiem tynkéw surowych , w ktorych
dopuszcza sie rysy skurczowe.

5.7.4.Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku
roztwordw soli, plesn itp. sg niedopuszczalne.

5.7.5.Zacieki — sg niedopuszczalne

6. WYKONANIE ROBOT - GLADZIE GIPSOWE

(Snieznobiaty kolor; tatwo$¢ mieszania i nakfadania; mozliwos¢

stosowania techniki "mokre na mokre"; bardzo dobra przyczepnos¢; fatwe
szlifowanie; umiarkowane pylenie podczas szlifowania; wysoka
wydajnos¢; bardzo wysoka jako$¢ wykonanej powierzchni)

6.1. Zasady prowadzenia robot

Ogolne zasady prowadzenia rob6t podano w Wymaganiach ogdlnych pkt. 5.

6.2 Prawidtowosc¢ i doktadno$¢ wykonania robét

6.2.1 Zasady ogdlne , ktore nalezy przestrzegac przy

wykonywaniu tynkéw : Biata gtadZ gipsowa do

wykonywania wysokiej jakosci gtadzi na Scianach i sufitach

Zastosowania - Do uzycia wewnatrz pomieszczen.

-Do wygtadzania tynkow wewnetrznych cementowych,
cementowowapiennych, powierzchni ptyt gipsowo-kartonowych oraz gtadkich
powierzchni betonowych;

- Moze by¢ zastosowana na powierzchnie wykonane z elementéw gipsowych,
ceramicznych, silikatowych, betonowych, betonu komérkowego i innych; - Do
wszelkich prac przygotowawczych przed malowaniem lub tapetowaniem. a/
przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie
roboty stanu surowego , wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i
zamkniete wszelkie bruzdy .

6.2.2. Przygotowanie podtozy

Podloze powinno mie¢ rowng powierzchnie, wszystkie ubytki wypetni¢ Gipsem

Szpachlowym Rigips.

- Przygotowanie gtadzi:

Zawartos¢ worka 25 kg nalezy wymiesza¢ mechanicznie lub recznie w 14 |

czystej, chtodnej wody (worek 5 kg w 2,8 I) doprowadzajac do jednorodnej

mieszaniny o zatozonej konsystencji pozbawionej grudek. Poczatek wigzania:

od rozpoczecia wsypywania do wody i w zaleznosci od warunkéw

atmosferycznych i rodzaju podfoza ok. 60 min.

Sposob uzycia:

Przygotowang mase nakfada¢ paca stalowg tak, by uzyska¢ powtoke bez ubytkdw.

Nastepnie wyréwnac

powierzchnie jak najdtuzszymi pociggnieciami pacy rozpoczynajac od naroznika

$ciany. Po ok. 15-20 min

mozna nanies¢ drugg warstwe stosujac technike "mokre na mokre", a po

wyschnieciu w razie potrzeby, w miejscach ktore tego wymagaja, lekko

przeszlifowac. Grubos$¢ warstwy: w zaleznosci od podtoza od 0 do 2mm.

Zuzycie: ok. 1,0 kg/m2/1 mm grubosci. Jednak zawsze trzeba mie¢ na

uwadze, ze rzeczywiste zuzycie jest zalezne od sposobu pracy i wiasnosci

podioza.

Parametry techniczne: wytrzymatoscéna Sciskanie - 3,0 MPa - Wytrzymato$¢ na

zginanie - 1,5 MPa -

Przyczepno$¢  (wytrzymato$¢ na odrywanie) - 0,5 MPa

Wskazowki:

- Uzywac nierdzewnych naczyn i narzedzi;

- Stosowaé przy temperaturze powietrza i podtoza min +5 C i max +30 C;

- Przechowywaé w suchych pomieszczeniach;
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- Nie stosowac pod wykonczenia ceramiczne (glazure, terakote);

- Dopuszczalny okres skfadowania wynosi 9 miesiecy; - Ostrzezenia:
RiTop biata gtadZz gipsowa jest produktem nietoksycznym w trakcie
uzycia i podczas eksploatacji, mimo to nalezy stosowaé odpowiednie
$rodki ochronne. W dostania si¢ mieszanki do oczu nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Produkt nalezy przechowywac¢ w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

Produkt zgodny z: PN B-30042:1997, speinia wymagania normy dla gipsu
szpachlowego B i G. PZH: HK/B/1163/2003

6.3.Wyglad powierzchni otynkowanych wg normy
6. 4.Wady i uszkodzenia powierzchni tynkéw

6.4.1. Nierownosci

Widoczne miejscowe nierdwnosci powierzchni otynkowanych wynikajagce z
techniki wykonania tynkéw sg

niedopuszczalne

7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7.1.0godlIne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w Warunkach ogolnych pkt.6.
7.2.Kontrola wykonania tynkdéw

Sprawdzenie wykonania tynkoéw polega na kontrolowaniu zgodnosci z
wymaganiami okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji
projektowej i SST. W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrocic na:
al sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna b/ sprawdzenie
materiatow c/ sprawdzenie przyczepnosci tynkéw do podioza d/ sprawdzenie
podiozy e/ sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw f/ sprawdzenie grubosci
tynkow g/ sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych h/ sprawdzenie
prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi i/ sprawdzenie wykorczenia
tynkow na stykach , narozach obrzezach i przy szczelinach dylatacyjnych.

8. OBMIAR ROBOT

8.1.0godlIne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robdt podano w Wymaganiach ogdlnych pkt 7.

8.2.Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy wykonanego tynku).

9. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w Wymaganiach ogéinych pkt 8.
Jezeli wszystkie badania kontroli jakosci robdt dadzg wynik dodatni wykonane
tynki nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami normy i specyfikacji. W
przypadku gdy cho¢ jedno z badan da wynik ujemny, tynki nalezy uzna¢ za
niezgodne z normg i w takim wypadku nalezy je poprawi¢ i przedstawi¢ do
ponownego odbioru.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

5. Posadzki gresowe i oktadziny Scienne z ptytek glazurowanych

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania wewnetrznych
prac okfadzinowych posadzek i $cian

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 26.1.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robdt dotyczacych prac
posadzkarskich:

- Przygotowanie podioza przez zagruntowanie
- Polozenie warstwy wyréwnawczej z zaprawy samopoziomujacej

- Wykonanie okfadzin i wykfadzin zgodnie z przeznaczeniem wg dokumentacji
projektowej;

- Wykonanie prac wykanczajacych (fugowanie, cokoliki itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Polskimi Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

1.5. Ogdle wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty

Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem..26.1.3 przewiduje sie¢ zastosowanie
nastepujacych materiatow:

2.1. Emulsja gruntujaca

2.2. Wylewka samopoziomujaca;

2.3. Piytki glazurowane

2.4. Piytki posadzkowe gresowe

e wymiary i jako$¢ powierzchni 1SO 10545.2

» nasigkliwo$¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3

* mrozoodpornos¢ zgodny UNI EN 202, 1ISO 10545.12

» twardos$¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101

e odpornos¢ na Scieralnie wgtebne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6

e Antyposlizgowe klasy R9 i R11/R10 V4
»  Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, WC itp.
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3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania robdt
budowlanych zgodnie zatozong jakoscig

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

4. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot okfadzinowych nalezy stosowac:

szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podfoza,

» szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

* narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

» packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

 laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

*  poziomice

» wkiadki dystansowe,

* mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

* pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

* gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny.

5. Wymagania dotyczgce srodkow transportu
Og6lne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.
Piytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

Skiadowac¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej.

6. Wymagania dotyczace wykonania robot budowlanych z podaniem sposobu
wykonczenia poszczegélnych elementow, tolerancji wymiarowych, szczegdtow
technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace odcinkéw robdt

budowlanych, przerw i ograniczen, a takze wymagania specjalne

Og0lne zasady wykonania robo6t podano w OST ,,Wymagania og6lne”

7. Warunki przystgpienia do robo6t

Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t pokrywania podidég i Scian phytkami
ceramicznymi nalezy zakonczyc:

» wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,
e podiogi z materialtdbw mineralnych wigcznie z cokolikiem,( w przypadku kiadzenia
glazury)
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» roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem
préb cisnieniowych, instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

o wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 Co w ciaggu catej doby.

8. Przygotowanie podtoza

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢
Sciany lub posadzki betonowe, otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
lub ptyt gipsowo-kartonowe.

Podtoze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakow
peknie¢ i ubytkow. Pofgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi
powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystepowania matych nierébwnosci nalezy
je zeszlifowaé, a wieksze uskoki i ubytki wyrdéwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢
dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowowapiennej marki M4 — M7. W zakresie wykonania krawedzi i powierzchni
powinien on spetnia¢ wymagania zawarte w ST NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podtozy pod wyktadziny powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdw, peknieé
i ubytkdw, pozbawiona zanieczyszczen.

9. Wykonanie oktadzin i wyktadzin ceramicznych

9.1. Okfadziny

PHytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedtug wymiarow,
gatunkdw i odcieni. Wyznaczy¢ na Scianie linie pozioma, od ktérej beda uktadane
phytki oraz przygotowac kompozycije klejaca zgodnie z instrukcjg producenta.

Kompozycje klejacg rozprowadzi¢ pacg zgbkowang ustawiong pod kagtem ~500.
Kompozycja klejagca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac catg
powierzchnie $ciany. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna
pozwoli¢ na wykonanie okiadziny w ciggu 15 minut.

Po natozeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej
na $cianie linii. Nakfadajac ptytke, trzeba jg lekko przesuna¢ po Scianie (ok. 1+2 cm),
ustawic¢ w zadanej pozycji i docisnac¢ tak, aby warstwa kleju pod ptytka miata grubos¢
4+6 mm. Przesuniecie nie moze powodowac zgarniania kk. W celu doktadnego
umocowania phytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac
wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usung¢ nadmiar kk ze spoin miedzy
ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usung¢ wkiadki dystansowe i wypetnic
spoiny zaprawg do fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktadac¢ jw., zgodnie z projektem.
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9.2. Wykiadziny

Wykiadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i
gatunku, jezeli projekt nie przewiduje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji
konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dylatacyjna. W
posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana w linii wodo-
rozdziatu. Na gotowym podtozu ukitadaé ptytki ceramiczne przy zastosowaniu
kompozycji klejacych, podobnie jak okfadziny Scian. Powierzchnia z natozong warstwa
kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie okfadziny w ciaggu 10 minut.
Warstwa kleju pod ptytkg powinna mie¢ grubo$¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajacg dokladne wypetnienie fuga. Zaleca sie,
aby szeroko$¢ spoiny wynosita przy ptytkach o dtugosci boku:

« do 100 mm ~2 mm

« 0d 100 mm do 200 mm ~3 mm
« 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm
+  powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szeroko$¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢ wkiadek dystansowych. Po
zwigzaniu kleju usung¢ wkiadki i wypetni¢ fugg na menisk wklesty.

Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej
wynosi nie wiecej niz 1 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masg dylatacyjng lub zastosowac specjalne wkiadki.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i stanowi¢ plaszczyzne poziomag albo o
okre$lonym pochyleniu (spadku).

10. Opis dziatan zwigzanych z kontrolg, badaniami oraz odbiorem wyrobow i

robét budowlanych w nawigzaniu do dokumentéw odniesienia

Ogolne zasady kontroli jakoSci rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

11. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

« PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne -
PN-ISO 13006:2001 Piyty i piytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja,
whasciwosci i znakowanie

= PN-EN 87:1994 Piyty i plytki ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje,
klasyfikacja, wkasciwosci i znakowanie

=  PN-EN 159:1996 Piyty i1 plytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B 111

= PN-EN 176:1996 Piyty i piytki ceramiczne prasowane na sucho o matej
nasigkliwosci wodnej E£3%. Grupa B 1.

=  PN-EN 177:1997 Piyty 1 plytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 3% < E£ 6%. Grupa B lia.
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= PN-EN 178:1998 Piyty i1 plytki ceramiczne prasowane na sucho o
nasigkliwosci wodnej 6% < E£ 10% Grupa B llb.

= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowac pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaSwiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane

przez Inspektora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania okladzin 1 posadzek =z piytek ceramicznych powinny by¢
przeprowadzane w sposOb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w
szczegolnosci:

« zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentaciji
powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
- stan podiozy na podstawie protokotdow badan miedzyoperacyjnych, -
spadki podioza Iub podkladu i rozmieszczenie wpustow
podtogowych, j.w.
« jakosci zastosowanych materiatdbw i wyrobow na podstawie deklaraciji
zgodnosci lub certyfikatéw zgodnosci przedtozonych przez dostawcéw

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

« przyczepnosci oktadziny, ktéra przy lekkim opukiwaniu nie powinna
wydawac gtuchego dzwieku.

« odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o
dtugosci 2 m ( nie powinno przekracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

« odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m ( nie powinno
wieksze niz 2 mm na caiej dt. taty),

- prawidlowos$ci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z
doktadnoscig do 1 mm.

« grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej pod piytkg, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okreSlonej przez producenta w instrukcji, na
podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

« ptaszczyzny poziomej lub spadkdow,
« nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a
posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci faty), -
odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku
(nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty 2 m i nie wieksze niz -5 mm
na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).
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«  przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadnoscig do 1 mm,

« grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna
przekracza¢ wartosci okreSlonej przez producenta w instrukcji, na
podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej

13. Wymagania dotyczgce przedmiaru i obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania og6ine”.

Plaszczyzne okiadzin ptytkami oblicza sie w metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru rob6t budowlanych

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogélne”

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, ST 1 wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, ok{adzina z ptytek ceramicznych
nie powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

«  okladzine poprawiC i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i
trwatoSci oktadziny oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartos$¢
wykonanych robot,

« w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzineg i
ponownie wykonac.

15. Odbiér podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do
robot oktadzinowych.

Jezeli odbior podioza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

16. Odbior oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbioér gotowych okfadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z
zamdwieniem, ktorego przedmiot okre$la dokumentacja projektowa a takze
dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane
podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami
podanymi w pozostatych punktach. Okfadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidér powinien obejmowac sprawdzenie:
« wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa
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«  prawidlowosci uksztalttowania powierzchni,

«  przyczepnosci do podioza

« prawidiowosci osadzenia kratek Sciekowych w podtodze, wkiadek
dylatacyjnych itp.

«  szeroko$ci i prostoliniowosci spoin,

Odbiér gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

« ocene wynikéw badan
« wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosSci usuniecia.
«  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

17. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania
ogllne”.

Podstawg rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Zamawiajagcym a Wykonawcag w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo$¢
m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie kompozycji klejowej

« dostarczenie materiatow i sprzetu,

« ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 ,

«  przygotowanie podtoza,

«  sortowanie ptytek wg wymiaréw i odcieni.

«  przyciecie i dopasowanie ptytek

« ulozenie oktadzin z obrobieniem wnek i oSciezy oraz wyktadzin

« ospoinowanie i oczyszczenie oktadzin i wyktadzin

« 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

« likwidacja stanowiska roboczego.,

a) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

b) sprawdzenie potaczenia posadzki z podiozem; badania nalezy przeprowadzié¢ przez
ogledziny, naciskanie lub opukiwanie,

c) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdbw posadzkowych odbi6r
koncowy, potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy, musi obejmowac
sprawdzenie wynikéw odbioréw czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w ,, WYMAGANIA OGOLNE”.
10. NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

6. Posadzki z wyktadziny PCV

1.WSTEP
1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem specyfikacji technicznej jest wykonanie i odbior posadzki z wyktadziny winylowej
W serwerowni

1.2.ZAKRES STOSOWANIA ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy przetargach oraz zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w punkcie 4.2.1.1.

2.MATERIAL

1. Wykitadzina podtogowa dwuwarstwowa z atestem do szkot

. Materiat PVC

grubos¢ mm

Budowa heterogeniczna (wielowarstwowa)

Klasa uzytkowania 33/42

Klasyfikacja ogniowa Bf-s1

Zachowanie elektryczneantystatyczne

wyktadzina antystatyczna, napiecie elektrostatyczne <2kV
e Grupa scieralnosci T

e Odpornos¢ na oddziatywanie mebli na kétkach

e Sposdéb mocowania do podtoza za pomocg kleju
[ ]
[ ]

Spawanie na goraco mozliwos¢ wykonania spawoéw

Dodatkowe elementy listwy podtogowe, listwa narozna, sznury
spawalnicze, klej
e Cechy szczegodlne wyktadzina antyposlizgowa, mozliwos¢ projektowania
réoznorodnych wzoréw posadzek
e Zastosowanie obiekty uzytecznosci publicznej i przemystu lekkiego, w
pomieszczeniach o podwyzszonych wymaganiach antyposlizgowych, np. w
laboratoriach, szatniach, korytarzach, pomieszczeniach sanitarnych, na
podestach maszyn i na podtogi w srodkach transportu
e Aprobaty, certyfikaty Certyfikat Zgodnosci WE wydany przez ITB na
zgodnos¢ z PN-EN 14041; Raport Klasyfikacyjny w zakresie reakcji na ogien
ITB; Atest Higieniczny IMMIT

3. SPRZET

Do wykonania robdt Wykonawca powinien dysponowac sprzetem podanym w kosztorysie. Sprzet
powinien by¢ dobrej jakosci, zgodny z projektem organizacji robdt i zaakceptowany przez
Inspektora.

4. TRANSPORT

Przewdz materiatdw powinien odbywac sie dostosowanymi do tego celu Srodkami transportu,
ktore powinny zabezpieczac przewozone materiaty przed wptywami atmosferycznymi,
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zawilgoceniem, uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Wykonawca powinien
dysponowac sprawnym technicznie sprzetem wymienionym w kosztorysie.

Materiaty powinny by¢ przechowywane w miejscach pototwartych lub zamknietych, suchych
I przewiewnych, zabezpieczonych przd opadami atmosferycznymi.

Stosowac sie do wymagarn zawartych w ST ,, Wymagania ogdélne”.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA

Wykitadzine utozy¢ w serwerowi.. nalezy ja wywing¢ na Sciang na wysoko$¢ 10 cm.
Wykitadzine ukfadac zgodnie z instrukcjg producenta.

Wykiadzine uktadaé na nowej wylewce samopoziomujacej.

Podtoze powinno by¢ gtadkie, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi. Wilgotno$¢ podioza nie
moze by¢ wieksza niz 3%- dla podtoza cementowego, 1,5% dla podtoza anhydrytowego i
gipsowego. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ zbadana bezposrednio przed rozpoczeciem
ukfadania wyktadzin PCV.

Do przygotowania podtoza nalezy uzywac tylko mas wodoodpornych.

Podtoze przygotowane pod cokoty dla wyktadzin PCV powinno zachodzi¢ na $ciany na
wysokos$¢ 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Jakos¢ materiatow musi by¢ potwierdzona wiasciwymi dokumentami dopuszczajgcymi

materiaty do obrotu i stosowania w budownictwie, ktérymi sa:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa

2)certyfikat zgodnosci lub deklaracja zgodnosci z dokumentem odniesienia(PN, , aprobata
techniczna, itp.)

sprawdzenie prawidtowosci wykonanej wyktadziny bedzie obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna lub umowa, poréwnujac wykladzine z projektem
przez ogledziny i pomiary

- stan podfozy

- jako$¢ materiatdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci

przedtozonych przez dostawcow

- prawidtowos¢ wykonania wyktadziny przez sprawdzenie:

a) przyczepnosci wykfadziny

b) odchylenie powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2m, odchylenie to nie powinno by¢ wieksze
niz 3mm na catej dtugosci taty

c) grubos¢ warstwy klejacej pod wykfadzine ktdra nie powinna przekracza¢ grubosci okreslonej
przez producenta Pozostate elementy wg ,,warunkow technicznych...” tom I czesci IV-Arkady
1989.

7. OBMIAR ROBOT

W kalkulacji nalezy uwzgledni¢ dostarczenie i kompletne wykonanie warstw posadzki, tgcznie z
pracg wszelkiego rodzaju urzadzen oraz ludzi, przygotowaniem podioza, wykonaniem
niezbednych dylatacji, zabezpieczeniem innych czesci budynku przed zabrudzeniem podczas
wykonywania prac.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej posadzki.
8.0DBIOR ROBOT

Odbi6r materiatdw powinien dokonany by¢ bezpos$rednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbidr winien obejmowac sprawdzenie ich wiasciwosci technicznych zgodnie
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z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych ,,aprobat technicznych” i innych
dokumentéw odniesienia.

W trakcie rob6t nalezy przeprowadzi¢ odbiory czesciowe obejmujace sprawdzenie jakosci

i suchosci podioza, wielkos$ci przewidzianych projektem spadkow.

Odbioér wylewek powinien obejmowac sprawdzenie réwnosci ptaszczyzny lub wielkosci
spadku ( w przypadku wylewek w pomieszczeniach o okreSlonym spadku ), sprawdzenie
grubosci utozonej wylewki.

Odbioru koncowego robo6t posadzkowych , dla opisanych posadzek nalezy

dokona¢ wg zasad:

- sprawdzenie z dokumentacjg projektows, umowa,

- sprawdzenie jakosci i prawidtowosci uzytych materiatow na podstawie protokotdéw odbioru
materiatow

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania posadzki powinno by¢ dokonane po uzyskaniu przez
posadzke petnych wiasciwosci techniczno-uzytkowych i powinno obejmowac:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac przez ocene wzrokowa

b) sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

c) sprawdzenie pofgczenia posadzki z podtozem; badania nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny,
naciskanie lub opukiwanie,

d) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych odbidr kofncowy,
potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy, musi obejmowac sprawdzenie wynikow odbiorow
czesciowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w ,, WYMAGANIA OGOLNE”.
10. NORMY

Polskie i branzowe normy budowlane:

PN-88/B-30000 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

7.0kfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru okfadzin,
sufitow podwieszanych i Scian z ptyt gipsowo-kartonowych w zwigzku z budowg kancelarii
leSnictwa Wreczyca.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujagcymi podanymi w
normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane przy wykonywaniu okfadzin z ptyt — wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonywaniem
okiadzin z ptyt zgodnie z dokumentacjg projektows,
$ciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty
budowlane i przenosi
obcigzenia,
konstrukcja — uporzadkowany zesp6+ potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okre$lonego stopnia
sztywnosci,
$ciana dziatowa — $ciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.
1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie
poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych azurowej konstrukcji scian, zastepujacego tynki Scian,
w systemie lekkiej
zabudowy szkieletowej, do ktdrego wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST B.00.00.00 pkt 5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
B.00.00.00 pkt 2.
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robot
Piyty gipsowo-kartonowe
Piyty gipsowo-kartonowe ogniochronne gr. 12,5 mm
Piyty gipsowo-kartonowe wodoodporne gr. 12,5 mm
Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéw Scian, okladzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete
z blachy stalowej,
ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z
wg PN-EN 10142+Al:
1997.
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Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powloka
cynkowg (nanoszong
ogniowo) charakteryzujaca sie :
- gruboscig =7um (100g/m2 lub =19um (275g/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998
(badanie masy powitoki wg PN
EN 10142+Al1: 1997),
- przyczepnoscia — brak ztuszczerh wg PN-EN 10142+A1: 1997,
- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.
Akcesoria stalowe
stuzg do faczenia ksztattownikow konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
- faczniki wzdtuzne,
- uchwyty bezposrednie diugie,
- uchwyty bezposrednie krétkie,
- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,
- kofki wstrzeliwane.
Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla
ksztattownikow stalowych.
Inne akcesoria
stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:
- taSmy spoinowe: z wiokna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania
spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do
10 mm-do
uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.
Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe Kkleje gipsowe.
Termin waznosci i warunki stosowania
okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczeg6inych Producentow.
Wkrety
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikdw
miedzy sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane:
wkrety stalowe @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,5 mm x 55 mm,
@ 4,2 mm x 70 mm,
blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,
@ 3,5 mm x 35 mm,
@ 3,5 mm x 45 mm,
@ 3,9 mmx 11 mm,
@ 3,5 mm x 9,5 mm.
Wkrety powinny odpowiadac¢ normie:
PN-EN I1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym, PN-
EN ISO 3506-
4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych, odpornych na korozje.
Cze$¢ 4: Wkrety
samogwintujace zabezpieczone przed korozja.
Masa szpachlowa - gips budowlany szpachlowy
Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i
obwodowych powinny by¢
stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania
piyt powinna by¢
stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania
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mas
szpachlowych okres$lajg instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobdw.
Tasmy
Tasma do spoinowania z widkna szklanego
Tasma uszczelniajgca z PCW
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogdlne
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B.00.00.00 pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robot
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na
jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robot.
4. TRANSPORT
4.1. Wymagania og6lne
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST B.00.00.00.
4.2. Transport materiatow
Transport materiatdw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas
jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do
polskich
przepisow przewozowych. Roztadunek materiatow recznie lub mechanicznie: roztadunek piyt
powinien odbywac sie w
spos6b zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu min. 200kg lub zurawia
wyposazonego w
zawiesie z widtami.
4.3. Przechowywanie i sktadowanie materialtow
Materiaty systemdow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
- nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,
- date produkcji i nr partii,
- wymiary,
- liczbe sztuk w pakiecie,
- humer aprobaty technicznej,
- nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Skfadowanie materiatdbw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na
poziomym i mocnym
podkiadzie.
Pyty kartonowo-gipsowe powinny by¢ pakowane w formie pakietéw, ukfadanych poziomo na
podkiadach
dystansowych. Pierwsza ptyta spetnia role opakowania. Kazdy z pakietow jest spiety taSma
stalowa. Wysokos$¢
sktadowania do pieciu pakietow jednakowej dtugosci, jeden na drugim.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogo6Ine wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B.00.00.00 pkt 5.
5.2. Warunki przystgpienia do robot
Przed przystagpieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakorczone
wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.
Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudow po okresie wstepnego osiadania i skurczow
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murdw, tj. po uptywie

4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w

ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Montaz okiadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobdw :

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang

$ciang,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podfoza uchwytami
azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny
piyty.

- dla ptyt o gr. 12,5 mm — 400 mm

Piyty montuje sie ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wiasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen miedzy tatami
wkiada sie weine

mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajaco odsuniety od Sciany
(grubo$¢ wetny i ewentualna

pustka powietrzna). Mozna to osiaggnag¢ przy pomocy strzemion ({acznikow) dystansowych.
Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze Sciang lub stropem) sg
strzemiona blaszane

typu montowane przez podkfadke elastyczna..

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem, jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
thumienia wszelkiego

rodzaju dzwiekow przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze zostac jeszcze
podwyzszona przez potozenie

pod strzemiona podkiadek z taSmy tlumigce;j.

Wiasciwosci thumiace przegrody w sposéb zdecydowany podnosi teS obecno$é wetny
mineralnej.

Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja réwniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej
miedzy wetng mineralng a

ptyta gipsowo-kartonowa.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia pyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegte do kierunku

naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi

piyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki

krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ phyt,
nalezy je tak rozmiescic,

aby na kraincach rzedu znalazty sie odciete kawaitki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy
diugosci pyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie 0 odlegtos¢ zblizong
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do potowy ditugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okfadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe pyt

nalezy mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy nosnymi

elementami rusztu.

5.5.Montaz okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach.

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu.

Ruszt stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadac sie z dwoch
warstw: dolnej stanowigcej

bezposrednie podioze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,,warstwg nosng” oraz gornej —
dalej nazywanej ,,warstwa

gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy
nosnej. Materiatami

konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonujac wyboru rodzaju

konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢
rusztu zasadne jest

zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezpos$rednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy;

natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi

phyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych phyt:

— rozmieszczenia piyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementow

warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub
listew drewnianych. Rodzaj

rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniows, poniewaz o wiasnosciach
ogniochronnych decyduje

okfadzina gipsowo-kartonowa.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi,
metalowymi, kotkami

wstrzeliwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gestosé
kotwienia pionowych

elementdw rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikdéw stropowych i
posadzkowych 125cm.

Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu Na okladziny $cienne stosuje sie ptyty
gipsowo-kartonowe o grubosci

12,5 mm o wiasciwosciach p.poz oraz w WC wodoodporne.
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Pyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 40 cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne)
podlega korekcie na etapie

przykrecania pyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewodow instalacyjnych,
ukiada sie izolacje

termiczng lub akustyczng. Pokrycie Sciany nalezy rozpoczac od przykrecenie ptyty o
szerokosci 120 cm. Odstep

pomiedzy wkretami powinien wynosic¢ 20 cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza
warstwa ptyt mocowana jest

co 75 cm. Phyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz byé podniesione o ok. 10 mm. U goéry
powinna by¢ pozostawiona

szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugiec stropow. Szczeline wypetnia sie
kitem elastycznym na

etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ 0 60 cm w stosunku do
pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunieciem wykonuje sie za pomocg wieszakow lub
dugich wkretow wkrecanych

w profile. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia piyty o szerokosci
60 cm lub mniej w

przypadku przesuniecia profili. Po zamknigciu drugiej strony Sciany uzyskuje sie ostateczng
stabilnos$¢. Przy wysokosci

Sciany wiekszej od wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od
gory i od dotu. Sztukdwki

nie powinny byc¢ krétsze niz 30 cm.

5.6. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie
potgczenia sgsiednich

piyt. Zbrojenie wykonuje sie taSma papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach:
wypetnienie spoin masg

szpachlowg i wcisniecie taSmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej
masy szpachlowej na

szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej,
stanowigcej podkiad pod

farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i
jednokrotne wypetnienie

spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych

krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i
analogicznie jak w przypadku

zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. R6znica polega na
wykonaniu warstwy

nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w ST B.00.00.00 pkt 6.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét
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Czestotliwos$¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na
plac budowy materiaty

nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z

Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja
zaSwiadczenia o jakosci wystawione

przez producenta oraz na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych na podstawie badar
doraznych.

97

Badania w czasie wykonywania rob6t w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
materiatlow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancjg),

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ piyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powitoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materialtow
powinny by¢ wpisywane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Og06lne zasady obmiaru robét podano w ST B.00.00.00 pkt 7.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej obudowy $ciany, Scianki dziatowe;j i sufitu
podwieszanego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Og0lne zasady odbioru robdt podano w ST B.00.00.00 pkt 8.

8.2. Odbidr podiozy.

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystagpieniem do robot
okiadzinowych.

Podloze oczysci¢ z kurzu i luZznych resztek zaprawy lub betonu.

8.3. Zgodnos$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie

pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny
wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podioza,

- prawidtowo$¢ zamocowania piyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowic ptaszczyzny
pionowe, poziome lub o

kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢

katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn
powinny by¢ prostoliniowe.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢
za pomocg ogledzin

zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci
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2,0 m, w dowolnym

miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien

by¢ wykonany z

dokfadnoscia do 0,5 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B.00.00.00 pkt 9

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] obudowy z ptyt g-k obejmuje:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- wykonanie obudowy, Scianki dzialowej i sufitu podwieszanego z pyt g-k,

- roboty wykonczeniowe i uporzagdkowanie terenu,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122 Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu U na
szKielety $cian dziatowych

PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu C na

szKielety $cian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggty do obrdbki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob
ciggty do obrdbki

plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN 1SO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych

PN-|B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma I1SO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie 1V,
Krakéw 1996

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych.

Montaz systemow suchej zabudowy.

Dokumentacja i specyfikacje w zamowieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
8. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z robotami malarskimi

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 3.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:

a) Przygotowanie podiozy
b) malowanie farbami

2. Okres$lenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
Polskimi Normami i definicjami podanymi w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

3. Ogdle wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4. Materiaty
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
specyfikacji ,,Wymagania o0g0lne" pkt Il. Dokumentacja techniczna przewiduje

zastosowanie gotowych zestawow malarskich posiadajacych Aprobaty Techniczne
dopuszczajace wyroby do stosowania w budownictwie o wydajnosci 6-8m2/litr farby
przy jednokrotnym malowaniu. Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja
Inwestora

5. Sprzet

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej
specyfikacji.

6. Transport

Uzywane pojazdy, poruszajagce sie po drogach publicznych powinny spetniac
wymagania dotyczace przepiséw i ruchu drogowego. Ogdélne wymagania dotyczace
transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogélne.

7. Wykonanie robét
Ogoblne wymagania wykonania robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

Zasady wykonania prac malarskich.

0 Roboty malarskie wykonac na podiozach tynkowych odpowiednio przygotowanych;

0 Przed przystgpieniem do malowania wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong
do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie
i gruntowanie. Do rob6t malarskich przystapi¢ dopiero po wyschnieciu
tynkdw i miejsc naprawionych.
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0 Malowanie konstrukcji stalowych po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich
elementow konstrukcyjnych, dokonania wzmocnien.

0  Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emul-

syjnej wilgotnos¢ nie wieksza niz 4%, dla olejnej 3%, dla wapiennej 6%;

0 Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ po catkowitym

ukonczeniu robdét budowlanych i instalacyjnych, wykonaniu podkiadéw pod

wykiadziny podlogowe, dopasowaniu okué i wyregulowaniu stolarki oraz Slusarki

okiennej i drzwiowej;

0 Drugie malowanie wykona¢ po osadzeniu ,,biatego montazu”, po ufo-

zeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z tworzyw sztucznych), po oszkleniu okien itp.;

0 Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania techniczne:

- Przygotowanie powierzchni tynkow jw.;

- W/w powierzchnie nalezy oczysci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze,
tluszcze itp.) i chemicznych.

0 Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz

+5°C (w ciggu doby temperatura nie moze spas¢ ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C.

0 W czasie wykonywania robot malarskich w ramach kontroli miedzyfazowych nalezy:
- Sprawdzi¢ jako$¢ materiatdw malarskich (materiaty zgodne z

odpowiednimi normami panstwowymi lub Swiadectwami dopuszczenia);

- Sprawdzi¢ wilgotnos¢ i przygotowanie podtoza pod malowanie
zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- Sprawdzi¢ stopien skarbonizowania tynkow zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi;

- Sprawdzi¢ jako$¢ wykonania kolejnych warstw powfok malar-
skich zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

Sprawdzi¢ temperature w czasie malowania i schniecia powlok; o Powierzchnie podiozy
przewidzianych pod malowanie powinny by¢: - Gladkie i rowne bez
nadrostow  betonowych, zaciekbw zaprawy lub  mleczka
cementowego, kawern. Ewentualne wystepy od lica powierzchni
nalezy sku¢, usungé lub zeszlifowaé. Wszelkie ubytki i uszkodzenia
tynku naprawiC przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej tynk byt
wykonany.

Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepylace przy pocieraniu dfonig, nie
wykruszajace sie, bez widocznych rys, spekan, rozwarstwien;

Czyste bez plam, zaoliwien i innych zanieczyszczen (w razie potrzeby nalezy je usungé
szpachelka lub pedzlem, zmy¢ wodg z detergentem i sptukaé czystg
woda);

Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowania podioza;

- Podioze pod farby emulsyjne gruntowac farbg emulsyjng roz-
cienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie
wykonanie powloki malarskiej;

- Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi podtoza nalezy
gruntowaé pokostem rozcienczonym np. benzyng lakierniczg w stosunku 1:1;

0 Wymagania odnosnie powtok

- Powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i

dezynfekujacych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na reemulacje.
Powinny one dawac aksamitno-matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

- Nie powinny mieé uszkodzen, smug, przeswitéw, plam i Sladow
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pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania powierzchni, widocznych tgczen i poprawek;

- Nie dopuszcza sie wydzielania przykrego zapachu i zawartosci substancji szkodliwych
dla zdrowia;

- Barwy powlok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z
wzorcem producenta farb.

- Powinny mie¢ barwe jednolitag zgodng z wzorem, bez Sladéw pedzla, smug, zaciekdw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloka
powinna by¢ bez przeswitow pokrywac podtoze lub podkiad;

- Powinny mie¢ jednolity potysk. Wszystkie powtoki z farb na-
wierzchniowych powinny wytrzymac¢ probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie wodg z
mydtem, przyczepnos$¢ i wsigkliwosé;

8. Zakres wykonywanych robét

a)
b)

c)

Przygotowanie podfoza
Gruntowanie podioza;
Dwukrotne malowanie;

9. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

Poszczegdlne etapy prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac: o

Jakosci  uzytych  materiatow; o  Jakos¢

przygotowanego podioza;

0 Jako$¢ wykonania wymalowac farbami emulsyjnymi nie wcze$niej niz

po 7 dniach, olejnymi nie wczes$niej niz po 14 dniach;

0 Kompletnosci wykonania robot;

0 kontrole wykonania calosSci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg Materiaty
przeznaczone do whbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej
ocenie stanu materiatdw, pomiarach, badaniach oraz udokumentowaniu jej
wpisem do Dziennika Budowy.

10. Obmiar robot
Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej
specyfikacji.

7.10.1. Jednostka obmiarowa o Jednostkg obmiarowg wykonania prac
malarskich jest 1 m?;

11. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w czesci pn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.

Poszczegllne etapy prac malarskich muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Odbioru robdt (stwierdzenie wykonania zakresu robot
przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu przez
Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robot.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu rob6t, kontrolujac ich jako$¢ w sposéb podany w punkcie
24.5.11 24.6. Odbiory czesciowe i koncowe prowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w
punkcie 24.6.
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Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami. Jezeli chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosSci z normg i
Dokumentacjg Projektowa, przedstawiajac je do ponownego odbioru.,

12. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w czesci pn. Warunki og6lne.

13. Przepisy zwigzane

0]

0]

Wymagania techniczne wykonania robot okreSlaja: o PN-69/B-10285 Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

PN-69/B-10280 Roboty = malarskie  budowlane  farbami  wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okre$lania
uszkodzen powtok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne
wytyczne. 0 PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat. o PN-
72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania o PN-
75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogdlne wymagania i
badania.

Warunki  techniczne wykonania i odbioru robot

budowlano-

montazowych. Roboty ogoélnobudowlane (aktualnie obowigzujace) o przepisy bhp przy
robotach dotyczgcych wykonania prac malarskich i transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

9. Slusarka drzwiowa

1. Cze$¢ ogolna

Przedmiot.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$lusarki drzwiowej i innej drobnej.

Zakres stosownia.
Specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym.

Zakres robot.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu
robot
opisanych w pkt. 1.1.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci
majace na celu wykonanie przedmiotu specyfikacji.
Specyfikacja dotyczy:

= Wykonania stolarki drzwiowej

= wykonania $lusarki aluminiowej,

= wykonania drobnych elementow S$lusarskich (barierki, pochwyty,)

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w ST (Wymagania ogdine).

Wymagania ogolne dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
podano w ST (Wymagania ogélne)

2. Materiaty.
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST (Wymagania 0golne)

2.1. Stolarka drzwiowa

Nazwa wyrobow budowlanych:
Drzwi wewnatrzlokalowe

Przeznaczenie i zakres stosowania:

Drzwi wewnatrzlokalowe przeznaczone do stosowania w budownictwie
uzytecznosci publicznej jako drzwi wewnatrzlokalowe stanowigce, zgodnie z
terminologig ustalong w normie PN-B-91000:1996, zamkniecia otworéw w
$cianach wewnetrznych miedzy izbami.

drzwi ptytowe wzmocnione - hybrydowe - 2. klasa wymagan, tj. w $rednich warunkach
eksploatacji.
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Odchytki wymiarow i prostokgtnosci naroza skrzydet drzwiowych - klasa tolerancji
2 (PN-EN 1529:2001),

Odchytki ptaskosci - klasa tolerancji 3 (PN-EN 1530:2001),

Sity operacyjne - klasa tolerancji 2 (PN-EN 12217:2005),

Odporno$¢ na obcigzenia statyczne pionowe (PN-EN 947:2000):

drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 2

klasa Wytrzymatos¢ na skrecanie statyczne (PN-EN 948:2000):

drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odporno$¢ skrzydet na uderzenie ciatem twardym (PN-EN 950:2000):
drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odporno$¢ na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim (PN-EN 949:2000):
drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 2 klasa

Odpornos¢ na wstrzasy - 1 i 2 klasa

Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (trwato$¢
mechaniczna) (PN-EN 1191:2002):

drzwi ptytowych wzmocnionych - hybrydowych - 20 000 cykli
Woydzielanie substancji niebezpiecznych. Drzwi nie moga
wydziela¢ substancji niebezpiecznych
Kazde skrzydto drzwiowe oraz oscieznica powinno by¢ oznakowane -

nazwg i adresem producenta, nazwg wyrobu, numerem

2.2. Slusarka aluminiowa

* Badania
klasa klimatyczna I11/grupa obcigzeniowa S wg normy RAL-RG 426

* Plyta drzwiowa

Aluminiowa konstrukcja ramowa z trojstronng przylga
Grub. Scianki: 2 mm

Wyposazona w: zamek wpuszczany zgodnie z DIN 18251 . Uszczelki przyszybowe z
EPDM.

Malowana proszkowo, wg zyczenia kolor z palety RAL

*  Wypeknienia/przeszklenie Jednoszybowe szkto bezpieczne 6 mm
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Panel aluminiowy 10 mm

» OfScieznica
Grub. 1,5 mm, ocynkowana i zagruntowana wyposazona w: trojstronng uszczelke z
EPDM, dolne cze$ci zawiasow i przyspawane kotwy pod kotki rozporowe lub do
zamurowania w $cianie
Oscieznica katowa zgodnie z DIN 18111

*  Zawiasy Ocynkowane

e Szczeblina poprzeczna szczeblina poprzeczna z aluminium, szeroko$¢ 130
mm

*  Wykonczenie dolne
Uszczelka progowa

* Okucia
Zamek wpuszczany zgodnie z DIN 18251, kl. 3, przystosowany pod wkiadke bebenkowg
I zamek zwykty, wyposazony w zamek zwykty i klucz

* Klamki
Komplet klamek (stal nierdzewna).

2.7. Panel petny drzwi sktadajacy sie z blach stalowych ocynkowanych
gr.lmm i pomalowanych farbg proszkowg ocieplony styropianem 30 [mm]
Skrzydfa drzwiowe wyposazy¢ w samozamykacze .
Panel petny drzwi skfadajgcy sie z blach stalowych ocynkowanych gr.lmm i
pomalowanych farbg proszkowsg , w drzwiach zewnetrznych ocieplony styropianem 30
[mm]
Skrzydfa drzwiowe wyposazy¢ w samozamykacze .

3. Sprzet
Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt.
3.
Sprzet uzywany do rob6t objetych specyfikacjg powinien spetniaé wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdlnym, wymagania BHP i byC sprawny. Sprzet
podlega kontroli przez osoby odpowiedzialne za BHP. Osoby obstugujace sprzet
winny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport.
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
pkt. 4.
Materiaty stosowane w przedmiocie niniejszej specyfikacji powinny by¢ przewozone w
sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgod-
nie z
BHP i przepisami ruchu drogowego.
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5. Wykonywanie robét.

Og6lne wymagania dotyczace wykonywania robét podano w ST B-00.00.00

Wymagania ogdlne pkt. 5.
Zakres i technologia robdt opisana jest w dokumentacji projektowej (opis i rysunki).

Obowigzkiem wykonawcy jest doktadny pomiar otworéw. Okna i drzwi powinny

posiada¢ odstep od o$ciezy murowanych po 15 -20 mm z kazdej strony.

Kotwy do montazu - stalowe Srednicy 10 mm I= 180 mm - kotwienie poprzez profil,

dtugos¢ zakotwienia w murze min. 70 mm.

Sposéb montazu winien by¢ ustalony na podstawie wytycznych producenta
$lusarki. W przypadku braku wytycznych kotwy montowa¢ po obwodzie na
kazdej krawedzi (pierwsze mocowanie w odlegtosci do 15 cm od krawedzi,
maksymalny rozstaw kotew 70 cm).

Uszczelnienie stykéw z murem - pianka montazowa. Od zewnatrz uszczelnienie

silikonem dekarskim stykow z osciezami.

Oscieznice drzwiowe mocowaé po zakoriczeniu rob6t tynkarskich. Srodek
oscieznicy pokrywaé sie musi z osig otworu drzwiowego. Po wypionowaniu
oscieznicy nalezy ja zaklinowac a nastepnie przymocowa¢ mechanicznie kotwami
i uszczelni¢ piankg montazowg - rozstaw kotew mocujacych wg instrukcji
producenta.
Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:
prawidtowos¢ wykonania osciezy i przewoddw
kominowych, mozliwos¢ mocowania
elementéw do Scian, jako$¢ dostarczonych
elementéw do wbudowania.
Elementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg techniczng lub
instrukcji
zaakceptowang przez Inspektora.
Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy oSciezem a oScieznicg lub $ciang
tak aby nie nastepowalo przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej.
Uszczelnienia wykonywac z elastycznej masy uszczelniajgce;.

Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladoéw pedzla, rys i

odpryskéw i spetniaé wymagania podane dla rob6t malarskich.

Zamocowanie balustrady do podioza winno by¢ takie, aby pod dziataniem sity min. 500
N przytozong prostopadle w najmniej korzystnym punkcie nie nastepowaty trwate
odksztatcenia balustrady. Balustrada i wszystkie potaczenia szlifowane, matowe.

6. Kontrola jakosci robot.

Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST B-
00.00.00
Wymagania ogolne pkt. 6. 6.25 Badania przed przystgpieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza zakonczenie robdt
przygotowawczych, sprawdza dostarczone materiaty (jakos¢ , zgodno$¢ z
dokumentacjg i ST).

Badania w czasie rohét.
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W czasie wykonywania robot Wykonawca sprawdza i na biezaco kontroluje jako$¢ prac
- odchyiki i tolerancje.

Badania w czasie odbioru.

Badania w czasie odbioru winny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan,
a w szczegoblnosci: zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, jako$¢ zastosowanych
materiatow, prawidtowos$¢é montazu.

Uwaga: Wkiady kanatu spalinowego od urzadzer gazowych na ostatniej kondygnacji
liczona od otworu przerywacza ciggu do gornej krawedzi wylotu spalin nie moze by¢
mniejsza niz dwa metry.

7. Obmiar rob6t.

Og6lne wymagania dotyczace obmiaru  rob6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania
ogdlne pkt. 7.

Jednostki i zasady obmiarowania.

Jednostki miary i zasady przedmiarowania podane sg we wiasciwych katalogach nakfadow
rzeczowych opisanych w przedmiarze robot.

8. Odbidr robot.

Og06lne wymagania dotyczgce odbioru rob6t podano w ST B-00.00.00 Wymagania ogdlne
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty wynik pozytywny. Wymagania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:
* zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa i SST,
* rodzaj i jako$¢ zastosowanych materiatdw (certyfikaty i deklaracje
e profil,
* wkilady szybowe,
¢ okucia,
e drzwi prawidtowo$¢ montazu, kompletno$¢ wyposazenia, sprawne dziatanie oku¢, szczelnosé
potaczen stolarki ze Sciang. estetyka i mocowanie balustrad, drabin i innych elementéw.

Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w poziomie
-1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3 mm na catosci,

Dopuszczalne odchylenia krawedzi okien i drzwi w pionie

- 1 mm/ 1mb i nie wiecej niz 3 mm na catosci,
Rdéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:
2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,
3 mm przy dhugosci przekatnej do 2 m,
4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m,

9. Podstawa platnosci.
Ogoblne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podanow ST B-00.00.00 Wymagania
0golne
Podstawg rozliczenia finansowego jest protokét odbioru czeSciowego danego elementu
robot.
Wysoko$¢ wynagrodzenia wynika z podpisanej umowy i oferty Wykonawcy.

56



10. Przepisy zwigzane.
Ustawa z dnia 07.07.1994 r. - Prawo Budowlane

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
Normy:

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. PN-EN
10025:2002  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.



Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

10. Balustrady ze stali nierdzewnej

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace
wykonania i odbioru robét budowlanych — balustrad ze stali nierdzewnej

1. 2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robdt wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie balustrad stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami, oraz okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc z
rysunkami, ST i poleceniami InZyniera. Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w
ST ,Wymagania ogdélne”.

1.6. Wymogi formalne

Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu
gwarantujagcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i

gwarantujagcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania.

Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz
dokumentacji zwigzanych.

1.7. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie
doktadnie zaznajomic¢ z catoscig dokumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji
robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach
technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan przed
przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga byc¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w
przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych
nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacije projektantow.

1.8. Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystgpieniem do rob6t musza
by¢ sporzadzone rysunki warsztatowe balustrad.
2. Materiaty

- Rury stalowe bez szwu
- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej
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- Blacha stalowa
- Kotwy wklejane
- Sruby z thami kulistymi;

3. Sprzet
3.1.0g6Ilne wymagania dotyczace sprzetu
Og06lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 3.

3. 2.Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego
rodzaju robdt, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

4.1.0g06Ine wymagania dotyczgce transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt
4,

4. 2. Transport i sktadowanie

Transport i sktadowanie elementow stalowych powinny gwarantowaé zabezpieczenie
przed uszkodzeniami i wptywem czynnikow atmosferycznych.

5. Wykonywanie robét
5. 1.0g0Ine zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne™ pkt 5.

5.2.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.3.0pis ogolny

Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytworni
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady

- zabezpieczenie elementoéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy

montazu

- wykonanie montaz na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia

- wykonanie otworéw kotwigcych

- montaz i kotwienie balustrady

- naprawy drobnych uszkodzen powtoki

- usuniecie zabezpieczen i resztek z montazu
Przy pracach spawalniczych pracownicy muszg posiada¢ wymagane przepisami
uprawnienia. Gotowe elementy powinny by¢ réwne i gladkie, bez nalotu, zendry, i
innych elementéw stanowigcych wade gotowej powierzchni. Konstrukcja balustrady
przed wysytkag z wytwdrni powinna by¢ prébnie zmontowana i odebrana w obecnosci
wykonawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji
nalezy naprawi¢ w wytwaorni. Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposéb
zapewniajacy stateczno$¢ poszczegdlnych elementdw i catosci w kazdej fazie. Przy
montazu nalezy zwréci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajgcg nie uszkadzanie
elementoéw skfadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone
przez wykwalifikowanych pracownikow. Stupy balustrady nalezy zamocowa¢ do
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podioza w sposob trwaty zapewniajgcy przeniesienie obcigzen wymaganych w normach
i przepisach. Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji
stropu mogacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu.
Elementy kotwigce balustrade nie moga powodowaé powstawania mostkow
termicznych i zagrozenia powstawania przeciekdéw i zaciekdw z wody deszczowej.
Kotwienie podstawy stupa w podiozu nie moze spowodowaé uszkodzenia warstw
izolacji termicznej, przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwigce
nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia
dla oséb postronnych. Mocowanie wypetnienia balustrady i pochwytu powinny spetniac
wymogi jak dla mocowania stupéw balustrady. Wykluczone jest wykonywanie
balustrad i elementow ze stali nierdzewnej w warsztatach, ktére prowadza obrobke stali
czarnej.

6. Kontrola jakosci robét

6.1.0g0lne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.1. Rury bez szwu

e Wiasciwosci
» Walcowane na goraco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219
» Kilasa dokfadnosci D1

» Materiat — skfad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchyiki od

sktadu chemicznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
» Wykonczenie $cianek na koncu rur — $cianki proste

*  Wymiary $rednica zewnetrzna [mm] — wg rysunkow grubos$¢ Scianki [mm] — wg

rysunkow
o Dlugosc fabryczna [m] -4 + 12,5

» Dopuszczalne odchytki Srednie zewnetrznych Srednica pow. 50mm - +1,25% Srednica

do 10mm - £0,5 mm
e Dopuszczalne odchyiki grubosci Scianek [%] — 15
» Dopuszczalne odchyiki dtugosci rur [mm] — £500
*  Wyglad zewnetrzny

Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5

mm na 1 m dbugosci rury.
» Badania

» Bada sie partiami zawierajagcymi rury o jednakowej Srednicy zewnetrznej, grubosci
$cianki oraz z jednego gatunku stali. Licznos$¢ partii nie moze przekracza¢ 400 sztuk

» Pobieranie probek — z kazdej do badan rury nalezy wycig¢ odcinek prébny o
wymiarach dostatecznych do wykonania wymaganej liczby prébek. Probki nalezy
oznakowac w spos6b umozliwiajacy jednoznaczng ich identyfikacje. Niedopuszczalna

jest jakakolwiek obrobka plastyczna lub cieplna odcinkéw prébnych.
e Zakres badan:

- sprawdzenie powierzchni i koncéw (prébka - 100%) - przeprowadzi¢
nieuzbrojonym okiem, wnetrze rury oglada sie przy oswietleniu z obu koncéw;
gtebokos$¢ zalegania wad nalezy sprawdzié przyrzadami pomiarowymi, postugujac

sie pilnikiem lub tarczg szlifierska
- sprawdzenie wymiaréw (probka - 100%)

60



> Srednice  zewnetrzng, grubo$¢ Scianki i kowalno$¢ nalezy mierzy¢
z doktadnoscig do 0,5 mm
> dtugo$¢ nalezy sprawdziC przez przytozenie liniatu i zmierzy¢ najwieksza
krzywoliniowo$¢ z doktadnoscig do 0,1 mm
> sprawdzenie wiasciwosci mechanicznych (prébka 2 rury wg PN-H-
04314): proba rozciggania wg PN-H-04314
proba splaszczenia wg PN-H-04414/02 préoba
rozttaczania wg PN-H-04414/03 Rury nie
odpowiadajace wymogom nalezy usung¢ z partii.
» Zaswiadczenie jakosci i atest
Wytwdrca zobowigzany jest wystawic¢ dla kazdej partii zaSwiadczenie jakosci,
stwierdzajgce zgodnos$¢ wyrobu z wymaganiami normy i atest zawierajacy
nastepujgce dane:
- nazwe i znak zamawiajgcego
- numer i date zamdwienia
- nazwe i znak wytworcy
- numer wytopu
- 0znaczenie wyrobu
- liczbe rur w partii
- stan dostawy
- wyniki wszystkich przeprowadzonych badar
- znak i podpis KJ wytworcy

6.2. Blacha stalowa

* Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali nierdzewnej o podwyzszonej doktadnosci
wykonania grubosci, z brzegami obcietymi, pierwszej klasy jakosci - wg PN-H-92120
oraz PN-H-92203:1994 « Wymagania

- Powierzchnia blachy - réwna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan.
Dopuszcza sie mechaniczne usuwanie miejscowych wad powierzchniowych, przy
czym grubos¢ blachy w miejscu usunietej wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego
wymiaru granicznego, a $lady po usunietych wadach nie powinny mie¢ ostrych
krawedzi.

- Brzegi - arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron rowno i o bokach
prostopadtych wzgledem siebie. Brzegi obciete nie powinny wykazywaé pekniec,
naderwan, rozwarstwien i wtrgcen niemetalicznych widocznych nieuzbrojonym
okiem. Dopuszcza sie skos ciecia oraz rysy i uszkodzenia mechaniczne na
powierzchni ciecia jezeli ich wielko$¢ umozliwia wyciecie arkusza o wymiarach
nominalnych.

- Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

> Grubo$¢ [mm] - wg rysunkow
> Szeroko$¢ [mm] - 160 + 700
> Masa [kg/m] - 6,28 + 27,47
> Diugosc¢ fabryczna [m] - 3 + 14
> Najwieksza masa arkusza blachy [t] - 1,3
- Odchytki wymiarowe wg PN-H-92203
> Diugos¢ [mm] - +200
> Grubo$¢ [mm] - +0,3, -0,5
> Szeroko$¢ [mm] szeroko$¢ b
<300 mm-+4,0300<b



<400 mm - £5,0
> 400 <b <700 mm - 6,0 > Dopuszczalna r6znica grubosci arkuszy blachy
[mm] 150 < b <500 mm-0,5500 <b <700 mm - 0,6
- Prosto$¢ blachy - blacha powinna by¢ prosta, sierpowato$¢ nie moze przekraczac 2
mm/m
- Plasko$¢ - blachy powinny by¢ ptaskie. Falistos¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m.
Dhugos¢ blachy oraz 0,7% dhugosci blachy, lecz nie wiecej niz 20 mm na calej
dtugosci blachy. Wygiecie (korytkowato$¢) nie moze przekracza¢ 0,3% wymiaru
szerokosci blachy.
- Materiat - skfad chemiczny blachy, jej wiasnosci wytrzymatosciowe, zginanie oraz
udarnos¢ wg PN-H-84020

* Badania
> Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikow badan wg PN-83/H-92120, a
odcinki przeznaczone na prébki do badan mechanicznych nalezy pobiera¢
zgodnie z PN-1SO377-1:1994
> Cechowanie ma zawierac
> znak wytworcy
> znak gatunku stali
> numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy
> znak KJ wytworcy
Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwalg jasng farba.
Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gérnym arkuszu i przywieszce
przymocowanej do paczki.
o Zaswiadczenie o jakosci - do kazdej partii blachy wytwdrca obowigzany jest
dofgczy¢ zaswiadczenie stwierdzajgce zgodnos¢ blach z wymaganiami normy.
o Atest dla kazdej partii powinien zawierac:

> nazwe wytworcy

> nr i date zamdwienia

> znak gatunku stali, kategorie wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci

> nr wytopu lub nr partii

> skiad chemiczny

> wymiary blachy

> wielko$¢ partii

> wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

> stan dostawy

> numer normy

» Partie blachy uznang za niezgodng z wymaganiami normy, wytwdrca moze

przesortowac, naprawi¢ lub ponownie obrobi¢ cieplnie i przedstawi¢ do badan jako
nowa partie.

6.3. Sruby z tbem kulistym

«  Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
» Wiasnosci mechaniczne Srub powinny odpowiadac klasie 3.6 wg PN-M-
82054/03 .
Wykonani

e:

> zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

> gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113

> wyjscie gwintu normalne - wg PN-M-82063

> zakonczenie $rub - koniec Sciety (A) wg PN-M-82061
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* Powloki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15
» Pozostate wymagania oraz badania wg:PN-M-82054/01 PN-M-82054/03 PNM-
82054/15 PN-M-82054/19

6.4. Kotki rozporowe
» Kotwy rozporowe wklejane

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robdt podano w ST — 1.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub m.

8. Odbidr robot
8.1. Zgodnosc¢ robdt z projektem i Specyfikacja

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

8. 2.0dbidr robodt

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
- zgodno$¢ z dokumentacijg techniczna,
- jakos$¢ uzytych materiatow,
- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych, -
zamocowanie balustrady do podioza.

Balustrady muszg by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreSlajacg ich
wymiary, przy czym dopuszcza sie odchyiki w stosunku do niej:

- dhugosc, szerokos¢ +1 mm

- rozstaw elementéw £1 mm

Usytuowanie elementow wedlug rzednych z tolerancjg +2
mm Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

9. Podstawa ptatnosci
Wylgczona z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane

- Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.”

- Polskie normy:

PN-B-06200 ,,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.”
PN-M-82410 ,,Sruby ze them kulistym z noskiem.”
PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco 0ogélnego zastosowania.”
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Szczegotowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét

11. Ogrodzenie z paneli stalowych

I. CZESC OGOLNA

1. Nazwa zamowienia
2. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej SSTWIORB sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru ogrodzenia w systemie

panelowym.

3. Zakres robot objetych specyfikacja
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robét wymienionych w punkcie 1.1.

4. Informacje o terenie budowy zgodnie z dokumentacjg podstawowa.

5. Okreslenia podstawowe
Ogrodzenie panelowe systemowe - ogrodzenie sktadajace sie z paneli z wykonanych technologia zgrzewania
poziomych i pionowych pretéw o rdéznych wysokosciach i $rednicach, stupkdéw montazowych, systemu

mocowan oraz prefabrykowanej podmuréwki. Pozostate okreslenia zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi

polskimi normami i z definicjami podanymi w dokumentacji podstawowej.

m rozstaw stupkow co 2,5 (x0,1) [m],

6. Ogolne wymagania dotyczace robo6t zgodnie z dokumentacja podstawowa

Il. MATERIALY
Ogrodzenie z paneli zgrzewanych.

m panele ogrodzeniowe
szeroko$¢ panela: 2500
Panel zgrzewany z pretow stalowych pojedynczych (poziomych i pionowych),

$rednica drutu panela: 6,0 [mm].

Zabezpieczenie antykorozyjne: ocynkowanie + powleczenie poliestrowe w kolorze szarym.

Wymiar oczek prostych: 50 x 200 [mm].
Wymiar oczek matych: 50 x 50 [mm].
Zakonczenie od gory drutami pionowymi o dtugosci 30 [mm].

Wysokos$¢ panela 2030 [mm].

[mm],

Montaz paneli do stupéw za pomocag obejm, Srub i nakretek nierdzewnych, zrywalnych (nakretka
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zrywalna zabezpiecza przed demontazem panela przez osoby niepozgdane). tgczenie paneli (poza
stupem) odbywa sie poprzez zastosowanie ztgczek. Akcesoria do montazu (ze stali nierdzewnej):
$ruby, nakretki zrywalne, ztgczki do paneli.
System montazu nie wymaga stosowania stupkow naroznych. Panele sg tgczone przy pomocy obejm
naroznych..
Ostatni stup przed naroznikiem powinien by¢ od niego oddalony o okoto 200-400 [mm] tak aby panel
byt odpowiednio wystawiony poza stupek.
W przypadku réznych diugosci nalezy je odpowiednio skroci¢ aby pasowaty do siebie pod katem
prostym.
W przypadku spadkow terenéw sg stosowane standardowe elementy tgczace.
m stupki ogrodzeniowe wykonane z profilu zamknietego
Przekroj stupa 60 x 40 [mm]. Stup posiada otwory ufatwiajgce montaz i plastikowg zaslepke. Panel
mocowany jest do stupa z wykorzystaniem specjalnych obejm, $rubi nakretek. Panele tgczone sg za
pomoca specjalnych zlgczek (poza stupem). Zabezpieczenie antykorozyjne: ocynkowanie +
powleczenie poliestrowe w kolorze szarym.
Stupy zakotwione w stopach betonowych z betonu C16/20 o wymiarach 30x30cm.
Stopy zagtebione min. 100cm od poziomu terenu.
m  podmuréwka - phyta betonowa dtugosci 235 [cm], wysokosci 25 [cm] , grubo$¢ 6¢cm

- bloczki przelotowe o wymiarach 20x26x40cm.
Podmurdwka zelbetowa z betonu min. C16/20.
m ogrodzenie wyposazone w bramy systemowe

> furtkl -szt.1

I11. SPRZET
Wykonawca moze uzywa¢ dowolnego sprzetu pod warunkiem zachowania wymaganej jako$ci robot i

dotrzymaniu terminéw umownych.

IV. TRANSPORT
Transport materiatow dowolnymi Srodkami transportu pod warunkiem zapewnienia realizacji robét zgodnie z

dokumentacja projektowa, SSTWIORB i umowa.
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V. WYKONANIE ROBOT

1. Wykonanie dotéw pod stupki
Jesli dokumentacja projektowa, SSTWORB lub Inspektor Nadzoru nie podaje inaczej, to
doty pod stupki powinny mie¢ wymiary w planie co najmniej o 20 cm wieksze od wymiarow
stupka, a gt. ok. 1,0 [m].
Jesli dokumentacja projektowa lub SSTWORB nie podaje inaczej, to najpierw nalezy
wykona¢ doty pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach ogrodzenia, a nastepnie
dokona¢ podziatu odcinkow prostych na mniejsze odlegto$ci po 2,50 [m] dla ogrodzenia

panelowego.

2. Ustawienie stupkow
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny staé pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowaé sie na jednakowej wysokosci. Stupki dokfadnie obetonowa¢ do poziomu
terenu betonem C16/20.

3. Montaz ogrodzenia panelowego
Prace wykona¢ zgodnie z instrukcjg producenta wybranego systemu ogrodzen z zachowaniem wymiaréw

opisanych w pkt. 2 i dokumentacji projektowej.

V1. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

1. Ogrodzenia Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
posiada $wiadectwo dopuszczenia lub atest na materialy uzyte do wykonania ogrodzen. W czasie

wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:
m zachowanie wyznaczonej trasy ogrodzenia,
m  zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
m  prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki,
m  poprawno$¢ ustawienia stupkdw,
m  prawidtowo$¢ wykonania ogrodzenia (wysoko$¢ ogrodzenia, prawidtowo$¢ montazu paneli),

m  rozstaw stupkow i ich zabetonowanie.

2.  Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét Wszystkie materiaty nie
spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang przez Inspektora odrzucone i nic
dopuszczone do zastosowania.

Wszystkie elementy robdt nawierzchniowych lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazuja odstepstwa od

postanowien SSTWIORB zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

VIl. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa ogrodzenia jest metr [m]. Obmiar polega na okresSleniu rzeczywistej dtugosci

ogrodzenia, wytgczajgc bramy dla ktérych jednostka obmiarowa jest komplet [kpl].
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VIII. ODBIOR ROBOT

Odbioér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw

wadliwie wykonanego ogrodzenia. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i

badan z biezacej kontroli.

IX. PODSTAWA PLATNOSCI

Patnos¢ za wykonane prace nalezy przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci zastosowanych

materiatow i robdt w oparciu o wynik pomiarow i badan.

Nawierzchnie

Cena 1 [m] ogrodzenia obejmuje:

X.

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie na miejsce wbudowania elementow konstrukcji ogrodzenia oraz materiatow

pomocniczych,
ustawienie ogrodzenia systemowego z paneli,
uporzgdkowanie terenu,

przeprowadzenie badar i pomiaréw kontrolnych.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonania i

badania przy odbiorze,

PN-M-80026 Druty okragte ze stali niskoweglowej ogdlnego przeznaczenia,

PN-M-82054 Sruby, wkrety i nakretki stalowe ogdlnego przeznaczenia wymagania i

badania,

PN-M-82054-03 Sruby, wkrety i nakretki. Whasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.
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