Dzial II.

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

I. Przedmiot zamoéwienia
Przedmiotem zamowienia jest wykonanie parkingu i ogrodzenia przy Starostwie Powiatowym
w Ptocku.

Zamowienie dotyczy dziatki nr 96/4

Il. Opis

Zakres zamowienia obejmuje:

1. Rozbiérka ogrodzenia betonowego prefabrykowanego z zagospodarowaniem
materiatu z rozbiérki

Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow istniejgcego
ogrodzenia betonowego.

Roboty rozbiérkowe w przewazajgcej czesci mozna bedzie wykonywa¢ mechanicznie lub
recznie w sposob uzgodniony przez Zamawiajgcego.

Wywdz gruzu samochodem samowytadowczym w celu utylizacji na miejsce sktadowania
(zatadunek, wywodz, koszty skltadowania nalezy skalkulowa¢ w cenie rozbiorki; wszelkie
koszty zwigzane z rozbiorka i utylizacjg lezg po stronie Wykonawcy).

Doty powstate po rozbiérce elementdéw ogrodzenia nalezy wypeni¢ piaskiem i nastepnie go

zagescic.

2. Roboty ziemne wykonane koparkami podsiebiernymi o poj. tyzki 0,40 m3 w gr. kat.
-1V z zagospodarowaniem urobku

Grunty powinny by¢ wywiezione i zagospodarowane przez \Wykonawce.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacego sprzetu do:

- odspajania i wydobywania gruntéw (koparki, tadowarki itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, rowniarki itp.),
- transportu mas ziemnych (samochody wywrotki itp.),

- sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidiowe odwodnienie w catym
okresie trwania robot ziemnych. Wykonanie wykopow powinno postepowaé w kierunku
podnoszenia sie niwelety.

3. Profilowanie i zageszczanie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni,
wykonywane mechanicznie przy uzyciu réwniarki samojezdnej i walca
wibracyjnego

Wykonawca przystepujgcy do profilowania podtoza powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- réwniarek lub spycharek uniwersalnych z ukosnie ustawianym lemieszem;
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- walcéw statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Sciety grunt powinien byé wywieziony i zagospodarowany przez \Wykonawce.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpic do jego zageszczania.
Zageszczanie podfoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia (Is) nie
mniejszego od 1,00.

W czasie profilowania i zageszczania podtoza nalezy nadac¢ spadki nie mniejsze niz 2%
umozliwiajgce szybki odptyw wod opadowych.

4. Warstwa odsaczajaca z piasku wykonana i zaggszczona mechanicznie o gr. 20 cm

Kruszywo powinno by¢ rozktadane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu rowniarki,
z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokosciowych. Grubo$¢ roztozonej
warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubosé
projektowana.

Natychmiast po korncowym wyprofilowaniu warstwy odsgczajgcej lub odcinajgcej nalezy
przystgpi¢ do jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynacC od krawedzi i stopniowo
przesuwa¢ pasami podiuznymi czesciowo naktadajagcymi sie, w kierunku jej osi.
Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi
i przesuwaé pasami podiuznymi czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku jej goérnej
krawedzi.

Nieréwnosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na
biezgco przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usuniecie materiatu, az do
otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsgczajgca powinna byé
zageszczana ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego
od 1,0 wedtug normalnej préby Proctora.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsgczajgcg lub
odcinajgca, uniemozliwia przeprowadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej préby
Proctora, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzeh ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtéorny modut odksztatcenia warstwy. Stosunek wtérnego i pierwotnego
modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢é réwna wilgotnosci optymalnej
z tolerancjg od -20% do +10% jej wartoéci. W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest
wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie
i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotno$¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci
optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszadé.

5. Warstwa podbudowy z kruszywa kamiennego tamanego 0+31,5 mm, grubosé
warstwy po zageszczeniu 15 cm

Materiatem do wykonania podbudowy z kruszyw famanych stabilizowanych mechanicznie
powinno by¢ kruszywo tamane.

Kruszywo powinno byc¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ miedzy
krzywymi granicznymi pél dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1.

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

Wyszczegdlnienie Wymagania Badania

Lp. | wiasciwosci Kruszywa famane wedtug

1 Zawartosc¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, [od 2 do 12 PN-B-06714 -15 [3]
% (m/m)

2 Zawarto$¢ nadziarna,% (m/m), nie wiecej |10 PN-B-06714 -15 [3]
niz

3 Zawarto$¢ ziarn nieforemnych %(m/m), 40 PN-B-06714 -16 [4]
nie wiecej niz

4 Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, PN-B-04481 [1]
%(m/m), nie wiecej niz 1

5 Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym od 30do 70 BN-64/8931 -01 [26]
zageszczeniu metodg | lub |l wg PN-B-
04481, %

6 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) scieralnos¢ catkowita po petnej liczbie |50 PN-B-06714 -42 [12]
obrotow, nie wiecej niz
b) scieralnos¢ czesciowa po 1/5 petnej 35
liczby obrotéw, nie wiecej niz

7 Nasigkliwos¢, %(m/m), nie wiecej niz 5 PN-B-06714 -18 [6]

8 Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 PN-B-06714 -19 [7]
cyklach zamrazania, %(m/m), nie wigcej 10
niz

9 Zawartos¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu PN-B-06714 -28 [9]
na SOz, %(m/m), nie wiecej niz 1

10 | Wskaznik nosnosci wnos mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz: 60 PN-S-06102[21]
przy zageszczeniu Is > 1,00

Wykonawca przystepujagcy do wykonania podbudowy =z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzgdzenia dozujgce wode.
Mieszarki powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymaine;.
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- rowniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,

- walcéw ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W
miejscach trudno dostepnych powinny byé stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby
jej grubos¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa kruszywa powinna
by¢ roztozona w sposdb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkdéw nie mniejszych niz
2% umozliwiajgcych szybki odptyw wod opadowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien
zostaC osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa
jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong
iloscig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa
jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

Zageszczenie kruszywa powinno odbywaé sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia - Is> 1.

6. Ustawienie opornikéw betonowych wtopionych o wymiarach 12x25 cm wraz
Zz wykonaniem tawy zwyklej z betonu C8/10

Wymiary wykopu, stanowigcego koryto pod tawe, powinny odpowiada¢ wymiarom fawy
w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢ co najmniej
0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

Lawe betonowg zwyktg w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach
sypkich nalezy stosowac szalowanie.

Gorna powierzchnia opornika powinna by¢ 1 cm nizej od nawierzchni z mieszanki mineralno-
asfaltowej.

Ustawianie opornikow na tawie betonowej wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej
0 grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Spoiny opornikéw nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm.

7. Wykonanie warstwy s$cieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej AC8S50/70,
grubos¢ warstwy po zageszczeniu 4 cm, z transportem mieszanki samochodami
samowytadowczymi z wytwérni do miejsca wbudowania

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (KR1-KR2) nalezy stosowac:
- asfalty drogowe wg PN-EN 12591;

- kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa 2014 , obejmujgce kruszywo grube,
kruszywo drobne i wypetniacz. jako kruszywo drobne nalezy stosowac¢ mieszanke kruszywa
tamanego i nietamanego w proporcji co najmniej 50/50. Nie dopuszcza sie uzycia granulatu
asfaltowego w warstwie Scieralnej;

- S8rodek adhezyjny - w celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza
asfaltowego i kruszywa, gwarantujgcego odpowiednig przyczepno$¢ (adhezje) lepiszcza do
kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac¢
i zastosowaC Srodek adhezyjny tak, aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢
przyczepnoséci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%;

- materiaty do uszczelnienia potgczen i krawedzi - do uszczelnienia potgczen
technologicznych tj. zlgczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
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wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatéw
lub potagczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowa¢ materialy termoplastyczne, jak np. tasmy asfaltowe
wedtug norm lub aprobat technicznych;

- dodatki do mieszanki mineralno-asfaltowej - mogg by¢ stosowane dodatki stabilizujgce lub
modyfikujgce. Pochodzenie, rodzaj i wtasciwosci dodatkow powinny by¢ deklarowane.

Skfad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badah prébek
wykonanych zgodnie z normg PN-EN 13108-20 zatgcznik C oraz normami powigzanymi.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawarto$¢ lepiszcza oraz wtasciwosci mieszaki
mineralno-asfaltowej powinny by¢ zgodne z WT-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe.

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

- wytwdrnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub cigglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
Wytwodrnia powinna zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie wszystkich sktadnikéw oraz
zachowanie wtasciwej temperatury sktadnikow i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej. Na
wytworni powinien funkcjonowac certyfikowany system zaktadowej kontroli produkcji zgodny
z PN-EN 13108-21. Wytwoérnia powinna by¢ wyposazona w termometry (urzgadzenia
pomiarowe) pozwalajgce na ciggte monitorowanie temperatury poszczegolnych materiatow,
na réznych etapach przygotowywania materiatéw, jak i na wyjsciu z mieszalnika,

- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
- walec stalowy gtadki,

- szczotka mechaniczna i/lub inne urzadzenia czyszczace,

- samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

- sprzet drobny.

Mieszanke mineralno-asfaltowag nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi
w zaleznosci od postepu robot. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka
powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie,
pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od
produkcji do wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym
przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢
czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywacé tylko $rodki antyadhezyjne
niewptywajgce szkodliwie na mieszanke.

Z podioza pod warstwe $cieralng z betonu asfaltowego powinien by¢ zapewniony odptyw
wody. Podtoze powinno by¢ na catej powierzchni:

- ustabilizowane i nosne,

- czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
- wyprofilowane, rowne i bez kolein,

- suche.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wbudowywaé¢é w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Nie wolno wbudowywac¢ betonu asfaltowego gdy na podftozu tworzy sie
zamkniety film wodny.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od 5°C . Nie dopuszcza sig
uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢é wbudowywana rozktadarkg wyposazong
w ukfad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
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Z wymaganiami Zamawiajgcego. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne.

Warstwa watowana powinna by¢ rownomiernie zageszczona walcem drogowym stalowym
gtadkim z mozliwoscig wibracji, oscylacji.

Potgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

8. Zakup i montaz ogrodzenia panelowego ocynkowanego i malowanego proszkowo

Ogrodzenie (ocynkowane i malowane proszkowo) panelowe kolor RAL 6005 zielony:

- panel h = 1530 mm, szerokos¢ 2500 mm; grubos¢ drutu 4 mm, oczko: 50x200mm, ilos¢
przettoczen: 3 V, 51 pretow;

- stupek - profil stalowy prostokgtny o wymiarach 40x60mm, h = 2500 mm;

- obejmy - 3 komplety na stupek;

- piyta podmuréwki (wzory do wyboru: cegietka, piaskowiec lub gtadka uzgodnione
z Zamawiajgcym) h= 25 cm;

- fgcznik podmuréwki;

- niezbedne akcesoria (Sruby, kapturki na stupki z tworzywa sztucznego itd.)

Roboty przewidziane do wykonania:

- o0sadzenie (zabetonowanie przy pomocy betonu C12/15) w gniazdach wykonanych
w gruncie gtebokosci 80-90cm stupkow o rozstawie 2,50 m zakoniczonych zaslepkami oraz
elementéw betonowych prefabrykowanych podmurowki (cokotu). Przekrdj dotow na stupki
40x40cm. Stupki bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny staé
pionowo w linii ogrodzenia a ich wierzchotki powinny znajdowac sie odcinkami na jednakowej
wysokosci.

Dopuszcza sie zmiane wysokosci odcinkami w zaleznosci od uksztattowania terenu po
uzgodnieniu z Zamawiajgcym. Najpierw nalezy wykona¢ doty pod stupki narozne, bramowe
i na zatamaniach ogrodzenia a nastepnie dokona¢ podziatu odcinkdéw prostych na mniejsze
odlegtosci po 2,50m dla ogrodzenia panelowego.

- montaz obejmami montazowymi paneli ogrodzeniowych. Prace wykonaé¢ zgodnie
z instrukcjg producenta wybranego systemu z zachowaniem wymiarow okreslonych
w dokumentacji.

9. Zakup i montaz bramy przesuwnej z wypetnieniem panelem, ocynkowanej
i malowanej proszkowo

Brama przesuwna (ocynkowana i malowana proszkowo) samonosna kolor RAL 6005
zZielony:

- szerokos¢ bramy w $wietle wjazdu - 4,00 m;

- wysokos$¢ bramy - 1,60 m;

- rama min. 60x40x2 mm z dodatkowym wzmocnieniem na 1/3 wys. bramy;

- profil jezdny 70x70x4mm;

- stup prowadzgcy 80x80 mm, wys. 2,50 m;

- stup domykajgcy 80x80 mm, wys. 2,50 m;

- wypetnienie bramy panel ogrodzeniowy, grubos¢ drutu 4 mm;

- wszystkie elementy bramy zabezpieczone antykorozyjnie;

- niezbedne wyposazenie (2 wbzki, mostek prowadzacy i dojazdowy, zamek cylindryczny
itd.).

W celu prawidtowego posadowienia i uzytkowania bramy przesuwnej niezbedne jest
wykonanie bloku fundamentowego o ptaskiej i rownej powierzchni zgodnie z ponizszymi
wytycznymi:

- gtebokos¢ bloku fundamentowego powinna wynosi¢ 1000 mm;

- dlugosé bloku fundamentowego powinna wynosi¢ minimum 1520 mm;
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- szerokosc¢ bloku fundamentowego powinna wynosi¢ 450mm;

- poziom bloku fundamentowego powinien znajdowaé sie 25mm ponizej poziomu
docelowego wjazdu;

- beton C12/15.

Brame wyposazy¢ w osprzet odporny na warunki atmosferyczne zimowe [mr6z min. "-22°C",
za Sniezenie] oraz letnie [nastonecznienie i wysokie temperatury].

Brame wyposazy¢é w dwa zestawy rolek na belce dolnej dla prowadzenia poziomego
i pionowego.

Brama ma zawiera¢ w komplecie klucze patentowe pasujgce do zamku bramy w ilosci min. 5
szt.

Brame nalezy montowaé zgodnie z zaleceniami producenta i ustaleniami z Zamawiajgcym.
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