M-13.01.02 — Beton klasy C25/30 (B-30)

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00."Wymagania ogéine” Jednostkg obmiaru jest 1 m®
betonu wbudowanego w obiekt. Placi sie za wykonana i wbudowang iloé¢ betonu zgodnie z projektem i
obmiarem ilo&ci betonu. :

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robot wedtug pkt. 8. SST D-M-00.00.00. i SST M -13.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji,

- oczyszczenie wykopu (wykonanie warstwy chudego betonu oraz zbrojenia jest pfatne oddzielnie)
- wytworzenie lub zakup mieszanki betonowej,

- dostarczenie i utozenie mieszanki betonowej, z zageszczeniem i pielggnacja,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- wykonanie badan laboratoryjnych betonu .

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Normy i przepisy dotyczace betonu i konstrukcji betonowych wg SST M-13.01.00.
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M-13.01.11 - Zaprawa cementowa z dodatkiem zywic syntetycznych

M-13.01.11 ZAPRAWA CEMENTOWA Z DODATKIEM ZYWIC SYNTETYCZNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu konstruk-
cji stalowej w zwigzku z przebudowa mostu przez rzeke Plonke w ciggu drogi powiatowej nr 2924W Buiko-
wo — Géra w km 8+280 w m. Rogowo.
1.2, Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reali-
zacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg roboty zwigzane z:

- osadzeniu kraweznikéw betonowych na konstrukcji mostu — zaprawa niskoskurczowa
1.4. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi
wykonania betonu natryskowego i SST D-M.00.00.00 "Wymagania og6ine”.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoé¢ z Dokumentacjg Pro-
jektowa, SST i poleceniami Kierownika Projektu

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine”.

2.MATERIALY
2.1. Zaprawa typu PCC
Zaprawa na bazie cementu modyfikowana polimerami z dodatkiem mikrokrzemionki, zbrojona witoknami synte-
tycznymi, przeznaczona do nanoszenia recznie.
Charakterystyczne wtasciwosci:

- winna by¢ fatwa w przygotowaniu,

- posiada¢ znakomitg plastycznos¢ i urabialno$é

- regulowang konsystencje

- bardzo dobra tiksotropowos¢

- wysoka wytrzymato$¢ — po 28 dniach wytrzymalo$¢ na $ciskanie 55+60 MPa

wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zginaniu 8+10 MPa

- wysoka mrozoodporno§é
Winna posiada¢ Aprobaty Techniczne wydane przez [BD i M.
2.2.Kruszywo
Nalezy stosowac¢ kruszywo o maksymalnym uziarnieniu okreslonym w Instrukcji Producenta nie wigkszym niz 8
mm oraz nie wiekszym niz 1/3 planowanej grubosci zaprawy.
2.3.Woda
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej. W przypadku poboru z innego Zrédta nalezy przeprowadzi¢
biezacg kontrole zgodnie z PN-88/B-32250 .
2.4 Wymagania szczegotowe
Stwardniate zaprawy powinny spetnia¢ nastepujgce wymagania:

«  $rednia wytrzymato$¢ na Sciskanie:

po 7d 230 MPa wg PN-B-04500 : 1985

po28d > 45 MPa wg PN-B-04500 : 1985
+  $rednia wytrzymato$¢ na rozcigganie przy zginaniu:

po 7d > 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985

po 28 d > 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
« skurczpo 90d 20,8 %o

+  wytrzymatoéé na odrywanie od podioza badana metoda ,pulil - off™:
przed badaniem mrozoodpornoéci > 1,5 MPa - procedura PB-TM-X1
po badaniu mrozoodporno$ci >1,2 MPa - procedura PB-TM-X1
+  przyczepnoé¢ do stali zbrojeniowej — badanie na precie R 14 mm:
gtadkiej 210 MPa - procedura PB-TM-X2
zebrowane;j 215 MPa - procedura PB-TM-X2
- mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze soli (NaCl) po 300 cyklach
ubytek masy < 5%
spadek wytrzymatosci na zginanie =20%
spadek wytrzymatosci na $ciskanie s 20%
2.3. Przed wbudowaniem materiatéw Wykonawca musi przedstawi¢ Kierownikowi Projektu numer partii towaru
oraz aktualne wyniki badan w ramach nadzoru wewnetrznego producenta materiatu.
Wybér konkretnej zaprawy dokonany zostanie przez Kierownika Projektu w terminie pdZniejszym w uzgodnieniu z
Projektantem.

3. SPRZET

Wykonawca zobowiazany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robét, zgodnie z przyjetg
technologia i Kartami Technicznymi materiatéw oraz konieczny, podstawowy laboratoryjny do kontrofi procesu
technologicznego i wykonanych prac.
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Podczas robot Wykonawca zobowigzany jest posiadac sprzet do kontroli warunkéw atmosferycznych:
- wilgotnosciomierz,

- termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Sprzet specjalistyczny powinien by¢ zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

4. TRANSPORT
Materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu odpowiednimi dla danego asortymentu. Materiaty
nalezy podczas transportu oraz sktadowania chroni¢ przed niekorzystnymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogolne warunki wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne".

5.2. Przygotowanie podioza do nakladania zaprawy

Przygotowanie podioza betonowego ma szczegolne znaczenie dla jakosci i trwatosci wykonywanych robét.
Sposob przygotowania powierzchni betonowej zalezy od przewidzianych do stosowania materiatow naprawczych
i ochronnych. '
W zakres przygotowania podtoza wchodzg m.in. nastgpujace prace:

- usuniecie pozostalosci powlok pieleghacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen (w tym
rowniez chemicznych) mogacych mieé wplyw na pofaczenie nakftadanych materiatow z beto-
nem lub korozje betonu albo stali zbrojeniowe;j,

- usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu, odkucie otuliny betonowej
skorodowanych pretow,

- oczyszczenie podioza betonowego z pyldw i czesci luznych oraz ewentualnie usuniecie nad-
miaru wody.

Prawidiowo$¢ przygotowania powierzchni do natozenia zaprawy PCC stwierdza Inzynier.

5.2.1. Czyszczenie podioza betonowego
Czyszczenie poditoza betonowego polega na usunigciu czesci luznych, pyléw, olejow, mleczka cementowego i
innych elementdw obnizajacych przyczepno$e.

Sposob oczyszczania nalezy dostosowac do przewidzianych do wbudowania materiatéw, zgodnie z Kar-
tami Technicznymi. Po oczyszczeniu powierzchnie nalezy osuszy¢ i przedmuchaé sprezonym powietrzem, usu-
wajgc z niej pyt. Podloze przeznaczone do natozenia zaprawy powinno by¢ suche, wilgotno$é wzgledna betonu w
podtozu nie powinna przekracza¢ 4% (jezeli Wytyczne Stosowania nie przewidujg inacze;j).

Powierzchnia betonu przygotowana do natozenia zaprawy nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani
wystajacych fragmentéw (aby nie wystepowaly nagte zmiany grubosci nakiadanej warstwy zaprawy).

Sposdb przygotowania podtoza i jego stan powinien by¢ zgodny z Wytycznymi Stosowania uzytego materiatu.
5.4.2. Wykonanie wylewek zaprawa typu PCC.

Przed wbudowaniem materiatow Wykonawca musi przedstawié Inzynierowi numer partii towaru. Opako-
wania towaru muszg spetnia¢ odpowiednie wymagania.

Strukture powierzchni nakltadanego materiaiu nalezy dostosowaé do struktury i ksztattu miejsca w ktérym
bedzie uzyta zaprawa.

Do przygotowania zaprawy nalezy kazdorazowo zuzywaé calg zawartos¢ opakowania bez dzielenia ich
na porcje.

Dozowanie skiadnikéw musi $cisle odpowiada¢ porcjom podanym w Wytycznych Stosowania okreslo-
nych przez Producenta. Mieszalnik musi odpowiada¢ wskazanemu w Wytycznych Stosowania.

Jezeli producent materiatéw nie podaje inaczej w Kartach Technicznych podczas prowadzenia napraw
zaprawami o spoiwie polimerowo - cementowym temperatura podioza i powietrza nie powinna by¢ nizsza niz +
5°C.Dodatkowo zaleca sie, aby byla wyzsza o 3 K od punktu rosy Wykonawca zobowiazany jest kontrolowad
wilgotno$¢ podioza i powietrza oraz temperature podioza i powietrza.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M.00.00.00. Kontrola jako$ci obejmuje:
kontrole przygotowania podioza,
- kontrole wykonywania prac zgodnie z projektem,
- kontrolg przydatnosci materiatow,
- kontrole wykonywania robét przeprowadzang przez Wykonawce,
- kontrole zuzycia materiatéw,
- badania kontrolne wykonywane przez nadzoér.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest | m? wykonanej podlewki z zaprawy modyfikowanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

oraz pomiarem w terenie i uwzglednia pozostate elementy sktadowe rob6t obmierzane wedtug innych jednostek.
0golne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoéine wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-00.00.00.

Platnos¢ za m* wykonanej podlewki zgodnie z obmiarem i atestem producenta materialéw oraz oceng jakosci
wykonanych rob6t na podstawie wynikéw pomiardw i badan laboratoryjnych.
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Cena wykonania rob6t obejmuje:
- zakup i transport materiatéw do wykonania robét,
- oczyszczenie reczne szczotkami betonu elementéw mostu,
- osuszenie, przygotowanie i odpylenie naprawianej powierzchni,
- wykonanie mieszanki zaprawy PCC,
- pielegnacja wykonanej podlewki,
- wykonanie niezbednych badarn laboratoryjnych i pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i zelbetowe. Klasyfikacje i okreslenie Srodowisk.

PN-88/B-01807Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki.

PN-91/B-01813Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zabezpie-
czenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badan przyczepno$ci powtok ochronnych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne, Piaski do zapraw budowlanych..

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.

PN-78/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Oznaczenie reaktywnos$ci alkalicznej.

Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM, Warszawa 1992
Zalecenia dotyczgce oceny jakoéci betonu ,in-situ" w istniejgcych konstrukcjach obiektéw mostowych , GDDP,
Warszawa 1998 .

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w istniejacych kon-
strukcjach mostowych , GDDP, Warszawa 1998 r.

Aprobaty Techniczne
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M-13.02.02 - Beton niekonstrukcyjny klasy B-15 (C12/15)
M- 13.02.02. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1.WSTEP
1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
wytworzeniem i wbudowaniem betonu niekonstrukcyjnego klasy B15 ( C12/15) w zwiazku z przebudowa mostu
przez rzeke Plonke w ciagu drogi powiatowej nr 2924W Bulkowo - Goéra w km 8+280 w m.
Rogowo.1.2.Zakres stosowania specyfikaciji
Specyfikacja Techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robot, oraz kontroli ich jakosci i jakosci
materiatow zwigzanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowej klasy B15 ( C12/15) bez deskowania,
- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej - pielegnacja betonu,
- pracami pomiarowymi i pomocniczymi.
i obejmuja:
- wykonanie podioza z betonu kl. B-15 (C12/15) pod przyczotki, Scianke dla zwierzat, belki podwalinowe
- wykonanie betonu ochronnego na plytach przejsciowych - beton B-15 ( C12/15).
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m®, wykonany z cementu, wody i kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych, oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek chemicznych.
1.4.2 . Pozostate okreslenia jak w SST D-M.00.00.00. i SST M-13.01
.00.
1.5. Ogdlne wymagania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robdt, oraz za ich zgodno$é
z dokumentacjg projektowa, SST i zaleceniami InZyniera.
Betony B-15 winny speini¢ nastepujgce wymagania:
- nasigkliwosé - max. 5%,
- przepuszczalno$é wody mierzona w stopniach wodoszczelnosci — W4
- mrozoodpornosé mierzona metodg powinna wykazywac stopiefi mrozoodpornosci F-100 wg PN-91/S-
10042
- konsystencja - gestoplastyczna

2. MATERIALY

2.1. Cement

Do uzyskania betonu klasy nizszej niz B25 zaleca si¢ cement odpowiadajgcy wymaganiom podanym w normie
PN-80/B-04300. Dopuszcza sie stosowanie cementu portlandzkiego czystoklinkierowego marki 32,5.

Wykonawca winien dokonaé kontroli cementu przed uzyciem go bez oczekiwania na zlecenie nadzoru
inwestorskiego w laboratorium niezaleznym i przekaza¢ nadzorowi inwestorskiemu kopie wszystkich $wiadectw
tych prob, dokonujac jednoczesnie odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy. Obowigzkiem nadzoru
inwestorskiego jest nakazanie powtérnego badania tej samej partii cementu gdyby zaistniato podejrzenie
obnizenia jakosci cementu.

Kontrola cementu winna obejmowac:

- 0znaczenie czasu wigzania - oznaczenie zmiany objetoéci wg normy jak wyzej

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbryler) cementu niedajacych sie rozetrzeé¢ w palcach i nierozpadajgcych sie w
wodzie.

Cement nalezy przechowywac i transportowa¢ w sposob zgodny z postanowieniami normy BN-88/67-31-08.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania wg normy PN —EN 12620:2004-Kruszywa mineralne do
betonu. Powinno skiadaé sie ze sktadnikéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikow tamliwych
czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczanow, pirytow i skiadnikow organicznych.
Wykonawca powinien dostarczy¢ pisemne stwierdzenie w oparciu o badania mineralogiczne stwierdzajgce brak w
kruszywie obecnosci form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit) i wapieni dolomitycznych reaktywnych w
stosunku do alkaliéw zawartych w cemencie.

W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci i wodoszczelnoéci zaleca sie stosowanie kruszywa
0 marce nie nizszej niz 20 Wymiarze ziarna do 31,5 mm. Zwir powinien spefnia¢ wymagania PN-86/B-06712
,Kruszywa mineraine do betonu” dla marki w zakresie cech fizycznych i chemicznych. Ponadto ogranicza sig do
10% mrozoodporno$é zwiru badang zmodyfikowang metodg bezposrednia.

W kruszywie grubym tj. w grysach i zwirach zaleca sig¢, aby zawarto$¢ podziarna nie przekraczata 5%, a
nadziarna 10%.

Kruszywo pochodzace z kazdej dostawy musi by¢ poddane badaniom niepeinym, obejmujgcym:

- oznaczenia skladu ziarnowego wg PN-B-06714-15

- oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-B-06714-1

- oznaczenie zawartosci pyléw mineralnych wg PN-B-06714-13

- oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12

- oznaczenie zawartosci grudek gliny wg normy j.w.

Nalezy zobowigza¢ dostawce kruszywa do przekazania dia kazdej partii materiatu badan peinych, oraz okresowo
wynik badan dotyczacych reaktywnosci alkalicznej.
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Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku
rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Zawartos¢ poszczegblnych frakcji w stosie okruchowym powinna
wynosic:

-do0,25mm -14+19%

-do 0.50 mm -33+48%

-do 1,00 mm -57+76%
z jednoczesnym spetnieniem wymagan co do uziarnienia kruszywa. Piasek powinien spetnia¢ nastgpujace
wymagania:
- zawarto$¢ pytdw mineralnych - nie wigcej niz 1,5%
- zawarto$é zwigzkow siarki - do 0,2%
- zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych - do 0,25%
- zawartosé zanieczyszczen organicznych nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowe;j
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-34 nie wywolujac
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%
W kruszywie drobnym nie dopuszcza sig grudek gliny. Piasek z kazdej dostawy musi byé poddany badaniom
niepetnym obejmujgcym..
- oznaczenia skladu ziarnowego wg PN-B-06714/15
- oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg PN-B-06714/13
- oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714/12
- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznaczac jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych)
Nalezy zobowigzaé¢ dostawce do przekazania dla kazdej dostawy piasku wynikow badan petnych oraz okresowo
wynik badania specjainego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej.
Pozostale wymagania dla kruszyw zgodne z SST M-13.00.00.
2.3. Woda
Woda zarobowa do betonu powinna speinia¢ wszystkie wymagania normy PN-B-32250 ,Materialy budowlane.
Woda do betonéw i zapraw.” Woda powinna pochodzi¢ ze zrodet nie budzacych zadnych watpliwosci lub dobrze
zbadanych. Stosowanie wody pitnej (z wyjatkiem wod mineralnych) nie wymaga przeprowadzenia badan.
2.4.Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sie stosowanie domieszek uplastyczniajacych i napowietrzajacych zgodnych z SST M-13.00.00.
2.5.Mieszanka betonowa
Wymagania ogélne, ogolne zasady projektowania sktadu i jej badania zgodne z SST M-13.00.00.

3.SPRZET
Rodzaj sprzetu i wymagania wg SST M-13.00.00.

4. TRANSPORT
Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania powinien byé wykonany przy zastosowaniu $rodkow
uniemozliwiajgcych:
- segregacje sktadnikow,
- zmiane skiadu mieszanki,
- zanieczyszczenie mieszanki,
- zmiany temperatury przekraczajgce granice okreslone wymaganiami technologicznymi.
Mieszanka powinna by¢ transportowana przy uzyciu nastepujgcych rodkéw transportowych:
- betoniarki samochodowe,
- mieszalniki samochodowe tzw. ,gruszki”
wywrotki wannowe z mieszadtem i bez mieszadta (tylko dla konsystencji gestoplastycznej i wilgotnej) Nie sg
dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki.
Czas transportu mieszanki betonowej we wszystkich érodkach transportowych z mieszadiem jest zalezny od
wlasciwosci stosowanego cementu i temperatury mieszanki. Czas ten nie powinien by¢ diuzszy niz:

- 90 min - przy temperaturze otoczenia do 15°C

- 70 min - przy temperaturze otoczenia do 20°C

- 30 min - przy temperaturze otoczenia do 30°C
Zaleca sie podawanie betonu do miejsca wbudowania za pomoca specjalnych pojemnikéw o konstrukji
umozliwiajgcej tatwe ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie
pomp jest dozwolone pod warunkiem, ze wytworca mieszanki zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania
ustalonego wskaznika W/C w betonie przy wylocie.
Obowigzkiem Inzyniera jest odrzucenie transportu betonu nieodpowiadajacego opisanym wyzej wymaganiom,
Pozostate wymagania dotyczace transportu wg SST D-M.00.00.00.i SST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac sig¢ w wytworni.

Produkcja betonu i betonowanie powinny zostaé przerwane, gdy temperatura powietrza spadnie ponizej 0°C, za
wyjatkiem sytuacji szczegdlnych, kiedy Inzynier wydaje dyspozycje na pismie z podaniem warunkéw betonowa-
nia.

Wartosé stosunku C/W nie moze by¢ mniejsza niz 2 ( Wartoé¢ stosunku W/C nie moze by¢ wieksza niz 0,5).
Maksymalna ilo¢ cementu dla betonu klasy nizszej niz B25 wynosi 270 kg/m3.

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci 0 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

5.2. Uktadanie mieszanki betonowej

Betonowanie moze rozpoczaé sig po dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci >0,75 m od powierzchni na ktorg spada.
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W przypadku, gdy wysokoéc ta jest wigksza, nalezy mieszanke podawaé przy pomocy rynny zsypowej (do
wysokosci 3my) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8 m).

Wyladunek mieszanki ze $rodka transportowego powinien nastepowaé z zachowaniem maksymalnej ostroznosci
celem unikniecia rozsegregowania skiadnikow.

W przypadku betonowania w okresach obnizonych temperatur Wykonawca zobowigzany jest do codziennie
rejestrowad minimaine temperatury za pomocg sprawdzonego termometru, umieszczonego przy betonowanym
elemencie.

5.3. Pielegnacja betonu

Swiezo wykonany beton nalezy chroni¢ przed gwaltownym wysychaniem. Zaleca sig bezpoérednio po
zakonczeniu betonowania przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi, zapobiegajgcymi
odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i zabrudzeniem.

Zasady pielegnaciji betonu w zaleznosci od temperatury otoczenia omoéwiono w pkt. 5.1.5.

SST M-13.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagane wlasciwosci betonu

Przed rozpoczeciem betonowania Wykonawca jest zobowigzany okreslié jakos¢ materiatow i mieszanek
betonowych przedktadajac do oceny Inzynierowi:

a) probki materiatow, ktére ma zamiar stosowaé wskazujac ich pochodzenie, typ i jakos¢,

b) propozycje odnosnie uziarnienia kruszywa,

c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno-cementowy,

d) sposdb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu,

e) wyniki probnych badan wytrzymatosci na Sciskanie po 7 dniach wykonanych na prébach w ksztaicie
szescianu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-EN 206-1,

Nadzér Inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu dokumentow
stwierdzajacych jako$¢ materiatow i mieszanek betonowych.

Celem okreslenia w trakcie wykonywania betonow ich wytrzymatosci na sciskanie, powinny by¢ pobrana seria
probek w ilosciach zgodnych z PN-88/B-06250 poz. 5.1, dla kazdej partii betonowania. Probki powinny by¢
pobierane komisyjnie z udzialem przedstawiciela Inzyniera ze spisaniem protokotu pobrania podpisanego przez
obie strony.

6.2.Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

Zachowujgc w mocy wszystkie przepisy dotyczace wytrzymatoéci betonu, Inzynier ma prawo pobrania w kazdym
momencie, kiedy uzna to za stosowne, dalszych probek materialow lub betondw celem poddania badaniom badz
probom laboratoryjnym.

- Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na éciskanie (klasy betonu).

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na $ciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ prébki o liczbie okreslonej w
planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz 3 probki na partie betonu. Probki pobiera sie przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, réwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sig i bada
zgodnie z obowigzujacymi normami. Ocenie podiegaja wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.

- Sprawdzenie nasigkliwosci betonu.

Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustaleniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
probkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 1 raz w okresie
wykonywania elementu.

- Dokumentacja badan.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratorium
lub na zlecenie) przewidzianych niniejszymi ,WWymaganiami...", oraz gromadzenie, przechowywanie | okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

- Badania w czasie budowy

Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania rob6t polegajg na sprawdzeniu na biezaco,
w miare postgpu robot, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnoséci wykonywanych robét z projektem i
obowigzujgcymi normami. Badania powinny objaé wszystkie etapy produkgji, a przede wszystkim takie roboty,
ktore przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jako$¢ ich wykonania nie bedzie mogta by¢ sprawdzona.
Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

Badania polegaja na stwierdzeniu:

- zgodno$¢ podstawowych wymiarow z projektem - tolerancja <2 cm

- zachowaniu rzednych - tolerancja <2 cm

- badania po zakoriczeniu budowy.

Sprawdzenie elementow nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentow z badan
prowadzonych w czasie budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogolne”.

Jednostkg obmiaru jest 1 m? betonu wbudowanego w rozpatrywany element. Ptaci si¢ za wykonang
i wbudowang ilo$¢ betonu zgodnie z projektem i obmiarem ilosci betonu.

8. ODBIOR ROBOT

Zasady odbioru okreslono w SST D-M.00.00.00. Wymagania ogoine — pkt.8. i SST M-13.00.00.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badar i pomiary
okazaly sie zgodne z wymaganiami okreslonymi w niniejszej SST.
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W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych lub poleci rozbiérke wykonanych
elementow betonowych i ponowne ich wykonanie wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inzynier moze
uznaé wade za nie majgcg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych robét i ustali¢ zakres i
wielko$¢ potrgcen za obnizong jakosc.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i ponowne wykonanie robot Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
uzgodnionym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

- wytworzenie lub zakup mieszanki betonowej,

- dostarczenie, ulozenie mieszanki betonowej i pielegnacia,

- oczyszczenie stanowiska pracy,

- przeprowadzenie wymaganych pomiarow i badan laboratoryjnych betonu .

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy i przepisy wg SST M-13.00.00.
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M-13.03.01 PREFABRYKATY BETONOWE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot 8ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z przebudowa mostu przez rzeke Plonke w ciagu drogi powiatowej nr 2924W Bulkowo — Géra
w km 8+280 w m. Rogowo.
1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot, oraz kontroli ich jakosci
zwigzanych z montazem prefabrykatéw betonowych zbrojonych i obejmujg nastepujgcy zakres robot:
- zakup i montaz belek strunobetonowych DS-9
- zakup i montaz plyt przejéciowych I=400 cm
1.4.1. Okres$lenia sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00
,Wymagania ogélne” pkt 1.4. i specyfikacji SST M-13.01.00.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno&¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace jakosci robét, podano w SST M-D-00.00.00 “Wymagania
ogoblne”.

2. MATERIALY
2.1.0gé6Ine wymagania dotyczace materiatow
Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00
JWymagania ogolne” pkt 2.
2.2.Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszego SST sa:
-prefabrykowane belki strunobetonowe DS-9
-prefabrykowane piyty przejéciowe o dtugosci I=400 cm i grubosci 30 cm
Do wykonania prefabrykatow nalezy stosowaé beton klasy co najmniej C25/30.
Nasigkliwo$¢ prefabrykatéw nie powinna przekracza¢ 4%.
Scieralno$é na tarczy Boehmego nie powinna przekracza¢ 3,5 mm.
Wytrzymatos¢ betonu na $ciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 dla przyjetej klasy betonu.
Powierzchnia prefabrykatéw powinna by¢ bez rys, peknigé i ubytkdw betonu, o fakturze zatartej.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Wklestosé lub wypuktosé powierzchni elementéw nie powinna
przekraczaé 3 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow:
- na dtugosci + 10 mm,
- na wysokosci i szerokosci  + 3 mm.
Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podiozu utwardzonym i dobrze
odwodnionym.
Materiaty te przed wbudowaniem musza odpowiada¢ obowigzujgcym norma, posiada¢ Aprobaty Techniczne oraz
by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 3.
Dzwig, zawiesia i srodki transportu dostosowane do cigzarow i gabarytow prefabrykatow musza by¢
zaakceptowane przez Inzyniera

4. TRANSPORT

Ogoine wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M- 00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 4. Srodki
transportowe powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Transport materiatow moze odbywac sig dowolnymi
srodkami transportu. Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie materiatow powinno odbywaé sig tak, aby
zachowaé ich dobry stan techniczny.

Prefabrykaty przy transporcie i montazu wolno podnosi¢ tylko za uchwyty montazowe i podpierac tylko na
krawgdziach podporowych

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M- 00.00.00 “Wymagania ogolne."pkt.5
Montaz prefabrykatéw wg wytycznych producentéw i zgodnie z dokumentacjg techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.0g6Ine zasady kontroli jako$ci robét
Ogolne warunki kontroli jakosci robét podano w SST D-M- 00.00.00 “Wymagania ogélne” pkt.6
i specyfikacji SST M-13.01.00.
6.2.Rodzaje badan i pomiaréw
Dla kazdego elementu powinno by¢ wydane przez Producenta Swiadectwo jakosci. Podstawg wydania
swiadectwa sg bezposrednie ogledziny i pomiary prefabrykatu przy odbiorze oraz dokumenty $wiadczace o
wykonaniu elementu zgodnie z Dokumentacja Techniczna.
Dokumentami tymi sa:
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-protokét badan jakosci kruszywa, cementu i wody,

-receptura mieszanki betonowe;j,

-atesty materiatéw (cement, stal zbrojeniowa) wystawione przez dostawcow,

-protokoty badarn jakosci betonu — wytrzymatosg, mrozoodporno$é, nasigkliwosé i wodoszezelnose,

zapisy w ,Dzienniku produkcji” o odbiorach czastkowych i przebiegu procesu produkcyjnego dokonywanych przez
nadzor techniczny.

W przypadku kwestionowania rzetelnoéci badan laboratoryjnych prowadzonych przez Wykonawce lub
przedstawionych przez niego $wiadectw jakosci, zamawiajacy (kupujgcy) prefabrykaty ma prawo zlecenia
dowolnej niezaleznej jednostce wykonanie badar sprawdzajacych. Jezeli badania te potwierdzg zastrzezenia
zamawiajgcego (kupujacego), koszt tych badar obcigza wykonawce prefabrykatéw, a zakwestionowane wyroby
moga by¢ zwrocone, przy czym wszelkie zwigzane z tym koszty ponosi producent prefabrykatow.

Inzynier ma prawo do udziatu w badaniach i odbiorach czastkowych i koricowych prefabrykatow przeznaczonych
na nadzorowang przez niego budowe. Nie zgtoszenie zastrzezen przez Inzyniera w trakcie dokonywanych przez
niego odbioréw wyklucza wyzej opisane postgpowanie reklamacyjne.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka montowanego prefabrykatu okreslonego typu wraz z jego zakupem i
dostarczeniem na budowe, badz z jego produkcjg na miejscu. W cenie jednostkowej uwzglednia sie takze montaz
i rozbiorke ewentualnych potrzebnych rusztowan i urzadzen do montazu wraz z wykonaniem zigczy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogbine zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 Wymagania ogoéine” pkt 8.

Badania wg pkt. 6 niniejszej SST nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru robét. Na podstawie wynikow badarn
nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru koricowego robot.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za

niezgodne z wymogami kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do petnej
zgodnosci i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogblne wymagania dotyczace ptatnoéci podano w SST D-M-00.00.00. pkt.9.
Cena obejmuije:

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkci,

- zakup lub wykonanie prefabrykatu wraz ze zbrojeniem,

- montaz prefabrykatéw wraz z niezbednymi pomiarami,

- uporzgdkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1/ Spis przepisow zwigzanych wg SST M-13.01.00.
2/ Ogblne warunki i przepisy bezpieczenstwa i ochrony pracy przy robotach budowlanych.
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M-14.01.02 KONSTRUKCJE STALOWE ZE STALI $355J2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu konstrukcji stalowej w zwigzku z przebudowa mostu przez rzeke Plonke w ciagu drogi powiatowej
nr 2924W Bulkowo — Gdra w km 8+280 w m. Rogowo.
1.2. Zakres stosowania.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem konstrukgji
stalowej i obejmuja:

- balustrady wys. 110 cm dla schodow stuzb utrzymaniowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4,

2. MATERIALY.

Stal S355J2, S235J2 - niskostopowa, 0 podwyzszonej wytrzymatosci, ktéra  powinna spetniaé
warunki norm PN-86/H-84018 i PN-83/H-92120.

Stal powinna byé dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos¢ sprawdzona na prébkach 1SO
Charp'ego w temperaturze -20°C) lub (lepiej) w odmianie R (udarnos¢ sprawdzona na probkach Mesnagera w
temperaturze 40°C).

Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodg
defektoskopi ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w klasie
P6 wg BN-84/0601-05).

2.1. Akceptowanie uzytych materiatéw.

Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania i montazu (pkt. 5.1.2. i 5.1.3.) dostawcow
materialéw nie oznacza akceptacji materiatow. Wytworca jest zobowigzany do dokumentowania odpowiedniej
jakosci wszystkich partii materiatéw. Do budowy stosowa¢ mozna wylgcznie materiaty, ktorych dostawcy
posiadajg Aprobaty (pkt. 1.3.).

2.2, Stal konstrukcyjna.
2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjne;j.

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne
gatunki stali (np. pochodzace z importu) mogg by¢ zastosowane przez Wytwérce za zgodg Inzyniera jesli
posiadajg Swiadectwa Dopuszczania |BDiM.

2.2.2. Tryb postepowania przy dostawach stali.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji mostowej musza;

1. Mieé atesty hutnicze i zaswiadczenie o jakosci zgodnie z PN-EN 45014, PN-EN 10204

2. Mie¢ nabite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami
zgodnie z PN-73/H-01102

3.Spetnia¢ wymagania okre$lone w normach przedmiotowych:

- dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,

- dla walcowki, pretéw i ksztattownikow wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,

- dla dwuteownikéw wg PN-86/H-93407,

2.3. Laczniki i materiaty spawalnicze.

Zamoéwienia na fgczniki i materialy spawalnicze sktada Wytworca stalowej konstrukcji u
zaakceptowanych przez Inzyniera wytwércow tych materiatow. Na Wytwadrcy konstrukeji ciazy obowigzek
egzekwowania od dostawcow i przechowania atestow potwierdzajacych spetnienie wymagarn postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materiatu. Atesty muszg by¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii tgcznikow i materialow spawalniczych. Badania, ktére warunkujg wystawianie atestow
Wytwérca tacznikow lub materiatoéw spawalniczych przeprowadza na wiasny kosz.

Materialy pochodzace z zapasow Wytworcy konstrukeji powinny by¢ atestowane w zakresie ustalonym
przez Inzyniera na koszt wiasny Wytwoércy konstrukcji. Spetnione muszg byé wymagania PN-89/S-10050 i norm
przedmiotowych:
- dia elektrod wg PN-74/M-69430 i PN-88/M-69433,
- dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,
- dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-73/M-69355,
- dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-69356.

Wytwoérca powinien przestrzegaé okresow waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

taczniki powinny byé przechowywane w suchych wietrznych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjg i w sposob umozliwiajacy segregacie na poszczegdine asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywaé pod podiogg w suchych, przewietrznych i ogrzewanych pomieszczeniach.
taczniki | materialy spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okre$lonej stalowej konstrukcji mostowej powinny
by¢ oddzielone od pozostatych.

3. SPRZET
Wykonawca w programie montazu (pkt.5.1.3.) obowigzany jest do przedstawienia Inzynierowi do
akceptacji wykazu zasadniczego sprzet. Inzynier jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenie dzwigowe i
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zbiorniki cinieniowe posiadajg wazne $wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego (Warszawa ul.
Szczesliwicka 34).

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywaé w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

4. TRANSPORT
4. 1. Transport zewnetrzny konstrukcji stalowej

Materialy moga by¢ przewozone s$rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera (Kierownika Projektu).

Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki transportu w ten sposob, aby mogty by¢
transportowane i roztadowywane bez powstania deformacji i uszkodzen.

Wyroby ze stali muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodne z obowigzujgcymi normami. Oznaczenia i
cechy muszg byé zachowane w calym procesie wytwarzania konstrukgji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy
przenies¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

4.2, Transport na placu budowy

Sposob zatadowania i umocowania elementow konstrukcji na érodki transportu powinien zapewniac ich
stateczno$é i ochrone przed przesunieciem sig fadunku podczas transportu.
4.2.1. Sktadowanie elementéw konstrukcji stalowej

Elementy nalezy uktada¢ na podkiadach drewnianych dla zabezpieczenia od zetkniecia z ziemig, zalania
woda i gromadzenia sie wody w zagtebieniach konstrukdji.

Przy sktadowaniu elementéw w bazach (magazynach) na diuzszy okres czasu nalezy przeprowadzié okresowg
kontrole elementow, zwracajac szczegoing uwage na zabezpieczenie przed korozjg.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie konstrukcji

5.1.1. Obrébka elementow.

5.1.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobdw ze stali konstrukcyjnej.

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzic sprawdzeniem wymiarow i prostoliniowosci uzywanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchyiki
wymiaréw i ksztattéw nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt. 2.4.2.
5.1.1.2. Cigcie element6w i obrabianie brzegéw.

Ciecie elementéw | obrabianie brzegéw nalezy wykonywa¢ zgodnie z ustaleniami projektu
technicznego, ale tak by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Ciecie elementow mozna
wykona¢ mechanicznie nozycami lub pitg Ilub stosowaé cigcie gazowe (tlenowe) automatyczne lub
polautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne.

Brzegi po cigciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni cigcia nalezy wyrownac na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementow
sasiednich.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktore beda poddane
przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktore osiagnely klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg
PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z
zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow materiatu.

Doktadnosé cigcia:

Wymiary liniowe elementu [m] <1 1+5 >5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 +2

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (&), [mm]

Ponad Do Potgczeniowego Swobodnego

500 1000 05 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,6 4,0

4000 8000 25 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz
50

5.1.1.3. Dopuszczaine odchytki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnosé nie zostata podana w dokumentacji
technicznej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2 ,przy czym rozréznia sie:
- wymiary potgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjnej zalezne od innych wymiarow, podlegajace pasowaniu,
warunkujgce prawidtowy montaz oraz normaine funkcjonowanie konstrukcji,
- wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowej powinno by¢ nie wigksze niz 2 mm strzatki odchylenia po
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przytozeniu liniatu o diugosci 1m.
5.1.1.4. Usuwanie przekroczonych odchyiek.

Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryterium ich usuwania. Po ustaleniu przez Inspektora
Nadzoru wraz z Projektantem konstrukcji (ewentualnie z udziatem rzeczoznawcy lub jednostki naukowo-
badawczej), czy przekroczone odchytki wplywajg na bezpieczenstwo, uzytkowanie lub wyglad. Inwestor
podejmuje decyzje o ich pozostawieniu wzglednie usuwaniu.

Przekroczenie dopuszczalnych odchylek (jlodciowe lub jakosciowe) stanowi jednoczesnie podstawe do
obnizenia uméwionej ceny za wykonang konstrukcje, niezaleznie od usuniecia wad.

Wykaz odchytek, ocena bezpieczenstwa, sposoby naprawy wad oraz decyzja inwestora stanowig
czes¢ dokumentaciji odbioru mostu.

Przed przystgpieniem do skiadania konstrukcji inzynier przeprowadza odbior elementéw w zakresie
usunigcia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagarn PN-89/8-10050,

PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.
5.1.1.5. Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystapieniem do skiadania konstrukcji Inzynier przeprowadza odbiér elementéw w zakresie
usuniecia gradu, oczyszczenia | oszlifowania powierzchni ~ przylegajacych i brzegow stykowanych z
zachowaniem wymagarn PN-89/S-10050,

PN-87/M-04251, PN-76/M-69774.

5.2.2. Skladanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie elementow konstrukcji nalezy wykonaé¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inzyniera projektem
technologii spawania.

. Dokumentacja technologiczna oraz dokumenty potwierdzajace kwalifikacje spawaczy powinny byc
dostepne do kontroli. Prace spawalnicze powinny byé wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego
organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnoci okreslaja PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

Temperatura otoczenia przy spawania stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatoéci powinna by¢
wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +56°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadéw atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nim stanowisk roboczych i ztaczy spawania.

W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgo¢ wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka,
wiatry o predkosci wigkszej niz 5 m/sek., temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowaé i
uzgodni¢ specjaine $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tluszczu iinnych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegdéw elementow mozna wykona¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeling i nierbwnosci.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierka lub frezarkg albo stosowaé inng obrobkg mechaniczng pod
warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.

Przygotowanie elementow do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkéw do spawania)
nalezy wykonaé wg PN-65/M-69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-
88/M-69018.

Do wykonania potgczen spawanych mozna uzywac wytgcznie materiatow spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakoéci. Do wykonania spoin sczepnych
nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikéw powinny by¢ zgodne
z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw.

Suszenie elektrod i topnikow powinno byé zgodne z zaleceniami producenta. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatow éwiadczy o dtugotrwatym przetrzymaniu elektrod
w wilgotnym powietrzu, a takze o wejéciu wody w rekcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg
starzenia sie elektrody. Suszenie tych elektrod jest bezcelowe, a uzycie ich zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie zlaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie odpowiednich parametrow
spawania, przy czym wahania natgzenia i napigcia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac 10%.

Wady spoin pachwinowych wykrywaine przez ogledziny spoin i makroskopowe nieniszczgce badania
okresla sie wg PN-75/M-69703.

Jakosé zigczy spawanych powinna spetnia¢ wymagania PN-90/B-03200.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z projektem technologii
spawania. Wykonawca obowigzany jest dokonaé badania spoin i udostepni¢ je do kontroli Inzynierowi
(Kierownikowi Projektu).

Przygotowanie brzegow i powierzchni elementéw do spawania.

Powierzchnie brzegow powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujgce powierzchnie cigcia wg PN-
76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie metalu rodzimego nie wigksze
niz dla klasy 3-3-3-3.

Powierzchnie przylegajace.

Powierzchnie pracujgce na docisk powinny by¢ obrobione. Wspdtczynnik  chropowatosci  Ra  tych
powierzchni wg PN-87/M-04251 nie powinien by¢ wiekszy niz 2,5cm.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/5-10050 pkt. 2.4.4.4. Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
5.2.2.2. Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu.

Kazdy z segmentéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem
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zgodnoéci ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych musza byé
usuniete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 24.2.8., 2.68.128.
normy PN-89/S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytwoérce. Projekt opisujgcy zakres robot i sposoby
technologiczne prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez Inzyniera.

Operacja usuwania odksztalceri spawalniczych odbywa¢ sie powinna w obecnosci przedstawicie
Inzyniera z przestrzeganiem zalecen PN-89/S-10050. Wystapienie peknie¢ oczy innych uszkodzen w
elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i
odrzucenie danego elementu.

5.3. Montaz konstrukcji na miejscu budowy.
5.3.1. Skiadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skiadowego konstrukgji i udostepnienie
go Wytwércy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczonej konstrukji i usunaé ewentualne uszkodzenia powstate
w transporcie.

Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sig z gruntem lub wodg i diatego nalezy jg ukiada¢ na
podktadach drewnianych lub betonowych (np. na podkiadach kolejowych).
5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy skiadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowe przy pomocy dzwigow muszg by¢é podnoszone przy
uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczefistwa (probne uniesienie na wysokos¢ 20cm,
brak przeszkod na drodze transportu, przeszkolona i odpowiednio wyekwipowana zatoga).

Wszelkie uszkodzenie elementéw powstate w czasie transportu wewnetrznego muszg byé ocenione
przez Inzyniera i w razie koniecznosci element musi byé zastgpiony nowym na koszt wykonawcy robét
montazowych.

5.3.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu.
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukgji stalowej przed korozjg wg SST M-14.02.01

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Obowigzek Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robodt, niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera.
6.2. Odbiory czesciowe

Harmonogramy odbioréw czesciowych sporzadza Inzynier. Sposob i zakres odbioréw czesciowych
opisane sg w pkt 5. niniejszej SST.

7. OBMIAR
Jednostkg obmiarowg konstrukcji stalowej jest 1 tona. Do ptatnosci przyjmuje sig tonaz zgodnie
z projektem, zwigkszony lub zmniejszony o ilosci wynikajace z zaaprobowanych zmian.
Ciezar wasciwy stali nalezy przyjmowaé wg PN. Naddatki wynikajace z zastosowania przez Wykonawce
elementéw zmiennych o wigkszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczone do tonazu.
2. Nie wlicza sie tonazu powlok ochronnych.
3. Ciezar spoin wlicza si¢ do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw. Nie potraca sig tonazu otworéw i wcie¢ o
powierzchni mniejszej od 0,01m?.

8. ODBIOR KONCOWY
Odbiér koncowy realizowanego dokonany jest po ukonczeniu rob6t. Ogodine zasady odbioru robot
podano w SST D-M.00.00.00.

9. PLATNOSC
Ogblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00.
Platnosé za jednostke -1tone wykonanej i zmontowanej konstrukciji stalowe;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
PN-85/S-10030  Obiekty mostowe. Obcigzenia.

PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.
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M-14.02.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot obejmujgcych
antykorozyjne zabezpieczenie stalowych elementéw powlokami malarskimi w zwigzku 2z przebudowa mostu
przez rzeke Plonke w ciggu drogi powiatowej nr 2924W Bulkowo ~ Géra w km 8+280 w m. Rogowo.
1.2. Zakres stosowania SST.
Zakres stosowania wedtug opisu do SST D-M.00.00.00 pkt.1.2
1.3. Zakres robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z:
- przygotowaniem powierzchni stali pod powioki malarskie,
- technologig robét malarskich,
- dozorem wykonania i kontroli powtok malarskich.
i obejmuja:
- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad schodéw stuzb utrzymaniowych.
Zakres robét obejmuje:
- przygotowanie powierzchni — oczyszczenie do S2 /2
— warstwa podktadowa — farba epoksydowa z wypeiniaczem aluminiowym - 60um,
- miedzywarstwa — farba epoksydowa z wypetniaczem aluminiowym — 80 um,
- warstwa nawierzchniowa — poliuretan alifatyczny bez wypetniaczy ptatkowych - 80 um.
Materialy muszg posiadaé aktuaine aprobaty IBDIM i by¢ zaakcentowane przez Inwestora.
Grubo$é powltok w-stanie suchym 220 pm.
1.4.0kreslenie podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszych SST sg zgodne z obowigzujacymi normami i instrukcja zabezpieczenia
przed korozja konstrukeji stalowych za pomocg pokry¢ malarskich.

2, MATERIALY.
2.1. Rodzaje materiatéw.
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych wedtug zasad niniejszego
SSTsanp.:
- warstwa podkiadowa ~ farba epoksydowa z wypetniaczem aluminiowym - 60um,
-~ miedzywarstwa — farba epoksydowa z wypetniaczem aluminiowym — 80 um,
—  warstwa nawierzchniowa — poliuretan alifatyczny bez wypetniaczy ptatkowych - 80 wm.
Materialy muszg posiadaé aktualne aprobaty IBDiM i by¢ zaakcentowane przez Inwestora.
2.2, Skladowanie materiatow.
Materialy skladowa¢ w miejscu zaciemnionym i ostonigtym przed wptywami atmosferycznymi. Farby
przechowywaé z dala od zrodet ciepta. W okresie zimowym farby utrzymywac¢ w temperaturach dodatnich.

3. SPRZET.
Roboty malarskie w rozpatrywanym przypadku nalezy wykonywa¢ recznie (pedzel) lub natryskiem -
zgodnie z zaleceniami producenta materiatéw malarskich oraz opisem technicznym do przedmiotowego projektu.
Przy oczyszczaniu konstrukcji Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprawnym sprzetem:
urzadzenie do piaskowania z odoliwiaczem i odwadniaczem, w zwigzku z toksycznym dziataniem na organizm
ludzki pytu kwarcowego powstajacego przy piaskowaniu nalezy zachowac¢ daleko idaca ostrozno$é. Pracownicy
powinni posiada¢ szczelne skafandry.

4, TRANSPORT.

Materialy mogg byé przewozone dowolnymi érodkami transportu. Nalezy je usypat¢ (ustawic)
réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sig
podczas przewozu,

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.0gélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy prowadzi¢ przestrzegajac
rygorystycznie wskazan i zaleceri producenta stosowanych materiatow.
Przygotowanie powierzchni stalowej polega na oczyszczeniu metodg strumieniowa do stopnia czystosci Sa 2
1/2 zgodnie z ISO 8501-1 (2-gi stopien czystosci wg PN-70/H-97050) . Przed malowaniem nalezy usungt
wszelkie ewentuaine zatiuszczenia za pomocg czystych szmat nasyconych rozciefczalnikiem lub w inny
skuteczny sposéb.

Przewiduje sig zabezpieczenie konstrukcji stalowych wysokiej klasy powtokami malarskimi, ktére winny
charakteryzowa¢ sig skuteczng ochrona antykorozyjng stali, trwatoscig barw.
1.Przygotowanie powierzchni:
-zaokrgglenie ostrych krawedzi,
-odttuszczenie powierzchni benzyng ekstrakcyjna,
-oczyszczenie strumieniowo-$cierne do stopnia czystoéci Sa 21/2 wg I1SO 8501-1,
-odpylenie konstrukcji (sprezarka musi by¢ wyposazona w filtr oleju) i ewentualne dodatkowe odttuszczenie
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powierzchni,

-krawedzie stanowigce styki montazowe nalezy zabezpieczy¢ przed zamalowaniem przez oklejenie tasma
szerokosci 5 cm,

-gruntowanie musi nastapié najpozniej po 6 godzinach od wypiaskowania konstrukcji.

2. Gruntowanie: 1 x - grubosé suchej warstwy 60 um.

Gruntowanie nalezy przeprowadzi¢ materiatem na bazie zywicy epoksydowej z pytlem cynkowym lub
farbg epoksydowg z wypetniaczem aluminiowym, najpierw wyprawia sie krawedzie a nastepnie calosé
konstrukcji. Nanoszenie materiatu pedzlem lub natrysklem hydrodynamicznym. Odste,p czasowy miedzy
naniesieniem warstwy gruntujgcej i poéredniej wynosi min. 4 godz. dla temp. +20° C. Minimalna temperatura
aplikacji +5° C.

3. Powioka posrednia: 1 x - grubos¢ suchej warstwy 80 um.

Odstgp czasowy miedzy naniesieniem powloki posredniej z materialu powlokowego na bazie
kopolimeréw epoksydowych , poliuretanu i wypetniaczy metalicznych lub farby epoksydowej z wypetniaczem
aluminiowym a powioki zamykajgcej powinien wyniesé min. 1 dzien dla temp. +20°C. W przypadku nizszej
temperatury odstep powinien by¢ diuzszy. Nanoszenie powlok moze odbywaé sie przy uzyciu pedzli, watkdéw
lub natrysku. Minimalna temperatura aplikacji + 5° C.

4. Powloka zamykajaca: 1 x - 80 (Im

Zaleca sie nanoszenie powloki zamykajacej z materialu powlokowego na bazie kopolimeréw
epoksydowych , poliuretanu i wypetniaczy metalicznych lub poliuretanu alifatycznego bez wypetniaczy ptatkowych
metoda natrysku bezpowietrznego ze wzgledu na estetyke zabezpieczenia. Minimalna temperatura aplikacji +5°
C. Grubo$¢ suchej warstwy zabezpieczenia powinna wynosi¢ min. 220 [1m
Uwaga:
1.Przy nanoszeniu kazdej z powtok nalezy zwréci¢ uwage na temperature otoczenia, powierzchni i wilgotnosé.
Temperatura powierzchni zabezpieczanej musi by¢ przynajmniej o 3°C wyzsza od temp. punktu rosy.
2.Nanoszenie warstwy zamykajacej powinno odbywa¢ sie na budowie.
3.5tyki montazowe po zespawaniu konstrukcji nalezy oczySci¢ mechanicznie, odtuscic a nastepnie
zagruntowa¢ materiatem powlokowym na bazie epoksydu z niskg zawarto$cig rozpuszczalnika, zabezpieczenie
styku wmno by¢ zrealizowane na szerokosci 10 cm - po 5 cm z kazdej strony spoiny.. Minimalna temperatura
aplikacji +5° C, Zuzycie materiatu — Scisle wg wytycznych producentéw . Nastepnie, po uptywie jednego dnia,
(przy temp. +20° C) mozna przystgpi¢ do nanoszenia powtok: posredniej i zamykajgcej jak wyzej.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego ukiadaniu nalezy prowadzi¢
przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zalecen producenta stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Kontrole pokrycia malarskiego przeprowadza sie:

- po oczyszczeniu elementdw podlegajgcych malowaniu

- po zagruntowaniu elementéw konstrukcji

- po wykonaniu ewentualnych poprawek powloki

-po wykonaniu powtok z kazdego rodzaju farby
Powierzchnia elementéw po oczyszczeniu powinna odpowiada¢ warunkom podanym w punkcie 5.1. W czasie
trwania prac malarskich nalezy kontrolowa¢ przestrzeganie warunkéw oméwionych w pkt, 5.1.
Powtoki malarskie odbieraé po catkowitym wyschnieciu pod kgtem réwnomiernosci, oraz grubosci powtok.

Kontrola jakosci rob6t powinna by¢ prowadzona w trakcie i po wykonaniu kazdej warstwy powtloki

antykorozyjnej zgodnie z PN-71/H-90752 i PN-71/H-90753.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru robét jest 1 m? zabezpieczanej konstrukgji stalowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
Odbiory robot powinny by¢ prowadzone wediug ogdinych zasad ujetych w pkt SST D-M.00.00.00.
Odbiorowi podlegaja;
- stopient oczyszczenia konstrukcji
- jakos¢ kazdej powloki malarskiej
Odbiér koncowy zabezpieczen antykorozyjnych nalezy prowadzi¢ tgcznie z odbiorem obiektu. Na konstrukgji
powinny zostac trwate oznaczenia sposobu wykonania zabezpieczen antykorozyjnych i ich wykonawcow.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Cena jednostkowa obejmuje dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji, przygotowanie podioza i
naniesienie wszystkich warstw zabezpieczenia, ale takze sporzadzenie wszystkich wymaganych dokumentow,
oznakowar elementdw i badan powloki zabezpieczajgcej.
llos¢ rob6t zgodna z przedmiarem kosztorysowym i Dokumentacijg Technicznag,

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Warunki techniczne wykonania i odbioru powtok ochronnych na konstrukcjach stalowych - czes¢ | MOSTOSTAL
1977r.

Normy przytoczone powyzej.

- Instrukcja stosowania farb otrzymana od ich producenta.
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M-15.01.02 1IZOLACJE UKLADANE ,,NA ZIMNO”

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z przebudowa mostu przez rzeke Plonke w ciggu drogi powiatowej nr 2924W Bulkowo — Géra w km 8+280
w m. Rogowo.

1.2.Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wy-
mienionych w p. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotyczg zasad prowadzenia robét, oraz kontroli ich jakosci,
zwigzanych z wykonaniem izolacji powtokowej elementéw betonowych trwale stykajgcych sie z gruntem i obej-
mujg nastepujacy zakres robot:

- izolacje przyczotkow

- izolacje skrzydelek,

- izolacje belek podwali nowych.

Grubo$¢ powtoki izolacyjnej w stanie suchym 220 ym — 3 warstwy.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia zawarte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami

1.56.0g6Ine wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST, oraz z poleceniami Inzyniera.

Izolacja powlokowa wykonywana wg zakresu jak wyzej powinna;

- zapobiega¢ przedostawaniu sie wody opadowej (gruntowej ) do konstrukcji i zapewnia¢ szczelno$¢ w warun-
kach statego, badz diugotrwatego obcigzenia woda,

- wykazywac przyczepnos¢ do podioza, zgodng z kartg techniczng i aprobatg IBDiM,

- wykazywa¢ odpornosé na srodowisko agresywne i odporno$¢ na Scieranie w trakcie wykonywania zasypki.

2.MATERIALY

Dla elementdw betonowych nalezy zastosowan materiat powlokowy na bazie zywicy epoksydowej i oleju antra-
cenowego.

Materiat winien tworzy¢ trwalg powtoke ochronng o duzej odpornosci na écieranie, ktérg mozna naktada¢ na po-
wierzchnie nie osuszone przed obrobka.

Substancja winna by¢ odporna na dziatanie wody , rozcienczonych kwaséw i zasad, obojetnych soli, olejéw mine-
ralnych, mazutu , tuszczdw.

3. SPRZET
Nalezy stosowaé sprzet zgodny z wytycznymi producenta oraz kartami katalogowymi uzytych §rodkoéw.

4. TRANSPORT
Materiaty do wykonania izolacji moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ row-
nomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sig pod-
czas transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.Kolejnosé prac
- przygotowanie podioza,
- mieszanie sktadnikow,
- nanoszenie warstwy izolacyjnej
5.2.Przygotowanie podioza
Podtoze betonowe winno by¢ jednorodne, wytrzymate wg ogdinych warunkow przy zabezpieczeniach powierzch-
niowych, lekko szorstkie, suche, pozbawione luznych i osypujgcych sie czesci oraz mleczka cementowego, za-
brudzen i zattuszczen.
Wytrzymalos¢ podioza winna wynosic co najmniej 1,0 MPa.
Podtoze czyste — powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luznych frakgji, pytow, plam oleju, sma-
réw i innych zanieczyszczen.
Podioze suche — powierzchnia betonu w stanie powietrzno suchym o jednolitej barwie , bez zaciemnieri spowo-
dowanych zawilgoceniem i bez widoczne] blonki wody (blyszczgcej) lub dopuszcza sig podioze matowo-wilgotne.
Nalezy usung¢ niezwigzane fragmenty, mleczko cementowe, kurz i zanieczyszczenia.
Oczyszczenie stumieniowo -$cierne podwyzsza przyczepno$¢ powtoki. Temperatura podtoza min. 10°C.
5.3. Przygotowanie materiatu
Materiaty nalezy przygotowywaé zgodnie z wytycznymi producenta i kartami katalogowymi uzytych srodkéw.
Poszczegodine skiadniki doktadnie wymieszaé. Dodawaé utwardzacza ciggle mieszajgc, najlepiej mieszadtem
elektrycznym. W przypadku czesciowego skrystalizowania sig utwardzacza , przed zmieszaniem ze sktadnikiem
podstawowym nalezy rozgrza¢ utwardzacz w kapieli wodnej do 50°C w celu uzyskania jednorodnego ptynu. Po-
tem doprowadzi¢ ciecz do temperatury pokojowe;j .
5.4. Sposo6b nanoszenia
Nanoszenie $rodkéw wg wytycznych producenta i zgodnie z kartami katalogowymi, za pomocsg pedzla lub watka
lub natryskiem cisnieniowym.
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5.6. Skladowanie

Skladowanie materiatu powinno odbywaé sig w fabrycznie zamknietych opakowaniu, w suchym pomieszczeniu.
Przydatnos$¢ produkiu wg wytycznych producenta.

5.7.Przepisy BHP i ochrony srodowiska

Podczas pracy z oméwionym materialem obowigzujg ubranie, rekawice i okulary ochronne.

Pozostate informacje- arkusze danych materiatow.

Poszczegolne skladniki oraz ich nieutwardzona mieszanina mogg zanieczysci¢ wode i nie wolno ich usuwaé do
gruntu, wod gruntowych ani kanalizacji. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwar-
dzone resztki produktu mozna utylizowaé jak tworzywo sztuczne.

W miejscu aplikacji nie wolno pali¢, zbliza¢ sig z ogniem ani narzedziami iskrzacymi. Podczas przygotowania
materiatu nie zbliza¢ twarzy ani nie wdychac¢ par znad otwartej puszki ze sktadnikiem B (utwardzacz).

Przy nanoszeniu natryskiem obowigzuje maska przeciwgazowa.

W razie kontaktu ze skérg, btonami $luzowymi lub oczami plukac¢ duzq iloscig letniej, czyste] wody oraz wezwad
lekarza.

Poszczegoine sktadniki oraz ich nieutwardzona mieszanina moga zanieczy$ci¢ wode i nie wolno ich usuwaé do
gruntu, wod gruntowych ani kanalizacji. Nalezy zawsze doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materiatu. Utwar-
dzone resztki produktu mozna utylizowaé jak tworzywo sztuczne.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady kontroli jakosci rohét

Kontrole jakosci robot przy wykonywaniu powtokowej izolacji przeciwwodnej na drogowym obiekcie sprawuja:

- Inzynier,

- Kierownik robét,

- stuzby pomocnicze, takie jak: laboratoria drogowe i o$rodki badawcze.

Zakres kontroli jako$ci sprawdzany za pomocg badar laboratoryjnych.

Jako$¢ betonu podioza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

Jako$¢ materiatow do napraw uszkodzer izolowanej powierzchni betonowej wg wymagar okreslonych w odpo-
wiednich normach przedmiotowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyj-
nym, jako$¢ materiatéw hydroizolacyjnych - wg wymagan IBDiM,

Nalezy rowniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robét hydroizolacyjnych z warunkami
okre$lonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy. Przy kazdym odbiorze robot
zanikajgcych (odbiory migdzyoperacyjne) nalezy stwierdzié ich jako$é w formie protokotow odbioru robét lub wpi-
séw do Dziennika Budowy.

6.2. Badania materialéw hydroizolacyjnych.

Badania te majg na celu sprawdzenie wtasciwosci uzywanych materiatéw hydroizolacyjnych z wymaganiami
podanymi w éwiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie komunikacyjnym oraz innymi opraco-
waniami IBDIM. Nalezy sprawdzi¢ nastepujgce wtasciwosci materiatow:

- grubos¢ wykonanej powloki ,

- réwnomiernosé roziozenia powtoki

6.3. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbiorom jak w tytule podlegaja nastepujace prace:

- przygotowanie powierzchni do utozenia izolacji przeciwwodnej,

- wykonanie warstwy.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru dokonuje Inzynier na
podstawie zgtoszenia kierownika budowy.

7.0BMIAR
Jednostkg obmiaru jest 1 m? izolacji. Do ptatnosci przyjmuije sig ilosé m? wykonanej i odebranej izolacji poziomej
lub pionowej powierzchni betonu .

8.0DBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan wg p. 6. nalezy sporzgdzié protokoty odbioru robot koricowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uznac za zgodne z SST. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej
sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty izolacyjne do zgodnoéci z SST i przedstawi¢ je do po-
nownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonanych roboét izolacyjnych obejmuje;

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie powierzchni betonu,

- wykonanie powtoki izolacyjnej,

- uporzadkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materiatowe sg uwzglednione w cenie jednostkowe).

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1/ Karty techniczne materiatéw wydana przez Producenta w jezyku polskim.
2/ Aprobaty techniczne wydana przez IBD i M.
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M-15.02.01 HYDROIZOLACJA ZGRZEWANA

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykona-
niem poziomej izolacji przeciwwodnej z materiatu zgrzewalnego w zwigzku z przebudowa mostu przez rzeke
Plonke w ciggu drogi powiatowej nr 2924W Bulkowo — Géra w km 8+280 w m. Rogowo.

1.2.Zakres stosowania SST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i reali-
zacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.Zakres roboét objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z przygotowa-
niem podtoza pod izolacje oraz utozeniem izolacji na ptycie wspoipracujgcej mostu oraz na plytach przejéciowych.
1.4.0kreslenie podstawowe.
1.4.1.1zolacia pozioma- warstwa wykonana pomiedzy konstrukcjg mostu, a nawierzchnig dla niedopuszczenia
wody opadowej do konstrukciji.

2. MATERIALY.

Ponizej podaje sig przyktadowe rozwigzanie izolacji. Za zgodg Inzyniera dopuszcza sie zastosowanie innej izola-
cji o podobnych lub lepszych parametrach posiadajgcg aprobate IBDIM Warszawa.

2.1, Primer.

Dwukomponentowa zywica epoksydowa nie zawierajgca rozpuszczalnika ani wypetniacza mineralnego stosowa-
na na beton 21 dniowy.

Dane techniczne:

- konsystencja — zywica, utwardzacz - plyn,

- kolor - czerwonobrazowy, transparent, dowolny,

- sktadnik A — zywica epoksydowa,

- sktadnik B — utwardzacz,

- stosunek mieszania zywica : utwardzacz, sktadnik A : B 100 : 35 w stosunku wagowym,

- gestosc gotowej do uzytku zywicy - ok. 1,1 kg/dm?,

- temperatura przerobu: (podioza i powietrza) min. +8° C, max + 40 ° C,

- temperatura podioza: min. +3° C powyzej punktu rosy,

- wzgledna wilgotno$¢ powietrza:

w temp. + 10° C max 75%
w temp. + 30°C max 75 %
- zuzycie: przy gruntowaniu 300 — 500 g/m? (na betonie)
przy powlekaniu 500 — 800 g/m?
2.2, Papa zgrzewalna
Papa jest rolowym, bitumicznym materiatem hydroizolacyjnym, termozgrzewalnym, modyfikowanym polimerem
SBS, z osnowa z widkniny poliestrowej, przesyconej i powleczonej obustronnie masa asfaltowo-polimerowa.
Papa pokryta jest od gory posypka piaskows, a od dotu cienka, tatwo topliwg folig polietylenows.
Podstawowe wymiary arkusza w rolce:
- szeroko$¢ 100 cm,
- dlugosc7,5miub10m,
- grubo$¢ 5 mm.

Uktada sie jg na powierzchni betonowej zagruntowanej zywica jak wyzej. Papa nie wymaga stosowania
warstwy ochronnej pod nawierzchnie drogowe z betonu asfaltowego. Na hydroizolacji mozliwe jest bezposrednie,
uktadanie nawierzchni drogowej z gorgcych mieszanek mineralno-bitumicznych.

Temperatura podloza w czasie uktadania i zgrzewania materiatéw hydroizolacyjnych powinna by¢ wyz-
sza od 5 °C a wilgotnosé wzgledna powietrza nizsza od 90%.

Pozostate wymagania techniczne zestawiono wg Aprobaty technicznej IBDiM:

- grubo$¢ warstwy izolacyjnej pod osnowg - >3,0 mm

- gietkos¢, -15° C/p30mm — spelnia

- przesigkliwo$¢ - > 0,5 MPa (wg PN i wg IBDIM

- nhasigkliwo$¢ - <1,0 %

- sita zrywajgca przy rozcigganiu wzdtuz i w poprzek arkusza - 2500 N

- wydtuzenie przy zerwaniu wzdiuz i w poprzek arkusza - 230 %

- sita zrywajgca przy rozdzieraniu wzdfuz i w poprzek arkusza - >80 N

- przyczepnos¢ do betonu (,pull off’) - 20,4 MPa

- odpornosé na dziatanie podwyzszonej temperatury, 100°C, 2h - spetnia

3. SPRZET.

Sprzet zaakceptowany przez Inzyniera, zgodny z wytycznymi producenta.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine".
3.2, Sprzet do wykonywania robét.

3.2.1. Przygotowanie powierzchni podioza:

- Sprzet do czyszczenie podioza betonowego poprzez frezowanie.

- Odkurzacze przemystowe do odpylenia podtoza.

3.2.2. Mieszanie skfadnikow.
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- Do mieszania skiadnikow zywicy mieszadto zamocowane na wolnoobrotowe;j wiertarce (ok. 400 obr./min),
- Pojemniki poliwinylowe o poj. ok. 151,
Mieszanie komponentéw A i B nalezy prowadzi¢ do uzyskania jednorodnej mieszaniny, ok. 1 min. Zaleca sie
przela¢ wymieszane sktadniki do czystego naczynia, najlepiej pojemnika poliwinylowego o objetosci wiekszej od
mieszanej porcji i ponownie wymieszad.
Na budowie w trakcie wykonywania szpachli lub zaprawy nalezy frakcje kruszywa wymieszaé na sucho
w mieszarce o wymuszonym obiegu, a nastepnie dodawaé¢ uprzednio wymieszane spoiwo zywiczne, mieszajac
do uzyskania jednorodnej masy.
3.2.3. Nakfadanie gruntu.
- pace gumowe z twardej gumy,
- watki futrzane (mohairowe),
- pedzle malarskie,
- twarde miotly z tworzywa PVC,
- termometr, wilgotno$ciomierz,
- przymiar metrowy, tata 2,0 m,
- pace stalowe, szpachle.
3.2.4. Narzedzia do ukiadania papy:
- palniki na gaz butan-propan 7-mio lub 6-cio ptomienny na wozku 2-kolowym i jednoptomienny,
- butle na gaz butan-propan 33kg, 11kg,
- nozyki do ciecia papy,
- fopata drewniana,
- szpachelki stalowe
Pape i podkiad (z zywicy epoksydowej) podgrzewa sig 7-mio dyszowym palnikiem. Palniki zamocowane na woz-
ku na sztywno o min. 2 kotach z mozliwoscig ukierunkowania ptomienia. Z poszczeg6inych palnikéw musi wycho-
dzi¢ jednakowe cisnienie gazu co w efekcie daje jednakowy rowny pfomien (stad butle o duzej pojemnosci). Pal-
nik jednodyszowy stuzy do wykonywania uzupetnien i specjalnych potgczen.

4. TRANSPORT.

Wymagania dotyczace warunkéw ogéinych jakim powinien odpowiada¢ transport wediug  SST D-M-00.00.00.
Odnosnie transportu materialow izolacyjnych nalezy przestrzega¢ zaleceti producenta materiatow,

Transport w opakowaniach producenta jako pojemniki stalowe, hermetycznie zamykane w zestawach o tacznej
wadze 30 kg lub 12,5 kg. Aby unikng¢ uszkodzer opakowan najlepiej transportowaé je na paletach.

5. WYKONANIE ROBOT.

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w SST D-M.00.00.00."Wymagania ogélne”.

5.1. Ogdlne warunki prowadzenia robét izolacyjnych.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacii projekt i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warun-
ki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne. Odstepstwa od Dokumentaciji Projektowej powinny byé udoku-
mentowane zapisem dokonanym w Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inzyniera.

Roboty izolacyjne nalezy wykonywa¢ w okresie od 1 kwietnia do 31 pazdziernika. Izolacje przeciwwodng
nalezy uktadac na podfozu rownym, nie odksztatconym, gtadkim, suchym i wolnym od plam olejowych i pytu.
Wiek izolowanego podioza powinien wynosi¢ co najmnie& 21 dni. Temperatura powietrza i podioza w czasie ukla-
dania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5°C i nizsza od 35°C.

W przypadku koniecznosci wykonania izolacji przeciwodnych w czasie niesprzyjajgcych warunkow at-
mosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura lub wilgotnos¢ powietrza, roboty nalezy przeprowadzié¢ pod
namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru
dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko na osioni§tej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze + 5°C materiat izolacyjny nalezy przechowywaé przez 24 godziny
w temp. + 20°C. Do czasu ulozenia warstwy ochronnej na izolacje nie wolno wchodzi¢, nie wolno po niej jezdzié,
skiadowac na niej narzedzi i materiatow. W poblizu robét hydroizolacyjnych nie wolno sktadowaé zadnych mate-
riatow sypkich i pylacych.
5.2.Sposcéb przygotowania podioza pod izolacje.

5.2.1. Ogélne dane.

Beton piyty wzmaniajgcej i plyt przejéciowych stanowigcy podioze pod hydroizolacje powinien byé wyko-
nywany zgodnie z wszystkimi wymaganiami i zaleceniami wydanymi przez Generaing Dyrekcje Drog Publicznych
- Warszawa pt. "Wymagania i zalecenia dotyczgce wykonania betonéw do konstrukcji mostowych”, Warszawa
1990 r.(patrz SST M.13.01.00.)

Powierzchnia do zaizolowania powinna byé poddana dokiadnym ogledzinom i zakwalifikowana do uto-
zenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inzynier na pisemny wniosek Kierownika Budowy w formie wpisu do Dzienni-
ka Budowy. W przypadku watpliwosci lub niejasnosci w tym zakresie nalezy zasiegna¢ opinii specjalisty IBDIM
iub innej jednostki naukowo-badawczej.

Prawidtowo przygotowane poditoze powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:

- wiek betonu podioza - min, 21 dni,

- wytrzymato$é podioza na odrywanie min. 1,5 N/mm?

- podioze powinno by¢ réwne, tzn. szczelina pomiedzy powierzchnig piyty, a tatg dlugosci 4 m przyio-
zong na stalym spadku nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm przy spadku powyzej 1,5% lub 5mm przy spadku
mniejszym niz 1,5%,

- podioze nie powinno mie¢ lokalnych wybrzuszert wigkszych niz 2mm i wglebien glebszych niz 5 mm
przy czym nierdwno$ci hie moga mieé ostrych krawedzi,
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