Zalacznik nr 1 do SIWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamoéwienia jest zakup i montaz urzadzenia do odwadniania osadéw $ciekowych wraz ze
stacja polielektrolitu i szafa sterowania na oczyszczalnie éciekéw w m. Cieslin
Parametry techniczne stacji odwadniania osadéw:

1.

Prasa do odwadniania osadu o wydajnosci nie mniejszej niz 3m3/h

— dlugosé¢ do 2,8 mb; szerokos¢ do 0,9 mb; wysokosé do 1,8 mb, dtugos¢ przenoénika slimakowego
ok. 3,5 mb;

— stal kwasoodporna co najmniej AISI 304;

— 2 szt. przektadni walcowo - stozkowych o momencie obrotowym nie mniejszym niz 389 Nm
i mocy nie wigkszej niz 2 x 0,18 kW;

— 2 szt. lozysk obudowa okragla (stal kwasoodporna, samonastawne kulkowe) z automatycznym
systemem smarowania;

— waly o zmiennym skoku $élimaka w wykonaniu ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304
napawane weglikiem wolframu na powierzchni §limaka, powierzchnia utwardzana do 10 mm w
glab do twardosci 62-65 HRC;

— talerzyki ruchome ze stali nierdzewnej utwardzonej do twardosci 50 - 556 HRC;

—  iloé¢ ruchomych talerzykéw nie mniej niz 360 szt./wal;

—  iloé¢ stalych talerzykéw nie mniej niz 366 szt./wal;

— grubos¢ talerzyka nie mniejsza niz 3 mm;

— prasa wyposazona w dwukomorowa wanne ze stali kwasoodpornej z czujnikiem poziomu
regulujacym prace pompy odcieku;

— odwodnienie osadu do zawartoéci suchej masy 15 - 20 %;

— maksymalna iloé¢ zawiesin ogélnych w odcieku ponizej 300 mg/1.

Flokulator dynamiczny wykonany ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304

— dwie sztuki mieszadet wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304;

— dwie przektadnie walcowo - ptaskie o momencie obrotowym nie mniejszym niz 51 Nm i mocy nie
wiekszej niz 0,12 kW;

— sonda do stalego pomiaru poziomu osadu, sygnat 4-20.

Pompa osadu nadmiernego

— moc pompy nie wigksza niz 1,1 kW;

— wydajnos¢ nie mniejsza niz 3 m3/h;

— pompa Srubowa - mimosrodowa §Slimakowa w wykonaniu monoblokowym, bez lozysk
slizgowych w korpusie pompy, z motoreduktorem zamontowanym kotnierzowo bezposrednio na
korpusie pompy;

— przeniesienie napedu z przekladni na elementy rotujace przez przegub sworzniowy wykonany
z materialéw odpornych na Scieranie.

Przenosnik osadu

— moc zainstalowana nie wiecej niz 0,75 kW;

— przekladnia walcowo - plaska 0 momencie obrotowym nie mniejszym niz 325 Nmy;

— dlugo$¢ - nie mniej niz 3500 mm;

— obroty slimaka - 32 obr/min;

— $rednica wstegi - @ 160 mm;

— wstega Slimaka wykonana ze stali specjalnej z ostong antykorozyjna;

— pozostale elementy przenosnika slimakowego wykonane ze stali kwasoodpornej - grubos¢ blachy
nie mniej niz 2,5 mm;

— koryto wylozone tworzywem PE grubos¢ nie mniejsza niz 8 mm, mocowanie na $ruby stozkowe
co 150 mm do szybkiego demontazu;

— przenoénik osadu wyprowadzony na zewnatrz.

Stacja polielektrolitu

— sterowanie minimum pétautomatyczne o objetosci nie mniejszej niz 1000 L;

— jedna komora z jednym mieszadlem praca na emulsji;

— 1 sztuka mieszadla wykonana ze stali kwasoodpornej;

— jedna sztuka napedu z silnikiem o$miopolowym o napieciu 400V o mocy nie wiekszej niz 1,1 kW;

— $rednica nie wiecej niz 800 mm;

— wysokos¢ nie wiecej niz 1250 mm;



— wykonanie PP grubo$¢ nie mniej niz 10 mmy;

— wyposazona w czujnik braku polielektrolitu.

Pompa do polielektrolitu o mocy nie wigkszej niz 0,55 kW i wydajnosci nie mniejszej niz 773 1/h

— pompa Srubowa - mimosrodowa §Slimakowa w wykonaniu monoblokowym, bez lozysk
slizgowych w korpusie pompy, z motoreduktorem zamontowanym kotnierzowo bezposrednio na
korpusie pompy;

— przeniesienie napedu z przekladni na elementy rotujace przez przegub sworzniowy wykonany
z materialéw odpornych na Scieranie.

Szafa sterowania wykonana ze stali kwasoodpornej

— plynna regulacja naped6éw za pomoca falownikéw z potencjometrami;

— szafa powinna by¢é wyposazona w:
a) wlacznik start - stop do uruchomienia procesu odwadniania;
b) w system wentylacji;
c) wlacznik gléwny zasilania;
d) czujnik kolejnosci i zaniku fazy;
e) lampki kontrolne awarii napedoéw;

— powinna posiada¢ wytacznik awaryjny z mozliwoscig umieszczenia réwnoleglego wytacznika na
maszynie;

— szafe nalezy umiesci¢ na $cianie obok prasy;

— sterowanie powinno obstugiwaé czujniki suchoobiegu, braku polielektrolitu, braku osadu.

Pozostale wymagania:

1.

Dostawa powyzszych urzadzen ma polega¢ na transporcie, rozladunku, montazu, rozruchu

mechanicznym, podiaczeniu do istniejagcego ukladu technologicznego, elektrycznego i systemu

sterowania oraz szkoleniu pracownikéw oczyszczalni éciekow.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania niezbednych do podigczenia i uruchomienia prasy prac

elektrycznych: montaz urzadzen, przewodéw elektrycznych, itp.

Prasa musi by¢ umieszczona na stanowisku obecnie pracujacego urzadzenia i dostosowana wielkoscig

do istniejagcego pomieszczenia i warunkéw bhp przy obstudze codziennej i obstudze serwisowej.

Dostosowanie prasy i pozostatych urzadzen ma by¢ poprzedzone wczeéniejsza wizyta Wykonawcow

na obiekcie celem doboru odpowiednich parametréw.

Wymagany jest dwutygodniowy okres préobny po uruchomieniu urzadzen sprawdzajacy poprawnoscé

montazu i dzialania zainstalowanych urzadzen.

Wymagana gwarancja 36 miesiecy na prawidiowe dzialanie stacji odwadniania osadu. W okresie

trwania gwarancji Wykonawca zobowigzuje sie do bezplatnego przegladu gwarancyjnego raz do roku

lub na zadanie Zamawiajagcego z powodu ewentualnych usterek - probleméw technicznych

z dokonaniem niezbednych regulacji i wymiany nieprawidtowo dzialajacych elementéw, konserwacji,

udzielania wyjaénien, co do obstugi i dzialania sprzetu w siedzibie Zamawiajagcego w terminie

3 (trzech) dni od daty zgloszenia telefonicznego lub droga elektroniczna.

Wymagane jest dostarczenie pelnej dokumentacji urzadzen (oryginaty w jezyku polskim):

— dokumentacja projektowa prasy i wszystkich urzadzen skladowych od producenta wraz
z katalogiem czesci zamiennych;

— DTR (lub instrukcja uzycia/montazu) prasy i wszystkich urzadzen skladowych oraz urzadzen
wymienionych w specyfikacji (w wersji papierowej i elektronicznej);

— protokoly pomiarowe dla prasy i urzadzen sktadowych z rozruchu technologicznego;

— deklaracje zgodnosci;

— Swiadectwa jakosci;

— instrukcje obstugi prasy i wszystkich urzadzen skltadowych;

— Kkarty gwarancyjne;

— wykaz kompletnosci dostawy;

— protokoly przeciwporazeniowe wykonane po montazu.

Zamawiajacy informuje jednoczeénie, ze wskazane w opisie przedmiotu zamoéwienia typy i symbole

materialéw, urzadzer, ich oznaczenia oraz ewentualne nazwy ich producentéw zostaly okreslone

w celu sprecyzowania parametréw i warunkéw techniczno - uzytkowych przedmiotu zaméwienia.

Zamawiajacy dopuszcza oferowanie materialéw i urzadzen réwnowaznych pod warunkiem, ze

zagwarantuja one uzyskanie parametréw technicznych i eksploatacyjnych nie gorszych od zalozonych

w opisie przedmiotu zamoéwienia. Wszelkie nazwy materialéw i urzadzen zawarte w SIWZ, jezeli

odnosza sie do nazw producenta, nalezy rozumie¢ jako ,nie gorsze niz”. W przypadku zastosowania

innych nie podane rozwigzan, udowodnienie réwnowaznosci proponowanych rozwiazan spoczywa
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na Wykonawcy. Zaleca si¢, aby Wykonawca zdobyl wszelkie informacje, ktére moga by¢ konieczne do
przygotowania oferty, okredlenia ceny zamodwienia i podpisania umowy, tj. zapoznal sie ze
szczegblowym opisem przedmiotu zamdéwienia i dokonat wizji lokalnej na obiekcie.



