GMINA MOCHOWO
Mochowo 20
09 - 214 Mochowo
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Dot. postgpowania na zakup i montaz urzadzenia do odwadniania osadow $ciekowych
wraz ze stacjg polielektrolitu i szafg sterowania na oczyszczalnie §ciekow
w m. Cieslin; Nr ogtoszenia 136839-2016

Modyfikacja tresci SIWZ

Zamawiajacy ~ Gmina Mochowo, dziatajagc zgodnie z art. 38 ust. 4 i 4a ustawy z dnia 29 stycznia
2004 roku Prawo zamo6wien publicznych (Dz. U. z 2015 r., poz. 2164) modyfikuje tres¢ specyfikacji istotnych
warunkow zamoéwienia w sposob nastepujacy:

W SIWZ jest:

Rozdzial V WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, JAKIE MAJA DOSTARCZYC WYKONAWCY W
CELU POTWIERDZENIA SPEENANIA WARUNKOW UDZIAEU W POSTEPOWANIU

PktII. 2) Kosztorys sporzadzony metoda uproszczona (stawka rbg, narzuty K.O., Zysku, Kz).

ROZDZIAL IX OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Pkt 9. Oferte nalezy ztozy¢ w nieprzezroczystej zabezpieczonej przed otwarciem kopercie (paczce).

Koperta powinna by¢ zaadresowana na Zamawiajacego, na adres podany na wstepie oraz powinna posiadac
oznaczenia:

Oferta na wykonanie zamoéwienia:
»Zakup i montaz urzadzenia do odwadniania osadéw Sciekowych wraz ze stacja polielektrolitu
i szafa sterowania na oczyszczalnie Sciekéw w m. Cieglin”
Nie otwiera¢ przed dniem 25.07.2016 roku, godz. 10.00.

Koperta (paczka) oprécz opisu j.w. winna zawiera¢ nazwe i adres Wykonawcy, aby Zamawiajacy mogt ja
niezwtocznie odesta¢ w przypadku stwierdzenia, ze zostata ztozona po terminie.

ROZDZIAL X MIEJSCE I TERMINY SKEADANIA I OTWARCIA OFERT

1. Oferte nalezy zlozy¢ w siedzibie Zamawiajacego - Urzad Gminy w Mochowie, pok. nr 13 (sekretariat)
do dnia 25.07.2016 roku do godz. 09.30.

2. Otwarcie ofert nastgpi 25.07.2016 roku o godz. 10.00 w siedzibie Urzgdu Gminy w Mochowie, pok. nr5
(sala posiedzen).

Zalacznik nr 1 do SIWZ

Pkt 1. Prasa do odwadniania osadu o wydajnosci nie mniejszej niz 3m3/h

- diugosc do 2,8 mb; szerokosc do 0,9 mb; wysokos¢ do 1,8 mb, dlugos¢ przenosnika slimakowego ok. 3,5
mb;

—  stal kwasoodporna co najmniej AISI 304;

- 2 szt. przektadni walcowo - stozkowych o momencie obrotowym nie mniejszym niz 389 Nm
i mocy nie wiekszej niz 2 x 0,18 kW;

- 2 szb tozysk obudowa okrggla (stal kwasoodporna, samonastawne kulkowe) z automatycznym
systemem smarowania;

- waly o zmiennym skoku slimaka w wykonaniu ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304 napawane
weglikiem wolframu na powierzchni slimaka, powierzchnia utwardzana do 10 mm w glab do twardosci
62-65 HRC;

— talerzyki ruchome ze stali nierdzewnej utwardzonej do twardosci 50 - 55 HRC;

— ilos¢ ruchomych talerzykéw nie mniej niz 360 szt./wat;

— ilosc¢ statych talerzykéw nie mniej niz 366 szt./wat;

—  grubosc talerzyka nie mniejsza niz 3 mm;

— prasa wyposazona w dwukomorowa wanne ze stali kwasoodpornej z czujnikiem poziomu regulujacym
prace pompy odcieku;

— odwodnienie osadu do zawartosci suchej masy 15 - 20 %;

- maksymalna ilos¢ zawiesin ogolnych w odcieku ponizej 300 mg/L
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Pkt. 2 Flokulator dynamiczny wykonany ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304

— dwie sztuki mieszadet wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304;

— dwie przekladnie walcowo - plaskie o momencie obrotowym nie mniejszym niz 51 Nm i mocy nie
wiekszej niz 0,12 kW;

— sonda do statego pomiaru poziomu osadu, sygnal 4-20.

Pkt. 4 Przenoénik osadu

- moc zainstalowana nie wiecej niz 0,75 kW;

- przekladnia walcowo - plaska o momencie obrotowym nie mniejszym niz 325 Nm;

- dlugosc¢ - nie mniej niz 3500 mm;

— obroty slimaka - 32 obr/min;

- Srednica wstegi - & 160 mm;

- wstega slimaka wykonana ze stali specjalnej z ostong antykorozyjna;

— pozostate elementy przenosnika Slimakowego wykonane ze stali kwasoodpornej - grubosc¢ blachy nie
mniej niz 2,5 mm;

—  koryto wylozone tworzywem PE grubos¢ nie mniejsza niz 8 mm, mocowanie na sruby stozkowe co 150
mm do szybkiego demontazu;
przenosnik osadu wyprowadzony na zewnatrz.

Pkt 5 Stacja polielektrolitu
sterowanie minimum pétautomatyczne o objetosci nie mniejszej niz 1000 ;

— jedna komora z jednym mieszadlem praca na emulsji;

— 1 sztuka mieszadta wykonana ze stali kwasoodpornej;

- jedna sztuka napedu z silnikiem o$miopolowym o napieciu 400V o mocy nie wiekszej niz 1,1 kW;

—  Srednica nie wiecej niz 800 mmy;

- wysokos¢ nie wiecej niz 1250 mny;

— wykonanie PP grubos¢ nie mniej niz 10 mm;

- wyposazona w czujnik braku polielektrolitu.

W SIWZ winno by¢:
Rozdziat V WYKAZ OSWIADCZEN LUB DOKUMENTOW, JAKIE MAJA DOSTARCZYC WYKONAWCY W
CELU POTWIERDZENIA SPEENANIA WARUNKOW UDZIAw WPOS TEPOLVANILI

Pkt II. 2) Kesz : ; :
Zamawiajacy nie wvmaga doh;gzema do ofer ty koeztor} su.

7). Wykresla sie -

ROZDZIAL IX OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERTY

Pkt 9. Oferte nalezy ztozy¢ w nieprzezroczystej zabezpieczonej przed otwarciem kopercie (paczce).

Koperta powinna by¢ zaadresowana na Zamawiajacego, na adres podany na wstepie oraz powinna posiadac
oznaczenia:

Oferta na wykonanie zaméwienia:
»~Zakup i montaz urzadzenia do odwadniania osad6éw sciekowych wraz ze stacja polielektrolitu
i szafa sterowania na oczyszczalnie Sciekéw w m. Cieslin”
Nie otwierac¢ przed dniem 27.07.2016 roku, godz. 10.00.

Koperta (paczka) oprécz opisu j.w. winna zawiera¢ nazwe i adres Wykonawcy, aby Zamawiajacy moégt ja
niezwlocznie odesta¢ w przypadku stwierdzenia, ze zostata ztozona po terminie.

ROZDZIAL X MIEJSCE I TERMINY SKEADANIA I OTWARCIA OFERT

1. Oferte nalezy ztozy¢ w siedzibie Zamawiajacego - Urzad Gminy w Mochowie, pok. nr 13 (sekretariat)
do dnia 27.07.2016 roku do godz. 09.30.

2. Otwarcie ofert nastapi 27.07.2016 roku o godz. 10.00 w siedzibie Urzedu Gmmy w Mochowie, pok. nr 5
(sala posiedzen).

Zalacznik nr1 do SIWZ

Pkt 1. Prasa do odwadniania osadu o wydajnosci nie mniejszej niz 3m3/h

- diugos¢ do 2,8 mb; szerokos¢ do 0,9 mb; wysokos¢ do 1,8 mb, dtugosc¢ przenosnika slimakowego ok. 3,5
mb;

— stal kwasoodporna co najmniej AISI 304;

— 2 szt. przekladni walcowo - stozkowych o momencie obrotowym nie mniejszym niz 389 Nm
i mocy nie wiekszej niz 2 x 0,18 kW;
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— 2 szt. tozysk obudowa okragla (stal kwasoodporna, samonastawne kulkowe) z automatycznym
systemem smarowania;

— watly o zmiennym skoku slimaka w wykonaniu ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304 napawane
weglikiem wolframu na powierzchni §limaka, powierzchnia utwardzana do 10 mm w gtab do twardosci
62-65 HRC;

— talerzyki ruchome ze stali nierdzewnej utwardzonej do twardosci 50 - 55 HRG;

— ilos¢ ruchomych talerzykéw nie mniej niz 240 szt./ wat;

— ilos¢ statych talerzykow w zaleznosci od przyjetego rozwiazania

—  grubos¢ talerzyka nie mniejsza niz 3 mm;

- prasa wyposazona w dwukomorowg wanne ze stali kwasoodpornej z czujnikiem poziomu regulujacym
prace pompy odcieku;

— odwodnienie osadu do zawartosci suchej masy 15 - 20 %;
maksymalna ilos¢ zawiesin ogolnych w odcieku ponizej 300 mg/1.

Pkt 2 Flokulator dynamiczny wykonany ze stali kwasoodpornej co najmniej AIST 304

~ dwie sztuki mieszadet wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej AISI 304;

—  dwie przekladnie walcowo - ptaskie o mocy nie wigkszej niz 0,12 kW;

— sonda do statego pomiaru poziomu osadu, sygnat 4-20.

Pkt. 4 Przenosnik osadu
moc zainstalowana nie wiecej niz 0,75 kW;

—  przektadnia walcowo - ptaska;

- dlugosc¢ - nie mniej niz 3500 mm;

- $rednica wstegi - & 160 mm;

—~  wstega slimaka wykonana ze stali specjalnej z ostona antykorozyjna;

— pozostate elementy przenosnika slimakowego wykonane ze stali kwasoodpornej - grubos¢ blachy nie
mniej niz 2,5 mmy

-  koryto wylozone tworzywem PE grubos¢ nie mniejsza niz 8 mm, mocowanie na $ruby stozkowe co 150
mm do szybkiego demontazu;
przenosnik osadu wyprowadzony na zewnatrz.

Pkt. 5 Stacja polielektrolitu
sterowanie minimum poétautomatyczne o objetosci nie mniejszej niz 600 1;

— jedna komora z jednym mieszadlem praca na emulsji;

— 1 sztuka mieszadia wykonana ze stali kwasoodpornej;

~ jedna sztuka napedu z silnikiem o$miopolowym o mocy nie wigkszej niz 1,1 kW;

~  srednica nie wigcej niz 800 mm;

- wysokos¢ nie wiecej niz 1250 mmy;

—  wykonanie PP grubos¢ nie mniej niz 10 mm;

- wyposazona w czujnik braku polielektrolitu.

Wyjasnienie zostanie doreczone niezwlocznie Wykonawcom, ktérym przekazano SIWZ,
a takze udostgpnione na stronie internetowej Zamawiajacego - bedzie stanowic jej integralna czes¢
i jest wiazace dla Wykonawcow
Modyfikacja tresci SIWZ prowadzi do zmiany tresci ogloszenia o zaméowieniu.

W pozostatym zakresie Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamoéwienia pozostaje niezmieniona.




