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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45410000 Tynkowanie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikaghitecznej (SST)gwymagania dotycgce
wykonania i odbioru tynkow zwyktych wewtiznych i zewstrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstaepracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetaygi kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Tynki zwykie, ktérych dotyczy specyfikacja, stangwvarstwe ochronn, wyréwnawcz lub
ksztattupca forme architektonicza tynkowanego elementu, nanoszormecznie Ilub
mechanicznie, do ktorej wykonania zostatyte zaprawy odpowiadgje wymaganiom norm
lub aprobat technicznych.

Tynki zwykie ze wzgldu na miejsce stosowania, rodzaj padiorodzaj zaprawy, liczb
warstw

i technile wykonania powinny odpowiadanormie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Przy wykonaniu tynkow zwyktych natg przestrzegazasad podanych w normie PN-70/B-
10100

p.3.1.1.

Podiaza w zaleénosci od ich rodzaju powinny l&yprzygotowane zgodnie z wymaganiami
normy

PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej Sh ggodne z obowgzujagcymi normami oraz przepisami i

oznaczaj:

- roboty budowlane — wszystkie prace budowlanegzane z wykonaniem tynkow zgodnie
z ustaleniami dokumentacji projektowej,

+ Wykonawca — osoba lub organizacja wykajeaj roboty budowlane,

- wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane lwwsgkonania robat,

« procedura — dokument zapewn@y jakas¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje
i kontroluje poszczegolne operacje robocze; proedoe by zasgpiona normami,
aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokunogrpaojektowej zawierajce dane
opisupce przedmiot i wymagania dla oklenego obiektu lub roboty oraz niezine do
jego wykonania.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za ich zgodioz
dokumentagj projektowy, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wyandey



dotyczce robo6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materiaty

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania padan ST
~Wymagania ogolne”.

2.1. Zaprawy
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpead& wymaganiom normy PN-
90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatohnicznym.

2.2. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtostosow& mazna wod odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlaiéoda do betondw i zapraw”.
Bez bada laboratoryjnych mzna stosowawodocigowg wock pitna.

Niedozwolone jest zycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.3. Piasek

Piasek powinien spetniavymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineraldmski do

zapraw budowlanych”, a w szczeg&oo

* nie zawierd domieszek organicznych,

 mie¢ frakcje r@nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni§25-0,5 mm,
piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku néaig stosowdé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw

wierzchnich -$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien Bydrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o

przeswicie

0,5 mm.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sklad zaprawy powinny byzgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykte”.

Przygotowanie zapraw do rob6t tynkarskich powinpéwykonywane mechanicznie.
Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana madiwie szybko po
jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej natg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nglstosowa cement portlandzki wedtug normy PN-B-
19701;1997 ,Cementy powszechnegwytu”. Za zgod Inspektora nadzoru mipa stosowa
cement z dodatkienzuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutgic25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie
bedzie nizsza nk +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno suchogaszone lub gaszo-ne w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna sEegago, ktére powinno twor&y
jednolitg

i jednobarwa masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszabxych. Skiad
objctosciowych sktadnikow zapraw nalg dobieré doswiadczalnie, w zaleosci od
wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i \®apn



3. Sprzet
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podane w ST ,Wymagania ogolne”.

3.1. Sprat do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przyspujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykd&zasic
mozliwoscig korzystania z nagbujacego sprztu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przendnych zbiornikéw na wogl

4. Transport

4.1. Transport materiatow

Transport cementu i wapna suchogaszonego powirdéyws: sic zgodnie z norm BN-
88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzemzynghezewozé cementowozem,
natomiast cement i wapno suchogaszone workowarm@anarzewoz dowolnymisrodkami
transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczonedmawiilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmmprzewoz w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegaagh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrortyaeentami kruszywa lub jego
frakcjami

i nadmiernym zawilgoceniem.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnygakaiczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtwiozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone @ieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca s} przystpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadarséiirczow muréw tj.
po uptywie 4-6 miescy po zakaczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #8zej ni +5°C pod warunkiemze w chgu
doby nie nagpi spadek poriej 0°C.

W nizszych temperaturach rama wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-
montaowych w okresie obaonych temperatur”.

Zaleca sj chront $wiezo wykonane tynki zewgtrzne w cagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diszym ni dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatdwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wjzania i
twardnienia,

tj. w ciaggu 1 tygodnia, zwilane wod.



5.2. Przygotowanie podiea

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W ¢$cianach przewidzianych do tynkowania nie wnglevypetnid& zaprawe spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy

z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substangjsttych mana usun¢ 10-proc. roztworem
szarego mydta lub wypetnigj je lamp benzynow.

Nadmiernie suchpowierzchng podiaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych natg przestrzega zasad podanych w normie PN-
70/B-10100

p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielost@vowych powinny b§ zgodne z
danymi okrélonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubaici tynkow zwyklych w zalenosci od ich kategorii oraz od rodzaju pogho lub
podktadu powinny b§zgodne z norsmPN-70/B-10100.

Tynki zwykie kategorii 11 i 11l naleg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych
w sposob standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza gido odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si sktad& z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gtadz nalezy nanost po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas
zacierania warstwa gtadzi powinnacbyocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkOw naly stosowa zaprawy cementowo-wapienne: tynkow
nienaraonych na zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, namaych na zwilgocenie oraz w
tynkach zewntrznych —
w proporcji 1:1:2.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoin
jej marki
i konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

6.2. Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkéw zwyktych powinny byprzeprowadzane w sposob podany w normie PN-
70/B-10100

p. 4.3. i powinny umaiwi ¢ ocerg wszystkich wymagg a w szczegolni:

» zgodndci z dokumentagjprojektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

» prawidtowdci przygotowania podity,

* mrozoodpornéci tynkéw zewgtrznych,

* przyczepnéci tynkow do podtaa,



* grubdgci tynku,

* wygladu powierzchni tynku,

» prawidtowdci wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

- wykonczenie tynku na nagach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchng tynkow oblicza si w metrach kwadratowych jako iloczyn dhégo scian w
stanie surowym i wysokaci mierzonej od podia lub warstwy wyréwnawczej na stropie do
spodu stropu. Powierzchnpilastrow i stupdw oblicza siw rozwinigciu tych elementow w
stanie surowym.

Powierzchng tynkow stropéw ptaskich obliczagsw metrach kwadratowych ich rzutu w
swietle §cian surowych na ptaszczyzpoziomy.

Powierzchng stropow zebrowych i kasetonowych obliczaesw rozwiniciu wedtug
wymiarow

w stanie surowym. Z powierzchni tynkdw nie poft s¢ powierzchni nieotynkowanych,
ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczekniyich, jeeli kazda z nich jest
mniejsza od 0,5 fn

7.2. o8¢ tynkow
llos¢ tynkéw w nf okrella sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawydiow naturze.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagagizne”.

8.1. Odbiér poditaza

Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot

tynkowych. Jeeli odbiér podtada odbywa si po diuzszym czasie od jego wykonania, ngle

podiaze oczycic i umye wodg.

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektowy, SST i wymaganiami Inspektora

nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania omowione w pktdéty pozytywne wyniki.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk posvinien by odebrany.

W takim przypadku nalg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwazan:

* tynk poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

* jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkowania i trwatdci
tynku, zaliczy tynk do niszej kategorii,

* w przypadku, gdy niegsmozliwe podane wyej rozwigzania, usugt tynk i ponownie
wykona roboty tynkowe.

8.2. Odbidr tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, kragzie, przegjcia powierzchni oraz gty dwuscienne
powinny by zgodne z dokumentacprojektovs.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptagzay i odchylenie kraedzi od linii
prostej nie mog by¢ wieksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugei
kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:



* pionowego — nie magby¢ wicksze nk 2 mm na 1 mb i og6tem nie yaej niz 4 mm
W pomieszczeniu,

* poziomego — nie magby¢ wiecksze nk 3 mm na 1 mb i og6tem nie ggej niz 6 mm na
catej powierzchni ngidzy przegrodami pionowymgg¢ianami, belkami itp.).

Niedopuszczalnegastpujace wady:

» wykwity w postaci nalotow roztworéw soli wykrystatiwanych na powierzchni tynkow
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,

» trwale slady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezéanipzcherze wskutek
niedostatecznej przyczeprudtynku do podtaa.

Odbiér gotowych tynkéw powinien Bypotwierdzony protokotem, ktory powinien zawiéra

* ocere wynikow bada,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniemzaiosci ich usungcia,

» stwierdzenia zgodrici lub niezgodnéci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa ptatndci

PlatnG¢ nastpuje za wykonam i odebrag ilos¢ m? powierzchni tynku wediug ceny

jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie zaprawy,

» dostarczenie materiatow i spta,

* obstug sprztu nieposiadacego etatowej obstugi,

» ustawienie i rozbiork rusztowa przendnych umaliwiajagcych wykonanie robot na
WYSOKGCi do
4 m,

* przygotowanie podi,

e umocowanie i zdjie listew tynkarskich,

» osiatkowanie bruzd,

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngdmentow,

* wykonanie tynkow,

* reperacja tynkdw po dziurach i hakach,

e 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

» likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fimych i wytrzymatéciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapadowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechneggtku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004jnmy dotycace systemow
zapewnienia jakgi i zaradzanie systemami zapewnienia j&&io

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budmwich Czs¢ B — Roboty



wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45410000-4 Tynkowanie.
Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (suche tynki)

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotycice
wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartenah (suchych tynkéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstaepracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetaygi kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Oktadziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych datycspecyfikacja stanowigtownie
poszycie konstrukcjician (ostona instalacji sanitarnych) i sufitow wswmie lekkiej
zabudowy szkieletowej (np.: firmy Armstrong), jakktadziny zasipujacej tynki nascianach

i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéwdgrayjnych.

Okfadziny obgte niniejsa SST ksztaltyy forme architektonicza danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywaneg srecznie z piyt gipsowo-kartonowych odpowiagajch
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

.Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni ¢qej lica i po zamontowaniu skierowana
jest do wrtrza pomieszczenia. Strona ,lewa” ptyty (niewidogzyo zamontowaniu) posiada
nadruk

z symbolem producenta.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z ustagvPrawo budowlane, wydanymi do niej

rozporadzeniami wykonawczymi, nomenklaguiPolskich Norm, aprobat technicznych, a

mianowicie:

* roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptytgpo-kartonowych naky rozumie
wszystkie prace budowlane =zwane z wykonaniem okfadzin z piyt gipsowo-
kartonowych zgodnie
z ustaleniami projektowymi,

* Wykonawca — osoba lub organizacja wykaeaj ww. roboty budowlane,

» procedura — dokument zapewn@j jakas¢, definiugcy ,jak, kiedy, gdzie i kto"?
wykonuje
i kontroluje poszczegllne operacje robocze — pnoednae by zasipiona przez
normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

» ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokunsgniechnicznej zawierage dane
opisupce przed-miot i wymagania jakmowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Przy wykonywaniu okladzin z plyt gipsowo-kartonowycnaley przestrzega zasad
podanych

w normie PN-72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suckiekt. Wymagania i badania przy
odbiorze”.



Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za ich zgodioz
dokumentagj projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogodlne wyandey
dotyczce wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagaalne”.

2. Materiaty

2.1. Plyty gipsowo-kartonowe
Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowigddawymaganiom okrdonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1. Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-&adwych

PROBA ZGINANIA

Obcigzenie niszcace Ugiccie
Gruba¢ Odlegtai¢ [N] [mm]
nominalna ptyty  podpor | [nrgstopadie df réwnolegle dd prostopadle dp . ledle d
gipsowej [mm]|  [mm] kierunku kierunku kierunku rovl\(/_no egke 0
wiokien wiokien wiokien Kerunku
widkien kartonu
kartonu kartonu kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

2.2. Woda
Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania t@g@d stosow& mazna wod
odpowiadagca wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa ldetonu.
Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocengdatnaci wody zarobowej do betonu, w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonuézBbada laboratoryjnych mzna
stosowa@ wodochgowa wodk pitna.
Niedozwolone jest azycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.3. Piasek
Piasek powinien spetniavymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralfiaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdicio
* nie zawiera domieszek organicznych,
* mie¢ frakcje r&nych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mriasek
srednioziarnisty
0,5-1,0 mm.
Stosowany do zaczynu piasek powiniert lblyobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez
sito o przéwicie 0,5 mm.

2.4. Klej gipsowy

Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartavych doscian murowanych.

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosigie najczsciej kleje gipsowe
produkowane przez firmy specjalistyczne, gpse w sprzedsy na terenie kraju.



3. Sprzet

3.1. Sprat do wykonywania suchych tynkéw
Wykonawca przyspujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazaic
mozliwoscia korzystania z elektronagdzi i drobnego sprzu budowlanego.

4. Transport

4.1. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartoneych

Piyty powinny by pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo mieukpodktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnig ogakowania stosu. Kkdy ze stosow jest
spicty taéma stalowy dla usztywnienia, w miejscach usytuowania poditade

Pakiety naley sktadowa w pomieszczeniach zamkiych i suchych, na rownym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokai¢ skltadowania — do peiu pakietow o jednakowej dituga, naktadanych jeden na
drugi.

Transport ptyt odbywa siprzy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowpokritych
plandekami).

Roztadunek ptyt powinien odbywasie w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg luburawia wyposaonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kadwych powinny by
zakaiczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty lasygne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzonéateznice drzwiowe i okienne.

Zaleca st przysgpienie do wykonywania oktadzin po okresie ¢pstego osiadania i
skurczOw murow.

Przed rozpoggxiem prac montaowych pomieszczenia powinny &yczyszczone z gruzu i
odpadow.

Oktadziny z piyt gipsowo-kartonowych nalewykonywa w temperaturze nie #8zej ni
+5°C pod warunkiemze w chgu doby nie nagpi spadek porej 0°C, a wilgotné¢
wzgledna powietrza migi si¢ w granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny byguche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach murowanych
Przy montau ptyt gipsowo-kartonowych nalg przestrzegazasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wym@iga badania przy odbiorze”.

5.3. Mocowanie ptyt za pomog zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wizacymi plyte (okladzirg) ze sciamg a rOwnoczénie zapewniajca jej
sztywna¢, s3 placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.1. Przygotowanie podia:
» podtaze powinno by twarde i oczyszczone z kurzu zhych resztek zaprawy,
» stare powtoki malarskie: olejne powinnydmeskrobane a klejowe zmyte,



* przed przysipieniem do montau piyt, podiae skropé obficie wod, zbyt suche podie,
szybko odciga woa z plackw gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnie
odpadanie,

» dla podia@a nienasikliwego naley stosowa na placki zaczyn o wkszej gstasci.

5.3.2. Mocowanie ptyt na plackach gipsow

W przypadku, gdy znajdaga s¢ w stanie surowyniciana, przeznaczona do obémia ma n:
swym licu odchytki do 20nm/mb, naley ja zniwelowa przed rozpocgiem montau piyt.
Niwelacji powierzchnisciany dokonuje si przez zamocowanie na niej gipsowych ek
kontrolnych,

w rozstawach wynikagych z szerokixi zastosowanych ptyt. Marki winny ndiérednic; od
10 do 15cm. Dopiero po zwgzaniu marek gipsowych i powtdrnym sprawdzeniu ficany
mozna przysipi¢ do wiaciwego przyklejania pty

I Piyte do przyklejenic
i uklada st strormy licows

Past-mma  Jo podfogi w pobliu

o ©0! » u
$ @ miejsca je
|
|
a

—— .

) ] naktada si placki
e O @ zaczynu gipsowego
—— —— - rozstawach oc30 do 35

Soerokgit | cm.

Przy krawdziach ptyt
placki powinny mié mniejsze rozmiary, alealezy je uktad@ gesciej. Grubd¢ naniesionyct
plackbw powinna by nieznacznie wiksza, nk grubg¢ przygotowanych marek. Pty
z naniesionymi plackami podnosiesi lekko dociska dosciany. Nasipnie skorygowa
potozenie ptyty, czyli dosust ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukag gumowym
miotkiem przez prosttate (najlepiej aluminiow, o przekroju prostatnym 18x100 mm i
diugcéci 2500 mm), doprowadza sido doktadnego zlicowania ptaszczyzny montow:
pityty z wczéniej zamontowad piyta.

Mozna tez stosowa metod nakladania plackéw gipsowych ngciare. SzczegOlnie
w pomieszczeniach agkich (np. w korytarzach), gdzie nie da& shanewrowa piyta z
naniesionym na pizaczynen

Przyklejone piyty powinny dokladnie przylegao siebie swoimi diszyni krawedziami.
Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwoch lubhtqalgt zaczynem gipsowym z jedne
zarobu, nagpnie wspélne regulowanie ich paknia

G

: . zamontowania. Nagbnie
ggwﬂ na jej tylm stror
O
Q

5.3.3. Klejenie ptyt na styk do pocth

W przypadku, gdy ptaszczyzrigian przeznaczonych do ob&nia g réwne, o odchyice d
okoto

3 mm/mb, mana zastosowametod klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowe:
Podobnie jak opisano w pk5.3.4, na utaomng licem do podiogi pty naktada si cienkg
warstwe Kklejacg. Warstwe te rozgarnia si po plyde szerol stalowy paa z zbami. Klej
powinien by roztozony pasami wzdtu dtuzszych krawdzi ptyt. Klej gipsowy ayty do tegc
typu klejenia powinien hystosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierneprogvadzenie
w momencie dociskania ptyty do podé



5.3.4. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierobwnym podtau, powstatym z powodu niedokladnego murowaskidany lub

przerébek (zamurowane otwory), peo zaistnié konieczné¢ wskpnego wyrownania
powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-kartonowyPlasy takie, o szeroka 10 cm,

odcina St z piyty gipsowo-kartonowe;j
I mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziomey pasntuje s przy suficie i przy
podiodze. Pasy pionowes klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kaman
powinny po zamontowaniu wyzna&zawng ptaszczyza.

Po zwgzaniu zaczynu mocggego pasy gipsowo-kartonowe do padtqrzys¢puje s¢ do

klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sciany mana obtay¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 msgnmocowane poziomo do podio
przy pomocy kotkéw rozporowych. Odlegt migdzy listwami g uzalenione od grubgci
stosowanej na okladzirptyty.

> Dla ptyt o gr. 9,5 mm — 500 mm

> Dla ptyt o gr. 12,5 mm — 650 mm

Piyty montuje sj, ustawiagc je pionowo.

Celem polepszenia wias§w cieplnych i akustycznych przegrody w przesiregedzy tatami
wkitada s¢ wetre mineralm. W tym przypadku jednak ruszt musi cbyvystarczagco
odsun¢ty od sciany (grubé¢é wetny). Mazna to osigngé przy pomocy podkiadek
wykonanych z krétkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany me by wykonany rownie w innej formie. W tym przypadku
wykorzystuje st taty o przekroju 30x50 mm. Mocujegge dosciany pionowo, przy iyciu
specjalnychgcznikow. Rozstaw ngdzy listwami — 600 mm. Elementamkacymi listwy ze
sciam s3 strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu pajczenie rusztu z podtem jest pajczeniem elastycznym, co przyczynia db
ttumienia wszelkiego rodzajuzdiickOw przenoszonych przez przeggotViasciwosé ta mae
jeszcze zostapodwyzszona przez podienie pod strzemiona podkiadek zZngy ttumigce;.
Wiasciwosci ttumiagce przegrody w sposéb zdecydowany podnosgi dbecnéé welny
mineralnej. Podobnie zgkszeniu ttumienia sprzyja rowrieobecné¢ wolnej przestrzeni
powietrznej mgdzy wetry mineralry a ptyty gipsowo-kartonow.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonoweznaowykona na kilka sposoboéw:

» przy wyciu profili stosowanych do budowician dziatowych, bez kontaktu z ostargan
scian,

» z wyciem sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych godtaza uchwytami
typu ES,

* przy wyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do pogéo elementamiatczacymi
typu ES.



5.3Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych np.: firmy Armstrong (wg.
wytycznych producenta)
- na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowicy podioe dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktadsie z dwoch
warstw: dolnej stanowcej bezpérednie podiae dla ptyt — nazywanej w dalszejcgei
Lwarstwg nosng” oraz gornej — dalej nazywanej ,warstwtowng”. Niekiedy wykonywany
jest ruszt jednowarstwowy sktadey sk tylko z warstwy nénej. Materiatami
konstrukcyjnymi do budowania rusztowg &sztattowniki stalowe lub listwy drewniane.
Dokonupc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektawa sufitu, naley bra pod
uwag nastpujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

* jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhy do kwadratu, to ze wzglu na
sztywna¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwsiwawej,

* W pomieszczeniach askich i dlugich znajduje zastosowanie rozxenie
jednowarstwowe,

* sposb6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

» jezeli ruszt styka si bezpdrednio z ptask konstrukcj przegrody, to mima
zastosowa ruszt jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalgest od stropu,
zazwyczaj stosuje grozwigzania dwuwarstwowe,

* rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwysnep zaley rowniez od kierunku
usytuowania podtnych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) gruba¢ zastosowanych piyt:

* rozmieszczenia piyt,

* rozstaw elementow rusztu warstwysnej zaley migdzy innymi od sztywnsci piyt,
c) funkcg jaka spetnig ma sufit:

» jezeli sufit stanowi barierogniow, to kierunek rozmieszczenia ptyt musiclgawsze
prostopadty do elementéw warstwysnej. Ruszt takiego sufitu nie by wykonany
z ksztattownikdéw stalowych lub listew drewnianycRodzaj rusztu (palny czy
niepalny) nie ma wplywu na odporto ogniows, poniewa o wiasndciach
ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt
Chagc uzyska oczekiwane efektyaytkowe sufitow, nalgy przy ich wykonywaniu pangia¢
0 paru podstawowych zasadach:

o styki krawedzi wzdtwznych ptyt powinny by prostopadie do ptaszczyzrdgiany z
oknem (rownolegle do kierunku swaietlania pomieszczenia),

* przy wyborze wzdlmnego mocowania ptyt do elementowsngch rusztu konieczne
jest, aby styki dtugich kragdzi ptyt opieraty st na tych elementach,

* przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosudkuelementéw nimych
rusztu konieczne jest, aby styki krotszych kgdm ptyt opieraly s na tych
elementach,

» poniewa rzadko s zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta by umocowana petna i$6
pityt, nalery je tak rozmiéci¢, by na obu kracach tego rgdu znalazly si odckte
kawaiki
0 szerokéci zblizonej do potowy szerokai ptyty (lub potowy jej dtugéci),

e styki poprzeczne piyt w dwuasiadupcych pasmach powinny Byprzesungte
wzgledem siebie o odlego zblizong do potowy diugéci piyty,



* jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartorsowsufitu ma by
dwuwarstwowa, to drugwarstwe ptyt naleey mocowa& mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwag ja
0 jeden rozstaw radzy ngnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznoéci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego keyany jest strop, wybieragsi
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stwaone metody kotwie musz speinid
warunek pgciokrotnego wspotczynnika wytrzymaio przy ich obcizaniu. Znaczy toze
jednostkowe obgizenie wyrywagce musi by wicksze od piciokrotnej wartéci normalnego
obcigzenia przypadapego na danytznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mog zosté podwieszone do stropoéw zbudowanych w oparciu &i bel
profilowe przy pomocy rinego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementgufce
konstrukcg sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na ieté@rmowania stropu, kotwy
spawane do istniggych zabetonowanych wypustow stalowych lub bémmnio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymygvarzykrotrg wartéd¢ normalnego
obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, shece do kotwienia, mugz posiadé zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje ¢siptyty gipsowo-kartonowe zwykie o grusm 9,5 lub

12,5mm. Jd€i tego wymagaj warunki ogniowe, na oktadzn stosuje s piyty o

podwyzszonej wytrzymatgci ogniowej

o gr. 12,5 lub 15 mm. Piyty gipsowo-kartonowe mbgc mocowane do elementéw dmych

w dwojaki sposéb:

* mocowanie poprzeczne kragziami dhezszymi ptyt do kierunku ulzenia elementow
nosnych rusztu,

* mocowanie podine wzdhi elementow nénych rusztu piyt, ulzonych réwnolegle do
nich diuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocujegsi

* do listew drewnianych wktami,

» do profili stalowych blachowktami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowyatsufitach

Grubdi¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania | POPUSzczalna roagtosé miedzy
elementami nénymi [mm]
95 poprzeczny 420
' podiuzny 320
125 poprze'czny 500
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550




5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie wnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym
Ruszty drewniane magby¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W

przypadku, gdy podie jest réwne i rownoczeie sufit nie musi by obnizany, ruszt
wykonuje s¢ jako jednowarstwowy. Rozstawy listewg sizalenione od rodzaju piyt i
kierunku ich zamocowania. Odlegéy (d) midzy punktami mocowania listew do pogéog

uzaleznione od wymiarOw poprzecznych zastosowanych listémocowane listwy stanowi

warstwe nasng dla ptyt gipsowo-kartonowych.

: . Dopuszczalne odlegioi (d
Wym['r?]%]l Istew miquz)y elementami k%twéy?ni
[mm]
szerokac (e) 50 650
grubas¢ (f) 25
szerokac (e) 50 800
grubas¢ (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podiau nierownym, w celu zmniejszenia § punktéw kotwié lub gdy sufit ma b§
obnizony, stosuje siruszt dwuwarstwowy. Odlegtoi migdzy listwami w warstwie nime;j
zaleza od grubdci stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kaotwej oraz kierunku
jej monta&u w stosunku do listew doych. Listwy warstwy gtownejgsrozmieszczane w
odlegtaciach (d), uzalenionych od wymiarow poprzecznych zastosowanychewstw

warstwie nénej.

Wymiary listew nénych Dopuszczalne odlegioi (d)
[mm] miedzy listwami gtdéwnymi [mm]
szerokac (e) 50
650
grubas¢ (f) 25
szerokdc (e) 50
800
grubas¢ (f) 32




Dla rusztow dwuwarstwowych mocowanych bezpdnio do podipa, wymiary listew
gibwnych oraz dopuszczalne rozstawyedziy elementami mocagymi je do podiea
nastpujace:

. . . Dopuszczalne odlegioi (a)
Wymiary I[Irs;]tﬁq\iv glownych miedzy elementami kotwcymi
[mm]
szerokac (b) 63 1100
grubai¢ (c) 38

Wymiary listew gtébwnych oraz dopuszczalne rozstamgdzy elementami mocagymi je do
podiaza, dla rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwiegzans nastpujace:

. . . Dopuszczalne odlegioi (a)
Wymiary |[Ir?]t§]\3v gtownych miedzy elementami kotwcymi
[mm]
szerokac (b) 38 1400
grubas¢ (c) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany pome] ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest igzaniem
analogicznym do niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, pozactami, & produkowane fabrycznie przez poszczegoéine
firmy zajmupce sk ich wytworzeniem i dostaav

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profilsngch CD 60x27x0,6 oraz pragiennych UD
27x28x0,6.

Przediienia odcinkéw profili nénych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-
pomieszczenia, dokonuje ¢siprzy wyciu tacznika wzdhinego (60/110). Ruszt jest
pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy w@é®w gdy chodzi o sufit obiny
(sto-piegr obnizenia sufitu determinujezycie prta mocujcego o odpowiedniej diugoi) lub
przy pomocydcznikow krzyowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezpdnio do
podiaza.

Konstrukcg rusztu sufitu obrionego wykonuje si w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dlugich i réwnoémee wgskich zasadne jest stosowanie rusztu
pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje Bdwniez dla sufitdbw bezpgrednio
mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych dackenia obu warstw ze spbuzywa st tacznikdw
krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu,nke profili n&nych opiera si migdzy
potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych doian.

Grubas¢ piyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna
gipsowo-kartonowej| odlegta¢ miedzy |odlegia¢ w warstwie| odlegta¢ w warstwie
[mm] wieszakami [mm] gtéwnej [mm] nasnej [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powysze dane dotygzptyt uktadanych poprzecznie do profilidmych.



6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania w czasie wykonywania rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badaptyt gipsowo-kartonowych powinna &ygodna z PN-B-
79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.

W szczegolnéci powinna by oceniana:

* réwnas¢ powierzchni piyt,

* naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodig

* wymiary ptyt (zgodne z tolerary)j

» wilgotnos¢ i nasikliwosé,

* obcigzenie na zginanie niszgze lub uggcia ptyt.

Warunki bada ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdw powinby wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora oad

7. Obmiar robot

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchng suchych tynkéw oblicza siw metrach kwadratowych jako iloczyn diégo
scian

w stanie surowym i wysokoi mierzonej od podita lub warstwy wyréwnawczej na stropie
do spodu stropu wgzej kondygnacji. Powierzchnipilastrow i stupow oblicza siw
rozwinigciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchng suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza& sv metrach kwadratowych ich
rzutu

w swietle §cian surowych na ptaszczyzpoziony.

Z powierzchni suchych tynkéw nie pgta s¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych
urzadze, jezeli kazda z nich jest mniejsza:nd,5 nf.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okte si na podstawie dokumentacji projektowe;j
z uwzgkdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektorazaradi sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot

oktadzinowych

Z piyt gipsowo-kartonowych. deli odbiér podtaa odbywa si po diuzszym czasie od jego
wykonania, nalgy podiaze oczyci¢ i umy¢ wodg

Roboty uznaje si za zgodne z dokumentacprojektowy, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jeeli wszystkie pomiary i badania (z uwgdhieniem dopuszczalnych toleranciji)
wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.1. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze olsta norma PN-72/B-10122. ,Roboty okitadzinowe. Suche
tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a) zgodné¢ z dokumentagjtechnicza,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

C) przygotowanie podia,

d) prawidtowa¢ zamontowania ptyt i ich wykiwzenia na stykach, namach i obrzeach,



e) wichrowaté¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkdéw powinny staiop¥aszczyzny pionowe, poziome lub
0 kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacjigtik dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny @&y katami prostymi lub posiada rozwarcie wynikajce z
wczeniejszych zateen zawartych w dokumentacji. Kragzie przycecia ptaszczyzn
powinny by prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtosed wykonania powierzchni i kraydzi
suchych tynkow nafey przeprowadzaza pomog ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania
(w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty tkolmej o diugdci ok. 2 mb, w
dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar péwatu pomidzy lay

a powierzchrg suchego tynku powinien bBywykonywany z doktadriwia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchyiki powierzchrj godane w pouszej tabeli.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw rozliczenia finansowego, z uwzghieniem zapisow zawartych paogdizy
Wykonawa

a Zamawiajcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i lmdea ilg¢ m?
powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowiéya obejmuje:

- dostave i sktadowanie materiatow,

- roboty przygotowawcze,

- monta elementéw suchych tynkow,

- roboty wykaczeniowe

- prace porzdkowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wygaraa i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporroé ogniowa.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikpabierania probek, badanie i

ocena przydatdoi wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zappadowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004)myodotycace systemow
zapewnienia jakkei i zarzdzania systemami zapewnienia j&&io

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

1) Informator o montau ptyt gipsowo-kartonowychician dziatowych, oktadzigciennych i
sufitow podwieszanych oraz do rozbudowy poddasBPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z
0.0., Szarbkow 73, 28-400rezow.

2) Informator - Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsekartonowych w budownictwie” —
wydanie IV — Krakéw 1996r.



