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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45442200-9
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowych

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotycice
wykonania i odbioru rob6t zwkanych z wykonaniem zabezpietzantykorozyjnych
konstrukcji stalowych
w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie zabezpiedézantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaciwpok
malarskich, zwjzanych z budow wielofunkcyjnej sali sportowej o wymiarach 61,28 m
wraz z zapleczem socjalnym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSR ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz oldleniami podanymi w SST ,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakowykonania robot, bezpieczgtwo wszelkich
czynndgci na terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodthoz
dokumentagj projektows, SST
i poleceniami layniera.

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST ,Wymagania ogoélne”.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanhby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetgig warunki okréone

w:

» ustawie z dnia 1 lipca 1994r. Prawo budowlane {tgdnolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z ptiejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach bud@myth (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

» ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oagogingci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360,
z p&niejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgazenia wydane na podstawie tych ustaw.



Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniastalowych dopuszczalne jest
stosowanie wyjcznie systemowych zestawOw malarskich zgodnych kumientaci
projektow i posiadajcych aprobattechniczna do tego typu zastosawa

2.2. Wymagania szczegotowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpaacantykorozyjnych konstrukcji
stalowych w postaci powtok malarskicit s

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpada zaleceniom podanym w
kartach technicznych stosowanych zestawéw maldrskiaz by zgodne z normami: PN-EN
ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN I1SI121-1:2000 oraz PN-EN ISO
11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materiaty malarskie powinny odpowiadlaaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz hgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001,
PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnegmstkukcji stalowych powinien
odpowiadé wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniej<8T.

Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-814@2 avg kart
technologicznych przytych zestawow malarskich.

3. Sprzt

Roboty zwjzane z wykonaniem zabezpiesizantykorozyjnych konstrukcji stalowych mpg
by¢ wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spkgu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robat.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technclogich
stosowanych zestawow malarskich.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetiia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmowinny by sprawne technicznie i
spetnig& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Materiaty malarskie naky przewozé¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki
Sposob, aby zabezpieczgpakowania przed uszkodzeniem, a materiat przednigm.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogodlne wymagania dotygee wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.
Wykonanie rob6t powinno kdyzgodne normami PN-89/S-10050.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania rolodtipna midci¢ sic w granicach od
+5°C do +25°C i b§ 0 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnaos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinné big wicksza nk
80%.



5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub stmjch
Rusztowania robocze powinny odpowiadawymaganiom podanym w SST dotyce]
rusztowa.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny byoczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
norm: PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EB50 112944-4:2001, PN-EN ISO
8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5508961 PN-SO 8501-2:1998, PN-
70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny ky przygotowane zgodnie z zaleceniami producentaawest
malarskiego podanymi w kartach technicznych stosgala materiatow.

Bezpdarednio przed pokryciem powierzchni materiatami dongowania nalgy powierzchng
przedmuchasprzonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia povadpgwiada zaleceniom podanym w
kartach technicznych Producenta i aprobatach tezhpch odnénie:

e stanu podiga,

* temperatury,

» wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny &ygruntowane za pomedsérodkow gruntugcych, kedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z tewiinicza Producenta i aprobat
technicza.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna dywykonywana za poma@c materiatdbw kdacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie 7 tewiinicza Producenta i aprobat
techniczn.

Prace zwjzane z wykonaniem zabezpieizantykorozyjnych powierzchni stalowych w
postaci powtok malarskich winny byprowadzone z zachowaniem wymagiokumentaciji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznyechd®icenta i aprobat technicznych.
Metody nanoszenia materiatbw malarskich:

* malowanie pdzlem,

* nanoszenie watkiem,

* natryskiwanie.

Przy naktadaniu poszczegoélnych warstw malerzestrzega zalecanych przez Producenta
zakreséw temperatur otoczenia i pa@t@raz wilgotnéci podtaza i powietrza.

6. Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

» stwierdzenie wisciwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

* sprawdzenie zgodioi sposobu magazynowania z zaleceniami Produceat@riatu,

» sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

» kontrok prawidtowaci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przgg@nia
powierzchni),



* kontrok prawidtowaci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wyki@anpakrycia
z ocen jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakgcperzy, ziuszcze
itp.).

Ocena poszczegolnych etapow roboét potwierdzanavj@sem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Jednostk obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji stalowych w postaci pakvmalarskich zgodnie z dokumentacj
projektowg [ obmiarem

w terenie.

8. Odbidr robot

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.

Do odbioru kaacowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnegedbtada wszystkie
dokumenty techniczneswiadectwa jakéci materiatdw, jak rownie dziennik wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty adbizsciowego.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowepostaci powtok malarskich uznaje si
za wykonane zgodnie z dokumengapyojektows, niniejsz SST i wymaganiami byniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach52i 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatnéci

Ogolne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Podstaw ptatndici stanowi cena za 1 nzabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowej

w postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentacpjektows, obmiarem robét, atestem

Producenta zestawu malarskiego i ac¢mkasciowa na podstawie wynikOw pomiarow i

bada. Cena jednostkowa obejmuje:

* prace przygotowawcze,

» dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonaoiogt,

* monta i demonta ewentualnych rusztowia

* monta i demonta ewentualnych namiotow,

* przygotowanie i oczyszczenie poghn

* przygotowanie materiatdw do zabezpieczenia antylgnego,

* wykonanie warstwy gruntagej,

* wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiej eapieczenia antykorozyjnego,

* przeprowadzenie niezbnych bada i pomiarow wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

* gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow ighad

e oczyszczenie i upogdkowanie terenu robo6t. Cena jednostkowa zawieranigmzapas
na odpady i ubytki materiatowe.



10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-EN ISO 8504-1:2002

powierzchni.
PN-EN ISO 8504-2:2002

powierzchni.
PN-EN ISO 11124-1:2000

dotyczce

obrébce strumieniowo-
klasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1 :2001

dotyczce

obrdbce strumieniowo-
klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001
stalowych

Czes¢ 1:

PN-EN ISO 12944-5:2001
stalowych

Czesc 5:

PN-89/C-81400

transport.

PN-89/S-1005

badania.

PN-EN ISO 12944-7:2001
stalowych za

7: Wykonywanie

PN-EN ISO 4618-3:2001

powierzchni i metody

Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Metody przygotowania

Czs¢ 1: Zasady ogolne.

Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktow. Metody przygotowania
Cg¢ 2: Obrdbka strumieniowgéeierna.

Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb

i podobnych produktéw. Wymagania techniczne
metalowycHKcierniw stosowanych w

sciernej. Ces¢ 1: Ogo6lne wprowadzenie i

Przygotowanie pagitstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow. Wymagania techniczne
niemetalowyckcierniw stosowanych w
sciernej. Ces¢ 1: Ogolne wprowadzenie i

Farby i lakiery. Ochronaggrkorozy konstrukcji
za pom@achronnych systemow malarskich.
Ogolne wprowadzenie.
Farby i lakiery. Ochronaggrkorozy konstrukcji
za pom@achronnych systemow malarskich.
Ochronne systemy malarskie.
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przecheanie i

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowgmagania i

Farby i lakiery. Ochronaeprkorozy konstrukciji
pomaachronnych systeméw malarskich.¢&z
i nadzor prac malarskich.
Farby i lakiery. Terminyeffidicje dotycace wyrobow
lakierowych. Cgs¢ 3: Przygotowanie
naktadania.



