B.10.04.00
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45261100-5 Wykonanie konstrukcji dachowych
lukowych w systemie BAM

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacghirecznej (SST) gswymagania dotycge
wykonania, montau i odbioru powtoki dachowej tukowej w systemie ABMigzane z budow
sali gimnastycznej wraz z zapleczem socjalnymrastfuktug towarzyszcs.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument przy realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na
celu wykonanie i montapowtoki dachowej w systemie ABM, tzn.:

* wykonanie profili w systemie ABM,

* monta powtoki dachu,

* monta okien i nawietli w powtoce dachu,

* monta wentylatorow, wywietrzakoéw dachowych w powtoce luiac

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami Kierownika Projektu lub Inspetat Nadzoru.

2. Materiaty

2.1. Wymagania ogolne

Do wykonania powioki dachu tukowego w systemie ABNWbg by¢ stosowane wyroby
producentow krajowych i zagranicznych.

Wszystkie materiaty ayte do wykonania powtoki dachu muszposiada aktualne atesty
producenta, polskie aprobaty techniczne lub odpa&i&olskim Normom. Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem wyrobu akcepia€jerownika Projektu lub Inspektora Nadzoru. Odbiér
techniczny materiatdw powinien bydokonywany wedlug wymagai w sposéb okrdony
aktualnymi normami.

2.2. Blacha ocynkowana

2.2.1 Blachy i teamy ocynkowane ogniowo i powlekane
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ciggly - Czs¢ 1. Postanowienia ogolne (definicje, materiatyetahcje, metody badp

e PN-EN 10143:2006 Bmy i blachy stalowe powlekane ogniowo w sposébglgi -
Tolerancje wymiardéw i ksztattu.

Blachy stalowe ocynkowane produkowang swv ciggtej linii cynkowania ogniowego,

zapewniajcej otrzymanie blach o z@orodnych rodzajach i grubciach powtoki cynkowej oraz

zroznicowanych wiéciwosciach mechanicznych. Blachy ocynkowane w aabéci od

przeznaczenia dostarczane w postaci kggow, arkuszy lub €n. Blachy ocynkowane

wytwarzane ) zgodnie

z normami: EN 10147 lub EN 10142. Tolerancje wymwnas zgodnie z norgn EN 10143.

2.2.2 Materiat wsadowy
Wsadem jest tana szeroka stalowa niskeglowa po walcowaniu na zimno w stanie
utwardzonym.

2.2.3 Powtoka cynku

W zakresie 50 - 600 gfmpo obu stronach z jednoczesmazliwoscia dostaw blach o
zréznicowanej grubéci powtoki cynku na obu powierzchniach po uprzedoigodnieniu.
Rodzaje powierzchni ocynkowanych:

* typ A, ulepszona B, najlepsza C,

* z normalnym kwiatem, ze zmniejszonym kwiatem, wegigkna,

» dodatkowe zabezpieczenie powierzchni przed kgrdizg kegow: pasywowanie

2.2.2. Gatunki blachy ocynkowanej

Do przerobki plastycznej wg PN-EN 1014Ze SEl Lemsileys) e Py

10147
DX51D - do zaginania S250GD
DX52D - do ttoczenia S280GD
DX53D - do gtbokiego ttoczenia S320GD

Standardowe wymiary blach ocynkowanych:

Grubai¢ blach [mm] Szerokd¢ kregow [mm]
0,75+ 1,50 700-1500
1,51 +2,00 700-1000




2.2.3. Blacha powlekana

Tasma ocynkowana z powtakorganiczig produkowana jest w gytej linii powlekania metogl
coil coating. Wyroby odpowiad@ajwymaganiom norm PN EN 10169-1. Tolerancje wymiaow
okreslone g w normie PN EN 10143.

Materiat wsadowy

Wsadem s kregi ocynkowane w gatunkach DX51D, DX52D lub DX53D ¢l 10142 albo
S250GD, S280GD lub S320GD wg EN 10147.

Podstawowe rodzaje powtok organicznych:

» poliester i jego modyfikacje,

» polifluorowinyliden,

» plastizol,

» folie PCV.

Kolorystyke powtok okr&la sk wg katalogu RAL lub innych wzorcow.

Przekréj blachy ocynkowanej:

folia ochronna
lakier dekoracyjny

lakier poditadowy
warstwa konwersyjna
powioka cynku
hlacha stalowa
powioka cynku
warstwa konwersyjna
lakier poditadowy
lakier ochronny

2.3. Blacha ALUCYNK

ALUCYNK jest blachy stalowy pokryty stopem aluminiowo-cynkowym z dodatkiem krzemu.
ALUCYNK pokryty jest obustronnie powtakpolimerows o grubdci 0,7 - 1,3 mikrona (chroni
brzegi stali w kggach, dodatkowo zwksza odporn& na koroz¢, zapobiega zjawisku czarnej
korozji powstajce] najczsciej na skutek ztego przechowywania blach, zap@begprudzeniu
blach

i powstawaniu odciskéw palcéw na powierzchni blachymaliwia natychmiastowe
lakierowanie powierzchni blachy bez 2 - 3 letniedoesu oczekiwania na naturalpasywagi,

jak w przypadku blach ocynkowanych ogniowo).



- 2]

) 0o@ =] o
¥ a o 0 ==

0@ % 0 ggﬂ—a{.}%oc% (e 0_© Og
f ala E,ch\ﬁ%g 0/ P ALUMNUMGCYHK == S0 Le
(=] + o

P rNe T, e

+ + STAL Ba—=

+ + DI."}

%a
{ ALUMINIUM-EYRE — = 228 la s
iy

——gp O

2.4. Konstrukcja stalowa podwaliny

Podwalina stanowi element konstrukcyjny dachu wtesyge ABM, hczacy powloke ABM

z fundamentem budowli lub jejciamg naéng. Konstrukcja stalowa podwaliny powinna ¢by
wykonana

i zabezpieczona antykorozyjnie w wytworni konstjukstalowej zgodnie z Projektem
Wykonawczym.

Na wykonany wyrob powinien Bywydany Atest Wytwaorcy.

2.5. kaczniki

taczniki mechaniczne

Powtoki ocynkowane zanurzeniowgcinikow powinny odpowiadawymaganiom normy PN-
EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne-BN ISO 4042 i PN-EN ISO 10683

().

3. Sprzt

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego spyi, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jaké wykonywanych robét zarbwno w miejscu tych robék jez

Lp. | Rodzaj hcznika Wymagania wg normy

1. |Sruby, wkeety i naketki PN-EN 20898-2; PN-EN ISO 898-1;
PN-EN ISO 3506; PN-EN 26157-1;
PN-EN ISO 4759-1 (U); PN-EN 493

2. | Podktadki zwykte PN-77/M-82002; PN-EN ISO 7089;(
PN-EN ISO 4759 (U)

3. | Podktadki hartowane PN-83/M-82039; PN-EN ISOY(08);
PN-EN ISO 7090 (U)

4. | Nity PN-79/M-82903

przy wykonywaniu czynmiei pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunkytadunku
materiatow
I urzadzen.

3.1. Maszyna ABM 120
Maszyna ABM (Automatic Buildings Machine) lub RADWG MBC, stuzagca do profilowania
paneli, powinna by uzytkowana zgodnie z instrukcproducenta.



3.2. Maszyna do profilowania zamka pefczenia paneli

Maszyna do profilowania zamka potenia paneli powinna Byutrzymywana w czystai,
przewod elektryczny zasilgy powinien by zabezpieczony gila uniemaliwiajaca jego
wyrwanie przy zawalcowywaniu zamkow. ¥orazowo przedizyciem naley sprawdzé stan
izolacji przewodu zasilagego.

3.3. Dewig do montazu paneli
Przed przysipieniem do realizacji sali nalg dobra dzwig z takimi parametrami Baosci i
wysi¢gu, aby uwzgldni¢ uwarunkowania placu budowy.

4. Transport i sktadowanie

Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Do roztadunku kggow tamy zaleca si stosowanie zawiesi pasowych, aby ugiknszkodzé
mechanicznych opakowania i wyrobugczniki i elementy zjczne powinny b§ odpowiednio
opakowane, oznakowane i przechowywane w suchychinkach zgodnie z nonPN-82/M-
82054.20.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystapienia do robot:

Przed przysipieniem do produkcji paneli ABM, odbywgaej st na budowie, Wykonawca

wyznaczy

w terenie powierzchgiprodukcji i hczenia paneli w sekcje. Powierzchnia produkciiczénia

paneli powinna by utwardzona, wolna od przeszkéd, np. zwaly ziematematy budowlane,

maszyny

i urzadzenia, itp. W przypadku, gdy strefa produkcfdzenia paneli musi ldyzlokalizowana na

drodze publicznej, przebiegagj koto budowy, powinna ldyona wyhczona z ruchu.

Przed przysipieniem do wykonywania monta powtoki dachu w systemie ABM powinny by

zakaiczone wszystkie roboty stanu surowego konstrukejdémentow lulgcian wsporczych

i osadzone w betonie elementy konstrukcji stalopajwaliny. Rozpoaxie montau powtoki

moze nasipi¢ nie wczéniej niz po uptywie 14 dni od ostatniego betonowania karksii

betonowej fundamentow Iudzian wsporczych.

Montaz powitoki w systemie ABM jest niiwy przy nasg¢pujacych warunkach pogodowych:

» temperatura powietrza niezsza nk 5°C,

» sita wiatru nie przekraczgja pedkaosci 5 m/s,

» brak opadow deszczu,

* brak opadowéniegu.

Plac budowy powinien ldywyposaony w rozdzieln¢ elektryczm wyposaong w dwa gniazda

pradu trojfazowego 380V/32A z mbwosciag podiczenia maszyny o mocy 15 kW oraz w cztery

gniazda pgdu jednofazowego 230Vz miowvoscia jednoczesnego pagizenia urgdzer 0 mocy

2,0 kW kade.

Za przeszkody utrudnigge lub uniemaliwiajagce produkgj paneli i monta powtoki dachu

uznaje s

* linie wysokiego nagicia usytuowane w strefie pracywidgu,

» drzewa rosgce w strefie pracyaigu,

* nieutwardzony grunt na drodze dojazdowej do miejsstawienia dwigu do montau lub
inne przeszkody unienibiwiajgce wjazd i prag dzwigu oraz dowdz blachy w &gach do
strefy produkcji
i taczenia paneli,



» brak wystarczacego miejsca dla ustanowienia strefy produkejczénia paneli.
5.2. Produkcja paneli ABM

5.2.1. Ustawienie maszyny ABM

1) Z tylu przyczepy pozostawiwystarczajca ilos¢ miejsca na przygie petnej diugéci
prostego panelu,

2) Nalezy wytyczy¢ punkt X" wg pokazanego wagj szkicu i wykréli¢ krzywizre tuku dla
ustawienia stojakow przyjmagych panel zakrzywiony,

3) Z przodu maszyny powinna byvydzielona powierzchnia sktadowania blachy wdearch i
dostp dla uradzer pozwalagcych na zatadowanie ich na masgyn

4) Stojaki przyjmugce panel prosty powinny byustawione tak, aby stanowity przegdumie
ptaszczyzny wyznaczonej przez stét maszyny.

5) Przyktadowy plac do produkcji ia¢zenia paneli w sekcje przedstawia psay rysunek
(dla rozpétosci tuku sali wynoszcego 24,00 m):
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Produkcja paneli powinna odbywai¢ zgodnie z instrukgj producenta maszyny ABM 120 lub
maszyny UBM. Zaleca sistosowanie szablonu do kontroli promienia produkoggo panel.

5.3. Montaz powtoki dachu w systemie ABM

Rozpoczcie montau powtoki dachu mze nasipi¢ po odbiorze konstrukcji stalowej podwaliny
mocowanej na wigcu zelbetowym lub innej konstrukcji wsporczej.

Montaz powioki dachu mge by prowadzony po wydzieleniu stref niebezpiecznych i
wstrzymaniu innych prac budowlanych na czas jegaria.

Przy zaktadaniu pierwszej sekcji paneli stoséwiaki odciggowe, mocowane do uchwytéw
montaowych, dla usztywnienia paneli i urdisvienia zawalcowywania petze.

Po utazeniu okoto 15 paneli nalg zmierzy¢ dtugas¢ powtoki po obu kacach oraz w linii
srodkowej tuku. Pomiary te rzadkedy odpowiadaty wymiarowi okoto 305 mm nazky panel
(zwykle wyniki @3 nieco weksze), lecz muszby¢ jednakowe. Kace naley doprowadz do
rownasci z wymiaremsrodkowym poprzez zastosowanie klinbw korekcyjnyofgjgcych na
celu powekszenie odspu midzy gsiadupcymi panelami lub patzen $rubowych,
zmniejszajcych odsgp miedzy nimi.

Polczenia nagczniki mechaniczne natg wykonywa zgodnie z projektem i wymaganiami
normy PN-90/M-03200Sruby powinny by dokrecane do ,pierwszego oporu”, ale nie powinny
by¢ przecyzane. Za ,pierwszy opor’ natg uwaza¢ dokrecenie ,sih jednej eki” zwyktym
kluczem (bez przedhenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatycznyzem trzaska Sruba
po dokeceniu nie powinna przesuwssic ani wyr&nie drg& przy ostukiwaniu miotkiem
Dopuszcza sina czas monta elementéw podwaliny do powtoki poizenie na minimum jeden
tacznik na kady punkt podczenia, przy czym wszystkie pokeniasrubowe podwaliny z
powitoka nalery uzupeiné zgodnie z Projektem Wykonawczym
i skontrolowa przed zabudowscian szczytowych, przed wykonaniem otworéw w powtoida
naswietli i okien oraz przed rozpoeziem montau zabudowy wewgtrznej obcizajace]
powioke.

W przypadku montau dtugich powtok (powiej 50 m) lub w przypadku wygtowania przerw
w powitoce, uskokdw, uniembwiajacych prowadzenie monta powtoki ABM od strony jednej
sciany szczytowej w kierunku drugiej, dopuszczambwadzenie monta odsrodka obiektu w
kierunku scian szczytowych. W takich przypadkach gpsfe ,obrocenie” paneli og 180° i
moze wystpic¢ pofaczenie paneli ABM na nity lub blacho veky.

5.4. Montaz w powtoce dachu néwietli, okien, bram i wylotow instalacji

Montaz w powtoce dachu savietli, okien, bram i elementéw instalacji wyproweahych ponad
powtoke powinien odbywa sie w oparciu o Projekt Wykonawczy oraz InstrukBjroducenta.
Zaleca s} wykonywa: wyciecia otworow w powtoce dla davietli, okien, bram, itp. elementow
wykonczeniowych ta przed rozpocxiem ich montau z uwagi na konieczidé kontrolowania
stanu powtoki.

Po zamontowaniu w powitoce dachusweetli, okien, bram lub wylotéw instalacji néig
dokon& kontroli geometrii powtoki i wykona ewentualg jej korekt poprzez zastosowanie
dodatkowych wzmocnielub stzen.

5.5. Montaz elementéw wykaczenia powtoki dachu od wewagtrz

Wszystkie elementy wykmzeniowe powitoki dachu w systemie ABM powinny¢hyykonane

w oparciu o dokumentagcprojektows.

Powloka ABM umadaliwia zamontowanie lub zabudowanie ngstigcych elementéw

wykonczenia dachu:

* izolacja termiczna z weiny mineralne] wraz z odpeEdviim rusztem i wymaganymi
projektem budowlanym foliami,

» dodatkowa powloka wykazeniowa z blachy trapezowej, ptyt gipsowo-kartogohv lub
paneli PCV.



Powiloka ABM umaliwia rowniez wykonanie izolacji termicznej metgdatryskovd z pianki
poliuretanowej lub granulatu z welny mineralnej ystemie SPREFIR Grubd¢ tych izolacji
i szczegotowe rozwieania konstrukcyjne powinny bykreslone przez projektanta w zalesci
od przeznaczenia pomiesztazgzykrytych powtolg ABM.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgtrontrok robot i jakgci materiatow. Wykonawca
bedzie przeprowadZapomiary i badania materiatdow oraz rob6t zstatliwoscia zapewniajca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi De@kumentacji
Projektowej i ST. Minimalne wymagania co do zakresda i ich czstotliwosci 3 okreslone
w ST, normach
i wytycznych.

Wykonawca powinien dokokakontroli stanu powtoki dachu w systemie ABMzkiarazowo
przed

i po rozpocezciu kolejnego etapu robot wykozeniowych, takich jak:

* wykonanie otworéw w powtoce i mortakien dachowych lub devietli,

e monta scian szczytowych,

* monta izolacji cieplnej do powtoki dachu,

* monta podsufitki,

obcigzajgcych dach lub naruszgjych jego cigtos¢. W przypadku wyspienia przerwy w
realizacji budowy Wykonawca zoboyzany jest dokona kontroli stanu powtoki ABM co
najmniej raz
w miesgcu & do momentu odbioru kemowego.

6.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetly przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujakiegokolwiek badania wymaganego w ST, Zme
stosowa wytyczne krajowe lub inne procedury, zaakceptowazez Inspektora Nadzoru.

6.3. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor Nadzoru mie dopuyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktore posiadaj
a) certyfikat na znak bezpiearswa wykazujcy, ze zapewniono zgod®é z kryteriami
technicznymi okrdonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmych oraz
wiasciwych przepisow
i dokumentow technicznych,
b) deklarac zgodndci lub certyfikat zgodnéi z:
* Polslkg Normg lub
» aprobaj technicza w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowionalsRiej
Normy, jezeli nie @ objete certyfikacy okreslong w pkt 1. i ktére spetnigjwymogi
Specyfikacji Technicznej.
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumentyveymagane przez ST, kda partia
dostarczona dla wykonania robotdzie posiada te dokumenty, okéajace w sposéb
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe mysrsiada ww. dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikamabadykonanych przez niego. Jakiekolwiek
materiaty, ktére nie spetniajych wymagé beda odrzucone.



6.4. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnymowiagzujgcym Zamawigcego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy kinca okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialfto za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
b) Rejestr obmiaréw
Rejestr Obmiarow stanowi dokument pozwadgjna rozliczenie faktycznego pegt kadego
z elementow robét. Obmiary wykonanych robdt przemdea s w sposob agly w
jednostkach przgych w kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiardw.
C) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zaliczaesioprécz wymienionych w pkt a) — b), ngstjace
dokumenty:

* pozwolenie na budoyy

» protokoty przekazania terenu budowy,

» protokoty odbioru robot,

6.5. Obmiar robot

Obmiar robot bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokotacy
Projektowg i ST w jednostkach ustalonych w Kosztorysie. Wyrakmiaru lgda wpisane do
Rejestru Obmiaréw. Jakikolwiek gut lub przeoczenie (opuszczenie) wsdach podanych w
Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikdejdechnicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowizku ukaiczenia wszystkich robot. Blne dane zostampoprawione wedtug instrukcji
Inspektora Nadzoru na §onie. Obmiar gotowych robételzie przeprowadzony z ¢ztcicia
wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie gkoaym

w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawndnspektora Nadzoru.

6.6. Odbior robot

6.6.1. Wymagania ogolne
Celem odbioru jest sprawdzenie zgoginmowykonania robot z umaoyvoraz okrélenie ich
wartasci technicznej. W zalanosci od ustalé roboty podlegaj nastpujacym etapom odbioru:
» odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
» odbiorowi czsciowemu,
» odbiorowi kmcowemu.

6.6.2. Odbidr rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu

Odbior robot zanikagych i ulegaicych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie reaiz ulegry zakryciu. Odbiér robot
zanikapcych

i ulegapcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umdiwiajagcym wykonanie ewentualnych
korekt

i poprawek bez hamowania ogdlnego ppst robot. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.
Gotowas¢ danej cegsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem deemizika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. i@dbbedzie przeprowadzony
niezwtocznie, jednak nie pdiej niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika
Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nawez Jaké¢ i ilos¢ robdt ulegajcych
zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru
w konfrontacji z Dokumentagjprojektows, ST i uprzednimi ustaleniami.

6.6.3. Odbior czsciowy



Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanych cgsci robot okrélonych np.
w Harmonogramie rzeczowo-finansowym lub kosztorysfiertowym. Odbioru rob6t dokonuje
Inspektor Nadzoru.

6.6.4. Odbior kecowy

Odbiér kacowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykoaaobdt w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartdsci.

Catkowite zakaczenie robét oraz gotow® do odbioru kécowego kdzie stwierdzona przez
Wykonawe wpisem do Dziennika Budowy z bezzwitocznym powiadmiem na pimie o tym
fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru flamwego robot dokona komisja wyznaczona przez
Zamawiagcego

w obecndci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbigcaj roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedionych dokumentdw, oceny wizualnej oraz zgawno
wykonania robot z DokumentacProjektowg i ST. W toku odbioru kecowego robot komisja
zapozna Sie

z realizacy ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robot zanilgaych i ulegajcych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupedoigih i rob6t poprawkowych.

6.6.5. Dokumenty do odbiorusmwego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbiordckwego robot jest protokét odbioru

koncowego robdt spogrlzony wg wzoru ustalonego przez Zamawdapo. Do odbioru

koncowego Wykonawca jest zobaygany przygotowanastpujace dokumenty:

* Dokumentagj Projektowa podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli
zostata spordzona w trakcie realizacji Umowy,

» Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy | ewdatipetniagce lub zamienne),

» ustalenia technologiczne,

» Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty),

* wyniki pomiaréw kontrolnych zgodnie z ST,

» deklaracje zgodrimi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST,

» instrukcje eksploatacyjne.

6.7. Odbiodr konstrukcji fundamentow lub §cian wsporczych dla montau powtoki ABM
Odbior konstrukcji fundamentéw lubcian wsporczychzelbetowych naley przeprowadxzi
zgodnie

z PN-63/B-06251 — Roboty betonowgeibetowe. Wymagania techniczne.

6.8. Odbidr konstrukcji stalowej wsporczej podwaliry osadzonej w betonie

Odbior konstrukcji wsporczej polega porownaniuvigikonania z dokumentacwykonawca,
sprawdzeniu stanu zabezpieczenia antykorozyjnegaz eprawdzeniu pgtzen srubowych

i spawanych. Naley zwrdcik szczegola uwag na rownolegté¢ konstrukcji stalowej podwalin.
Dopuszczalne odchyiki osi i poziomu podwalin ckaePN-B-06200 i porisza tabela.

Nr Rodzaj odchyiki Parametr Odchytka
dopuszczalna
1. A Poziomy belek
—T— mierzone na
I__ _I T I_ _I odpowiadajcych A =#10 mm

| | | y . | sobie kaicach




2. |< q Odlegta¢  migdzy
LA belkami mierzona na

I_ _I I_ _I odpowiadajcych A =210 mm

| ) ) | | ) ) | sobie kaicach

3. Poziom belk
Poziom rzeczywisty v A mierzony wzgtdem
— ustalonego poziomu
I_ _I rzeczywisteg A =10 mm

6.9. Odbidr konstrukcji stalowej wsporczej powtokiABM
Odbior konstrukcji wsporczej polega porownaniuvigikonania z dokumentacywykonawca,
sprawdzeniu stanu zabezpieczenia antykorozyjnego sprawdzeniu pgtzeir srubowych.

6.10. Odbiér montazu powtoki ABM
Odbior montau powtoki odbywa s w dwdch etapach:
a) | etap odbioru powtoki ABM odbywa sipo wykonaniu petnej powtoki bez otwordw, bez
obcigzania elementami wykzeniowymi i polega na:

» sprawdzeniu zawalcowanych poter poszczegdélnych paneli,

» sprawdzeniu patzen srubowych i ich dokgcenia.
Odbiér tego etapu robot urwia dalsze prowadzenie rob6t budowlanych pod péwlub na
powtoce.
b) Il etap odbioru odbywagsiv trakcie odbioru kicowego i obejmuje:

» sprawdzenie zawalcowanych pcten poszczegolnych paneli,

» sprawdzenie pgtzen srubowych i ich dokgcenia,

* sprawdzenie wysokai sali,

» sprawdzenie monta na&wietli i wentylatorow itp.
Dopuszczalna odchytka wysadad hali mierzona w najwiszym punkcie hali (kalenicy) wynosi
+1,0% projektowanej wysokoi hali, mierzonej od gérnej krazi wienca zelbetowego (lub
innej belki wsporczej) do dolnej krgdzi powtoki ABM w kalenicy.
Sprawdzenie szeroka hali.
Dopuszczalna odchytka szerdko powtoki dachu w systemie ABM wynosi +0,5%
projektowanej szerokai hali.

6.11. Naprawa ewentualnych uszkodzfew powtoce ochronnej blachy ocynkowane;j.

Napraw lub renowagj blachy ocynkowanej malowanej megodcoil-coatingu nalgy
wykonywa zgodnie z instrukgj opracowan dla producenta blachy ocynkowanej Mittal-Steel
przez Polifarb Cieszyn-Wroctaw.

7. Podstawa ptatnéci

Podstaw pfatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagawa jednost&
obmiarowy ustalona dla danej pozycji Harmonogramu rzeczawansowego. Dla pozyciji
Harmonogramu rzeczowo-finansowego wycenionych #yo#@ podstaw platndgci jest
wartas¢ (kwota) podana przez Wykonayw danej pozycji Harmonogramu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji Hamogramu rzeczowo-finansowegedzie



uwzgkdniat wszystkie czynni, wymagania i badania skladeg s¢ na jej wykonanie,

okreslone dla tej roboty w Specyfikacji Technicznej i Bokumentacji Projektowej. Ceny

jednostkowe lub kwoty ryczaltowextly obejmowé:

— robocizre bezpdrednp wraz z kosztami,

- wartags¢ zwytych materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazymosaewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,

— wartas¢ pracy sprgtu wraz z kosztami,

— koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczane zgodnie z oba&ujagcymi przepisami.

Do cen jednostkowych lub kwot ryczattowych nie agglevlicza¢ podatku VAT.

8. Przeghdy gwarancyjne

Z uwagi na samo a0s¢ konstrukcji powtoki ABM co najmniej raz w roku (ihepiej przed i po
sezonie zimowym) iytkownik zleci dokonanie przeglu stanu powioki przez upowsiong
przez Wykonawg firme. Brak jego wykonania w okresie gwarancji spowedjgj utrag.
Przeghd powinien ocerdi stan powtoki cynkowej blachy, zlokalizowawentualne uszkodzenia
mechaniczne i ok&i¢ sposéb ich renowacji oraz océnstan paiczen zawalcowanych
pomiedzy poszczegolnymi panelami. Wykonanie renowaojipki nalezy wykona w terminie
1-go miesica od daty przegtiu przy zachowaniu wymafyanstrukcji producenta blachy.



