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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45430000 Pokrywanie podtog $cian — uktadanie
ptytek ceramicznych na podtogach i n&cianach

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej TpSs wymagania dotycge wykonania
oraz odbioru robot wyktadzinowych i oktadzinowychzy wielofunkcyjnej sali sportowej
0 wymiarach wewetrznych 27,7x15,9 m wraz z zapleczem socjalnym.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawpracowania szczegodtowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetaygi kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdét obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i mapce na celu

wykonanie:

» pokrycie podtog ptytkami (wykladziny, posadzki),O0ké stanowg wierzchni element
warstw podtogowych,

* pokrycie scian ptytkami (oktadziny), ktére stanoyviwarstwe ochronm i ksztattupca
forme architektoniczn oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzrzy wyciu kompozycji klejowych

Z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje odemie wymaga odnanie wkasndéci materiatdbw, wymaga

i sposobdéw oceny podiyg, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewtrznych i zewgtrznych,

oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chmdpornych oraz wykonywanych

wedlug metod patentowych lub innych zaprojektowanyedywidualnie dla konkretnego

obiektu.

1.4. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékdch wykonania oraz za ich zgodoz
dokumentagj projektows, ST dokumentagjprojektows i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5. Dokumentacja robo6t wyktadzinowych i oktadzinowch

Dokumentagj robét wyktadzinowych i oktadzinowych stanawi

» projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003r.
w sprawie szczegotowego zakresu i formy projektddwlanego
(Dz. U. z 2003r. nr 120, poz. 1133),

» projekt wykonawczy (jeeli taka potrzeba wygpuje),

» specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rotmdtligatoryjna w przypadku zamowie
publicznych), zgodna z rozpadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r.
(Dz. U. z 2004r. nr 202, poz. 2072),

* dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zgzeniem MGPIB z 15.12.1994r. w sprawie



dziennika budowy oraz tablicy informacyjnej (MP @95r. nr 2, poz. 29),

» aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracjedmgici swiadczce o dopuszczeniu do
obrotu
i powszechnego lub jednostkowego stosowatigyeh wyrobow budowlanych, zgodnie
z ustaw Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000r.106, poz. 1126 z
pézniejszymi zmianami),

» protokoty odbioréw cgsciowych, kaicowych i robét zanikagych, z zajczonymi
protokétami z badakontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza.

Roboty naley wykonywa na podstawie projektu opracowanego dla konkreteafizacji.

Powinien on uwzgldniac:

* materiaty do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

» lokalizacg i warunki wytkowania,

* rodzaj i stan podtoy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny b§ zawarte:

« wymagania dla podia, ewentualnie sposob jego wykonania Ilub naprawy, z
wyszczegolnieniem materiatdbw do napraw,

» specyfikacje materiatbw do wykonania wyktadziny klamiziny z powotaniem sina
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobatianiczne),

» sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwgdjiieniem szeroksi spoin i sposobu
wykonczenia,

» kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

* wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadzingktadziny,

» zasady konserwacji wykfadziny i oktadziny.

Przez dokumentagjpowykonawcz rob6t wykiadzinowych i oktadzinowych rozumiemy

(zgodnie

z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymiegiomyzej dokumentag robot z

naniesionymi zmianami w stosunku do projektu budmebo i specyfikacji technicznej,

dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. Materiaty

Materialy stosowane do wykonywania robdt wyktadmwgoh i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mée

— Aprobaty Techniczne lub Byrodukowane zgodnie z oba&ujgcymi normami,

— Certyfikat lub DeklaraejZgodndci z Aprobas Techniczg lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieamtwa,

— Certyfikat zgodnéxi ze zharmonizowannornmy europejsk wprowadzog do zbioru norm
polskich,

— na opakowaniach powinien znajdavsk termin przydatngci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien¢ bggodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowzany jest posiada na budowie peln dokumentag dotyczca
sktadowanych na budowie materiatdw przeznaczonyctvygkonania robo6t wykladzinowych
i oktadzinowych.

2.1. Rodzaje materiatow

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzpowinny odpowiadawymaganiom
zawartym

w normach Ilub aprobatach technicznych ITB dopugacyeh dany materiat do



powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.1. Piyty i ptytki ceramiczne

Piytki powinny odpowiadanastpujgcym normom:

* PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o matej nakliwosci
wodnej K3%. Grupa B |.

* PN-EN 177:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
3%<E6%. Grupa B lla.

* PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B lib.

* PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o nagiliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Ill.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi élae dokumentacja projektowa,

szczegOlnie dotyczy to piytek dla ktérych maday¢ okreslone takie parametry jak np.

stopie scieralngci, mrozoodporn€ i twardac.

2.1.2. Kompozycje Klgje i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klegce do mocowania ptytek ceramicznych muspetnid wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muggpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm.

2.1.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i a#tzin to:

- listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszéze

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty mugzmie¢ wkasndci techniczne okridone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.1.4. Woda

Do przygotowania kompozycji kigjych zapraw klejowych i mas do spoinowania stogowa
nalezy wode odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdan
Woda do betonow i zapraw.” Bez badaboratoryjnych mge by stosowana wodogjowa
woda pitna.

3. Sprzet i narzedzia

3.1. Sprzt i narzedzia do wykonywania wykfadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowyohlery stosowa:

» szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia pagto

» szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

* narzdzia lub uradzenia mechaniczne dacia ptytek,

» pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokagbkow 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

 faty do sprawdzania rowRa powierzchni,

* poziomnice,

 mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do



przygotowania kompozycji klegych,
* pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania
* (gabki do mycia i czyszczenia,
» wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. Transport

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdw do wykonania wyktadzin i oktadnie wymaga specjalnychiodkéw

i urzgdzen. Zaleca s uzywaé¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub
zamkngetych.

W czasie transportu nalg zabezpieczy przewaone materiaty w sposob wykluczay ich
uszkodzenie.

W przypadku daych ilosci materiatow zalecane jest przexenie ich na paletach iycie do
zatadunku i roztadunku tadunku gdzer mechanicznych.

Skladowanie materiatbw podtogowych na budowie mumsic w pomieszczeniach
zamkngtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowympegraturami.

5. Wykonania robét
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wyamga ogdine”

5.1. Warunki przystapienia do robot

Przed przysipieniem do wykonywania wyktadzin powinnybyakaczone:

» wszystkie roboty stanu surowegmznie z wykonaniem podiy, warstw konstrukcyjnych
i izolacji podtog,

* roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzawarelektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpojiipodtogowych),

» wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane ykanczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

Przysgpienie do robdt wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu

elementow konstrukcji budynku.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa& w temperaturach nie z8zych nk

+5°C

I temperatura ta powinna utrzymygvsic w Ciggu catej doby.

Wykonane wykitadziny i oktadziny nale w ciggu pierwszych dwoch dni chraniprzed

nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie okfadzin

5.2.1. Podtéa pod oktadzia

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydjegowych mog bye:

* $ciany betonowe

» otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

* plyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do robdét okladzinowych nale sprawdzé prawidtowaé
przygotowania podiaa.

Podiaza betonowe powinny IRy czyste, odpylone, pozbawione resztekodkdw
antyadhezyjnych



i starych powtok, bez rakowghnicé¢ i ubytkow.

Polczenia i spoiny midzy elementami prefabrykowanymi powinny¢bgtaskie i rowne.

W przypadku wysipienia nierbwnéci nalery je zeszlifowd, a ubytki i uskoki wyréwna

zapravg cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinigyt ldwuwarstwowy

(obrzutka

I narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy agiowej lub cementowo-wapiennej marki

M4-M7.

W przypadku okiladzin wewitrznych sciana z elementéw drobnowymiarowych iaoby

otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro m&téiM7.

W przypadku podid nasgkliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grugtym

(zgodnie

z instrukcp producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredzi podioze powinno spetnia nastpujace

wymagania:

* powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona zeyska
powtok malarskich,

» odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny orazhytenie krawdzi od linii prostej,
mierzone tag kontrolg o dtugaci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek
nie wickszej ng
3 na dtugéci taty,

* odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezendy¢ wigksze nk 4 mm na
wysokasci kondygnacii,

» odchylenie powierzchni od kierunku poziomego niezenby¢ wieksze nk 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych nanBozycjach

klejacych na podtgach pokrytych starymi powitokami malarskimi, tynkiem zaprawy

cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i giggonarki nizszej niz M4.

5.2.2. Wykonanie okfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalprzygotowa wszystkie
niezledne materiaty, naezizia i sprzt, posegregowaptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowasposob ukiladania ptytek. Paknie plytek nalgy rozplanowa
uwzgkdniajc ich wielka¢ i przyjeta szerokeé¢ spoin. Na jednejcianie ptytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémeeinakowa szeroko, wickszy niz
potowa piytki. Szczegolnie starannego rozplanowamigmaga okladzina zawierma
okreslone w dokumentacji wzory lub sktad@ gi r&znego rodzaju i wielkei ptytek.

Przed ukladaniem plytek naianie naley zamocowa prost, gtadlg tate drewniam lub
aluminiows.

Do usytuowania faty natg uzy¢é poziomnicy. tag mocuje s na wysokéci cokotu lub
drugiego rzdu ptytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta) kompozygijklejaca. Wybor
kompozycji zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych oktadzinie.
Kompozycg klejaca naktada si na podiae gtadlg krawedzig pacy a nagpnie ,przeczesuje”
sie powierzchng zcbaty krawedziag ustawiom pod lgtem okoto 50°. Kompozycja klgga
powinna by roztazona rownomiernie i pokrywacal powierzchng podiaza. Wielc¢ zebdw
pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidlowo dobrane wielké zcbow i konsystencja
kompozycji sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa maom 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z nalmna warstwa kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 nf lub
pozwolic na wykonanie oktadziny wgju okoto 10-15 minut.



Gruba¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rowngci podiaza oraz
rodzaju

i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna esiod dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z
rozplanowania,ze powinna znal& sie tam cala plytka. 38 pierwsza ptytka ma hy
docinana, uktadanie néalg zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednidta
niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na ueniu piytki na scianie, dodinigciu i ,mikroruchami”
ustawieniu na wkgLiwym miejscu przy zachowaniu wymagane] wiglkiospoiny. Dz¢ki
~przyssania”. Ptytki o diych wymiarach zalecagdobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzd piytek, tzw. cokotowy, uklada gizazwyczaj po ulzeniu wyktadziny
podiogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba prigcna odpowiedmni wysokac.

Dla uzyskania jednakowej wielkai spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin maleisuraé jego nadmiar, moa te
usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) aspowierzchm licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki leczekszej ilcsci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska s do sciany deszczukk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypad
oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) ngleuzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwrzaniu kompozycji klejcej papier usuwa gipo uprzednim namoczeniu
wods.

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Dokladny czas powinien Byokreslony przez producenta w instrukcji stosowania zapgra
klejowej.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je
wodg mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowy) po
powierzchni oktadziny pac gumowy. Zapraw nalezy doktadnie wcisa¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
Si¢

z powierzchni ptytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo wygladgi
zaokgglonym narzdziem i uzyské& wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si
poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadky gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgotdgowietrza nalgy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzkiziéezwilzenie ich wilgotr gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zaleca Sprawdzt czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy téytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate.

Dla podniesienia jak@i oktadziny i zwgkszenia odporni@i na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny magby¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Dobor
preparatow powinien gy uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktorych znajduyj sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowanagrbyc takze ptytki.



6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przysigpieniem do robot

Przed przysipieniem do robdét zwzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny
podlega materiaty, ktore &da wykorzystane do wykonania robot oraz padto

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje kieg, jak rownie materialy pomocnicze musgz
spetni@ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichnyraz odpowiada
parametrom ok&onym w dokumentaciji projektowe;.

Kazda partia materialdw dostarczona na bugawsi posiada certyfikat lub deklaragj
zgodndci stwierdzajca zgodnét wiasnaci technicznych z okéonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podkiadu powinno &y wykonane bezpoednio przed przygpieniem do
wykonywania robot oktadzinowych. Zakres czyseikontrolnych powinien obejmowa

- sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podkfadu pod wzgem wymaganej
szorstkdci, wysepowania ubytkow i porowasoi, czystdci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwrigi podkiadu, ktére przeprowadzag sprzyktadagc w dowolnych
miejscach

i kierunkach 2-metrowtate,

- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod posadzki za pem@emetrowej taty
i poziomnicy; pomiary rowrkei i spadkow naley wykona& z doktadnéciag do 1mm

- sprawdzenie prawidiowoi wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych
i przeciwskurczowych dokomag pomiaréw szerokii i prostoliniowaci

- sprawdzenie wytrzymaioi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.4.5,
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegana sprawdzeniu zgodém wykonywania wyktadzin i
oktadzin

z dokumentagj projektows i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidédwioh
wykonania wywiera wptyw na prawidtoweé dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny
dotyczy sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzajgrubdgci kompozycji
klejacej oraz innych robét ,zanikegych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadz@a @@lem oceny spetnienia wszystkich

wymaga dotyczcych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegébio

» zgodndci z dokumentagj projektows i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono
w dokumentacji powykonawczej,

» jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

» prawidtowaci przygotowania podity,

» jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

» prawidtowaci wykonania krawdzi, naray, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocneanhgg wyniki bada dokonanych przed

przysgpieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngti kontrolnych dotycacy wykladzin podidég i okladzinscian powinien

obejmowad:

» sprawdzenie prawidtowoi utozenia piytek; utaenie ptytek oraz ich bamwi odciea
nalezy sprawdza& wizualnie i porowné& z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem piytek,



sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzapamog taty kontrolnej diugéci
2 m przyktadanej w nych kierunkach, w dowolnym miejscu; pénét pomiedzy tay a
badan powierzchnia naltey mierzy¢ z doktadnéci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowsoi spoin za pomag cienkiego drutu naggnictego wzdhd
spoin na catej ich diugoi (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych a#tkin
scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzaman) i dokonanie pomiaru odchyile
doktadndcig do 2 mm,

sprawdzenie zwrania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiveadrewnianym
miotkiem (lub innym podobnym najdziem); charakterystyczny gluchyzwlick jest
dowodem nie Zwizania ptytek
z podktadem,

sprawdzenie szerokci spoin i ich wypetnienia za pompmgledzin zewrtrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkbl nf naley zmierzyt szerokéé
spoin suwmiarlg
z doktadnécig do 0,5 mm

gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjza
robot lub grubé¢ okreslona na podstawie zycia kompozyciji klejce)).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2iejsaego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub prétekpodpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce oktadzin

6.4.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna sgetniastpujgce wymagania:

cata powierzchnia okladziny powinna rigednakows barwe zgodm z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktérych gdorodnad¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinnacbwypetniona klejem (warunek wdawej
przyczepnéci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny ydawa gtuchego
odgtosu,

grubas¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentacjub instrukcy producenta,
dopuszczalne odchylenie kreglzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza

2 mm na diugéci 2 m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowe] p@vinno przekracza2 mm na
dtugasci 2 m,

spoiny na catej diugai i szerokdci powinny by wypetnione magsdo spoinowania
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpogvinno wynost wiecej niz 2 mm na
diugcéci 1 m i 3 mm na diugei calej oktadziny,

elementy wykaczeniowe oktadzin powinny lByosadzone zgodnie z dokumenac)
instrukcp producenta.



7. Obmiar robot

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin obliczacsi n¥ na podstawie dokumentacji projektowej przyjauuj
wymiary w s$wietle écian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni iceh sg
powierzchng stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementdigksze od 0,25 f

W przypadku rozbinos¢ pomidzy dokumentagj a stanem faktycznym powierzchnie
oblicza s¢ wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okfl sk na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Przy robotach zwizanych z wykonywaniem wykitadzin i oktadzin elememtelegagcym
zakryciu @ podiaza. Odbior podié musi by dokonany przed rozpogzem robo6t
wyktadzinowych

i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadZ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania.

Wyniki badax naleey poréwn& z wymaganiami dotygrymi podi@ i okreslonymi
odpowiednio w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytyywmazna uzna podiaza za wykonane
prawidiowo tj. zgodnie z dokumentacji ST i zezwol¢ do przysipienia do robot
wyktadzinowych

i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paeétonie powinno by
odebrane.

Wykonawca zobowizany jest do dokonania naprawy pa@togpoprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. Wiasyi gdy naprawa jest nierdova
(szczegdblnie w przypadku zaonej wytrzymatéci) podiaze musi by skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zezane z dokonanym odbiorem robét ulaggch zakryciu (podid)
oraz materiatdbw naky zapisé w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wylwcy (kierownik budowy).

8.2. Odbidr czsciowy

Odbior czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej cgsci robét. Odbioru
czesciowego robo6t dokonuje esidla zakresu ok&onego w dokumentach umownych wedhug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevelealizowanych
robotach

i ich usungcie przed odbiorem Kmowym.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadagrobecnéci kierownika
budowy.

Protokot odbioru ogciowego jest podstayvdo dokonania ezciowego rozliczenia robot
jezeli umowa tal forme przewiduje.



8.3. Odbidr ostateczny (kécowy)

Odbior ostateczny stanowi ostategzitery rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do

zakresu (iléci), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektowy.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przemnawiajcego na podstawie

przedtazonych dokumentéw, wynikéw bafida pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okréla¢c umowa.

Wykonawca robét obowzany jest przedto/¢ komisji nasgpujace dokumenty:

» projekt budowlany,

* projekty wykonawcze

» dokumentag powykonawcaz,

e szczego6towe specyfikacje techniczne,

» dziennik budowy z zapisami dotygzymi toku prowadzonych robot,

e aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgsdndla zastosowanych materiatéw i
wyrobdéw,

» protokoty odbioru podize,

e protokdty odbiorow cgsciowych,

* instrukcje producentow dotygze zastosowanych materiatéw,

* wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowzana jest zapozhasic przedi@zonymi dokumentami,

przeprowadz badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4igjszej ST porownaje

z wymaganiami

i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokémaeny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny bgdebrane, jeeli wszystkie wyniki badai

pomiarOw § pozytywne i dostarczone przez wykongwdokument g kompletne i

prawidtowe pod wzgldem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna

by¢ przyjeta. W takim przypadku natg przyja¢ jedno z nasgpujacych rozwizan:

* jezeli to mazdiwe, nalery poprawé wyktadzire lub oktadzir i przedstawd ja ponownie
do odbioru,

* jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwatgci
wyktadziny lub oktadziny zamawiggy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru
koncowego
z jednoczesnym obigniem wartéci wynagrodzenia w stosunku ustalemownych,.

* w przypadku, gdy niegsmazliwe podane wyej rozwizania wykonawca zobowdany
jest do usuricia wadliwie wykonanych wykitadzin lub okfadzin, wyrkat je ponownie i
powtdrnie zgtosi do odbioru.

W przypadku nie kompletoi dokumentow odbiér me by dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynndaci odbioru sporzdza s¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamayziefio

i wykonawcy. Protokét powinien zawigra

» ustalenia podje w trakcie prac komisji,

* ocere wynikow bada,

» wykaz wad i usterek ze wskakiem mazliwosci ich usurgcia,

o stwierdzenie zgodrci lub niezgodnéci wykonania wykladzin i okladzin z
zamowieniem.

Protokot odbioru kacowego jest podstaymdo dokonania rozliczenia koowego pomnddzy

zamawiagcym a wykonawg.



9. Podstawa ptatndci

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnéci

Rozliczenie pomidzy zamawigcym a wykonawg za wykonane roboty okfadzinowe o

by¢ dokonana wedtug nagtujacych sposobow:

* rozliczenie ryczaltowe gdy podstavptatngci jest ustalona w dokumentach umownych
stata warté¢ wynagrodzenia; warfo robot w tym przypadku jest okdlena jako iloczyn
ceny jednostkowej i ikxi rob6t okrélonych na podstawie dokumentaciji projektowej i
umowy,

» rozliczenie w oparciu o war§é robot okrélong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej
w dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kogstori faktycznie wykonanej
ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie by dokonane jednorazowo po wykonaniu

petnego zakresu robdt i ich kmowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie po

dokonaniu odbioru gzciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy peulzy zamawigcym a wykonawg nastpuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okltadaembejmug:
* robocizre bezpdrednig wraz z narzutami,
e wartaés¢ zuwytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz ubytkami
wynikajacymi
z technologii robot z kosztami zakupu,
e wartcs¢ pracy sprztu z narzutami,
» koszty pdrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,
Ceny jednostkowe uwzglniajp rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezdnych robdt pomocniczych i towarzysych takich jak np.
osadzenie elementéw wykezeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomostwridry
zabezpieczare, dwietlenie tymczasowe, piginacja wykonanych okfadzin, wykonanie
zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikéw,zyzie energii elektrycznej i wody,
oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.
W przypadku przycia innych zasad okikenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicze
pomidzy zamawigicym a wykonawg sprawy te musg zostd szczegotowo ustalone w
umowie.



10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i pityty ceramiczne. Detipi, klasyfikacja, wigciwosci i
znakowanie.
PN-EN 87:1994 Phytki i ptyty ceramiczrieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowaree sucho o naghliwosciwodne]
E>10%. Grupa B IlI.
PN-EN 176:1996 Piytki i ptyty ceramiczne prasowarge sucho o matej nagliwosci
wodnej E<3%.
Grupa B |.
PN-EN 177:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowanr@esucho o nagkliwosci wodnej
3%<E<6%.
Grupa B Il a.
PN-EN 178:1998 Piytki i ptyty ceramiczne prasowar@esucho o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%.
GrupaB Il b.
PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczneagnione o niskiej naskliwosci wodnej
E<3%.
Grupa A I
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramicznegnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla.Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramicznesgnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa A ll a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej

6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i pilyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o rgdiwwosci wodnej E>10%. Grupa A L.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.
PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramicznebieranie prébek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczneznaczanie wymiaréw i sprawdzanie

jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie nasgkliwosci wodnej,
porowatdgci otwartej, gstosci wzglednej pozornej oraz ¢gtaici
catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne.zraczenie wytrzymaksi na
zginanie i sity lamjcej.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramicznezraczenie odporsoi na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

PN-EN 101:1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaceetwarddci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynzama techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do piytek. Oznaczenie otitsenia poprzecznego dla klejow
cementowych | zapraw do spoinowania.



10.2. Inne dokumenty i instrukcje

* Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budawich tom 1 ox¢ 4, wydanie
Arkady — 1990r.

* Warunki techniczne wykowania i odbioru robot budamich czs¢ B zeszyt 5 Oktadziny
i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB 6Qr.

* Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydant@ag— 2001r.



