B.07.00.00
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KOD CPV: 45223100-7 Monta konstrukcji metalowych

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej (SST)gwymagania dotycice
wykonania i odbioru robét zezanych z wykonaniem konstrukcji metalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jestostasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnici umazliwiajace i majce
na celu wykonanie i montaelementow konstrukcji stalowych zyganych z budow sali
gimnastycznej wraz z zapleczem socjalnym i infrdgtm towarzyszca.

1.4. Okredlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz oldleniami podanymi w SST ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotygz robdét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jd@kowykonania robot, bezpieczgtwo wszelkich
czynnaci na terenie budowy, metodyzyte przy budowie oraz za ich zgodhoz
dokumentagj projektowy, SST
I poleceniami layniera.

Ogodlne wymagania dotygee robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania og0lne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robosznlby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST

i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetagig warunki okréone

w:

e ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane {tgdnolity: Dz. U. z 2003r. Nr 201,
poz. 2016; z piniejszymi zmianami),

e ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowth (Dz. U. 2004r. Nr 92,
poz.881),

e ustawie z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie o@gogindci (Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz. 1360,
z p&niejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. ustawy lub rozpgazenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materialy stosowane do wykonywania elementéw kaksji stalowych powinny

odpowiadé wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989-8RIs-10052.



2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elethweritonstrukcji stalowych powinna
odpowiadé wymaganiom norm powygj przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-
EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10029719 N-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PNFBBA105, a ponadto:

2.2.1.1. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

* dwuteowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997,

PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

e ceowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-71/H-93451 PN-H-
93400:2003 oraz
PN-EN 10279:2003,

» teowniki powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN
10055:1999,

* katowniki powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-
EN 10056-2 :1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

* rury powinny odpowiada wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210-2:2000.

Ksztaltowniki stosowane do wykonania konstrukcgl@tvych powinny ponadto odpowiata
nastpujacym wymaganiom:

* mie¢ atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

* miec trwatle ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane — blachy:

* blachy uniwersalne powinny odpowigdaymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

* blachy grube powinny odpowiaglavymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

* blachyzeberkowe powinny odpowiadaymaganiom normy: PN-73/H-92127,

* bednarka powinna odpowiatlawymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowymbwinny ponadto odpowiada
nastpujacym wymaganiom:

* miet atesty hutnicze i Zaiadczenia odbioru,

* mie¢ trwate ocechowanie,

* mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.3. Wyroby zimnogte — ksztattowniki:

* ksztattowniki zamknjte powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-EN 10219-1:2000
oraz
PN-EN 10219-2:2000,

» ksztattowniki otwarte powinny odpowiaélavymaganiom norm PN-73/H-93460.00, PN-
73/H-93460.01, PN-73/H-93460.02, PN-73/H-93460.BBl-73/H-93460.04, PN-73/H-
93460.05 oraz
PN-73/H-93460.0.

2.2.2. gezniki

Sruby, naketki, nity i inne akcesoria daitzenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:199&8z PN-82/M-82054.20, a
ponadto:



» $ruby powinny odpowiada wymaganiom norm: PN-EN I1SO 4014:2002, PN-61/M-
82331, PN-91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/\882,

* nakrtki powinny odpowiadawymaganiom normy: PN-83/M-82171,

» podkiadki powinny odpowiadgawymaganiom norm: PN-EN I1SO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/R0:83 oraz PN-83/M-82039,

* nity powinny odpowiadawymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powirodpowiadéd wymaganiom normy: PN-

EN 759:2000, a ponadto:

» elektrody powinny odpowiadavymaganiom normy: PN-91/M-69430,

» drut spawalniczy powinien odpowiatdewymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

» topniki do spawania elektrycznego powinny odpowtadigmaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elementy konstrukcji stalowych | materialy dostameg na budow powinny by
wytadowywane dwigami. Elementy eizkie, diugie i wiotkie nalgy przenosi za pomog
zawiesi i usztywri przed odksztatcaniem. Elementy ukiadea sposob umadiwiajacy
odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowaniazyalkegjestrowa konstrukcje niezwtocznie
po ich nadeciu, segregowai uktada& na wyznaczonym miejscu na podkladach drewnianych
z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu peadto

Elektrody skladow& w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiegch przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowa w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skkagh.

3. Sprat

Roboty zwgzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budaawych konstrukcji

stalowych mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spkzu

przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robdét.

Wykonawca do montar lub demontau elementow konstrukcji stalowej powinien

dysponowa m.in.:

* spawarkami,

» palnikami gazowymi,

e zurawiami samochodowymi o0 maigu dostosowanym do @iaru poszczegolnych
elementow konstrukciji,

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i speliia

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawmwinny by sprawne technicznie i
spetni& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Elementy konstrukcji stalowej zatadowane #®ebdki transportu powinny odpowiaéla
wymogom skrajni i by trwale mocowane, aby w drodze nie ulegty zscini, odksztatceniu,
przewréceniu itp. Sposéb zatadunku, transportowarsatadunku nie powinien powodowa
powstania nadmiernych deformacji, nggmh i uszkodzé. Elementy wiotkie powinny ky

odpowiednio zabezpieczone przed odksztatcenieraforshowaniem.



Wszelkie uszkodzenia drog publicznych lub innychidowli i urzadzen powstate w trakcie
transportu Wykonawcaghzie usuwa na bieaco i na wkasny koszt.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonywania robot
Ogollne wymagania dotygeze wykonania rob6t podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Wykonanie robo6t powinno ldyzgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéwnskaokcji stalowej przed
wbudowaniem powinny liysprawdzone pod wzglem:

e gatunku stali,

e asortymentu,

* wilasnaci,

e wymiaréw i prostoliniowdci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wegdém prostoliniowéci przekraczaj
dopuszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny Ipgat prostowaniu. Elementy
stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lulzcgi nie powinny wykazywa peknieg.
Wystgpienie tego rodzaju uszkodzgowoduje odrzucenie wykonanych elementéw. 8prz
uzywany do prostowania i ¢tia elementow stalowych powinien dyaakceptowany i
sprawdzony przez #yniera.

Ciccie elementow i spos6b obrobienia brzegow powinteig wykonany zgodnie z
ustaleniami dokumentacji projektowej, z zachowameymaga wg PN-89/S-10050.

Przed przysipieniem do skladania elementow konstrukcjkyimer przeprowadza odbior
elementow

w zakresie usugcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchmytegapcych i brzegow
stykow — z zachowaniem wymagavg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.2. Spawanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie

Spawanie winno odbywasic zgodnie z norm PN-89/S-10050.

Osoby kieryce spawaniem i spawacze powinny postadadpowiednie uprawnienia
panstwowe.

Elementy stalowe konstrukcji spawang s Wytworni w elementy montawe zgodnie z
dokumentagj projektows.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegi@adaniu i ocenie jalkoiowe).

W kazde] fazie wykonywania konstrukcji stalowej zimier mae zaradzic kontrok
stosowanych materiatdw spawalniczych i sprawdz@agrawndéci wykonywanych ziczy
spawanych.

5.2.3. Padczenia n&ruby

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone gtzénia naruby powinny by odpowiednio

przygotowane, i tak:

» trzpienie trzeba tak dopasoévdo otworu, aby wchodzita w otwor po lekkim uderizen
miotkiem,




* gwint naley nacié na takiej diugéci, aby zwoje nie wchodzity w otwér exi
tagczonych, co najmniej dwa zwoje znajdowaty sad gorg powierzchn naketki, a
podktadka pod naktke pokrywata co najmniej zwoje,

* $ruba w otworze nie powinna przesuwwaic ani drg& przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

5.2.4. Prébny monfanowej konstrukcji stalowej
Przed wystaniem elementow moiavych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona prébnego montar w Wytwarni.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentagprojektows zabezpieczenie antykorozyjne elementow konstrukcji
stalowej, jeeli jest to maliwe, naleey wykona w Wytworni zgodnie ze SST dotygz
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji staldwyc

5.3. Monta konstrukcji stalowej na budowie

5.3.1. Wymagania ogolne

Przed przysipieniem do montas konstrukcji, wykonawca monta powinien zapozréasi¢ z

protokotem odbioru konstrukcji od wytworcy i potwizic to odpowiednim wpisem do

Dziennika Budowy.

Wykonawca montau powinien zobowjzat sie do znajoméci i przestrzegania ustale

zawartych w SST

i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemmi@zeniem odpowiedniej deklaraciji

InZzynierowi.

Do montau konstrukcji stalowej stosuje ¢sirusztowania, lub specjalistyczne platformy

podnanikowe.

Konstrukcja rusztowai pomostow powinna lysprawdzona na:

» sily wywotane obcgjzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz zmedatami
dodatkowymi,

» sity wywotane obcjzeniem od ludzi pracagych przy montau,

» sily od ckzaru narzdzi, urzdzen i materiatdw pomocniczych.

Wykonane rusztowania momtave powinny zapewnéprawidtiowy dosgp do kadego styku

montaowego.

Kolejne elementy konstrukcji mggby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu

statecznéci elementow uprzednio zmontowanych.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przysipieniem do montar konstrukcji na podporach nale wyznaczy lub
skontrolowd:

» potozenie osi konstrukcji,

* potozenie osi dwigarow,

* potozenie i rozstaw elementéw mogaych.

Po wykonanym monfal nalery skontrolowa:

* potozenie osi dwigarow,

* niwelet punktow charakterystycznych,

* zgodnd¢ przekroju poprzecznego i podhego.

5.3.3. Wykonanie patzer spawanych
Powierzchniedczonych elementow powinny byolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i
innych zanieczyszczhe




Spoiny powinny posiadaklas; zgodry z dokumentagj projektows i projektem spawania.
Spoiny czotowe powinny l&ywykonane tak technologi, aby gra byta jednolita i gtadka.
Spoiny po wykonaniu powinny bybrobione mechanicznie.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podleg@@adaniu i ocenie jakoi.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakaéci wykonania konstrukcji stalowej jak i nowych elemidw konstrukcji ja
istniejgcych polega na sprawdzeniu zgogki@ dokumentagj projektows oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 i niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapow roboét potwierdzanavj@sem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci rob6t podano w SST ,Wymagania ogolne”.

6.2. Zakres kontroli i badah

6.2.1. Materiatly

Materialy stosowane do wykonania elementow konsjruktalowej podlegaj kontroli
zgodnie

z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskakceptagj
Inzyniera.

6.2.2.Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montakonstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie zmgganiami podanymi
w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

» kontrola stali,

* sprawdzenie elementéw stalowych,

» sprawdzenie wymiarow konstrukcji,

* sprawdzenie pgtzen,

* sprawdzenie zabezpieczantykorozyjnych,

» sprawdzenie poprawlo wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnegontau
konstrukgiji,

* sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego zrplamentau,

» sprawdzenie, czy elementy zatladowanesralki transportu odpowiadajwymogom
skrajni i czy g trwale mocowane,

» sprawdzenie zgodioi wykonania konstrukcji stalowej z dokumentgagjojektows,

* kontrok jakosci wykonania z uwzglddnieniem dopuszczalnych toleranciji,

* kontrok jakcsci powtok antykorozyjnych.

Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia ceplosobu naprawy powstatych uszkatdze

w czasie transportu potwierdzazymier wpisem do Dziennika Budowy.

Roboty podlegajodbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robdtipotizana jest wpisem

do Dziennika Budowy.

6.2.3. Elementy konstrukcji stalowej
Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny odpowiadaymaganiom normy PN-89/S-
10050 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.



6.2.3.1 Kontrola w czasie transportu i na budovéenentéw konstrukcji stalowey:

» sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego zrplamentau,

* sprawdzenie czy elementy zatadowane snadki transportu odpowiadgjwymogom
skrajni i czy g trwale mocowane,

» sprawdzenie zgoddoi wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dolamacy
projektows,

» kontrola jakdci powtok antykorozyjnych,

e sprawdzenie poprawdc wykonania elementow konstrukcji poprzez wykomani
prébnego monta
w istniepcej konstrukciji.

7. Obmiar rob6t

Ogodlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.

Jednostlk obmiarowg jest t (tona):

» wykonanej i zamontowanej konstrukcji stalowej jaledaici,

» wykonanych i zamontowanych w istrgegj konstrukcji nowych elementow konstrukcji
stalowej, zgodnie z dokumentagjrojektows i obmiarem w terenie.

8. Odbidr robot

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogoélne”.

Odbidér konstrukcji na budowie winien dylokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwoérni wraz z $wiadczeniem wytworni,ze usterki w czasie
odbioréw medzyoperacyjnych zostaly usgte.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jakaos¢aloraz elementy konstrukcji
stalowych przeznaczone do wbudowania w isdoiekonstrukcg uznaje s za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumengagjojektows, niniejsz SST i wymaganiami byniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji podanych w dokumentacji
projektowej, przywotanych normach lub w punktach52j 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.
9. Podstawa ptatndci

Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatnagci stanowi cena za 1 ton
* wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowe] jakaasci,
» wykonanych i zamontowanych w istrgegj konstrukcji nowych elementow konstrukcji
stalowej,
e zgodnie z dokumentagjprojektows, obmiarem robo6t, atestem producenta materiatow i
oceny jakasci wykonania robét na podstawie pomiaréw i biada
Cena jednostkowa obejmuje:
a) Wykonanie konstrukcji jako cdld oraz elementdéw konstrukcji stalowej przeznacobny
do wbudowania w istnigga konstrukcg:
* prace przygotowawcze,
» dostarczenie materiatow przewidzianych do wykonaoipt,
» sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
» badanie i obrébka elementow stalowych do scalania,
» scalanie elementow i ich spawanie,
* monta prébny konstrukcji,
* o0znaczenie elementéw wedtug kolejoiomontau,



* wykonanie niezbkdnych pomiaréw i badawymaganych SST lub zleconych przez

Inzyniera,

* gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarow ighad

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy

PN-S-10050:1989
PN-82/S-10052
PN-EN 10020:2003
PN-EN 10027-1:1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10021:1997
stalowych.

PN-EN 10079:1996
PN-EN 10204+Ak:1997
PN-90/H-01103
PN-87/H-01104
PN-88/H-01105
przechowywanie
PN-91/H-93407
PN-H-93419:1997
goraco.
PN-H-93452:1997
Wymiary.

PN-EN 10024:1998
stopek
PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999
ramieniem,

ksztattu i wymiarow.
PN-EN 10056-1:2000

PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)
PN-EN 10210-1:2000

drobnoziarnistych.

PN-H-92203:1994
PN-H-92200:1994
PN-73/H-92127
PN-76/H-92325
PN-EN 10219-1:2000
stali

PN-ISO 1891:1999

Konstrukcje stalowe. Wymaganiadaebéa.
Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

Definicje i klasyfikacja gatunkétali.

Systemy oznaczania stali. Zstaiti, symbole gtéwne.
Systemy oznaczania stali. Systartowe.

Ogolne techniczne warunki doststaly i wyrobow

Stal. Wyroby. Terminologia.
Wyroby metalowe. Rodzaje dokataw kontroli.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze cGewanie barwne.
Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze .cGewanie.
Stal. Pétwyroby i wyroby hutniczekBaanie,
| transport.
Stal. Dwuteowniki walcowane naagor
Dwuteowniki stalowe réwnolegt@enne | PE walcowane na
Wymiary.
Dwuteowniki stalowe szerokostopawaécowane na gaco.

Dwuteowniki stalowe z pochyavewretrzng powierzchrg
walcowane na ggeo. Tolerancja ksztattu i wymiarow.

Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane nagorWymiary.

Ceowniki stalowe walcowane nagmrTolerancje ksztattu,

wymiarow i masy.
Stal. Teowniki walcowane naggaor.
Stal. Teowniki rownoramienne zZeggiong stopky i
walcowane na goo. Wymiary oraz tolerancje

owniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Kowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.
Kowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancjetkéiz i wymiarow
Ksztaltowniki zamktg wykonywane na geco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i

Warunki techniczne dostawy.
Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.
Stal. Blachy grube. Wymiary.
Blachy staloweberkowe.
Bednarka stalowa bez pokrycia lumkowana.
Ksztattowniki zamkte ze szwem wykonywane na zimno ze
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziatych.
Sruby, wkrety, naketki i akcesoria. Terminologia.



PN-ISO 8992:1996 GZci zlagczne. Ogolne wymagania dieub, wkretow, srub
dwustronnych i naktek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakrtki. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

PN-EN ISO 4014:2002 Sruby z tbem sz&iokatnym. Klasy dokfadngi A i B.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z them sz#okatnym.

PN-91/M-82341 Sruby pasowane z tbem sz#katnym z gwintem krotkim.

10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaeksttjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207,
poz. 2016;

z p&niejszymi zmianami),

2) Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwidnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).



