SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Konstrukcje betonowe izelbetowe
B.04.01.00

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowe] specyfikaghtecznej (SST)gswymagania dotyee
wykonania i odbioru robét zgkzanych z wykonaniem konstrukcji betonowyctelibetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnaci umazliwiajace i magce
na celu wykonanie konstrukcji betonowyckeibetowych zwgzanych z budowsali
gimnastycznej wraz

z zapleczem socjalnym i infrastrukjuowarzyszacs.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz olgleniami podanymi w SST ,Wymagania ogolne”:
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu ni@mego lub wykonane z zastosowaniem
zbrojenia wiotkimi pgtami stalowymi w ildci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji
zelbetowych.

Konstrukcjezelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimtami stalowymi wspot-
pracupcymi z betonem w iléci nie mniejszej od il&ci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcjizelbetowych.

Podktad betonowy (podbeton) - warstwa betonu 8I1Q znajdujca s¢ bezpdrednio pod
elementami fundamentow, posadzek i izolacji.

Beton zwykly — beton oggtaici powyzej 1,8 kg/dcrm wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych aaentualnych dodatkow mineralnych
i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich skitaaniprzed zwizaniem betonu.

Beton towarowy — mieszanka betonowa wykonana iadoabna przez wytwogc
zewretrznego.

Zaczyn cementowy — mieszanina cementu i wody.

Zaprawa — mieszanina cementu, wody, skitadnikow raingch i ewentualnych dodatkéw
przechodgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratow2gam.

w/c — wskanik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu vzy@e cementowym.
Rusztowania moni@we — pomochicze budowle ghce do przenoszenia obzen od
konstrukcji montowanej z gotowych elementdw lub wyiwanej na miejscu.
Rusztowania robocze — pomocnicze budowlessie do przenoszeniagearu ludzi i sprztu.
Deskowania — pomocnicze budowlezgice do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, bezpieczstwo wszelkich
czynndci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodaa



dokumentagj projektows, SST
i poleceniami layniera. Ogélne wymagania dotygze robét podano w SST ,Wymagania
0golne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&zanhy¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST

i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania rob6t magby¢ stosowane wyroby budowlane spetaig warunki okréone

w:

» Ustawie z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (tgddnolity; Dz. U. z 2003r. Nr 207,
poz. 2016; z piejszymi zmianami),

» Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach bugowth (Dz. U. z 2004r. Nr 92, poz.
881),

» Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oegogindci (Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz. 1360, z piejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa oboaviek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego

wymaganej przez ww. Ustawy lub rozpgazenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji betwych izelbetowych powinny

odpowiadé wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:19988B/B-06250 lub PN-

ENV 206-1:2002 PN-EN 10080: 2007.

2.2. Wymagania szczego6towe

2.2.1. Mieszanka betonowa

Do wykonywania konstrukcji betonowycliglbetowych mena stosowamieszank

betonovg wykonywarny, samodzielnie przez Wykonawiub mieszank betonovg

wykonywarg w Wytwaorni (tzw. ,beton towarowy”).

Skfadniki mieszanki betonowej jak i sama mieszankiaz by¢ zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Mieszanka betonowa powinna odpowi@éea/maganiom norm: PN-S-10040:1999, PN-881-
06250 lub PN-ENV 206-1.

Wszystkie elementy konstrukcyjneglbetowe zostanwykonane z betonu kl. C20/25.

2.2.2. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetniaymagania norm: PN-S-10040:1999, PN-91/S-
10042 ,

a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6933«1/898, PN-ISO 6935-2:1998, PN-
ISO 6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H-9322KN-EN 10080: 2007.

Odbior stali zbrojeniowej na budowie.

Odbidr stali na budowie powinien bgokonany na podstawie atestu hutniczegeatuinego
przez wytwore stali. Tr&¢ atestu powinna l#yzgodna z postanowieniami posxey
przytoczonych norm.

Cechowanie wjzek i kegow powinno by zgodne z postanowieniami pozey
przytoczonych norm.

Stal zbrojeniowa powinna bynagazynowana pod zadaszeniem w przegrodach ljatixatt,
z podziatem wg wymiaréw i gatunkow. Najedazy¢, by stal byta magazynowana w miejscu
nie naraonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie

Do montau pretow zbrojenia naley uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego, grednicy nie mniejszej nil,0 mm.



Przysrednicach pgtéw wiekszych nz 12 mm stosowadrut wigzatkowy osrednicy 1,5 mm.
2.2.3. Materiaty spawalnicze

Do spawania naly uzywa¢ elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktérekamyane jest
zbrojenie oraz odpowiadge wymaganiom normy PN-91/M-69430.

2.2.4. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza gistosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowstetonu lub zaprawy
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe mushy¢ mocowane do ptow. Nie dopuszczasstosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty luigw stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowanalezy stosowdé materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S-

10040:1999, a ponadto:

e drewno powinno odpowiadavymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D-95018, PN-
75/D-96000, PN-72/D-96002, PN-63/B-06251,

» sklejka powinna odpowiadavymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-
2:2001 oraz
PN-EN 636-3:2001,

* gwozdzie budowlane powinny odpowiadaymaganiom normy PN-84/M-81000,

» deskowania uniwersalne powinnydy dobrym stanie technicznym,

e do smarowania elementow deskdvedykapcych s z betonem nafsy stosowa srodki
antyadhezyjne parafinowe, przeznaczone do tegozgptosowa

Materiaty stosowane na deskowania nie agformowa sie pod wptywem warunkow

atmosferycznych, ani na skutek zetiam st z mieszank betonovd.

3. Sprzet

Roboty zwjzane z wykonaniem konstrukcji betonowycteibetowych mog by¢
wykonywane ¢cznie lub mechanicznie przyyciu dowolnego spktu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robot.
Wykonawca powinien dysponowan.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:

* betoniarkami 0 wymuszonym dziataniu,

» odpowiednio przeszkolarobstug,
2) do wykonania deskowia

* sprztem ciesielskim,

» samochodem skrzyniowym,

e zurawiem o udwigu dostosowanym dogiaru elementéw deskowa
3) do przygotowania zbrojenia:

o gictarkami,

* nozycami,

» prostowarkami i innym spezem stanowjcym wyposaenie zbrojarni,
4) do ukladania mieszanki betonowe:

* pojemnikami do betonu,

e pompami do betonu,

» wibratorami wgébnymi o odpowiedniejrednicy,

» wibratorami przyczepnymi,

» atami wibracyjnymi,

zacieraczkami do betonu,

5) do obrobki i pieglgnacji betonu:



» szlifierkami do betonu.
Sprzt wykorzystywany przez Wykonaw@owinien by sprawny technicznie i spehdia
wymagania techniczne w zakresie BHP.
Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4. Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawwowinny by sprawne technicznie i
spetnig& wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST ,Wymagania ogolne”.

4.1. Transport sktadnikbw mieszanki betonowej

Skfadniki mieszanki betonowej mo@y¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robéaskywo przewgone na
samochodach etarowych naley umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy przed spadaniem lub przesuwaniem.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykoraaledzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki benowej

Mieszanki betonowe magyy¢ transportowane mieszalnikami samochodowymécllo
samochodow naky dobra tak, aby zapewtiwymagan szybka¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegtéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecargrwy w
przypadku awarii samochodu. W czasie transportu

W mieszance nie ni@ nasipi¢: segregacja, zmiana konsystencji i sktadu.

Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wykorealedzie usuwat na bigco i na
wiasny koszt.

5. Wykonanie robét

5.1. Wymagania ogolne

Ogdlne wymagania dotygee wykonania robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Wykonanie robo6t powinno ldyzgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S-10042:1981, P
88/B 06250 lub PN-ENV 206-1, PN-63/B-06251, PN-E)80: 2007.

5.2. Zakres wykonania robot

Roboty zwjzane z wykonaniem elementéw konstrukcyjnych najgowadzé zgodnie

z Dokumentag Techniczi

Betonowanie mzna rozpocz¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera, potwierdzonego wpisem
do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowa

Deskowania elementow licowych powinnycbyykonywane z elementow deskawa
uniwersalnych umadiwiajagcych uzyskanie estetycznej faktury zetvanej. Deskowania
powinny spetnia warunki podane w normie PN-S-10040:1999.

Elementy dodatkowe nioa wykon& z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mpogformowa si¢c pod wptywem warunkow
atmosferycznych, ani na skutek zetjam st z mag betonov.

Elementy ulegace zakryciu ména deskowaprzy wyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy
nalery wykona z desek drzew iglastych klasy nigsdej nz K27. Deski grubgci nie
mniejszej nt 18 mm



i szerokdci nie wickszej nz 18 cm, powinny b§ jednostronne strugane i przygotowane do
zestawienia na piéro i wpust. W przypadku stosowaeisek bez wpustu i piéra nale
szczeliny mgdzy deskami uszczelhtasmami z blachy metalowej lub z tworzyw sztucznych
albo masami uszczelnigymi

z tworzyw sztucznych. Natg zwrdcié szczegodln uwag na uszczelnienie stykoseian z
dnem deskowania.

Przed przysipieniem do betonowania najeusury¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wodlod, liscie, elektrody, gwidzie, drut wazatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnyclemidzianych projektem natg
przyjmowa& zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalg wykonywa zgodnie z SST dotygea wykonania rusztowa

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich giyciem do zbrojenia konstrukcji naleoczysci¢ z zendry,
luznych ptatkow rdzy, kurzu i blota. &y zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,
oliwa) lub farky olejng nalezy opal& np. lampami lutowniczymi,zado catkowitego usugcia
zanieczyszcze

Czyszczenie gtow powinno by dokonywane metodami nie powogeymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pdiejszej koroziji.

Stal pokrys rdzg oczyszcza giszczotkamig¢cznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniunale
sprawdz¢ wymiary przekroju poprzecznegogfdw. Stal tylko zabtocapmaozna zmywa
strumieniem wody. Rty oblodzone odmta sk strumieniem cieptej wody. Stal nacag na
chatby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy¢ wodg stodlg.

Dopuszczalna wielkd miejscowego wykrzywienia ptdw nie powinna przekracz& mm,
w przypadku wgkszych odchytek stal zbrojeniamalery prostowa.

Prety ucina s¢ z doktadnécia do 1 cm. Gicie przeprowadzasprzy pomocy
mechanicznych nty. Dopuszcza giréwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

Haki, odgecia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg dokumentacji projektowe;.
Giecie prtow naley wykona zgodnie z dokumentacprojektows.

Nalezy zwréck uwag: przy odbiorze hakow i odgt na ich stron zewretrzng.
Niedopuszczalneggam gknigcia powstate podczas wyginania.

5.2.4. Monta zbrojenia
Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa
Nie naley podwiesza i mocowa do zbrojenia deskowiapomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montaowych.
Montaz zbrojenia z pojedynczych gidw powinien by dokonywany bezpwednio w
deskowaniu. Montazbrojenia bezpwednio w deskowaniu zaleca svykonywa& przed
ustawieniem szalowania bocznego. Marghrojenia fundamentéw wykoéaa podbetonie.
Dla zachowania wiziwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolgsci rownej grubéci otulenia.
Stosowanie innych sposobow zapewnienia otulingcaegdlinie podkiadek z ggow
stalowych, jest niedopuszczalne. Na wys@kécian licowych wykonuje gikonieczne
otulenie za pomagcpodktadek plastykowych pigieniowych.
Rodzaj podktadek dystansowych podlega akceptanfizphzyniera.
Szkielety zbrojenia powinny ldyo ile to maliwe, prefabrykowane na zewtnz. W
szkieletach tych wzty na przegjciach petow powinny by polagczone przez spawanie,
zgrzewanie lub wizanie na podwaojny krzywyzarzonym drutem vgzatkowym:

» przysrednicy petow do 12 mm — drednicy nie mniejszej ail,0 mm,

* przysrednicy petow powyzej 12 mm — grednicy nie mniejszej nil,5 mm.



.....

Po utazeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczengdw wzgkdem siebie i wzgldem
deskowania nie m@ ulec zmianie.

Rozstaw zbrojenigrednice i otuliny powinny byyzgodne z dokumentacprojektowy.
Uktadanie zbrojenia bezp@dnio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedgsokae w
trakcie betonowania jest nie dopuszczalne.

taczenie petdw naley wykonywa zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania i spawania
pretdbw mog, by¢ dopuszczeni tylko spawacze @] odpowiednie uprawnienia.
Skrzyzowania petow naley wigzat migkkim drutem lub spawaw ilosci min 30%
skrzyzowan. Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mipa na nim

potozy¢ spoire wynosi 10 d.

5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowe]

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Roboty zwjzane z podawaniem i ukladaniem mieszanki betonpajnny by
wykonywane zgodnie

z wymaganiami normy PN-S-10040:1999.

Przed przysipieniem do uktadania betonu nalesprawdzt: potazenie zbrojenia, zgod§é
rzednych

Z projektem, czyskg deskowania oraz obedtowktadek dystansowych zapewnjeych
wymagamn wielkos¢ otuliny.

5.2.5.2. Zagszczenie betonu:

Roboty zwjzane z zagszczaniem betonu powinny bwykonywane zgodnie z
wymaganiami normy

PN-S-10040:1999.

5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nafg sytuowa w miejscach uprzednio przewidzianych w
dokumentacji projektowej lub w dokumentacji teclogatznej uzgodnionej z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie rol@gowinno by uzgodnione z
Projektantem,
a w prostszych przypadkach pma s¢ kierowa zasad, ze powinna ona hkiyprostopadta do
kierunku napgzen gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonoavpoiwvinna by starannie
przygotowana do patzenia betonu stwardniatego giezym przez:
e usunkcie z powierzchni betonu stwardniategg;riych okruchow betonu oraz
warstwy pozostatego szkliwa cementowego,
» obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy camowe]
o0 stosunku zbkonym do zaprawy w betonie wykonywanym albsnarzucenie
cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalsy wykona bezpdrednio przed rozpoeziem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsgrzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinnoesodby¢ pdézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wpza nk 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekracza
2 godzin. Po wznowieniu betonowania riglenikat dotykania wibratorem deskowania,
zbrojenia i poprzednio ulmnego betonu.

5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy




W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest talkke w nocy, konieczne jest
wczeniejsze przygotowanie odpowiedniegavietlenia zapewniagego prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpigstea pracy.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu midsdatonowej i wjzaniu betonu

5.2.6.1. Temperatura otoczenia

Betonowanie naley wykonywa wytacznie w temperaturach niezszych n +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatdioco najmniej 15
MPa przed pierwszym zamarzoiem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak
wymaga to zgody tryniera, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowsdrloczénie
nalery zapewné mieszank betonows o temperaturze +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenie uformowanego elementu przedgutigpta w czasie co najmniej 7 dni lub
uzyskania przez beton wytrzymééoco najmniej 15 MPa.

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przysipieniem do betonowania naleprzygotowa sposob pogpowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevaapowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierizdwiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich tempegeh otoczenia.

Przy niskich temperaturach otoczeniazghoy beton powinien kychroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadaly na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymakxi 15 MPa powinno byzbadane na prébkach przechowywanych w
takich samych warunkach jak zabetonowana konstaukcj

Przy przewidywaniu spadku temperatury peni0°C w okresie twardnienia betonu rigle
wczesniej podpé dziatania organizacyjne pozwaje¢ na odpowiednie ostaytie i

podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.2.7. Pie¢gnacja betonu

Roboty zwjzane z pielgnacp betonu powinny bywykonywane zgodnie z wymaganiami
normy

PN-S-10040:1999.

Woda stosowana do polewania betonu powinna sgeiyanagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny dlyronione przed uderzeniami i
drganiami.

Rozformowanie konstrukcji mi@ nasipi¢ po osggnieciu przez beton wytrzymadoi
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgaela normy PN-63/B-06251).

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagania ogolne

Kontrola jakaci wykonania konstrukcji betonowychzelbetowych polega na sprawdzeniu
zgodndci

z dokumentagj projektows oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S-10040:18992
niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapow robét potwierdzanavj@sem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotygee kontroli jakdci robot podano w SST ,Wymagania ogolne”.



6.2. Zakres kontroli i badan

6.2.1. Deskowanie

Kontrola deskowania przed przysieniem do betonowania musidbgiokonana przez
Inzyniera

i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Deskowanie powinno odpowiaglawymaganiom zawartym w normach PN-S-10040:1999 i
PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na:

* sprawdzeniu stanu technicznego deskowiwersalnych przed zastosowaniem,
» sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przeddeaniem,

» sprawdzeniu stateczém deskowania,

* sprawdzeniu szczeldo deskowania,

* sprawdzeniu czysfoi deskowania,

» sprawdzeniu powierzchni deskowania,

» sprawdzeniu pokrycia deskowadi@dkiem antyadhezyjnym,

» sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

» sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzclaskowania,

e sprawdzeniu geodezyjnym paknia gérnego poziomu betonowania.

6.2.2. Rusztowania
Rusztowania nalg kontrolowa& zgodnie z SST dotygea wykonania rusztowa

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania musidgilokonana przez hyniera
I potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

Zbrojenie powinno b§zgodne z dokumentagcprojektowy oraz odpowiadawymaganiom
zawartym

w normach PN-S-10040:1999 i PN-91/S-10042, PN-EGBD02007, a tate niniejszej SST.
Zakres sprawdzenia oraz wymagania i tolerancje jpqutavyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowe]

Na Wykonawcy spoczywa oboyziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-0825@iefszy SST, oraz gromadzenie,
przechowywanie

i okazywanie laynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaci stosowanych
materiatow.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa oboaziek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych przewi-
dzianych normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-0625@iefsz3 SST oraz gromadzenie,
przechowywanie

i okazywanie laynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakaci betonu i stoso-
wanych materiatdw. Mieszanka betonowa powinnamisciwosci zgodne z
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz ningjS5T.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowe;j
Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny bgodne z normPN-S-10040:1999
oraz niniejsgz SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje pejyyrzytoczona norma.




6.2.7. Pigggnacja betonu

Warunki pietgnacji betonu powinny l#yzgodne z norsmPN-S-10040:1999 oraz niniejsz
SST.

Zakres sprawdzenia i wymagania podaje p@yprzytoczona norma.

6.2.8. Beton

Beton powinien mié wiasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 ora
niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykaczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinnodggodne z dokumentagcprojektow,
postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz nine3jS&5T.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podajeypej przytoczona norma.

6.2.10. Kontrola sprtu

Sprzt powinien by zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawizpaolega na:
» kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkciji

* sprawdzeniu ugdzer do waenia | mieszania,

» sprawdzeniu betoniarki,

e sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betsjno

* sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

* sprawdzeniu ugdzer do zagszczania mieszanki betonowej,

e sprawdzeniu urdzer do piekgnacji i obrobki betonu.

Wszystkie roboty uyjte w niniejszej SST podlegapdbiorowi, a ocena poszczegolnych
etapOw robot potwierdzana jest wpisem do DzienBikdowy.

7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotygee obmiaru robét podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiarowy sa:

m® (metr szécienny) wykonanych konstrukcji betonowyckeibetowych,

t (tona) wykonania i monia zbrojenia

zgodnie z dokumentacprojektows i obmiarem robat.

8. Odbidr robot

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w SST ,Wymagania ogélne”.
Konstrukcje betonowezelbetowe uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengacj
projektows, niniejsz SST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie pomiary | badania z
zachowaniem tolerancji podanych

w dokumentacji projektowej, przywotanych normackydayniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

Ogodlne wymagania dotygee podstawy ptatrgi podano w SST ,Wymagania ogolne”.
Podstaw ptatngci stanowi cena wykonania 1*konstrukcji betonowej lubelbetowej oraz
1 tony wykonania i montal zbrojenia zgodnie z dokumentapyojektows, obmiarem w
terenie i ocespjakaosci wykonania robot na podstawie wynikéw pomiarObada
laboratoryjnych.

Cena jednostkowa obejmuje:

» dostarczenie i sktadowanie niegdlmych czynnikdéw produkciji,

* prace pomiarowe i przygotowawczych



e 0Czyszczenie podia,

» wykonanie deskowania z rusztowaniem,

» pokrycie deskowasrodkiem antyadhezyjnym,

* 0czyszczenie i wyprostowanie zbrojenia,

* przyckcie, wygkcie i faczenie zbrojenia,

* monta zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizagapewnieniem odpowiednich

otulin,

» oczyszczenie deskowdnezpdrednio przed ukkeniem mieszanki betonowej,
* przygotowanie mieszanki betonowej,

» ulozenie mieszanki betonowej, z wykonaniem projektoveanytworéw, zabetonowaniem
zakotwier i marek, zagszczeniem i wyrGwnaniem powierzchni,

* pielegnacg betonu,

* rozbidérke deskowania i rusztowia

» usungcie niedoskonakxi powierzchni,

* oczyszczenie terenu robot z odpadow i ustiaiich poza teren robot,

» wykonanie i dokumentagjiezlzdnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
Specyfikacy lub zleconych przez #yniera.

Cena zwiera rowniezapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwazane

10.1. Normy
PN-88/B-06250
PN-ENV 206-1:2002
zgodndgc¢.

PN-EN 197-1:2002
dotyczce
PN-88/B-32250
PN-EN 934-2:2002
Domieszki do
znakowanie

PN-EN 934-6:2002
Pobieranie prébek,
PN-ISO 6935-1:1998
PN-1SO 6935-1/Ak:1998

PN-ISO 6935-2:1995
PN-1SO 6935-2/Ak:1998

PN-89/H-84023.06
PN-82/H-93215
PN-91/M-69430
napawania.
PN-92/D-95017

PN-91/D-95018
PN-75/D-96000

PN-72/D-90002
PN-63/B-06251

Beton zwykty.
Beton. €& 1: Wymagania, wkiwosci, produkcja i

Cement. &2 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodiao
cementow powszechneguyiku.
Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.
Domieszki do betonu, zapraw zyaa. Czs¢ 2:
betonu. Definicje, wymagania, zgmdn

| etykietowanie.
Domieszki do betonu, zapraw zyaa. Czs¢ 6:
kontrola zgodoioi ocena zgodniei.
Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie.
Stal do zbrojenia betongtyPgtadkie.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Stal do zbrojenia betongtyPiebrowane.
Stal do zbrojenia betongtyPrebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
Stal okilenego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Walcowka i pty stalowe do zbrojenia betonu.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe ohd do spawania i
Ogodlne wymagania i badania.
Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste.
Wspdlne wymagania i badania.
Surowiec drzewny. Drewdredniowymiarowe.
Wspdllne wymagania i badania.
Tarcica iglasta ogélnego przeznaezen
Tarcicastiasta ogélnego przeznaczenia.
Roboty betonowedlbetowe. Wymagania techniczne.



PN-EN 313-1:2001 Sklejka. Klasyfikacja i termingia. Czs¢ 1:

Klasyfikacja.

PN-EN 313-2:2001 Sklejka. Klasyfikacja i termingia. Czs¢ 1:
Terminologia.

PN-EN 636-3:2001 Sklejka. Wymagania technicznes€2: wymagania
dla sklejki uytkowanej w warunkach zewtrznych.
PN-84/M-81000 Gwidzie. Ogolne wymagania i badania.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia hetd®ostanowienia ogolne

10.2. Inne dokumenty

1) Ustawa z dnia 1 lipca 1994r. Prawo budowlanisf{tgdnolity: Dz. U. z 2003r., Nr 201,
poz. 2016;

z p&niejszymi zmianami),

2) Ustawa z dnia 18 kwietnia 2004r. o wyrobach lwidaych (Dz. U. z 2004r., Nr 92, poz.
881),

3) Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie ypegodndci (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz. 360,

z p&niejszymi zmianami).



