D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwigzanych z wykonaniem: oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych w zwigzku Z remontem drog
gminnych w mie$cie Ztoczew :

- ul. Ogrodowa -114760 E, m. Ztoczew

- u. Klonowa — 114774 E, m . Zloczew

- ul. Przechodnia — 114762 E, m. Zloczew

1.2 Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument umowy przy realizacji robot wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji
nawierzchni:

* oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych bitumicznych i niebitumicznych (podbudowa z kruszywa
famanego stabilizowanego mechanicznie)

1.4 Okreslenia podstawowe

* Emulsja asfaltowa — emulsja , w ktorej faza zdyspergowanga jest asfalt (fazag moze by¢ tez uptynniacz), a faza

ciekta woda lub roztwor wodny,

* Emulsja asfaltowa kationowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki czastkom zdyspergowanego
asfaltu

* Podtoze pod warstwe asfaltowg - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki mineralnoasfaltowej.
* Emulsja asfaltowa modyfikowana — emulsja, w ktorej asfalt jest modyfikowany polimerami albo emulsja
modyfikowana jest lateksem kationowym.

2. MATERIALY

2.1. Lepiszcze

a) Do potaczen migdzy warstwowych zaleznos$ci od rodzaju mieszanki mineralno- asfaltowej nalezy stosowa¢ drogowa
emulsj¢ asfaltowa. Zaleca si¢ aby emulsje wykorzystywane do skropienia byly wykonane przynajmniej na bazie tego
samego lepiszcza co warstwa skrapiana badz na bazie lepiszcza o wyzszej penetracji ( jeden poziom) w stosunku do
lepiszcza w warstwie skrapianej.

Materiatami zalecanymi do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni sa:

Przeznaczenie | Rodzaj materiatu / warstwa podtoza
Podbudowa Podbudowa Warstwa Warstwa Warstwa
asfaltowa na w-|asfaltowa na w-|wiazaca na wiazaca lub $cieralna na
wie niezwigzanej | wie gruntu stab. | podbudowie $cieralna na warstwie

mechanicznie asfaltowej warstwie wiazacej
sfrezowanej

KR1-KR3 C60 B5- zM C60 B5- ZM C60 B3- zM C60 B3- ZzM C60 B3- ZM
(K3- 60) (K3- 60) (K1- 60) (K1- 60) (K1- 60)

KR4-KR6 C60 B5- ZM C60 B5- ZM C60 BP 3- ZM C60 BP 3-ZM C60 BP3- ZzM
(K3- 60) (K3- 60) (K1- 60MP) (K1- 60MP) (K1- 60MP)

Tablica 1 Wymagania dotyczace kationowych emuls;ji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw
nawierzchni

Wymagania Metoda badan Jednostka C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 B5 ZM
techniczne wedlug normy i ;
Klasa Zakres wartosci | Klasa Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1- |- 3lub 4 50 do 100 lub 5 120 do 180
70 do 130
Zawarto$¢ lepiszcza | PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 do 62 a 5 58 do 62 a
Czas wyptywu dla PN-EN 12846 S 1 TBR b) 1 TBR b
[12mm w4001 C
Pozostatos¢ na sicie | PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢  po 7| PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %(m/m) 1 TBR 1 TBR
Adhezja 2 > 75 PN-EN 13614 % pokrycia | 1 TBR 1 TBR
1TBR1 _ powierzchni
WT-3, zatacznik 2 2 >75 2 >75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,54d) - >3,54d
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C | PN-EN 1426 [0,1mm [3 [< 1006 [3 [ <100 ¢




a) Emulsj¢ mozna rozcienczy¢ woda do st¢zenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m)

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie

¢ Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpo$redni kontakt z kruszywem

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwiazania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca spoiwo hydrauliczne

e) Do skropien podbuddéw niezwigzanych, szczegolnie z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie lub tlucznia
kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracjil60/220

Emulsje powinny posiada¢ aprobaty techniczne wydane w oparciu o WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty cech lepiszcza i obniZenia jego wartosci.

Nalezy je przechowywa¢ w zbiornikach stalowych wyposazonych w urzadzenia grzewcze i

zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem.

Lepiszcze stosowane do emulsji powinno spetnia¢ wymagania PN-EN 12591:2004.

Uwaga nie nalezy stosowaé jednocze$nie wymagan wg aprobaty technicznej i PN-EN 13808.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do robot powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— szczotek mechanicznych,

— sprezarek,

— zbiornikow z woda,

— szczotek recznych.

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki lepiszcza lub remontera z lanca. Skrapiarka powinna

by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych
parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki (3-6 km/h),

— wysokosci i1 dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +/- 10% od ilosci zatozonej.

Skrapiarka winna by¢ z termicznie izolowanymi zbiornikami. Uzycie skrapiarki o grawitacyjnym podawaniu lepiszcza
jest zabronione. Skrapiarka winna zapewni¢ jednolito$¢ spryskiwania na calej szerokosci skrapianej warstwy przy
wydajnosci od 0,4 do 2,0 kg/m2. Skrapiarka winna by¢ wyposazona w system grzewczy, mierniki temperatury, oraz
skalibrowane uktady pozwalajace na prawidlowe dozowanie lepiszcza.

4. TRANSPORT

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych opakowaniach

pod warunkiem, ze nie b¢da korodowaty pod wptywem lepiszcza i nie beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny
przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie
wickszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterny,
pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny zawiera¢
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.2. Przygotowanie podtoza — oczyszczenie

Podtoze powinno mie¢ odpowiedni profil, powierzchnia powinna by¢ doktadnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen (kurzu, blota, piasku, rozlanego paliwa itp.), zwlaszcza gdy w-wa wiagzaca oddana jest weczesniej do
ruchu. Resztki wody nalezy usuna¢ sprezonym powietrzem. W przypadku powstania plam olejowych — nalezy
sprobowac zebrac cze$¢ oleju przez posypanie b. drobnym piaskiem tak aby olej zostat wchtoniety . W przypadku
penetracji oleju w gtab w-wy bitumicznej nalezy usuna¢ uszkodzony fragment i uzupelni¢ nowa mieszanka. Stare taty
z asfaltu lanego nalezy usunaé i wypetni¢ nowa mieszanka.

5.3. Skropienie podioza

Przed roztozeniem mieszanki , podtoze nalezy skropi¢ kationowa emulsja asfaltowa w iloéci ustalonej ponizej:

Lp. Podtoze do wykonania warstwy Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
z mieszanki betonu asfaltowego lub uptynniacza z asfaltu uptynnionego, kg/m2

Podloze pod warstwe asfaltowa

1 Podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie | od 0,5 do 0,7

2 Nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0d 0,2do 0,5

Potaczenie nowych warstw

3 Podbudowa asfaltowa 0d 0,3do 0,5

4 Asfaltowa warstwa wigzaca 0d 0,1do0,3

Skrapianie lepiszczem nalezy wykonaé przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudnodostepnych rgcznie (za

pomoca weza z dysza rozpryskowa) .

Skropienie powinno by¢ rownomierne, a ilo$¢ lepiszcza zgodna z zatozong tolerancja (+/- 10 %).

W miejscach przebitumowanych nadmiar lepiszcza nalezy usunaé przez posypanie ich gorgcym piaskiem

i zeszczotkowanie.

Skropieniu podlega podbudowa z kruszyw, podbudowa asfaltowa i w-wa wiazaca.

Przed utozeniem warstwy bitumicznej] Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong warstwe konstrukcyjng przed
uszkodzeniem dopuszczajac na niej tylko niezbgdny ruch budowlany.

W razie stwierdzenia uszkodzen powierzchni Wykonawca zobowigzany jest je naprawic.




Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie
uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmniej:

— 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emuls;ji,

— 2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emuls;ji,

— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji

Jednakze wyraznym znakiem zakonczenia rozpadu jest zmiana barwy z bragzowej i ciemnobrazowej na czarng na
catej powierzchni skropione;j.

Powierzchnie czotowe kraweznikow, wlazow, wpustow itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem, tasma
bitumiczna, klejem bitumicznym lub innym materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie warstwy w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre$lenia wymaganej iloéci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu
warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Badania lepiszczy do skropienia w-w konstrukcyjnych

Ocena lepiszczy powinna by¢ oparta na aprobacie technicznej producenta z tym, ze Wykonawca powinien
kontrolowa¢ dla kazdej dostawy wiasciwosci lepiszczy.

Na budowie Inzynier zadecyduje o koniecznosci i rodzaju badan emulsji w oparciu o WT-3 .

Zaleca si¢ przeprowadzenie badan rozpadu.

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot

Jednostkg przedmiarowa i obmiarowa jest Im2 oczyszczonej i skropionej powierzchni — tylko w przypadku gdy roboty
te beda stanowity odrebng cene.

W przypadku realizacji kontraktu ryczaltowego nie przewiduje si¢ wykonywania obmiaru rob6t — pkt 7 nie
obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i ST, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg punktu 6 i dokumentéw normowych daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Cena obejmuje wykonanie wszelkich prac zwigzanych w wykonaniem zadania okreslonego w przedmiotowe;j
specyfikacji w tym czynnosci ujete w ST, Dokumentacji Projektowej oraz okre§lonych wymogach formalno-
prawnych.

Oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych zostato ujete w zakresie robot wykonania warstwy wiazace;j i
$cieralnej oraz podbudowy asfaltowe;j.

W przypadku robo6t zwigzanych z utozeniem asfaltu lanego (przy przebudowie torowiska) cena oczyszczenia i
skropienia stanowi odrgbng pozycje rozliczeniowa

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tatg

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 536:2002 Maszyny Drogowe. Wytwornie mieszanek mineralno- asfaltowych . Wymagania
bezpieczenstwa

Uwaga

Wszelkie watpliwosci dotyczace zastosowania wlasciwych wymagan normowych nalezy oméwi¢ z Inzynierem.
Inne dokumenty
Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych WT-3 (2009)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 43 2 1999 r., poz. 430).
Przy opracowaniu ST wykorzystano:

K. Btazejowski, S.Styk . Technologia warstw asfaltowych wyd.2004 WKL Warszawa



