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SST nalezy stosowa¢ odpowiednio do zakresu robot.

1.1. Tynki

1.2. Posadzki

1.3. Stolarka

1.4. Roboty malarskie



1.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

-B.08.01.00 Tynki wewnetrzne

-B.08.01.01 Tynki cementowo-wapienne

-B.08.01.02 Suche tynki

-B.08.02.00 Oktadziny scienne wewnetrzne.

-B.08.03.00 Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonaweca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25- 0,5mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne



e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

¢ Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie
po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Zze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzyé
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych.
Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%
-gatunek Il 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i tgczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢é zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkdéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy



zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robo6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania

i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy

zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy
Zz rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
e Oktadziny ceramiczne powinny by¢é mocowane do podioza warstwg wyréwnujgcg lub
bezposrednio do rownego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy
mocowac¢ do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
¢ Podioze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z
elementéw drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.
e Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpiC po zakonczeniu
osiadania murow budynku.
e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robot nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i
brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
¢ Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie scian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy
podktad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykonaé o grubosci 2-3mm z ciektej
zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki
5 lub 3.
o Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wediug wymiardw, gatunkéw i odcieni
barwy, a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie
czystej.
e Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co
najmniej +5°C.
e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie
powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od pfaszczyzny nie
wieksze niz 2mm na dtugosci taty dwumetrowe;.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow
Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna ukfadac:
a) bezposrednio na podtozu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej



lub aluminiowej,
b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje sie specjalnymi blachowkretami
przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujgc ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby piyty
nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i docisniete do sufitu
(dystans miedzy podtogg a krawedzig ptyty winien wynosi¢ ok. 10mm).
Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasmg papierowg perforowang lub z wtdkna szklanego i zaszpachlowac
Zzaprawg gipsowa.

5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podtoze:
¢ wykonanie podtoza, jego jakos¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania
oraz do warunkdéw termicznych scian nosnych,
e odchylenie krawedzi podtoza od pionu nie moze wynosi¢ wiecej niz +4 mm/m, a od
poziomu £10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
e przytwierdzenie elementéw do podioza na petng zalewke. Grubosé zalewki nie powinna
wynosi¢ wiecej niz:
-30 mm przy licowaniu scian zewnetrznych do wysokosci 6,0m,
-40 mm przy licowaniu scian zewnetrznych o wysokosci ponad 6,0m,
-50 mm przy licowaniu stupéw bez wzgledu na ich wysokosc¢,
-80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp,
¢ elementy okfadziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i
taczniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na petng wylewke w
oktadzinie pionowej ptyty o powierzchni do 0,60m2 powinny mie¢ co najmniej dwa punkty
zakotwienia, ptyty o powierzchni powyzej 0,60mz— 4 punkty,
e przekrdj gniazda w okfadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wiekszy od
przekroju elementu kotwigcego,
o elementy cokotdw i gzymsow muszg by¢ ze sobg tgczone w naroznikach klamrami,
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed korozjg

Wyktadzine kamienng nalezy zabezpieczyé przez nasycanie zywicami organicznymi oraz
monomerami meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
e sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamowieniem,
e préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
—wymiaréw i ksztattu ptytek



-liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,
o W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w
przypadku wyktadziny zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mieé¢ szwéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub Sptaszczone

'7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest ma. 1los¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podtoza

Odbior poditoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i zmyé woda.

8.2. Odbiodr tynkéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej — nie wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni

miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,
- trwate $Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.

8.4. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci



B.08.01.01 i B.08.03.00 Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- ustawienie i rozbiérke rusztowan,
—-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow po dziurach i hakach,
-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.
B.08.01.02 Suche tynki
Ptaci sie za 1mz oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,
- przygotowanie podtoza,
- mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem,
- uporzgdkowanie miejsca pracy.
B.08.02.00 Oktadziny $cian
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,
- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,
- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,
- zamurowanie przebié,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- reperacje tynkow,
- 0czyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie
prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okfadzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.



1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00 POSADZKI

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.09.01.00
B.09.01.01

B.09.02.00
B.09.02.01

B.09.02.02

B.09.02.03

B.09.02.04
B.09.02.05

Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki
8 MPa, Z  oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza mlekiem
wapiennocementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wiasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5cm, z oczyszczeniem

i zagruntowaniem podtoza rzadkg zaprawg cementowg, utozeniem zaprawy
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem

i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych
terakotowych z cokolikami luzem utozonych na zaprawie cementowej marki

8 MPA lub klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych,
sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na
Zzaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych, utozonych na zaprawie klejowej, z
oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem Srodkiem
wzmacniajgcym podfoze, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem
ptytek, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem
spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, OST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.



Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spemia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w
szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Wyroby podtogowe PCW
¢ Wykfadzina podiogowa wielowarstwowa z PCW

-szerokos¢ 1300mm,

- dtugos¢ 10000mm,

-grubos¢ 1,9mm,

-masa 1m2wyktadziny 3,5kg.
Wyktadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwe wierzchnig uzytkowg stanowi folia
PCW o grubosci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wyktadziny jest
potmatowa, gtadka lub moletowana.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa skfada sie z asfaltow drogowych, wtdknistego wypetniacza mineralnego (azbestu
lub wetny mineralnej), maczki mineralnej i dodatkow uszlachetniajgcych (kauczuk lub pak
ttuszczowy)

Temperatura miekniecia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wiekszej niz 5 mm.

2.6. Kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-74/B-30175
Skfada sie z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, witdknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwiekszajgcych przyczepnosé¢ kitu do
powierzchni uszczelniajgcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pak i zywica kumaronowa, kauczuk
syntetyczny i zywice sztuczne)
Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajgcych:
- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji — 50-75,
-temperatura miekniecia— nie normalizuje sie,
- przyczepnos$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cm,
potgczonych spoing kitu o grubo$ci 20 mm i wycigganych prostopadle do spoiny —
kit nie powinien zrywac sie w masie,
- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz — 20 mm,
- sptywnos¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze 20£2°C — nie normalizuje sie,
-odpornos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze —201£2C zrzuconej
z wysokosci 2,5 m na ptyte stalowg — bez peknie¢ i odpryskow,
- gestos¢ pozorna, nie mniej niz— 1,5 mm.

2.7. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wtasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwos¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
-wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- Scieralnos¢ nie wiecej niz 1,5 mm
- mrozoodpornos$¢ liczba cykli nie mniej niz 20



- kwasoodpornosé nie mniej niz 98%
-tugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
—dhugosc i szerokosc¢: £1,5 mm
-grubosé: £ 0,5 mm
—krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
-twardos¢ wg skali Mahsa 8
-Scieralnosc¢ V klasa scieralnosci
-na schodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Ptytki gresowe i terakotowe muszg by¢ uzupetnione nastepujgcymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodfogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dhugosc i szerokos$¢: £1,5mm
-grubos¢: £0,5mm
-krzywizna: 1,0mm
¢) Materiaty pomocnicze
Do mocowania ptytek mozna stosowac¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;.
Do wypetnienia spoin stosowac¢ zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawe z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapiennej
- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i mgczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej
kazeiny.
d) Pakowanie
Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1m: ptytek.
Na opakowaniu umieszcza sie:
- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do
stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Piytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢ materiatem wyscidétkowym grubosci ok. 5cm.
Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiescic¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczgce wyrobdw tatwo ttukgcych.
f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.
Wysoko$¢ sktadowania do 1,8m.

2.8. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub ptytowa
Musi posiadac¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Zaprawa samopoziomujgca
Musi posiadac¢ dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.



Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki
Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe.
¢ Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang
wytrzymatosc¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.
o Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢
mniejsza niz: na sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.
o Podioze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢é wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
o Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku
paskiem papy.
e W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
e Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.
e Zaprawe cementowag nalezy przygotowywaé mechanicznie.
Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7cm zanurzenia stozka pomiarowego.
o llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna byé ograniczona do ilosci niezbednej,
ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms.
e Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwlocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego Ilub
mechanicznego zageszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.
e Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong,
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu sprawdzana dwumetrowg tatg
przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac¢ wiekszych przeswitéw wiekszych
niz 5mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie
powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robét
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tgcznie z
przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy
¢ Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementows.
e Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
e Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C
i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robat,
w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.
o Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktérych bedg uktadane co
najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.
o Wykfadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinieta
z rulonu, pocieta na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenia i luzno utozona
na podktadzie tak, aby arkusze tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.



5.3.

Ptytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez
producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowigzujgcych instrukcjach technologicznych.
Ptytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac¢ catg powierzchnig do podtoza.

Nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych

w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegéw ptytek lub arkuszy PCW.

Arkusze lub ptytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna
by¢ wieksza niz 0,5mm miedzy arkuszami, 0,8mm miedzy ptytkami.

Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linie prosta, w pasach
ptytek dopuszcza sie mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wiecej niz 1 mm/m i 5mm na
catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dlugosci do podtoza i doktadnie dopasowane

w narozach wklestych i wypuktych.

Posadzki cementowe i lastrykowe

Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-
warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj
konstrukcji podtogi, grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkow rozmieszczenie
szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac wytrzymatosc nie
nizszg — przy posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych
posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajgce posadzke wraz z calg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéow
budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36m:z przy posadzkach z zaprawy
cementowej, 25m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na
Scieranie i 12mz przy posadzkach jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione masg asfaltows.

Zaprawe cementowa, z ktérej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescic, a
powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jakos¢ materiatbw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatdw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robot (cieplnych,

wilgotnosciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot



Jednostkg obmiarowg robot jest ma. 1loS¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz
sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.
Nie nalezy stosowac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

8.4. Odbior powinien obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢
przez ocene wzrokowa,
- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidiowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania
prostoliniowosci nalezy wykona¢ za pomocag naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z
doktadnoscig 1mm, a szerokos$ci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocene wzrokows.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatdw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i

heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.



1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00 STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych robét wehodzi:
B.10.01.00. Drzwi i bramy
B.10.02.00. Okna i naswietla.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robat.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykohczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna byé stosowana tarcica iglasta oraz pétfabrykaty tarte
odpowiadajgce normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawierac¢ sie

w granicach 10-16%.

Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wieksze niz
podano ponizej.

Réznice wymiarow [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1m 5 5
powyzej 1m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementéw do 1m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej 1m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1m 1
powyzej 1m 2
wysokos¢ powyzej 1m 2
réznica dtugosci przekatnych do 1m 2
przekatnych skrzydet we wrebie 1do 2m 3 3
powyzej 2m 3 3
przekroje szerokosé do 50mm 1
powyzej 50mm 2

elementéw grubos¢ do 40mm



powyzej 40mm -
grubos¢ skrzydta -

=N

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm — wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minig otowiang lub farbg
ftalowg, chromianowg przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobéw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg biologiczna.
Nalezy impregnowac:

- elementy drzwi,

- powierzchnie stykajgce sie ze Scianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkow ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mogg zawieraé sktadnikéw
szkodliwych dla zdrowia i powinny mieé¢ pozytywng opinie Panstwowego Zakfadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych
elementéw stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikéw atmosferycznych
— nie nalezy stosowaé¢ do zabezpieczania powierzchni elementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdéw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac¢ pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podac¢ rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobéw stolarki budowlanej nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/6113-46
- do elementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogodlnego stosowania wg BN-79/6115-44 |ub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
0golnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.6. Szkio
Do szklenia nalezy stosowac szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.

2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997



2.8. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od
czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢é przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnosé wykonania oscieza, do ktérego ma
przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia

powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z
wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktow
Liczba punktéow zamocowan
‘x ‘x zamocowan w nadprozu na stojaka
wysokos¢ szerokosé .
i progu

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetnic¢ kitem syntetycznym (ftalowym).




5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

e W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

e Uszczelnienie osciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline
przykry¢ listwg.

¢ Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1mm na 1m wysokos$ci okna, nie

wiecej niz 3mm.

Réznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

-2mm przy dtugosci przekatnej do 1m,
-3mm przy dtugosci przekatnej do 2m,
-4mm przy dtugoéci przekatnej powyzej 2 .

e Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie
szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do
stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac do tego celu
materiatdw wydzielajacych zwigzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

e Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknagc.

o Osadzenie parapetow wykonywacé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej
o Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét
murowych wg SST B.08.00.00.
¢ Oscieznice mocowaé za pomocag kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru.
e Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym
dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.
e Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacjg projektows.
¢ Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie
i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow
kotwionych w o$ciezu.
e Po zmontowaniu bramy dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementéw stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek

Miejsca luzow

okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a 1 1
oscieznicg

5.3. Powiloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji
szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich.




6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnos$ci wymiardow,
- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych (poz. B.10.01.05 do B.10.01.07
oraz B.10.02.01 do B.10.02.06 i B.10.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
-sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest:
Dla pozycji B.10.01.00 i B.10.02.00 — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.10.00.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdélnione w
punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,
- o0sadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym
obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie
- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy
odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogodlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.



1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie nastepujacych robét malarskich:

B.12.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.12.02.00 Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robaot.
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez rozciehczenie
1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesSciami wody, tworzacg jednolitg mase bez grudek i
zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrgzowego i
odpowiadajgcg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien byé uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do
brunatnej, bedgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z
ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwo$ciach technicznych zblizonych do pokostu
naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia.

Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub Swiadectwa dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki
W zaleznoéci od rodzaju farby nalezy stosowac:
-wode — do farb wapiennych,



-terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdinych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

-wydajnos¢ — 6—10 mz/dms,

- max. czas schniecia — 24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
-wydajnos¢ — 15-16 mz/dms,

—-max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogolnego stosowania — biaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania
— bialy do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
-wydajnos¢ — 6-10 mz/dms,

—-max. czas schnigcia — 24 h

Farba do gruntowania epoksy-poliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97
-wydajnosc¢ — 4,5-5 mz/dms

- czas schniecia — 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

-wydajnos¢ — 5-6 mz/dms,

—-max. czas schnigcia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

-wydajnos¢ — 6—-8 ma/dms

- czas schniecia — 24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

-wydajnosc¢ — 1,2-1,5 mz/dms

—czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
-wydajnosc¢ — 6—-8 mz/dms

-czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002
-wydajnos¢ — 6—-10 mz/dms

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:

- lepko$¢ umowna: min. 60

-gestos¢: max. 1,6 g/cms



- zawartos$¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90m

- czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

-wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekdw,

-grubos$¢ — 100-120 [Im

- przyczepnosc¢ do podtoza — 1 stopien,

- elastycznosé — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3mm nie wykazuje peknieé¢ lub odstawania
od podtoza,

-twardos¢ wzgledna — min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia — masa 0,5kg spadajgca z wysokosci 1,0m nie powinna powodowaé
uszkodzenia powioki

- odpornos$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze

wystepowac specherzenie powioki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-0O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.

+5°C.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

- na chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byc¢ nizsza niz +8°C.

W okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewad.

W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spasc¢ ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym
powietrzem od przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykonac po:

- catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen
sanitarnych),



- catkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, a rysy
poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowowapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbg wapienng wymalowania mozna wykonywacC bez gruntowania
powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozciehczong wodg w stosunku 1:3-5, lub
specjalnych srodkéw gruntujgcych.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachléwkag
epoksydows.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitéw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych.

Powtoki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczenh, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w réznych
odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
- sprawdzenie wyglgdu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,



- sprawdzenie wyschniecia podfoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
—dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

—dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastyczno$ci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pahstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub
catkowicie i wykonac powtornie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robot jest m2 powierzchni zamalowane] wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos$¢ robét okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponizej.
8.1. Odbior podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych Ilub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podioze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig
szpachlowkg. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli
odbiér podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robét malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatow powitoki, widocznych okiem sladéw
pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powilok o dobrej jakosci
wykonania.



8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.



