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1.1. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.08.00.00 TYNKI 
 

1. Wstêp. 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru tynków zewnêtrznych i wewnêtrznych. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie tynków zewnêtrznych i wewnêtrznych obiektu wg poni¿szego. 

� B.08.01.00 Tynki wewnêtrzne 
� B.08.01.01 Tynki cementowo-wapienne 
� B.08.01.02 Suche tynki 
� B.08.02.00 Okùadziny �cienne wewnêtrzne. 
� B.08.03.00 Tynki zewnêtrzne. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy. 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia, oraz wodê z rzeki lub 
jeziora. Niedozwolone jest u¿ycie wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód 
zawieraj¹cych tùuszcze organiczne, oleje i muù. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 
2.2.1. Piasek powinien speùniaã wymagania obowi¹zuj¹cej normy przedmiotowe, a w 
szczególno�ci: 

� nie zawieraã domieszek organicznych, 
� mieã frakcje ró¿nych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25- 0,5mm, piasek      
  �rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. 

 
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nale¿y stosowaã piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich � 
�rednioziarnisty. 
 
2.2.3. Do gùadzi piasek powinien byã drobnoziarnisty i przechodziã caùkowicie przez sito o 
prze�wicie 0,5mm. 
 
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 



 Marka i skùad zaprawy powinny byã zgodne z wymaganiami normy pañstwowej. 
 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno byã wykonywane mechanicznie. 
 Zaprawê nale¿y przygotowaã w takiej ilo�ci, aby mogùa byã wbudowana mo¿liwie wcze�nie 

po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 
 Do zapraw tynkarskich nale¿y stosowaã piasek rzeczny lub kopalniany. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã cement portlandzki z dodatkiem ¿u¿la 

lub popioùów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ¿e temperatura 
otoczenia w ci¹gu 7 dni od chwili zu¿ycia zaprawy nie bêdzie ni¿sza ni¿ +5°C. 
 Do zapraw cementowo-wapiennych nale¿y stosowaã wapno sucho gaszone lub gaszone w 
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyã 
jednolit¹ i jednobarwn¹ masê, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeñ obcych. 
Skùad objêto�ciowy zapraw nale¿y dobieraã do�wiadczalnie, w zale¿no�ci od wymaganej 
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 
2.4. Pùytki ceramiczne czê�ciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 
Wymagania: 
Barwa � wg wzorca producenta 
Nasi¹kliwo�ã po wypaleniu 10-24% 
Wytrzymaùo�ã na zginanie nie mniejsza ni¿ 10,0 MPa 
Odporno�ã szkliwa na pêkniêcia wùoskowate nie mniej ni¿ 160°C 
Stopieñ biaùo�ci przy filtrze niebieskim (dla pùytek biaùych), nie mniej ni¿ 

� gatunek I 80% 
� gatunek II 75% 
 

2.5. Wykùadziny z kamienia naturalnego � wg dokumentacji projektowej wykonawczej. 
 
2.6. Materiaùy do suchych tynków 
 
2.6.1. Pùyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997 
 
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta 
 
2.6.3. £aty drewniane i ù¹czniki wg instrukcji producenta. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy i elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu. 
Podczas transportu materiaùy i elementy konstrukcji powinny byã zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 
a) Przed przyst¹pieniem do wykonywania robót tynkowych powinny byã zakoñczone wszystkie 
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone 
o�cie¿nice drzwiowe i okienne. 
b) Zaleca siê przyst¹pienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów tj. po 
upùywie 4-6 miesiêcy po zakoñczeniu stanu surowego. 
c) Tynki nale¿y wykonywaã w temperaturze nie ni¿szej ni¿ +5°C pod warunkiem, ¿e w ci¹gu doby 

nie nast¹pi spadek poni¿ej 0°C. W ni¿szych temperaturach mo¿na wykonywaã tynki jedynie przy 



zastosowaniu odpowiednich �rodków zabezpieczaj¹cych, zgodnie z �Wytycznymi wykonywania 

robót budowlano-monta¿owych w okresie obni¿onych temperatur�. 
d) Zaleca siê chroniã �wie¿o wykonane tynki zewnêtrzne w ci¹gu pierwszych dwóch dni przed 
nasùonecznieniem dùu¿szym ni¿ dwie godziny dziennie. 

W okresie wysokich temperatur �wie¿o wykonane tynki powinny byã w czasie wi¹zania 
i twardnienia, tj. w ci¹gu 1 tygodnia, zwil¿ane wod¹. 

 
5.2. Przygotowanie podùo¿y 
 
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 
W �cianach przewidzianych do tynkowania nie nale¿y wypeùniaã zapraw¹ spoin przy 
zewnêtrznych licach na gùêboko�ci 5-10mm. 
Bezpo�rednio przed tynkowaniem podùo¿e nale¿y oczy�ciã z kurzu szczotkami oraz usun¹ã plamy 

z rdzy i substancji tùustych. Plamy z substancji tùustych mo¿na usun¹ã przez zmycie 10% 
roztworem szarego mydùa lub przez wypalenie lamp¹ benzynow¹. 
Nadmiernie such¹ powierzchniê podùo¿a nale¿y zwil¿yã wod¹. 
 
5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 
 
5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien byã wykonany z obrzutki, narzutu i gùadzi. Narzut 
tynków wewnêtrznych nale¿y wykonaã wedùug pasów i listew kierunkowych. 
 
5.3.2. Gùadê nale¿y nanosiã po zwi¹zaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas 
zacierania warstwa gùadzi powinna byã mocno dociskana do warstwy narzutu. 
Nale¿y stosowaã zaprawy cementowo-wapienne � w tynkach nie nara¿onych na zawilgocenie  o 
stosunku 1:1:4, � w tynkach nara¿onych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnêtrznych  o 
stosunku 1:1:2. 
 
5.4. Ogólne zasady wykonywania okùadzin ceramicznych. 

 Okùadziny ceramiczne powinny byã mocowane do podùo¿a warstw¹ wyrównuj¹c¹ lub 
bezpo�rednio do równego i gùadkiego podùo¿a. W pomieszczeniach mokrych okùadzinê nale¿y 

mocowaã do dostatecznie wytrzymaùego podùo¿a. 
 Podùo¿e pod okùadziny ceramiczne mog¹ stanowiã nie otynkowane lub otynkowane mury z 
elementów drobnowymiarowych oraz �ciany betonowe. 
 Do osadzania wykùadzin na �cianach murowanych mo¿na przyst¹piã po zakoñczeniu 
osiadania murów budynku. 
 Bezpo�rednio przed rozpoczêciem wykonywania robót nale¿y oczy�ciã z grudek zaprawy i 
brudu szczotkami drucianymi oraz zmyã z kurzu. 
 Na oczyszczon¹ i zwil¿on¹ powierzchniê �cian murowanych nale¿y naùo¿yã dwuwarstwowy 
podkùad wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkê nale¿y wykonaã o grubo�ci 2-3mm z ciekùej 

zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 
5 lub 3. 
 Elementy ceramiczne powinny byã posegregowane wedùug wymiarów, gatunków i odcieni 
barwy, a przed przyst¹pieniem do ich mocowania � moczone w ci¹gu 2 do 3 godzin w wodzie 
czystej. 
 Temperatura powietrza wewnêtrznego w czasie ukùadania pùytek powinna wynosiã co 
najmniej +5°C. 
 Dopuszczalne odchylenie krawêdzi pùytek od kierunku poziomego lub pionowego nie 
powinno byã wiêksze ni¿ 2 mm/m, odchylenie powierzchni okùadziny od pùaszczyzny nie 
wiêksze ni¿ 2mm na dùugo�ci ùaty dwumetrowej. 

 
5.5. Wykonywanie suchych tynków 
Suche tynki z pùyt gipsowo-kartonowych mo¿na ukùadaã: 
a) bezpo�rednio na podùo¿u � na deskowaniu o gùadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej  



lub aluminiowej, 
b) na podkùadzie z placków zaczynu gipsowego lub na podkùadzie z listew lub ùat drewnianych, 
umocowanych do podùo¿a. 
Mocowanie pùyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje siê specjalnymi blachowkrêtami 
przystosowanych do u¿ywania wkrêtarek. Mocuj¹c pùyty do rusztu nale¿y zwracaã uwagê aby pùyty 

nie spoczywaùy bezpo�rednio na podùodze ale powinny byã podniesione i doci�niête do sufitu 
(dystans miêdzy podùog¹ a krawêdzi¹ pùyty winien wynosiã ok. 10mm). 
Zù¹cza pùyt nale¿y okleiã ta�m¹ papierow¹ perforowan¹ lub z wùókna szklanego i zaszpachlowaã 
zapraw¹ gipsow¹. 
 
5.6. Roboty kamieniarskie 
Zasady wykonywania okùadzin z kamienia: 

1. Temperatura otoczenia powinna byã wy¿sza ni¿ +5°C. 
2. Podùo¿e: 

 wykonanie podùo¿a, jego jako�ã i rodzaj powinno byã dostosowane do sposobu osadzania 
oraz do warunków termicznych �cian no�nych, 

 odchylenie krawêdzi podùo¿a od pionu nie mo¿e wynosiã wiêcej ni¿ ±4 mm/m, a od 
poziomu ±10 mm/m. 

3. Przytwierdzenie okùadziny do podùo¿a: 
 przytwierdzenie elementów do podùo¿a na peùn¹ zalewkê. Grubo�ã zalewki nie powinna 

wynosiã wiêcej ni¿: 
� 30 mm przy licowaniu �cian zewnêtrznych do wysoko�ci 6,0m, 
� 40 mm przy licowaniu �cian zewnêtrznych o wysoko�ci ponad 6,0m, 
� 50 mm przy licowaniu sùupów bez wzglêdu na ich wysoko�ã, 
� 80 mm przy osadzaniu elementów gzymsów, portali itp, 

 elementy okùadziny pionowej i podwieszonej powinny mieã wykonane gniazda na kotwie i 
ù¹czniki w miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na peùn¹ wylewkê w 
okùadzinie pionowej pùyty o powierzchni do 0,60m2 powinny mieã co najmniej dwa punkty 
zakotwienia, pùyty o powierzchni powy¿ej 0,60m2 � 4 punkty, 

 przekrój gniazda w okùadzinie osadzonej na wylewkê powinien byã dwukrotnie wiêkszy od 
przekroju elementu kotwi¹cego, 

 elementy cokoùów i gzymsów musz¹ byã ze sob¹ ù¹czone w naro¿nikach klamrami, 
wpuszczanymi w gniazda wykute lub wywiercone w pùytach. 

 

4. Ochrona kamienia przed korozj¹ 
 
Wykùadzinê kamienn¹ nale¿y zabezpieczyã przez nasycanie ¿ywicami organicznymi oraz 
monomerami meteksylanu metylu. 
Mo¿e to byã np. silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego. 
 
5. Kryteria oceny jako�ci i odbioru 
 

 sprawdzenie zgodno�ci z dokumentacj¹ techniczn¹ uùo¿enia wykùadzin 
 sprawdzenie odbiorów miêdzyoperacyjnych podùo¿a i materiaùów, 
 sprawdzenie dokùadno�ci spoin wg normy PN-72/B-06190. 

 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Materiaùy ceramiczne 
Przy odbiorze nale¿y przeprowadziã na budowie: 

 sprawdzenie zgodno�ci klasy materiaùów ceramicznych z zamówieniem, 
 próby doraênej przez oglêdziny, opukiwanie i mierzenie: 

� wymiarów i ksztaùtu pùytek 



� liczby szczerb i pêkniêã, 
� odporno�ci na uderzenia, 

 W przypadku niemo¿no�ci okre�lenia jako�ci pùytek przez próbê doraên¹ nale¿y j¹ poddaã 
badaniom laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporno�ci na dziaùanie mrozu w 
przypadku wykùadziny zewnêtrznej). 

 
6.2. Zaprawy 
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nale¿y kontrolowaã jej markê i 
konsystencjê w sposób podany w obowi¹zuj¹cej normie. 
Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
6.3. Pùyty gipsowo-kartonowe 
Strona licowa pùyt nie powinna mieã szwów, krawêdzie pùyt powinny byã proste lub Spùaszczone 
. 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z 
uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
8.1. Odbiór podùo¿a 
Odbiór podùo¿a nale¿y przeprowadziã bezpo�rednio przed przyst¹pieniem do robót tynkowych. 
Podùo¿e powinno byã przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Je¿eli odbiór podùo¿a 

odbywa siê po dùu¿szym czasie od jego wykonania, nale¿y podùo¿e oczy�ciã i zmyã wod¹. 
 
8.2. Odbiór tynków 
 
8.2.1. Uksztaùtowanie powierzchni, krawêdzie przeciêcia powierzchni oraz k¹ty dwu�cienne 
powinny byã zgodne z dokumentacj¹ techniczn¹. 
 
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od pùaszczyzny i odchylenie krawêdzi od 

linii prostej � nie wiêksze ni¿ 3mm i w liczbie nie wiêkszej ni¿ 3 na caùej dùugo�ci ùaty kontrolnej 2m. 
Odchylenie powierzchni i krawêdzi od kierunku: 

� pionowego � nie wiêksze ni¿ 2mm na 1m i ogóùem nie wiêcej ni¿ 4mm w pomieszczeniu, 
� poziomego � nie wiêksze ni¿ 3mm na 1 m i ogóùem nie wiêcej ni¿ 6mm na caùej powierzchni 
miêdzy przegrodami pionowymi (�ciany, belki itp.). 

 
8.2.3. Niedopuszczalne s¹ nastêpuj¹ce wady: 

� wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli 
przenikaj¹cych z podùo¿a, pil�ni itp., 
� trwaùe �lady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pêcherze wskutek 
niedostatecznej przyczepno�ci tynku do podùo¿a. 

 
8.3. Odbiór suchych tynków 
Odchylenie powierzchni okùadziny z pùyt gipsowo-kartonowych od pùaszczyzny i odchylenie 
krawêdzi od linii prostej nie powinny byã wiêksze ni¿ 1 mm/1 m. 
 
8.4. Odbiór podùo¿y pod pùytki ceramiczne 
Wg punktu 5.4. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 



B.08.01.01 i B.08.03.00 Tynki wewnêtrzne i zewnêtrzne. 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni �ciany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� przygotowanie zaprawy, 
� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� ustawienie i rozbiórkê rusztowañ, 
� umocowanie i zdjêcie listew tynkarskich, 
� osiatkowanie bruzd, 
� obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
� reperacje tynków po dziurach i hakach, 
� oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiaùów. 

B.08.01.02 Suche tynki 
Pùaci siê za 1m2 okùadziny wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� przygotowanie podùo¿a, 
� mocowanie pùyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem, 
� uporz¹dkowanie miejsca pracy. 

B.08.02.00 Okùadziny �cian 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni uùo¿onej okùadziny wg ceny jednostkowej, która 
obejmuje: 

� przygotowanie zaprawy, 
� przygotowanie podùo¿a, 
� dostarczenie materiaùów i sprzêtu, 
� moczenie pùytek, docinanie pùytek, 
� ustawienie i rozbiórk¹ rusztowañ, 
� wykonanie okùadziny z wypeùnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni, 
� zamurowanie przebiã, 
� obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 
� reperacje tynków, 
� oczyszczenie miejsca pracy z pozostaùo�ci materiaùów. 

 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-85/B-04500     Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych 
i wytrzymaùo�ciowych. 

PN-70/B-10100     Roboty tynkowe. Tynki zwykùe. Wymagania i badania 
przy odbiorze. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie 
próbek. 

PN-EN 459-1:2003    Wapno budowlane. 
PN-EN 13139:2003    Kruszywa do zaprawy. 
PN-EN 771-6:2002    Wymagania dotycz¹ce elementów murowych. 

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 
PN-B-11205:1997    Elementy kamienne. 
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Pùyty kartonowo-gipsowe 
PN-72/B-06190     Roboty kamieniarskie. Okùadzina kamienna. 

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy 
odbiorze. 
 
 

  



1.2. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.09.00.00 POSADZKI 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru posadzek. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 
B.09.01.00  Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 
B.09.01.01  Warstwa wyrównawcza grubo�ci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 

8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podùo¿a mlekiem 

wapiennocementowym, uùo¿eniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gùadko oraz 
wykonaniem i wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 

B.09.02.00  Posadzki wùa�ciwe. 
B.09.02.01  Posadzka cementowa z cokolikami, grubo�ci 2,5-5cm, z oczyszczeniem 

i zagruntowaniem podùo¿a rzadk¹ zapraw¹ cementow¹, uùo¿eniem zaprawy 
cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gùadko oraz wykonaniem 
i wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 

B.09.02.02  Posadzka jedno- lub dwubarwna z pùytek podùogowych ceramicznych 
terakotowych z cokolikami luzem uùo¿onych na zaprawie cementowej marki 
8 MPA lub klejowej, z oczyszczeniem i przygotowaniem podùo¿a, 
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktów wysoko�ciowych, 
sortowaniem pùytek, moczeniem, przyciêciem, dopasowaniem i uùo¿eniem na 
zaprawie oraz wypeùnieniem spoin zapraw¹, oczyszczeniem i umyciem 
powierzchni. 

B.09.02.03  Cokoliki z pùytek ceramicznych podùogowych, uùo¿onych na zaprawie klejowej, z 
oczyszczeniem i przygotowaniem podùo¿a, zagruntowaniem �rodkiem 
wzmacniaj¹cym podùo¿e, ustawieniem punktów wysoko�ciowych, sortowaniem 
pùytek, przyciêciem, dopasowaniem i uùo¿eniem na zaprawie oraz wypeùnieniem 
spoin zapraw¹, oczyszczeniem i umyciem powierzchni. 

B.09.02.04  Wykùadzina rulonowa antystatyczna z listwami przy�ciennymi. 
B.09.02.05  Wykùadzina tekstylna dywanopodobna z listwami przy�ciennymi 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, OST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania zapraw stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia, z rzeki lub jeziora. 



Niedozwolone jest u¿ycie wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawieraj¹cych 

tùuszcze organiczne, oleje i muù. 
 
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 
 
2.2.1. Piasek powinien speùniaã wymagania obowi¹zuj¹cej normy przedmiotowe, a w 
szczególno�ci: 

� nie zawieraã domieszek organicznych, 
� mieã frakcje ró¿nych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek  
�rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm. 

 
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00) 
 
2.4. Wyroby podùogowe PCW 

 Wykùadzina podùogowa wielowarstwowa z PCW 
� szeroko�ã 1300mm, 
� dùugo�ã 10000mm, 
� grubo�ã 1,9mm, 
� masa 1m2 wykùadziny 3,5kg. 

Wykùadzina rulonowa niejednorodna, wielowarstwowa. Warstwê wierzchni¹ u¿ytkow¹ stanowi folia 
PCW o grubo�ci 0,5mm barwiona w masie z wzorem smugowym. Powierzchnia wykùadziny jest 

póùmatowa, gùadka lub moletowana. 
 
2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04 
Masa zalewowa skùada siê z asfaltów drogowych, wùóknistego wypeùniacza mineralnego (azbestu 
lub weùny mineralnej), m¹czki mineralnej i dodatków uszlachetniaj¹cych (kauczuk lub pak 
tùuszczowy) 
Temperatura miêkniêcia: wg PiK 54-65°C. 
Zastosowanie do wypeùniania na szczelin dylatacyjnych o szeroko�ci wiêkszej ni¿ 5 mm. 
 
2.6. Kit asfaltowy uszczelniaj¹cy wg PN-74/B-30175 
Skùada siê z asfaltów ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wùóknistych 

wypeùniaczy mineralnych, plastyfikatorów i dodatków zwiêkszaj¹cych przyczepno�ã kitu do 

powierzchni uszczelniaj¹cych konstrukcji (paki tùuszczowe, pak i ¿ywica kumaronowa, kauczuk 
syntetyczny i ¿ywice sztuczne) 
Wymagania dla kitów asfaltowych uszczelniaj¹cych: 

� penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji � 50-75, 
� temperatura miêkniêcia� nie normalizuje siê, 
� przyczepno�ã do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7×7×7 cm, 

poù¹czonych spoin¹ kitu o grubo�ci 20 mm i wyci¹ganych prostopadle do spoiny � 
kit nie powinien zrywaã siê w masie, 

� wydùu¿enie wzglêdne przy zerwaniu, nie mniej ni¿ � 20 mm, 
� spùywno�ã z betonu w poùo¿eniu pionowym w temperaturze 20±2°C � nie normalizuje siê, 
� odporno�ã na zamra¿anie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze �20±2C zrzuconej 

z wysoko�ci 2,5 m na pùytê stalow¹ � bez pêkniêã i odprysków, 
� gêsto�ã pozorna, nie mniej ni¿ � 1,5 mm. 

 
2.7. Wyroby terakotowe 
Pùytki podùogowe ceramiczne terakotowe i gresy. 
a) Wùa�ciwo�ci pùytek podùogowych terakotowych: 

� barwa: wg wzorca producenta 
� nasi¹kliwo�ã po wypaleniu nie mniej ni¿ 2,5% 
� wytrzymaùo�ã na zginanie nie mniejsza ni¿ 25,0 MPa 
� �cieralno�ã nie wiêcej ni¿ 1,5 mm 
� mrozoodporno�ã liczba cykli nie mniej ni¿ 20 



� kwasoodporno�ã nie mniej ni¿ 98% 
� ùugoodporno�ã nie mniej ni¿ 90% 
Dopuszczalne odchyùki wymiarowe: 
� dùugo�ã i szeroko�ã: ±1,5 mm 
� grubo�ã: ± 0,5 mm 
� krzywizna: 1,0 mm 

b) Gresy � wymagania dodatkowe: 
� twardo�ã wg skali Mahsa 8 
� �cieralno�ã V klasa �cieralno�ci 
� na schodach i przy wej�ciach wykonane jako antypo�lizgowe. 

Pùytki gresowe i terakotowe musz¹ byã uzupeùnione nastêpuj¹cymi elementami: 
� stopnice schodów, 
� listwy przypodùogowe, 
� k¹towniki, 
� naro¿niki. 

Dopuszczalne odchyùki wymiarowe: 
� dùugo�ã i szeroko�ã: ±1,5mm 
� grubo�ã: ±0,5mm 
� krzywizna: 1,0mm 

c) Materiaùy pomocnicze 
Do mocowania pùytek mo¿na stosowaã zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo klej. 
Do wypeùnienia spoin stosowaã zaprawy wg. PN-75/B-10121: 
� zaprawê z cementu portlandzkiego 35 � biaùego i m¹czki wapiennej 
� zaprawê z cementu 25, kredy malarskiej i m¹czki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej  
kazeiny. 

d) Pakowanie 
Pùytki pakowane w pudùa tekturowe zawieraj¹ce ok. 1m2 pùytek. 
Na opakowaniu umieszcza siê: 
� nazwê i adres Producenta, nazwê wyrobu, liczbê sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako�ci, 

znaki ostrzegawcze dotycz¹ce wyrobów ùatwo tùuk¹cych siê oraz napis �Wyrób dopuszczony do 

stosowania w budownictwie Úwiadectwem ITB nr...�. 
e) Transport 

Pùytki przewoziã w opakowaniach krytymi �rodkami transportu. 
Podùogê wyùo¿yã materiaùem wy�cióùkowym grubo�ci ok. 5cm. 
Opakowania ukùadaã �ci�le obok siebie. Na �rodkach transportu umie�ciã nalepki ostrzegawcze 
dotycz¹ce wyrobów ùatwo tùuk¹cych. 

f) Skùadowanie 
Pùytki skùadowaã w pomieszczeniach zamkniêtych w oryginalnych opakowaniach. 
Wysoko�ã skùadowania do 1,8m. 
 
2.8. Wykùadzina antystatyczna � rulonowa lub pùytowa 
Musi posiadaã aktualne �wiadectwo ITB i atest Pañstwowego Zakùadu Higieny. 
 
2.9. Zaprawa samopoziomuj¹ca 
Musi posiadaã dopuszczenie do stosowania w budownictwie. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego sprzêtu. 
 
4. Transport 
 
Materiaùy i elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu. 



Podczas transportu materiaùy i elementy konstrukcji powinny byã zabezpieczone przed 
uszkodzeniami lub utrat¹ stateczno�ci. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 
Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i 
zagruntowaniem podùo¿a mlekiem wapienno-cementowym, uùo¿eniem zaprawy, z zatarciem 
powierzchni na gùadko oraz wykonaniem i wypeùnieniem mas¹ asfaltow¹ szczelin dylatacyjnych. 
Wymagania podstawowe. 

 Podkùad cementowy powinien byã wykonany zgodnie z projektem, który okre�la wymagan¹ 
wytrzymaùo�ã i grubo�ã podkùadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 
 Wytrzymaùo�ã podkùadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byã 
mniejsza ni¿: na �ciskanie � 12 MPa, na zginanie � 3 MPa. 
 Podùo¿e, na którym wykonuje siê podkùad z warstwy wyrównawczej powinno byã wolne od 
kurzu i zanieczyszczeñ oraz nasycone wod¹. 
 Podkùad cementowy powinien byã oddzielony od pionowych staùych elementów budynku 
paskiem papy. 
 W podkùadzie powinny byã wykonane szczeliny dylatacyjne. 
 Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkùadów cementowych oraz w ci¹gu co 
najmniej 3 dni nie powinna byã ni¿sza ni¿ 5°C. 
 Zaprawê cementow¹ nale¿y przygotowywaã mechanicznie. 

Zaprawa powinna mieã konsystencjê gêst¹ � 5�7cm zanurzenia sto¿ka pomiarowego. 
 Ilo�ã spoiwa w podkùadach cementowych powinna byã ograniczona do ilo�ci niezbêdnej, 
ilo�ã cementu nie powinna byã wiêksza ni¿ 400 kg/m3. 
 Zaprawê cementow¹ nale¿y ukùadaã niezwùocznie po przygotowaniu miêdzy listwami 
kierunkowymi o wysoko�ci równej grubo�ci podkùadu z zastosowaniem rêcznego lub 
mechanicznego zagêszczenia z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 
 Podkùad powinien mieã powierzchniê równ¹, stanowi¹c¹ pùaszczyznê lub pochylon¹, 
zgodnie z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkùadu sprawdzana dwumetrow¹ ùat¹ 

przykùadan¹ w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaã wiêkszych prze�witów wiêkszych 

ni¿ 5mm. Odchylenie powierzchni podkùadu od pùaszczyzny (poziomej lub pochyùej) nie 

powinny przekraczaã 2 mm/m i 5mm na caùej dùugo�ci lub szeroko�ci pomieszczenia. 
 W ci¹gu pierwszych 7 dni podkùad powinien byã utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez 
pokrycie foli¹ polietylenow¹ lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni 
wod¹. 

 
5.2. Wykonywanie posadzki PCW 
Do wykonywania posadzek z wykùadzin PCW mo¿na przyst¹piã po caùkowitym ukoñczeniu robót 

budowlanych stanu surowego i robót wykoñczeniowych i instalacyjnych ù¹cznie z 
przeprowadzeniem prób ci�nieniowych. 
Przygotowanie podùo¿y 

 Podùo¿e posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byã naprawione przez 
 wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementow¹. 
 Powierzchnie powinny byã oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane. 
 Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna byã ni¿sza ni¿ 15°C 
 i powinna byã zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robót, 
 w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju. 
 Wykùadziny PCW i kleje nale¿y dostarczyã do pomieszczeñ, w których bêd¹ ukùadane co 
 najmniej na 24 godziny przed ukùadaniem. 
 Wykùadzina arkuszowa powinna byã na 24 godziny przed przyklejeniem rozwiniêta 
 z rulonu, pociêta na arkusze odpowiednie do wymiarów pomieszczenia i luêno uùo¿ona 
 na podkùadzie tak, aby arkusze tworzyùy zakùady szeroko�ci 2�3 cm. 



 Pùytki i arkusze z PCW nale¿y przyklejaã przy u¿yciu klejów zalecanych przez 
 producenta okre�lonej wykùadziny oraz w obowi¹zuj¹cych instrukcjach technologicznych. 
 Pùytki i arkusze z PCW nale¿y przyklejaã caù¹ powierzchni¹ do podùo¿a. 
 Nie dopuszcza siê wystêpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych 
 w postaci faùd, pêcherzy, odstaj¹cych brzegów pùytek lub arkuszy PCW. 
 Arkusze lub pùytki nale¿y uùo¿yã szczelnie, dopuszczalna szeroko�ã spoin nie powinna 
 byã wiêksza ni¿ 0,5mm miêdzy arkuszami, 0,8mm miêdzy pùytkami. 
 Spoiny miêdzy arkuszami lub pasami pùytek powinny tworzyã liniê prost¹, w pasach 
 pùytek dopuszcza siê mijankowy ukùad spoin. 
 Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosiã nie wiêcej ni¿ 1 mm/m i 5mm na 
 caùej dùugo�ci spoiny w pomieszczeniu. 
 Posadzki z wykùadzin PCW nale¿y przy �cianach wykoñczyã listwami z PCW. Listwy 
 powinny byã przyklejone na caùej dùugo�ci do podùo¿a i dokùadnie dopasowane 
 w naro¿ach wklêsùych i wypukùych. 

 
5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe 

 Na spoiwie cementowym mog¹ byã wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu- 

warstwowe z zaprawy cementowej i lastriko. 
 Posadzki nale¿y wykonywaã zgodnie z projektem, który powinien okre�liã rodzaj 

konstrukcji podùogi, grubo�ã warstw, markê zaprawy, wielko�ã spadków rozmieszczenie 
szczelin dylatacyjnych. 

 Podkùad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaã wytrzymaùo�ã nie 
ni¿sz¹ � przy posadzkach z betonu odpornego na �cieranie � 16 MPa, przy pozostaùych 
posadzkach � 10 MPa. 

 W posadzkach powinny byã wykonane szczeliny dylatacyjne 
� oddzielaj¹ce posadzkê wraz z caù¹ konstrukcj¹ podùogi od pionowych elementów 
budynku, 
� dziel¹ce fragmenty posadzki o wyraênie ró¿ni¹cych siê wymiarach, 
� przeciwskurczowe w odstêpach nie wiêkszych ni¿ 6m, przy czym powierzchnia pola 
zbli¿onego do kwadratu nie powinna przekraczaã 36m2 przy posadzkach z zaprawy 
cementowej, 25m2 przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na 
�cieranie i 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych. 

 Szczeliny dylatacyjne powinny byã wypeùnione mas¹ asfaltow¹. 
 Zaprawê cementow¹, z której wykonano posadzkê nale¿y dokùadnie zagê�ciã, a 

powierzchniê wyrównaã i zatrzeã na gùadko. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Wymagana jako�ã materiaùów powinna byã potwierdzona przez producenta przez 
za�wiadczenie o jako�ci lub znakiem kontroli jako�ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
równorzêdnym dokumentem. 
 
6.2. Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów, których wùa�ciwo�ci nie odpowiadaj¹ 
wymaganiom technicznym. Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po 
okresie gwarancyjnym). 
 
6.3. Nale¿y przeprowadziã kontrolê dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 
wilgotno�ciowych). 
Sprawdziã prawidùowo�ã wykonania podkùadu, posadzki, dylatacji. 
 
7. Obmiar robót 
 



Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu z 
uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
Roboty podlegaj¹ odbiorowi wg. zasad podanych poni¿ej. 
 
8.1. Odbiór materiaùów i robót powinien obejmowaã zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹ oraz 
sprawdzenie wùa�ciwo�ci technicznych tych materiaùów z wystawionymi atestami wytwórcy. 
W przypadku zastrze¿eñ co do zgodno�ci materiaùu z za�wiadczeniem o jako�ci wystawionym 
przez producenta � powinien byã on zbadany laboratoryjnie. 
 
8.2. Nie dopuszcza siê stosowania do robót materiaùów, których wùa�ciwo�ci nie odpowiadaj¹ 
wymaganiom technicznym. 
Nie nale¿y stosowaã równie¿ materiaùów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 
 
8.3. Wyniki odbiorów materiaùów i wyrobów powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika 
budowy. 
 
8.4. Odbiór powinien obejmowaã: 

� sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego; badanie nale¿y wykonaã przez ocenê wzrokow¹, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci uksztaùtowania powierzchni posadzki; badanie nale¿y wykonaã 
przez ocenê wzrokow¹, 
� sprawdzenie grubo�ci posadzki cementowej lub z lastryka nale¿y przeprowadziã na 
podstawie wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 
� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania styków materiaùów posadzkowych; badania 
prostoliniowo�ci nale¿y wykonaã za pomoc¹ naci¹gniêtego drutu i pomiaru odchyleñ z 
dokùadno�ci¹ 1mm, a szeroko�ci spoin � za pomoc¹ szczelinomierza lub suwmiarki. 
� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania cokoùów lub listew podùogowych; badanie nale¿y 

wykonaã przez ocenê wzrokow¹. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni uùo¿onej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje 
przygotowanie podùo¿a, dostarczenie materiaùów i sprzêtu, oczyszczenie stanowiska pracy. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-EN 1008:2004   Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
PN-EN 197-1:2002   Cement. Skùad, wymagania i kryteria zgodno�ci dotycz¹ce 

cementów powszechnego u¿ytku. 
PN-EN 13139:2003   Kruszywa do zaprawy. 
PN-87/B-01100  Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziaù, nazwy i 

okre�lenia. 
PN-74/B-30175    Kit asfaltowy uszczelniaj¹cy. 
PN-EN 649:2002  Elastyczne pokrycia podùogowe. Homogeniczne i 

heterogeniczne pokrycia podùogowe z polichlorku winylu. 
 

 

 

  



1.3. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.10.00.00 STOLARKA 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej. 
 
1.2. Zakres stosowania SST 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie monta¿u bram oraz stolarki drzwiowej i okiennej. 
W skùad tych robót wchodzi: 

B.10.01.00. Drzwi i bramy 
B.10.02.00. Okna i na�wietla. 

 
1.4. Okre�lenia podstawowe 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
Wbudowaã nale¿y stolarkê kompletnie wykoñczon¹ wraz z okuciami i powùokami malarskimi. 
 
2.1. Drewno 
Do produkcji stolarki budowlanej powinna byã stosowana tarcica iglasta oraz póùfabrykaty tarte 
odpowiadaj¹ce normom pañstwowym. 
Wilgotno�ã bezwzglêdna drewna w stolarce okiennej i drzwiowej powinna zawieraã siê 
w granicach 10�16%. 
Dopuszczalne wady i odchyùki wymiarów stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny byã wiêksze ni¿ 

podano poni¿ej. 
 

Ró¿nice wymiarów [mm]      okien  drzwi 
wymiary zewn. o�cie¿nicy do 1m        5  5 
powy¿ej 1m           5  5 
ró¿nica dùugo�ci przeciwlegùych elementów  do 1m     1  1 
o�cie¿nicy mierzona w �wietle    powy¿ej 1m    2  2 
skrzydùo we wrêbie      szeroko�ã do  1m   1 

powy¿ej 1m    2 
wysoko�ã powy¿ej 1m  2 

ró¿nica dùugo�ci przek¹tnych    do 1m      2 
przek¹tnych skrzydeù we wrêbie    1 do 2m    3  3 

powy¿ej 2m    3  3 
przekroje szeroko�ã      do 50mm    1 

powy¿ej 50mm   2 
elementów grubo�ã      do 40mm    �  1 



powy¿ej 40mm   �  2 
grubo�ã skrzydùa          �  1 
 
2.2. Okucia budowlane 
 
2.2.1. Ka¿dy wyrób stolarki budowlanej powinien byã wyposa¿ony w okucia zamykaj¹ce, ù¹cz¹ce, 

zabezpieczaj¹ce i uchwytowo-osùonowe. 
 
2.2.2. Okucia powinny odpowiadaã wymaganiom norm pañstwowych, a w przypadku braku takich 
norm � wymaganiom okre�lonym w �wiadectwie ITB dopuszczaj¹cym do stosowania wyroby 
stolarki budowlanej wyposa¿one w okucie, na które nie zostaùa ustanowiona norma. 
 
2.2.3. Okucia stalowe powinny byã zabezpieczone fabrycznie trwaùymi powùokami antykorozyjnymi. 
Okucia nie zabezpieczone nale¿y, przed ich zamocowaniem, pokryã mini¹ oùowian¹ lub farb¹ 

ftalow¹, chromianow¹ przeciwrdzewn¹. 
 
2.3. Úrodki do impregnowania wyrobów stolarskich 
 
2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny byã zabezpieczone przed korozj¹ biologiczn¹. 
Nale¿y impregnowaã: 

� elementy drzwi, 
� powierzchnie stykaj¹ce siê ze �cianami o�cie¿nic. 

 
2.3.2. Doboru �rodków impregnacyjnych nale¿y dokonaã zgodnie z wytycznymi stosowania 
�rodków ochrony drewna podanymi w �wiadectwach ITB. 
 
2.3.3. Úrodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie mog¹ zawieraã skùadników 

szkodliwych dla zdrowia i powinny mieã pozytywn¹ opiniê Pañstwowego Zakùadu Higieny. 
 
2.3.4. Úrodków ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnêtrznych 

elementów stolarki budowlanej nara¿onych na bezpo�rednie dziaùanie czynników atmosferycznych 

� nie nale¿y stosowaã do zabezpieczania powierzchni elementów od strony pomieszczenia. 
 
2.4. Úrodki do gruntowania wyrobów stolarskich 
 
2.4.1. Do gruntowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã pokost naturalny lub 
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania. 
 
2.4.2. Je¿eli na budowê dostarczona jest stolarka gruntowana, nale¿y podaã rodzaj �rodka 
u¿ytego do gruntowania. 
 
2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej 
Do malowania wyrobów stolarki budowlanej nale¿y stosowaã: 

� do elementów konfekcjonowanych nale¿y stosowaã zestaw farb chemoutwardzalnych 
szybkoschn¹cych wg BN-71/6113-46 
� do elementów pozostaùych farby ftalowe podkùadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby 
ftalowe ogólnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-¿ywiczne i ftalowe 
ogólnego stosowania wg BN-76/6115-38. 

 
2.6. Szkùo 
Do szklenia nale¿y stosowaã szkùo pùaskie walcowane wg PN-78/B-13050. 
 
2.7. Kity 
Do uszczelniania szyb stosowaã kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997 
 



2.8. Skùadowanie elementów 
Wszystkie wyroby nale¿y przechowywaã w magazynach zamkniêtych, suchych i przewiewnych, 
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 
Podùogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byã utwardzone, poziome i równe. 
Wyroby nale¿y ukùadaã w jednej lub kilku warstwach w odlegùo�ci nie mniejszej ni¿ 1 m od 
czynnych urz¹dzeñ grzejnych i zabezpieczyã przed uszkodzeniem. 
 
2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta 
 
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwùamaniowa 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu dowolnego typu sprzêtu zaakceptowanego przez In¿yniera. 
 
4. Transport 
 
Ka¿da partia wyrobów przewidziana do wysyùki powinna zawieraã wszystkie elementy 
przewidziane norm¹ lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu 
przechowywaã i transportowaã w odrêbnych opakowaniach. 
Elementy do transportu nale¿y zabezpieczyã przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewoziã w miarê mo¿liwo�ci przy u¿yciu palet lub 
jednostek kontenerowych. 
Elementy mog¹ byã przewo¿one dowolnymi �rodkami transportu zaakceptowanymi przez 
In¿yniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuniêciem lub utrat¹ stateczno�ci. 
Sposób skùadowania wg punktu 2.8. 
 
5. Wykonanie robót 
 
5.1. Przygotowanie o�cie¿y. 
 
5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nale¿y sprawdziã dokùadno�ã wykonania o�cie¿a, do którego ma 
przylegaã o�cie¿nica. W przypadku wystêpuj¹cych wad w wykonaniu o�cie¿a lub zabrudzenia 
powierzchni o�cie¿a, o�cie¿e nale¿y naprawiã i oczy�ciã. 
 
5.1.2. Stolarkê okienn¹ nale¿y zamocowaã w punktach rozmieszczonych w o�cie¿u zgodnie z 
wymaganiami podanymi w tabeli poni¿ej. 
 

Wymiary zewnêtrzne (cm) 
Liczba punktów 

zamocowañ 

Rozmieszczenie punktów 

zamocowañ 

wysoko�ã szeroko�ã 
w nadpro¿u 

i progu 
na stojaka 

 
Do 150 do 150 4 nie mocuje siê po 2 

 150±200 6 po 2 po 2 
 powy¿ej 200 8 po 3 po 2 

Powy¿ej 150 do 150 6 nie mocuje siê po 3 
 150±200 8 po 1 po 3 
 powy¿ej 200 100 po 2 po 3 

 
 
5.1.3. Skrzydùa okienne i drzwiowe, o�cie¿nice powinny mieã usuniête wszystkie drobne wady 
powierzchniowe, np pêkniêcia, wyrwy. 
Wymienione ubytki nale¿y wypeùniã kitem syntetycznym (ftalowym). 
 



5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 
 
5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej 

 W sprawdzone i przygotowane o�cie¿e nale¿y wstawiã stolarkê na podkùadkach lub 
listwach. Elementy kotwi¹ce osadziã w o�cie¿ach. 

 Uszczelnienie o�cie¿y nale¿y wykonaã kitem trwale plastycznym, a szczelinê 
przykryã listw¹. 

 Ustawienie okna nale¿y sprawdziã w pionie i w poziomie. 
Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno byã mniejsze od 1mm na 1m wysoko�ci okna, nie 
wiêcej ni¿ 3mm. 
Ró¿nice wymiarów po przek¹tnych nie powinny byã wiêksze od: 

� 2mm przy dùugo�ci przek¹tnej do 1m, 
� 3mm przy dùugo�ci przek¹tnej do 2m, 
� 4mm przy dùugo�ci przek¹tnej powy¿ej 2 . 

 Zamocowane okno nale¿y uszczelniã pod wzglêdem termicznym przez wypeùnienie 
szczeliny miêdzy o�cie¿em a o�cie¿nic¹ materiaùem izolacyjnym dopuszczonym do 
stosowania do tego celu �wiadectwem ITB. Zabrania siê u¿ywaã do tego celu 
materiaùów wydzielaj¹cych zwi¹zki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. 

 Osadzone okno po zmontowaniu nale¿y dokùadnie zamkn¹ã. 
 Osadzenie parapetów wykonywaã po caùkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. 

 
5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej 

 Dokùadno�ã wykonania o�cie¿y powinna odpowiadaã wymogom dla robót 
murowych wg SST B.08.00.00. 

 O�cie¿nicê mocowaã za pomoc¹ kotew lub haków osadzonych w o�cie¿u. 
O�cie¿nice nale¿y zabezpieczyã przed korozj¹ biologiczn¹ od strony muru. 

 Szczeliny miêdzy o�cie¿nic¹ a murem wypeùniã materiaùem izolacyjnym 
dopuszczonym do tego celu �wiadectwem ITB. 

 Wrota i bramy powinny byã wbudowane zgodnie z dokumentacj¹ projektow¹. 
 Przed trwaùym zamocowaniem nale¿y sprawdziã ustawienie o�cie¿nic w pionie 

i poziomie; w wypadku bram bezo�cie¿nicowych sprawdziã ustawienie zawiasów 
kotwionych w o�cie¿u. 

 Po zmontowaniu bramy dokùadnie zamkn¹ã i sprawdziã luzy. 
Dopuszczalne wymiary luzów w stykach elementów stolarskich. 
 

Miejsca luzów 

Warto�ã luzu i odchyùek 

okien drzwi 

Luzy miêdzy skrzydùami +2 +2 

Miêdzy skrzydùami a 
o�cie¿nic¹ -1 -1 

 

5.3. Powùoki malarskie 
Powierzchnia powùok nie powinna mieã uszkodzeñ. 
Barwa powùoki powinna byã jednolita, bez widocznych poprawek, �ladów pêdzla, rys i odprysków. 
Wykonane powùoki nie powinny wydzielaã nieprzyjemnego zapachu i zawieraã substancji 
szkodliwych dla zdrowia. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Zasady kontroli jako�ci powinny byã zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej 
i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robót szklarskich. 



 
6.2. Ocena jako�ci powinna obejmowaã: 

� sprawdzenie zgodno�ci wymiarów, 
� sprawdzenie zgodno�ci elementów odtwarzanych (poz. B.10.01.05 do B.10.01.07 

oraz B.10.02.01 do B.10.02.06 i B.10.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 
� sprawdzenie jako�ci materiaùów z których zostaùa wykonana stolarka, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci wykonania z uwzglêdnieniem szczegóùów konstrukcyjnych, 
� sprawdzenie dziaùania skrzydeù i elementów ruchomych, okuã oraz ich funkcjonowania, 
� sprawdzenie prawidùowo�ci zmontowania i uszczelnienia. 

Roboty podlegaj¹ odbiorowi. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest: 
Dla pozycji B.10.01.00 i B.10.02.00 � szt. wbudowanej stolarki w �wietle o�cie¿nic. 
 
8. Odbiór robót 
 
Wszystkie roboty wymienione w B.10.00.00 podlegaj¹ zasadom odbioru robót zanikaj¹cych. 
Odbiór obejmuje wszystkie materiaùy podane w punkcie 2, oraz czynno�ci wyszczególnione w 
punkcie 5. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. 
Cena obejmuje: 

� dostarczenie gotowej stolarki, 
� osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym 

obiciem listwami, 
� dopasowanie i wyregulowanie 
� ewentualn¹ naprawê powstaùych uszkodzeñ. 

 
10. Przepisy zwi¹zane 
 

PN-B-10085:2001   Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 
PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy 

odbiorze. 
PN-78/B-13050    Szkùo pùaskie walcowane. 
PN-75/B-94000    Okucia budowlane. Podziaù. 
PN-B-30150:97    Kit budowlany trwale plastyczny. 
BN-67/6118-25    Pokosty sztuczne i syntetyczne. 
BN-82/6118-32    Pokost lniany. 
PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogólnego stosowania. 
PN-C-81901:2002   Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania. 
BN-71/6113-46    Farby chemoutwardzalne na stolarkê budowlan¹. 
PN-C-81607:1998   Emalie olejno-¿ywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe 

kompolimeryzowane styrenowane. 
 
 

 

 

  



1.4. SZCZEGÓ£OWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B.12.00.00 ROBOTY MALARSKIE 
 

1. Wstêp 
 
1.1. Przedmiot SST. 
Przedmiotem niniejszej szczegóùowej specyfikacji technicznej s¹ wymagania dotycz¹ce wykonania 
i odbioru robót malarskich. 
 
1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegóùowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 
 
1.3. Zakres robót objêtych SST. 
Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmuj¹ wszystkie czynno�ci umo¿liwiaj¹ce i maj¹ce na 
celu wykonanie nastêpuj¹cych robót malarskich: 
B.12.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych, 
B.12.02.00 Malowanie tynków. 
 
1.4. Okre�lenia podstawowe. 
Okre�lenia podane w niniejszej SST s¹ zgodne z obowi¹zuj¹cymi odpowiednimi normami. 
 
1.5. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót. 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jako�ã ich wykonania oraz za zgodno�ã z dokumentacj¹ 

projektow¹, SST i poleceniami In¿yniera. 
 
2. Materiaùy 
 
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 
Do przygotowania farb stosowaã mo¿na ka¿d¹ wodê zdatn¹ do picia. Niedozwolone jest u¿ycie 

wód �ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawieraj¹cych tùuszcze organiczne, oleje i 
muù. 
 
2.2. Mleko wapienne 
Mleko wapienne powinno mieã postaã cieczy o gêsto�ci �mietany, uzyskanej przez rozcieñczenie 

1 czê�ci ciasta wapiennego z 3 czê�ciami wody, tworz¹c¹ jednolit¹ masê bez grudek i 
zanieczyszczeñ. 
 
2.3. Spoiwa bezwodne 
 
2.3.1. Pokost lniany powinien byã ciecz¹ oleist¹ o zabarwieniu od ¿óùtego do ciemnobr¹zowego i 

odpowiadaj¹c¹ wymaganiom normy pañstwowej. 
 
2.3.2. Pokost syntetyczny powinien byã u¿ywany w postaci cieczy, barwy od jasno¿óùtej do 
brunatnej, bêd¹cej roztworem ¿ywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z 
ewentualnym dodatkiem modyfikuj¹cym, o wùa�ciwo�ciach technicznych zbli¿onych do pokostu 

naturalnego, lecz o krótszym czasie schniêcia. 
Powinien on odpowiadaã wymaganiom normy pañstwowej lub �wiadectwa dopuszczenia do 
stosowania w budownictwie. 
 
2.4. Rozcieñczalniki 
W zale¿no�ci od rodzaju farby nale¿y stosowaã: 
� wodê � do farb wapiennych, 



� terpentynê i benzynê � do farb i emalii olejnych, 
� inne rozcieñczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczególnych rodzajów farb powinny 
odpowiadaã normom pañstwowym lub mieã cechy techniczne zgodne z za�wiadczeniem o jako�ci 

wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania. 
 
2.5. Farby budowlane gotowe 
 
2.5.1. Farby niezale¿nie od ich rodzaju powinny odpowiadaã wymaganiom norm pañstwowych lub 

�wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 
 
2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie 
Na tynkach mo¿na stosowaã farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i �wiadectwach ich dopuszczenia 

przez ITB. 
 
2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe 
Emalia chlorokauczukowa ogólnego stosowania 
� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna 
� wydajno�ã � 15�16 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 8 h 
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogólnego stosowania � biaùy 
� do wygùadzania podkùadu pod powùoki chlorokauczukowe, 
Rozcieñczalnik chlorokauczukowy do wyrobów chlorokauczukowych ogólnego stosowania 
� biaùy do rozcieñczania wyrobów chlorokauczukowych, 
 
2.5.4. Wyroby epoksydowe 
Gruntoszpachlówka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna 
� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 
Farba do gruntowania epoksy-poliamidowa dwuskùadnikowa wg PN-C-81911/97 
� wydajno�ã � 4,5�5 m2/dm3 

� czas schniêcia � 24 h 
Emalia epoksydowa chemoodporna, biaùa 
� wydajno�ã � 5�6 m2/dm3, 
� max. czas schniêcia � 24 h 
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara 
� wydajno�ã � 6�8 m2/dm3 

� czas schniêcia � 24 h 
Lakier bitumiczno-epoksydowy 
� wydajno�ã � 1,2�1,5 m2/dm3 

� czas schniêcia � 12 h 
 
2.5.5. Farby olejne i ftalowe 
Farba olejna do gruntowania ogólnego stosowania wg PN-C-81901:2002 
� wydajno�ã � 6�8 m2/dm3 

� czas schniêcia � 12 h 
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogólnego stosowania wg PN-C-81901/2002 
� wydajno�ã � 6�10 m2/dm3 

 
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych 
Wymagania dla farb: 
� lepko�ã umowna: min. 60 
� gêsto�ã: max. 1,6 g/cm3 



� zawarto�ã substancji lotnych w% masy max. 45% 
� roztarcie pigmentów: max. 90m 
� czas schniêcia powùoki w temp. 20°C i wilgotno�ci wzglêdnej powietrza 65% do osi¹gniêcia 5 

stopnia wyschniêcia � max. 2 godz. 
Wymagania dla powùok: 
� wygl¹d zewnêtrzny � gùadka, matowa, bez zmarszczeñ i zacieków, 
� grubo�ã � 100-120 m 
� przyczepno�ã do podùo¿a � 1 stopieñ, 
� elastyczno�ã � zgiêta powùoka na sworzniu o �rednicy 3mm nie wykazuje pêkniêã lub odstawania 
od podùo¿a, 
� twardo�ã wzglêdna � min. 0,1, 
� odporno�ã na uderzenia � masa 0,5kg spadaj¹ca z wysoko�ci 1,0m nie powinna powodowaã 
uszkodzenia powùoki 
� odporno�ã na dziaùanie wody � po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie mo¿e 
wystêpowaã spêcherzenie powùoki. 
Farby powinny byã pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bêbny lekkie lub wiaderka 
sto¿kowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. 
+5°C. 
 
2.6. Úrodki gruntuj¹ce 
 
2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi: 
� powierzchni betonowych lub tynków zwykùych nie zaleca siê gruntowania, o ile �wiadectwo 

dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, 
� na chùonnych podùo¿ach nale¿y stosowaã do gruntowania farbê emulsyjn¹ rozcieñczon¹ wod¹ w 

stosunku 1:3�5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje siê wykonanie powùoki malarskiej. 
 
2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nale¿y zagruntowaã 
rozcieñczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). 
 
2.6.3. Mydùo szare, stosowane do gruntowania podùo¿a w celu zmniejszenia jego wsi¹kliwo�ci 
powinno byã stosowane w postaci roztworu wodnego 3�5%. 
 
3. Sprzêt 
 
Roboty mo¿na wykonaã przy u¿yciu pêdzli lub aparatów natryskowych. 
 
4. Transport 
 
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nale¿y transportowaã zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 
obowi¹zuj¹cymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
 
5. Wykonanie robót 
 
Przy malowaniu powierzchni wewnêtrznych temperatura nie powinna byã ni¿sza ni¿ +8°C. 
W okresie zimowym pomieszczenia nale¿y ogrzewaã. 
W ci¹gu 2 dni pomieszczenia powinny byã ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po 
zakoñczeniu malowania mo¿na dopu�ciã do stopniowego obni¿ania temperatury, jednak przez 3 
dni nie mo¿e spa�ã poni¿ej +1°C. 
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepùym 
powietrzem od przewodów wentylacyjnych i urz¹dzeñ ogrzewczych. 
Gruntowanie i dwukrotne malowanie �cian i sufitów mo¿na wykonaã po: 
� caùkowitym ukoñczeniu robót instalacyjnych (z wyj¹tkiem monta¿u armatury i urz¹dzeñ 

sanitarnych), 



� caùkowitym ukoñczeniu robót elektrycznych, 
� caùkowitym uùo¿eniu posadzek, 
� usuniêciu usterek na stropach i tynkach. 
 
5.1. Przygotowanie podùo¿y 
 
5.1.1. Podùo¿e posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byã, naprawione przez 
wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementowo-wapienn¹. Powierzchnie powinny byã oczyszczone z 
kurzu i brudu, wystaj¹cych drutów, nacieków zaprawy itp. Odstaj¹ce tynki nale¿y odbiã, a rysy 

poszerzyã i ponownie wypeùniã zapraw¹ cementowowapienn¹. 
 
5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byã oczyszczone, odtùuszczone zgodnie z wymaganiami 
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkùadowej. 
 
5.2. Gruntowanie. 
 
5.2.1. Przy malowaniu farb¹ wapienn¹ wymalowania mo¿na wykonywaã bez gruntowania 
powierzchni. 
 
5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaã farbê emulsyjn¹ tego 
samego rodzaju z jakiej ma byã wykonana powùoka lecz rozcieñczon¹ wod¹ w stosunku 1:3�5, lub 
specjalnych �rodków gruntuj¹cych. 
 
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowaã pokostem. 
 
5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementów stalowych stosuje siê odpowiednie 
farby podkùadowe. 
 
5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa siê gruntoszpachlówk¹ 
epoksydow¹. 
 
5.3. Wykonywania powùok malarskich 
 
5.3.1. Powùoki wapienne powinny równomiernie pokrywaã podùo¿e, bez prze�witów, plam i 
odprysków. 
 
5.3.2. Powùoki z farb emulsyjnych powinny byã niezmywalne, przy stosowaniu �rodków myj¹cych i 

dezynfekuj¹cych. 
Powùoki powinny dawaã aksamitno-matowy wygl¹d powierzchni. 
Barwa powùok powinna byã jednolita, bez smug i plam. 
Powierzchnia powùok bez uszkodzeñ, smug, plam i �ladów pêdzla. 
 
5.3.3. Powùoki z farb i lakierów olejnych i syntetycznych powinny mieã barwê jednolit¹ zgodn¹ ze 

wzorcem, bez smug, zacieków, uszkodzeñ, zmarszczeñ, pêcherzy, plam i zmiany odcienia. 
Powùoki powinny mieã jednolity poùysk. 
Przy malowaniu wielowarstwowym nale¿y na poszczególne warstwy stosowaã farby w ró¿nych 

odcieniach. 
 
6. Kontrola jako�ci 
 
6.1. Powierzchnia do malowania. 
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaã: 
� sprawdzenie wygl¹du powierzchni, 
� sprawdzenie wsi¹kliwo�ci, 



� sprawdzenie wyschniêcia podùo¿a, 
� sprawdzenie czysto�ci, 
Sprawdzenie wygl¹du powierzchni pod malowanie nale¿y wykonaã przez oglêdziny zewnêtrzne. 
Sprawdzenie wsi¹kliwo�ci nale¿y wykonaã przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod 
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwil¿onej powierzchni powinna nast¹piã nie 

wcze�niej ni¿ po 3 s. 
 
6.2. Roboty malarskie. 
 
6.2.1. Badania powùok przy ich odbiorach nale¿y przeprowadziã po zakoñczeniu ich wykonania: 
� dla farb emulsyjnych nie wcze�niej ni¿ po 7 dniach, 
� dla pozostaùych nie wcze�niej ni¿ po 14 dniach. 
 
6.2.2. Badania przeprowadza siê przy temperaturze powietrza nie ni¿szej od +5°C przy wilgotno�ci 

powietrza mniejszej od 65%. 
 
6.2.3. Badania powinny obejmowaã: 
� sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego, 
� sprawdzenie zgodno�ci barwy ze wzorcem, 
� dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powùoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie 
elastyczno�ci i twardo�ci oraz przyczepno�ci zgodnie z odpowiednimi normami pañstwowymi. 
Je�li badania dadz¹ wynik pozytywny, to roboty malarskie nale¿y uznaã za wykonane prawidùowo. 

Gdy którekolwiek z badañ daùo wynik ujemny, nale¿y usun¹ã wykonane powùoki czê�ciowo lub 

caùkowicie i wykonaã powtórnie. 
 
7. Obmiar robót 
 
Jednostk¹ obmiarow¹ robót jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do 
malowania podùo¿a, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowañ lub drabin 
malarskich oraz uporz¹dkowaniem stanowiska pracy. Ilo�ã robót okre�la siê na podstawie projektu 
z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych w naturze. 
 
8. Odbiór robót 
 
Roboty podlegaj¹ warunkom odbioru wedùug zasad podanych poni¿ej. 
 
8.1. Odbiór podùo¿a 
 
8.1.1. Zastosowane do przygotowania podùo¿a materiaùy powinny odpowiadaã wymaganiom 
zawartym w normach pañstwowych lub �wiadectwach dopuszczenia do stosowania w 
budownictwie. Podùo¿e, posiadaj¹ce drobne uszkodzenia powinno byã naprawione przez 
wypeùnienie ubytków zapraw¹ cementowo-wapienn¹ do robót tynkowych lub odpowiedni¹ 

szpachlówk¹. Podùo¿e powinno byã przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Je¿eli 

odbiór podùo¿a odbywa siê po dùu¿szym czasie od jego wykonania, nale¿y podùo¿e przed 

gruntowaniem oczy�ciã. 
 
8.2. Odbiór robót malarskich 
 
8.2.1. Sprawdzenie wygl¹du zewnêtrznego powùok malarskich polegaj¹ce na stwierdzeniu 
równomiernego rozùo¿enia farby, jednolitego natê¿enia barwy i zgodno�ci ze wzorcem producenta, 
braku prze�witu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypeùniaczy, 

braku plam, smug, zacieków, pêcherzy odstaj¹cych pùatów powùoki, widocznych okiem �ladów 

pêdzla itp., w stopniu kwalifikuj¹cym powierzchniê malowan¹ do powùok o dobrej jako�ci 

wykonania. 



 
8.2.2. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na wycieranie polegaj¹ce na lekkim, kilkakrotnym potarciu 
jej powierzchni miêkk¹, weùnian¹ lub baweùnian¹ szmatk¹ kontrastowego koloru. 
 
8.2.3. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na zarysowanie. 
 
8.2.4. Sprawdzenie przyczepno�ci powùoki do podùo¿a polegaj¹ce na próbie poderwania ostrym 
narzêdziem powùoki od podùo¿a. 
 
8.2.5. Sprawdzenie odporno�ci powùoki na zmywanie wod¹ polegaj¹ce na zwil¿aniu badanej 
powierzchni powùoki przez kilkakrotne potarcie mokr¹ miêkk¹ szczotk¹ lub szmatk¹. 
Wyniki odbiorów materiaùów i robót powinny byã ka¿dorazowo wpisywane do dziennika budowy. 
 
9. Podstawa pùatno�ci 
 
Pùaci siê za ustalon¹ ilo�ã m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z 
przygotowaniem do malowania podùo¿a, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem 
rusztowañ lub drabin malarskich oraz uporz¹dkowaniem stanowiska pracy. Ilo�ã robót okre�la siê 

na podstawie projektu z uwzglêdnieniem zmian zaaprobowanych przez In¿yniera i sprawdzonych 
w naturze. 
 
10. Przepisy zwi¹zane 
 
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie próbek. 
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykùe. Wymagania i badania przy odbiorze. 
PN-62/C-81502 Szpachlówki i kity szpachlowe. Metody badañ. 
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. 
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewn¹trz. 
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne. 
 


