SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWA BUDYNKU POMPOWNI WODY W SWIDNIKU DUZYM
GMINA WOLKA

ROBOTY ZIEMNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania robdt
ziemnych zwigzanych z budowg budynku pompowni wody w Swidniku Duzym

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie

powyze;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w tej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych i
obejmuija:

a. wykonanie wykopdw z transportem gruntu,

b. zakup i dowoz gruntu z zewnatrz

C. nasypy,

d. zasypy,

€. zageszczenie gruntu

1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie

a. Wykopy pod fundamenty

b. Ztozenie w obrebie placu budowy gruntu pozyskanego z wykopow

c. Wywdz gruntu niebudowlanego na skfadowisko ( wraz z optatami za sktadowanie),
d. Dowdz gruntu do zasypu z odktadu w obrebie placu budowy

e. Dowbz gruntu zageszczanego ( z zewnatrz ) przeznaczonego na zasypow,
nasypow i podsypek

f. Podsypki pod chude betony

g. Zasypy po wykonaniu fundamentéw

1.5. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. Glebokos¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna robot ziemnych po
wykonaniu zdjecia warstwy ziemi

urodzajnej.

b. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

c. Wykop $redni — wykop, ktérego gtebokosc jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
d. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokos¢ przekracza 3 m.



e. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w
obrebie obiektu kubaturowego.

f. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych
w czasie wykonywania wykopow

g. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia
gruntu,

h. Stopniem zageszczenia nazywa sie stosunek zageszczenia istniejgcego w
warunkach naturalnych do najwiekszego mozliwego zageszczenia danego gruntu.
Teoretycznie stopien zageszczenia gruntu najluzniej usypanego jest rowny 0, gruntu
maksymalnie zageszczonego jest rowny 1.

i. Wskaznik réznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalnos¢ gruntow
niespoistych, okreslona wg wzoru:

gdzie:

d60 — $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),

d10 — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.6. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ST — ,Wymagania ogolne”
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Zamawiajgcego.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem uprawnionego geotechnika
lub geologa.

Grunty nasypowe, pozyskiwane z wykopéw, nalezy traktowac jako odpady o kodzie
17 05 04 (gleba i ziemia, w tym kamienie, inne niz wymienione w 17 05 03) nalezy je
w miare mozliwosci wykorzysta¢ na terenie inwestycji poprzez odzysk. Firma
prowadzgca prace budowlane winna posiadaC¢ zezwolenie na odzysk i transport
odpadow w trybie art. 27 Ustawy o odpadach. Wykonawca musi zapoznaé sie z
informacjg o sposobie postepowania z odpadami innymi niz niebezpieczne. (
podstawa prawna ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 roku ( Dz. U. z 2007
Nr 39 poz. 251 — tekst jednolity), Z wnioskami o wydanie w/w/ decyzji ,czy przyjecia
Informacji nalezy wystgpi¢ na 30 dni przed rozpoczeciem prac budowlanych . Do
podsypek i nasypow pod fundamenty i posadzki nalezy uzywacC wytgcznie
zageszczalnego piasku, pospotki i zwiru — zgodnie z wymaganiami w dokumentacji
technicznej.

1.7. Ogdlne informacje o gruncie.

Wykopy bedg wykonywane w gruntach okreslonych w dokumentacji geologicznej
Grunty generalnie zostaty ocenione jako nosne - parametrow geotechnicznych nie
okreslano. W przypadku jezeli grunt z wykopdw nie zapewnia wymaganego stopnia
zageszczenia nalezy go usungc¢ z terenu budowy a w jego miejsce dostarczy¢ grunt
zageszczalny.

1.8. Dokumentacja robét

Dokumentacje robét ziemnych stanowia:

a. Dokumentacje i opinie geologiczne

b. Projekt w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z
02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej,
specyfikacji technicznych wykonania i odbioru



robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. Dz U. Nr 202, poz.
2072),

c. Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robdt, sporzgdzona
zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. Nr 202, poz. 2072),

d. Dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami),

e. Protokoty odbioréw czesciowych w tym zanikajgcych,

f. Dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skfadowe
dokumentacji robét z naniesionymi

zmianami dokonanymi w toku wykonania roboét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy
Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
1118 z pdzniejszymi zmianami).

2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania
podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

W przypadku natrafienia w trakcie wykopdw na grunt piaszczysty ( zageszczalny )
Wykonawca moze w porozumieniu z Zamawiajgcym ( po przeprowadzeniu
niezbednych badan geologicznych ) wykorzysta¢ go do wykonywania zasypow.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatéow

Na placu budowy mozna skltadowa¢ humus i grunt z wykopéw.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — ,,Wymagania ogélne”

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot ziemnych powinien wykazacC sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu do:

a. odspajania i wydobywania gruntéw (koparki, tadowarki, spycharki),

b. transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, tasmociagi itp.),

c. sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, zageszczarki.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - ,Wymagania
ogolne”

4.2. Transport gruntéw



Wybor srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku jakosci
drog ( mozliwych obcigzen ) oraz odlegtosci transportu. llo$¢ srodkéw transportowych
powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania
i zatadunku gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST — ,,Wymagania ogdlne”
Opis prac ziemnych znajduje sie w dokumentacji projektowej

5.2. Roboty ziemne - tyczenie

Przy wykonywaniu zasadnicze linie krawedzi wykopow powinny by¢ wytyczone na
tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane przez
nadzér techniczny Zamawiajgcego i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i
wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi
okreslonymi w dokumentacji projektowej Ilub przekazanymi na piSmie przez
Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez
Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu roboét zostang, jesli wymagac tego bedzie
Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢. Polecenia Inspektora Nadzoru
bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z
tego tytutu ponosi Wykonawca.

5.3. Odwodnienia

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w
catym okresie trwania robdét ziemnych. Wartos¢ robdt odwodnieniowych nalezy
uwzgledni¢ w cenie wykonywania wykopow.

5.4. Wykopy i zasypy

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami ST, projektu organizacji robo6t oraz
poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy nalez opracowanie
harmonogramu i technologii wykonywania robot ziemnych. Przy wykonywaniu
wykopow pod fundamenty linie budynkdéw i krawedzi wykopdéw powinny by¢
wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno
by¢ sprawdzane przez nadzoér techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w
dzienniku budowy. Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig
do +5cm dla wyznaczenia charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze niz
+10cm. Roznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze
przekroczy¢ +1cm i — 3cm. Szeroko$¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £10cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych



zataman w planie. Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o
wiecej niz 10% jego warto$ci wyrazonej tangensem kagta. Powiekszenie wykopow,
nie spowodowane warunkami gruntowymi, nie moze by¢ powodem zgdania, przez
Wykonawce dodatkowej zaptaty za wieksze ilosci wykonanych robdét ziemnych.

5.5. Wymiana gruntu

W przypadku posadowienia bezposredniego nalezy wymieni¢ odkryte grunty
nienosne. Wszystkie prace nalezy wykonywa¢ pod nadzorem geologiczno-
inzynierskim oraz odbiory muszg by¢ wykonywane przez uprawnionego geologa. Po
wykonaniu wykopu i odebraniu przez uprawnionego geologa nalezy bezzwiocznie
przystgpi¢ do wykonywania warstw nosnych. Podczas wykonywania wykopu oraz
wymiany gruntu nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem lub przesuszeniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli i jakosci robot podano w ST — ,,Wymagania ogolne”

6.2.1. Tolerancja wykonania robét ziemnych

a. Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do + 5cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktow zatamania.

b. Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wieksze
niz £10cm. Roéznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie
moze przekroczy¢ £10cm.

c. Szerokos¢ wykopu nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+10cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

d. Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego
wartosci wyrazonej tangensem kata.

e. Rzedne wykopu ziemnego nie mogg rozni¢ sie od rzednych projektowanych o
wiecej niz 10 cm

f. Nierownosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie mogag
przekraczac¢ 10 cm

6.2.2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego.

1. Pomiar szerokosci wykopu ziemnego - Pomiar tasmg, szablonem, tatg o dtugosci 3
m i poziomicg lub niwelatorem, w odstepach, co 20 m

2. Pomiar szerokosci dna wykopu - Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach, co
20 m oraz w punktach watpliwych

3. Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego

4. Pomiar pochylenia skarp

5. Pomiar réwnosci powierzchni wykopu

6. Pomiar rownosci skarp

7. Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu

6.3. Sprawdzenie odwodnienia

Jezeli grunt nie jest przepuszczalny szczeg6ing uwage nalezy zwrdéci¢ na:
a. wiasciwe ujecie i odprowadzenie wdd opadowych,

b. wtasciwe ujecie i odprowadzenie wod z drenazu i wod technologicznych.



6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie roboty, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w
powyzszych punktach powinny by¢ poprawione przez Wykonawce na jego koszt. Na
pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie
majgcg zasadniczego wptywu na jakosc robot i ustali zakres i wielkosSC potrgcen za
obnizong jakosc.

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady oceny stanu zaawansowania robét zgodnie z Umowg i ST —
,Wymagania ogélne”

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny)

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Wymagania ogéine”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
P.2.9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pflatnosci podano w ST -
,»,Wymagania ogélne”

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Dokumenty odniesienia

10.2. Normy

- PN-EN 1537:2002 Wykonawstwo specjalnych robot geotechnicznych - Kotwy
gruntowe

- PN-EN 12063:2001 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych - Scianki
szczelne

KONSTRUKCJE BETONOWE | ZELBETOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji
zelbetowych przy budowie budynku pompowni wody w Swidniku Duzym

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie
poprzednim.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe
wystepujgce przy wykonywaniu i odbiorze robét zelbetowych i betonowych ( poza
robotami zbrojarskimi ), a takze roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace.

Zakres robét objetych specyfikacja:

a. Przygotowanie mieszanki betonowe,.

b. Wykonanie deskowania wraz z usztywnieniem.

c. Ukfadanie i zageszczenie mieszanki betonowe;j.

d. Uszczelnienie przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych.



e. Pielegnacja betonu.

1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie
Zakres robot podano w przedmiarach robét i obejmuje on wykonanie fundamentow
zelbetowych, elementow konstrukcyjnych scian nadziemia, stropu.

Zabezpieczenie konstrukcji

Zabezpieczenie przeciwwodne powierzchni betonowych zagtebionych w
gruncie

Elementy konstrukcyjne narazone na kontakt z gruntem bedg wykonane z betonu
wodoszczelnego. Pod stopami, tawami i ptytami nalezy utozy¢ 10cm warstwe
chudego betonu B10 oraz wykona¢ powloke zabezpieczajgcg za pomocg izolacji
przeciwwilgociowych z folii wg odrebnej specyfikacji. Powierzchnie boczne
fundamentow stykajgce sie z gruntem bedg zabezpieczone przed wodg ochrong
strukturalno-materiatowg oraz trzema warstwami izolacji przeciwwilgociowe;j .

1.5. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. Beton projektowany — beton ktérego zgdane wiasciwosci i dodatkowe cechy sg
podane przez wykonawce producentowi odpowiedzialnemu za dostarczenie
mieszanki betonowej.

b. Beton recepturowy — beton ktérego sktad i sktadniki jakie powinny by¢ uzyte do
jego produkcji sg podane przez

wykonawce producentowi.

c. Normowy beton recepturowy NBR (wprowadzony w krajowym uzupetnieniu do
norm)— produkowany w klasach

wytrzymatosci C8/10, C12/15, C16/20 ( NBR 10, NBR 15, NBR 20 )

d. Beton normowy — beton ktérego sktad jest podany w normie przyjetej w kraju
stosowania betonu sktadniki jakie powinny by¢ uzyte do jego produkcji sg podane
przez wykonawce producentowi.

e. Beton zwykty - beton o gestosci w stanie suchym od 2,0 do 2,6 kg/dm3 wykonany
z cementu, wody, kruszywa

mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

f. Beton lekki - beton o gestosci w stanie suchym od 1,0 do 2,0 kg/dm3

g. Beton ciezki - beton o gestosci w stanie suchym ponad 2,6 kg/dm3

h. Beton towarowy - beton dostarczony wykonawcy przez producenta jako
mieszanka betonowa

i. Beton o wysokiej wytrzymatosci - beton klasy wytrzymatosci na Sciskanie wyzszej
niz C50/60, w przypadku betonu zwykiego Iub ciezkiego, oraz betonu klasy
wytrzymatosci na sciskanie wyzszej niz LC50/5 w przypadku betonu lekkiego

j- Klasa wytrzymatos$ci na Sciskanie dla betondw zwyktych i ciezkich - symbol
literowo-liczbowy (np. C20/25) oraz betonéw lekkich ( np. LC20/22 ). Po symbolu C (
LC) pierwsza liczba oznacza minimalng wytrzymatos¢ charakterystyczng oznaczona
na probkach walcowych, druga liczba oznacza minimalna wytrzymatosé
charakterystyczng oznaczona na prébkach szesciennych.

k. Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem
betonu.

|. Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody



m. Zaprawa cementowa — mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i
ewentualnych dodatkéw

n. przechodzgcych przez sito kontrolne o bokach oczek kwadratowych 2,0 mm

0. Nasigkliwos¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton, do
jego masy w stanie suchym.

p. Stopienh mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy
beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza
wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych przy ktérej
ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

g. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton
pod wzgledem przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng
zwiekszong wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

r. Wytrzymato$¢ charakterystyczna ( odpowiada wytrzymatosci gwarantowanej w
normie) — wytrzymato$¢é ponizej ktérej moze sie znalezé 5% populacji wszystkich
oznaczenh na sciskanie dla danej objetosci betonu uzyskana po 28 dniach w wyniku
badania wytrzymatosci na sciskanie probek walcowych o srednicy 15 cm i wysokosSci
30 cm (oznaczanych fck,cyl ) oraz wytrzymatosci charakterystycznej oznaczonych na
prébkach kostek szesciennych o boku 150 mm, (oznaczanych fck,cube )

1.6. Ogdélne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowg, ST ipoleceniami Inspektora Nadzoru. Ogolne
wymagania dotyczgce robét podano w ST — ,,Warunki ogélne”

2. MATERIALY
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania
podano w ST —,Warunki ogdélne”

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatdéw i wykonanych robét oraz
za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Materiaty stosowane do robét zelbetowych i betonowych powinny mieé:

a. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub
deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, lub oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie
podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny
wyrob budowlany”.



2.1. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z ST Roboty zbrojeniowe

2.2. Cement

W normie PN-EN 206-1 wprowadzono Kklasy ekspozycji betonu z uwagi na
zagrozenia oddziatywaniem srodowiska spowodowane:

a. karbonizacjg ( 4 klasy )

b. chlorkami niepochodzgcymi z wody morskiej ( 3 klasy )

c. chlorkami z wody morskiej ( 3 klasy )

d. naprzemiennymi cyklami zamrazania i odmrazania ( 4 klasy )

e. agresja chemiczng ( 3 klasy )

f. agresje wywotfang Scieraniem - wg normy

Wymagania odno$nie sktadu betonu ( minimalna ilo§¢ cementu w kg/m3
maksymalnego stosunku wodno- -cementowego oraz minimalnej klasy
wytrzymatosciowej ) przyjmuje sie na podstawie klasyfikacji betonu do danej klasy
ekspozycji. Do normowego betonu recepturowego wprowadzono minimalne
zawartosci cementu w kg/m3 w zaleznoséci od klasy konsystencji.

Stosowany cement:

a. dla betonu klasy B25 ( C20/25 ) — klasa cementu 32,5 NA,

b. dla betonu klasy B30 ( C25/30 ), B37 ( C30/37 ), i B40 ( C35/45 ) — klasa cementu
42,5 NA

c. dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA,

Dla kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci
(atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytwarzania
mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru. Zakazuje sie
pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewno$ci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Przed
uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegac
sprawdzeniu zgodnie z normg PN-EN 196-1:2005, PN-EN 196-3;2005, PN-EN 196-
6;1997. Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg
sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej
niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajgcych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito
o boku oczka kwadratowego 2,0 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg
niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

a. cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone
na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny
zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

b. cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub Zzelbetowe
przystosowane do pneumatycznego =zatadunku i wytadunku cementu luzem,
zaopatrzone w urzgdzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu
znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetoSci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach). Podtoza
skladéw otwartych powinny by¢é twarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi
magazynow zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu



zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po
okresie:

a. 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

b. po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwornie, w przypadku
przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana

osobno w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.

2.3. Woda

Stosowana do mieszanki betonowej powinna spetnia¢é wymagania PN-EN
1008:2004. Nie powinna zawiera¢ sktadnikow wptywajgcych niekorzystnie na
wigzanie i twardnienie betonu. W przypadku watpliwosci nalezy przeprowadzi¢ jej
odpowiednie badanie. Woda pitna (oprocz wéd mineralnych) nadaje sie do
mieszanek betonowych. Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z
wodociggdéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.4. Kruszywo

Warunkiem uzyskania szczelnego betonu o wymaganej wytrzymatosci na $ciskanie
przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu jest odpowiedni dobér kruszywa, ktore
bedzie charakteryzowa¢ sie minimalna jamistoscig (jamisto$¢ — wypetnienie
powietrzem przestrzeni pomiedzy ziarnami kruszywa znajdujgcego sie w pojemniku)
Komponowanie mieszanki kruszyw sprowadza sie doboru optymalnego uziarnienia
kruszywa, ktére umozliwia uzyskanie zatozonych wiasciwosci betonu oraz szczelnej
mieszanki betonowej o0 wymaganej konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu
cementu i wody. Optymalnym uziarnieniem kruszywa uzyskanie jamistosci 23-28 %
przy mozliwie najwiekszych ziarnach kruszywa. Ziarna kruszywa nie powinny by¢
jednak wieksze niz:

a. 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

b. 3/4 odlegtosci w sSwietle miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w jednej ptaszczyznie
prostopadtej do kierunku

betonowania.

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscig cech fizycznych i
jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jako$ci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ sktadowane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywo grube o uziarnieniu powyzej 2,0 mm

Do betonow klas B40 i wyzszych nalezy stosowaC wytgcznie grysy granitowe lub
bazaltowe marki 50, o0 maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie grysow z
innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, Zze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania
dotyczgce grysow granitowych i bazaltowych. W kruszywie grubszym zawartos¢
podziarna nie powinna przekraczac¢ 5%, a nadziarna 10%.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

a. zawartos¢ pytéw mineralnych — do 1%,

b. zawartos¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

wskaznik rozkruszenia:

a. dla grysow granitowych — do 16%,



b. dla grysow bazaltowych i innych — do 8%,

c. nasigkliwo$¢ — do 1,2%,

d. mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

e. mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

f. reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy nie powinna wywotywac
zwiekszenia

wymiarow liniowych ponad 0,1%,

g. zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,

h. zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

i. zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2,0 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miescic
w granicach:

a. do 0,25 mm - 14+19%,

b. do 0,50 mm — 33+48%,

c. do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a. zawartos¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

b. reaktywnos$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg norm nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0,1%,

c. zawartosc¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

d. zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

e. zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej wg normy. W kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym
obejmujgcym:

a. oznaczenie skfadu ziarnowego wg normy PN-EN 933-1:2000,

b. oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy

c. oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawartos¢
zanieczyszczen obcych,

d. oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa
wynikdw jego petnych badan wg normy oraz wynikow badania specjalnego
dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora
Nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z
wymaganiami normy PN-EN-12620:2004, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po
jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i
ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa
wg normy PN-EN- 1097-6:2002 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.5. Beton

Klasy betonu zgodnie z projektem. Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i
inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

a. nasigkliwos¢ — do 5%; badanie wg normy PN-EN 206-1,,



b. mrozoodpornos¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na
Sciskanie nie wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150);
badanie wg normy PN-EN 206-1,

c. wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

d. wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-EN-206-1
tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w
wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora

Nadzoru. Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ piasku w
stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie, oraz nie powinna by¢
wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16,0 mm. Optymalng zawarto$¢ piasku w
mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:

a. z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek
betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystenciji
zawierajgcych rozng, ale nie wiekszg od dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

b. za optymalng ilos¢ piasku przyjmuje sie takag, przy ktorej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie

charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowg. Wartos¢ parametru A do wzoru
Bolomey’'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c charakteryzujgcego
mieszanke betonowg nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza
sie na podstawie uzyskanych wytrzymato$ci betonu z mieszanek o rdéznych
wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie)
wykonanych ze stosowanych materiatdbw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci
wskaznika w/c w mieszance mozna skorzystac¢ z wartosci

parametru A podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci cementu w
zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:

a. 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 ( ( C20/25) i B30 ( C25/30),

b. 450 kg/m3 — dla betonu klas B37 ( C30/37 ) i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i
dojrzewajgcej w warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz
10°C), srednig wymagang wytrzymato$¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3
RbG. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg
normy nie powinna przekraczacé:

a. wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

b. wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

c. wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed
zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm. Konsystencja mieszanek
betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody
badania:

a. metodg Ve-Be,

b. metodg stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami
okreslonymi w normie nie moga przekraczac:



a. £20% wartosci wskaznika Ve-Be,

b. £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka
opadowego.

2.6. Domieszki i dodatki do betonu

Stosowanie dodatkéw i domieszek prowadzi do obnizenia kosztow produkcji betonu
przez ograniczenie zuzycia cementu oraz uzyskanie betonéw o znacznie lepszych
wiasciwosciach. Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek
chemicznych o dziataniu:

a. napowietrzajgcym,

b. uplastyczniajgcym,

C. przyspieszajgcym lub opozniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

a. napowietrzajgco-uplastyczniajgcych,

b. przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betondw muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki
Budowlanej lub Instytut Drég i Mostow oraz posiadac atest producenta.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — ,,Warunki ogélne”

Do wykonania robd6t nalezy stosowad jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do roboét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen w
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Sprzet stosowany do wykonania robét musi byé utrzymany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy, oraz spetniac normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania. Wykonawca powinien dostarczy¢é kopie dokumentow
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Dozatory musza miec¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Do podawania
mieszanek nalezy stosowacC pojemniki podawane zurawiem lub pompy do betonu
przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki
betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w pfaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci. Do podawania dekowania systemowego, zbrojenia
nalezy stosowac zurawie wiezowe, samochodowe lub samojezdne.

4. TRANSPORT
Ogoélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST — ,,Warunki ogéine”

Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywacC przy pomocy mieszalnikéw
samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢



ciggtos¢ betonowania z uwzglednieniem szybkosci podawania masy betonowej,
odlegtosci dowozu, czasu wigzania betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac
przy pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru. Przy doborze konkretnej pompy bierze sie pod uwage sume
dtugosci poziomych i pionowych odcinkow podawania mieszanki oraz liczbe zataman
rurociggow i katy nachylenia kolan. Czas transportu i wbudowania mieszanki nie
powinien by¢ dtuzszy niz:

a. 90 min. — przy temperaturze +15°C,

b. 70 min. — przy temperaturze +20°C,

c. 30 min. — przy temperaturze +30°C.

Mieszanka betonowa wytworzona w betoniarkach na placu budowy jest zazwyczaj
przewozona taczkami. Przewdz w poziomie odbywa sie po utozonych deskach.
Wieksze ilosci mieszanki przewozi sie wdézkami dwukotowymi, tzw. japonkami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST — ,,Warunki ogdlne”

Zalecenia ogodlne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie sporzgdzonego przez
Wykonawce  szczegotowego  programu i dokumentacji  technologicznej
(zaakceptowanej przez Inspektora Nadzoru) obejmujgcej:

. wybor sktadnikéw betonu,

. opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

. sposéb wytwarzania mieszanki betonowej,

. Sposob transportu mieszanki betonowej,

. Sposobu transportowania deskowania systemowego,

. sposobu transportu ptyt prefabrykowanych (petnigcych takze role deskowania
traconego),

g. kolejnosc¢ i sposob betonowania,

h. wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

i. Sposob pielegnacji betonu,

J. warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

k. zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora
Nadzoru prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajgcych betonowanie, a
w szczegolnosci:

a. prawidtowosc¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

b. prawidtowos¢é montazu ptyt prefabrykowanych,

c. prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,

d. prawidtowos¢ zamontowania elementéw zapewniajgcych projektowang otuline
zbrojenia,

e. zgodno$¢ rzednych z projektem,

f. czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych
wymagang wielkosc¢ otuliny,

g. przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy
roboczej,

h. prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania
przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,
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i. prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustéw, sgczkdéw, kotw, rur itp.),

j- gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm.
Betonowanie mozna rozpoczaC¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy. Bezposrednio przed betonowaniem
nalezy sprawdzi¢ czy nie nagromadzity sie na deskowaniu roznego rodzaju
zanieczyszczenia. Powierzchnia deskowania winna byC powleczona srodkiem
umozliwiajgcym tatwe rozdeskowanie.

5.4. Szalowanie ( deskowanie)

Lokalizacja osi konstrukcyjnych oraz gtownych elementéw konstrukcji obiektu
powinna by¢ wytyczona przez pracownikow obstugi geodezyjnej budowy. Szalunki
muszg by¢ wykonane tak, aby elementy betonowe miaty wymiary i potozenie zgodne
z rysunkami konstrukcyjnymi. Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji
obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonac¢ wedtug projektu technologicznego
deskowania, opracowanego na podstawie obliczeh statyczno-wytrzymatosciowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z
Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywofane
parciem sSwiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu oraz powinna
uwzgledniac:

a. szybkos¢ betonowania,

b. sposob zageszczania,

c. obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

a. zapewniac¢ odpowiednig sztywnosc i niezmiennosc¢ ksztattu konstrukcji,

b. zapewnia¢ utrzymanie tolerancji wykonania elementdéw zelbetowych,

c. zapewniac¢ jednorodng powierzchnie betonu,

d. zapewnia¢ odpowiednig szczelnosc¢,

e. zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

f. wykazywac odpornosc¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Zaleca sie stosowanie deskowan systemowych, w przypadku jezeli ksztatt elementu
na to nie pozwala nalezy wykonywacC deskowanie ze sklejki. W uzasadnionych
przypadkach na czes¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub IV
klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 25 mm Zaleca sig, aby szerokos¢ desek
przylegajgcych bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150 mm, z wyjgtkiem
dna form, gdzie moze by¢ zastosowana jedna deska odpowiedniej szerokosci. Deski
powinny by¢ jednostronnie strugane i powleczone preparatem zapobiegajgcym
wchtanianiu wilgoci przez drewno i umozliwiajgcym fatwe rozszalowanie. Deskowanie
powinno by¢ szczelne aby uniemozliwi¢c wyptywanie betonu, mleczka cementowego
lub wody.

Prawidlowos¢ wykonania deskowan i rusztowan nalezy sprawdzi¢ przed
rozpoczeciem betonowania

(dokonaé¢ odbioru). Sprawdzenie to i dopuszczenie do betonowania powinno byc¢
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy. Sfazowania (skosne elementy
montowane w deskowaniu) nalez y wykonywac zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Otwory w Kkonstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy
wykona¢ wg wymagan dokumentacji projektowe;j.



5.5. Rozszalowanie

Usuwanie deskowan z zabetonowanych stropow obiektow wielokondygnacyjnych
nalezy przeprowadzic¢ przy zachowaniu nastepujgcych zasad:

a. usuniecie podpor deskowania stropu znajdujgcego sie bezposrednio pod
betonowanym stropem jest niedopuszczalne.

b. podpory deskowania nastepnego, nizej potozonego stropu mogg byC¢ usuniete
tylko czesciowo, gdyz pod wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4,0 m i
wiekszej powinny by¢ pozostawione

c. stojaki w odlegtosci nie wiekszej niz 3,0 m.

d. catkowite usuniecie deskowan stropéw lezgcych nizej moze nastgpi¢ pod
warunkiem osiggniecia przez beton tych stropow zatozonej w projekcie
wytrzymatosci.

e. Usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton:

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa
w stropach i 2 MPa w Scianach,

- dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych
temperatur 17,5 Mapa w stropach i 10 MPa w sScianach,

- dla belek i podciggéw o rozpietosci do 6,0 m - 70% projektowanej wytrzymatosci
betonu , a dla konstrukcji nosnych o rozpietosci powyzej 6,00 m -100% projektowanej
wytrzymatosci.

5.6. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowe

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywa¢ sie wylgcznie w
wyspecjalizowanym zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zgdane w ST
wymagania.

Dozowanie skfadnikbw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytgcznie
wagowo z dokfadnoscia:

— +2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne sSwiadectwo legalizacji. Wagi powinny byc¢
kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki
powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu skfadnikow
powinno sie uwzgledniac¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.
Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy
niz 2 minuty. Beton konstrukcyjny przeznaczony na $ciany powinien by¢ betonem
modyfikowanym, co jest podyktowane koniecznoscig wyeliminowania w sposob
maksymalny skurczu w fazie twardnienia, a takze zapewnieniem dobrych
wiasciwos$ci zwigzanych z formowalnoscig i konsystencja.

Nie narzuca sie konkretnych (super)plastyfikatorow pozostawiajgc wybor
producentowi betonu. Sposéb i czas dozowania (super)plastyfikatorow powinien by¢
okreslony przez technologa odpowiedzialnego za jako$¢ dostarczanego betonu i
bezwzglednie przestrzegany przez Wykonawce robét. Podane wyzej zabiegi majg na
celu ograniczenie ilosci wody zarobowej i cementu przy zachowaniu Zzgdanej
wytrzymatosci i konsystencji betonu, co w sposob istotny redukuje zjawiska
skurczowe. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowacC pojemniki o
konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do
podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie
sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki
betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na



ktérg spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawaC za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego
teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukciji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji technologicznej, ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

a. w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktadac
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny
warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

b. przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z
pojemnika lub rurociggu pompy.

5.7. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej

Beton bedzie uktadany warstwami poziomymi nie przekraczajgcymi 30cm, w sposob
zapobiegajgcy rozwarstwieniu sie mieszanki betonowej i zabezpieczajgcy szalunki
oraz zbrojenie przed przesunigeciem. Mieszanke betonowg uktada sie po sprawdzeniu
zbrojenia, deskowan i rusztowan. Skiad mieszanki powinien by¢é zgodny =z
opracowang receptg roboczg. Ulozona mieszanka betonowa powinna by¢
zageszczona za pomocg odpowiednich urzgdzen mechanicznych: wibratoréw
wgtebnych, powierzchniowych, przyczepnych, pretowych.

Zageszczanie reczne (za pomocg sztychowania i jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania miotkiem drewnianym) moze by¢ stosowane tylko w
wypadku mieszanek betonowych o konsystenciji ciektej i potciektej lub, gdy zbrojenie
jest zbyt geste i uniemozliwia uzycie wibratorow pogrgzalnych. Cienkie elementy
pionowe grubosci do 25cm, zageszcza sie wibratorami przyczepnymi,
przymocowanymi np. do jarzma deskowania stupa bgdz stezen deskowania $cian.
Os wirnika powinna by¢ pionowa. Zasieg wibracji wynosi od 100 do 150cm.

Cienkie elementy poziome zageszcza sie wibratorem powierzchniowym, ktéry
przesuwa sie po powierzchni elementu. Wibrator prowadzi sie tak, aby zachodzit 10
cm na pasmo zawibrowane uprzednio. Takie elementy jak posadzki betonowe
wyréwnuje sie i zageszcza listwami wibracyjnymi. Utozony beton konstrukcyjny o
konsystencji plastycznej nalezy wibrowa¢ mechanicznie. Nalezy stosowac wibratory
dostosowane do pozycji i ksztattu betonowanego elementu. W miejscach wiekszego
zageszczenia zbrojenia, zwtaszcza nad podporami zageszczanie mieszanki
prowadzi¢ w sposob szczegolnie doktadny

a. wibratory wgtebne stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o Srednicy nie wigekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

b. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora,

c. podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na
gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

d. kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie
R jest promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi
0,3+0,5 m,

e. belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt pomostéw i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

f. czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w
jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,



g. zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w
kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw
wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i
uzgodnionych z Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie
roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowaC zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni
elementu. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢
starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez
usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. Powyzsze zabiegi nalezy
wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w
uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie
powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu. W przypadku, gdy
betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie = odpowiedniego  oswietlenia, = zapewniajgcego  prawidtowe
wykonawstwo rob6t i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy. Elementy
konstrukcyjne nalezy betonowac odcinkami nie dtuzszymi niz 15 m z pozostawieniem
przerw do pézniejszego zabetonowania po okresie min. dwoch tygodni. Przerwy
robocze w poziomie i pionie nalezy sytuowac poza podporami i weztami w odlegtosci
ok. 1/5 rozpietosci elementéw konstrukcyjnych. W czasie betonowania nalezy
obserwowacC deskowania i rusztowania, czy nie nastepuje utrata prawidtowego
ksztattu konstrukcji. Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu winien
by¢ rejestrowany w dzienniku robét. Po zakonhczeniu betonowania nalezy zapewni¢
wtasciwg pielegnacje betonu.

Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych
niz plus 5°C, zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton
wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjgtkowych
przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej
+20°C, w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili
oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C. Przy betonowaniu w czasie
upalnej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwiocznie zabezpieczona przed
nadmierng utratg wody. Przy betonowaniu w czasie deszczu nalezy zabezpieczy¢
mieszanke przed wodg opadowg. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania
w czasie ulewnego deszczu bez przykrycia (zadaszenia) miejsca robot.
Niedopuszczalne jest pozostawienie swiezo utozonego betonu, w czasie ulewnego
deszczu, bez zabezpieczenia za pomocg plandeki lub folii.



5.8. Osadzenie elementéw kotwigcych

Osadzenie w betonie elementéw kotwigcych do mocowania prefabrykatéw, marek i
elementdw wyposazenia budynku musi odbywacC sie pod $cistym nadzorem
geodezyjnym w celu wyeliminowania jakichkolwiek odchytek.

5.9. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania, zaleca sie przykrycie powierzchni
betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z
betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢
ja co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy
temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmniej1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3
razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢c wymagania
normy. Przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewaé, duze
powierzchnie betonu mogg by¢é powlekane srodkami  btonotwdrczymi
zabezpieczajgcymi przed parowaniem wody. W czasie dojrzewania betonu elementy
powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15 MPa. W przypadku
betonowanie w temperaturze ponizej zera (wymagana zgoda Inspektora Nadzoru)
nalezy zabezpieczyC beton przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Czas i
sposob pielegnacji musi by¢ zaaprobowany przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

5.10. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

a. wszystkie betonowe powierzchnie muszg byC¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien
miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

b. pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

c. réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy; wypukfosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze
niz 2,0 mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane.
Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia
powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan
nalezy wszystkie wystajgce nierébwnosci wyrowna¢ za pomocg tarcz
karborundowych.

5.11. Izolacja powierzchni betonowych

Podtoze:
Podtoze musi by¢ nosne, rowne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych,
spekan i nadlewek, kurzu oraz wszelkich materiatdw, sSrodkéw i warstw

zmniejszajgcych przywieranie. Za odpowiednie podtoze uwaza sie beton, jastrychy,
mineralne i asfaltowe, tynki cementowe i cementowo-wapienne, ptyty gipsowo-
kartonowe i witokienno-gipsowe oraz dobrze wyspoinowane mury. Podtoza
gruboziarniste, np. betonowe ptyty szalunkowe i bloczki fundamentowe nalezy
wyszpachlowac¢ zaprawa.



Sposobb stosowania:

Pierwszg warstwe gruntujgcg nalezy nanosi¢ szczotkg lub mechanicznie poprzez
natrysk na suchg i czystg powierzchnie elementow do zabezpieczenia
przeciwwilgociowego. Drugg i kolejng warstwe uszczelniajgcg rozpoczg¢ dopiero
wtedy, kiedy poprzednia warstwa bedzie wystarczajgco sucha, (przy + 20°C
najwczesniej po 4 godzinach). Nalezy unika¢ nanoszenia w jednym zabiegu iloSci
wiekszych niz 2 kg/m2 (= 1 mm grubosci zwigzanej warstwy). Nanoszenie wiekszych
ilosci powoduje niebezpieczenstwo powstawania rys skurczowych.

Zalecenia:

a. Swiezg warstwe izolacji chroni¢ przed deszczem, mrozem oraz bezposrednim,
silnym promieniowaniem stonecznym.

b. W pomieszczeniach o wysokiej wilgotnosci i niewystarczajgcej wentylacji (np.
zbiorniki na wode) nalezy liczy¢ sie z wydtuzonym czasem schnigcia.

c. Przy silnym dziataniu promieni stonecznych nie pracowac w petnym stoncu.

d. W trakcie wigzania chroni¢ przed wptywem wody. Dziatanie wody na niezwigzang
do konca powtoke moze spowodowac jej pdzniejsze odspojenie w okresie ujemnych
temperatur.

e. Kotnierze ze stali szlachetnej lub tworzywa sztucznego PVC przeszlifowad,
odttusci¢, pokry¢ warstwg gruntujgcg, w natozong warstwe izolacji wtopi¢ manszete
uszczelniajgca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli i jakosci rob6t podano w ST — ,,Wymagania ogdélne”
Jakos¢ powierzchni betonowej - powierzchnia betonowa musi by¢é gtadka bez
"rakow". Szczegodlng uwage nalezy zwrécié na powierzchnie betonéw przewidziane
do bezposredniego malowania. Prace wykonczeniowe - wszystkie uszkodzenia,
wyrownania powierzchni betonowej mogg by¢ naprawiane wytgcznie w sposob
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru i projektantem. Inspektor nadzoru moze nie
wyrazi¢ zgody na naprawianie elementu zelbetowego i nakazaé jego rozebranie W
elementach zelbetowych niedopuszczalne jest jakiekolwiek inne niz oznaczone w
projekcie bruzdowanie wiercenie lub inne naruszanie przekroju konstrukcyjnego
elementu bez zgody Konstruktora.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie budowy dla robét betonowych

Podczas robét zwigzanych z wykonaniem deskowania ( szalowania ) nalezy
prowadzi¢ systematyczng kontrole:

a. prawidtowosci usytuowania deskowanych elementow zelbetowych ( pomiary
geodezyjne)

b. wymiaréw deskowania,

c. stemplowania i usztywnienia deskowania.,

d. zachowania prostolinijnosci i niezmiennosci ptaszczyzn formy,

e. wytrzymatosci deskowania

f. szczelno$ci deskowania

g. réwnosci ( gtadkosci ) powierzchni,

h. czystosci ( braku zanieczyszczen ),

i. usytuowania otwordw i marek stalowych,



J. uszczelnieniu deskowania w miejscach montazu sciggow roboczych (jezeli jest
wymagana szczelnosc¢ betonu $ciggi powinny by¢ posiada¢ systemowe rozwigzania
doszczeniajace)

k. powleczenia powierzchni deskowania preparatem zapobiegajmy przywieraniu
betonu

Podczas robét zwigzanych z wykonaniem rusztowania nalezy prowadzi¢
systematyczng kontrole:

a. bezpieczenstwa wykonania rusztowania,

b. prawidtowosci usytuowania rusztowania ( w miejscach umozliwiajgcych
bezpieczng i wygodng prace w trakcie

deskowania, betonowania i rozdeskowania )

Podczas wykonywania i ukladania mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢
systematyczng kontrole:

a. jakosci sktadnikéw betonu oraz prawidtowosci ich sktadowania,

b. dozowania sktadnikdw mieszanki betonowej,

c. jakosci mieszanki betonowej w czasie transportu, uktadania i zageszczania,

d. cech wytrzymatosciowych betonu,

e. prawidtowosci przebiegu twardnienia betonu, termindéw rozdeskowania oraz
czesciowego lub catkowitego obcigzenia konstrukcji.

f. prawidtowo$¢ wykonywania pielegnacji betonu

Kontrola betonu powinna by¢ przeprowadzana na prébkach pobranych przy danym
stanowisku betonowania. Charakterystyczng wytrzymatosé na sciskanie uzyskuje sie
w trakcie badan na probkach walcowych i szeSciennych. Klasa wytrzymatosci na
Sciskanie betonow zwyktych i ciezkich badana na kostkach szesciennych o krawedzi
150 mm i na prébkach w ksztafcie walca o srednicy 150 mm i wysokosci 300 mm

6.3. Tolerancja wykonania

Wymagania ogolne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2
zaleca sie w przypadku wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu
widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia
oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym. Ustalenia projektowe powinny
okresla¢ wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktére powinny by¢é dodatkowo kontrolowane, poza
wartosciami podanymi w normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami
dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementéow
konstrukciji.

Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreSlona w
ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podpér i elementow powinny by¢é mierzone w
stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z
osiami $cian lub stupéw. Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny
przyjmowac¢ wartodci roznoimienne w stosunku do ukfadu rzeczywistego. W
przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé
dziatania korygujace.



System odniesienia

Przed przystgpieniem do robot na budowie nalezy ustali¢c punkty pomiarowe zgodne
z przyjeta osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny ukfad odniesienia do
okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami. Punkty
pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

Fundamenty (tawy-stopy)

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢
wieksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu
pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

Stupy i Sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupdw i scian w planie w stosunku do punktu
pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupow i scian w
planie w stosunku do stupdw i $cian sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na
kazdym poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:

a.£20 mmprzy L<30m,

b. £ 0,25 (L+50) przy 30 m <L <250 m,

c. 0,10 (L+500) przy L = 500 m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub sciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych
kondygnacji o wysoko$ci h nie powinny by¢ wieksze niz:

a. = h/300 przy klasie tolerancji N1,

b. £ h/400 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych
kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub Sciany na poziomie dowolnej n-tej
kondygnacji budynku na wysokosci 2hi w stosunku do osi pionowej od poziomu
fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

>hi /300+n przy klasie tolerancji N1,

>hi /400n przy klasie tolerancji N2.



Belki i plyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno
byC wieksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno
byC wieksze niz:

a. £ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno byé wieksze niSz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sgsiednich kondygnaciji nie
powinno by¢ wieksze niz:

a. £ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku
do poziomu podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

a. =20 mm przy Hi <20 m,

b. £ 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi <100 m,

c. £ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno
by¢ wieksze niz:

a. = 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gornym i
dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:
a. £ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

a. -10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. -5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretédw nie powinno byé
wieksze niz:

a. -10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. -5 mm przy klasie tolerancji N2.



Powierzchnie i krawedzie

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na
odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a. 7 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

a. 15 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej Iub wygtadzonej
powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a. 5 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

a. 6 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 4 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia elementu o diugosci L (w mm) powodujgce jego skosnosc
(odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

a. L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

b. L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢
wieksze niz:

a. 4 mm przy klasie tolerancji N1,

b. 2 mm przy klasie tolerancji N2.

Otwory i wkiladki

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkfadek nie powinno by¢
wigksze niz:

a. £ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

b. £ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST — ,,Warunki ogéine”

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) konstrukcji betonowych, lub m2
(metr kwadratowy) stropéw, schodow, spocznikow

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Warunki ogélne”

8.2. Zgodnosé robét z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg
techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inspektora Nadzoru.



8.3. Odbidér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

Podstawg odbioru roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest: pisemne
stwierdzenie Inspektora Nadzoru potwierdzajgce wykonanie robot lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Do robét zanikajgcych nalezy
deskowanie (szalowanie ) ktére podlega odbiorowi przed rozpoczeciem betonowania.
Do robét ulegajgcych zakryciu nalezy zbrojenie ktére podlega odbiorowi zgodnie ze
Specyfikacjg dla robot zbrojarskich. Do robdt ulegajgcych zakryciu nalezy montaz
elementdow potgczeniowych i uszczelniajgcych. Cze$¢ wykonanej konstrukcji
zelbetowej ( np. fundamenty ) nalezy odebra¢ ostatecznie przed zasypaniem.
Wszelkie roboty zanikajgce i ulegajgce zakryciu podlegajg odbiorowi ostatecznemu
(koncowemu) w fazie gdy ocena prawidtowosci wykonania jest jeszcze mozliwa.

8.4. Odbioér czesciowy robot

Odbior czesciowy — jest to ocena ilosci i jakosci robot ktére stanowig zakonczone
elementy catego zadania wyszczegolnione w harmonogramie robét.

Do odbioru czesciowego wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty:

a. dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy z inwentaryzacje

powykonawczg obiektu,

b. dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkow realizacji robot,

c. protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d. receptury i ustalenia technologiczne,

e. wyniki badan kontrolnych betonu,

f. atesty jakosciowe wbudowanych elementow konstrukcyjnych,

g. protokoty z odbioru robét zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentow),

h. operaty z pomiaréw geodezyjnych,

i. inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na

udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robdét obejmuje ocene:

a. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,

b. prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji, jakosci betonu pod
wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury, widocznych wad i uszkodzen
(np. raki, rysy); tgczna powierzchnia ewentualnych rakéw nie powinna by¢ wieksza
niz 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach

cienkosciennych nie wieksza niz 1%

c. lokalne raki nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu;
zbrojenie gtéwne nie moze byc¢

odstoniete (odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).

8.5. Odbiér koncowy robét

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw
dotyczacych tych robot zawartych w umowie. Podczas odbioru kohcowego powinny
by¢ przedstawione nastepujgce dokumenty:

a. dokumentacja techniczna (projekt) z naniesionymi wszystkimi zmianami w czasie
budowy z inwentaryzacje

powykonawczg obiektu,



b. dziennik budowy z uwagami dotyczgcymi warunkdéw realizacji robot,

c. protokoty stwierdzajgce uzgodnienia zmian i uzupetnien dokumentacji,

d. wyniki badan kontrolnych betonu,

e. receptury i ustalenia technologiczne,

f. protokoty z odbioru roboét zanikajgcych (np. deskowania, zbrojenia, fundamentow),
g. operaty z pomiarow geodezyjnych,

h. inne dokumenty przewidziane w dokumentacji technicznej lub zwigzane z
procesem budowy, majgce wptyw na

udokumentowanie jakosci wykonania konstrukcji, wymagane zgodnie z ustawg
Prawo budowlane.

Sprawdzenie jakosci wykonanych robot obejmuje ocene:

a. prawidtowosci potozenia obiektu budowlanego w planie i wysokosciowo,

b. prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji ,

c. jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednorodnosci struktury,
widocznych wad i uszkodzen (np. raki, rysy); fgczna powierzchnia ewentualnych
rakéw nie powinna by¢ wieksza niS 5% catkowitej powierzchni danego elementu, a w
konstrukcjach cienkosciennych nie wieksza niz 1%; lokalne raki nie powinny
obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu; zbrojenie gtdbwne nie moze
by¢ odstoniete (odstoniete miejscowo zbrojenie pomocnicze nalezy zabezpieczyc).
Jezeli wyniki badan konstrukcji pozwalajg na dopuszczenie obiektu do eksploatacii
nalezy sporzadzic¢ protokot odbioru korncowego zawierajacy:

a. date, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,

b. nazwiska przedstawicieli:

Inspektora Nadzoru

jednostki przejmujgcej obiekt w administracje Wykonawcy montazu

c. oSwiadczenie jednostki przejmujgcej obiekt w administracje o przejeciu od
Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowy w sktad, ktérej wchodzg:

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,

- Dziennik Budowy,

- atesty materiatow uzytych w Wytwoérni i podczas montazu,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badan wymaganych w Specyfikacjach
i innych dokumentach

kontraktowych,

- protokoty odbiorow czesciowych.

- stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Dokumentacjg Projektowg i
wymaganiami Specyfikaciji

- stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkow eksploatacji.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST — ,Wymagania
0golne”.

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
- PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach

przeznaczonych do ruchu

PN-EN  13043:2004/AC:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu



- PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 Cement - Czes¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

- PN-EN 197-1:2002/A3:2007 (U) Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementdw powszechnego uzytku

- PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu - Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci
- PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu - Cze$¢ 2: Analiza chemiczna
cementu

- PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu - Czes¢ 3: Oznaczanie czasow
wigzania i statosci objetosci

- PN-EN 196-6:1997 Metody badania cementu - Oznaczanie stopnia zmielenia

- PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2: Domieszki
do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie

- PN-EN 934-2:2002/A1:2005 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes¢ 2:
Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
- PN-EN 934-2:2002/A2:2006 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 2:
Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢, znakowanie i etykietowanie
- PN-EN 480-1:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czesc 1: Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania

- PN-EN 480-2:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czesc¢ 2: Oznaczanie czasu wigzania

- PN-EN 480-4:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 4: Oznaczanie iloSci cieczy wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki
betonowej

- PN-EN 480-5:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 5: Oznaczanie absorpcji kapilarnej

- PN-EN 480-6:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Czes¢6: Analiza w podczerwieni

- PN-EN 480-8:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Oznaczanie umownej zawartosci suchej substanciji

- PN-EN 480-10:1999 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan -
Oznaczanie zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie

- PN-EN 480-12:2006 (U) Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan —
Czes¢ 12: Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach

- PN-EN 206-1:2003 Beton - Czes¢ 1. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/A1:2005 Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/A2:2006 Beton - Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i
zgodnos¢

- PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton - Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja
i zgodnos¢

- PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu - Cze$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali
ultradzwiekowe;j

- PN-EN 12504-2:2002 Badania betonu w konstrukcjach - Czesé¢ 2: Badanie
nieniszczgce- Oznaczanie liczby odbicia



- PN-EN 12504-2:2002/Ap1:2004 Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2:
Badanie nieniszczgce - Oznaczanie liczby odbicia

- PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu

- PN-EN 12620:2004/AC:2004 Kruszywa do betonu

- PN-EN 1097-1:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Oznaczanie odpornosci na Scieranie

- PN-EN 1097-1:2000/A1:2004 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Oznaczanie odpornosci na scieranie

- PN-EN 1097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

PN-EN 1097-4:2002 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw -
Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

- PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
skfadu ziarnowego - Metoda przesiewania

- PN-EN 933-1:2000/A1:2006 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw -—
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

- PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw - Czesc¢ 4.
Oznaczanie ksztattu ziaren -Wskaznik ksztattu

- PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/A1:2006 Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/AC:2004 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1097-6:2002/Ap1:2005 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci
kruszyw - Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
proceséw produkcji betonu

- PN-EN 74-1:2006 (U) Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w
deskowaniach i rusztowaniach - Czes¢ 1: Ztgcza do rur - Wymagania i metody badan

ROBOTY MUROWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru robét murarskich , muréw, scian dziatowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot

1.3. Zakres roboét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie murow zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:



Sciany zewnetrzne z bloczkéw z autoklawizowanego, betonu komoérkowego, kominéw
z cegly petnej, scianki dziatowe gr. 12 pustakow z betonu autoklawizowanego, sciany
fundamentowe z bloczka betonowego B20.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

-roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem robdt
murarskich zgodnie z ustaleniami .

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- Wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

- procedura - dokument zapewniajgcy jakosc; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; procedura moze byc¢
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce
dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz
niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1.Zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

2.2 Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest wuzycie wdd $ciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.3. Piasek

2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy, a w szczegolnosci:

-nie zawiera¢ domieszek organicznych,

-miec¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4 Zaprawy budowlane cementowe, cementowo-wapienna

* Marka i sktad =zaprawy powinny by¢é zgodne 2z wymaganiami normy.
Przygotowanie zapraw powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

« Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie
szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

* Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy. Za
zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw



cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w
postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdére powinno
tworzyC jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.5 Materialy konstrukcyjne

2.5.1. Cegta petna klasy 15 Wymiary cegty 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm
Wytrzymatos¢ na sciskaie 15 MPa Nasigkliwos¢ do 22% Temperatura wypalania
850-1000° C

2.5.2.Bloczki z autoklawizowanego betonu komorkowego Grubos¢: 24 i 12 cm.
Gestos¢ objetosciowa w stanie suchym 600 kg/m3. Wytrzymatos$¢ srednia materiatu
w stanie suchym 6,0 MPa, Wspodtczynnik . A= 0,16 W/m*K

2.5.3 Bloczki betonowe do wykonywania scian fundamentowych i Scian piwnic.
Wymiar bloczka 38x24x12cm. Bloczki mogg by¢ stosowane jako elementy o
szerokosci: 38 cm i 25 cm. Bloczki betonowe o wytrzymatosci B20

3.SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania rob6t murarskich

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot murarskich powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z sprzetu niezbednego do wykonania zadania
uniemozliwiajgcemu pogorszenie jego jakosci

4. TRANSPORT

4.1. Transport materiatéw

-Transport materiatow winien odbywacé sie w sposdéb niepogarszajgcymi jakosc¢
materiatow i zgodnie z wymogami producenta.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i
grubos$ci spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do
odsadzek, wyskokow i otworéw. W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywac¢ mury
nos$ne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie wczesniej niz
po zakonczeniu scian gtéwnych.

mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potgczenia murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione
koncowe. Elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy
murowaniu elementem suchym, zwiaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed
utozeniem w murze polewac lub moczyé w wodzie. Mury grubosci mniejszej niz 1
cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0 °C. W przypadku
przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢é zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem  czynnikow
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robét po



diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murow, tgcznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.2. Technologia wykonania rob6t murarskich.

5.2.1. Mury z cegly, bloczka betonowego

a) spoiny w murach ceglanych o wym:

-12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna
przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

-10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosc¢
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W scianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

b) stosowanie potdwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz
15% catkowitej liczby

C) jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegta nowa i rozbiorkowa),
nalezy przestrzegaC zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegty
jednego wymiaru.

d) potgczenie murdw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o
grubos$ci réznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywaé na strzepia zazebione
boczne.

5.2.2. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Wykona¢ na zaprawie cienkospoinowej 1-3mm o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz 5 MPa. Bloczki tgczy¢ tylko spoinami poziomymi na zaprawie
producenta. Doktadno$¢ technologii produkcji zapewnia mozliwosc¢ klejenia bloczkow
na spoine o grubosci 1 mm. Spoin pionowych nie stosuje sie ze wzgledu na doktadne
potgczenie na pidro i wpust. Zamiennie dopuszcza sie tradycyjne murowanie na
spoine o grubosci ok. 2cm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Badania przed przystapieniem do robét

6.1.1 Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie
i mierzenie:( wymiaréw i ksztaltu cegty, liczby szczerb peknieé¢, odpornosci na
uderzenia i zwroceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla. W przypadku
niemoznosci okre$lenia jakosci cegty przez probe dorazng nalezy jg poddaé
badaniom laboratoryjnym (szczegodlnie co do klasy i odpornos$ci na dziatanie mrozu).
6.2. Zaprawy

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do
dziennika budowy. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu
budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy. Przed
przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, oraz
kruszyw przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢c wyniki tych badan



Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Dokona¢ odbioru jakosciowego materiatdw
poprzez sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci technicznych 2z wymaganiami
odpowiednich norm lub innych zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie
dokumentoéw(aprobat  technicznych).Sprawdzenie = zgodnos$ci  materiatbw  z
zatgczonymi zaswiadczeniami(certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci). Materiaty uzyte do
wykonania zadania, nie majgce dokumentow stwierdzajgcych ich jakos¢ i
nasuwajgce z tego wzgledu watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przez
upowaznione laboratoria.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowa¢ wg TABELI NR 1

RODZAJE ODCHYLEK DOPUSZCZALNE ODCHYLKI [mm]
MURY MURY
SPOINOWANE NIESPOINOWANE

Zwichrowania i skrzywienia

- na 1 m dtugosci 3 6

- na catej powierzchni 10 20

Odchylenie od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wysokosci kondygnaciji 6 10

- na catej wysokosci 20 30

Odchylenie kazdej warstwy do poziomu

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30

Odchylenie gérnej warstwy do poziomu

- na 1 m dtugosci 1 2

- na catej dtugosci 10 10

Odchylenie wymiarow otworéw w Swietle o

wymiarach:

- do 100 cm

szerokosc +6,-3 +6,-3

wysokosc¢ +15,-1 +15,-10

- ponad 100 cm

szerokos¢ +10,-5 +10,-5

wysokos$¢ +15,-10 +15,-10

7.0BMIAR ROBOT

7.1.Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg robot jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci. Powierzchnie
oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci. llos¢ robét
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora i sprawdzonych w naturze.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr rob6t murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié
nastepujgce dokumenty: dokumentacja techniczna, dziennik budowy, zaswiadczenia
o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, protokoéty odbioru
poszczegodlnych etapdw robot zanikajgeych, protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe, ekspertyzy
techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
omowione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinieny by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- roboty murarskie poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ elementy i
ponownie wykonac roboty murarskie

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Placi sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni muru wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie zaprawy,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
postawienie muru
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementdéw powszechnego uzytku.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych . Budownictwo ogdlne. T
| cz.3 i 4 Arkady, Warszawa 1990.



MONTAZ STROPU GESTOZEBROWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru roboét przy realizacji stropéw gestozebrowych belkowo
- pustakowych przy budowie budynku pompowni wody w Swidniku Duzym

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stuzy jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét.

1.3. Zakres roboét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie stropow gestozebrowych w obiekcie tzn.:
e ulozenie zeber szkieletowych w rozstawie 60 cm,
potozenie miedzy zebrami pustakéw keramzytowych,
zatozenie zbrojenia podporowego
zatozenie zbrojenia wincow,
wykonanie zeber rozdzielczych, wykonanie podparcia,
betonowanie konstrukcji stropu.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

e roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem roboét
przy ukfadaniu stropéw gestozebrowych zgodnie z ustaleniami.

e wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

e wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robat,

e procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢; definiujgcey, jak, kiedy, gdzie i kto
wykonuje i kontroluje poszczegolne operacje robocze; procedura moze byc¢
zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

e ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowe]
zawierajgce dane opisujgce przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu
lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
~YWymagania ogélne"



2.2. Woda

Do przygotowania betondéw, zapraw i skrapiania podtoza oraz konstrukcji stosowaé
mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowg wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych,
kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i
mut.

2.3. Piasek
2.3.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy, a w szczegolnosci:
e nie zawiera¢ domieszek organicznych,
e miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 -
0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0
mm.

2.4. Belka kratownicy:
- dtugosci 2,40-7,80 mb co 0,20 mb
- wysokos¢ 0,24 m

2.5. Pustaki keramzytobetonowe wymagania ogoélne:

wysoka wytrzymatosc¢ na obcigzenia statyczne ( 2 KN ),

wysoka izolacyjnosc cieplna,

wysoka izolacyjnos¢ akustyczng

odpornos¢ na dziatanie czynnikow chemicznych,

odpornosé na dziatanie czynnikéw atmosferycznych,

pozbawione sg zwigzkow palnych,

nie wykazujg zdolnosci do barwienia i odbarwiania nie utleniajg sie,
sg wykonane z naturalnych sktadnikéw - fatwopeczniejgcych glin wypalanych
w piecach obrotowych,

e sg neutralne dla zdrowia cztowieka.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podane

3.2. Sprzet przy wykonywaniu stropu.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania stropu powinien wykazac¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu niezbednego do wykonania zadania uniemozliwiajgcego
pogorszenie jego jakosci. Z uwagi na zabytkowy charakter budynku nie dopuszcza
sie stosowanie ciezkiego sprzetu wyburzeniowego. W pracy sprzetem nalezy unikac
silnych drgan.

4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatéow

Transport materiatbw winien odbywaé sie w sposéb nie pogarszajgcy jakosc¢
materiatéw i zgodnie z wymogami producenta.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogodlne

Warunkiem przystgpienia do robdt jest zgodne z dokumentacjg wykonanie podpor
stropu oraz ich wypoziomowanie. Belki nalezy uktada¢ w rozstawie 60cm. Ukfadajgc
belki nalezy sprawdzi¢ ich rozstaw poprzez utozenie miedzy nimi po jednym pustaku
przy kazdym koncu belki. Najmniejsza dtugo$¢ oparcia belki na murze lub innej
podporze powinna wynosi¢ 8cm. Konce belek nalezy opiera¢ na podtozu z zaprawy
cementowej marki M12 o grubosci 20mm. Przy rozpietosci stropu powyzej 6m jako
zasade nalezy przyja¢ opieranie belek na ryglach i wykonanie obnizonego wienca
ponizej spodu belek na grubos¢ co najmniej 40mm. Oprocz podpér statych nalezy
stosowac takze podpory montazowe, ktorych liczba zalezy od rozpietosci stropu.
Podpory montazowe nalezy ustawia¢c w réwnych odstepach pod weztami dolnego
pasa kratownicy. Przed utoZzeniem belek, podpory state i montazowe powinny by¢
wypoziomowane.

5.2. Zbrojenie przypodporowe stropu.

Z uwagi na koniecznosci zapewnienia wiasciwych warunkow mocowania stropow o
rozpietosci powyzej 6,0metréw, jako zasade nalezy zastosowac zbrojenie podporowe
stanowigce zamocowanie stropu, wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi nizej.
Dopuszcza sie wykonanie zbrojenia na budowie przy zastosowaniu potgczen drutem
wigzatkowym.

5.3. Zbrojenie podporowe TYP | lub réwnowazne.

Nad kazdag belkg, nalezy umiesci¢ zbrojenie podporowe, zgodnie z dokumentacjg
techniczng, nalezy stosowaC zbrojenie podporowe inwentaryzowane. Przed
utozeniem odpowiednio zagietej siatki tworzacej tzw. "koszyczek" nasadzonej na
zbrojenie belek kratownicowych i zbrojenie wiennca na podporze, nalezy wycigé dwa
odcinki zbrojenia dolnego "koszyka" ®5 o dlugosci 240 mm (mozliwos¢ natozenia
koszyka na zbrojenie wiehca) lub alternatywnie w postaci preta ze stali klasy A-lll o
Srednicy @12 mm zakotwionego w wienhcu i ptycie stropowej na diugosci min. 40
Srednic zbrojenia podporowego tj. 48 cm.

5.4. Podpory montazowe
Podpory montazowe nalezy ustawi¢ w rownych odstepach pod wezitami pasa
dolnego kratownicy belki przy rozpietosci stropu:

e do 3,9 m-1podpore

e 0d4,2mdo6,0m -2 podpory

e powyzej 6,0 m - 3 podpory.
W projekcie zadysponowano wykonanie trzech podpor, niezaleznie od rozpietosci
stropu.

5.5. Wience

Na obrzezach stropdéw, na scianach nosnych i scianach réwnolegtych do belek
nalezy wykonac¢ w poziomie stropu wience zelbetowe o wysokosci nie mniejszej niz
wysokos¢ stropu i szerokosc¢ co najmniej 12 cm. Zbrojenie wiencoéw powinno sktadac
sie co najmniej z trzech pretow o sSrednicy nie mniejszej niz 10mm. Zaleca sie i
dysponuje zastosowanie 4 pretéw o srednicy 12 mm. Strzemiona z drutu o Srednicy 6



mm powinny by¢ rozmieszczone co 25cm. Prety zbrojeniowe belek nalezy zakotwi¢
w wiencach. Wience nalezy betonowac¢ rownoczesnie ze stropem. Przy stosowaniu
zbrojenia podporowego, dla wiasciwego jego zakotwienia w wiencu, gorne prety
wienca powinny by¢ usytuowane ok. 30 mm od gornej powierzchni stropu.

5.6. Zebra rozdzielcze

W stropach poczgwszy, nalezy stosowacC zebra rozdzielcze o szerokosci 10 cm i
wysokosci rownej wysokosci stropu. Dwa Zebra rozdzielcze powinny znajdowac sie w
1/3 czesci stropu. Zbrojenie zebra rozdzielczego powinno sktada¢ sie z dwdch
pretéw (jeden z pret w gérnej strefie zebra, a drugi w dolnej). Srednica pretéw w
stropach powinna wynosi¢ 12mm. Prety zbrojenia zeber rozdzielczych powinny by¢
zakotwiczone w prostopadtych do tych zeber wiencach, na dtugos¢ minimum 0,5 m,
spiete strzemionami o srednicy @ 6 mm, o rozstawie nie wiekszym niz 0,5 m.

5.7. Zebra pod $cianki dzialowe réwnolegte do belek

Pod $ciankami dziatowymi wykonanymi w sposéb tradycyjny np. murowanymi z
cegty, usytuowanymi réwnolegle do belek stropowych, nalezy wykonaé wzmocnienie
zebra stropowego. Wymaganie to nie dotyczy lekkich scianek dziatowych z ptyt
gipsowo - kartonowych w szkielecie stalowym. Wzmocnione zebra stropowe mogag
by¢ wykonane przez utozenie dwoch belek kratownicowych obok siebie lub przez
wykonanie belki zelbetowej; belki zelbetowe i zebra wzmocnione nalezy oblicza¢ na
catkowity ciezar scianki dziatowe;.

5.8. Uktadanie pustakéw

Po utozeniu belek kratownicowych przestrzenie miedzy nimi nalezy wypetnic
pustakami stropowymi. Ukfadanie pustakéw na stropie nalezy prowadzi¢ w jednym
kierunku - prostopadlym do belek. Powierzchnie czotowe pustakéw przylegajgcych
do wiencéw i zeber rozdzielczych powinny by¢ przed ich utozeniem zamkniete
(zadeklowane). Pustakéw nie nalezy opiera¢ na podporach statych (rygach) na
ktorych utozone sg belki.

5.9. Betonowanie stropu

Do betonowania stropu mozna przystgpic po utozeniu belek i pustakow oraz po
zmontowaniu zbrojenia wiencow i zeber. Przed betonowaniem stropu nalezy usungé
bezposrednio z utozonych pustakow zanieczyszczenia i wszystkie elementy polac
obficie wodg. W czasie betonowania (beton klasy min. B20) nalezy zwrdci¢ uwage na
doktadne wypetnienie betonem wszystkich przestrzeni, prawidtowg gestos¢ betonu i
nalezytg jego pielegnacje w czasie wigzania i utwardzania. Jezeli beton jest
podawany na strop w sposéb obcigzajgcy jego konstrukcje to poziomy transport
betonu po stropie moze odbywac sie taczkami po sztywnych pomostach utozonych
prostopadle do belek stropowych.

5.10. Strop - zuzycie materiatow
e beton monolityczny wylewany na budowie klasy B20 : - 0,0465 m3 /m2
e zuzycie pustakow : - 6,7 szt/m2
e zuzycie belek : - 1,67 mb/m2
e masa stropu ok.: - 268 kg/m2



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

6.1.1 Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze pustakow nalezy przeprowadzi¢ na budowie: sprawdzenie zgodnosci
klasy oznaczonej na pustakach z zamdwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie
(wymiarow i ksztattu , liczby szczerb, peknie¢, odpornos$ci na uderzenia ze
zwrdéceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.

6.1.2 Zbrojenie
Przed przystgpieniem do betonowania stropu nalezy sprawdzi¢ ilosci, Srednice i
rozstawy pretow stanowigcych zbrojenie stropu.

6.1.3 Beton

W trakcie betonowania , o ile wykonuje sie go na budowie, nalezy pobraé probki
betonu i kontrolowac jego jakos¢ wg normy W przypadku betonu handlowego zadbac
0 pozyskanie atestu.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Jednostkg obmiarowg roboét jest - m2 stropu. Powierzchnie oblicza sie w metrach
kwadratowych jako iloczyn dtugosci i szerokosci. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora i sprawdzonych
w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Odbiér stropu
Odbidr stropu powinien sie odby¢ przed wykonaniem posadzek i tynkéw. Podstawe
do odbioru stropu powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robot zanikajgeych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem
budynku.



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Warunki platnosci
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni stropu wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuije;

e przygotowanie stanowiska roboczego,
przygotowanie belek,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
utozenie stropu,
montaz zbrojenia
zalanie stropu,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN - EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Budownictwo ogdlne. Tl
cz.3i 4 Arkady, Warszawa 1990.

KONSTRUKCJE DREWNIANE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie i montaz konstrukcji drewnianych wystepujgcych w
obiekcie. W zakres tych robét wchodzg: Wykonanie i montaz konstrukcji dachowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i wytycznymi.



1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnosc z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materiaty
2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do nasycania drewna nalezy
stosowaC zgodnie z instrukcjg ITB — Instrukcja techniczna w sprawie
powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biolo-
gicznymi i ogniem. Dla rob6t wymienionych w projekcie stosuje sie drewno klasy K33
wedtug nastepujgcych norm panstwowych:

2.1.1. Wytrzymatosci charakterystyczne drewna iglastego w MPa (megapaskale)

podaje ponizsza tabela.

Oznaczenie Klasy drewna
K27 K33
Zginanie 27 33
Rozcigganie wzdtuz widkien 0,75 0,75
Sciskanie wzdtuz widkien 20 24
Sciskanie w poprzek wiokien 7 7
Scinanie wzdtuz wiékien 3 3
Scinanie w poprzek wiokien 1,5 1,5

2.1.2. Dopuszczalne wady tarcicy

Wady K33 K27
Seki w strefie marginalnej do 1/4 1/4 do 1/2
Seki na catym przekroju do 1/4 1/4 do 1/3
Skret wiokien do 7% do 10%
Pekniecia, pecherze, zakorki i

zbitki:

a) gtebokie 1/3 1/2

b) czotowe 1/1 1/1
Zgnilizna niedopuszczalna

Chodniki owadzie

niedopuszczalne

Szerokos¢ stojow

4 mm | 6 mm

Oblina

dopuszczalna na diugosci dwu krawedzi zajmujgca do

1/4 szerokosci lub dtugosci

Krzywizna podtuzna

a) ptaszczyzn 30mm
10mm

b) bokéw 10mm
5 mm

— dla grubosci do 38mm
— dla gruboséci do 75 mm

— dla szerokosci do 75 mm
— dla szerokosci > 250 mm

Wichrowatosé 6% szerokosci



Krzywizna poprzeczna 4% szerokoSci

Rysy, falisto§¢ rzazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci
elementu. Nieréwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢ wzajemnie réwnolegte,
boki prostopadte, odchylenia w granicach odchytek. Nieprostopadtos¢
niedopuszczalna.

2.1.3. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosic
nie wiecej niz:

— dla konstrukcji na wolnym powietrzu — 23%

— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 20%.

2.1.4. Tolerancje wymiarowe tarcicy
a) odchytki wymiarowe desek powinny byc¢ nie wieksze:

— w dtugosci: do + 50 mm lub do —20 mm dla 20% iloSci
— w szerokosci: do +3 mm lub do —1mm
— w grubosci: do +1 mm lub do —=1 mm

a) odchytki wymiarowe bali jak dla desek
b) odchytki wymiarowe tat nie powinny by¢ wieksze:
e dlatat o grubosci do 50 mm:
— w grubosci: +1 mm i —1 mm dla 20% ilosci
— w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
e dlafat o grubosci powyzej 50 mm:
— w szerokosci: +2 mm i —1 mm dla 20% ilosci
— wagrubosci:  +2 mm i—1 mm dla 20% ilosci

d) odchyiki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny byé
wieksze niz +3 mm i -2 mm.

e) odchytki wymiarowe belek na grubos$ci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz
+3 mm i —2 mm.

2.2. Laczniki
2.2.1. Gwozdzie
Nalezy stosowac: gwozdzie okragte

2.2.2. Sruby ,
Nalezy stosowac: Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002
Sruby z tbem kwadratowym

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
Nakretki kwadratowe

2.2.4. Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac: Podktadki kwadratowe



2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szesciokgtnym
Wkrety do drewna z tbem stozkowym
Wkrety do drewna z tbem kulistym

2.2.6. Srodki ochrony drewna
Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed
dziataniem ognia powinny byC stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do
stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i plesnieniem

c) Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ skladowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwg folii. Elementy powinny by¢
sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposob aby
nie powodowac ich deformaciji. Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie
powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Ltaczniki i materialy do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskaC akceptacje Inzyniera. Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do
ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbiér materiatow z ewentualnymi
zaleceniami szczegdtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ dowolnego sprzetu.

— sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych
pomieszczeniach.

— stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych,
oswietlone z dostateczng wentylacja.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone
przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposdb sktadowania wg punktu 2.3.



5. Wykonanie robot

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale
Srodkoéw, ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, ukfadu
geometrycznego i wymiarow konstrukcji.

5.2. Belki nosne
5.3.1. Rozstaw i przekrdéj belek nosnych powinny byé zgodne z dokumentacjg
techniczng.

5.3.2. Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
— w rozstawie belek z podsufitkg do 3 cm
— w odchyleniu od poziomu do 2 mm na 1 m dtugo$ci.

5.3.3. Belki powinny by¢ kotwione w Scianach nie rzadziej niz co 2.5 m.

5.3.4. Konce belek opartych na murze lub betonie powinny by¢ impregnowane
Srodkami grzybobojczymi oraz zabezpieczone na dtugosci oparcia pap3.

5.3.5. Czota belek powinny by¢ oddzielone od muru szczeling powietrzng szerokosci
€O hajmniej 3 cm.

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostkami obmiaru sa:

Dla konstrukcji noénej drewnianej — ilo$é m* wykonanej konstrukcji.
Dla deskowania — powierzchnia wykonana w m?.

8. Odbioér robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

7. Przepisy zwigzane

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne
dotyczgce tarcicy.

PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne
dla drewna okragtego i tarcicy.

PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.



ROBOTY POKRYWCZE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
pokrywczych i blacharskich dla zadania: budowa budynku pompowni wody w
Swidniku Duzym.

1.2 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robét bedgcych przedmiotem niniejszej
specyfikacji sa:

— daszki z poliweglanu wraz z konstrukcjg nosng stalowg
— Rury spustowe stalowe, powlekane

— Rynny dachowe stalowe, powlekane

— uchwyty do rur spustowych ocynkowane

— uchwyty do rynien dachowych ocynkowane

— wkrety stalowe ocynkowane

— blachodachowka

— folia wiatroizolacyjna wysokoparoprzepuszczalna

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i
jakosciowych materiatdow dostarczanych na plac budowy oraz za ich wiasciwe
sktadowanie i wbudowanie.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robo6t. Na
zgdanie, wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego
przeznaczeniem.

4.  WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzgadzen stosowac sprawne
technicznie $rodki transportu. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane
wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Zatadunek, transport, roztadunek i
skladowanie materiatébw do wykonania warstw ochronnych powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny. Materiaty powinny by¢ pakowane,
przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych lub
Swiadectwach ITB. Wykonawca obowigzany jest posiada¢c na budowie petng
dokumentacje dotyczgca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do
wykonywania pokry¢ dachowych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania
takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ robot i



wiasciwosci przewozonych materiatdw. Przy ruchu po drogach publicznych srodki
transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego. Materiaty
powinny byC sktadowane starannie na suchym podkfadzie, w pomieszczeniach
krytych i zamknietych. Na stanowisku roboczym odkrytym materiaty te nalezy
uktada¢ na podktadzie z desek lub ptyt betonowych i przykrywacC szczelnie
brezentem lub folia.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT POKRYWCZYCH |
BLACHARSKICH

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca na wiasny koszt
powinien odpowiednio przygotowac teren, na ktdérym te roboty majg by¢ wykonane, a
w szczegolnosci: o wyznaczy¢ strefy niebezpieczne i oznakowac je, o usuwac z
placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzacé
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robaot.

5.2. Pokrycie dachu i obrébki

5.2.1 Ukladanie folii wysokoparoprzepuszczalnej

Ktadgc folie dachowg paroprzepuszczalng nalezy stosowaé sie do nastepujgcych
zalecen: folie dachowg nalezy rozwija¢ nadrukiem do gory i uktada¢ réwnolegle do
okapu, lekko naciggajgc, dolny brzeg folii powinien konczy¢ sie na blasze okapowej,
folie nalezy przybi¢ do krokwii gwozdziami, na folie nalezy przybi¢ kontriaty i taty,
nastepne pasy folii nalezy rozwija¢ z zaktadem 10-15 cm, powyzej kazdego otworu
(kominy, okna dachowe) nalezy wykona¢ rynne z dodatkowego arkusza folii; arkusz
nalezy witozy¢ pod najblizszy od géry zaktad miedzy pasami, a dolng krawedz
zawingc¢ ku gérze i przybi¢ na tate nad przeszkoda; rynienke uformowac ze spadkiem
na zewnatrz przeszkody, przy elementach wychodzgcych ponad dach, folie nalezy
wywingc ku gorze i umocowaé do wystajgcego elementu

5.2.2.Podktad pod pokrycie z blachodachéwki

Podktad pod pokrycie z blachodachowki stanowig drewniane faty przybite poziomo i
prostopadle do krokwi nachylonych pod istniejgcym katem. Wymagania dotyczgce
podktadu z tat drewnianych pod pokrycia sg nastepujgce: o taty powinny by¢ utozone
poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem; styki fat powinny znajdowac
sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mocowane za pomocg uchwytow
systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego, o odchylenie od poziomu tat nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos¢ 1 metra i 30 mm na catej dlugosci dachu, o w
przypadku instalowania rynien, do cz6t krokwi powinna byé przybita deska grubosci
od 32 mm do 38mm w celu umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski
powinien sie pokrywa¢ z wierzchem taty okapowej, o wzdtuz kalenicy i narozy
powinny byC przybite dodatkowe faty do mocowania ggsioréw, o wzdtuz kosza
dachowego nalezy przybi¢ deske sSrodkowg wzdtuz osi kosza; grubo$¢ deski powinna
by¢ dostosowana do grubosci tat, o taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed
zagrzybieniem $rodkami majgcymi aprobaty techniczne, o ptaszczyzna pofaci z tat
powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tatg kontrolng potozong na co
najmniej 3 krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i
nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.



5.2.3.Ukladanie blachodachéwki i obrébki

Przed przystgpieniem do uktadania blachodachdéwki nalezy zamontowac haki
rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastepnie przystgpi¢ do ukfadania profili rzedami
od okapu do kalenicy rozpoczynajgc od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg
arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo
skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka
pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego
sposobu utozenia. Blachodachowke nalezy uktadac¢ i mocowac za pomocg wkretéw
samonawiercajgcych do tat drewnianych. Wkrety nalezy wkrecaé za pomocag
wkretarki ze sprzegtem, zwracajgc uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z
EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawa¢ poza brzeg goérnej podktadki
stalowej. Wkrety powinny by¢é umieszczone w srodku wgtebienia, w dolnej fali.
Powinny byé mocowane w co drugiej fali, a co drugim rzedzie dachowek, zas przy
okapie i w kalenicy — w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachéwek na bocznej
naktadajgcej sie krawedzi. Pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny byc¢
wentylowane, tak aby powietrze mogto swobodnie przeptywa¢ od okapu do kalenicy
pod warstwg pokrycia z blach. Niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i
okapu za pomocg specjalnych uszczelek w celu uniemozliwienia przedostawanie sie
Sniegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci dachowej do 30
stopni zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu zapewniajgc
dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachu o kacie
nachylenia powyzej 30 stopni mozna pozostawiC¢ bez uszczelek, zaginajg go gory
dolne czedci fali. Wszystkie uszkodzenia powtoki powstate w transporcie i montazu
nalezy zamalowac¢ farbg zaprawkows.

5.2.4. Rynny i rury spustowe

Rynny i rury spustowe powinny by¢é wykonane z elementéw systemu jednego
producenta. Zaktada sie blache powlekang gr. 0,5mm. Rynny powinny by¢
mocowane do konstrukcji dachu uchwytami, rozstaw w odstepach nie wiekszych niz
50cm. Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami o rozstawie nie
wigkszym niz 2m. Do podstawowych elementéw systemu rynnowego zalicza sie:
rynny i rury spustowe, ksztattki, kolanka, elementy tgczgce oraz uchwyty do
mocowania rynien i rur spustowych.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT
POKRYWCZYCH

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét, materiatow i urzadzen. Wykonawca
podlega kontroli Inspektowa Nazdoru. Wszystkie badania i pomiary bedg
przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez
jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.



6.2 Kontrole i badania laboratoryjne

a) Badania laboratoryjne muszg obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech
materiatobw podanych w mniejszej ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN
(EN-PN) lub Aprobatach Technicznych, a czestotliwos¢ ich wykonania musi pozwoli¢
na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikéw dla cato$ci wybudowanych
lub zgromadzonych materiatdw. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi
nadzoru. Wykonawca bedzie przekazywac inspektorowi nadzoru kopie raportow z
wynikami badan.

6.3 Badania jakosci rob6t w czasie budowy

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z

wytycznymi  wiasciwych WTWOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i

Aprobatach Technicznych dla materiatow i systemoéw technologicznych.

Kontrola powinna obejmowaé nastepujgce badania:

— Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng. Badanie powinno
polegac¢ na poréwnaniu wykonanego pokrycia z projektem technicznym oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru, w odniesieniu
do robét zanikajgcych na podstawie protokotéw odbioréw miedzyoperacyjnych i
zapisow w dzienniku budowy.

— Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed
przystgpieniem do roboét, a wyniki tego sprawdzenia nalezy poda¢ w protokole z
tego odbioru.

— Sprawdzenie materiatdw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapisow w dzienniku budowy oraz atestéw lub wynikow badan
kontrolnych sprawdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatdw z wymaganiami
odpowiednich norm i swiadectw dopuszczenia materiatdbw do stosowania w
budownictwie wydanych przez ITB.

— Badanie prawidlowosci wykonania i doktadnosci pokrycia

- sprawdzenie prawidtowosci spadkow i szczelno$ci - badanie nalezy

przeprowadzac¢ gtéwnie w miejscach narazonych na zatrzymywanie sie wody (np.

koryta, zatamania, miejsca styku ze $cianami, itp.). badanie nalezy przeprowadzic
bezposrednio po obfitym opadzie deszczowym. Sprawdzenie to mozna réwniez
wykonac przez poddanie wybranych miejsc dziataniu strumienia wody przez okres
nie krotszy niz 15 min. i obserwowanie, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na
powierzchni pokrycia lub czy nie przenika przez nie i nie tworzy zaciekdw.

Zauwazone usterki nalezy oznaczy¢ w sposob umozliwiajgcy ich odszukanie i

naprawe po wyschnieciu pokrycia.

- Badanie prawidtowos$ci wykonania robét blacharskich

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét - badanie polega na ogledzinach i

stwierdzeniu wystepowania takich wad, jak: dziury, pekniecia, odchylenia od linii

prostej itp.

- Sprawdzenie rynien, rur spustowych - badanie polega na stwierdzeniu zgodnosci

z wiasciwg normg wykonania uchwytéw, denek i wpustow rynnowych oraz potgczen

poszczegolnych odcinkow rynien. Nalezy takze stwierdzi¢, czy rynny nie majg dziur

lub peknieé. Spadki i szczelnos¢ nalezy sprawdzi¢ poprzez nalanie wody do rynien.



7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy.
llo§¢ robot oblicza sie wedlug sporzgdzonych pomiarow z  natury,
udokumentowanych  operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan
technicznych zawartych w niniejszej ST i ujmuje w ksiedze obmiaru. Wszystkie
urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji
Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji. Jednostki
obmiarowe - jak w przedmiarze.

8. ODBIOR ROBOT

a) Odbioru robét nalezy dokonaé zgodnie z Warunkami Technicznymi i
Obmiaru Robdét Budowlano -Montazowych

b) Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny
rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci.

c) Gotowosc¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
przedktadajgc Inzynierowi do oceny i zatwierdzenia dokumentacje
powykonawczg robot.

d) Odbior jest potwierdzeniem  wykonania robét zgodnie z
postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujgcymi Normami
Technicznymi (PN, EN-PN).

e) Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja powykonawcza

- Dziennik Budowy

- Dokumenty potwierdzajgce jakos¢ wbudowanych materiatéw
- Swiadectwa jako$ci dostarczone przez dostawcéw

- Protokoty odbioréw czesciowych

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno
badanie da wynik ujemny, catos¢ robdt lub ich czes¢ nalezy uznaé za niezgodne z
wymaganiami norm. W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢
pokrycie dachowe do stanu odpowiadajgcego wymaganiom normy i przedstawic je
do ponownego odbioru, ktdrego wynik jest ostateczny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o
wyniki pomiarow i badan, zgodnie z warunkami zawartej umowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:
e Umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z
harmonogramem robét
e Zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww zadania
e normy




e aprobaty techniczne
e inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania
inwestycji

Najwazniejsze normy:
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét — ITB
Instrukcje montazu

MONTAZ STOLARKI

1.0 WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu stolarki w budynku pompowni wody w Swidniku
Duzym.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacjg Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja. obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw
proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Dopuszcza sie tylko takie
odstepstwa od projektu, ktdére nie naruszajg postanowien norm, a sg uzasadnione
technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz sg udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny, lub innym
réownorzednym do dowodem. Montaz stolarki powinien by¢é wykonany zgodnie z
dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm i okreslajgcg rodzaj
materiatu, rodzaj szkta, wymagang jakos¢, termoizolacyjnosé, dzwiekoszczelnosé
oraz kolorystyke.

2.0 MATERIALY.

Proponowane materialy i ich rodzaje podano w Dokumentacji Projektowe;.
Dopuszcza sie stosowanie materiatdbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg
wymagania odpowiednich norm (P N, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne w
przypadku braku odpowiednich norm.

Kazda zamiana materiatdw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Zastosowac:

- drzwi wewnetrzne drewniane jednoskrzydtowe wykonane z ptyt MDF



- oscieznice wewnetrzne MDF, state

- okucia drzwiowe typowe, zamki wpuszczane oraz klamki z rozetami,

- drzwi zewnetrzne stalowe, ciepte

futryna drzwi powinna by¢ pewnie przymocowana do $ciany przy pomocy kotew nie
krotszych niz 15 cm, aby uniemozliwi¢ jej wywazenie lub usuniecie, sciany w ktérych
sg osadzone drzwi powinny by¢ murowane lub betonowe o grubosci min.12 cm (lub z
materiatdw o rownowaznym wspotczynniku wytrzymatosciowym na wtamanie wg EN-
11441)

3.0 SPRZET.

Roboty mogg by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna
wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora. Stosowany
sprzet drobny reczny i elektronarzedzia, samochdd dostawczy.

4.0 TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg byC¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora. w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. W czasie transportu nalezy okna przewozi¢ w pozycji pionowej,
dobrze zamocowane, zabezpieczone przed zarysowaniem i uszkodzeniem
mechanicznym w czasie transportu.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne

Przed przystgpieniem do prac zwigzanych z montazem stolarki, nalezy sprawdzi¢ czy
dostarczony towar jest zgodny ze specyfikacjg z zamowienia. Drzwi nie
zamontowane sg narazone na uszkodzenia mechaniczne, a wiasciwg stabilnosé
uzyskujg dopiero po prawidtowym zamontowaniu. Drzwi nalezy dodatkowo
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem ich zaprawg murarskg i farbg (najlepiej przy
pomocy folii malarskiej), poniewaz usuwanie tego typu zabrudzen naraza stolarke na
uszkodzenia. Jak najszybciej po montazu zdjgé¢ folie ochronng, gdyz po diuzszym
czasie usuniecie jej moze by¢ utrudnione i zostawi¢ przebarwienia.

5.2. Przygotowanie do montazu
Przetransportowac stolarke w poblize otworu. Usungé¢ petle transportowe (jezeli sg
zamontowane).

5.3. Montaz oscieznic

Oscieznice montowa¢ za pomocg typowych tgcznikéw a ich dtugos¢ dobra¢ do
warunkéw montazu. Przed wykonaniem kotwienia oscieznicy nalezy wypoziomowacg i
wypionowac oraz zaklinowa¢ aby w czasie kotwienia nie nastgpito przesuniecie od
pionu i poziomu. Po zamontowaniu oscieznic szczeline technologiczng wypetnié
piankg montazowg. W tak zamontowanych oscieznicach nalezy zatozy¢ skrzydta
dokonujgc ich regulacji, nastepnie wykonczy¢ oscieznice drzwiowe opaskami
drzwiowymi. Ostatnim etapem jest montaz oku¢ drzwiowych i okiennych takich jak
klamki, zamki itp.



5.4. Prace wykonczeniowe

Wykonczenie otworéw tynkiem Ilub listwami maskujgcymi oraz wykonczenie
silikonem. Szczegolne znaczenie ma wypetnienie silikonem wszystkich krawedzi
styku ramy. . Eksploatacje stolarki rozpocza¢ od sprawdzenia stanu elementéw oku¢
i usuniecia wszelkich zabrudzen zaprawg murarskg tynkiem itp. Niedopuszczalne jest
czyszczenie stolarki sSrodkami $cierajgcymi i zrgcymi.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogolnymi podanymi w ST, a
sprawdzenie i odbior robot winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw

6.2. Warunki szczegétowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowe]j normach i
instrukcjach producentow materiatow

6.2.1. Wymagania techniczne przy odbiorze roboét

Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg
techniczng

Odchylenia w tym zakresie nie powinny by¢ wieksze niz:

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie posadzek +1 mm,

- dla elementéw osadzonych w ptaszczyznie Scian i sufitow 2 mm,

- dla pionowych .czesci elementu (np. prety balustrad, stupy, stojaki oscieznic) od
teoretycznego pionu £1 mm na 1 m dtugosci boku elementu, jednak nie wiecej niz £3
mm na catej dtugosci boku,

- dla poziomych czesci elementu od teoretycznego poziomu 2 mm na 1 m dtugosci
boku elementu, jednak nie wiecej niz £5 mm na catej dtugosci boku.

Szczelina miedzy elementami , a otworem, w ktorym jest osadzony, nie powinna by¢
wigksza niz 1,75 cm dla stolarki pcw. Stojaki oscieznic powinny tworzy¢ z nadprozem
kat prosty. Odchylenia od kata prostego nie mogg spowodowacé réznicy w szerokosci
oscieznicy, mierzonej we wrebach. Dopuszczalne réznice szerokosci oscieznicy nie
mogg by¢ wieksze niz:

- dla drzwi jednoskrzydtowych -2 mm,

- dla drzwi dwuskrzydtowych - 4 mm.

Wychylenie catej oscieznicy lub jednego z jej stojakow z ptaszczyzny pionowej,
mierzone od strony wrebu, nie powinno przekracza¢ 2 mm na catej wysokosSci
oscieznicy. Po zamontowaniu drzwi nalezy sprawdzi¢ prawidlowosc¢ ich
funkcjonowania i w przypadku nieprawidtowosci przeprowadzi¢ regulacje okué¢ przy
pomocy klucza imbusowego. Jezeli montaz drzwi wykonany zostat prawidtowo
skrzydta powinny "lekko" otwieraé sie i zamykac.

6.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy
uzna¢ zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy chociaz jedno z badan da wynik
ujemny, nalezy badz tylko ich czes¢ uznaé za zgodne z wymaganiami. W razie
uznania catosci lub czesci robo6t za niezgodne z wymaganiami, nalezy:



a) roboty wykonane niezgodnie z wymaganiami poprawi¢ w celu doprowadzenia ich
do zgodnosci z wymaganiami i po poprawieniu przedstawi¢ do ponownych badan,
albo

b) zakwestionowane roboty odrzuci¢ oraz nakazac¢ powtérne wykonanie robot

7.0 OBMIAR ROBOT.

Obmiar gotowych robdét lub robot zanikajgcych bedzie okreslac faktyczny zakres
wykonywanych robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST, w jednostkach i na
zasadach ustalonych w przedmiarze. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi
obmiardw.

8.0 ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosc roboét z Projektem i Specyfikacja.

Roboty winny by¢é wykonane zgodnie z Projektem Technicznym. pisemnymi
decyzjami Inspektora, ST

8.2. Odbiér robét.

8.2.1. Odbiodr czesciowy wymaga sprawdzenia:

- wymiarow otworow

- prostopadtosci i rownosci osciezy

- mocowania i zabezpieczenia srub i kotew mocujgcych wilgotno$¢é muréw
8.2.2. Odbidr koncowy wymaga sprawdzenia:

- 0sadzenia oscieznic

- jako$ci osadzenia i dopasowania skrzydet okiennych i drzwiowych
- szczelnosci drzwi

- statosci skrzydet drzwiowych w potozeniu zamknietym

- jako$¢ powierzchni zewnetrznej,

- ilos¢ i wielko$¢ okué, sposéb zamocowania i dziatania oku¢

- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg

- sprawdzenie prawidtowosci osadzenia parapetéw

- jakosci osadzenia ( pionowos$c¢) i dopasowania elementow

8.3. Odbiér koncowy.

Odbioér koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym
powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

- protokoty odbioru robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogdlnych.

10.0 NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

Instrukcja montazu producenta stolarki lub Slusarki. Atesty zgodnosci.

PN-EN 12365-1 :2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes$¢l: Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja

PN-EN 12365-2:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Cze$¢ 2:liniowa sita zamykajgca. Metody
badan



PN-EN 12365-3:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, Zzaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 3: Oznaczenie powrotu
poodksztatceniowego. Metoda badania

PN-EN 12365-4:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzji i Scian ostonowych. Czesc 4: Oznaczenie odksztatcenia trwatego
po starzeniu. Metoda badania

PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem
twardym

PN-EN 951 :2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci,
grubosci i prostokgtnosci

PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskos¢ ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru
PN-EN 1027:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania

IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji
termicznych i akustycznych przy budowie budynku pompowni wody w Swidniku
Duzym.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie
powyzej.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy szczegodtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie
czynnosci majgce na celu wykonanie izolacji termicznych i akustycznych:

a. wykonanie izolacji termicznej Scian zewnetrznych

c. wykonanie izolacji termicznej scian fundamentowych

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatéw,
wymagan i sposobow oceny podtozy, wykonanie robot oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
przepisami i oznaczaja:

a. roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji — wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

b. Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

c. procedura — dokument zapewniajgcy jakosc, okreslajgcy zasady nadzoru i kontroli
poszczegoblnych operacji roboczych, moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty i
instrukcje,

d. ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce
dane opisujgce przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania izolacji termicznych.



1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg

projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Styropian fasadowy

Do docieplenia scian zewnetrznych nalezy stosowaé styropian fasadowy EPS70 o
wspoétczynniku A=0,038 W/m2K i grubosci 12cm.

2.1. Styropian fundamentowy

Docieplenie $cian fundamentowych nalezy wykonac¢ do gtebokosci 100cm ponizej
poziomu gruntu. Nalezy stosowac styropian nienasigkliwy EPS1000 lub styrodur o
grubosci 5¢cm i wspotczynniku A=0,038 W/m2K.

3. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania izolacji termicznych

Wykonywanie robdt termoizolacyjnych nalezy wykonywaé przy uzyciu drobnego
sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Przewozenie:

a. wyroby termoizolacyjne nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami
mechanicznymi, w pozycji lezgcej, uktadajgc je na catej powierzchni i wysokosci
Srodka transportowego, sposéb przewozenia powinien byC precyzyjnie okreslony w
instrukcji przez Producenta i dostosowany do polskich przepisdw przewozowych,

b. pojemno$¢ tadunkowa powinna by¢ maksymalne wykorzystana,

c. skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzern mechanicznych, ostrych
krawedzi, zataman powodujgcych zniszczenie wyrobu,

d. w przypadku przewozenia wyrobéw termoizolacyjnych wraz z innymi materiatami
zabezpieczamy je przed

przesuwaniem,

e. w czasie zatadunku nie wciskamy, nie ugniatamy i nie upychamy wyrobow.

4.3. Pakowanie i magazynowanie materiatow

Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez Producenta. Instrukcja powinna
bys dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna sie znajdowac etykieta zawierajgca:

a. nazwe i adres producenta,

b. nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej, jakg wyréb uzyskat,

c. date produkgji i nr partii,



d. wymiary,

e. liczbe sztuk w pakiecie,

f. numer aprobaty technicznej,

g. nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
h. znak budowlany.

Sktadowanie oraz przetadunek na placu budowy:

a. wyroby przechowujemy w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi, w pozycji lezgcej, na réownym podtozu, w warstwach
najwyzej do 2m,

b. z dala od zrodet ognia.

c. Jesli nie dysponujemy takimi pomieszczeniami, wyroby przykrywamy plandeka.
Tylko produkty szczelnie opakowane nie wymagajg zabezpieczen przed deszczem,
d. do wyrobow sktadowanych powyzej 2m wysokosci uzywamy specjalnych
podestow lub palet z nadstawkami,

e. Z miejsca sktadowania do miejsca montazu przenosimy je w pakietach, chwytajgc
za spod paczki catg dtonia,

f. przy transporcie pionowym, np. na dach, uzywamy wyciggu koszowego lub palet i
dzwigu z zawiesiem belkowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robét

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno suchym. W czasie wbudowywania materiatéw, izolacje nalezy chronic
przed zawilgoceniem wodg deszczowg, badz zarobowg. Uktadanie masy betonowej
na materiatach izolacyjnych nie odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;.
Dopuszczalne jest kontynuowanie robét w warunkach zimowych przy ograniczeniu
do robdt bez procesow mokrych. Warstwy ocieplajgce winny by¢ wbudowane w
sposOb uniemozliwiajgcy odparowanie zawilgoceniu parg wodng w czasie
uzytkowania budynku, badz z innych zrodet. Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i
miec¢ statg grubos$¢ zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie pojedynczej powinny byc¢
uktadane na styk lub na zaktad (frezowane). Do tgczenia materiatéw izolacyjnych z
sobg i podtozem mozna stosowac tgczniki mechaniczne, zaprawy cementowe, lepiki i
kleje w zaleznosci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawieraé
sktadnikow dziatajgcych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze. Przy
stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie podwyzszonej temperatury nalezy
bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi lub zrodtami ciepta. Ocieplenie powinno by¢ wykonywane po stronie
przegrody o nizszej temperaturze.

5.2. Montaz ptyt izolacyjnych

Do wykonywania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno-suchym.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ grubos¢ zgodna z projektem:

a. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

b. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktadac je mijankowo tak, aby przesuniecia
stykéw w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito, co najmniej 3cm.

c. Piyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowg grubosc¢.



d. do ciecia wyrobdw izolacyjnych uzywamy zwyktego noza (chyba, ze technologia
Producenta przewiduje inaczej), zachowujgc rowne i gtadkie krawedzie ciecia,

e. w przypadku montazu izolacji wypetniajgcej przestrzen pomiedzy elementami
konstrukciji:

f. przycinamy pityty o 0,5 cm wiecej niz wynosi rozstaw w Swietle elementéw
konstrukcyjnych,

g. delikatnie wciskamy je pomiedzy elementy konstrukcyjne, tak, aby szczelnie
wypetnity przestrzen,

h. ptyty w dwuwarstwowym rozwigzaniu ocieplenia uktadamy mijankowo,

i. poszczegolne warstwy izolowanej przegrody wykonujemy sukcesywnie,

j- nie chodzimy po ptytach miekkich,

k. ograniczamy do minimum chodzenie po ptytach twardych i miejscach, gdzie
przewiduje sie przejscia, uktadamy pomosty z desek wzglednie z ptyt pilSniowych lub
wiorowych,

|. ostaniamy piyty przed wodg deszczowg w przypadku izolowania scian czy dachu
oraz przed wodg gruntowg w

przypadku izolowania podtdg na gruncie,

m. przez wiasciwe docinanie i uktadanie ptyt unikamy powstawania mostkéw
termicznych.

Nalezy ( zwlaszcza przy wykonywaniu izolacji z wetny mineralnej i szklanej) :

a. nosi¢ odpowiednie rekawice i obszerne, zapinane ubranie robocze,

b. przeczyta¢ zalecenia Producenta,

c. nosi¢ okulary ochronne na wypadek silnego pylenia podczas wiatru

d. zapewni¢ dobrg wentylacje miejsca pracy, drzwi i okna powinny pozostawac
otwarte,

e. cig¢ nozem lub pitka,

f. nie uzywac nozyc, zwtaszcza mechanicznych,

g. utrzymywac w czystosci miejsce pracy,

h. po zakonczeniu pracy umy¢ sie i wytrzepac, a najlepiej odkurzy¢ ubrania robocze.

5.3. Roboty przygotowawcze
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu lezy po stronie
Wykonawcy.

5.4. Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych powierzchni powinien zosta¢ sprawdzony przed
przystgpieniem do robot:

a. powierzchnia ocieplana powinna by¢ naprawiona,

b. ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane zaprawg cementowg lub przez naklejenie
dodatkowej warstwy materiatu ocieplajgcego,

c. powierzchnia ocieplana powinna by¢ oczyszczona z kurzu, ziaren zaprawy lub
betonu,

d. pod wzgledem przyczepnosci podtoza przez wykonanie proby przyklejenia
ocieplenia, a w przypadku negatywnego jej wyniku oczyszczenie podioza z
zanieczyszczen.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do roboét zwigzanych z wykonaniem izolacji termicznych
badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot
oraz podtoza. Wszystkie materiaty — materiat termoizolacyjny, kompozycje klejace,
jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetniaC wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom

okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatbw dostarczona na
budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podtoza
powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
termoizolacyjnych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

a. sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podtoza pod wzgledem wymaganej
szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

b. sprawdzenie rownosci podtoza, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

c. sprawdzenie spadkow podtoza za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

d. sprawdzenie wytrzymatosci podtoza metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem
Nadzoru. Kontrola jakosci w szczegdlnosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone
materiaty i wyroby posiadaja:

a. Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z
kryteriami technicznymi okreSlonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat
technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych.

b. Deklaracje zgodnosci, dla ktérych ustanowiono Polskie Normy, jezeli nie sg objete
certyfikacjg okreslong wyzej.

W badaniach doraznych w szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

a. rownosc¢ powierzchni ptyt,

b. narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

c. wymiary i ksztaity ptyt (zgodnie z tolerancjg),

d. wilgotnos¢ i nasigkliwosc,

€. naprezenia sciskajgce ptyt,

f. klasyfikacja ogniowa.

Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania po wykonaniu robét ( przy odbiorze )
Roboty izolacyjne przewaznie sg robotami zanikowymi i powinny jako takie zostac
odebrane przed wykonaniem nastepnej warstwy.

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

a. zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg techniczng
b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,



d. prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,

e. rzedne gornej powierzchni ocieplenia ( nalezy poréwna¢ z rzednymi
projektowanymi ),

f. spadki powierzchni izolaciji

Powierzchnie ocieplen powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja.
Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych kierunkach)
taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu
pomiedzy tatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do
0,5 mm.

Dopuszczalne odchyiki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od pfaszczyzny i krawedzi od kierunku
Powierzchni i krawedzi od kierunku ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej pionowego
poziomego przecinajgcych sie ptaszczyzn od kgta w dokumentacji nie wieksza niz:

a. 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na catej dtugosci faty kontrolnej 2m

c. Nie wieksze niz 2 mm i ogétem nie wiekszej niz 3 mm na catej powierzchni
ograniczonej Scianami, belkami itp.

d. Nie wigksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

Wyniki badan powinny by¢ pordwnane z wymaganiami i wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST — ,,Wymagania ogélne”
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) ocieplenia

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST — ,,Wymagania ogdlne”

8.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach budowlanych przy wykonywaniu termoizolacji elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza i warstwy izolacji cieplnej i przeciwwilgociowej. Odbior podtéz
musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robdot termoizolacyjnych. Odbior
poszczegdlnych warstw izolacji powinien by¢é wykonany przed ich zakryciem.

Jezeli wszystkie pomiary i badania podtoza daty wynik pozytywny mozna uznac
podtoza za wykonane

prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robdt
termoizolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢
odebrane.

Jezeli wszystkie pomiary i badania warstw izolacyjnych daty wynik pozytywny mozna
uznac¢ izolacje za

wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia
wykonywania dalszych warstw. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny izolacje nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do



dokonania naprawy izolacji poprzez uzupetnienie, wyréwnanie powierzchni lub
zdemontowanie i wykonanie od nowa. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robét ulegajgcych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku
budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Inspektora
Nadzoru) i Wykonawcy (Kierownik Budowy).

8.3. Wymagania przy odbiorze

Izolacje cieptochronne (termoizolacje) i akustyczne powinny by¢ wykonywane
zgodnie z dokumentacja techniczng, zaleceniami producenta, ST i sztukg
budowlang. Zmiany rozwigzan technicznych w stosunku do przyjetych w projekcie
powinny by¢ odnotowane w dzienniku budowy.

8.4. Odbiér wykonania termoizolaciji

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbiorow
miedzyfazowych oraz sposobu zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed
zawilgoceniem opadami atmosferycznymi. Odbioér wykonanej warstwy ocieplajgce;
powinien obejmowac:

a. sprawdzenie, czy rodzaj i jakos¢ materiatow sg zgodne z projektem budowlanym,
b. sprawdzenie, czy materiat nie ulegt zawilgoceniu,

c. sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci utozenia oraz
przylegania warstwy do podtoza,

d. sprawdzenie grubosci ptyt izolacyjnych i rzednej wierzchu izolaciji.

e. w przypadku stosowania styropianu, sprawdzenie, czy nie styka sie on z
materiatami zawierajgcymi

f. w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Zgodnie z SIWZ i Umowg

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie dtugosci i
szerokosci

- PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie gestosci
pozornej

- PN-EN 1608:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Okreslanie
wytrzymatosci na rozcigganie rownolegle do powierzchni czotowych

- PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Okreslanie
krotkotrwatej nasigkliwosci wodg metodg czesSciowego zanurzenia

- PN-EN 1609:1999/A1:2006 (U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -
Okreslanie krotkotrwatej nasigkliwosci wodg metodg czesciowego zanurzenia

- PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z wetny
mineralnej (MW) produkowane fabrycznie - Specyfikacja

- PN-EN 13162:2002/AC:2006 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z
wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie — Specyfikacja



WYKONANIE ELEWACJI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét elewacyjnych na scianach zewnetrznych przy budowie
budynku pompowni wody w Swidniku Duzym.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie ocieplenia scian zewnetrznych metodg lekkg mokra.

1.4. Okres$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentow
proponowanych materiatéw i sprzetu.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

2. PRACE PRZYGOTOWAWCZE

Przy wykonywaniu ocieplen $cian prace powinny przebiega¢é w nastepujgcej
kolejnosci i obejmowac :

- prace przygotowawcze (skompletowanie materiatdow, sprzetu i urzgdzen, montaz
rusztowan),

- wykonanie izolacji cieplnej i wyprawy elewacyjnej

3. SPRZET.

Do wykonywania prac ocieplajgcych nalezy stosowac :

- szczotki druciane do czyszczenia Scian (reczne i mechaniczne),

- pitki reczne do ciecia styropianu i wetny,

- pace drewniane z papierem sciernym do wyréwnywania styropianu,

- nozyce lub ostrza techniczne do ciecia siatki zbrojgcej,

- kielnie nierdzewne trapezowe, szpachle i pace z blachy nierdzewnej oraz
pace z tworzywa sztucznego,

- listwy do sprawdzania ptaskosci scian, pion, poziomica,

- pojemniki plastykowe lub nierdzewne do mieszania mas,

- mieszadta koszyczkowe zaktadane do wiertarek,

- urzgdzenia transportu pionowego,

- rusztowania stojakowe state, lub wiszgce,

- aparaty do zmywania wodg podtoza Sciennego.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.



4. TRANSPORT.

Kleje dostarczone sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowac
samochodami dostawczymi lub skrzyniowymi w sposob uniemozliwiajgcy ich
przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete pojemniki z klejami
nalezy przechowywacé¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych, w temperaturze
5-30°C. Piyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu
zabezpieczajgc przed uszkodzeniamimechanicznymi. Ptyty nalezy przechowywac¢ w
pakietach w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
warunkow atmosferycznych. Pakiety nalezy uktadaé w przewietrzanych
pomieszczeniach bez dostepu ognia. Miejsce sktadowania powinno by¢ wyposazone
w Srodki p.poz.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Warunki ogdlne

Ocieplanie scian w systemie bezspoinowym, polegajg na zamocowaniu na
zewnetrznych ptaszczyznach scian ptyt materiatu ocieplajgcego, natozeniu na nie
warstwy podktadowej (bazowej) zbrojonej siatkg z wibkna szklanego, oraz wykonaniu
wyprawy elewacyjnej. Niniejszy projekt dopuszcza zastosowanie do ocieplenia scian
kazdego systemu (systemdw) objetych Instrukcjg ITB 334/2002, pod warunkiem
spetnienia wymagan p.poz. Warunkiem koniecznym jest posiadanie przez dany
system lub materiaty, aktualnych Swiadectw lub aprobat ITB, dopuszczajgcych do
stosowania w budownictwie. Jako zasade nalezy przyjg¢ stosowanie tylko tych
materiatéw, ktoére sg przewidziane w sSwiadectwie (lub aprobacie technicznej) dla
danego systemu - zabronione jest tgczenie materiatow z réznych systeméw. Przy
realizacji ocieplenia nalezy stosowaC szczegdélowe wymagania zawarte w
Swiadectwach (aprobatach technicznych) oraz instrukcjach podawanych przez
producentéw i dystrybutorow materiatbw. W szczegolnosci stosowaé¢ wymagane
preparaty gruntujgce oraz zachowywac¢ nakazane odstepy czasowe przy nakfadaniu
kolejnych warstw.

5.2 Materialy

SYSTEM OCIEPLENIA SCIAN METODA BEZSPOINOWA

1. Piyty styropianu - odmiana samo gasngca EPS 70 sezonowane min. 2 miesigce -
o wymiarach 500 x1000mm + 0,3 % grub. Wg projektu o parametrach okreslonych w
normie (zaleca sie zastosowanie ptyt frezowanych).

2. Siatka z wtdkna szklanego o oczkach nie mniejszych niz 3/3mm impregnowana
alkalioodporng dyspersjg tworzywa sztucznego, o masie powierzchniowej nie
mniejszej niz 145g/m2.

3. zaprawa klejgca do przyklejania ptyt styropianowych i wykonywania wyprawy na
ptytach (z warstwg siatki zbrojacej),

4. mneralna szlachetha masa tynkarska do dekoracyjnych  wypraw
cienkowarstwowych w metodzie ,lekkiej”

5. mozaikowa szlachetna masa tynkarska do dekoracyjnych wypraw
cienkowarstwowych w metodzie ,lekkiej”,

6. preparat gruntujgcy do gruntowania podtoza (tynkéw),

7. podktadowa masa tynkarska do gruntowania podtoza pod wyprawe z tynku
szlachetnego, farba elewacyjna



8. Laczniki do termoizolacji ze styropianu (odpowiednio grub. 15 cm) do termoizolaciji
ze styropianu lub uniwersalne, mocowane w Scianie z cegty petnej i betonu,
dopuszczone do stosowania w budownictwie (z klinem wbijanym).

10. Profile wykonczeniowe: listwa startowa, katownik perforowany do naroznikéw,
profil ,kapinos”.

11. Blacha stalowa ocynkowana powlekana gr. 0,7mm.

12 Materiaty uzupetniajgce : kotki rozporowe — wkrety ocynk. z koszulkg z tworzywa
sztucznego, tgczniki ocynk., ptaskowniki ocynk., nity zrywalne, gwozdzie ocynk.,
papa asfaltowa, podktadowa itp.

5.3 Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni scian

Przygotowanie powierzchni $cian polega na doktadnym sprawdzeniu stanu podtoza,
oraz wykonaniu niezbednych napraw tak, by podifoze byto stabilne, suche, bez
zanieczyszczen. Drobne nieréwnosci mozna wyrowna¢ masg klejgcg stosowang do
przyklejania ptyt, na 1 dzien wczesniej przed klejeniem styropianu. Ostukac tynki,
odspojone fragmenty skué. Ubytki mozna wyréwnaé gotowymi zaprawami, np.
zaprawg tynkarska, lub zaprawg wyréwnujgcg. Catg powierzchnie scian zmy¢ woda.
W trakcie przygotowywania powierzchni scian wykonac préby przyklejania styropianu
oraz proby wyrywania kotkow plastykowych. Proby przyklejania wykona¢ na 8 - 10
probkach o wymiarach 10 x 10 cm. Klej naktada¢ na cate powierzchnie probek
warstwg gr. 10 mm, nastepnie przytozy¢ i docisngé. Po 4 dniach nalezy wykonac
probe recznego odrywania. Wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnos¢ kleju jest
wystarczajgca, jesli ulegnie rozerwaniu materiat izolacyjny. Jesli prébki oderwg sie od
Sciany wraz z warstwg masy klejgcej, nalezy doktadniej oczysci¢ powierzchnie tynku i
wykonac¢ ponownie proby odrywania. Jesli rozerwanie probki nastgpi przez warstwe
masy klejgcej nalezy klej odrzucic¢ i zastosowa¢ nowg jego partie. Sprawdzenie sity
wyrywajgcej tgczniki mechanicznych wykonac¢ na 4 - 6 probkach. Po nawierceniu
otworu, wbi¢ kotek na gtebokos¢ 60 mm. Zadawalajgcg wytrzymatosc¢ tgcznikdéw
mozna przyjgc¢ przy sile 50 dN. W systemie ociepleh powierzchnie podtoza nalezy
zagruntowa¢ preparatem gruntujgcym. Naktada¢ pedzlem Ilub watkiem. Nie
rozcienczac.

5.4 Klejenie ptyt ocieplajacych

Na ptyty styropianowe mase klejgcg nalezy naktada¢ metodg ,pasmowo - punktowg”
- na obrzezach pasmami szerokosci 3 - 4cm, a wewnagtrz plackami o Srednicy ok. 8
cm. Po obwodzie pasma naktada¢ w odlegtosci ok. 3 cm od brzegu. Ptyty wetny
mineralnej najpierw przeszpachlowac cienkg warstwg zaprawy, a nastepnie natozy¢
wiasciwg warstwe klejgcg metodg ,pasmowo - punktowg” jw. dla ptyt o wymiarach
500 x 1000 mm nalezy naktada¢ ~ 6 - 8 plackow w czesci Srodkowej. Na ptytach o
mniejszych wymiarach ilos¢ plackéw odpowiednio zmniejszy¢. Przestrzegaé zasady
by powierzchnia plackéw wynosita ok. 40 % powierzchni. Dla ptyt wetny mineralnej
dopuszczalne jest naktadanie wiasciwej warstwy klejgcej metodg grzebieniowg -
rbwnomierne rozprowadzenie zaprawy pacg zgbkowang na catej powierzchni piyt.
Przy naktadaniu masy klejgcej nalezy uwazac¢ by nie zabrudzi¢ bocznych krawedzi
(stykéw) ptyt. Ptyty przyklejaé w uktadzie poziomym dtuzszych krawedzi. Kolejne
rzedy ptyt nakleja¢ zachowujgc mijankowy uktad spoin (styki w cegietke na Scianach i
narozach). Przyklejanie ptyt rozpoczg¢ od dotu Scian. Ptyty z natozong masg klejaca
nalezy dokfadnie docisng¢, az do uzyskania rownej ptaszczyzny z sgsiednimi ptytami,



co sprawdza sie tatg. Jezeli masa wycisnie sie poza obrys ptyty nalezy jg usunac.
Niedopuszczalne jest ponowne dociskanie i poruszanie swiezo przyklejonych ptyt. W
przypadku niewtasciwego przyklejenia ptyty, nalezy jg oderwac, zebrac klej, po czym
ponownie natozy¢ mase i przyklei¢ do sciany. Piyty uktada¢ na styk. Ewentualne
szczeliny nalezy wypetni¢ paskami materiatu. Niedopuszczalne sg szczeliny wieksze
niz 2 mm. Niedopuszczalne sg nieréwnosci na powierzchni styropianu ponad 3 mm.
Nie wolno wypetnia¢ szczelin oraz szpachlowac¢ i wyrdbwnywac¢ powierzchni masg
klejagcg w czasie klejenia ptyt. W systemie ocieplen do klejenia stosuje sie kleje
systemowe o parametrach:

- Przyczepnos¢ do betonu min. 300 kPa w warunkach labolatoryjnych

- Przyczepnosc¢ do styropianu min. 100 kPa w warunkach labolatoryjnych

Mase przygotowuje sie bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej
mieszanki z wodg pitng do konsystencji podanej przez producenta.

5.5 Wyréwnanie powierzchni, zamocowanie mechaniczne

Powierzchnie ocieplanych $cian styropianem nalezy przeszlifowaé papierem
sciernym. Pyt i luzne okruchy usung¢ za pomocg szczotki lub sprezonego powietrza.
Zamocowanie mechaniczne wykonac¢ za pomocg fgcznikéw z wbijanym klinem, lub
wkrecanym (do ptyt wetny). Talerzyki tgcznikdow nie powinny wystawac poza lico ptyt.

5.6 Wykonanie warstwy zbrojacej

Do wykonania warstwy zbrojgcej mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 3 dniach od
chwili przyklejenia ptyt styropianowych. Mase klejacg nanosi¢ ciggtg warstwg na
powierzchnie ptyt rozpoczynajgc od goéry sciany, pasami o szerokosci siatki zbrojgcej.
Po natozeniu masy przytozy¢ siatke i wcisng¢é w mase za pomocg packi. Plynnymi
ruchami wyrownac catg powierzchnie siatki tak, by nie wykazywata sfatdowan i byta
rownomiernie napieta. Nastepnie dokfadajgc masy klejgcej przykry¢ (wtopic)
catkowicie siatke. Pasma siatki fgczy¢ na zaktad 10 cm w pionie i w poziomie. Mase
przygotowuje sie bezposrednio przed uzyciem przez wymieszanie suchej mieszanki
z wodg pitng do konsystencji podanej przez producenta.

5.7 Ocieplenia scian w miejscach szczegélnych

- Ocieplenie naroznikéw

Narozniki oklei¢ ptytami stosujgc mijankowy uktad (w cegietke). Zabezpieczenie
naroznika stanowig dwie siatki przyklejone na zakfad, wywiniete z jednej sciany na
drugg. Wszystkie narozniki wypukte zabezpieczy¢ kgtownikiem perforowanym.

- Zakonhczenie ocieplenia

Na poziomych krawedziach zaktadac listwy okapowe. Na dolnej krawedzi ocieplenia
(na cokole) zatozy¢ profil startowy z blachy ocynkowanej gr. 0,5 mm..

- Ocieplenie przy otworach okiennych, drzwiowych

Ocieplenie wokdét otworéw okiennych i drzwiowych wykonac zgodnie ze szczegotami,
stosujgc warstwe styropianu na osciezach o gr. 3 cm. Wszystkie narozniki przy
oknach i drzwiach wzmocni¢ kgtownikiem perforowanym.

5.8 Wykonanie wyprawy tynkarskiej na ocieplonej scianie
Do wykonania wyprawy mozna przystgpic¢ po catkowitym wyschnieciu masy klejgcej z
wtopiong siatkg, w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych i nie wczesniej niz po 3



dniach. Przed natozeniem wyprawy wykonac gruntowanie podfoza. Mase tynkarskag
naktadaC¢ rownomierng warstwg, packg ze stali nierdzewnej. Witasciwe zatarcie
wykona¢ packg z tworzywa sztucznego dla uzyskania Zzgdanej faktury. Mase
naktada¢ w sposéb ciggty na catym fragmencie Sciany stanowigcym odrebng
ptaszczyzne elewacji. W systemie ocieplenia scian przed natozeniem wyprawy,
podtoze nalezy zagruntowac¢ emulsjg gruntujgcg. Emulsja jest w postaci gotowej (nie
rozcienczac). Nanosi¢ watkiem, lub pedzlem. Mase tynkarskg mozna naktada¢ po
catkowitym wyschnieciu gruntu (4 + 6 godz.), najlepiej na nastepny dzieh. Do
wykonania wyprawy tynkarskiej zastosowa¢ mineralny tynk o fakturze baranka
gr.2.0mm. Mase tynkarskg przygotowuje sie bezposrednio przed uzyciem przez
wymieszanie wg. instrukcji producenta. Cokot wykonczy¢ tynkiem mozaikowym.
Wyprawy te sg w postaci gotowej (nie rozcienczac i nie tgczy¢ z innymi materiatami).
Przygotowanie polega jedynie na doktadnym wymieszaniu zawartosci pojemnika
mieszadtem koszyczkowym. Wszystkie wyprawy muszg posiadac atest niepalnosci
NRO.

UWAGA:
Nie dopuszcza sie stosowania w systemie docieplenia, poszczegdlnych materiatow z
réznych systeméw docieplen.

5.9 Malowanie elewacji

Malowanie elewacji nalezy wykonaé dwukrotnie, uzywajgc farby zewnetrznej
mieszanej fabrycznie, S$ciany nalezy pomalowa¢ w kolorach uzgodnionych z
Zamawiajgcym. Farba dostarczana jest w gotowej postaci i konsystencji. Nie wolno
tgczyC€ jej z innymi materiatami. Farbe mozna nanie$¢ watkiem, pedzlem lub metodg
natryskowg. Nalezy chroni¢ malowane powierzchnie przed bezposrednim
nastonecznieniem, dziataniem wiatru i deszczu. Czas wyschniecia farby zaleznie od
podtoza, temperatury i wilgotnosci wzglednej powietrza od okoto 2 do 6 godz.

Uwaga

Aby unikngc¢ réznic w odcieniach barw przy zastosowaniu kolorowych farb nalezy na
jednej powierzchni naktadac farbe o tej samej dacie produkciji.

Przed ostatecznym wykonaniem malowania na $cianach nalezy wykonac¢ prébki
kolorystyczne na elewacji w celu zatwierdzenia przez Przedstawiciela Inwestora.

5.10 Nadzér techniczny

Roboty zwigzane z elewacjg powinny by¢é wykonywane przez kwalifikowanych
pracownikow, odpowiednio przeszkolonych. Niezbedny jest systematyczny nadzor
prowadzony przez Wykonawce i Inwestora. W czasie robo6t nalezy prowadzic¢
dziennik budowy, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uwagi koncowe

Wszystkie prace ociepleniowe zwigzane ze stosowaniem klejow i mas tynkarskich
przewidzianych Instrukcjg ITB 334/2002 powinny by¢ prowadzone w temperaturze +
5°C - +25°C, przy bezdeszczowej pogodzie.

6. Odbior robot
Odbiorowi czesciowemu podlega:
- Przygotowanie podtoza



- Przyklejenie ptyt styropianowych

- Przyklejenie siatki

- Wykonanie podktadu tynkarskiego

- Wykonanie wierzchniej warstwy wyprawy

Odbiorowi koncowemu podlega:

- ocene zgodnosci wyglagdu wykonanego ocieplenia z dokumentacjg techniczng, .

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie dotrzymania warunkow wykonywania prac na podstawie zapiséw w
Dzienniku Budowy.

7. Podstawa ptatnosci.
Jak w zatozeniach ogolnych

GLAZURA SCIENNA

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
oktadzin z ptytek ceramicznych

1.2. Zakres stosowania Specyfikaciji.

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie: okfadzin scian ptytkami glazurowanymi, wykonczenie
ptytek listwami naroznikowymi

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, instrukcjami oraz okresleniami podanymi w "Wymagania
ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robaot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie oktadzin sciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z wymogami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdét wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoscig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizacji robdt, wykonanym przez Inspektora robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed
przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantow.



2.0 MATERIALY.

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem na okladziny wewnetrzne sg ptytki ceramiczne. Ptytki
ceramiczne przeznaczone na okladziny wewnetrzne powinny charakteryzowacé sie
nasigkliwoscig 2-8%. Plytki powinny odpowiada¢ wymaganiom jednej z
wymienionych norm:

PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

lub odpowiednimi aprobatami technicznymi. Do  mocowania oktadzin  beda
stosowane  zaprawy klejowe odpowiadajgce wymaganiom normy  PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Listwy glazurnicze stosowac
jako ochrona krawedzi ptytek zastosowac¢ wysokosciach profilu 8 mm.

3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4.0 TRANSPORT.

Piytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach.
Nalezy sktadowac je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddw krytych
plandekg z otwieranymi burtami przewozone ptytki nalezy zabezpieczyé przed
przesunieciem. Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy
transportowac i przechowywac¢ w temperaturze ponizej 5°C.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu oktadzin zostaty opisane w normie

5.3. OPIS OGOLNY.

Do uktadania okfadzin mozna przystgpi¢é po zakonczeniu wszystkich robédt
pomocniczych. Podtoze pod okfadziny powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura
powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Bezposrednio
przed wykonywaniem robot podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu.
Nie powinno by¢ porysowane ani mieé zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i
pekniecia nalezy zaprawiC zaprawg cementowg, nierownosci nalezy wyrownac
zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po uprzednim zwilzeniu podtoza.
Przy nierdwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy
wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystgpieniem do mocowania
oktadziny nalezy okresliCc jej obrys, wyznaczyC potozenie powierzchni i okresli¢
potozenie gérnej krawedzi elementdw w poszczegdlnych rzedach za pomoca
naciggnietego sznura. Ptytki powinny zostaC posortowane, wstepnie nalezy
rozplanowac utozenie na posadzce i Scianie.



5.3.1. Oktadzina wewnetrzna z ptytek.

Przed przystgpieniem do prac okfadzinowych nalezy wybra¢ witasciwy do danego
zastosowania typ listwy glazurniczej. Wysoko$¢ jej profilu trzeba dobrac tak, by gérna
ptaszczyzna ptytki (po jej wklejeniu) nie wystawata ponad wysokos¢ zastosowanego
profilu. Listwy glazurnicze nalezy montowacC na etapie wykonywania oktadziny. Na
podtoze nanosimy zaprawe klejgcg i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej
ramie montazowe. Wcisniete ramie montazowe nalezy zaszpachlowa¢ dodatkowg
iloScig zaprawy, po czym starannie przyklei¢ ptytke tak, aby stykata sie doktadnie z
profilem (unikaé powstawania szczelin) i nie wystawata ponad jego wysokosc.
Szczeliny o szerokosci 1+2 mm (powstate ewentualnie miedzy ptytkg a listwg) mozna
wypetni¢ zaprawg do fugowania.

Ptytki bedg mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod okfadanie na
kleju powinny pod wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiadaé wymaganiom dla
tynku dwuwarstwowego Kl. Ill. Ptytek mocowanych na kleju nie nalezy moczy¢. Klej
nalezy nakfadaé¢ na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢ kleju
powinna zosta¢ przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szerokos$¢ spoin nie powinna
by¢ wieksza niz 5 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢
szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia powierzchni nalezy
natychmiast usung¢. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy okfadzine wyspoinowac i
zmyc¢.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci robét nalezy objgé poszczegolne etapy:
powierzchnie podtoza,

grubo$¢ zaprawy klejacej,

prostolinijnos¢ spoin i ich szerokosg,

jakosc szczelin dylatacyjnych,

obrébke naroznikow,

zgodnos¢ kolorystyki i materiatéw z projektem.

7.0 ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiér elementdw i akcesoriow

przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdzi¢ atestacje ptytek oraz ich
jakos¢ pod wzgledem stopnia zwichrowania, odchytek wymiaréw, jednolitosci
koloréw.

7.2. Odbiér koncowy. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:

atestacje i zaswiadczenie o jakosci dostarczonych materiatow,

zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od
kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,

odchylenie powierzchni od pftaszczyzny (nie wieksze niz 2 mm na dlugosci taty
dwumetrowe))

Grubosc¢ warstw mocujgcych (podkfad lub kleju)

powigzanie oktadziny z podtozem

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne
odchylenie 1 mm)

jednolitos¢ barwy ptytek.



8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z umowg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcag

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 87:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacje,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 99:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-EN 100:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.
PN-EN 101:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 102:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na wgtebne Scieranie. Plytki nieszkliwione.

PN-EN 103:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosSci
liniowe;j.

PN-EN 105:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie
odpornosci na pekniecia wioskowate.

PN-EN 106: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemiczne;j.
Ptytki nieszkliwione.

POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét ptytkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot.

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie roboét ptytkarskich:

Posadzki wewnatrz budynku

Cokoliki

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i z danymi zawartymi w materiatach informacyjnych producentow
proponowanych materiatow.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg ST i poleceniami Inspektora. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze czesciowym i kohcowym robdt posadzkowych reguluje



norma. Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z
zatwierdzong dokumentacjg techniczng uwzgledniajgcg wymagania norm.
Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢ udokumentowane zapisem w
dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzér techniczny lub innym réwnorzednym
dowodem.

2. MATERIALY.

Proponowane materialy podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie
stosowanie materiatdbw zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg wymagania
odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne, w przypadku braku

odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody Inspektora.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowacé ptytki gresowe o wymiarach
30x30cm lub zblizonym, w kolorze jasnym, posiadajgce aprobaty techniczne.
Zaprawa  klejowa stosowana do uktadania ptytek powinna  posiadac
odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i
powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury. Stosowac
zaprawe klejgcg odksztatcalng. Zaprawa do spoinowania stosowana do uktadania
ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajgce wymaganiom
okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢é przygotowana wg sprawdzonej
doswiadczalne receptury Zaprawa wyrownawcza / samopoziomujgca stosowana do
wyrownywania podktadéw pod ptytki powinna posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreSlonym w Instrukcji ITB i powinna by¢
przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalnie receptury.

3. SPRZET:
Roboty mogg by¢é wykonywane mechanicznie bgdZz recznie. Roboty mozna
wykonywacé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT.

Materiaty i sprzet mogg byC¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora, w sposob zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Zasady ogdlne

Podktady pod ptytki powinny by¢ réwne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni
czystej i szorstkiej. Posadzki powinny by¢ poziome lub ze spadkami przewidzianymi
w projekcie Doktadnos$¢ wykonania powierzchni podkfadu powinna by¢ taka, aby tata
dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata odchylen
wiekszych niz 5 mm Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu,
poziomu lub od ustalonych spadkow nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej
dtugosci ,szerokosci lub wysokosci pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno
powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku. Podktady samopoziomujgce
oraz warstwy z zaprawy wyrownawczej wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowac instrukcje producenta
materiatbw j.w. dotyczace metod przygotowania powierzchni, gruntowania
istniejgcych podktaddw, oraz grubosci naktadanych warstw.



Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod ptytki powinna by¢ dostosowana
do wymiardw ptytek oraz zgodna z instrukcjg podang przez producenta kleju.

Prawidiowosé wykonania powierzchni.

Ptytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia
oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng).
Powierzchnia powinna by¢ rowna, pionowa, pozioma lub ze spadkiem wg projektu.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2
mm przy wykonaniu z ptytek gatunku pierwszego i 3 mm przy ptytkach gatunku
drugiego i trzeciego. Dopuszczalne odchylenie powierzchni od pionu poziomu lub od
ustalonych nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugoscl, szerokosci lub
wysokosci Odchylenie to nie powinno powodowac¢ zaniku zatozonego w projekcie
spadku.

Prostoliniowos¢ spoin.

Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugosé, szerokos¢ lub wysokos¢ pomieszczenia
powinny tworzy¢ linie proste. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie
powinno wynosi¢ wiecej niz: 2 mm na 1 metr i 3 mm na catej dtugosci, szerokosci lub
wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego, 3 mm na 1 metr i 5 mm na catej dtugosci,
szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

Grubosé spoin i ich wypetnienie.

Grubos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiarow ptytek
ceramicznych. Spoiny powinny by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania. Nadmiar
zaprawy powinien by¢ usuniety.

Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta W miejscach
przylegania do scian posadzka powinna by¢ wykohnczona cokotami o wysokosci co
najmniej 100 mm. Cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z posadzkg. W miejscach
styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwdch
odmiennych posadzek powinny one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych
stalowych nierdzewnych lub aluminiowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Zasady ogolne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogoélnymi podanymi w ST, a
sprawdzenie i odbior robdét winny byé wykonane zgodnie z normami i wskazaniami
oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatéw.

6.2. Warunki szczegotowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami
okreslonymi w niniejszej Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i
instrukcjach producentéw materiatow.

6.2.1. Badania

Badanie materiatdw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisbw w dzienniku
budowy i zatgczonych zaswiadczen (atestéw) z kontroli, stwierdzajgcych zgodnos¢
uzytych materiatbw z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z powotanymi
normami. Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin nie majgce dokumentow
stwierdzajgcych ich jako$¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek
watpliwosci.



6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac sprawdzenie:
a) prawidtowosci wykonania powierzchni,

b) prostoliniowosci spoin,

C) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem,

d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Prawidtowe utozenie ptytek oraz ich barwe i odcieh nalezy sprawdzi¢

wzrokowo przez porownanie z wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem
ptytek. Sprawdzenie  odchylenie  powierzchni  od ptaszczyzny  nalezy
przeprowadza¢ za pomocg taty przyktadanej w dwoch réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu. Przeswit miedzy tatg, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢

z dokfadnoscig do 1 mm. Sprawdzenie odchylen od poziomu lub od wymaganego
projektem spadku nalezy przeprowadzi¢ tatg i poziomnicg Sprawdzenie
prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢c za pomocg cienkiego drutu,
naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dlugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 1 mm Sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem nalezy
przeprowadzi¢ przez lekkie opukanie miotkiem drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z
podktadem. Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni
posadzki wielkosci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5
mm. Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikéw badan.

Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke
nalezy uzna¢ za zgodng z wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno
badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej czesS¢ nalezy uznac za niezgodng z
wymaganiami normy.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Zgodnosé robét z Projektem i Specyfikacja.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora.

7.2. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST .
Podstawg dokonania oceny ilosci i jakosci robot ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych
sg nastepujgce dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie
budowy i akceptowanymi przez Inspektora,

atesty uzytych materiatbw budowlanych

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentaciji.

Odbidr robdét zanikajgcych obejmuje sprawdzenie:

Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek



7.3. Odbiér koncowy.

Odbiér kohcowy robdt przeprowadzi¢é zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym
powinny by¢ przedtozone nastepujgce dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

protokoty odbioru robdét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materialy do ich wykonania.
Materiaty. Wtasciwos$ci i wymagania

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego
dla klejow cementowych i zapraw do

spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie
odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic

reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicie i wymagania
techniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardosci powierzchni wg
skali Mohsa

PN-EN ISO 10545-11999 Plytkl i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru

PN-EN ISO 10545-2.1999 Plytkl i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiaréw i
sprawdzanie jakosci powierzchni

KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczgce wykonania ( montazu ) i odbioru konstrukcji stalowe;j

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie
poprzednim.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci podstawowe
wystepujgce przy dostawie montazu konstrukcji stalowej a takze roboty tymczasowe
oraz prace towarzyszgce. Zakres robot objetych specyfikacja:

a. Dostawa elementéw konstrukcji stalowej

b. Montaz konstrukcji stalowej

c. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej ( wg. oddzielnej specyfikacji )

d. Roboty uzupetniajgce

e. Roboty pomocnicze i tymczasowe



1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie

W projekcie przewidziano wykonanie schodéw stalowych. Zabezpieczenie konstrukcji
stalowej ( zgodnie z oddzielng specyfikacjg) Elementy konstrukcji stalowych
zabezpieczone bedg poprzez zastosowanie powitok malarskich. Ich powierzchnie
nalezy oczysci¢ do 2,5 stopnia czystosci i zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
dwukrotne malowanie farbg podktadowg rdzochronng i dwukrotne malowanie farbg
nawierzchniowg epoksydowg. Minimalna grubos¢ warstw zabezpieczajgcych 200um.
Dopuszczalne jest stosowanie innych rodzajow powtok ochronnych po

uzyskaniu akceptacji projektanta.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowag ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.8. Szczeg6towe wymagania dotyczace robét
Szczegotowe wymagania dotyczgce robdét znajdujg sie w niniejszym opracowaniu i w
specyfikacji biura projektow zajmujgcego sie konstrukcja stalowa.

2. MATERIALY

2.1. Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonanych robot
oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Materiaty powinny miec:

a. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskg aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub

b. deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, lub oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie
podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny
zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny
wyrob budowlany”.

c. Zaswiadczenie o jakosci dotgczane do kazdej partii materiatdw stwierdzajgce
prawidtowos¢ wykonania konstrukcji stalowej pod wzgledem:

d. Jakosci materiatéw uzytych do produkcji konstrukciji,

e. Zgodnosci z projektem ksztattu, wymiardw i uzytych profili stalowych,

f. Wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw elementéw
stalowych wykonanych w wytwérni,

g. Wielkosci maksymalnych odchytek w odniesieniu do rozmieszczenia weztow,
wspornikow, miejsc podpar¢ i ich usytuowania w elemencie oraz do prawidtowego
usytuowania i rozstawu Srub, sworzni, pretéw, blach ftgcznikowych itp.,
Zabezpieczenia konstrukcji stalowe;.



2.2. Podstawowy materiat konstrukcyjny

Nalezy stosowac¢ ogolne stale konstrukcyjne wediug EN 10025. Sktad chemiczny
topionych wsaddéw oraz analizy produktu muszg sie zgadzaC¢ z okreslonymi
wartosciami. Ogolnie wszystkie sktadniki muszg by¢ klasy S355J2 H oraz
odpowiednio S355 J2 H, chyba Zze okreslono inaczej. Granica plastycznosci musi
wynosi¢ 360 N/mm? niezaleznie od grubosci materiatu. Wszystkie przekroje puste
powinny by¢ rurami walcowanymi na gorgco wg DIN EN 10210. Niedozwolone jest
stosowanie rur spiralnie spawanych. Jesli stosowane sg rury ze szwem podtuznym
muszg spetnia¢ wymagania krzywej wyboczeniowej ,a” wg DIN 18800. Wszystkie
blachy i elementy stalowe poddane naprezeniom poprzecznym muszg byc¢
sprawdzone na rozwarstwienie za pomocg badan ultradzwiekami. Elementy stalowe
poddane naprezeniom poprzecznym muszg spetniaC nastepujgce minimalne
wymagania w badaniu na rozcigganie przeprowadzonym w kierunku ich grubosci.
Srednie przewezenie podczas urwania: 25% (3 pojedyncze badania). Minimalna
dozwolona pojedyncza wartos¢: 15%. Wymienione powyzej wymagania nalezy
rozumie¢ jako minimalne. Ostateczne okreslenie jakosci Z uzaleznia sie od przyjetej
przez Wykonawce technologii spawania i geometrii potgczen. Wykonawca jest
zobligowany stosowac odpowiednie klasy jakosci

blach uwzgledniajgc:

a. kolejnos¢ spawania, wielkosc¢ i ksztatt spoin, wstepne nagrzewanie,

b. grubos¢ rowka,

c. grubosc blach,

d. wielkosc¢ skurczu itp.

Spoiny

Zadaniem wykonawcy konstrukcji stalowej jest zaplanowa¢ odpowiednie rozwigzania
dla spawania (np. ksztatt spoiny, przygotowanie spoiny, obrébka cieplnej, kolejnosc
spawania, sprawdzanie spoin, montaz). Planowana kolejnos¢ spawania musi zostac
przediozona do zatwierdzenia. Spawa¢ mogg tylko doswiadczeni oraz uprawnieni
spawacze z odpowiednimi zaswiadczeniami. Spawacze wykonujgcy spawanie 0
szczegolnych wymaganiach (np. przekroje rurowe, w pozycji oddolnej, grube blachy,
materiat wysokiej klasy itp.) muszg byC uprawnieni na podstawie testow
przeprowadzonych przez niezalezng agencje zgodnie z EN 10204 - 3.2. lub
podobng. Nalezy zastosowaé odpowiednig procedure, aby wykazac, ze w spoinach
nie ma peknie¢. Charakter oraz zakres badan zostang uzgodnione. Minimalny zakres
badan jest nastepujgcy:

a. Wszystkie spoiny muszg by¢ skontrolowane wizualnie w zakresie 100%.

b. Wszystkie spoiny czotowe petne wyk. na budowie nalezy sprawdzi¢ w zakresie
100% badaniem ultradzwiekami.

c. Wszystkie spoiny warsztatowe petne czotowe nalezy sprawdzi¢ w zakresie 20%
badaniem ultradzwiekami.

d. Minimalny zakres badan wszystkich pozostatych spoin okresla sie na 10%.

e. Szczelnos¢ wszystkich trudno konserwowalnych i niedostepnych wewnetrznych
przestrzeni powinna by¢ zbadana na szczelnos¢ przy uzyciu badania cisnienia w
zakresie 100%.

Zapewnienie jakosci prac spawalniczych ma by¢ zgodne z DIN EN ISO 14731, DIN
EN ISO 3834 oraz DIN EN ISO 5817 Poziom njakosci: B.

Spoiny nalezy sprawdzi¢ zgodnie z DIN 18800 T 7.



Jezeli, z powodu wybranego procesu produkcji (np. dodatkowe poprzeczne
odksztatcenia z powodu spawania), wymagana jest stal wyzszej jakosci, musi ona
zostac wybrana przez wykonawce bez dodatkowego wynagrodzenia.

3. SPRZET

3.1. Do wykonania robo6t nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych roboét. Sprzet uzywany do roboét
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen w
dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
Sprzet stosowany do wykonania robét musi byé utrzymany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy, oraz spetniaC normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczgce
jego uzytkowania. Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie dokumentéw
potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Wykonawcy w projekcie montazu obowigzani sg do przedstawienia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazu zasadniczego sprzetu. Inspektor
Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe i zbiorniki
ciSnieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru
Technicznego. Wykonawca na Zzgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do
prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie
powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru

4. TRANSPORT

4.1. Transport konstrukcji stalowej

Transport konstrukcji stalowej nalezy wykonywa¢ samochodami skrzyniowymi, w
zaleznosci od gabarytéw i ciezaru fadunku. Transportowany tadunek powinien byc¢
zabezpieczony przed przesunieciem i uszkodzeniem. Sposdb podparcia elementéow
konstrukcji stalowej, w czasie transportu, sposéb zatadunku i roztadunku
powinien by¢ skonsultowany z producentem elementu. Kazdy z elementéw
stalowych powinien posiadac informacje o typie, warunkach

sktadowania, transportu i montazu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania minimalne dotyczace montazu

W oparciu o dokumentacje przetargowg , dostarczong przez Inwestora, wykonawca
ma obowigzek wykonaé rysunki oraz dokumentacje projektowg niezbedng do
wykonania i zmontowania konstrukcji. Dokumentacja musi sktadac sie przynajmniej z
nastepujgcych elementéw:

a. Projekt warsztatowy (finalny), w oparciu o projekt dostarczony przez
Zamawiajgcego,



b. Projekt wszelkich, konstrukcyjnych elementow tymczasowych,

c. Szczegotowa analiza montazu,

d. Dodatkowe wykonawstwo wraz z projektowaniem dla catkowitego zakresu prac
wykonawcy, gdzie wykonawca jest zobligowany do dostarczenia wynikow swoich
prac do innych branz czy podwykonawcow, zgodnie z ich wymaganiami. W
szczegolnosci wykonawca ma wykona¢ wymiarowanie spoin oraz zaplanowac
kolejnosc¢ ich wykonania (zgodnie z DIN 18800). Wszystkie spoiny czotowe pokazane
na rysunkach nalezy wykonac jako spoiny petne (bez redukciji).

e. Projekt warsztatowy montazu, plan spawania i ochrony antykorozyjnej nalezy
opracowac uwzgledniajgc wyniki powykonawczych pomiaréw geodezyjnych podpor .
Wykonawca jest zobligowany do zaprojektowania potgczehn zgodnie z zasadami
podanymi na rysunkach dostarczonych przez inwestora i przedstawi¢ rozwigzania na
rysunkach warsztatowych.

f. Dokumentacja powykonawcza

J- Propozycje konserwacji i utrzymania (okresy, wazniejsze elementy,
wyszczegolnienie detergentéw czyszczacych itp.)

Wykonawca jest zobowigzany dostosowacC wszystkie detale potgczen lin i zaciskow
uwzgledniajgc koncowg geometrie.

5.2. Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie  konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem  wymiaréw i
prostoliniowosci zastosowanych wyrobdéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego
prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktorych odchytki wymiarow i ksztattdw nie
przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg normy

5.3. Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami
Dokumentacji Projektowej, ale tak, by zachowane byty wymagania normy. Mozna
stosowacC ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne Iub pétautomatyczne, a dla
elementow pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne. Brzegi po cieciu powinny
byé oczyszczone z gradu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi
powierzchni ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z
powierzchnig ciecia elementow sgsiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy
obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyréwnywac i stepi¢ przez wyokragglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy
cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedag
poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety
klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg normy. Po cieciu tlenowym powierzchnie
ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekow i
rozpryskow materiatu.

Doktadnos¢ ciecia:

a. Wymiar liniowy elementu [m] <1 1,5 >5

b. Dopuszczalna odchytka [mm] £1 £1,5 £2

Powyzsze dokfadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas
montazowy.



5.4. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementow konstrukcyjnych, ktérych doktadnosc¢ nie zostata podana
w Dokumentacji Projektowej lub w czesci Specyfikacji poswieconej zastosowanym
materialom, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym
rozroznia sie:

a. wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw,
podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidlowy montaz oraz normalne
funkcjonowanie konstrukciji,

b. wymiary swobodne, ktorych doktadnosc nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (), [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 15 4,0

4000 8000 -2,5+0,0 -6,0+0,0
8000 16000 -4,0+0,0 -8,0+0,0
16000 32000 -6,0+0,0 -10,0+0,0

5.5. Dopuszczalne odchylki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementéw (pasow Sciskanych) od podpory do
podpory lub od wezta do wezta stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz
10 mm. Dla elementdéw rozcigganych odchyiki mogg by¢ dwukrotnie wieksze.

5.6. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru projektem technologii spawania zawartym w programie
wytwarzania danej konstrukcji. Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinni
posiadac uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji. Wszystkie

prace spawalnicze mozna powierzaC jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca
sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie probnych
ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegélnie
dotyczy elektrod zasadowych).  Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢é wyzsza niz 0 st C, a stali o
podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +50C. Niedopuszczalne jest spawanie
podczas opadéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu przed nimi stanowisk
roboczych i ztgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80%, mzawka,

wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane
wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci. Powierzchnie tgczonych elementéw na szeroko$ci nie mniejszej niz
15 mm od rowka spoiny nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby,
ttuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu. Ukosowanie brzegdéw
elementdbw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierébwnosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny byé
podspawane lub wykonane takg technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich



podktadek), aby gran byta jednolita i gladka. Dopuszczalna wielkos¢ podtopienia lub
wklesniecia grani w podspoinie wg normy wg klasy wadliwosci W1 dla ztgczy
specjalnej jakosci i klasy wadliwosci W2 dla ztgczy normalnej jakosci. Obrobke spoin
mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, Ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grubosci. Przygotowanie elementéw do wykonania
spoin (przygotowanie brzegéw, rowkow do spawania) nalezy wykona¢ wg normy. Do
wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wylgcznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technologicznym.

Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Opakowanie, przechowywanie i
transport elektrod, drutéw do spawania i topnikdbw powinny by¢ zgodne z
wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw. Suszenie elektrod i
topnikdbw powinno by¢ zgodne 2z zaleceniami producentow. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitow biatych krysztatow $Swiadczy o
dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu
wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg starzenia sie
elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z
technologig spawania i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien
zapewnic utrzymanie okreslonych parametrow spawania, przy czym wahania
natezenia i napiecia pragdu podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10%.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi.
Niedopuszczalne sg rysy lub pekniecia w spoinie albo materiale w jej sgsiedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtrgcen zuzla, pasm
zuzlowych lub zaklesnie¢. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie
powinna przekracza¢ 15% grubosci spawanych elementow. Wady spoin
pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczgce badania okresla sie norm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie
robot, niezaleznie od dziatan kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2. niniejszej Specyfikacji.
Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz
ocechowanie srub i nakretek. Do kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez
Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co najmnie;j:

a. date wystawienia zaswiadczenia,

b. nazwe i adres Wytworni,

C. 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

d. mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

e. wyniki badan,

f. podpis i piecze¢ Wytworni.



6.2.2 Badanie materiatléw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty
wystawione przez Wytworce tych materiatdw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnosc¢
danego materiatu z normami przedmiotowymi okreslonymi w niniejszej Specyfikacji
oraz zgodnosc¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa nie
majg atestoéw lub jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to
nalezy w Wytworni dokona¢ przy uzyciu tych materiatdw badania spoiwa i ztgcz
spawanych wg normy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostkg obmiarowg jest t (tona) montazu konstrukcji stalowe;j

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér konstrukcji

Po wykonaniu montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor Nadzoru
dokonuje odbioru konstrukcji zgodnie z normg. Odbior polega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkich badan przewidzianych w
programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajgcej, ktorej sktad ustala
Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa
montujgcego konstrukcje. Wytworca powinien przedstawi¢ komisiji:

1) Dokumentacje Projektowg i rysunki warsztatowe

2) atesty uzytych materiatéw

3) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej

4) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

5) Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inspektorowi
kompletu uaktualnionej Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany
wynikte w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Zgodnie z umowg pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 74-1:2006 (U) Zigcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w
deskowaniach i rusztowaniach - Czes¢ 1: Ztgcza do rur - Wymagania i metody badan



TYNKI | GLADZIE

1.0 WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikaciji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
tynkéw wewnetrznych cementowo —wapiennych

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji.
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robot wymienionych w pkt.
1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo - wapiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami, instrukcjami

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg. Specyfikacjg i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie tynkdéw cementowo - wapiennych, wewnetrznych powinno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robdt i
gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania. Wykonawstwo tynkow zgodne z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z catoScig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizaciji robot, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robét Wszelkie ewentualne
niejasnosci nalezy wyjasnic z autorami poszczegolnych opracowan przed
przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg byc¢
dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych mogacych mieé wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskacé
dodatkowg akceptacje projektantow.

2.0 MATERIALY.

2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na
budowie. Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie
zawierac siarczanow, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno posiadac¢
wydany przez producenta atest.



3.0 SPRZET.

Przy tynkowaniu uzywa sie betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub
aluminiowych, pac drewnianych, plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Roboty
mozna wykonac¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
Nadzoru.

4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE.

Materiaty do wykonania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem,
zapewniajgcym ochrone przed warunkami atmosferycznymi, w szczegdlnosci przed
wilgocig. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym podtozu, niedopuszczalny jest
kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone
powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy
gaszeniu wapna nalezy zachowac¢ $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp.
Wapno, cement, piasek gips i woda przeznaczone do wykonania tynkéw powinny by¢
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji haromonogram
robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkow wewnetrznych, cementowo - wapiennych, gipsowych
zostaty opisane w normie.

5.3. OPIS OGOLNY.

Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw nalezy podtoze zagruntowac¢ srodkami
zwiekszajgcymi przyczepnos¢. Tynki nalezy wykonywaé w temp. Nie nizszej niz 5°C i
pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywaé roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich Srodkéw zabezpieczajgcych. Tynki zewnetrzne
nalezy wykonywac jako troj warstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajgce sie z obrzutki,
narzutu i gtadzi. Podtoze z elementow ceramicznych, pod wykonanie tynkow,
powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny byC nie zapetnione zaprawg na
gtebokos¢ 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposob reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubosci 3-4
mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowej 1:1. Narzut nalezy wykonywaé wg
paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo - wapiennej (1:2:10), po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy
warstwe narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubosc¢
warstwy narzuty powinna wynosi¢ 8- 15mm Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu
warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi
powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykonac z zaprawy
cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi powinien by¢
przesiany, o uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gfadz nalezy zacierac jednolicie, gtadkg paca
drewniang. Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i twardnienia tj. ok. 1 tygodnia
powinny by¢ zwilzane wodg



6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrolg jakosci wykonanych roboét nalezy objg¢ poszczegdlne ich etapy:

jakos¢ podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- robét budowlano
- montazowych".

7.0 ODBIOR ROBOT.

7.1. Odbiér materiatéw.

Przed rozpoczeciem wykonania tynkéw nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy,
zaleznie od parametréw dostarczonych na budowe skfadnikow oraz sprawdzi¢ stan
podtoza.

7.2. Odbiér koncowy.

7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: zgodnos¢ uksztattowania powierzchni
i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkow, gtadkosc¢ i stan powierzchni -
wystepowanie wykwitow, zaciekow, peknie¢, wypryskdbw i specznien jest
niedopuszczalne, przyczepnos¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa).

8.0 OBMIAR ROBOT
llos¢ jednostek wg przedmiaru robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w zatozeniach ogdinych

ROBOTY MALARSKIE

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét malarskich

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie prac malarskich o charakterze ochronnym Ilub
dekoracyjnym

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, Specyfikacja i poleceniami Inspektora Nadzoru.



1.5.1. Wymogi formalne

Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe
doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wilasciwg jakosc¢ ich
wykonania. Wykonawstwo robot malarskich zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robdt, wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie
doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacji technicznej oraz z projektem
organizacji robot, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robot. Wszelkie ewentualne
niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych
opracowan przed przystgpieniem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji
technicznej mogg dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji
Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje projektantéw.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowo wykonanych
rusztowan lub drabin. Rownoczesnie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatow
nalezy zachowac¢ odpowiednie srodki ostroznosci (odziez ochronna, okulary i maski
ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach malarskich
musza byc¢ przestrzegane przepisy ppoz. i bhp.

2.0 MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem do malowania wewnagtrz i na zewnatrz sg przeznaczone
do stosowania na tynki cementowe, cementowo -wapienne, podftoza gipsowe,
betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujgcej aprobacie technicznej AT-
15- 4205/00 i posiadac¢ ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiada¢ odpornosc
ogniowg wg normy oraz atesty higieniczne dopuszczajgce do stosowania w
budownictwie. Farba powinna:

nie zawiera rozpuszczalnikdw ani substancji lotnych

by¢ odporna na dziatanie promieni UV

by¢ odporna na dziatanie warunkéw atmosferycznych

przykrywaé pekniecia

nie przyjmowac brudu

nie zmienia¢ barwy

by¢ odporna na szorowanie

3.0 SPRZET
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli, watkdw, pistoletow natryskujgcych lub
innego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sg w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je
transportowa¢ samochodami dostawczymi lub  skrzyniowymi w  sposob
uniemozliwiajgcy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikéw. Szczelnie zamkniete
pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i
wentylowanych, w temperaturze 5-30°C.



5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram roboét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg one wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu robot malarskich zostaty opisane w normach.
Wszystkie uzyte farby i lakiery muszg posiada¢c odpowiednie $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny PZH i odpowiada¢ polskim
normom.

5.3. Opis ogdiny

Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno by¢ odttuszczone i odpylone.
Sciany powinny byé réwne i bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnag,
zaszpachlowac i zeszlifowac, jezeli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni. Nowe
tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotnos¢ tynkéw nie powinna przekraczac
4% (wg zalecen producenta farb). Prace malarskie nalezy prowadzi¢ W temperaturze
5-30°C. Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed
malowaniem farby nalezy dokfadnie wymiesza¢é. Do pierwszego malowania farbe
nalezy rozcienczy¢ wodg w ilosci 20- 30%.Kolejne warstwy mozna naktadaé po
wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajgc farby o lepkosci handlowe;j.
Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natozenie farby. Do farb
akrylowych nie mozna dodawac¢ farb klejowych, wapna, kredy i innych farb
emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktada¢ na powierzchnie zagruntowane
mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powioki malarskie
mozna zmywac wodg z dodatkiem detergentow. Podtoza stalowe powinny by¢ przed
malowaniem przygotowane w nastepujgcy sposéb:

e starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczéw, topnikbw z procesu spawania,
poprzez szlifowanie spawow j ostrych krawedzi,

e odtluszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane
powinny byC zabezpieczone antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie
wczesnie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakonczenia oczyszczania).

Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-
20°C, wilgotno$¢ powietrza nie moze przekracza¢ 85%. Warstwy gruntujgce nalezy
nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajgc farbe réwnomiernie po podtozu, po natozeniu
dwoch warstw, przeswity podfoza sg niedopuszczalne. Grubos¢ dwdch warstw
gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna

wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od zalecen producenta farby). Na krawedzie i naroza
nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe po wyschnieciu zasadnicze] powtoki gruntujgcej.
Miejsca stykajgce sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci.

Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac¢. Nakfadanie powtok
nawierzchniowych moze by¢ dokonane tylko po wyschnieciu warstwy gruntujgcej. Do
naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie pistoletow natryskowych,
dopuszczalne jest rowniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy
rozpocza¢ od gory i przestrzegaé¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez
przerw i zaciekdéw. Kolejne warstwy farby mogg by¢ naktadane po wyschnieciu
poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie zaleca inaczej) Po
zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien
pozostawac odizolowane od wptywdw agresywnego srodowiska.



6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrola jakosci robot nalezy obja¢ poszczegolne ich etapy:

podtoza

grubosc¢ powtoki malarskiej,

gtadkos¢ powtoki malarskiej,

kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.
Jakosc¢

7.0 ODBIOR ROBOT

7.1. Odbiodr elementdw i akcesoridw.

Przed rozpoczeciem wykonywania powilok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje
farb i lakierow oraz ich okres trwatosci. Nalezy rowniez sprawdzi¢ stan przygotowania
podtoza do malowania.

7.2. Odbidr koncowy.
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatow, zgodnosc¢
wykonanej powtoki z dokumentacjg techniczna,

grubos¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podtozem,

stopien wyschniecia,

stan powierzchni (bez zaciekéw, zmarszczen, miejsc niepokrytych),
rozprowadzenia farby, jednolito$¢ barwy i potysku,

odpornosci na wycieranie i uderzanie.

Réwnomiernosé

8.0 OBMIAR ROBOT
Jak w przedmiarze robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w warunkach ogoélnych pkt 9



