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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w inwestycji opisanej w ST.



1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych w w/w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 1.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST
,Wymagania ogolne” pkt 1.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

2.1.1 Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogolne” pkt 2.

2.1.2 Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat

do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.3 Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi biologicznemu.
2.1.4 Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé dostatecznag
odpornosé w sSrodowisku, w ktorym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos$é do sklejanych materiatow,
okreslong wg metody badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.5. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w
normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2 Materiaty do wykonania izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa asfaltowa termozgrzewalna — izolacja pozioma

Do wykonania izolacji poziomej posadzek na gruncie, nalezy stosowaé pape asfaltowa podktadowa odmiany
315/110 lub 400/1200

Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997:

- wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach. Powierzchnia papy nie

powinna mie¢ widocznych plam asfaltu. Dopuszcza sie pudrowanie i piaskowanie papy

izolacyjnej. Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne jest uszkodzenie powstate na skutek

sklejenia sie papy. Dopuszcza sie naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku

poprzecznym nie dtuzsze niz 30mm, nie wiecej niz

w 3 miejscach na kazde 10m dtugosci papy.

— papa po zerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

- wymiary papy w rolce: dtugos¢ 20m +0,2m, 40m=0,4m, 60m=+0,6m, szeroko$¢ 1m=0,01m.

2.2.2 Masa uszczelniajgca — izolacja pionowa $cian fundamentowych

Elastyczna masa uszczelniajgca niezawierajgca rozpuszczalnikow, do stosowania na wszystkich podtozach
mineralnych takich jak cegta silikatowa, cegta ceramiczna, bloczki betonowe, beton, beton komorkowy, tynk,
jastrych przy oddziatywaniu wilgoci naturalnej gruntu, wody gruntowe] lub wody pod cisnieniem.

Rodzaj 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (KMB)
Sktad tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze

Rozpuszczalniki brak

Konsystencja po wymieszaniu pasta

Kolor czarny

Gestos¢ gotowej mieszanki ok. 0,7 kg/dms

Czas mozliwej obrobki w temp. +20° C1do 2 godzin

Temperatura powietrza i obiektu w trakcie stosowania +1° Cdo+35° C

Temperatura materiatu w trakcie stosowania +3st.Cdo+30° C

Zuzycie 3,5-4,5 |/m2w zaleznosci od obcigzenia woda
Sposob naktadania gtadka kielnia

Czas schniecia* przy +20° Ci 70% wilgotnosci wzglednej powietrza ok. 3 dni

Sucha pozostatos¢ ok. 90% objetosci



Grubos¢ naktadanej warstwy
Temperatura mieknienia wg metody R. und K.
2.2.3 Preparat gruntujacy podtoze

1,1 mm sSwiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschnietej powtoki

ok.+130° C

Bezbarwna, odporna na dziatanie zasad i silnie wigzgca zawiesina na bazie tworzywa sztucznego.

Baza

Konsystencja

Barwa po wyschnieciu
Rozpuszczalnik
Gestos¢

Wspodtczynnik oporu dyfuzyjnego wobec pary wodnej

Sposob nanoszenia

Zuzycie

Czas wstepnego wyschniecia

Czas catkowitego wyschniecia

Zakres temperatur podczas pracy

Srodek czyszczacy wstanie éwiezym
Srodek czyszczacy po zwigzaniu preparatu
Rozcienczalnik

zawiesina tworzywa sztucznego

ptynna

przezroczysta

nie zawiera

ok. 1,01 kg/dms

MH20 ok. 1800

malowanie, natryskiwanie

ok. 150-250 ml/mz, zaleznie od chtonnosci podtoza
1 do 3 godzin w temp. +20° C
od 6 do 24 godzin, zaleznie od pogody
powyzej +5° C
woda
rozcieniczalnik AX
woda

2.2.4 Ptynna folia do uszczelniania mokrych pomieszczen (lub inna o nie gorszych parametrach)
Przykrywajgcg rysy, hydraulicznie wigzacg mikrozaprawg uszczelniajaca, przeznaczong do elastycznego
uszczelniania w obszarach wewnetrznych i zewnetrznych takich obiektow jak: zewnetrzne Sciany piwnic,
fundamenty, zbiorniki, powierzchnie $cian i podtog w pomieszczeniach mokrych i wilgotnych.

Baza

Kolor

Konsystencja

Gestos¢ nasypowa

Gestos¢ swiezej mieszanki

Czas sktadowania

Ciecz zarobowa

Narzedzia robocze

Konsystencja

Wymagana liczba warstw

Srodek czyszczacy w stanie $wiezym
Temperatura powietrza i obiektu w czasie obrébki
Czas obrobki w temp. +20 stC

cement, piasek kwarcowy, dodatki
szary

szlam

ok. 1,1 kg/dms

ok. 1,58 kg/dms

€O najmniej 12 m-cy

woda

pedzel chlapak

do naktadania metodg szlamowania
€O najmniej 2

woda

od +5° Cdo+30° C

1,5 do 2 godzin

Mozliwosé¢ obcigzania w temp. +23°  C, przy 50% wilgotnoéci wzglednej powietrza 1-warstwowg powtoke
mozna po 4 godzinach obcigzac¢ lekkim ruchem pieszym, natomiast 2-warstwowg po 20 godz. mozna
obcigzac lekkim ruchem pieszym i oktada¢ ptytkami, a po 3 dniach mozna obcigza¢ mechanicznie, po 7
dniach mozna obcigzaé¢ woda

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Roboty wykonane zostang recznie lub przy uzyciu sprzetu wskazanego przez Producenta materiatow
izolacyjnych.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgace transportu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.1. Wymagania ogodline.

Zakup, transport, przechowywanie i przenoszenie na placu budowy materiatow odbywac sie bedzie na koszt
i odpowiedzialnos¢ Wykonawcy. Harmonogram terminow dostaw musi by¢ dostosowany do wykonywania
robot budowlanych, tak by unikng¢ opoznien. Transport i przechowywanie musi zostac¢ zaaprobowane przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego. Transport i przechowywanie, sposob dostawy i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami podczas montazu musi by¢ zgodny z pisemnym zaleceniem Producenta.

4.2. Wymagania dotyczace papy asfaltowe;.

Transport, pakowanie, przechowywanie rolek papy asfaltowej:

- rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i



zwigzane drutem i sznurkiem,
- na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi
w normie PN-B-27617/A1:1997,
- rolki pap nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem
i dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120cm od grzejnikow,
- rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojgcej, w jednej warstwie.Odlegtos¢ miedzy
stosami — 80cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2 Izolacja pozioma z papy asfaltowej

Przed wykonaniem izolacji podtoze staranie oczyscic z kurzu, resztek zaprawy. Nierownosci wypetnic¢
materiatem, z ktorego wykonano podtoze. Zagruntowad. Izolacje z papy termozgrzewalnej nalezy prowadzi¢ w
temp. nie nizszej niz +50C. Wilgotnosé podtoza powinna byé mniejsza niz 6%.

5.2 Masa uszczelniajgca

Podtoze

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) zas wyoblenia odpowiednio zaokraglié.
W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi spetnia¢ norme DIN 1045. Mur i inne podtoza nie powinny
posiadaé przy wodzie dziatajacej pod cisnieniem rys o szerokos$ci powyzej 1 mm. Mozna stosowac na suchym i
lekko wilgotnym, lecz chtonnym podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia.

Przygotowanie podioza

Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajgce resztki zaprawy, krawedzie odsadzki
fundamentowej nalezy oczyscic z gruzu i ziemi. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajgce
przyczepnosc czesci nalezy usungé z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi

Gruntowanie podioza

Powtoke gruntujgcg nanosi sie szczotka lub szerokim pedzlem

Szpachlowanie drapane

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nierownych, jak i na bloczkach
profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajgce (szpachlowanie drapane). Szpachla
wypetniajgca musi wyschngé, zanim bedzie mozna rozpoczgé nastepny etap pracy. W przypadku
nieotynkowanego muru z blokow wielkowymiarowych nalezy zamkna¢ spoiny pionowe o rozwartosci ponizej 5
mm poprzez szpachlowanie wypetniajgce. Przy rozwartosci powyzej 5 mm nalezy je zamkna¢ poprzez
szpachlowanie wypetniajgce masg szpachlowa. Przy wodzie pod cisnieniem, na blokach betonowych i z lekkiego
betonu jamistego nalezy najpierw stworzy¢ zwartg powierzchnie, np. przez natozenie tynku z lll grupy zapraw.
Uszczelnienie scian

Naktadanie uszczelnienia nastepuje zgodnie z normg DIN 18195-3, wydanie 2000-08 i z ogolnymi wytycznymi
wykonywania powtok grubowarstwowych w co najmniej 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy
powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w
pierwszym procesie roboczym. W przypadku obcigzenia spietrzong (napierajgcg) wodg przesaczajacy sie i wodg
gruntowa przed drugim procesem roboczym nalezy zatopi¢ wktadke wzmacniajgca z siatki z polipropylenu.
Uszczelnienie osigga swoje ostateczne wtasciwosci po petnym zwigzaniu i wyschnieciu. Dopiero pozniej mozna
przystapi¢ do przyklejania ptyt ochronnych i izolacyjnych oraz do zasypywania wykopu budowlanego

z ewentualnym wykonaniem drenazu. Nalezy uwazac, aby pod warstwe izolacyjng nie podeszta woda
deszczowa. Nie powinna ona rowniez pozostac na zime bez warstwy ochronnej. Nie wolno sypa¢ bezposrednio
na stwardniatg izolacje gliny, gruzu ani zwiru gruboziarnistego. W przypadku silnego nastonecznienia nalezy
roboty izolacyjne, zgodnie z ogolnymi zasadami sztuki tynkarskiej, wykonywa¢ wczesnym ranem lub poznym
wieczorem albo stosowac zacienienia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.1. Materiaty izolacyjne.

o wymagana jakos¢ materiatow powinna byé potwierdzona przez producenta przez

zaswiadczenie

o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym

rownorzednym dokumentem,



o materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajgcych przez
Producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania,

o odbior materiatow izolacyjnych powinien obejmowac¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja
projektowq oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi
atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez Producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej,

o nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktorych wtasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,

o nie nalezy stosowaé materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym),

6.2. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw.

Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

Jednostkg obmiarowa robot izolacyjnych jest mz powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robot okredla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Odbiér izolacji przeciwwilgociowej

8.1.1. Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Przy robotach izolacyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtoz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem robot izolacyjnych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podtoza za wykonane prawidtowo i
zezwoli¢ na przystgpienie do robot izolacyjnych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz materiatow nalezy
zapisac

w dzienniku budowy lub protokole podpisanymprzez przedstawicieli Inwestora (Inspektor Nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.1.2. Odbior czesciowy.

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior cze$ciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.1.3. Odbior koncowy.

Odbior robot powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykorczeniowych.

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru ostatecznego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawe do wykonania odbioru powinny stanowié¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

e protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e protokoty odbioru materiatow i wyrobow, wyniki badan laboratoryjnych jesli zostang zlecone przez
Wykonawce.

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty izolacyjne powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne, a dostarczone



przez Wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych ewentualnie w tym okresie robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu ewentualnej kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego Zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

® przygotowanie podtoza,

e robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

e wartos¢ uzytych wyrobow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i

transportu na teren budowy,

e wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

o |likwidacje stanowiska roboczego,

e koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

e podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

10.2. Normy, akty prawne, aprobaty techniczne i inne dokumenty i ustalenia techniczne

1. Pn-69/B-10260 — Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

2. PN-B-24625:1998 - Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na gorgco.
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WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robot izolacyjnych termicznych (w tym BSO) i akustycznych inwestycji opisanej w ST.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
izolacji cieplnych (w tym BSO) i akustycznych w obiekcie

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 wymagania ogoéine

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji ST
"Wymagania ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania izolacji termicznych i akustycznych
powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.

® na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot zwigzanych z uktadaniem izolacji akustycznej i termicznej.
2.2 Rodzaje materiatow:



2.2.1 styropian EPS 100-038

Ptyty ze styropianu EPS 100-038 majg zastosowanie jako:

- izolacja cieplna podtog pod poktadem posadzkowym

izolacja cieplna stropodachow cieplnych i wentylowanych

izolacji cieplna tarasow i balkonow

izolacji cieplna podtog, poddaszy, strychow uzytkowych i nieuzytkowych,

izolacja cieplna nadprozy i osciezy

izolacja cieplna podtog na gruncie przy matych obcigzeniach oraz kazdego rodzaju stropow o sztywnej
konstrukcji

e wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0.038W/mK

e chtonnos$¢ wody — 1.5%

e odpornosé na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 100.0 kPa

e posiada zdolnos¢ samogasniecia

2.2.2 styropian EPS 70-040

ptyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego majg zastosowanie jako izolacja termiczna BSO
Mocowane s na scianie — metodga tgczong ( klejenie i za pomoca tgcznikow mechanicznych) Ptyty majg
krawedzie frezowane (pioro/wpust,przylga), poprawiajgce szczelno$¢ potaczen. Szczegotowe wymagania dla
ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN13163

e wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0.040W/mK

e chtonnos$¢ wody — 1.8%

e odpornosé na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 80.0 kPa

e posiada zdolnos¢ samogasniecia

2.2.3 polistyren ekstrudowany

ptyty ze styropianu ekstrudowanego- ze wzgledu na nizszg w porownaniu ze styropianem ekspandowanym
nasigkliwo$¢ , majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa,
wilgo¢ gruntowa ) , np. na cokotach budynkow. Szczegotowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego
okresla norma PN-EN 13164.

o wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0.035W/mK

o nasigkliwo$¢ wodg (28 dni) - <0.5%

o odpornos¢ na Sciskanie przy 10% odksztatceniu — 180 kPa

2.2.4 ptyty z wetny mineralnej

ptyty z wetny mineralnej zwyktej majg zastosowanie na catych powierzchniach $cian budynkow lub w
potgczeniu ze styropianem. Ptyty z wetny mineralnej zwyktej wymagaja w kazdym przypadku mocowania
mechanicznego. Szczegotowe wymagania dla ptyt z wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162.

o wspotczynnik przewodzenia ciepta A=0.039W/mK

o obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym 0.30kN/m3

o wyrob niepalny

2.2.5 Srodek gruntujacy — materiat wodorozciericzalny (np.dyspersja akrylowa , wodny roztwor szkta wodnego)
stosowany , zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej
lub na powierzchni warstwy zbrojonej , przed wykonaniem warstwy wykonczeniowej.

2.2.6 Zaprawa (masa) klejgca-gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat ( na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem , zbrojony wtoknem szklanym)

do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian , wetna
mineralna).Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa
klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy (stozek
pomiarowy):10 }1cm.

2.2.7.kaczniki mechaniczne:

2.2.7.1 Informacje ogolne

Rodzaj tacznikow zalezy od rodzaju podtoza, w ktorym majg by¢ osadzane oraz od zastosowanego materiatu
termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych mozliwe jest stosowanie tgcznikow z trzpieniem
tworzywowym lub stalowym a w przypadku wetny mineralnej — wyfacznie z trzpieniem stalowym.

W przedmiotowej inwestycji nie przewiduje sie stosowania wetny lamelowej a wiec nie zachodzi koniecznos¢
stosowania tgcznikow ze specjalnymi, rozktadajgcymi naprezenia talerzykami.

Przy docieplaniu $cian z pustakow ceramicznych nalezy zachowac szczegolng ostroznos$é przy doborze
tacznikow i stosowac tgczniki przeznaczone do tego rodzaju podtoza (posiadajgce dopuszczenie do stosowania).
Przy tego typu scianach zaleca sie wykonanie prob wyrywania facznikow.



taczniki mechaniczne nalezy osadzac po stwardnieniu kleju.

2.2.7.2 Wymagana dtugos¢ tacznikow

Dtugosé tacznikow zalezy od budowy s$ciany oraz od grubosci ptyt termoizolacyjnych. Wymagana dtugos¢
tacznikow mechanicznych obliczana jest poprzez dodanie nastepujgcych sktadnikow:

- minimalna gtebokos$é osadzenia dla danego typu materiatu Sciany

- taczna grubosé starych warstw (np. stary tynk) — nie dotyczy

- grubos¢ warstwy kleju

- grubos$¢ materiatu termoizolacyjnego

Minimalna gtebokos¢ osadzenia - zgodnie z wytycznymi systemodawcy i projektem budowlanym.

2.2.7.3 Wymagana ilos¢ i rozktad tacznikow

Wielkosci te zalezne sg m.in. od strefy obcigzenia wiatrem, w ktorej znajduje sie budynek oraz od wysokosci i
miejsca wbudowania tgcznika. llos¢ tgcznikow niw moze byé mniejsza niz 4 szt./ma. powierzchni elewacji. Przy
naroznikach budynku w tzw. ,,strefie naroznej” wymagane jest zwiekszenie ilosci tgcznikow o 20-50%.

W pierwszej kolejnosci tgczniki mechaniczne nalezy osadza¢ w narozach ptyt. Odlegtosé miedzy skrajnymi
tacznikami a krawedzig budynku powinna wynosi¢ co najmniej 10cm. llo$¢ i rozktad tgcznikow — zgodnie z
wytycznymi systemodawcy i projektem budowlanym.

2.2.7.4 Montaz tgcznikow mechanicznych

taczniki po uprzednim nawierceniu otworow w $cianie poprzez ptyte izolacyjng zostajg osadzone w $cianie, po
czym trzpien mocujacy zostaje wkrecony za pomocg wiertarki z wkretakiem (w przypadku tgcznikow
wkrecanych) lub wbity (w przypadku tgcznikow wbijanych). Niedopuszczalne jest zerwanie przez tgcznik
struktury izolacji. Gtowka tgcznika powinna by¢ zlicowana z powierzchnig ptyt termoizolacyjnych (w
wyjatkowych przypadkach moze wystawaé maksymalnie 1 mm ponad ptaszczyzne ptyty). Zaleca sie uzycie tzw
,termodybli” —tacznikow zapobiegajgcych powstawaniu na gotowej elewacji efektu ,,biedronki” poprzez
zastosowanie korka styropianowego — o ile producent producent systemu docieplenia dopuszcza takie
rozwigzanie i jest ono zgodne z dokumentami odniesienia dla danego systemu.

2.2.8.Zaprawa zbrojaca- oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa),
zawierajgca wypetniacze ( takze wtokna) masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych , w ktorej
zatapiana jest siatka zbrojgca . W niektorych systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojong.

2.2.9.Siatka zbrojgca-siatka z wtokna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie o gramaturze min.
145g/m?2 , wtapiana w zaprawe zbrojaca.

2.2.10 .Zaprawy (masy) tynkarskie

-masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej , gotowe materiaty do wykonywania tynkow
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi . Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkow krzemianowych.

- akrylowy tynk mozaikowy (spoiwo — przezroczysta zywica, wypetniacz — kolorowy zwirek 0.8-1.2mm) stuzy do
wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podtozach betonowych, gipsowych oraz na ptytach wiorowych, gipsowo-kartonowych itp.

2.2.11 Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

-profile cokotowe (startowe)-elementy stalowe lub aluminiowe , stuzgce do systemowego uksztattowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO , mocowane do podtoza za pomocg kotkow rozporowych

-narozniki ochronne — elementy: z wtokna szklanego ( siatki) , PCW, blachy stalowej i aluminiowej

(z ramionami a siatki ), stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow , osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi.

-listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzgce do wykonywania stykow BSO z innymi
materiatami ( np. oscieznicami)

-tasmy uszczelniajace -rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania
szczelin dylatacyjnych , potgczen BSO z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi
-siatka pancerna- siatka z wtokna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura 500g/m2) do wykonania
wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do
wysokosci 2m ponad poziomem terenu)

-podokienniki — systemowe elementy , wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej, aluminiowe;j ),
dostosowane do montazu z BSO

3.SPRZET

3.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1.Do prowadzenia robot na wysokosci -wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,



stosowanych do robot elewacyjnych

3.2.2.Do przygotowania mas i zapraw -mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas
, zapraw i klejow budowlanych

3.2.3.Do transportu i przechowywania materiatow -opakowania fabryczne , duze pojemniki (silosy, opakowania
typu ,,big-bag”)do materiatow suchych i konsystencji past

3.2.4.Do naktadania mas i zapraw -tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce , agregaty,
pistolety natryskowe) takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty

3.2.5.Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi -szlifierki reczne , pity reczne i
elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie)

3.2.6.Do mocowania ptyt -wiertarki zwykte i udarowe , osprzet (nasadki)do ksztattowania otworow (zgtebianie
talerzykow i krgzkow termoizolacyjnych)

3.2.7.Do ksztattowania powierzchni tynkow -pace stalowe , z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania
powierzchni

3.2.8.Pozostaty sprzet -przyrzady miernicze , poziomice, faty ,niwelatory , sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt 4. Sposob
transportu i sktadowania powinien byc zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

4.2 Ptyty z welny mineralnej

Transport:

e wyroby z wetny mineralnej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, zabezpieczone przed

opadami atmosferycznymi, przesuwaniem i uszkodzeniami mechanicznymi, w pozycji lezacej,

uktadajac je na catej powierzchni i wysokosci srodka transportowego; pojemnos$¢ tadunkowa powinna

by¢ maksymalnie wykorzystana;

e skrzynia tadunkowa powinna by¢ czysta, bez uszkodzen mechanicznych, ostrych krawedzi, zataman
powodujacych zniszczenie wyrobu,

e wyroby nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem,

e w czasie roztadunku nie nalezy weciskaé, ugniata¢ badz upychaé wyrobow;

Sktadowanie:

e wyroby z wetny mineralnej nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi, w pozycji lezacej, na rownym podtozu, w warstwach najwyzej do 2m;

e do wyrobow sktadowanych powyzej 2m nalezy uzywaé specjalnych podestow lub palet z nadstawkami;

e z miejsca sktadowania do miejsca montazu nalezy wyroby przenosi¢ w pakietach; chwytajgc za spod

paczki catg dtonig,

e przy transporcie pionowym nalezy uzywac wyciggu koszowego lub palet i dzwigu z zawiesiem

belkowym;

4.3 Styropian

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniach z dala od Zrodet ognia, na czystej, poziome;j
powierzchni. Przewozi¢ w opakowaniu zachowaniem przepisow BHP.

4.3. Plyty z polistyrenu ekstrudowanego

Transport i przechowywanie jak w przypadku ptyt styropianowych; W celu ochrony przed starzeniem sie
powierzchni ptyt w warunkach atmosferycznych ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed bezposrednim dziataniem
stonica, jesli przechowywane sg na zewnatrz przez dtuzszy okres (mozna uzy¢ kolorowych folii z tworzyw
sztucznych; nie nalezy stosowac folii w ciemnych kolorach ze wzgledu na duzy przyrost ciepta);

Ptyty sg palne i nalezy uwazac by w czasie przechowywania, instalacji i uzytkowania ptyt nie zblizac sie do nich
z otwartym ogniem lub innym Zrodtem ciepta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2 Metoda BSO

5.2.1 Warunki przystgpienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

-wykonac¢ projekt robot ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych w sposob nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow termicznych,

-przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie placu



budowy,

-wykonac wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetnié przebicia, bruzdy i ubytki,

-wykonac caty zakres robot dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu (ewentualnie
wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejs¢ iprzytgczy instalacyjnych na powierzchniach
przeznaczonych do wykonania BSO,wykona¢ roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede
wszystkimtynki wewnetrzne i jastrychy,

-wykona¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.2.2 Wymagania dotyczgce podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé ocene podtoza, polegajgca na kontroli jego czystosci, wilgotnosci,
twardosci, nasigkliwosci i rownosci. Proba odpornosci na scieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania sie
powierzchni lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekow za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.
Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naciec i zrywanie powierzchni lub ocena
zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomocg rylca. Proba zwilzania - ocena
chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gtadkosci - okreslenie wielkosci odchytek Sciany (stropu) od ptaszczyzny i kierunku
pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje murowe,
zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej szczegotowej nalezy
odwotacd sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego na docieplanym obiekcie). llos¢ i
rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow, miarodajnych dla catej
powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy istniejgcych -
zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych
wytrzymatosci nalezy wykonad jej badanie metoda ,puli off, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego
(testera, zrywarki). Mozna takze wykonaé probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu
izolacyjnego.

5.2.3 Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

a) oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usungc zanieczyszczenia, pozostatosci sSrodkow antyadhezyjnych

(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czgstki materiatu podtoza,

b) usung¢ nierownosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyrownawczg),

-usungc przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

w przypadku istniejgcych podtozy usungc warstwe ztuszczen, spekan, odspajajgcych sie tynkow i warstw
malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa
(rozne rodzaje $cierniwy), ciSnieniowa) nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza,
powstate ubytki wypetni¢ zaprawa wyrownawcza,

wykonac inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej szczegotowej oraz przez producenta systemu,

-wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.2.4 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkow atmosferycznych (najczesciej - temperatura od +5 do +25° C, brak opadow, silnego
nastonecznienia,

wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych
przed oddziatywaniem opadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy
zawierajg odmiany materiatow, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci
powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych przymrozkow). Te szczegolne warunki danego systemu
docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji technicznej szczegotowe;.

5.2.5 Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanies¢ srodek gruntujacy na
cata jego powierzchnie.

5.2.6 Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej
listwe cokotows (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac takze
profile i listwy w miejscach krawedzi BSO -zakonczen lub stykow z innymi elementami elewacji. Za pomocg
sznurow wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej.Nanies¢ zaprawe klejgca na powierzchnie ptyt izolacji
termicznej, zaleznie od rownosci podtoza, w postaci plackow i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda



pasmowo - punktowa) lub paca zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Ptyty z wetny mineralnej nalezy
zaszpachlowac wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé do zanieczyszczenia krawedzi
ptyty zaprawa.Ptyty naklejaé¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu
wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewnic szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie
ptyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub - w przypadku styropianu - piankg uszczelniajaca.
Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowaé do uzyskania rownej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia,
nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tgcznikami mechanicznymi (kotkami
rozporowymi). Dtugos¢ tacznikow zalezna jest od grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich
rozstaw (min. 4 szt./m2) - od rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworow umiesci¢ w
nich kotki rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbi¢ trzpienie.

5.2.7 Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO - oscieza, krawedzie naroznikow budynku i o$ciezy, szczeliny
dylatacyjne, styki i pofaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikow, listew,
profili, kagtownikow, tasm i paskow siatki zbrojacej.

5.2.8.Wykonanie warstwy zbrojone;j

Z paskow siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukosne przy naroznikach otworow okiennych i drzwiowych. Na
powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggng¢ pacq warstwe zaprawy zbrojgcej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w
nig za pomocy pacy siatke zbrojgca, w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy
zbrojonej wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.2.9 Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanie$é srodek gruntujacy.

5.2.10 Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowa wykonaé po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej - nie wczesniej, niz po
uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan systemowych)
nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego

i poddad jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektowg
oraz specyfikacjg techniczng szczegotowg (w SST nalezy te wymagania opisac).

Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Powierzchnie tynku pomalowaé wybranym rodzajem farby - zaleznie od wymagan projektu, systemu,
warunkow srodowiskowych. Ze wzgledu na powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych
i zachodnich nalezy unikac¢ stosowania kolorow ciemnych o wspotczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.
5.3 Izolacja ze styropianu w warstwach podiogowych i dachowych

5.3.1. Warunki przystapienia do robot

e podtoze (strop) pod ptyty musi by¢ czyste, rowne i suche; jezeli nierownosci przekraczajg 9 mm

(pomiar tatg 2 metrowg), nalezy je wyrownac za pomocg zaprawy cementowej lub masy

samopoziomujace;j;

5.3.2. Uktadanie ptyt styropianowych

® najpierw nalezy umiesci¢ wzdtuz Scian pomieszczenia pionowych paskow izolacyjnych ze styropianu

(lub pianki PE) gr.2cm; jezeli nie majg one wtasnej warstwy klejacej, to ich utozenie w pionie

zapewniaja dosuniete do nich ptyty izolacji styropianowej; nalezy je uktadac nie tylko przy scianach
otaczajgcych strop, ale rowniez przy oscieznicach drzwi, rurach przebijajgcych strop itp.

o ptyty uktada sie tak, aby scisle do siebie przylegaty, a ich ztgcza tworzyty system mijankowy;

e warstwa izolacji akustycznej powinna przylega¢ do podfoza na catej powierzchni; szczegolnie starannie
nalezy izolowac rury, ktore umieszczone sg na stropie i przerywaja ciggtosc izolacji; nalezy zastosowacé
dodatkowa warstwe wyrownawczg z ptyt styropianowych odm. EPS 100, a powstata wokot rury pustg
przestrzen wypetnic szczelnie samozageszczajgcg sie obsypka; szerokosé szczeliny wypetnianej obsypka

nie powinna przekracza¢ 100mm; w przeciwnym razie nalezy szerokie przerwy zapetnic¢ lekkg zaprawa

o odpowiedniej wytrzymatosci;

e na ptytach rozktadana jest warstwa folii izolacyjnej; poszczegolne wstegi warstwy muszg mie¢ zaktad
80mm; folia musi by¢ tez w tym samym celu pod katem ostrym wywinieta wysoko na sciany; pionowe

paski izolacji

i warstwa rozdzielcza muszg wystawac wyraznie ponad warstwy podtogowe, aby mie¢ pewnosé, ze nie
dojdzie do zetkniecia wylewki ze Sciang; wystajgce czesci mozna obcigé dopiero po wykonaniu

wszystkich warstw podtogi;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogdlne



Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z uktadaniem izolacji badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore
beda wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie podtoza.

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentac;ji projektowe;j.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcg zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.3 Badanie podioza

Nalezy sprawdzic:

e spadki, rownosé, czystosc i suchos¢ podtoza;

e nierownosci podtoza pod warstwe izolacji akustycznej nie powinny przekracza¢ 5mm; w przeciwnym
razie nalezy podtoze wyrownac przed wykonaniem warstw izolacyjnych i podtogowych;

e badanie stanu podtoza przy BSO nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.2.2 oraz
5.2.3 niniejszej ST.

6.4 Badanie materiatéw

Styropian

® na powierzchniach ptyt styropianowych przeznaczonych do ocieplenia nie powinno by¢ kawern
gtebszych niz 5mm; krawedzie powinny by¢ proste i nie uszkodzone;

e struktura ptyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni; granulki powinny by¢ doktadnie ze sobg
potgczone tak, aby nie mozna byto oddzieli¢ ich od siebie;

Wetna mineralna

o ksztatt ptyt z wetny szklanej i mineralnej powinien by¢ regularny, krawedzie proste a narozniki nie
uszkodzone; wetna powinna tworzy¢ warstwe rowng i ciggta bez rozwarstwien; wilgotnosé wetny nie
powinna by¢ wieksza niz 2%;

e ptyty powinny mieé na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz scisliwos¢, a wtokna powinny by¢
rownomiernie zaimpregnowane;

Polistyren ekstrudowany

o ksztatt ptyt powinien by¢ regularny, krawedzie proste a narozniki nie uszkodzone;

e struktura ptyt powinna by¢ jednorodna na catej powierzchni

6.5 Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania izolacji termicznych i akustycznych
z dokumentacjg projektowg i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robot oraz robot ,zanikajgcych” (przygotowanie podtoza);

6.6 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych prac zwigzanych z uktadaniem izolacji termicznych i akustycznych, a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

oraz sprawdzenie:

e czy grubos$¢ warstwy ocieplajgcej jest wystarczajgca do uzyskania wymaganej wartosci wspotczynnika
przenikania cieptfa lub czy grubos¢ warstwy izolacji akustycznej spetnia wymagania izolacyjnosci
akustycznej

e czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

e sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej, prawidtowosci utozenia oraz przylegania warstwy do

podtoza

(w przypadku uktadania izolacji na ptaszczyznach pionowych),

o w przypadku stosowania styropianu i ptyt z polistyrenu ekstrudowanego — sprawdzenie, czy nie styka

sie onz materiatami zawierajgcymi w swym sktadzie rozpuszczalniki lub substancje oleiste;

Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikow odbiorow miedzyfazowych oraz sposobu
zabezpieczenia warstwy termoizolacyjnej przed zawilgoceniem opadami atmosferycznymi.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

8.7 Badania w czasie odbioru rob6t metoda BSO

Jakosc¢ i funkcjonalnos$¢ BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow systemowo
okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegolnie wazna jest biezgca kontrola robot



zanikajgcych (ulegajgcych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

- kontroli przygotowania podtoza - nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci, (wykonania warstwy
gruntujgcej), rownosci powierzchni,

- kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt na powierzchni
i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali
elewacji - dylatacji, stykow i potgczen,

- kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkow rozporowych, potozenia
talerzykow (krgzkow) wobec ptaszczyzny ptyt (w ptaszczyznie lub do | mm poza nig),

- kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otworow, zabezpieczenia krawedzi, wielkosci
zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania
jej gruntowania, mocowania profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac szkodliwych peknie¢ w
warstwie zbrojonej, tzn. peknieé na potaczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2 mm,

- kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej - sprawdzenie zakresu wykonania (w
przypadku systemowego wymagania),

- kontroli wykonania warstwy wykorczeniowej:

tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowa robot jest mz powierzchni zaizolowanej.

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni (BSO) potrgca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworow wieksze od | m2,
doliczajgc w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci osciezy mierzonych w swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig
ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w specyfikacji ST "Wymagania ogolne" pkt8.

Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu robot izolacyjnych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Ich odbior musi by¢
dokonany przed rozpoczeciem robot zwigzanych z uktadaniem ptyt izolacyjnych.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo

i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania izolacji. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podtoze nie moze by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy. Wszystkie ustalenia
zwigzane

z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior cze$ciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

Odbiér koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci

i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan

i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Podstawe do odbioru robot oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, dokumentacja powykonawcza),

e szczegotowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,



certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

e wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualne;j.
Roboty zwigzane z uktadaniem izolacji powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg
pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:

o jezeli to mozliwe, nalezy poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy izolacji i
przedstawié go ponownie do odbioru,

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci montazu
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia

w stosunku ustalern umownych;

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot z zamowieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu izolacji termicznych i akustycznych po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych
z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny dokonywany jest z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych izolacjach.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e przygotowanie podtoza,

e dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie izolacji termicznych i akustycznych;

e ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowe;j

Normy

e PN- EN 13162:200 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie- specyfikacja.

e PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe

e PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczer w budynkach.



Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania

e PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych Izolacyjnosé od dzwiekow powietrznych

e PN-EN ISO 717-2:1999 Akustyka Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementow budowlanych Izolacyjnosé od dzwiekow uderzeniowych

e PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana Ochrona przed hatasem w budynkach - Izolacyjnos¢
akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych Wymagania



SST 1.3 ROBOTY TYNKARSKIE

Oznaczenie kodu wedlug Wspélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

KOD 454100004

Spis tresci

1. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru tynkow dla inwestycji opisanej w ST

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot w w/w obiekcie
budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych SST

e tynki wewnetrzne gipsowe

¢ tynki wewnetrzne cementowo-wapienne

e tynki mozaikowe (cokot zewnetrzny i lamperie wewnatrz budynku)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST
,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”
pkt 2

2.2 Zaprawa tynkarska gipsowa

Gotowa, gipsowa zaprawa tynkarska przeznaczona do wykonania tynkow na scianach i sufitach musi by¢
dostarczona na plac budowy w szczelnych fabrycznych opakowaniach lub luzem i sktadowana w odpowiednich
(przeznaczonych do tego celu) silosach. Zaprawa gipsowa musi by¢ odpowiednia do rodzaju uktadania jej na
tynkowanych elementach (reczny lub mechaniczny).

2.3 Zaprawy cementowo - wapienne

Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-901B - 14501 " Zaprawy
budowlane zwykte " lub aprobatom technicznym.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia wciggu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5° C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobierac¢
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doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu.

2.3 Tynk mozaikowy

akrylowy tynk mozaikowy (spoiwo — przezroczysta zywica, wypetniacz — kolorowy zwirek 0.8-1.2mm) stuzy do
wykonywania ozdobnych - ochronnych, barwnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na tradycyjnych
tynkach, na podtozach betonowych, gipsowych oraz na ptytach wiorowych, gipsowo-kartonowych itp.

2.3. Woda.

Do przygotowania zapraw i skraplania podfoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-
88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode wodociggowa pitng. Niedozwolone jest uzycie wod

2.4. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B -06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw
budowlanych" a

w szczegolnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych

e miec frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25 - 0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5 - 1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0 - 2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo - wapienne - marka i sktad zgodne z wymaganiami normy PN-90/B - 14501
"Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie. Nalezy jg przygotowaé w
takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy cementowo - wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B - 19701
1997"Cementy powszechnego uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +50C.

Do zapraw cementowo - wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i obcych zanieczyszczen.

Sktad objetosciowy sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkow zwyktych powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
nastepujacego sprzetu;

e mieszarki do zapraw

e agregatu tynkarskiego

e betoniarki wolnospadowej

e pompy do zapraw

e przenosnych zbiornikow na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogéine” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731 - 08. Cement
wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone
workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozié¢ nalezy dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakornczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i



okienne. Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczcow murow, tj po
uptywie 4 - 6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

5.3. Przygotowanie podioza

Powierzchnie pod tynki powinny zapewniac dobrg przyczepnos¢ zaprawy do podtoza, by¢ trwate, sztywnei nie zmieniac
wymiarow. Powinny by¢ rowne, aby unikng¢ zbytecznego pogrubienia tynku. Jezeli mur jest wykonany na spoiny petne,
nalezy je wyskroba¢ na gtebokos¢ 10 — 15 mm od lica muru lub zastosowac specjalne Srodki zapewniajace nalezyta
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic z kurzu szczotkami oraz usungc
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub
wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie muru nalezy zwilzy¢ woda.

5.4 Wykonywanie tynkéw zwyktych.

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B - 10100 p. 3.3.1.
Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodnie z danymi okreslonymi w
tabeli 4 normy PN-70/B — 10100. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych. Tynk
trojwarstwowy powinien sktadac¢ sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy
wykonywaé wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz
przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
5.5 Wykonywanie tynkéw gipsowych

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke nalezy zarobi¢ z wodg w agregacie albo za pomocg mieszadta.

W razie potrzeby, zaleznie od warunkow skorygowac¢ delikatnie ilos¢ dodawanej wody.

Stwardniatej zaprawy nie miesza¢ z woda, ani ze Swiezym materiatem.

Tynk nanosi¢ warstwg o grubosci min. 8mm i bezposrednio po narzucie wyrownac tatg "H", a po wstepnym
zwigzaniu wyrownac po raz drugi tatg trapezowa.

W koncowej fazie wigzania tynk zwilzy¢ i zatrzeé pacg z ggbka. Po zmatowieniu zatartej powierzchni
przystgpi¢ do ostatecznego wygtadzania paca stalowa.

W przypadku przewidzianej na danej powierzchni kolejnej warstwy tynku, klejenia ptytek lub wykonania
gtadzi itp zalezy powierzchnie tynku zszorstnic (np. przedrapac, nacig¢ w jodetke) w celu polepszenia
przyczepnosci.

5.6 Wykonywanie tynkéw mozaikowych

Bezposrednio przed uzyciem przemieszac zawartos¢ pojemnika wiertarka wolnoobrotowa z mieszadtem
koszyczkowym do momentu uzyskania jednorodnej konsystencji. Zbyt dtugie i intensywne mieszanie

moze spowodowac odbarwienie kruszywa i napowietrzenie masy. Jesli potrzeba, mozna doda¢ niewielkg ilos¢
czystej wody (maksymalnie 1%) i ponownie wymieszaé. Zbyt duzy dodatek wody uniemozliwia stosowanie
materiatu. Mase tynkarskg rownomiernie nanosi¢ na podtoze za pomoca trzymanej pod katem stalowej pacy,
na grubos¢ ok. pottora $rednicy ziarna. Tym samym narzedziem trzeba wygtadzi¢ wyprawe zanim jej
powierzchnia zacznie przesychaé. Nie nalezy przy tym zbyt silnie dociska¢ pacy do podtoza. Nie skrapia¢ tynku
wodga! Nie zaciera¢! Na jednej ptaszczyznie pracowac bez przerw, zachowujgc jednakowg konsystencje
materiatu. W przypadku koniecznosci przerwania pracy, nalezy wzdtuz wyznaczonej linii przyklei¢
samoprzylepng tasme, natozy¢é mase, wygtadzi¢, a nastepnie zerwac tasme z resztkami $wiezego materiatu. Po
przerwie nalezy kontynuowaé prace od wyznaczonego miejsca. Krawedz natozonego wczesniej tynku

mozna zabezpieczy¢ tasmg samoprzylepna. Narzedzia i Swieze zabrudzenia nalezy my¢ wodg, a stwardniate
resztki tynku usuwaé mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,, Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.
Badania te powinny obejmowacé wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt 2
niniejszej specyfikacji.

6.3 Badania w czasie robét.

Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegolnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B - 14501 "Zaprawy budowlane zwykte."

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.4 Badania w czasie odbioru robét.

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B - 10100 p.4.3.

i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowga i zmianami w dokumentacji powykonawczej



e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow

e prawidtowosci przygotowania podtozy

e mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych

® przyczepnosci tynkow do podtoza

e grubosci tynku

o wygladu powierzchni tynku

o prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku

e wykoniczenia tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 7.

Powierzchnie tynkow oblicza sie w m2 jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym i wysokosci mierzonej
d podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie pilastrow i stupow oblicza sie
rozwinieciu tych elementow w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w mzich rzutu w swietle Scian w stanie surowym na
ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkow nie potraca sie powierzchni nietynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 ma.

llos¢ tynkow w m2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2 Odbiér podloza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzié¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru jezeli
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyjgé jedno z nastepujgcych rozwigzan:

e tynk poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku zaliczy¢ go

do nizszej kategorii

e w przypadku, kiedy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usungé tynk i ponownie wykonac¢
roboty

8.3 Odbiér tynkéw.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

e pionowego nie wieksze niz2 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu

® poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogotem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi ( Scianami, belkami, itp. )

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

o wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajgcych

z podtoza, plesni, itp.,

e trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci do podtoza.

Odbior gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

e ocene wynikow badan

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zamowienia

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonang i odebrang ilos¢ mz powierzchni
tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego



® przygotowanie zaprawy

e dostarczenie materiatow i sprzetu

e obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi

e ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonania robot na wysokosci do 4 m
® przygotowanie podtoza

e umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

e osiatkowanie bruzd

e obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow

e wykonanie tynkow

e reperacja tynkow po dziurach i hakach

® oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow

e |likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowe;j

Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN - B -30020: 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczgce systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czesé B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
"Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.



SST 1.4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ

Kod 45421000-4

Oznaczenie kodu wedtug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu stolarki okiennej, drzwiowej,
Slusarki aluminiowej, swietlikow dla inwestycji

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu montaz stolarki i slusarki
okiennej i drzwiowej

2.MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot zwigzanych z montazem stolarki i $lusarki
powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich.

® na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Whbudowac nalezy stolarke i Slusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do montazu stolarki i Slusarki.

2.2 Rodzaje materiatow

a) okna z profili aluminiowych Uw < 1.1 W/m2K z wewnetrznym parapetem z konglomeratu marmuru

i zewnetrznym z blachy powlekanej

b) przeszklenia elewac;ji z profili aluminiowych w systemie fasadowym Uw < 1.1 W/m2K

c) naswietla (okna state) stalowe EI30 w Scianach pietra od strony dachu nad czescig warsztatowg

c) drzwi zewnetrzne przeszklone z profili aluminiowych z naswietlami Ud < 1.5 W/m2K

d) drzwi wewnetrzne do czesci warsztatowej z profili aluminiowych, przeszklone szktem bezpiecznym

e) pozostate drzwi wewnetrzne petne, ptytowe w postaci ramiaka drewnianego, obtozonego dwustronnie
laminowang ptytg HDF z drewnianymi oscieznicami obejmujacymi i regulowanymi



f) swietliki dachowe, tukowe z wielokomorowych ptyt poliweglanowych Uw < 1.1 W/m2K

g) bramy segmentowe przeszklone Ud < 1.3 W/m2K (jedna z bram petna w klasie E30 odpornosci ogniowej,
bez automatyki p.poz )

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty zwigzane z
montazem stolarki i $lusarki wykonywa¢é przy uzyciu narzedzi i sprzetu standardowo uzywanych do tego typu
robot, spetniajacych zasady BHP i posiadajgcych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

W przypadku elementow stolarki zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie lub utrate statecznosci.

Kazda partia wyrobow przewidzianych do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowac¢ w
odrebnych opakowaniach.

Skrzydta drzwiowe i oscieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementow $lusarki aluminiowej wg wytycznych producenta systemu. Profile
aluminiowe winny by¢ zabezpieczone przed kontaktem z innymi metalami oraz przechowywane w suchym
pomieszczeniu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementow stolarki i slusarki nalezy sprawdzic:

o prawidtowos¢ wykonania osciezy,

o mozliwosé mocowania elementow do Scian,

o jakos¢ dostarczonych elementow do wbudowania;

5.2 Montaz slusarki aluminiowej okiennej i drzwiowej

Montaz konstrukcji aluminiowo-szklanych nalezy prowadzié zgodnie ze sztukg budowlang, warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robot oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.

a) przygotowanie otworu w scianie budynku

- otwor w murze, w ktorym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiarow oscieznicy okna lub drzwi: otwor powinien
byc¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (pol-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2cm na gorze i 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwi i bram
- katy otworu powinny mie¢ 900, a przekatne nie powinny sie rozni¢ o wiecej niz 1 cm,

- wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkow;
dolna powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu,

na ktorym stabilnie mozna oprzec¢ okno;

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:

— okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym

- okna i drzwi powinny by¢ wypoziomowane a szczelina miedzy konstrukcjg aluminiowg a
murem

z obydwu stron powinna by¢ jednakowa;

- okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomocg stalowych kotew lub kotkow i wkretow ze
stali nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywac¢ kompensacje dylatacji
termicznej konstrukcji aluminiowej;

- po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowac¢ co najmniej 2 punkty mocowania; w przypadku
bram po 4, gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; punkty powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wytycznymi producenta systemu;

c) regulacja okué¢ obwiedniowych (Slusarka okienna)

- regulacji oku¢ nalezy dokonaé po zamontowaniu skrzydet w osScieznicy;

5.3 Montaz stolarki drzwiowej

- montaz oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtog i scian;

— przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowaé otwor do ich wprawienia;



powierzchnie osciezy nalezy wyrownac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;

- w przypadku montazu oscieznic w $cianach z cegty silikatowej nalezy zabezpieczy¢ fragmenty

Scian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarskg;

- oscieznice drzwiowg nalezy ustawid tak, by skrzydto otwierato sie na wtasciwg strone; przed
wstawieniem osciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepng tasma papierowa, aby zapobiec

zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

- stupy osciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty

pozycje rownolegta;

- za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy muszg mieé¢ po 90 stopni;

- oscieznice nalezy ustabilizowac klinujac jg drewnianymi kotkami: z gory, z dotu oraz po

bokach; nastepnie nalezy ponownie sprawdzié, przy pomocy poziomicy, ustawienie

oscieznicy;

- oscieznice mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie muszg by¢ co najmniej dwa, jeden

u podstawy (okoto 20cm nad podtogg) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki;

gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka

rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttemo srednicy

rowniej szerokosci kotnierza kofta;

- wkretow nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia

oscieznicy;

— oscieznice uszczelni¢ pianka montazowag; przed wykonaniem tej czynnos$ci mozna dobrze

zwilzy¢ wodg powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

- po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem;

- po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi; nalezy rowniez wybié wszystkie

kliny, a zagtebienia po nich wypetnic gipsem lub szpachlowkg;

- element ruchomy (opaske) wsung¢ w wyfrezowany otwor w elemencie gtlownym po

natozeniu na jego pioro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

- zamontowac klamki i zamki;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z osadzaniem stolarki i slusarki badaniom powinny podlegac
materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie materiaty
muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgcg zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie gotowych elementow powinno obejmowac: sprawdzenie wymiarow, wykorczenia powierzchni,
zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych;
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot z dokumentacjg projektowq i
SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowosc¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot oraz
robot ,,zanikajgcych”.

Nalezy zwroci¢ uwage:

e by podczas montazu oscieznica nie byta montowana za pomoca pianki montazowej; montowanie w
ten sposob drzwi moze grozi¢ wypadnieciem catych drzwi; jedynym zalecanym sposobem montowania
oscieznicy jest zamocowanie jej za pomocg kotew montazowych;

® na wypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywac ksztatt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia oscieznicy;
oscieznice nalezy rozeprzeé za pomoca trzech rownomiernie rozmieszczonych rozporek z drewnianych
krawedziakow jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamietac nalezy rowniez o tym, aby odpowiednio
zabezpieczy¢ powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem podczas zaktadania rozporek. W tym celu
pod czoto rozporek nalezy podtozy¢ miekkie podktadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu oscieznic w scianach z cegly silikatowej nalezy dodatkowo zwroci¢ uwage na



zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.4 Badania w czasie odbioru robét

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i $lusarki powinien obejmowac:

e zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
projektowe;j,

e sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem rownosci, pionowosci i spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowa dla stolarki budowlanej oraz $lusarki stalowej do stacji trafo jest ilo$¢ sztuk wbudowanej
stolarki w Swietle oscieznic.

Jednostkg obmiarowa dla slusarki aluminiowej jest ilos¢ m2 elementow zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt8.

8.2 Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Przy robotach zwigzanych z montazem stolarki i slusarki elementem ulegajgcym zakryciu sg oscieza. Odbior
osciezy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot montazowych.

Oscieza powinny by¢ wyrownane oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtoz) oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbiér czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego dokonuje sie
dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4 Odbiér koncowy

Odbior koicowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu, jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Podstawe do odbioru robot powinny stanowié¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.
Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i $lusarki aluminiowej powinny by¢ odebrane
jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne
i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.



Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawic Zle osadzone elementy i przedstawic je
ponownie do odbioru;

W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot montazowych z zamowieniem,

Protokot odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym
a Wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej i slusarki aluminiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej $cian i murow z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.Pozytywny wynik odbioru
pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obizonej jakosci robot.Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢
wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w zamontowane;j stolarce lub Slusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

e przygotowanie podtoza,

e dostarczenie gotowe;j stolarki i $lusarki,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie robot wymienionych w pkt.1.3.,

e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

Normy

e PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

e PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatow drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

e PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

e PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

e PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

e PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior

e PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie Swietlnych i stonecznych wtasciwosci
oszklenia

e PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta ,U”.
Metoda obliczeniowa

e PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wtasciwos$ci mechanicznych. Obcigzenia pionowe, zwichrowanie
i sity operacyjne.

e PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian wilgotnosci w
kolejnych jednorodnych klimatach

e PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos¢, szerokos¢, grubosé i prostokatnosé Klasy tolerancji
e PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskosé ogolna i miejscowa Klasy tolerancji

e PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, grubosci i prostokatnosci
e PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym



e PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptaskosé ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru

© BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta drzwiowe
e PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

e PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

e PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

e PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. wymagania i obliczenia

e PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczer w budynkach.
Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych.
Wymagania

Inne opracowania

e Aprobata Techniczna ITB AT-15-4054/99;
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru
podtozy i posadzek w ramach planowanej inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robot. Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie wszystkich podtozy i posadzek. Obejmujg prace zwigzane z dostawg materiatow,
wykonawstwem i wykonczeniem podtozy i posadzek wykonywanych na miejscu.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mieé¢ miejsce tylko w przypadkach matych,
prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu wykonanie:

e warstw wyrownawczych pod posadzki wykonanych z zaprawy cementowej marki 12MPa, z
oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno- cementowym, utozeniem zaprawy,
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin

dylatacyjnych

e posadzek przemystowych utwardzanych powierzchniowo w technologii suchej posypki

nawierzchniowej (DST)

e posadzek z ptyt gresowych na zaprawie klejowej

e wykfadziny PVC

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji
"Wymagania ogolne" pkt. 1.5.



2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robot posadzkowych powinny posiadac:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich.

e na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot posadzkowych.

2.2 Rodzaje materiatow

2.2.1 jastrych cementowy

W produkcji zapraw jastrychowych ze spoiwem cementowym dominuje ciaggle jeszcze mieszanka sktadajaca sie
z cementu workowanego i luznych dodatkow, ktora jest przygotowywana na miejscu budowy. Do wykonania
duzych powierzchni dostepne sg takze prefabrykowane zaprawy suche i mokre oraz sktadniki dostarczane w
silosach dwukomorowych. Jako domieszki stosowane mogg by¢ wszystkie domieszki do jastrychow
cementowych. W celu ograniczenia zuzycia wody i zapewnienia mozliwie najmniejszego kurczenia sie podktadu,
zaleca sie stosowanie domieszek o wzglednie duzym uziarnieniu, o mozliwie matej zawartosci komponentow,
ktore moga zostac tatwo wyptukane przed stezeniem zaprawy. Maks. wielkos¢ uziarnienia domieszki nie
powinna przekroczy¢ 8 mm przy grubosci jastrychu do 40 mm oraz 16 mm przy grubosci jastrychu powyzej 40
mm. Ponadto zaleca sie zachowanie niskiej wartosci wskaznika wodno-cementowego wzgl. mozliwie niska
zawartosc kleju cementowego. Nie nalezy zatem probowac uzyska¢ wymaganej wytrzymatosci jastrychu
poprzez dodanie duzej dawki cementu. Zaprawy o duzej zawartosci kleju cementowego kurczg sie silniej i
dlatego tatwo powstajg w nich pekniecia. Wymagang wytrzymatos¢ uzyskuje sie w pierwszej linii poprzez
zachowanie niskiej wartosci wskaznika wodno-cementowego i dzieki prawidtowej strukturze uziarnienia
domieszek. Mieszanie poszczegolnych komponentow powinno odbywac sie zawsze maszynowo poniewaz sktad
zaprawy okresla wtasciwosci gotowego wyrobu. Dlatego przy sporzgdzaniu mieszanek na miejscu budowy
nalezy szczegolnie pamietac o doktadnym dozowaniu wszystkich sktadnikow i zachowaniu jednolitej jakosci.
Wiasciwosci techniczne jastrychow ze spoiwem cementowym mozna poza tym regulowac poprzez stosowanie
dodatkow, dzieki ktorym dostraja sie parametry jastrychu do konkretnych wymagan.

2.2.2 materiat gruntujgcy

Przeznaczony jest do gruntowania i wzmacniania wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych
podtozy, wykonanych z betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowokartonowych,

tynkow gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych oraz surowych powierzchni wykonanych z cegiet,
bloczkow, pustakow i innych tego typu materiatow ceramicznych bgdz wapiennopiaskowych.

Emulsja jest doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem okfadzin ceramicznych czy
kamiennych, tynku, posadzki, podktadu podtogowego, gtadzi szpachlowej, tapet, itp.

nadaje sie takze do gruntowania ptyt pazdzierzowych i drewnopochodnych impregnowanych, przed
przyklejeniem oktadzin ceramicznych. Moze stuzy¢ rowniez do wykonania powierzchniowej warstwy
ochronnej na wylewkach

- poprawia odpornosc¢ wylewki na pylenie i utatwia jej czyszczenie. Podtoza gipsowe przed

malowaniem farbami wodorozcienczalnymi nalezy gruntowaé, stosujac sie do zalecen producenta

farby lub uzywajgc rozcienczonej farby. Emulsji mozna uzywac¢ na suchym podtozu, wewnatrz i na

zewnatrz budynkow.

2.2.3 preparat proszkowy do powierzchniowego utwardzania posadzek betonowych na bazie kruszyw
kwarcowych i korundowych (DST)

2.2.4 ptytki gresowe, szkliwione, min. w klasie 4 odpornosci na Scieranie, z gresowym cokotem (na klatce
schodowej stopnice ryflowane)

2.2.5 wyktadzina PVC (rulon), jednowarstwowa, gr.2mm, w grupie T odpornosci na Scieranie, wytozona

na sciany na wys. 10cm na profilach wyobleniowych

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty zwigzane

z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i
posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.



4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4. Materiaty i elementy
nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniem lub utratg statecznosci. W przypadku ptytek ceramicznych i gresowych podtoge nalezy wytozy¢
materiatem wysciotkowym gr. ok.5 cm. Opakowania ukfadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych sie. Ptytki nalezy sktadowaé w
pomieszczeniach zamknietych

w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2 Warunki przystapienia do robét

e do wykonania posadzki mozna przystgpi¢ po zakorczeniu wszystkich innych robot budowlanych
instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podktadu;

o wilgotnos¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystgpieniem do klejenia materiatow
posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawartos¢ wilgoci w podktadzie

betonowym nie powinna przekracza¢ 3% (wagowo); w przypadku stwierdzenia wyzszej wilgotnosci

termin wykonywania posadzki nalezy przesungé;

e temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni

nie powinna by¢ nizsza niz 50C;

e temperatura w pomieszczeniach, w ktorych wykonuje sie posadzki z wyktadzin zmywalnych, powinna
wynosié nie mniej niz 150C;

5.3 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 12MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem

i wypetnieniem masg asfaltowgq szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

e podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang

wytrzymatosé

i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych;

e wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie —12MPa, na zginanie — 3MPa;

e podtoze, na ktorym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone wodg;

e podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku pasem papy;

e w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji
budynku oraz oddzielajgce fragmenty powierzchni o roznigcych sie wymiarach;

e szczeliny przeciwskurczowe nalezy wykona¢ dzielgc powierzchnie podtogi na pola o powierzchni nie
wiekszej niz 36ma, przy dt. boku prostokata nie przekraczajgcej 6m;

e zaprawe cementowq nalezy przygotowywac mechanicznie; zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta
—5-7cm zanurzenia stozka pomiarowego;

e ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilosé cementu

nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms;

e zaprawe cementowq nalezy uktadac¢ niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

z rownoczesnym wyrownaniem i zatarciem;

e podktad powinien mieé powierzchnie rowng, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylong, zgodnie z

ustalonym spadkiem; w swiezym podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny
przeciwskurczowe przez naciecie brzeszczotem packi stalowej na gt. 1/3 — 1/2 grubosci podktadu;

rozstaw szczelin skurczowych nie powinien przekracza¢ 6m;

e w ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie

folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg;

5.4 Wykonanie posadzki przemystowej DST

Po osiggnieciu przez podktad betonowy twardosci umozliwiajacej chodzenie po nim nalezy rozsypac wcierke
mineralng po obrabianej powierzchni, Wysypywanie produktu nalezy wykonywaé w sposob rownomierny (w



ilosci 4-6 kg/m2 przy grubosci warstwy ok. 3mm) i ciggty bezposrednio z worka na $wiezy beton i zacieraé
zacieraczkami mechanicznymi). W konncowym etapie zacierania nalezy zwraca¢ uwage na to aby nie przetrze¢
zbyt mocno posadzki, gdyz mogg wystapi¢ drobne przebarwienia. W zadnym wypadku nie nalezy skrapla¢
powierzchni posadzki wodg, gdyz prowadzi to do jej przebarwien. Wykonang posadzke nalezy dodatkowo
uszczelni¢ i uodpornic na Scieranie poprzez impregnacje. Impregnat mozna nanosi¢ na posadzke pedzlem,
watkiem lub natryskowo w 1-2 procesach roboczych.

5.5 Wykonanie posadzki z plytek gresowych

e przed przystgpieniem do robot zwigzanych z uktadaniem ptytek nalezy dokonaé sprawdzenia podtoza
oraz przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, posegregowac ptytki wg wymiarow, gatunku i

odcieni oraz rozplanowac sposob ukfadania ptytek;

e potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkosé i szerokos$é spoin; szczegolnie
starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek;

e wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktfadzinie;
kompozycja klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta;

e uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii;

e kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem ok. 500. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona rownomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza; wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek; prawidtowo
dobrane wielkosci zebow i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa

spod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki;

e zaleca sie stosowacd nastepujgce wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50mm - 3mm

- 100x100mm - 4mm

-150x150mm - 6mm

-200x200mm - 6mm

- 250x250mm - 8mm

-300x300mm -10mm

- 400x400mm -12mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m2lub pozwoli¢ na wykonanie
okfadziny w ciggu okoto 10-15minut; Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza
oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8mm;

e po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika;
naktadajgc pierwsza ptytke nalezy jg lekko przesungc po podtozu (ok. 1cm), ustawié¢ w zagdanej pozycji i
docisngc¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki; nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny; wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym;

e dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe;

e zaleca sie szerokos¢ spoin przy ptytkach: 2-3mm;

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe;

e w trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe;

e po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty; dla cokotow wykonywanych z ptytek

identycznych jak dla wyktadziny podtfogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania;

e do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24godz. od utozenia ptytek; doktadny

czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej;

e spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa; zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek; nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna
gabka; jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka;

5.6 Wykonanie posadzki z wyktadzin zmywalnych

e przed przystgpieniem do uktadania nalezy doktadnie oczyscic¢ i odkurzyé podktad; ewentualne ubytki
wyrownac odpowiednig masg; jesli podktad cementowy wykazuje slady pytu wymaga zagruntowania;

e wszystkie materiaty (wyktadziny i kleje) nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych bedg stosowane



co najmniej 24 godz. przed uktadaniem;

e wyktadzina arkuszowa powinna byé na 24godz. przed przyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocieta na
arkusze odpowiednio do wymiarow pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szerokosci 2-3cm; arkusze, ktore po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podktadu i
wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.), nie mogg by¢ przyklejone;

e spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny przebiegaé prostopadle do $ciany z oknami; spoiny nie
powinny wystepowac w miejscach szczegolnie intensywnego ruchu, sztukowanie arkuszy na dtugosci
jest niedopuszczalne;

o styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przeciecie obu zachodzgcych na siebie
brzegow arkuszy;

e arkusze nalezy przyklejac przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta wyktadziny;

e arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu catg powierzchnia, zapewniajac posadzce trwate i
mocne zwigzanie z podktadem; nie dopuszcza sie wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie
przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajgcych brzegow;

o wszelkie zanieczyszczenia posadzki klejem nalezy niezwtocznie usunag;

e arkusze wyktadziny nalezy utozy¢ szczelnie; dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz
0,5mm;

e spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie prostg: odchylenie spoiny od linii prostej powinno
wynosi¢ nie wiecej niz Imm/m i 3mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu;

e powierzchnia posadzki z arkuszy powinna by¢ rowna i pozioma; dopuszczalne nierownosci badane
przez przytozenie dwumetrowej taty kontrolnej w dowolnym kierunku nie powinny by¢ wieksze niz
3mm; dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno by¢
wieksze niz Imm/m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia;

e taczenie posadzek zmywalnych z posadzkami z innych materiatow nalezy wykonaé za pomoca wktadek
lub ksztattownikow metalowych;

e posadzki z linoleum nalezy przy $cianach wykonczyé¢ drewnianymi listwami podtogowymi; listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dtugosci do podtoza, tgczone na dtugosci oraz w narozach wypuktych
przez Sciecie koricow pod katem 450, a w narozach wklestych pod katem 1350;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot posadzkowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore bedg
wykorzystane do wykonania robot oraz przygotowania podtoza.

Wszystkie materiaty —wyktadziny, ptytki ceramiczne i gresowe, muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm
lub aprobat technicznych oraz odpowiadac¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacg zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

6.2.1 Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
okfadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

e sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania ubytkow, czystosci
i innych parametrow w zaleznosci od rodzaju oktadziny;

e sprawdzenie suchosci podfoza; dopuszczalng zawartos¢ wilgoci w podktadzie betonowym nie powinna
przekraczac 3%;

e sprawdzenie rownosci podtoza;

e w przypadku wykonywania posadzek epoksydowych, cienkopowtokowych podtoze powinno spetnia¢
wymagania zawarte w pkt. 5.8.1.

6.2.2 Badanie materiatow

Wyktadziny zmywalne

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie z projektem wzoru, barwy i rodzaju wykfadziny;

e sprawdzenie przez ogledziny jednorodnosci powierzchni, braku zarysowan, uszkodzen itp.

Ptytki ceramiczne i gresowe

Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiarow i ksztattu ptytek, liczby szczerb i
peknieé, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;



e sprawdzenie barwy ptytek;

6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot posadzkowych z dokumentacjg
projektowq i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot oraz robot ,zanikajgcych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych robot posadzkowych, a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

o prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

e jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykow z innymi materiatami i dylatacji;

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien obejmowad:

e sprawdzenie prawidtowosci utozenia wyktadzin; utozenie oraz barwe materiatow nalezy sprawdzié¢
wizualnie i porownac¢ z wymaganiami projektu technicznego;

e sprawdzenie przylegania do podtoza;

e sprawdzenie dopuszczalnych odchylen powierzchni od ptaszczyzny.

W przypadku posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych:

e sprawdzenie doktadnosci wypetnienia spoin zaprawa do spoinowania;

e sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosic¢ wiecej niz 2mm

na dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;

e sprawdzenie doktadnosci wypetnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w projekcie;

e osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (zamawiajgcego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 wykonanej posadzki.

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt8.

8.1 Odbidér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach posadzkowych elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtoz musi by¢ dokonany
przed rozpoczeciem robot zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy porownaé z wymaganiami
dotyczacymi podtoz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac podtoza za
wykonane prawidtowo i zezwoli¢ na przystgpienie do uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania
daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania
naprawy podtoza. W przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajgcych zakryciu (podtoz) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru)

i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.2 Odbiér czesciowy

Odbior cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem korncowym. Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w
obecnosci kierownika budowy.Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robot jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.3 Odbiér koncowy

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na



podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Podstawe do odbioru robot posadzkowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegotowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jakoSci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz dokonac¢ oceny wizualnej. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku
nalezy poprawic (rozebrac i utozy¢ na nowo) zle wykonane posadzki i przedstawic je ponownie do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci
odbioru sporzadza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokot
powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot posadzkowych z zamowieniem,

Protokot odbioru korcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajgcym
Inwestorem a Wykonawca.

8.4 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych
posadzkach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,

® przygotowanie podtoza,

® przygotowanie odpowiednich zapraw,

e dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie posadzek oraz robot zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w pkt.1.3;

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e |likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej wg ST 1.4.1.

Normy

e PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

e PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

e PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

e PN-EN 197 —1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow

powszechnego uzytku.



e PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci i znakowanie.

o PN-EN 87: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja. Wtasciwosci

i znakowanie.

e PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B
Il.

e PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

e PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
GrupaBll a.

e PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<1 0%.
Grupa Bl b.

e PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.
e PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a.
Cz. 1.

o PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a.
Cz. 2.

e PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 1.

e PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b.
Cz. 2.

e PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll.

e PN-EN ISO 10545-1: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

e PN-EN ISO 10545-2: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzenie jakosci
powierzchni.

e PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

e PN-EN ISO 10545-4: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamiace;j.

e PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg
pomiaru wspotczynnika odbicia.

e PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie
ptytek nieszkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-8: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

e PN-EN ISO 10545-9: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

e PN-EN ISO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

e PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate
ptytek szkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

e PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;j.

e PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

e PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

e PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

o PN-EN 101 :1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych
i zapraw do spoinowania.

o PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

e PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

e PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na Scieranie.
e PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie.

Inne opracowania



- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady -1990 rok.

SST 1.6 ROBOTY MALARSKIE
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1.WSTEP

1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania oraz odbioru
robot malarskich dla inwestycji

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majgce na celu malowanie tynkow wewnetrznych
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi w
specyfikacji. "Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w specyfikacji "Wymagania
ogolne" pkt 2.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadaé:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

o Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN.

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

o Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

e Oceny i atesty higieniczne,

® na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania robot malarskich.

2.2 Rodzaje materiatow:



2.2.1 Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcieniczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegolnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania

2.2.2 Farby budowlane gotowe niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.2.3. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie, na tynkach mozna stosowac farby na spoiwach z: polioctanu
winylu, lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i Swiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.

2.2.4. Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zaleca sie
gruntowania, o ile Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej, na
chtonnych podtozach nalezy stosowac do gruntowania farbe emulsyjng rozciericzong wodg w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej. Przy malowaniu farbami
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna
lakiernicza). Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno
by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.2.5. Farby lateksowe (emulsyjne do wnetrz, odporne na szorowanie na moro)

Wyglad powtoki — matowa

Odpornosc na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300

llo$¢ warstw 1-2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposob nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Rozcienczalnik - woda

2.2.6 Farby akrylowe (emulsyjne do wnetrz, odporne na tarcie na sucho)

Wyglad powtoki — matowa

llos$¢ warstw 2

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] po 2

Sposob nanoszenia pedzel, watek lub natrysk

Rozcienczalnik - woda

3 SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 3. Roboty malarskie
wykonywacé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajgcych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub
specjalistycznych zalecanych przez producentow systemow.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 4. Impregnat do
gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych warunkach,
w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-
2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze
min.+50C. Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt 5.

5. 2 Warunki przystapienia do rob6t malarskich przy uzyciu farb emulsyjnych

Przed przystgpieniem do malowania scian nalezy wyrowna¢ i wygtadzi¢ powierzchnie przeznaczong

do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos$¢
powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie zagruntowaé;

Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny byé wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow;

Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie wieksza niz 4% (farba
akrylowa i emulsyjna);

Pierwsze malowanie scian i sufitow wewnatrz budynku mozna wykona¢ po zakoriczeniu robot poprzedzajacych
, @ W szczegolnosci:

o catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych przykryw



kontaktow, wytgcznikow, opraw itp.), z wyjgtkiem przyklejenia okfadzin, zatozenia ceramicznych

urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (wytgczniki, lampy itp.);

e wykonaniu podktadow pod wyktadziny podtogowe;

e utozeniu podtog drewnianych;

e dopasowaniu okuc i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonac po:

e wykonaniu tzw. biatego montazu;

e po utozeniu posadzek;

Roboty malarskie farbami emulsyjnymi powinny by¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz +50C

(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0oC). i nie wyzszej niz +220C.
Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robot malarskich wynosita przy malowaniu farbami
wodnymi i wodorozciericzalnymi od +12 do 180C,

5.3 Gruntowanie tynkow

Na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcieiczong wodg w stosunku 1:3-5
z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej

5.4 Malowanie scian farbg akrylowg i emulsyjna

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i rownomiernej warstwy.
Malowanie mozna wykonywac watkiem, pedzlem lub metodg natryskowg. Farbe mozna nanosi¢ jednokrotnie
lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza. Kolejng warstwe mozna naktadac po
catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez producenta farby), stosujgc metode "na
krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy
zawsze stosowac farbe w postaci nierozcieniczone;j.

Aby unikna¢ roznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktadac¢ farbe o tej samej dacie
produkcji;

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot malarskich badaniom powinno podlegaé przygotowanie podtoza.

a) Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem rownosci i gtadkosci, czystosci

i zawilgocenia, podtoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu dtonig, nie

wykruszajgce sie , bez widocznych rys i spekan;

e sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig podktadu;

e sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody; gdy
wymagana jest mata nasigkliwos¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna wystgpic nie
wczesniej niz po trzech sekundach;

e sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok. 0,10mzfarbg
podktadowg; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu nastepnej warstwy powtokowej
wystgpig roznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badanie materiatow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajacg zgodnos$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone bezposrednio
przed uzyciem w zakresie wstepnych prob technicznych i stosowane, jesli s3 zgodne z wymaganiami normy.
6.3 Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robot malarskich z dokumentacja
projektowq i specyfikacjg. Badania te szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych
robot.

Wyniki kolejnych badan nalezy wpisywa¢ do dziennika budowy.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych
wykonanych robot malarskich, a w szczegolnosci:

e zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

e jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,



e prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

e jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

e prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7 dniach dla farb
emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukoriczenia. Badania techniczne nalezy
przeprowadzié przy temp. otoczenia nie nizszej niz +50C i przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 65%.
Sprawdzenie robot malarskich obejmuje:

e sprawdzenie wyglagdu powtok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu rownomiernego roztozenia

farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i

dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy,
odstajgcych ptatkow powtoki itp.

e sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajgcy na porownaniu, w $wietle

rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca;

e sprawdzenie potysku nalezy wykonac przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym; przy

powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym;

e sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej

powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru (tj. ciemng w przypadku
powtok biatych i biatg w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna na wycieranie, jesli na
szmatce nie wystgpia $lady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:

e sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

e sprawdzenie wyschniecia powtoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza;

e powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepnosé do podtoza;

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt7.

Jednostkg obmiarowa robot jest ma.

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt8.

8.2 Odbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w przypadku farb
akrylowych

i emulsyjnych) posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg
lub odpowiednig szpachlowka.

Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.3 Odbidr czesciowy

Odbior cze$ciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na elementach
stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uznac, ze spowoduje to otrzymanie powtok malarskich niezgodnych
z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonaé niezbednych dziatan , aby uzyska¢ powtoki o
wiasciwej jakosci.

Odbior cze$ciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4 Odbiér koncowy robét malarskich

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),



jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan

i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Podstawe do odbioru robot malarskich powinny stanowié nastepujgce dokumenty:

e dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),

e szczegotowe specyfikacje techniczne,

e dziennik budowy,

e zaswiadczenia o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, atesty,
certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

e protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajgcych,

e protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

o wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiarow sg pozytywne, dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych robot malarskich lub tylko
zakwestionowana ich cze$é uznaé za nie odpowiadajgce wymaganiom. W tym przypadku komisja
przeprowadzajgca odbior powinna ustali¢, czy nalezy :

- catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac usuniecie powtok

i powtorne prawidtowe ich wykonanie;

- poprawi¢ wykonane niewtasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami i po
poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.

W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposob nastepujacy:
e przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonaé wierzchnig powtoke malarska,

e Slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym materiatem
Sciernym i powtornie starannie nanie$¢ wierzchnig powtoke malarska;

e matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowac przez powtorne naniesienie powtoki
malarskiej;

e odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powtoki — nalezy oczyscic¢
powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowaé powierzchnie pod malowanie i
doktadnie nanies¢ cienkg warstwe powtoki;

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikow badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem,

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a
wykonawca.

8.5 Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych okfadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

e przygotowanie stanowiska roboczego,



e dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,

® przygotowanie podtoza,

e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowe] obstugi),

e wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;

e ustawienie i rozebranie rusztowan,

e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow,

e likwidacja stanowiska roboczego;

llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru

i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowe;j

Normy

2. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek

. PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan

. PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

. PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne

. PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

. PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

9. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych praci
renowacji

10. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
11. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich

12. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania

13. PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich Cze$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

10.3. Inne opracowania

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom | cze$¢ 4, wydanie Arkady -
1990 rok.

2. Karty techniczne farb i emalii opracowane przez Zaktady Tworzyw i Farb Sp. z 0.0. (57-250

Ztoty Stok, Rynek 1, www.ztif-zloty-stok.com.pl)
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