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l. BRANZA SANITARNA

1. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiot i zakres opracowania Specyfikacji Technicznej (ST) dotyczy wykonania i odbioru robot
zwigzanych z rozbudowg ukfadu pompowego przepompowni wody w m. Wolka, gm. Woélka. Powyzsza
Specyfikacja Techniczna obejmuje branze sanitarng. Stanowi czes¢ Dokumentéw Przetargowych i
Kontraktowych na wykonanie robot.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z przedmiarem robdt i kosztorysem slepym, projektem
budowlanym i projektami branzowymi oraz przepisami i PN z zakresu realizacji rob6t ziemnych i montazowych
sieci wodociggowych, instalacji elektrycznych wraz z budowa i montazem rozdzielni zasilajgco — sterowniczych,
budowag i montazem urzadzen do przepompowywania wody.

UWAGA:
Wszystkie proponowane normy przedstawione w niniejszej Specyfikacji Technicznej mozna zastapic¢

innymi rbwnowaznymi aktami prawnymi.

1.1. Nazwy i kody
Majac na wzgledzie Rozporzadzenie nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 roku w sprawie Wspdlnego Stownika
Zamowien (DU WEL 340 z 16.12.2002r. z p6zniejszymi zmianami) gdzie :
- pierwsze trzy cyfry okreslajg grupy (XXX00000-Y);
- pierwsze cztery cyfry okre$lajg klasy (XXXX0000-Y);
- pierwsze pie¢ cyfr okre$la kategorie (XXXXX000-Y),
Okre$la sie w zakresie planowanych rob6t budowlanych :
Grupy Robot:
45.1. Przygotowanie terenu pod budowe.
45.2. Wznoszenie kompletnych obiektow budowlanych lub ich cze$ci: inzynieria lgdowa i wodna.
45.3. Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
Klasy Robot:
45.11. Roboty w zakresie burzenia i rozbidrki obiektéw budowlanych; roboty ziemne.
45.21. Budownictwo ogdlne oraz inzynieria lagdowa i wodna.
45.23. Roboty w zakresie budowy linii energetycznych i rurociggdéw wodociggowych.
45.31. Linie energetyczne i rozdzielnie.
Kategorie Robdt:
45112100-6: Kopanie rowdw.
45232150-8: Roboty w zakresie rurociggdw do przesytu wody.

45310000-3: Roboty w zakresie instalacji elektrycznych.



45315700-5: Instalowanie rozdzielni elektrycznych.

45311000-0: Roboty w zakresie przewodow instalacji elektrycznych oraz opraw elektrycznych.

1.2. Bledy i opuszczenia

Ze wzgledu na zakres i skomplikowanie robot ST nie rosci sobie pretensji do miana wyczerpujacej i
Wykonawca winien to wzig¢é pod uwage przy wykonywaniu Dokumentéw Powykonawczych i Robot
wchodzacych w zakres Kontraktu. Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczen w SIWZ, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory w porozumieniu z Inwestorem i Autorami

Projektu dokona odpowiednich poprawek, uzupetnien lub interpretacii.

1.3. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji Technicznej wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:
Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robo6t budowlanych, stuzacy
do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonanych
odbiorow, przekazywania polecenn i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego, Wykonawca i Projektantem.
Kierownik Budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania Robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.
Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowej, ktorej
obowigzki reguluje Ustawa Prawo Budowlane.
Laboratorium - laboratorium badawcze zaakceptowane przez Inspektora, stuzace do przeprowadzania
wszelkich badan i prob zwigzanych z realizacjq Kontraktu oraz oceng jako$ci Materiatow i Robét.
Materiaty - wszelkie surowce i produkty niezbedne do wykonywania Robét zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora.
Kontrakt - przedmiot zamowienia realizowany przez Wykonawce na podstawie umowy zawartej z
Zamawiajacym
Certyfikat zgodnos$ci - jest to dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujaca, potwierdzajacy, ze
wyréb i proces jego wytwarzania sg zgodne z zasadniczymi wymaganiami.
Deklaracja zgodnosci - oSwiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela, stwierdzajace na
jego wytaczng odpowiedzialno$¢, ze wyrdb jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami lub okre$long norma.
Dokumentacja projektowa - stuzaca do opisu przedmiotu zamoéwienia na wykonanie rob6t budowlanych, dla

ktorych jest wymagane pozwolenie na budowe.
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Dokumentacja powykonawcza budowy - sklada sie z dokumentacji budowy z naniesionymi zmianami w
projekcie budowlanym, dokonanymi w trakcie wykonywania robot, a takze geodezyjnej dokumentacii
powykonawczej i innych dokumentéw.

Geodezyjna ewidencja sieci uzbrojenia terenu - uporzadkowany zbiér danych przestrzennych i opisowych
sieci uzbrojenia terenu, a takze informacje o podmiotach wtadajacych siecia.

Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspdtzalezno$¢ czynnosci obstugi, przegladdw i
zabiegéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie. Instrukcja techniczna
obstugi (eksploatacii) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu budowlanego.

Istotne wymagania - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych innych aspektow
interesu wspdinego jakie majg spetniac roboty budowlane.

Normy europejskie - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzaciji (CEN) oraz Europejski
Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie (EN)” lub ,dokumenty
harmonizacyjne (HD)", zgodnie z og6lnymi zasadami dziatania tych organizaciji.

Obmiar robot - pomiar wykonanych robdt budowlanych, dokonywany w celu weryfikacji ich iloSci w przypadku
zmiany parametréw przyjetych w przedmiarze robét, albo obliczenia wartosci rob6t dodatkowych, nie objetych
przedmiarem.

Odbior czesciowy (robét budowlanych) - nieformalna nazwa odbioru robdt ulegajacych zakryciu, a takze
dokonywanie préb i sprawdzen instalacji, urzadzen technicznych. Odbiorem cze$ciowym nazywa sie takze
odbior czesci obiektu budowlanego wykonanego w stanie nadajacym sie do uzytkowania, przed zgtoszeniem do
odbioru catego obiektu budowlanego, ktory jest traktowany jako ,odbior koncowy”.

Przedmiar robot - to zestawienie przewidzianych do wykonania robdét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegotowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajacych szczegotowy
opis oraz wskazanie szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych, z
wyliczeniem i zestawieniem iloéci jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

Roboty podstawowe - minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod wzgledem
ilosci i wymogdw jako$ciowych oraz uwzgledniajq przyjety stopien scalenia robét.

Wspdlny Stownik Zaméwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robét budowlanych, stworzonych
na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika uzupetniajacego.
Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami Rozporzadzenia 2151/2003,
stosowanie kodow CPV do okreslenia przedmiotu zaméwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw
Cztonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20.12.2003r. Polskie Prawo zamowier publicznych
przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od
1.05.2004r.
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Odpowiednia zgodno$é - zgodno$¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi tolerancjami, a je$li przedziat
tolerancjami nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
robot budowlanych.

Przetargowa dokumentacja projektowa - czesS¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyki i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

Roboty kwalifikowane - Roboty zgloszone przez Zamawiajgcego w Decyzji Komisji Europejskiej, zwigzane z
budowg modernizacjg stacji uzdatniania wody wraz z robotami towarzyszacymi koniecznymi do ich wykonania
(rozbidrka nawierzchni, roboty ziemne, odtworzenie do stanu pierwotnego).

Roboty niekwalifikowane - Roboty nie zidentyfikowane w Decyzji Komisji Europejskiej, wynikajlce z warunku
gospodarno$ci  $rodkami finansowymi przez Zamawiajacego, polegajace na ukiadaniu innych sieci i
infrastruktury, kompleksowej odbudowie/przebudowie nawierzchni, wnoszeniu optat, itp., rozliczane z
Wykonawcg na podstawie odrebne;j faktury.

Budowla ziemna - budowla wykonana w gruncie lub z gruntu naturalnego lub z gruntu antropogenicznego
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia.

Wykopy - doty szeroko- i wasko-przestrzenne liniowe dla fundamentow lub dla urzadzen instalacji podziemnych
oraz miejsca rozbiorki nasypdw, watéw lub hatd ziemnych.

Zasyp - wypetnienie gruntem wykopdw tymczasowych z wymaganym zageszczeniem.

Ukopy - pobor ziemi z odktadu, wydobyta ziemia zostaje uzyta do budowy nasypéw lub wykonania zasypéw lub
wywieziona na sktadowisko i zutylizowana.

Wykopy jamiste - wykopy oddzielne ze skarpami lub o $cianach pionowych.

Wysokos¢ nasypu lub gteboko$¢ wykopu - roznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w
osi nasypu lub wykopu.

Grunt skalisty - grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktdrego prébki nie wykazujg zmian
objetosci ani nie rozpadajq sie pod dziataniem wody destylowanej; majg wytrzymato$¢ na Sciskanie RC ponad
0,2 MPa; wymaga uzycia $rodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do
odspojenia.

Grunt nieskalisty - kazdy grunt rodzimy, nie okreslony jako grunt skalisty.

Odkfad - grunt uzyskiwany z wykopu lub przekopu zlozony w okreslonym miejscu bez przeznaczenia
uzytkowego lub z przeznaczeniem do pozniejszego zasypania wykopu, utylizacja - ostateczna stabilizacja
odpadéw (nadmiaru gruntu, gruzu, asfaltu)

Sktadowisko - miejsce tymczasowego lub statego magazynowania nadmiaru gruntu z ziemi roslinnej z
wykopow, pozyskania i koszt utrzymania obcigza wykonawce.

Plantowanie terenu - wyrdéwnanie terenu do zadanych projektem rzednych, przez Sciecie wypuktoSci i
zasypanie wgtebien o wysoko$ci do 30 cm i przy przemieszczaniu mas ziemnych do 50 m.

Kategoria gruntu - podziat gruntow na kategorie oraz ich charakterystyke okresla norma BN-72/8932-01

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkoS¢ charakteryzujaca zageszczenie gruntu, okreslona wg wzoru:



ls=Pd/Pds

Gdzie:

P4- gesto$¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu, zgodnie z BN-77/8931-12, (Mg/m3),

Pgs - maksymalna gesto$¢ objeto$ciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalne;j,

zgodnie z PN-B-04481:1988, stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach ziemnych, (Mg/md).

Wskaznik réznoziarnistosci -

wielko$¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntow niespoistych, okreslona wg wzoru:

U=deo/d10

gdzie:

deo - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu,(mm),

d1o - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu, (mm).

Wskaznik odksztafcenia gruntu - wielkoS¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:
gdzie:

E1 - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998,

E2 - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtdérnym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205:1998,

Izolacja - warstwa, ktéra utrudnia okreslone wzajemne oddziatywanie dwoch Srodowisk (uktadow). Izolacje dzieli
sie na: elektryczng, akustyczng, cieping, przeciwkorozyjng oraz przeciwwilgociowa.

Izolacja przeciwwilgociowa i przeciwwodna - izolacja chronigca konstrukcje stykajace sie z gruntem przed
wilgocia.

Izolacja pionowa $cian - chroni $ciany stykajace sig z gruntem przed wilgocig, wodg opadowg i gruntowa.
Izolacja pozioma $cian - chroni Sciany przed kapilarnym podcigganiem wody. Uklada sie jg najczesciej w
dwoch miejscach: na tawach fundamentowych i w $cianach piwnic nad stropem.

Izolacja przeciwwilgociowa - na przyktad w postaci lakieréw bitumicznych, smoty weglowej, asfaltu lanego,
papy smotowej na lepiku, zabezpieczajacg budowle, pomieszczenia lub urzadzenia przed przenikaniem wody i
wilgoca.

Izolacja akustyczna (dzwiekochtonna) - jest to rozwigzanie, kiére zabezpiecza wnetrze przed
przedostawaniem sie niepozadanych dzwiekéw z zewnatrz - obniza lub ttumi hatasy. Skuteczna izolacja
wymaga stosowania specjalnych materiatow, ktore odpowiednio zamontowane i dobrane petnig funkcje bariery
dzwiekoszczelne. System - zbidr elementdw wyrdznionych ze wzgledu na zachodzace migdzy nimi powigzania.
Izolacja epoksydowa - jeden z rodzajow izolacji chemoodpornych. Do jej wykonania stosuje sie zywice
epoksydowe lub kompozyty zywic epoksydowych. Charakteryzuje sie odpornoscig na dziatanie wielu substancji
chemicznych, np. roztworow kwasow organicznych i nieorganicznych (z wyjatkiem kwasu fluorowodorowego i

octowego), roztworéw wodorotlenkow i soli nieorganicznych, olejow, paliw silnikowych.
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Sie¢ wodociggowa - uktad potgczonych przewoddw i ich uzbrojenia, przesytajacych i rozprowadzajacych wode
przeznaczong do spozycia przez ludzi, znajdujacych sie poza budynkiem, w granicach od ujecia wody do
zestawu wodomierzowego na przytaczu wodociggowym.

Przyfacze wodociggowe - przewdd przeznaczony do doprowadzenia wody do instalacji wodociggowej w
obiekcie.

Uzbrojenie przewodéw wodociggowych - armatura i przyrzady pomiarowe zapewniajace prawidtowe
dziatanie i eksploatacje sieci wodociggowe;.

Pompownia | stopnia - stuzy do pobierania wody ze studni wierconych. Sktada sie z pomp gtebinowych wraz z
instalacjg hydrauliczna, instalacji zasilajacej energetycznej i sterujace;.

Zestaw hydroforowy - stuzy do podawania wody do sieci wodociggowej i stabilizacji w niej cisnienia na
okre$lonym poziomie. Sktada sie z pomp podigczonych réwnolegle oraz uktadu zaworéw i kolektorow, uktadu
sterowania.

Przewody technologiczne i armatura - stuzg do rozprowadzania wody w obrebie stacji wodociggowej. W skfad
wchodzg rurociggi i zainstalowana na nich armatura zaporowa i odcinajaca, konstrukcje wsporcze i ewentualne
izolacje.

Zbiornik wyréwnawczy (retencyjny) - gromadzi wode dla pokrycia nierbwnomierno$ci rozbioréw dobowych
oraz zapewnia potrzeby p.poz..

System kanalizacyjny - sieC rurociggdw i urzadzen lub obiektow pomocniczych, ktore stuzg do odprowadzania
$ciekow i/lub wdd opadowych od przykanalikéw do oczyszczalni lub innego miejsca utylizacii.

System grawitacyjny - system kanalizacyjny, w ktérym przeptyw odbywa sie dzieki sile ciezkosci, a przewody
sq projektowane do pracy w normalnych warunkach w przypadku cze$ciowego napetnienia.

Punkty gtdwne trasy - punkty zatamania trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koricowy punkt trasy.
Zgrzewanie - metoda spajania, przy ktdrej potaczenie materiatow nastepuje wskutek docisku, niezaleznie od
Zrodta, ilosci i koncentracji ciepta wystepujacego w czasie faczenia.

Zgrzewalno$é - podatno$¢ materiatu do taczenia za pomocq zgrzewania przy okreslonych warunkach
technologicznych.

Zlacze zgrzewane - potaczenie dwu lub wigcej czesci, wykonane za pomocg zgrzewania.

Komora - obiekt inzynierski na przewodzie wodociggowym przeznaczony do zainstalowania armatury.
Hydrofornia, pompownia wody - obiekt inzynierski wyposazony w zesp&t urzadzen technicznych
przeznaczonych do tloczenia wody (zespoty pompowe, instalacie i pomocnicze urzadzenia techniczne)
przeznaczone do przepompowania wody z poziomu nizszego na wyzszy.

Instalacja pompowa - uktad ztozony z pomp, rurociggow i armatury,

Wydajnos¢ pompowni - objetoSciowe natezenie przeptywu wody tloczonej na wyzszy poziom, wyrazona w

m3/h lub w I/s.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z polskimi normami PN-87/B-1060 i PN-82/M 01600.



2. Wymagania og6lne

2.1. Dokumentacja Projektowa

Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac:

o Specyfikacje Techniczng wykonania i odbioru robot

e Przedmiar robot

e Dokumentacje Techniczng

Wykonawca ma réwniez prawo wgladu do Projektu Budowlanego rozbudowy uktadu pompowego przepompowni
wody wraz z infrastrukturg techniczng w m. Wélka, gm. Wélka w siedzibie Zamawiajacego.

Wykonawcy, po przyznaniu mu Kontraktu, przekazane zostang przez Zamawiajgcego nastepujace
Dokumentacje Projektowe:

o Projekt budowlany rozbudowy uktadu pompowego przepompowni wody — branza budowlana

e Projekt budowlany rozbudowy uktadu pompowego przepompowni wody — branza sanitarna

e Projekt budowlany rozbudowy uktadu pompowego przepompowni wody — branza elektryczna

2.2. Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa, ST oraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy stanowig cze$¢ Kontraktu,
a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty
w catej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystaC bteddow lub opuszczen w Dokumentach
Kontraktowych. W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy opisami Specyfikacji Technicznej i Dokumentacii
Technicznej pierwszenstwo posiadajg zapisy Dokumentaciji Techniczne;.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST. W
przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakoS¢ wykonanej roboty, to takie materiaty i roboty bedg niezwtocznie zastgpione innymi, a
ponowne ich wykonanie obcigzy Wykonawce.

2.3. Przekazanie terenu budowy
Zamawiajacy przekaze w terminie okre$lonym w Dokumentach Kontraktowych teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz Dokumentacje

Projektowg i ST.

2.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Wykonawca jest zobowigzany do zorganizowania i zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania

realizacji Kontraktu. Przyjmuje sig, ze koszty te sg wigczone w cene Kontraktu.
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Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace

ochrony $rodowiska naturalnego oraz przepiséw ochrony przeciwpozarowe;.

2.5. Materialy i sprzet do realizacji robét

Materiaty stosowane do wykonania rozbudowy uktadu pompowego przepompowni wody wraz z
infrastrukturg techniczng majace bezposredni kontakt z wodg do picia, winny posiada¢ atesty zdrowotne
odpowiednich witadz sanitarnych. Ponadto na podstawie artykutu 10 Ustawy Prawo Budowlane z dnia
07.07.1994r. (z p6zn. zm.) oraz Ustawy o Badaniach i Certyfikacji z dnia 03.04.1993r i Zarzadzeniami
wykonawczymi do tych ustaw, na wyroby przemystowe i budowlane zastosowane przy budowie wymagane sg
certyfikaty.

Sprzet uzywany przy budowie musi by¢é sprawny technicznie. Potwierdzenie tej sprawnosci jest
wymagane w dokumentach tego sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. W przypadku braku ustalen, co do typow
sprzetu w Dokumentach Kontraktowych, sprzet uzywany przez Wykonawce powinien by¢ akceptowany przez

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2.6. Stosowanie sie¢ Wykonawcy do przepiséw prawa

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy i wytyczne, ktoére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie odpowiedzialny za
przestrzeganie tych przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Gdziekolwiek w Kontrakcie powotane
sq konkretne normy lub przepisy, ktore spetnia¢ majg materialy i sprzet oraz roboty bedg obowigzywaé
postanowienia najnowszego wydania.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciagty
bedzie informowat Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i
inne odno$ne dokumenty.

Wykonawce obowigzuje 3-letni okres gwarancji od terminu zakoriczenia inwestycii.

2.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociggi i kable. Wykonawca uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informaciji o lokalizacji i sposobie ich zabezpieczenia w czasie realizaciji robét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego i zainteresowane witadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadat za wszelkie spowodowane przez

jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzenia podziemne podczas robét.
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Ponadto Wykonawca przed wejéciem na grunt zapewni wiadciwg i z odpowiednim wyprzedzeniem

informacje dla wtascicieli dziatek, na ktorych beda realizowane roboty.

2.8. Zaplecze budowy

2.8.1. Lokalizacja zaplecza budowy
Gtéwne zaplecze budowy stanowi teren ujecia wody w m. Wélka na dziatkach nr 36/1, 368/1, 37, 43/2
stanowigcej wtasnos¢ Gminy Wolka.

Dojazd na teren budowy bedzie sie odbywat bezposrednio z czeSciowo utwardzonej drogi lokalne;.

2.8.2. Charakterystyka terenu zaplecza budowy

Zaplecze budowy zlokalizowane jest bezposrednio przy drodze lokalne;.

Zaopatrzenie w energie elektryczng odbywac sie bedzie przez istniejace przytacze energetyczne.
Zaopatrzenie w wode - z istniejgcego ujecia wody, za pomocg pompy gtebinowe;.

Teren zaplecza to ogrodzona dziatka ujecia wody bez utwardzenia.

2.9. Tablice informacyjne
Wykonawca w ramach Kontraktu zobowigzany jest wykonac, ustawi¢ i utrzymac tablice informacyjne na
czas wykonywania robot. Szczegoty wykonania tej tablicy uzgodni Wykonawca z Instytucjg Kontraktujaca.
Tablica informacyjna dotyczaca budowy winna by¢ wykonana wedtug obowigzujacych przepiséw prawa

budowlanego.

2.10. Dokumenty i czynnosci wymagane od Wykonawcy

2.10.1. Przed rozpoczeciem robét
o harmonogram robét,
. harmonogram pracy sprzetu,
o plan zaplecza budowy,
o program bezpieczenstwa,

o uzgodnienia niezbedne do rozpoczecia rob6t wynikajace z odpowiednich przepiséw

2.10.2. W czasie trwania robot
o obstuga geodezyjna,
o rysunki wykonawcze

o uzgodnienia (na przyktad z Urzedem Dozoru Technicznego),
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o aprobata materiatow,
o raporty z kontroli, préb i odbiorow,
o tygodniowe /miesigczne/ raporty uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

2.10.3. Po zakoriczeniu robét
o inwentaryzacja powykonawcza, rysunki powykonawcze
o proby wodly,
o Swiadectwa odbioru wstepnego,
o Swiadectwa odbioru korncowego.
Prace wymienione w punktach 2.10.1. do 2.10.3. ST Wykonawca zrealizuje wtasnym staraniem i na

wiasny koszt.

2.11. Cykl realizac;ji

Zakonczenie wykonania catosci rob6t przewiduje sie na Koniec ...........ovvvvviiiiiiiienninnn,

3. Budynek przepompowni wody

Przepompownia wody to zespot obiektow stuzacych do pozyskiwania wody z ujecia, gromadzenie w
zbiornikach wyréwnawczych i tloczenie w odpowiedniej jakosSci, ilosci i pod wtasciwym cisnieniem do sieci
zewnetrznej wodociggowe).

W celu uzyskania parametrow wody wymaganych przepisami prawa i doprowadzenie jej do odbiorcow
konieczne jest wykonanie przebudowy infrastruktury towarzyszace;:
- demontaz 2 istniejacych pomp poziomych
- montaz nowego orurowania z PE w budynku hydroforni bez przerw w dostawie wody
- wykonanie prac budowlanych i elektrycznych umozliwiajgcych posadowienie zestawu hydroforowego i jego
zasilenie w energie elektryczng
- montaz wezta wodomierzowego wyposazonego w wodomierz z nadajnikiem impulsow
- montaz armatury na nowym orurowaniu
- montaz urzadzenia bhp w pomieszczeniu chlorowni (myjka do oczu)
- montaz chloratorow i instalacji wewnetrznej

- montaz urzadzen w wezle sanitarnym (umywalki w pomieszczeniu chlorowni i hali technologicznej)

3.1. Blok chloratora
Chloratory zamontowane bedg w istniejgcym oddzielnym pomieszczeniu chlorowni dla dozowania

srodka dezynfekujgcego do wody.

3.1.1. Chlorator
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Urzadzenia dozujace $rodek dezynfekujacy (3% podchloryn sodu) o wydajnosci 300g NaOCI I/h
zamontowac zgodnie z instrukcjg producenta.

Rurocigg ttoczny wykonany winien by¢ z rur PP klejonych %2". Klejenie rurociggu winno by¢ wykonane
wedtug instrukcji producenta.

Wsporniki pod chloratory winny by¢ pomalowane dwukrotnie farbg olejng podktadowa i nawierzchniowa.

Przy wykonywaniu bloku chloratora nalezy przestrzega¢ przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy

zawartych w rozporzadzeniach [2], [3], [4], [5].

3.2. Zestaw pomp |l stopnia
Zestaw pompowy o wydajno$ci Q=100m3h przy podnoszeniu H=50+55 m st. wody powinien by¢
zamontowany na ramie konstrukcyjnej. Przed i za zestawem winny by¢ zamontowane tgczniki gumowo-

kotnierzowe amortyzujace.

3.3. Wodomierz
Do pomiaru ilosci wody ptynacej do sieci wodociggowej przyjeto wodomierz z nadajnikiem impulsow DN
150.

3.4. Przewody i armatura

Rurociagi przy przejsciu przez $ciany montowac w tulei ochronnej.

3.5. Bloki podporowe
Rurociagi przy wyjsciu przewodéw z budynku winny by¢ oparte na bloku podporowym o wymiarach
0,5*0,5*0,3m z betonu B10.

3.6. Instalacja wodociggowa

Do pomieszczenia chlorowni woda doprowadzona jest istniejagcym rurociggiem wykonanym z rur
stalowych ocynkowanych wg PN 79/H-74393. Rurociag podtgczony bedzie do przewodu wysokiego cisnienia
DN 200 (do sieci) za zestawem hydroforowym. Pod umywalkg zamontowac elektryczny podgrzewacz wody.

Uzbrojeniem instalacji bedg zawory przelotowe wedtug PN-74/M-75224 [28] i czerpalne ze ztaczka do
weza wedtug PN-75/M-75208 [26].

Przewody przy przejsciu przez sciany montowac w tulei ochronne;.

Po wykonaniu, rob6ot montazowych instalacje poddac prébie na ci$nienie. Wszelkie roboty instalacyjno —
montazowe przy instalacji wodociggowej wykona¢ wedtug PN- 81/B-10700/00 [32] i PN81/B- 10700/02 [31].

3.7. Instalacja wentylacji

W pomieszczeniu technologicznym wywietrzaki i wentylatory pozostajg istniejace.
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W  pomieszczeniu chlorowni nalezy wykorzysta¢ istniejacq wentylacje mechaniczng w postaci

wentylatora osiowego $ciennego @200 oraz 1 wywietrzaka cylindrycznego dachowego @160.

4. Zbiornik wyréwnawczy

W zalezno$ci od przyjetego przez Inwestora zakresu robot w istniejacych 3 zbiornikach wyrdwnawczych
0 pojemnosci 150m? kazdy nalezy wymieni¢ wtazy na nowe ocieplone ze stali nierdzewnej o wym. 800x800mm
(6 sztuk) oraz nowe wywiewki rowniez ze stali nierdzewne;.

Ponadto przewidziano gruntowne czyszczenie wnetrza wszystkich zbiornikdw wyrownawczych facznie z
pdzniejszym malowaniem i wymiang drabin na nowe ze stali nierdzewne;.

W obrebie zbiornikdw zostang wymienione wszystkie rurociagi ssawne i ttoczne na nowe z rur i ksztattek
z PE 100 2- i 3-warstwowego SDR 17 DN160 i DN225. Wykonawca moze zastosowac stal nierdzewng po
wczesniejszym uzgodnieniu z Inwestorem i projektantem.

Przewody wyposazone bedg w nowe zasuwy ziemne z obudowami i skrzynkami. Kazdy zbiornik
wyposazony bedzie w nowe czujniki pozioméw. Uzyskanie poziomu maksymalnego spowoduje wytaczenie
podwodnego agregatu pompowego.

Ksztattki zeliwne do potaczen kotnierzowych winny spetnia¢ PN84/H-74101[14]. Po wykonaniu montazu
orurowanie poddac prébie wodnej. Potgczenia kotnierzowe nie powinny wykazywaé przeciekéw. Ewentualne
nieszczelnosci usung¢ przez dokrecenie $rub lub wymiane uszczelki. Pod stopy kolan wykona¢ bloki podporowe

z betonu B10. Rurociagi w ziemi zabezpieczy¢ $rodkiem bitumicznym.

5. Przewody wodociggowe zewnetrzne i komory zasuw KZ1 i KZ2
Przewody wodociggowe zewnetrzne to rurociagi taczace poszczegdlne obiekty przepompowni wody
prowadzace wode pitna.
Przewody wodociggowe wymieniane bedg pomiedzy:
e studnia S1 - miejsce potaczenia przewodu ze studnig S2,
e miejsce potgczenia przewoddw z dwdch studni — zbiorniki wyréwnawcze,

e zbiorniki wyrownawcze — pompownia wody sieciowej |l stopnia.

Zakres prac instalacyjnych poza budynkiem przepompowni wody:

- wykonanie obej$cia rezerwowego na czas wykonywania prac przy posadowieniu nowych komor zasuw na
rurociggu tlocznym

- posadowienie zbiornikdw betonowych - komér zasuw KZ1 i KZ2 na kolektorze tlocznym

- montaz orurowania i armatury w obu komorach zasuw

- wykonanie wymiany instalacji wodociggowe;j i elektrycznej miedzyobiektowej taczacej pompy gtebinowe z
urzadzeniami technologicznymi w budynku ujecia wody oraz rurociggéw pomiedzy zbiornikami wyréwnawczymi,

a zestawem hydroforowym
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- przepiecie nowych sieci wodociggowych na terenie ujecia wody i wigczenie do nowego systemu

- wykonanie wymiany istniejgcego hydrantu na nowy oraz montaz nowego pomiedzy komorami zasuw
- odpiecie obej$cia rezerwowego poza budynkiem na kolektorze ttocznym

- proby cisnieniowe i ptukanie rurociggow

- dezynfekcja wodociggu

- uporzadkowanie terenu budowy

5.1. Roboty ziemne
Wykopy w catosci wykonane bedg mechanicznie w gruncie kategorii | — 1ll. Wykopy liniowe o $cianach
skarpowych o nachyleniu 1:1i 1:0,6 i gleboko$ci oraz spadkach zgodnie z projektem budowlanym wykona¢ po

usunieciu ziemi urodzajnej.

5.2. Zdjecie warstwy ziemi urodzajnej

Przed rozpoczeciem wykopow nalezy zdjg¢ warstwe ziemi urodzajnej grubosci 0,15m i odtozy¢ na bok,
az do zakonczenia robot.

Po wykonaniu catosci robot budowlano-montazowych warstwe ziemi urodzajnej nalezy ponownie
nasung¢ nad zasypany wykop.

Roboty te wykonane bedg za pomocg spycharki o mocy 75 lub 100 KM z udziatem pracy robotnikdw.
Zdjetq ziemig urodzajng sktada¢ w pryzmy. Miejsce sktadowania powinno by¢ dobrane tak, aby ziemia nie byfa

zanieczyszczona ziemig z gtebszych poktadéw wykopdw, a takze nie rozjezdzona przez samochody.

5.3. Wykopy mechaniczne
Roboty ziemne nalezy wykona¢ mechanicznie jako wykopy liniowe skarpowe.
Przekroj poprzeczny wykopu skarpowego:
- gtebokos¢ 1,75-2,0 m ponizej poziomu terenu
- szerokos¢ dna dla dn 300 - 0,70m
- szerokos¢ dna dla dn 200 - 0,60m
- szerokosc¢ dna dla dn 150 - 0,55m
- szerokosc¢ dna dla dn 100 - 0,50m

- nachylenie skarp w gruncie kategorii lll 1:0,6.

Wykopy nalezy wykona¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu. Dno wykopu powinno by¢ réwne i
wykonane ze spadkiem zgodnie z dokumentacjg techniczng przy czym powinno by¢ ono na poziomie wyzszym
od rzednej projektowanej o 0,20m.

Zdjecie pozostawionej warstwy gruntu dokona¢ bezposrednio przed utozeniem przewodow. Réznice

rzednych wykopdéw w Zzadnym punkcie nie mogg przekroczy¢ dna przewodéw PE i PCV £5cm. Tolerancja
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szeroko$ci wykopoéw wynosi £5cm. Wydobyty grunt powinien byC sktadowany z jednej strony wykopu z
pozostawieniem pomiedzy krawedzig wykopu, a stopg odkifadu wolnego pasa terenu o szeroko$ci 1,0m dla
komunikacji.

Do wykonania wykopow mechanicznych przewiduje sie koparke podsiebierng o pojemnosci tyzki 0,25,
0,401 0,60 m3.

5.4. Zasypka wykopow
Zasypke prowadzi¢ gruntem rodzimym zgodnie z PN-B-10736 [13] i PN-92/ B-10735 [38].

Uzyty materiat i sposob zasypania nie moze spowodowac uszkodzenia utozonego przewodu i obiektow
na przewodzie. Po utozeniu rurociggu i podbiciu — zageszczeniu gruntu w tak zwanych pachach za pomocg
ubijakéw drewnianych, nalezy zasypa¢ go warstwg ochronng strefy niebezpiecznej o grubosci 0,5m.

Materiat zasypu bez grud i kamieni powinien by¢ zageszczony ubijakiem recznym po obu stronach
przewodu. Zageszczenie to zabezpiecza rurociag przed deformacjami wskutek wystepujacych naprezen od
cisnienia wewnetrznego wody i obcigzen zewnetrznych. Do czasu przeprowadzenia prob hydraulicznych ztgcza
rur powinny by¢ odkryte.

Zasypke powyzej strefy niebezpiecznej prowadzi¢ warstwami grubosci do 0,3m i réwniez zageszczac.
Dopuszcza sie zageszczanie mechaniczne przy uzyciu ubijakow mechanicznych. Wskaznik zageszczenia
gruntu nie powinien by¢ mniejszy niz 0,97m. Zasypke prowadzi¢ tak by utozenie naturalne poszczegdinych
warstw gruntu byto, w miare mozliwosci zachowane. Zasypke wykona¢ spycharkg o mocy 75 i 100 KM oraz

recznie.

5.5. Rozplantowanie nadmiaru ziemi
Urobek o objetosci zabudowanego rurociggu nalezy recznie rozplantowaé na zasypanym wykopie, a

nastepnie nasung¢ ziemie urodzajna.

5.6. Roboty instalacyjno — montazowe

Przewod wodociggowy powinien by¢ utozony tak na podtozu naturalnym, aby opierat sie na nim wzdtuz
catej diugosci co najmniej na 4 swojego obwodu symetrycznie do swojej osi. Odchylenie osi utozonego
przewodu od ustalonego nie powinno przekroczy¢ 0,1m.

Do wykonania zmian kierunkéw przewodu nalezy stosowaé tuki PE o katach 119, 220, 300, 450 j 9Q°.
Odchylenie a<110 realizowane moze by¢ z wykorzystaniem strzatki ugiecia rur z tworzyw sztucznych. Do
wykonania zamierzonego zadania przewidziano rury cisnieniowe PE DN160, 225, 310 na cisnienie min. 1,0 MPa
taczone przez zgrzewanie. Rury uzyte do budowy nie mogg mie¢ widocznych uszkodzen powstatych w czasie
transportu i sktadowania. Rury nalezy starannie oczysci¢. Rury uszkodzone nalezy usung¢ i zmagazynowac

poza strefg montazowa.
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Zmontowany odcinek rurociggu powinien by¢ utozony na podktadach drewnianych na poboczu wykopu
lub na pomostach nad wykopem. Przy opuszczaniu odcinka rurociggu do wykopu, nalezy zwraca¢ uwage na
utrzymanie dopuszczalne;j strzatki ugiecia. Wielkos¢ strzatki ugiecia okresla instrukcja techniczna producenta rur.
Po utozeniu przewody winny by¢ zasypane do wysokosci potowy $rednicy rur, za$ ziemia powinna by¢ doktadnie
zageszczona z obu stron przewodu w tak zwanych pachach przewodu przy uzyciu ubijakow drewnianych.
Zabezpieczenie przewodu za pomocg blokdw oporowych przed przesunigciem na tukach i odgatezieniach
winno by¢ wykonane zgodnie z BN-81/- 9192 - 05.

Wykonawca jest zobowigzany do uktadania rur PE w temperaturze od +5°C do +30°C. W czasie trwania
robot Wykonawca musi prowadzi¢ systematycznie kontrole prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwo$cig

zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w oparciu o norme PN-B-10725 [12].

5.7. Uzbrojenie przewodow wodociagowych

Dla odciecia przeptywu wody na przewodach wodociggowych przewiduje sie zamontowanie zasuw
zeliwnych klinowych owalnych kotnierzowych z trzpieniem niewznoszacym.

Zasuwy, by mozliwe byto ich uzycie po zasypaniu powinny by¢ uzbrojone w obudowe do zasuw z
przedtuzonym trzpieniem zasuwy, zakonczonym w skrzynce do zasuw wedtug PN-85/M-74081 [18]. Skrzynka
winna by¢ postawiona na fundamencie betonowym o wymiarach 0,5*0,5*0,08m z otworem w $rodku.

Umocnienie skrzynki na powierzchni terenu winno by¢ wykonane ptytgq betonowg o wymiarach jak
fundament. Oba elementy utozy¢ na podsypce piaskowej grubosci 0,05m.

Zasuwy umieszczone winny by¢ w weztach. Zasuwy nalezy montowa¢ w trakcie wykonywania
przewodéow na blokach podporowych z betonu B-10 o wymiarach 0,5*0,5*0,1m, aby nie wprowadzaé

dodatkowych naprezen

Wezly na przewodach winny by¢ wykonane z ksztattek z PE lub Zeliwnych kotnierzowych wedtug PN —
84/H- 74101 [14].
Asortyment ksztattek kotnierzowych niezbednych do wykonania weztow,
o trojniki przy rozgatezieniach,
o ksztattki przejSciowe do potgczenia kotnierza z rurg PE,

Elementy Zeliwne w ziemi przed zasypaniem zabezpieczy¢ przed korozjg Srodkiem bitumicznym.

Celem stabilizacji utozonego w wykopie przewodu wodociggowego nalezy zabezpieczy¢ blokami oporowymi:
e trojniki przy Srednicy odgatezienia dn 160, dn 225 zgodnie z BN- 81/9192- 05 [17].

5.8. Proby hydrauliczne
Po zakonczeniu rob6t montazowych oraz wykonaniu warstwy ochronnej strefy niebezpiecznej przewody

nalezy poddac prébie na ci$nienie wg PN-81/-10725 [12].
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W czasie badania powinien by¢ umozliwiony dostep do ztaczy. Koncdwki odcinka przewodu powinny
by¢ zamknigte za pomocg odpowiednich zaslepek z uszczelnieniem, a przewdd na catej dtugosci powinien by¢
zabezpieczony przed przesunieciem w planie i w profilu.

Na badanym odcinku przewodu nie powinny by¢ instalowane przed przeprowadzeniem préby
szczelnosci inna armatura z wyjatkiem zasuw, ktére w czasie badania powinny by¢ catkowite otwarte za$ dtawiki
dociggniete w sposdb zapewniajacy ich catkowitg szczelnose.

Przewidziane bloki oporowe i podporowe powinny by¢ wykonane w sposdb trwaty. Nie nalezy stosowac
zasuw jako zamknie¢ badanego odcinka przewodu.

Cisnienie probne powinno wynosi¢ 1,0MPa. Probe hydrauliczng wykona¢ wg PN-B 10725 (1997) [12].
Ponadto przy prowadzeniu préb nalezy uwzgledniaC uwagi zawarte w instrukcji producenta rur.

W czasie proby na zigczach nie mogq wystepowac przecieki w postaci kropelek wody. W razie
stwierdzenia przeciekow na zlgczach nalezy wymieniC rure. Po usunieciu przyczyn przeciekow nalezy probe
przeprowadzi¢ ponownie. Po wykonaniu czynnoSci zwigzanych z probg i stwierdzeniu, ze cisnienie probne przez

0,5 godziny nie spada probe uwaza sie za zakonczona.

5.9. Plukanie i dezynfekcja

Przewody z PE przed ich oddaniem do eksploatacji podlegajg doktadnemu ptukaniu czystq woda. Po
stwierdzeniu, ze woda z ptukanego przewodu nie odpowiada pod wzgledem bakteriologicznym warunkom wody
do picia [7], konieczna jest dezynfekcja. Dezynfekcje przeprowadza sie¢ dawkujac roztwér Srodka
dezynfekujacego (woda chlorowa powstata z rozpuszczenia podchlorynu sodu do stezenia 50mg Cla/dm3 przy
powolnym napetnieniu przewodu). Po 24 godzinnym czasie kontaktu Srodka dezynfekujacego z wodq
pozostato$¢ chloru w wodzie powinna wynosi¢ 10mg Clo/dm3. Po przeprowadzonej dezynfekcji przewdd nalezy

ponownie przeptuka¢ wodg

5.10. Oznakowanie uzbrojenia

Po zakonczeniu robét montazowych i zasypce przewodéw, zasuwe nalezy oznakowa¢ wg PN-86/B-
09700 [11]. Tablice o wymiarach 0,20*0,14m nalezy wykona¢ z materiatu trwatego, odpornego na wptywy
atmosferyczne i na uderzenia. Tre$¢ tablicy koloru niebieskiego na biatym tle powinna informowac o potozeniu
zasuwy w stosunku do tablicy mierzong w metrach. Tablice umiesci¢ na stupku betonowych.

Przy budowie przewodow wodociggowych nalezy przestrzegac przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy zawartych w rozporzadzeniach [2], [3], [4], [5]

6. Odbiory robét
Badania przy odbiorze przewodow zalezne sg od rodzaju odbioru technicznego robét. Odbiory sktadajg
sie z odbioru technicznego czesSciowego dla robdt zanikajacych i odbioru technicznego koncowego po

zakonczeniu budowy.
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Badania przy odbiorze powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN- 92/B- 10735 [38]

6.1. Odbidr techniczny czesciowy

Badania przy odbiorze technicznym cze$ciowym polegajg na:

e zbadaniu zgodno$ci usytuowania i dtugo$ci przewodu z dokumentacja.

Dopuszczalne odchylenie w planie osi przewodu od osi wytyczonej nie powinno przekracza¢ 0,02m.

Dopuszczalne odchylenie rzednych utozonego przewodu od przewidzianych w projekcie nie powinno

przekraczac dla przewodow z tworzyw sztucznych £0,01m,

e zbadaniu zabezpieczenia przed korozjg przez ogledziny izolacji,

e zbadaniu podioza naturalnego przez sprawdzenie nienaruszenia gruntu. W przypadku naruszenia podfoza
naturalnego sposob jego zageszczenia powinien by¢ uzgodniony z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego,

e zbadaniu materiatu ziemnego uzytego do obsypki przewodu, ktéry powinien by¢ drobny i $rednioziarnisty,
bez grud i kamieni. Materiat ten powinien by¢ zageszczony.

e zbadaniu szczelno$ci przewodu,

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z protokotem préoby szczelnosci
przewodu, inwentaryzacjq geodezyjng oraz certyfikatami i deklaracjami zgodno$ci z polskimi normami i
aprobatami technicznymi, dotyczacymi rur i armatury, jest przedtozony podczas spisywania protokotu odbioru
technicznego — czeSciowego, ktory stanowi podstawe do decyzji o mozliwosci zasypania odebranego odcinka
przewodu sieci. Wymagane jest takze dokonanie wpisu do dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego
— czesciowego.

Wykonawca budowy jest zobowigzany, zgodnie z art. 22 ustawy [1] przy odbiorze technicznym
czesciowym przewodu wodociggowego zgtosiC Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego do odbioru roboty
ulegajace zakryciu, zapewni¢ dokonanie proby i sprawdzenia przewodu, zapewni¢ geodezyjng inwentaryzacje

przewodu, przygotowa¢ dokumentacje powykonawcza.

6.2. Odbior techniczny koncowy

Badania przy odbiorze technicznym kohcowym polegajg na:

e zbadaniu zgodnosci dokumentaciji technicznej ze stanem faktycznym i inwentaryzacjg geodezyjna,

e zbadaniu zgodnosci protokotdw odbioru szczelnosci oraz wynikéw stopnia zageszczenia gruntu zasypki

wykopu,

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z protokotem odbioréw technicznych
czesciowych przewodu wodociggowego, projektem z wprowadzonymi zmianami podczas budowy, wynikami
badan stopnia zageszczenia gruntu zasypki wykopu i inwentaryzacjg geodezyjng jest przedtozony podczas
spisywania protokotu odbioru technicznego koncowego, na podstawie ktdrego przekazuje sie Inspektorowi
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Nadzoru Inwestorskiego wykonany przewdd sieci kanalizacyjnej. Konieczne jest takze dokonanie wpisu do

dziennika budowy o wykonaniu odbioru technicznego koncowego.

7. Przepisy i normy.

ST w réznych miejscach powotuje sie na Ustawy, Rozporzadzenia i Polskie Normy.
Nalezy traktowac je jako integralng cze$¢ dokumentacji technicznej i specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm, ktére obowigzujg w zwigzku z
wykonaniem robét objetych Kontraktem i stosowania ich postanowief na réwni ze wszystkimi wymaganiami

zawartymi w ST.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane (Dziennik Ustaw nr 89/94 wraz ze zmianami)

[2] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997r. w sprawie ogolnych przepiséw

bezpieczenstwa i higieny pracy (Dziennik Ustaw nr 129/97)

[3] Rozporzadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowlanych z dnia 28 marca 1972r. w

sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano — montazowych i rozbidrkowych

(Dziennik Ustaw nr 13/72)

[4] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 2 listopada 1954r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy spawaniu i cieciu metali (Dziennik Ustaw Nr 51/54)

[5] Rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Spotecznej oraz Zdrowia z dnia 15 maja 1954r. w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy przy uzytkowaniu butli z gazami sprezonymi, skroplonymi i rozpuszczonymi pod

ci$nieniem (Dziennik Ustaw Nr29/54 z p6zniejszymi zmianami)

[6] Rozporzadzenie Ministra Rozwoju Regionalnego i Budownictwa z dnia 2 kwietnia 2001r. w sprawie

geodezyjnej ewidenciji sieci uzbrojenia terenu oraz zespotdw uzgadniania dokumentacji projektowej (Dziennik

Ustaw Nr38/01)

[7] Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 4 wrze$nia 2000r w sprawie warunkéw, jakim powinna odpowiadaé

woda do picia i na potrzeby gospodarcze, woda w kapieliskach, oraz zasad sprawowania kontroli jakoSci wody

przez organy Inspekcji Sanitarnej (Dziennik Ustaw Nr 82/00)

[8] PN-87/B-01060 Sie¢ wodociggowa zewnetrzna — Obiekty i elementy wyposazenia - Terminologia

[9] PN-92/B- 01706/Az1:1999 Instalacje wodociggowe — Wymagania w projektowaniu

[10] PN-81/B- 03020 Grunty budowlane — Posadowienie bezposrednie budowli - Obliczenia statyczne i
projektowanie

[11] PN- 86/B- 09700 Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia terenu na przewodach wodociggowych

[12] PN- B- 10725:1997 Wodociagi - Przewody zewnetrzne — Wymagania i badania

[13] PN- B- 10736:1999 Roboty ziemne - Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i

kanalizacyjnych — Warunki techniczne wykonania
[15] PN- 74/H- 74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane



[16] PN-
[17] BN-
[18] PN-

80/H- 74219
81/9191-05
85/M.- 74081

[19] PN-EN 10008-"

[21] PN-

[22] PN-
[23] PN-
[24] PN-
[26] PN-
[27] PN-
[28] PN-
[29] PN-

[30] PN-

[31] PN-

[35] PN-
[36] PN-
[37] PN-
[41] PN-
[43] PN-
[45] BN-
[46] BN-
[47] PN-
[48] PN-
[49] PN-

PN-

[52] PN-
[53] PN-
[54] PN-
[55] PN-
[56] PN-
[57] PN-
[58] PN-

88/M - 54900
88/M -54906
91/M - 54910
76/H- 74392
75/M - 75208
88/M - 54907
74IM - 75224
81/B - 10700/00

81/B - 10700/01

81/B - 10700/02

78/M - 75114
89/M - 75178/01
89/M - 75178/02
64/H - 74086
88/B - 06250
80/6744-11
84/6745-01
B-06712

80/B- 30000-5
80/B- 01800
82/B- 01801
63/B- 06251
81/B- 06254
69/B- 10023
70/B- 10100
62/B- 10144
69/B- 10260

B- 14501
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Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania
Wodociggi wiejskie — Bloki oporowe — Wymiary i warunki stosowania
Skrzynki uliczne stosowane w instalacjach wodnych i gazowych

Stale odporne na korozje. Gatunki.

Wodomierze — Terminologia

Wodomierze skrzydetkowe do wody zimnej

Zabudowa zestawow wodomierzowych w potgczeniach wodociggowych
taczniki zeliwne gwintowane

Zawory wyptywowe ze ztaczkg do weza

Wodomierze z pionowa osig wirnika

Zwory przelotowe

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne — Wymagania |
badania przy odbiorze

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne — Wymagania |
badania przy odbiorze — Instalacja kanalizacyjna

Instalacja wewnetrzna wodociggowa i kanalizacyjna — Wymagania |
badania przy odbiorze — Przewody wody zimnej i cieptej z rur stalowych
ocynkowanych

Baterie umywalkowe

Syfon do umywalki

Syfon do zlewu

Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych

Beton zwykly

Prefabrykaty budowlane z betonu

Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego
Kruszywa mineralne do betonu

Cementy portlandzkie

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

betonu i zelbetu

Roboty betonowe i zelbetowe — Wymagania

Domieszki uszczelniajgce do zapraw i betondw

Roboty murowe zespolone

Roboty tynkowe — Wymagania i badania przy odbiorze

Posadzki z betonu i zaprawy cementowej

|Izolacje bitumiczne

Zaprawy cementowe



[59] PN- 65/B- 14501-3
[60] BN- 62/6738-03
[61] PN- 87/B- 03002
[62] PN- B- 03264

[63] PN-71/B-06280
[64] PN- B- 02480
[65] PN- B- 04481
[66] PN- B- 04452
[67] PN- 68/B- 06050

[68] BN- 77/8931-12
[70] BN- 86/- 8971- 08
[71] PN- 72/8932- 01
[72] BN-78/6114-32

[73] PN-80/C-89205
[74] PN-80/H-74219
[75] BN-68/6353-03
[76] BN-87/6774-04
[77] BN-74/3233-17
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Zaprawy budowlane cementowo — wapienne
Beton hydrotechniczny
Konstrukcje murowe — Obliczenia statyczne i projektowanie
Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie
Konstrukcje wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych - Wymagania
Grunty budowlane — Okreslenia symbole — Podziat i opis gruntow
Grunty budowlane — Badania prébek gruntu
Grunty budowlane — Badania polowe
Roboty ziemne budowlane — Wymagania w zakresie wykonania i badania
przy odbiorze
Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu
Prefabrykaty budowlane z betonu — Kregi betonowe i zelbetowe
Grunt zasypowy
Lakier asfaltowy przeciwrdzewny do ochrony biernej szybkoschnacy
czarny.
Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdinego zastosowania.
Folia kalendrowana techniczna z uplastycznionego polichlorku winylu.
Kruszywa mineralne. Kruszywa mineralne do nawierzchni drogowych. Piasek.

Stupki oznaczeniowe i 0znaczeniowo-pomiarowe

- PN-81/B-10725 ,Przewody zewnetrzne — Wymagania”

- PN-85/B-01700 ,Urzadzenia i sieci zewnetrzne — Oznaczenia graficzne”

- BN-70/8972-04 ,Urzadzenia do rozprowadzania wody”

- PN-70/C-89200 ,Ksztattki polietylenowe do potgczen rur polietylenowych”

- PN-EN 12201-2:2002 ,Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen

(PE). Cze$€ 2: Rury”

- PN-EN 12201-3:2002 ,Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen

(PE). Cze$¢ 3: Ksztaftki”

- PN-EN 12201-4:2002 ,Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody. Polietylen

(PE). Cze$¢ 4: Armatura”

- PN-89/M-74091 ,Hydranty nadziemne na ci$nienie nominalne 1,0 MPa”

- PN-81/B-03020 ,Grunty budowlane. Projektowanie i obliczanie statyczne posadowien bezposrednich”

- PN-83/8836-02 ,Przewody podziemne. Roboty Podziemne. Wymagania i badania przy odbiorze”

- PN-81/9192-05 ,Wodociagi wiejskie. Bloki oporowe. Wymiary i warunki stosowania”

- PN-81/9192-04 ,Wodociagi wiejskie. Bloki oporowe prefabrykowane. Warunki techniczne wykonania i odbioru”



22

- PN-71/B-02863 ,Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Sie¢
wodociggowa zewnetrzna przeciwpozarowa zrodtem zasilania oraz rozmieszczeniem hydrantdw zewnetrznych.
,Wymagania wraz ze zmiang do normy Az1: 2001”

- PN-71/B-02864 ,Zasady obliczania zapotrzebowania wody dla celéw przeciwpozarowych do zewnetrznego
gaszenia pozaru” wraz ze zmiang do powyzszej normy Az1: 2001.

- PN-70/M-34030 ,Rurociggi. Zasady obliczen strat ci$nienia”

- PN-86/B-09700 , Tablice orientacyjne do oznaczania uzbrojenia przewodéw wodociggowych”

Il. BRANZA BUDOWLANA

II.1. GLAZURA SCIENNA

1.0 WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z piytek

ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacii

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie:

oktadzin scian ptytkami glazurowanymi, wykonczenie ptytek listwami naroznikowymi.

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okre$lenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,

instrukcjami oraz okresleniami podanymi w "Wymagania ogdine".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace rohot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg
Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonanie oktadzin $ciennych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe do$wiadczenie w
realizacji tego typu rob6t i gwarantujgcemu wiasciwg jako$¢ wykonania. Wykonawstwo posadzek zgodne z

wymogami norm.
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1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inspektora robdt. Wszelkie
ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegolnych opracowan przed przystapieniem do robét.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentaciji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub

rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacije projektantow.

2.0 MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem na oktadziny wewnetrzne sg ptytki ceramiczne. Plytki ceramiczne przeznaczone na
oktadziny wewnetrzne powinny charakteryzowa¢ sie nasigkliwoscig 2-8%. Plytki  powinny odpowiadac
wymaganiom jednej z wymienionych norm:

PN-EN 159:1996,

PN-EN 176:1996,

PN-EN 177:1997,

PN-EN 178:1998,

lub odpowiednimi aprobatami technicznymi. Do mocowania oktadzin bedg stosowane zaprawy klejowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Listwy

glazurnicze stosowac jako ochrona krawedzi ptytek zastosowaé wysokosciach profilu 8 mm.

3.0 SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT.

Ptytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy sktadowaé je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochodow krytych plandekg z otwieranymi burtami przewozone ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed
przesunieciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowac i przechowywac w

temperaturze ponizej 5°C.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu okladzin zostaty opisane w PN-89/B-12039 "Plytki ceramiczne. Piytki
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wykfadzinowe uniwersalne, kamionkowe".

5.3. OPIS OGOLNY

Do uktadania okfadzin mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich robdt pomocniczych. Podtoze pod
oktadziny powinno by¢ rowne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu oktadzin nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C. Bezposrednio przed wykonywaniem rob6t podtoze powinno zosta¢ oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno by¢ porysowane ani mie¢ zattuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawi¢
zaprawg cementowa, nierdwno$ci nalezy wyréwnaé zaprawg o wytrzymato$ci nie nizszej niz 5 MPa, po
uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nierownosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy
wygtadzajacej np. tynku pocienionego lub kleju. Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢
jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni i okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegoinych
rzedach za pomocg naciggnietego sznura. Ptytki powinny zostaC posortowane, wstepnie nalezy rozplanowac

utozenie na posadzce i Scianie.

5.3.1. Okladzina wewnetrzna z ptytek

Przed przystgpieniem do prac oktadzinowych nalezy wybra¢ wiasciwy do danego zastosowania typ listwy
glazurniczej. Wysoko$¢ jej profilu trzeba dobrac tak, by gérna ptaszczyzna plytki (po jej wklejeniu) nie wystawata
ponad wysoko$¢ zastosowanego profilu. Listwy glazurnicze nalezy montowaé na etapie wykonywania oktadziny.
Na podtoze nanosimy zaprawe klejaca i w przewidzianym dla listwy miejscu wtapiamy jej ramie montazowe.
Wecisniete ramie montazowe nalezy zaszpachlowa¢ dodatkowg iloscig zaprawy, po czym starannie przyklei¢
ptytke tak, aby stykata sie doktadnie z profilem (unika¢ powstawania szczelin) i nie wystawata ponad jego
wysoko$¢. Szczeliny o szeroko$ci 1+2 mm (powstate ewentualnie migedzy ptytkg a listwa) mozna wypetni¢
zaprawg do fugowania.

Plytki beda mocowane na gotowej zaprawie klejowej. Powierzchnie pod oktadanie na kleju powinny pod
wzgledem réwnosci i gtadkosci odpowiada¢ wymaganiom dla tynku dwuwarstwowego K. IIl. Ptytek mocowanych
na kleju nie nalezy moczy¢. Klej nalezy naktada¢ na podtoze warstwg ok. 2 mm, jednorazowo natozona ilos¢
kleju powinna zostac przykryta oktadzing w czasie 15 min. Szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm.
W odstepach nie wiekszych niz 3 mm nalezy pozostawi¢ szczeliny dylatacyjne o szer. 2-3 mm. Wszelkie
zabrudzenia powierzchni nalezy natychmiast usung¢. Po utozeniu i stwardnieniu nalezy oktadzine wyspoinowac

i zmyc.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrolg jakosci robot nalezy obja¢ poszczegoine etapy:
powierzchnie podtoza,

grubos¢ zaprawy klejacej,

prostolinijnos¢ spoin i ich szeroko$¢,
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jako$¢ szczelin dylatacyjnych,
obrébke naroznikdw,

zgodnos¢ kolorystyki i materiatow z projektem.

7.0 ODBIOR ROBOT
7.1. Odbioér elementdw i akcesoriow
Przed rozpoczeciem wykonania oktadzin nalezy sprawdziC atestacje ptytek oraz ich jako$¢ pod wzgledem

stopnia zwichrowania, odchytek wymiarow, jednolitosci kolorow.

7.2. Odbior koncowy

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. innymi:

atestacje i zaSwiadczenie o jakosci dostarczonych materiatdw,

zachowania dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub
pionowego hie powinno by¢ wieksze niz 2 mm/m,

odchylenie powierzchni od ptaszczyzny (nie wieksze niz 2 mm na diugosci taty dwumetrowej)

Grubos¢ warstw mocujacych (podktad lub kleju)

powigzanie oktadziny z podtozem

sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach ptytek (dopuszczalne odchylenie 1 mm)

jednolito$¢ barwy ptytek.

8.0 OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robét.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z umowg pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/B-12039 Ptytki ceramiczne. Ptytki wyktadzinowe uniwersalne, kamionkowe.

PN-EN 87:1993 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacje, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 99:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasiakliwo$ci wodne;.

PN-EN 100:1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie.

PN-EN 101:1993 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 102:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podfogowe. Oznaczanie odpornoSci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

PN-EN 103:1994 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie ciepinej rozszerzalno$ci liniowe;.

PN-EN 105:1993 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podiogowe. Oznaczanie odporno$ci na pekniecia
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wioskowate.

PN-EN 106: 1993 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci chemicznej. Ptytki nieszkliwione.

1.2. POSADZKI Z PLYTEK CERAMICZNYCH

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

ptytkarskich.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji

robot.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
robét ptytkarskich:

Posadzki wewnatrz budynku

Cokoliki

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi zawartymi w

materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowq
ST i poleceniami Inspektora. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze cze$ciowym i koncowym robét
posadzkowych reguluje norma PN-63/B-1 0145 oraz okiadzin z ptytek Sciennych - norma PN-75/B-10121.
Posadzki i oktadziny z ptytek ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z zatwierdzong dokumentacijg
techniczng uwzgledniajaca wymagania norm. Odstgpienia od wymagan dokumentacji powinny by¢
udokumentowane zapisem w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny lub innym

réwnorzednym dowodem.

2. MATERIALY
Proponowane materiaty podano w Dokumentacji Projektowej. Dopuszcza sie stosowanie materiatow

zamiennych  pod warunkiem, ze spetniajg wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty
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techniczne, w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatbw wymaga pisemnej zgody
Inspektora.

Do wykonania posadzek i oktadzin nalezy stosowac ptytki gresowe o wymiarach 30x30cm lub zblizonym, w
kolorze jasnym, posiadajgce aprobaty techniczne.

Zaprawa  klejowa stosowana do uktadania  ptytek powinna  posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadajgce  wymaganiom okreSlonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej
doswiadczalnie receptury. Stosowa¢ zaprawe klejacg odksztatcalng. Zaprawa do spoinowania stosowana do
ukfadania ptytek powinna posiada¢ odpowiednie atesty, odpowiadajace wymaganiom okreslonym w Instrukgji
ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej doswiadczalne receptury Zaprawa wyréwnawcza /
samopoziomujgca stosowana do wyrownywania podktaddéw pod ptytki powinna posiada¢ odpowiednie atesty,
odpowiadajgce wymaganiom okreslonym w Instrukcji ITB i powinna by¢ przygotowana wg sprawdzonej

dos$wiadczalnie receptury.

3. SPRZET
Roboty mogq by¢ wykonywane mechanicznie badz recznie. Roboty mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu

zaakceptowanego przez Inspektora.

4. TRANSPORT
Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora, w
sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rdwnomiernie na catej powierzchni

tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne

Podktady pod ptytki powinny by¢ rowne, trwate, nieodksztatcalne o powierzchni czystej i szorstkiej. Posadzki
powinny by¢ poziome lub ze spadkami przewidzianymi w projekcie Doktadno$¢ wykonania powierzchni
podktadu powinna by¢ taka, aby fata dtugosci 2 m przytozona w dowolnym miejscu podktadu nie wykazywata
odchylen wigkszych niz 5 mm. Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od pionu, poziomu lub od
ustalonych spadkéw nie powinno byC wigksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokosci lub wysokosci
pomieszczenia. Odchylenie to nie powinno powodowac¢ zaniku zatozonego w projekcie spadku. Podktady
samopoziomujgce oraz warstwy z zaprawy wyrownawczej wykonuje sie z suchej mieszanki po dodaniu
odpowiedniej ilosci wody. Nalezy bezwzglednie stosowac instrukcje producenta materiatow j.w. dotyczace metod
przygotowania powierzchni, gruntowania istniejacych podktadow, oraz grubo$ci naktadanych warstw.

Grubos¢ warstwy zaprawy klejowej stosowanej pod plytki powinna by¢ dostosowana do wymiaréw ptytek oraz
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zgodna z instrukcjg podang przez producenta kleju.

Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni.

Ptytki - gatunku pierwszego i drugiego powinny by¢ dobrane wedtug barwy i odcienia

oraz utozone zgodnie z rysunkiem lub opisem (dokumentacjg techniczng). Powierzchnia powinna by¢ réwna,
pionowa, pozioma lub ze spadkiem wg projektu.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni od ptaszczyzny nie powinno przekracza¢ 2 mm przy wykonaniu z plytek
gatunku pierwszego i 3 mm przy ptytkach gatunku drugiego i trzeciego. Dopuszczalne odchylenie powierzchni
od pionu poziomu lub od ustalonych nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na catej dtugosci, szerokosci lub

wysokos$ci Odchylenie to nie powinno powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

Prostoliniowos¢ spoin.

Spoiny miedzy ptytkami przez catg dtugos¢, szeroko$¢ lub wysoko$¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie
proste. Dopuszczalne odchylenia spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz: 2 mm na 1 metr i 3 mm
na catej dtugosci, szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku pierwszego, 3 mm na 1 metr i 5 mm na catej

dtugosci, szerokosci lub wysokosci - dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego.

Grubos¢ spoin i ich wypetnienie.
Grubos¢ spoin miedzy ptytkami powinna by¢ dobrana do wymiardéw ptytek ceramicznych. Spoiny powinny by¢

wypetnione zaprawg do spoinowania. Nadmiar zaprawy powinien by¢ usuniety.

Wykonczenie posadzki. Powierzchnia posadzki powinna by¢ czysta W miejscach przylegania do $cian posadzka
powinna by¢ wykornczona cokotami o wysokosci co najmniej 100 mm. Cokoty powinny by¢ trwale zwigzane z
posadzka. W miejscach styku posadzek z kanatami, fundamentami itp. oraz w miejscach styku dwdch
odmiennych posadzek powinny one by¢ odgraniczone za pomocg profili brzegowych stalowych nierdzewnych

lub aluminiowych.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogdlne
Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogélnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbidr rob6t winny

by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczego6towe
Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w niniejsze;

Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentéw materiatow.
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6.2.1. Badania

Badanie materiatdbw nalezy przeprowadza¢ na podstawie zapisow w dzienniku budowy i zatgczonych
zaSwiadczen (atestow) z kontroli, stwierdzajacych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacii
technicznej oraz z powotanymi normami. Materiaty uzyte do wykonania posadzek i oktadzin nie majace

dokumentow stwierdzajacych ich jako$¢ powinny by¢ zbadane, jezeli budzg jakiekolwiek watpliwosci.

6.2.2. Badanie posadzki powinno obejmowac¢ sprawdzenie:
a) prawidtowo$ci wykonania powierzchni,
b) prostoliniowosci spoin,

)
)
¢) zwigzania posadzki lub oktadziny z podktadem,
d) grubosci spoin i ich wypetnienia,

)

e) wykonczenia.

6.2.3. Opis badan

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni.

Prawidtowe utozenie pltytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzic wzrokowo przez pordéwnanie z
wymaganiami dokumentacji technicznej i wzorcem pltytek. Sprawdzenie odchylenie  powierzchni  od
plaszczyzny nalezy przeprowadza¢ za pomocaq faty przyktadanej w dwoch roznych kierunkach, w dowolnym
miejscu. Przeswit migdzy tata, a powierzchnig posadzki nalezy zmierzy¢ z dokfadno$cig do 1 mm. Sprawdzenie
odchylen od poziomu lub od wymaganego projektem spadku nalezy przeprowadziC tatg i poziomnicg
Sprawdzenie prostoliniowosci spoin nalezy przeprowadzi¢ za pomocg cienkiego drutu, naciggnietego wzdtuz
spoin na catej ich dtugosci i dokona¢ pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm Sprawdzenie zwigzania
plytek z podktadem  nalezy przeprowadzic przez lekkie opukanie miotkiem  drewnianym.
Charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania posadzki z podktadem.

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru. Na dowolnie wybranej powierzchni posadzki wielko$ci 1 m2 nalezy pomierzy¢ spoiny suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm.

Sprawdzenie wykonczenia nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo.

6.3. Ocena wynikow badan
Jezeli wszystkie przewidziane badania dadzg wynik dodatni, wykonang posadzke nalezy uznac za zgodng z
wymaganiami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, catg posadzke lub jej czes¢

nalezy uznac za niezgodng z wymaganiami normy.

7. ODBIOR ROBOT
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7.1. Zgodnos¢ robot z Projektem i Specyfikacja

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.

7.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawg dokonania oceny
ilosci i jakoSci robot ulegajacych zakryciu i zanikajacych sg nastepujace dane i dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i akceptowanymi
przez Inspektora,

atesty uzytych materiatéw budowlanych

Dziennik Budowy,

uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbidr robét zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

Przygotowania podtoza dla utozenia ptytek

7.3. Odbior koricowy

Odbidr koncowy rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST. Przy odbiorze koncowym powinny byé przedtozone
nastepujgce dokumenty:

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokoty odbioru robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8. NORMY | PRZEPISY ZWIAZANE

PN-63/B-10145. Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-75/B-1 0121. Oktadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wasciwo$ci i wymagania
PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

PN-EN 12002:2003 (U) Kleje do ptytek Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i
zapraw do spoinowania

PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczanie odporno$ci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych

PN-EN 138882004 Zaprawy do spoinowania ptytek Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 101: 1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa

PN-EN ISO 10545-11999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru

PN-EN ISO 10545-2.1999 Ptytki i ptyty ceramiczne Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci powierzchni
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I.3. KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sgq wymagania dotyczace wykonania

(montazu) i odbioru konstrukcji stalowe;.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie poprzednim.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci podstawowe wystepujace przy dostawie
montazu konstrukcji stalowej a takze roboty tymczasowe oraz prace towarzyszace. Zakres robét objetych
specyfikacja;

a. Dostawa elementdw konstrukcji stalowe;

b. Montaz konstrukcji stalowej

c. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej ( wg. oddzielnej specyfikacji )

d. Roboty uzupetniajace

e. Roboty pomocnicze i tymczasowe

1.4. Opis prac przewidzianych w projekcie

W projekcie przewidziano wykonanie schodow stalowych. Zabezpieczenie konstrukcji stalowej (zgodnie z
oddzielng specyfikacja). Elementy konstrukcji stalowych zabezpieczone bedg poprzez zastosowanie powtok
malarskich. Ich powierzchnie nalezy oczysci¢ do 2,5 stopnia czystosci i zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
dwukrotne malowanie farbg podktadowa rdzochronng i dwukrotne malowanie farbg nawierzchniowg
epoksydowg. Minimalna grubo$¢ warstw zabezpieczajgcych 200um. Dopuszczalne jest stosowanie innych

rodzajow powtok ochronnych po uzyskaniu akceptacji projektanta.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacijg
projektowg ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.8. Szczegbtowe wymagania dotyczace robét
Szczegotowe wymagania dotyczace robot znajdujg sie w niniejszym opracowaniu i w specyfikacji biura

projektow zajmujgcego sie konstrukcja stalowa.
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2. MATERIALY

2.1. Odpowiedzialno$¢ wykonawcy robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoSC materiatow i wykonanych robot oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Materiaty powinny mie¢:

a. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg
techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, lub

b. deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisje Europejska, lub oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie
podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktdrych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub
aprobatg techniczng badz uznano za ,regionalny wyrob budowlany”.

c. ZaSwiadczenie o jakoSci dotgczane do kazdej partii materiatow stwierdzajgce prawidtowos¢ wykonania
konstrukciji stalowej pod wzgledem:

d. Jakosci materiatow uzytych do produkcji konstrukcji,

e. Zgodno$ci z projektem ksztattu, wymiardw i uzytych profili stalowych,

f.  WielkoSci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw elementéw stalowych wykonanych w
wytworni,

g. Wielkosci maksymalnych odchytek w odniesieniu do rozmieszczenia weztéw, wspornikdw, miejsc podpar€ i
ich usytuowania w elemencie oraz do prawidtowego usytuowania i rozstawu $rub, sworzni, pretdw, blach

tacznikowych itp., Zabezpieczenia konstrukcji stalowe;.

2.2. Podstawowy materiat konstrukcyjny

Nalezy stosowa¢ ogdine stale konstrukcyjne wedtug EN 10025. Sktad chemiczny topionych wsadow oraz
analizy produktu muszg sie zgadza¢ z okreslonymi warto$ciami. Ogdlnie wszystkie sktadniki muszg by¢ klasy
S355J2 H oraz odpowiednio S355 J2 H, chyba ze okreslono inaczej. Granica plastycznosci musi wynosi¢ 360
N/mm? niezaleznie od grubo$ci materiatu. Wszystkie przekroje puste powinny by¢ rurami walcowanymi na
goraco wg DIN EN 10210. Niedozwolone jest stosowanie rur spiralnie spawanych. Jesli stosowane sg rury ze
szwem podtuznym muszg spetniac wymagania krzywej wyboczeniowej ,a” wg DIN 18800. Wszystkie blachy i
elementy stalowe poddane naprezeniom poprzecznym muszg by¢ sprawdzone na rozwarstwienie za pomocq
badan ultradzwigkami. Elementy stalowe poddane naprezeniom poprzecznym muszg spetnia¢ nastepujace
minimalne wymagania w badaniu na rozcigganie przeprowadzonym w kierunku ich grubosci. Srednie

przewezenie podczas urwania: 25% (3 pojedyncze badania). Minimalna dozwolona pojedyncza warto$¢: 15%.
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Wymienione powyzej wymagania nalezy rozumie¢ jako minimalne. Ostateczne okreslenie jako$ci Z uzaleznia
sie od przyjetej przez Wykonawce technologii spawania i geometrii potaczen. Wykonawca jest zobligowany
stosowac odpowiednie klasy jakosci blach uwzgledniajac:

a. kolejnos¢ spawania, wielkos¢ i ksztatt spoin, wstepne nagrzewanie,

b. grubo$¢ rowka,

c. grubosc¢ blach,

d. wielko$¢ skurczu itp.

Spoiny

Zadaniem wykonawcy konstrukciji stalowej jest zaplanowa¢ odpowiednie rozwigzania dla spawania (np. ksztatt
spoiny, przygotowanie spoiny, obrébka cieplnej, kolejnos¢ spawania, sprawdzanie spoin, montaz). Planowana
kolejno$¢ spawania musi zosta¢ przedtozona do zatwierdzenia. Spawa¢ mogq tylko do$wiadczeni oraz
uprawnieni spawacze z odpowiednimi za$wiadczeniami. Spawacze wykonujacy spawanie o szczegolnych
wymaganiach (np. przekroje rurowe, w pozycji oddolnej, grube blachy, materiat wysokiej klasy itp.) muszg by¢
uprawnieni na podstawie testow przeprowadzonych przez niezalezng agencje zgodnie z EN 10204 - 3.2. lub
podobna. Nalezy zastosowa¢ odpowiednig procedure, aby wykazac, ze w spoinach nie ma peknie¢. Charakter
oraz zakres badan zostang uzgodnione. Minimalny zakres badan jest nastepujacy:

a. Wszystkie spoiny musza by¢ skontrolowane wizualnie w zakresie 100%.

b. Wszystkie spoiny czotowe peine wyk. na budowie nalezy sprawdzi¢ w zakresie 100% badaniem
ultradzwigkami.

c. Wszystkie spoiny warsztatowe petne czotowe nalezy sprawdzi¢ w zakresie 20% badaniem ultradzwigkami.

d. Minimalny zakres badar wszystkich pozostatych spoin okresla si¢ na 10%.

e. Szczelnos¢ wszystkich trudno konserwowalnych i niedostepnych wewnetrznych przestrzeni powinna by¢
zbadana na szczelno$¢ przy uzyciu badania cisnienia w zakresie 100%.

Zapewnienie jako$ci prac spawalniczych ma by¢ zgodne z DIN EN ISO 14731, DIN EN ISO 3834 oraz DIN EN
ISO 5817 Poziom jakosci: B.

Spoiny nalezy sprawdzi¢ zgodnie z DIN 18800 T 7.

Jezeli, z powodu wybranego procesu produkcji (np. dodatkowe poprzeczne odksztatcenia z powodu spawania),
wymagana jest stal wyzszej jakoSci, musi ona zosta¢ wybrana przez wykonawce bez dodatkowego

wynagrodzenia.

3. SPRZET

Do wykonania robét nalezy stosowac jedynie taki sprzet, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robo6t. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci zaakceptowanym przez Inwestora. W przypadku braku takich ustalen

w dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inwestora.
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Sprzet stosowany do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowo$ci do pracy, oraz spetiaé
normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania. Wykonawca powinien dostarczy¢ kopie
dokumentoéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawcy w projekcie montazu obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykazu
zasadniczego sprzetu. Inspektor Nadzoru jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzadzenia dzwigowe i zbiorniki
ci$nieniowe posiadajg wazne Swiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zgdanie
Inspektora Nadzoru jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatno$ci.

Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora Nadzoru.

4, TRANSPORT

4.1. Transport konstrukciji stalowej

Transport konstrukcji stalowej nalezy wykonywa¢ samochodami skrzyniowymi, w zaleznosci od gabarytow i
ciezaru fadunku. Transportowany tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed przesunieciem i uszkodzeniem.
Sposob podparcia elementéw konstrukcji stalowej, w czasie transportu, sposéb zatadunku i roztadunku
powinien  byC skonsultowany z producentem elementu. Kazdy z elementdéw stalowych powinien posiadac

informacje o typie, warunkach sktadowania, transportu i montazu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania minimalne dotyczace montazu

W oparciu o dokumentacje przetargowg , dostarczong przez Inwestora, wykonawca ma obowigzek wykonaé
rysunki oraz dokumentacje projektowg niezbedng do wykonania i zmontowania konstrukcji. Dokumentacja musi
sktada¢ sie przynajmniej z nastepujacych elementéw:

a. Projekt warsztatowy (finalny), w oparciu o projekt dostarczony przez Zamawiajacego,

b. Projekt wszelkich, konstrukcyjnych elementéw tymczasowych,

c. Szczegdtowa analiza montazu,

d. Dodatkowe wykonawstwo wraz z projektowaniem dla catkowitego zakresu prac wykonawcy, gdzie
wykonawca jest zobligowany do dostarczenia wynikow swoich prac do innych branz czy podwykonawcow,
zgodnie z ich wymaganiami. W szczegdlnosci wykonawca ma wykona¢ wymiarowanie spoin oraz zaplanowac
kolejnos¢ ich wykonania (zgodnie z DIN 18800). Wszystkie spoiny czotowe pokazane na rysunkach nalezy
wykonac jako spoiny petne (bez redukcii).

e. Projekt warsztatowy montazu, plan spawania i ochrony antykorozyjnej nalezy opracowa¢ uwzgledniajac
wyniki powykonawczych pomiaréw geodezyjnych podpor . Wykonawca jest zobligowany do zaprojektowania

potgczen zgodnie z zasadami podanymi na rysunkach dostarczonych przez inwestora i przedstawi¢ rozwigzania
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na rysunkach warsztatowych.

f. Dokumentacja powykonawcza

j. Propozycie konserwacji i utrzymania (okresy, wazniejsze elementy, wyszczegdlnienie detergentow
czyszczacych itp.)

Wykonawca jest zobowigzany dostosowa¢ wszystkie detale potaczen lin i zaciskdw uwzgledniajac koricowq

geometrie.

5.2. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali konstrukcyjnej
Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniowo$ci zastosowanych wyrobow
ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktorych odchytki wymiaréw i

ksztattow nie przekraczajg dopuszczalnych odchytek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2.

5.3. Ciecie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie elementow i obrabianie brzegdw nalezy wykonywaé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, ale
tak, by zachowane byly wymagania PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.1. Mozna stosowaé ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pdtautomatyczne, a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi po
cieciu powinny by¢ oczyszczone z gradu, naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni
ciecia nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementdéw sasiednich.
Arkusze nie obcigte w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy
wyrownywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna
pozostawi¢ bez obrdbki mechanicznej te brzegi, ktére beda poddane przetopieniu w nastepnych operacjach
spawania oraz te, ktére osiggnely klase jakosci nie gorsza niz 3-2-2-4 wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie cigcia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, gratu, naciekdw i rozpryskow
materiatu.

Doktadno$¢ ciecia:

a. Wymiar liniowy elementu [m] <11,5>5

b. Dopuszczalna odchytka [mm] £1 £1,5 £2

Powyzsze doktadnosci nie dotycza wymiaru, na ktorym pozostawia si¢ zapas montazowy.

5.4. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktorych doktadno$¢ nie zostata podana w Dokumentacii
Projektowej lub w czesci Specyfikacji poswieconej zastosowanym materiatom, powinny by¢ zawarte w granicach
podanych w tabl. 2, przy czym rozroznia sie:

a. wymiary przytaczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajace pasowaniu,

warunkujace prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukci,
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b. wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (), [mm]
ponad do przytaczeniowego swobodnego

500 1000 05 15

1000 2000 1,0 25

2000 4000 15 4,0

4000 8000 -2,5+0,0 -6,0+0,0

8000 16000 -4,0+0,0 -8,0+0,0

16000 32000 -6,0+0,0 -10,0+0,0

5.5. Dopuszczalne odchytki prostosci
Dopuszczalne odchytki prostosci elementow (pasdw $ciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do wezta
stezen wynoszg 1/1000 ditugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementdw rozcigganych odchytki mogg byé

dwukrotnie wigksze.

5.6. Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykona¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
projektem technologii spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Osoby kierujace
spawaniem i spawacze powinni posiada¢ uprawnienia panstwowe uzyskane w systemie kwalifikacji. Wszystkie
prace spawalnicze mozna powierza¢ jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajacym aktualne
uprawnienia. Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca si¢ sprawdzenie aktualnych umiejetnosci
spawaczy poprzez wykonanie prébnych ztgczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej
konstrukcji (szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych).  Temperatura otoczenia przy spawaniu stali
niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 st C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci
wyzsza niz +50C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych i ztaczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnosé
wzgledna powietrza wigksza niz 80%, mzawka, wiatry o predko$ci wigkszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza
nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin
nalezytej jakosci. Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczysci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, tuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu. Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac¢ recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling i nierownosci. Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg
technologig (np. przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byfa jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielko$¢ podtopienia lub wklesnigcia grani w podspoinie wg PN-85/M- 69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ztaczy

specjalnej jakosci i klasy wadliwo$ci W2 dla ztaczy normalnej jakosci.
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Obrdbke spoin mozna wykona¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé inng obrébke mechaniczng pod
warunkiem, Zze miejscowe zmniejszenie grubo$ci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegow, rowkéw do spawania) nalezy wykonac
wg PN-65/M- 69013, PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-74/M-69016, PN-65/M-69017, PN-88/M-69018. Do
wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytacznie materiatow spawalniczych przewidzianych w
projekcie technologicznym.

Materiaty te powinny mie¢ zaswiadczenie o jakosci. Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutow
do spawania i topnikdw powinny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikow powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na powierzchni
otuliny elektrod tzw. wykwitdw biatych krysztatow Swiadczy o dtugotrwatym przetrzymywaniu elektrod w
wilgotnym powietrzu, a takze o wejéciu wody w reakcje chemiczng ze sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzg
starzenia si¢ elektrody. Suszenie takich elektrod jest bezcelowe, a ich uzycie zabronione.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych parametrow
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczac¢ 10%.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jako$ci i odbiorowi. Niedopuszczalne sg rysy lub
pekniecia w spoinie albo materiale w jej sasiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mie¢ wtracen zuzla, pasm zuzlowych lub zaklesnig¢. W
spoinach nie obrabianych nierdwno$¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15% grubo$ci spawanych
elementéw. Wady spoin pachwinowych i czotowych wykrywalne przez ogledziny spoin i makroskopowe
nieniszczace badania okresla sie wg PN-75/M-69703. Wymaga sie zachowania klasy wadliwo$ci nie wyzszej niz
W2 wg PN-85/M-69775.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jako$ci prowadzonych przez siebie robdt, niezaleznie od dziatan

kontrolnych Inspektora Nadzoru.

6.2. Sprawdzenie jakosci materiatow

6.2.1. Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2. niniejszej Specyfikacji.

Nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe, oraz ocechowanie $rub i nakretek. Do
kazdej partii wyrobu powinno by¢ wystawione przez Wykonawce zaswiadczenie zawierajgce co najmnie;j:

a. date wystawienia zaswiadczenia,
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b. nazwe i adres Wytworni,

C. 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,
d. mase netto wyrobu lub liczbe sztuk,

e. wyniki badan,

f. podpis i piecze¢ Wytworni.

6.2.2 Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatdw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez Wytworce
tych materiatow. Atesty musza potwierdza¢ zgodnos¢ danego materiatu z normami przedmiotowymi okre$lonymi
w niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwaranciji dla danego wyrobu. Jezeli materiaty spoiwa nie majg,
atestow lub jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to nalezy w Wytworni dokonac przy

uzyciu tych materiatow badania spoiwa i ztacz spawanych wg PN-89/S-10050.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa jest t (tona) montazu konstrukcji stalowej
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior konstrukcji

Po wykonaniu montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspektor Nadzoru dokonuje odbioru konstrukcii
zgodnie z PN-89/S-10050 pkt 2.8. Odbior polega na komisyjnych ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow
wszystkich badan przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odbierajacej, ktérej sktad
ustala Inspektor Nadzoru, powinien uczestniczy¢ przedstawiciel przedsiebiorstwa montujacego konstrukcie.
Wytwérca powinien przedstawi¢ komisji:

1) Dokumentacije Projektowa i rysunki warsztatowe

2) atesty uzytych materiatow

3) $wiadectwa kontroli laboratoryjnej

4) inne dokumenty przewidziane w programie wytwarzania

5) Wykonawca konstrukcji stalowej jest zobowigzany do dostarczenia Inspektorowi kompletu uaktualnionej

Dokumentacji Technicznej zawierajgcej wszystkie zmiany wynikte w czasie wytwarzania konstrukcji stalowe;.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z umowg pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawcg,

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1. Normy
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- PN-B-01808:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Zasady okre$lania uszkodzer powtok
zabezpieczajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na zimno -
Projektowanie i wykonanie

PN-B-03207:2002/Az1:2004 Konstrukcje stalowe - Konstrukcje z ksztattownikow i blach profilowanych na zimno
- Projektowanie i wykonanie

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania podstawowe
PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru - Wymagania
podstawowe

PN-H-04684:1997 Ochrona przed korozjg- Naktadanie powtok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopéw
na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopdw Zelaza

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Okreslenia, podziat i gtowne parametry
PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Rusztowania stojakowe z rur
PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze - Rusztowania ramowe

PN-EN 74-1:2006 (U) Zitacza, sworznie centrujace i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach -
Czes¢ 1: Ztacza do rur - Wymagania i metody badan

PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane - Rusztowania - Terminologia

PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane - Rusztowania — Wymagania

I.4. TYNKI | GLADZIE

1.0 WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych

cementowo —wapiennych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacii
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja
Roboty, ktdrych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace wykonanie tynkow

wewnetrznych cementowo - wapiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,
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instrukcjami.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa.

Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne
Wykonanie tynkéw cementowo - wapiennych, wewnetrznych powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu
wiasciwe doSwiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiadciwg jako$S¢ wykonania.

Wykonawstwo tynkdw zgodne z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji robo6t, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robdt
Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapieniem
do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko
po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub
rozwigzan projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosno$¢ obiektdw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje

projektantow.

2.0 MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo - wapienne, przygotowywane na budowie. Uzyte do
wykonania mas tynkarskich cement, wapno, piasek i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
przedmiotowych, w szczegolno$ci nie zawiera¢ siarczanéw, chlorkéw, organicznych domieszek. Wapno powinno

posiada¢ wydany przez producenta atest.

3.0 SPRZET
Przy tynkowaniu uzywa si¢ betoniarek, kielni murarskich, tat drewnianych lub aluminiowych, pac drewnianych,
plastikowych lub filcowych, poziomic itd. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego sprzetu zaakceptowanego

przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT | SKLADOWANIE
Materiaty do wykonania tynkow dostarczone by¢ moga dowolnym transportem, zapewniajacym ochrone przed
warunkami atmosferycznymi, w szczegoino$ci przed wilgocig. Wapno powinno by¢ sktadowane na suchym

podfozu, niedopuszczalny jest kontakt wapna i gipsu z gruntem. Miejsce gdzie sktadowane jest wapno palone
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powinno by¢ wyposazone w sprzet gasniczy, zgodnie z wymogami p. poz. Przy gaszeniu wapna nalezy
zachowac $rodki ostroznosci zgodnie z wymogami bhp. Wapno, cement, piasek gips i woda przeznaczone do

wykonania tynkow powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniami organicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1.  Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji haromonogram robot uwzgledniajacy

wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

5.2. Wymagania dla tynkow wewnetrznych, cementowo - wapiennych, gipsowych zostaty opisane w PN-70/B

10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.

5.3. OPIS OGOLNY

Przed przystgpieniem do wykonania tynkéw nalezy podtoze zagruntowa¢ S$rodkami zwiekszajgcymi
przyczepnos¢. Tynki nalezy wykonywa¢ w temp. Nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby
temperatura nie spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie
przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych. Tynki zewnetrzne nalezy wykonywac jako troj
warstwowe, pospolite, kat. Ill, sktadajace sie z obrzutki, narzutu i gtadzi. Podtoze z elementoéw ceramicznych,
pod wykonanie tynkéw, powinno by¢ czyste i odttuszczone, spoiny powinny byC nie zapetnione zaprawg na
gtebokos¢ 10-15 m. Suche podtoze nalezy zwilzy¢ przed wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykona¢ w sposdb reczny lub mechaniczny. Obrzutke grubo$ci 3-4 mm, nalezy wykonaé z
zaprawy cementowej 1:1. Narzut nalezy wykonywa¢ wg pasow lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo -
wapiennej (1:2:10), po zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe
narzutu dociska¢ pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzuty powinna wynosi¢ 8-
15mm Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy wykona¢ z zaprawy
cementowo - wapiennej (1:1:4), piasek uzyty do wykonywania gadzi powinien by¢ przesiany, o uziarnieniu 0,25-
0,5 mm. Gtadz nalezy zaciera¢ jednolicie, gtadkg paca drewniana. Swiezo wykonane tynki w czasie wigzania i
twardnienia tj. ok. 1 tygodnia powinny by¢ zwilzane woda.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrolg jakosci wykonanych robdt nalezy obja¢ poszczegélne ich etapy:
jako$¢ podtoza,

uksztattowanie powierzchni, krawedzi,

sprawdzenie dopuszczalnych odchytek.

Powyzsze zgodne z "Warunkami technicznymi wykonania i odbioru- rob6t budowlano - montazowych".
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7.0 ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér materiatow
Przed rozpoczeciem wykonania tynkéw nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow

dostarczonych na budowe sktadnikdw oraz sprawdzi¢ stan podtoza.

7.2. Odbidr koricowy
7.3. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.: zgodno$¢ uksztattowania powierzchni i krawedzi oraz
przecinajacych sie ptaszczyzn tynkow, gtadkos¢ i stan powierzchni -wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec,

wypryskow i specznien jest niedopuszczalne, przyczepno$c¢ tynkéw do podtoza (min. 0,025 MPa).

8.0 OBMIAR ROBOT

llo§¢ jednostek wg przedmiaru robdt

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Jak w zatozeniach ogélnych

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych. roboty tynkowe.
PN-70/B-10100 Tynki zwykfe. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania

PN-86/B-01300 Cementy. Terminy i okre$lenia

PN-73/B-04309 Cement Metody badan. Oznakowanie stopnia biatoSci.

PN-86/B-04320 Cement Odbiorcza statystyczna kontrola jako$ci

PN-76/B-04350 Kamierh wapienny i wapno niegaszone oraz hydratyzowane. Analiza chemiczna.

PN-77/B-04351 Wapno niegaszone, sucho gaszone i hydrauliczne. Oznaczenie cech fizycznych i

wytrzymato$ciowych.

I.5. ROBOTY MALARSKIE
1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
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1.3. Zakres roboét objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

prac malarskich o charakterze ochronnym lub dekoracyjnym

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. 0gélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,

Specyfikacjq i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Wymogi formalne
Roboty malarskie powinny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ ich wykonania. Wykonawstwo robdt malarskich zgodne z

wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét, wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig
dokumentacji technicznej oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inspektora Nadzoru robét.
Wszelkie ewentualne niejasno$ci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan przed przystgpieniem do robét. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga dokonywane
w trakcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inspektora Nadzoru, a w przypadku zmian dotyczacych
zasadniczych elementow lub rozwigzan projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacije projektantow.

Prace malarskie na wysokosci nalezy wykonywa¢ z prawidtowo wykonanych rusztowan Iub drabin.
Réwnoczes$nie zaleznie od rodzaju stosowanych materiatdw nalezy zachowa¢ odpowiednie $rodki ostroznosci
(odziez ochronna, okulary i maski ochronne, wentylacja pomieszczen, zabezpieczenia p. poz). Przy pracach

malarskich muszg by¢ przestrzegane przepisy p.poz. i bhp.

2.0 MATERIALY

2.1. Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem do malowania wewnatrz i na zewnatrz sg przeznaczone do stosowania na tynki
cementowe, cementowo -wapienne, podfoza gipsowe, betonowe itp. Farby powinny odpowiada¢ obowigzujacej
aprobacie technicznej AT-15- 4205/00 i posiadaC ocene higieniczna PZH. Farby powinny posiada¢ odpornosé¢

ogniowg wg PN-B-02874:1996 oraz atesty higieniczne dopuszczajace do stosowania w budownictwie. Farba
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powinna:

. nie zawiera rozpuszczalnikdéw ani substancji lotnych

. by¢ odporna na dziatanie promieni UV

. by¢ odporna na dziatanie warunkow atmosferycznych
. przykrywac pekniecia

. nie przyjmowac brudu

. nie zmienia¢ barwy

. by¢ odporna na szorowanie

3.0 SPRZET

Roboty mozna wykonywaC przy uzyciu pedzli, watkow, pistoletow natryskujacych lub innego sprzetu

zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4.0 TRANSPORT

Farby i emalie dostarczane sq w szczelnie zamknietych pojemnikach i nalezy je transportowa¢ samochodami
dostawczymi lub skrzyniowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przemieszczaniu i rozbiciu pojemnikow. Szczelnie
zamkniete pojemniki z farbami i emaliami nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych i wentylowanych,

w temperaturze 5-30°C.

5.0 WYKONANIE ROBOT
5.1. Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie

warunki, w jakich bedg one wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu robdt malarskich zostaty opisane w PN-69/B-10280 "Roboty malarskie
budowlane farbami wodnymi i wodorozciefczalnymi farbami emulsyjnymi”, oraz PN-69/B-10285 "Roboty
malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych". Wszystkie uzyte farby i lakiery
muszg posiada¢ odpowiednie Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie, oceny PZH i

odpowiadac¢ polskim normom.

5.3. Opis ogolny

Podtoze przeznaczone pod pokrycie farbami powinno byé odttuszczone i odpylone. Sciany powinny byé réwne i
bez spekan. Ewentualne uszkodzenia nalezy wyréwnac, zaszpachlowaé i zeszlifowaé, jezeli wymagana jest
duza gtadkos¢ powierzchni. Nowe tynki mozna malowac po 1-4 tygodniach, wilgotno$¢ tynkéw nie powinna
przekracza¢ 4% (wg zalecen producenta farb). Prace malarskie nalezy prowadzic W temperaturze 5-30°C.
Farbe mozna nanosi¢ pedzlem, watkiem lub metodg natrysku. Przed malowaniem farby nalezy dokfadnie

wymiesza¢. Do pierwszego malowania farbe nalezy rozcierczy¢ wodg w ilosci 20- 30%.Kolejne warstwy mozna
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naktada¢ po wyschnieciu poprzednich tj. po 2-3 godzinach, uzywajac farby o lepkosci handlowe;.

Do petnego pokrycia podtoza wymagane jest 2 lub 3 krotne natoZenie farby. Do farb akrylowych nie mozna
dodawac farb klejowych, wapna, kredy i innych farb emulsyjnych. Farb akrylowych nie mozna naktada¢ na
powierzchnie zagruntowane mlekiem wapiennym. Pomieszczenia po malowaniu nalezy wietrzy¢ do zaniku
zapachu i po tym czasie nadajg sie do uzytkowania. Zabrudzone powtoki malarskie mozna zmywa¢ wodg z

dodatkiem detergentow. Podtoza stalowe powinny by¢ przed malowaniem przygotowane w nastepujacy sposob:

. starannie oczyszczone z rdzy, ttuszczdw, topnikdw z procesu spawania, poprzez szlifowanie spawow j
ostrych krawedzi,
. odttuszczenie, piaskowanie lub szczotkowanie, elementy nowo wykonane powinny by¢ zabezpieczone

antykorozyjnie przez zagruntowanie mozliwie wcze$nie (nie pdzniej niz 6 godzin od zakorczenia oczyszczania).
Zalecana temperatura w czasie wykonywania robot malarskich powinna wynosi¢ 15-20°C, wilgotno$¢ powietrza
nie moze przekracza¢ 85%. Warstwy gruntujace nalezy nanosi¢ pedzlem, rozprowadzajac farbe réwnomiernie
po podiozu, po natozeniu dwoch warstw, przeswity podioza sg niedopuszczalne. Grubo$¢ dwéch warstw
gruntujgcych, nanoszonych w odstepach 3-8 godzin powinna wynosi¢ ok. 25-50 um (zaleznie od zalecen
producenta farby). Na krawedzie i naroza nalezy natozy¢ dodatkowg warstwe po wyschnigciu zasadnicze]
powtoki gruntujacej. Miejsca stykajace sie z betonem nalezy pokry¢ powtokg o wiekszej grubosci.

Miejsc przewidzianych do zabetonowania nie nalezy gruntowac. Naktadanie powtok nawierzchniowych moze
by¢ dokonane tylko po wyschnigciu warstwy gruntujacej. Do naktadania farb syntetycznych zaleca sie uzycie
pistoletéw natryskowych, dopuszczalne jest rowniez stosowanie pedzli. Naktadanie warstwy malarskiej nalezy
rozpocza¢ od gory i przestrzegac¢ rownomiernego pokrywania wszystkich miejsc, bez przerw i zaciekow. Kolejne
warstwy farby mogg by¢ nakfadane po wyschnieciu poprzednich (po ok. 12 godzin, o ile producent farby nie
zaleca inaczej) Po zakonczeniu malowania wytworzone pokrycie powinno przez co najmniej | tydzien

pozostawac odizolowane od wptywdw agresywnego $rodowiska.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci robét nalezy obja¢ poszczegdine ich etapy:

. podtoza

. grubos¢ powtoki malarskiej,

. gtadko$¢ powtoki malarskiej,

. kolorystyke zgodnie z projektem technicznym.
. Jakos¢

7.0 ODBIOR ROBOT

7.1. Odbior elementéw i akcesoriow
Przed rozpoczeciem wykonywania powtok malarskich nalezy sprawdzi¢ atestacje farb i lakieréw oraz ich okres

trwato$ci. Nalezy réwniez sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza do malowania.
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7.2. Odbior koncowy
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:
. atestacje i zaswiadczenia o jakosci dostarczonych materiatdw, zgodnos¢ wykonanej powtoki z

dokumentacjg techniczng,

. grubo$¢ wykonanej powtoki i powigzanie powtoki z podtozem,

. stopien wyschnigecia,

. stan powierzchni (bez zaciekow, zmarszczen, miejsc niepokrytych),
. rozprowadzenia farby, jednolitos¢ barwy i potysku,

. odpornos$ci na wycieranie i uderzanie.

. Réwnomiernos¢

8.0 OBMIAR ROBOT

Jak w przedmiarze robot

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI
Jak w warunkach ogélnych pkt 9

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-1085 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi,
Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

PN-69/B-10280 - atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i

lakieréw.



