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D. 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno w ramach ,,Budowy drogi gminnej nr
180004G Sztutowo, ul. Sztutowska Kepa Grochowo Pierwsze, wraz z przebudowa infrastruktury
technicznej w km 0+000 do km 5+301,79 Etap 1 i I1”

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na zadaniu wymienionemu w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem

nawierzchni asfaltowych na zimno. Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno jest wykonywane w celu

profilowania i napraw nawierzchni oraz przed wykonaniem nowej warstwy. Zgodnie z dokumentacja

projektowa nalezy wykonac :

a) frezowanie istnigjgcej nawierzchni bitumicznej §r,grub.4cm - 140 m?

ETAP 1 -70,00m2

ETAP 11-70,00m2

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy

nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokosc.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Destrukt — odspojony, rozdrobniony materiat z rozbiorki nawierzchni przy pomocy frezarki.

1.4.4. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w T D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okres$long glebokos¢ z doktadnoscig okre§long w pkt.5 niniejsze ST.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Do matych robot (naprawy czesci jezdni)
Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie. Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢
dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do
szerokosci skrawanych elementow nawierzchni. Przy frezowaniu calej jezdni szeroko$¢ bebna
skrawajacego powinna by¢ co najmniej réwna 100 cm.
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Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materialu, podajacy
€0 7 jezdni na $rodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Kierownika Projektu mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,

b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Kierownika Projektu. Wykonawca powinien
przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢
demonstracje pracy frezarki, na wiasny koszt.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materialu
Transport sfrezowanego materialu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez
postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne™ pkt.5.

5.1. Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja
Projektows z doktadnoscig = 5 mm.
Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowa zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu
klina pomiarowego 0 szerokosci 40 mm, powinny wynosi¢ 8 mm.
Z uwagi na projektowang glebokos¢ frezowania tj. 8 cm zaleca si¢ przeprowadzi¢ operacje frezowania
dwukrotnie warstwami po 4 cm.

5.2.  Na odcinkach, na ktorych ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej nawierzchni, ze wzgledow
bezpieczenstwa, nalezy spehic nastgpujace warunki:
a) nalezy usung¢ $ciety material i oczysci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych pasoéw ruchu, wysokos¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40 mm,
€) pionowe krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny mie¢ klinowo Scicte
krawedzie.

5.3. Destrukt stanowi wlasno$¢ zarzadcy drogi i powinien zosta¢ przewieziony w miejsce uzgodnione przez
Kierownika Projektu na odlegto$é¢ 35 km i na 3 km z drogi wojewddzkiej. Okoto 70 m® destruktu nalezy
przewidzie¢ na potrzeby dojazdu do dziatek nr 123/2 1 127.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady dotyczace kontroli jako$ci Robot podano w ST D-M 00.00.00. "Wymagania ogdine” pkt. 6.

6.1. Kontrola jakosci Robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary
okreslone w tablicy 1.
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Tablica 1. Zakres czgstotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp | Wiasciwos¢ Czgstotliwos¢ badan kontrolnych
1 Rownos¢ podhuzna fata 4-metrowa co 20 m

2. Réwno$¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 m

3. Spadki poprzeczne co50 m

4. Szerokos¢ frezowania co50m

5. Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.2. Dopuszczalne tolerancje
Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacjga Projektows, z nastepujgcymi
tolerancjami:

- rowno$¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

- spadek poprzeczny + 0,5%.

- szerokos¢ frezowania = 5 cm,

- gleboko$¢ frezowania + 5Smm

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotyczace obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne™ pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m? (metr kwadratowy) frezowanej nawierzchni.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w
Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Kierownika Projektu.

Nadmierna glebokos$¢ sfrezowania warstwy lub nadmierna powierzchnia w stosunku do Dokumentacji
Projektowej, wykonane bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00. “Wymagania ogéine” pkt. 8.

8.1. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodniec z Dokumentacja Projektowsg i ST, jezeli wszystkie badania
i pomiary wg pkt. 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne™ pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa 1 m? sfrezowanej nawierzchni obejmuie:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie (jednym przej$ciem na gleb. 8 cm lub dwoma przejsciami po 4 cm)
- wywiezienie sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po sfrezowaniu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fatg.
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