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1. WSTEP

1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

1.1Przedmiotem niniejszej STaswymagania szczegblowe dotyce wykonania i odbioru Robot
zZwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyfjnych nawierzchni w ramachRgemontu
drogi gminnej nr 180052G w miejscow&ci Grochowo Drugie dziatka nr 667, 681, 688 Etapilll”

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jak&uehent przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST magastosowanie przy wykonywaniu warstw nawierzchni.
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnyckenyawykona przed utgeniem kadej nasgpnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-bitumigjzn

Oczyszczenia i skropienia wymaga:

e powierzchnia nawierzchni bitumicznej po rozebranechanicznym

* podbudowa z kruszywa stabilizowanego i z kruszyavmaanego stabilizowanego mechanicznie
» cata powierzchnia przed weniem warstwycieralnej.

Przewidywana W Dokumentacji Projektowgizna powierzchnia oczyszczenia i skropienia warstw:
- bitumicznych i niebitumicznych
Etap| - 1288,12 M
Etap Il - 3113,19 M
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia g zgodne z obowrujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definiop podanymi
w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5.0gd6lne wymagania dotycgce Robot
Ogodlne wymagania dotygeze Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbpkt.1.5.

2. MATERIALY

Ogollne wymagania dotygee materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogoélne” pkt. 2.

2.1.Podstawowe wymagania dotycgce materiatow

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawidmat musz by¢ zaakceptowane przezzymiera i
musz posiada Aprobat Techniczi IBDIM.

Do kazdej ilosci jednorazowo odbieranej partii lepiszczaagabna powinna kiydeklaracja zgodrigi z
Aprobat Techniczi na wyréb.

2.2.Emulsja asfaltowa

Do skropienia warstw konstrukcyjnych naleuzy¢ emulsg asfaltows kationows szybkorozpadow o
wiasciwosciach zgodnych z ,Warunki Techniczne. Drogowe Kabiwve Emulsje Asfaltowe EmA-94",
IBDIM Warszawa 1994, Zeszyt 47.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltowej emulsji katioejpszybkorozpadowej K1-65 :
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Lp. Wiasciwosci Metoda badania Wymagania
1 | Zawartéc¢ lepiszcza ,% wg WT Zeszyt 47 pkt. 6.2. 64 - 66
2 |Lepkas¢ wg Englera®E wg PN-C-04014 > 6
3 |Jednorodng&t, % ¢ 0,63 mm wg WT Zeszyt 47 pkt. 6.6. <0,10
4 | Jednorodn&, % ¢ 0,16 mm wg WT Zeszyt 47 pkt. 6.6. <0,25
5 | Trwatoi¢, % ¢ 0,63 mm; po 4 tygodniach | wg WT zeszyt. 47 pkt. 6.6. <04
6 | Sedymentacja , % wg WT Zeszyt 47 pkt. 6.8. 5,0
7 | Przyczepn& do kruszywa, % wg WT Zeszyt 47 pkt. 6.9. 85
8 | Indeks rozpadu wg WT zeszyt 47 pkt. 6.10. <80

2.3.Przechowywanie materiatéw
Warunki przechowywania emulsji nie mpgpowodowa& utraty jej cech i obuaenia jakdci.
Przechowywanie i transport emulsji powiniert lzgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotygze sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. [t

3.1.Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni riglstosowa szczotki mechaniczne.
Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

- zbiorniki z wod,

- szczotki eczne.

3.2.Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Do skrapiania warstw nawierzchni naleuzywaé skrapiark lepiszcza z kacdédwka do rcznego
spryskiwania.

Skrapiarka powinna liywyposaona w uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwaleg na sprawdzanie i
regulowanie nagpujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

- cisnienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

- predkasci poruszania siskrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienébizolowany termicznie, tak aby byto rdave zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaaktualne swiadectwo cechowania skrapiarki zawigca zalenosci
pomiedzy wydatkiem lepiszcza, a nggtijgcymi parametrami:

- cisnieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkdscig jazdy skrapiarki,

- temperatus lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewniozktadanie lepiszcza z toleramnci10 % od ilégci zatazonej. W miejscach
trudnodosgpnych naley stosowa koncowke (lanc) potaczory ze skrapiark do kcznego skropienia.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagagalne” pkt. 4.
4.1. Transport emulsji

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych.

Dopuszcza si stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowy€lysterny przeznaczone do
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przewozu emulsji powinny ldyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o0 pojemidoi nie
wiekszej nz 1 n?, a kada przegroda powinna néivykroje umaliwiajace przeptyw emulsii.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone dasportu lub sktadowania emulsji powinnychyzyste i
nie powinny zawieraresztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M@00. ,Wymagania ogdélne” pkt. 5.

5.1.0czyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na gsimniluznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przyciu spezonego powietrza.

5.2.Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatknyczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytaywana woda to skropienie lepiszczemzemasipi¢ dopiero po
wyschngciu warstwy.

Skropienie warstwy mi@ rozpoca¢ sie po akceptaciji przez iygniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinndyé zgodna z temperatrzalecan przez
Producenta.

Skropienie powinno kyréwnomierne, a il& rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna
by¢ rowna ilgci zatazonej w p.5.2.1.

Skropiona emulgj asfaltows warstwa powinna hky pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezledny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowaniaya emulsiji.

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \Wyawca powinien zabezpieczy
skropiory warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszgzgjlko niezlgdny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny lpyzez Wykonawg naprawione.

5.2.1. Zuwycie emulsji
Orientacyjne zgycie emulsji asfaltowej kationowej zgodnej z wymigani pkt. 2.2 do skropienia
warstw konstrukcyjnych powinno by takiej ilasci, aby po odprowadzeniu wody z emulsjidoasfaltu
wynosity odpowiednio:

— nawierzchnia asfaltowa o chropowatej powierzchni 0,2- 0,5 kg/n3,

— pohczenie nowych warstw (podbudowa-gwgca-scieralna) - 0,% 0,3 kg/m.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlpkt. 6.

6.1.Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowégeibbne skropienie w celu oktenia
optymalnych parametrow pracy skrapiarki i dkeaia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od
rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropieBiaktadne zaycie emulsji powinno by ustalone na
odcinku prébnym, w zaimosci od rodzaju warstwy (poza budeww miejscu zaproponowanym przez
Wykonawe i zaakceptowanym przezaynier).

6.2.Badania i kontrola w czasie rob6t

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinnadgparta na atestach producenta (deklaracja zgogrmtym,ze Wykonawca
powinien kontrolowa dla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkowg PN-C-04014.
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnszi skropienia i zuzycia lepiszcza
Jednorodn& skropienia powinna léysprawdzana wizualnie.
Kontrole ilosci rozkladanego lepiszcza po odparowaniu wodyzyaleykona wedtug metody podanej w
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opracowaniu ,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczaloéci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.
Badanie naley przeprowadzakazdorazowo przed rozpoeziem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w
ciggu dnia w przypadku zmiany parametrow skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Robét podano w ST D-M.00@QWymagania ogolne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostik obmiarovg robét zwihzanych z oczyszczeniem i skropieniem powierzchmstmay jest
1 nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00@QWymagania ogélne” pkt. 8.

8.1. Odbiodr oczyszczonej i skropionej powierzchni jekikonywany na zasadach odbioru robot
zanikapcych i ulegajcych zakryciu wg ST DM.00.00.00. ,Wymagania Ogoélne”
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynikd# z biezagcej kontroli emulsji, ilgci
roztozonego lepiszcza, deklaracje zgoétigoroducenta.
Odbioru dokonuje laynier na podstawie wynikow ba@l&Vykonawcy i ogédzin warstwy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy pfatrici podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”. gkt

9.1. Cena jednostkowa

Platng¢ nalezy przyjmowa na podstawie obmiaru i oceny jakorob6t w oparciu o wyniki pomiarow i

bada.

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

* mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej polazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wadub uzyciem spezonego powietrza w zataosci od potrzeb,

e reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

e zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim slkuaghi oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,

« skropienie warstwy lepiszczem wéto okreslonej w niniejszej ST,

« przeprowadzenie bafldepkasci emulsji i ilosci skropienia.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-C-04014 Przetwory naftowe. Oznaczap&aici wzglednej lepkdciomierzem Englera.
2. .Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczeniesdiorozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecane
przez GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/6(#a 1992.02.03.
3. ,Warunki Techniczne. Drogowe kationowe emulsje khofee EmA-94”". IBDIM, Warszawa
1994, Zeszyt 47.
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