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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej § wymagania dotycce wykonania

i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robot malarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektowg, SST , poleceniami #yniera i Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do przygotowania farb stosowanozna kada wode zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mégpost& cieczy o gstosci sSmietany, uzyskanej przez roziezenie

1 czsci ciasta wapiennego z 3¢géziami wody, tworzca jednolig masg bez grudek i zanieczyszaze
2.3. Spoiwa bezwodne.

Pokost Iniany powinien l&yciecz oleist o zabarwieniu odottego do ciemnolzowego

i odpowiadagca wymaganiom normy gestwowej. Pokost syntetyczny powinienchyzywany w postaci
cieczy, barwy od jasroitej do brunatnej, ¢mlagcej roztworenzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modydikgm, o wigciwosciach technicznych zldonych
do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasieigcian Powinien on odpowiadavymaganiom normy
paastwowej lubswiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby naky stosowa:

- wock - do farb wapiennych,

- terpentyr i benzyr - do farb i emalii olejnych,

- inne rozci@czalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnmgrtzajow farb powinny odpowiadla
normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne Zw@adczeniem o jakiei wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.

Farby niezalenie od ich rodzaju powinny odpowiatdewymaganiom norm pgetwowych lubswiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach ména stosowéfarby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winyaieksu butadieno —
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymomnach swiadectwach ich dopuszczenia
przez ITB.

2.6.Srodki gruntuj ace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni etavych lub tynkow zwyktych nie zalecasi
gruntowania, o ildwiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emuodgyjie podaje inaczej. Na
chtonnych podtéach naley stosowé do gruntowania fakbemulsyjm rozcieraczorg wodg w stosunku
1:3+5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przeyedse wykonanie powtoki malarskiej lub zastosawa
srodek gruntujcy wskazany przez producenta farby. Przy malowgarliami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie naley zagruntowa rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernidegjdto
szare, stosowane do gruntowania pedhwy celu zmniejszenia jego wkliwosci powinno by stosowane
w postaci roztworu wodnego 3-5%.



3. Sprzt.

Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli, watkow lub aparatow natryskowych.

Ogolne wymagania dotygee transportu podano w punkcie 4 ST - Wymaganiadrigo

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngléransportowézgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujagcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacayizsza nz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalgogrzewa. Wciggu 2 dni pomieszczenia powinnydggrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakaeniu malowania mma dopuci¢ do stopniowego obaania
temperatury, jednak przez 3 dni niezaspac ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietn od przewoddw wentylacyjnych i gdzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowastian i sufitbw mana wykona po:

- catkowitym ukaczeniu robét instalacyjnych (z vagkiem montau armatury i urgdzehr sanitarnych),

- catkowitym ukaiczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utazeniu posadzek,

- usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiay

Podtaze posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinné hgprawione przez wypetnienie
ubytkéw zapraw cementowo-wapieryn Powierzchnie powinny léyoczyszczone z kurzu i brudu,
wystapcych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odgtag tynki naley odbi, a rysy poszerzyi ponownie
wypetnic zapravg cementowo-wapienn Powierzchnie metalowe powinnydgczyszczone,
odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISQL85QA996, dla danego typu farby
podktadowej. Powierzchnie drewniane powinny bgzyszczone, ubytki uzupetnione odpowigdni
szpachlowk do drewna.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farpwapiena wymalowania ména wykonywé bez gruntowania powierzchni. Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stoadfarbe emulsyjr tego samego rodzaju, z jakiej
ma by wykonana powtoka, lecz rozgéiezorg wodg w stosunku | :3+5 lurodkiem gruntujcym
wskazanym prze producenta farby. Przy malowanisafar olejnymi i syntetycznymi powierzchnie
gruntowa pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowgiementow stalowych stosuje si
odpowiednie farby podktadowe. Przy malowaniu farbepoksydowymi powierzchnie pokrywasi
grunto-szpachléwkepoksydow.

5.3. Wykonywania powtok malarskich.

Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrytqaodiaze, bez prz@vitow, plam i odpryskéw. Powtoki z
farb emulsyjnych powinny yniezmywalne, przy stosowanitodkow mypcych i dezynfekujcych.
Powtoki powinny dawa aksamitno-matowy wygtl powierzchni. Barwa powtok powinnadjednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkagzaenug, plam éladow pdzla. Powtoki z farb i lakierow
olejnych i syntetycznych powinny néléarwe jednolig zgodry ze wzorcem, bez smug, zaciekow,
uszkodzé, zmarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny tjednolity potysk. Przy
malowaniu wielowarstwowym natg na poszczegolne warstwy stoséviarby w rznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyao malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wygbtu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschgtia podiga,

- sprawdzenie czysioi,

Sprawdzenie wyghtu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogldziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wsgkliwosci nalery wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plamailzonej powierzchni powinna nagi¢ nie wczéniej
niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powtok przy ich odbiorach nayeprzeprowadzi po zak@czeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcéesiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.



Badania przeprowadza9rzy temperaturze powietrza nieseej od +5°C, przy wilgotrici powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wygbtlu zewrtrznego

- sprawdzenie zgoddo barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzeniedoii na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twarddci oraz przyczeprei zgodnie z odpowiednimi normamirfswowymi.

Jeli badania dadgwynik pozytywny, to roboty malarskie najeuzna za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z bad@adato wynik ujemny, naley usura¢ wykonane powtoki cgciowo lub catkowicie

I wykona: powtdrnie.

7. Obmiar robot.
Jednostl obmiarowg robot jest n%powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem dtomania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin malarskich oraz
uporzidkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okrgla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze. Rozliczagpevgednostce
rozliczeniowej.

8. Odbidr robaot.

Ogolne wymagania dotygeze odbioru rob6t podano w ST - Wymagania Ogoélrabi@r robot
malarskich nagpuje po stwierdzeniu zgodém jej wykonania z dokumentagcj poleceniami Inspektora
Nadzoru. Protokét odbioru wykonania prac malarskiolwinien zawieréa ocerg wynikéw bada, wykaz
wad i usterek ze wskazaniem #hiwosci ich usungcia oraz stwierdzenie zgodiod lub niezgodnéci

z zamowieniem.

Podstaw odbioru tych robét stanowi

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zawiadczenia o jakei materiatow i wyrobdw dostarczonych na bugpatesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot zanikggych

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz technicznychygk byty zlecane.

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

- sprawdzenie wygtlu zewrtrznego

- sprawdzenie zgoddo barwy ze wzorcem

Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pumkivha zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznéci i twarddci oraz przyczepriei zgodnie z odpowiednimi normamifgswowymi.

8.1. Odbidr podiaza.

Zastosowane do przygotowania padtenateriaty powinny odpowiadavymaganiom zawartym w
normach pastwowych lubswiadectwach dopuszczenia do stosowania w budowid@c®odiae,
posiadajce drobne uszkodzenia powinnatmaprawione przez wypetnienie ubytkow zapgaw
cementowo-wapieryndo roboét tynkowych lub odpowiednszpachlowl. Podiaze powinno by
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.zell@dbior podtaa odbywa si po diwzszym czasie
od jego wykonania, natg podtaze przed gruntowaniem ocmyc.

8.2. Odbidr rob6t malarskich.

Sprawdzenie wygtu zewrtrznego powtok malarskich polegag na stwierdzeniu rwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natenia barwy i zgodriei ze wzorcem producenta, braku prziu

i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartegonentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow
pecherzy odstacych ptatdéw powtoki, widocznych okiedtadow gdzla itp., w stopniu

kwalifikujacym powierzchni malowan do powtok o dobrej jakiei wykonania.

Sprawdzenie odpordoi powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni m¢kka, wetniary lub bawetniag szmatlg kontrastowego koloru. Sprawdzenie odpdano
powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepém powtoki do podi@a polegajce na prébie poderwania ostrym ngziem
powtoki od podiaa.

Sprawdzenie odpordoi powtoki na zmywanie wagpolegajce na zwitaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie maekmickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbiorow materiatéw i robot powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



9. Podstawy ptatndgci.

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podsta
Ptatngci stanowi komplet wykonanych czynimd zwigzanych z wykonaniem rob6t malarskich,
zgodnie z dokumentagjST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagj stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, nadzi i sprztu,

- obstug sprztu nie posiadagego etatowej obstugi,

- wykonanie rob6t malarskich z przygotowaniem pagto

- usunécie wad i usterek, naprawienie uszkatipewstatych w czasie wykonywania robat,
- przeprowadzenie niegtnych bada i gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych hgda

- 0Czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwizane.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speagji i pobieranie probek.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wygamia i badania przy odbiorze.

- PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. bt bada.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowadporne na czynniki chemiczne.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wtmn

- PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

- PN-C-81901:1997 Farby epoksydowe do gruntowadporne na czynniki chemiczne.

- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtécznej § wymagania dotycce wykonania

i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektows, SST , poleceniami #tyniera i Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do przygotowania zapraw stosofv@ozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora Niedozwolone
jest wycie wodsciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodieaaycych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniavymagania obowzujagcej normy przedmiotowej, a w szczegdicio

- nie zawiera domieszek organicznych,

- miet frakcje r@nych wymiaréw (piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 npmaseksrednioziarnisty 0,5-1 mm,
piasek gruboziarnisty 1-2 mm)

2.3. Cement.
Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyktadziny podtogowe.
Nalezy dostarczy i potozy¢ wg instrukcji producenta wykitadziny typu Tarketblinne o takich samych lub
lepszych parametrach podanych jak w psnej tabeli:

. Opis cechy Norma Dane
Typ wyktadziny EN 649 Homogeniczna, jednowarstwowa
wyktadzina podiogowa z winylu
Grubai¢ EN 428 2mm
Warstwa aytkowa EN 429 2 mm
Ciczar catkowity EN 430 2800 g/m2
Scieralngé EN 660 </= 0,15 mm grupa P
Pozostaté¢ odksztalcenia EN 433 </=0,03 mm
Odpornaé¢ chemiczna EN 423 Dobra odporng&
Klasa ogniotrwaléci PN-B-02854 Trudnozapalna
Wiasciwosci antyelektrostatyczne EN 1815 </=2kV
Stabilng¢ wymiaréw EN 986 </=0,4 %
Przewodzenie ciepta EN 12524 0,011 K/Wm2
Trwatos¢ koloréw EN 105-B02 6
Odpornd¢ nascieranie przez meble na EN 985 Odporna R/> 2,4
kotkach
Absorpcja akustyczna ISO 717/2 DL 4.dB

3. Sprzt.
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spkzu.



4. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST - Wymagania Ogolne.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniami lub yistteczngci.

5. Wykonanie robot.

Stare, przeznaczone do rozbiorki podtogi i posaddkimontowé, wynies¢ z budynku i odwig¢ na
wysypisko lub przekazanwestorowi.

5.1 Warstwy wyrownawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z gotowych zaprawergawych samowyrownawczych firmy Atlas,
Ceresit lub innej ulona zgodnie z instrukgproducenta, z oczyszczeniem i zagruntowaniem pagdto
utozeniem zapraw, z zatarciem powierzchni na gtadka angkonaniem szczelin dylatacyjnych.
Wymagania podstawowe:

- podktad cementowy powinien byvykonany zgodnie z projektem, ktory okleewymagag wytrzymalac i
grubas¢ podkiadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

- wytrzymata¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500o0wenma by mniejsza n;
nasciskanie -12 MPa; na zginanie - 3 MPa,

- podiaze, na ktérym wykonuje sipodktad z warstwy wyréwnawczej powinnoc¢byolne od kurzu

| zanieczyszcaeoraz nasycone wad

- podktad cementowy powinien &pddzielony od pionowych statych elementéw budyp&skiem papy,

- w podkiadzie powinny kywykonane szczeliny dylatacyjne,

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podklad@®mentowych oraz wagu co najmniej 3 dni nie
powinna by nizsza ni 5°C,

- zapraw cementow nalezy przygotowywg mechanicznie, zaprawa powinna mik®nsystengj gesty - 5-7
cm zanurzenia siia pomiarowego,

- iloé¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna bgraniczona do ikei niezlednej, ilas¢ cementu nie
powinna by wigksza n 400 kg/n?,

- zapraw cementow nalezy uktada niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi

o wysokdci rownej grubéci podkitadu z zastosowaniegtenego lub mechanicznego zagczenia

Z rbwnoczesnym wyroéwnaniem i zatarciem,

- podktad powinien miepowierzchng réwng, stanowaca ptaszczyza lub pochylon, zgodnie z ustalonym
spadkiem,

- powierzchnia podkfadu sprawdzana dwumetréaty przyktadas w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa wigkszych przewitdw wigckszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszoygyz
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekraézamm/m i 5 mm na catej dlugg lub szerokéci
pomieszczenia,

- w ciagu pierwszych 7 dni podkiad powiniendoytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg albo przez spryskiwanie powierzchni vipdhybaze instrukcja producenta gotowych
zapraw wyréwnawczych stanowi inaczej.

6. Kontrola jakosci.
Wymagana jak& materiatébw powinna iypotwierdzona przez producenta przegndadczenie o jakeri
lub znakiem kontroli jak&ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym dokumentem.

Nie dopuszcza sido stosowania materiatéw, ktérych wdavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. Nie nalgy stosowa tez materiatdbw przeterminowanych i po okresie gwayanan. Nalery
przeprowadz kontrok dotrzymania ogolnych warunkéw wykonania robétasgizc prawidtowaé
wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robot.

Jednostl obmiarowg robot jest mpowierzchni wykonanych podktadéw i wyktadzin wraz

Z przygotowaniem podia oraz uporgdkowaniem stanowiska pracy. dtorobét okréla sie na

podstawie projektu z uwzglnieniem zmian zaaprobowanych przezyiera i sprawdzonych w naturze.
Rozliczane g w jednostce rozliczeniowe).

8. Obmiar robat.

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w punkcie 8 ST - Wymag@ugalne. Odbior prac
posadzkarskich nagiuje po stwierdzeniu zgodfm jej wykonania z dokumentacj poleceniami
Inspektora Nadzoru. Protokét odbioru tych prac jpoen zawieré ocerg wynikéw bada, wykaz wad

I usterek ze wskazaniem mlisvosci ich usungcia oraz stwierdzenie zgodion lub niezgodnéci



z zamowieniem.

Podstaw odbioru tych robét stanowi

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zawiadczenia o jakai materiatow i wyrobdw dostarczonych na bugpatesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot zanikggych

- protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz technicznych;gk byty zlecane.

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pani

- odbidr materiatéw i robot powinien obejmofvagodndé¢ z dokumentagjoraz sprawdzenie wdeiwosci

technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestesytworcy. W przypadku zastrzen co do

zgodndci materiatu z zawiadczeniem o jakiei wystawionym przez producenta powinien og by

laboratoryjnie zbadany,

- nie dopuszcza sstosowania do robot materiatow, ktorych §giavosci nie odpowiadaj wymaganiom

technicznym, nie naky stosowad réwniez materiatdbw przeterminowanych i po okresie gwargmay,

- wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy,

Odbiér powinien obejmowa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie natg wykona: przez ocegwzrokows,

- sprawdzenie prawidtowoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieiyalvykona przez oceg

wzrokowg,

- sprawdzenie gruldci posadzki cementowej lub z lastryka rigl@rzeprowadzi na podstawie wynikow

pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania stykdéw materiatdbw posadzkowych; badgmrostoliniowdci

Nalezy wykona za pomog nachgnictego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a szeroki

spoin za pomagszczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania cokotow lub listew podiogowych; badanaley wykona przez

ocerg wzrokows.

9. Podstawy ptatndci.

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogélne. Pedstdatndci

stanowi komplet wykonanych czynst zwigzanych z wykonaniem posadzek, zgodnie z dokumentacj

ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagj stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, nadzi i sprz:itu,

- obstug sprztu nie posiadarego etatowej obstugi,

- wykonanie posadzek,

- usungcie wad i usterek, naprawienie uszkagpewstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niegtinych bada i gromadzenie wynikow przeprowadzonych hgda

- 0Czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwizane.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speagjfkpobierania probek.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementdéw powszechnego
wzytku.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaledziat, nazwy i okétenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODB  IORU
ROBOT BUDOWLANYCH
CPV - 45111100-9 ROBOTY ROZBIORKOWE , CPV - 4511122-6 WYWOZ GRUZU

Rozbiorki i wywéz gruzu.

Spis tréci :

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST
1.3. Zakres robot oklych SST
1.4. Okrdlenia podstawowe
1.5. Ogdélne wymagania dotygz roboét
. Sprat

. Transport

. Wykonanie robot

. Kontrola jakéci robot

. Obmiar robot

. Odbior robot

. Podstawa ptatioi

. Przepisy zwazane

OCoO~NOOULPE,WN



1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacghtecznej § wymagania dotyege realizacji robot

rozbiérkowych i demontawych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni umazliwiajace i majce na celu

wykonanie robot rozbiérkowych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj

projektowg, SST , poleceniami #yniera i Inspektora Nadzoru.

2. Sprzt.

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego spktu. Ogélne wymagania dotygze sprztu podano

w ST - Wymagania Ogodlne.

3. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST - Wymagania Ogolne. Grilementy z rozbiorek

nalezy wynies¢ recznie, w wiadrach lub za pomptaczek poza obb budynku i umiéci¢ w kontenerze

gruzowym., po czym wywig na przeznaczone do sktadowania odpadow miejskeypigko. Niektore

elementy (np. lampy) po uzgodnieniu z inspektoramizoru przekazanwestorowi.

4. Wykonanie robot.

Przy wykonywaniu robot rozbiérkowych robotami towgszicymi s3: - wyniesienie gruzu z terenu budowy,

a w szczegolni:

a) zerwanej posadzki z parkietu, wraz z cokotarewnaianymi,

b) skutych tynkéw i wyktadzinyciennej i podtogowej z plytek,

c) rozebranych warstw podktadowych pod posadzki,

d) rozebranycKcianek dziatowych,

(Wykonawca wtasnym kosztem i staraniem zabezpiskiadowany gruz i elementy z rozbiorki, oraz
bedzie wywozit go na bigco.)

- zabezpieczenigian korytarzy przed zabrudzeniem i ich odkurzémieumycie po zak@czeniu robat,

- zabezpieczenie drzwi do pomiesatpezed przedostawaniene urzu w czasie trwania robot
rozbiorkowych,

- zabezpieczenie okien przed zabrudzeniem i ichcigmyo zakaczenie prac.

Roboty rozbiérkowe naksy prowadz¢ w uzgodnionych z Inwestorem. Wszystkie zdemontea@aglementy,

moggce podlegaponownemu wbudowaniwllz przekazywane Inwestorowi naleoczysci¢, posortowa i

zabezpieczy przed zniszczeniem i kradzie Codziennie po zakazeniu robét rozbiérkowych natg teren

budowy spratna¢ i zabezpieczs

5. Kontrola jakosci.

Kontrola jakdci robo6t rozbiérkowych polegabedzie na wizualnej ocenie kompletmowykonanych robot

oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementowymize&anych do powtdrnego wykorzystania

i nie podlegajcych rozbiorce.

6. Obmiar robot.

Jednostk obmiarow robot jest n%powierzchni skutych tynkow i oktadzitiennych z piytek, r2n

rozebranych podtég z parkietu i ptytek, mb rozelpclincokolikdw , m?3 rozebranych konstrukcji

betonowych gcian ceglanych wraz z przygotowaniem i updkowaniem stanowiska pracy oraz

niezlednymi pracami zabezpieczaymi wymienionymi w punkcie 5 niniejszej SST.daobot okréla sk

na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezylmera i sprawdzonych w naturze.

Rozliczane s w jednostce rozliczeniowe;.

7. Odbior robat.

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w ST - Wymagania Ogolndni@dorac

rozbiorkowych naspuje po stwierdzeniu zgodéwm jej wykonania z dokumentagij poleceniami Inspektora

Nadzoru. Protokét odbioru powinien zawiéacere wynikow bada, wykaz wad i usterek ze wskazaniem



mozliwosci ich usung¢cia oraz stwierdzenie zgodéu lub niezgodnéci z zamowieniem. Podstgvodbioru
tych robot stanovit

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- protokoty odbioru robot zanikggych

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz technicznych,gk byty zlecane.

Odbiér robét rozbidrkowych polegdedzie na wizualnej ocenie kompletmowykonanych prac oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementow przeangzh do powtdérnego wykorzystania i nie
podlegajcych rozbidrce.

8. Podstawy ptatndci.

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST - Wymagania Ogélne. Podstalatnaci stanowi
komplet wykonanych czynioi zwigzanych z robotami rozbiorkowymi, zgodnie z dokuraejt ST

I przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagj stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatéw, nadzi i sprztu,

- obstug sprz:tu nie posiadacego etatowej obstugi,

- wykonanie demongy i rozbiorek,

- usungcie wad i usterek, naprawienie uszkagpewstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niegtnych bada i gromadzenie wynikow przeprowadzonych hgda

- 0Czyszczenie miejsca pracy.

9. Przepisy zwjzane.

- Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2008rsprawie bezpiecastwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nrgaz. 401)



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB
ROBOT BUDOWLANYCH
CPV -45410000-4 TYNKOWANIE

Spis tréci :

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot oklych SST
1.4. Okrdlenia podstawowe

1.5. Ogdélne wymagania dotygz roboét
2. Materiaty

3. Sprzt

4. Transport

5. Wykonanie robo6t

5.1. Przygotowanie podig

5.2. Wykonanie rob6t tynkowych
6. Kontrola jakéci robot

7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatioi

10. Przepisy zwazane

Tynkowanie.

IORU



1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtécznej § wymagania dotycgece wykonania i odbioru
roboét tynkarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie robot tynkarskich obiektu. Niniejsza sgi@cja techniczna zweana jest z wykonaniemzaj
wymienionych robot:

- kladzenie gtadzi gipsowych Baianach i sufitach,

wykonanie tynkéw uzupetniggych cementowo-wapiennych geganach i sufitach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodétoz dokumentagj
projektows, SST , poleceniami fiyniera i Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

Do robot tynkowych naley stosowé wyroby budowlane dopuszczone do powszechnegowstosa.
Zaprawy zwykte do wykonania tynkow przygotowywanyehplacu budowy powinny odpowiada
wymaganiom PN-90/B-14501. Suche mieszanki tynkarpkzygotowane fabrycznie powinny odpowiada
wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat tezdmych. Na opakowaniach materiatow
przygotowanych fabrycznie powinien znajdavie termin przydatngci do stosowania. Wykonawca uzyska
przed zastosowaniem akceptaljspektora Nadzoru. Wszystkie materiaty gtdbwnezagrawa tynkarska,
gtadz gipsowa, impregnat do gruntowania, azakomocnicze jakrodki do likwidacji zaciekow i
wykwitow, do odtluszczania, mycia i usuwania zanjszczé musz mie¢ wkasndci techniczne okrdone
przez producenta lub odpowiagizg wymaganiom aprobat technicznych lub PN.

3. Sprzt.

Roboty tynkowe powinny kiywykonane przy iyciu sprztu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
prac zgodnie z zasadami praktyki budowlanej i wyamagmi producenta w przypadku suchych mieszanek
tynkarskich. Ogoélne wymagania dotyce sprztu podano w ST - Wymagania Ogolne.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST - Wymagania Ogoélne. &ptransportu

i skladowania powinien yzgodny z wymaganiami producen$zodki transportu powinny lysprawne
technicznie i spetntawymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepischu drogowym.

5. Wykonanie robot.

5.1. Przygotowanie podiay

Ocere oraz naprawi przygotowanie podiea pod tynk naley przeprowadzaz uwzgbdnieniem wymaga
normy PN-70/B-10100. Podite pod tynk powinno kiyréwne, néne i mocne, wystarczgjo stabilne,
jednorodne, réwnomiernie chtonne, zkailne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zangrzs i
wykwitow, nie zamarzrte, 0 temperaturze povigj +SOC. Nadlewki i wystajce nierownéci podtaza
nalezy skt lub zeszlifowd. Rysy, raki, kawerny i ubytki podta naley naprawé zapravd cementow lub
specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadgini wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumdarhami naley usur¢, zmywapc odpowiednimi
preparatami odttuszczagymi lub stosujc srodki mechaniczne, np. piaskowanie. Z pagitaalery usumyé
warstwe pylaca oraz odpykt powierzchrg.



5.2. Wykonanie rob6t tynkowych.
Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielos@vowych powinny b§ zgodne z danymi

okreslonymi w PN-70/B-10100.

Tolerancje wykonania powierzchni i kragzi tynkow kategorii Il podano w porszej tabeli:

26 Kategoria tynku

Odchylenia
powierzchni tynku
od
ptaszczyzny i
odchylenie krawedzi
od linii prostej

Odchylenie
powierzchni i
krawedzi od
kierunku
pionowego

Odchylenie
powierzchni i
krawedzi od
kierunku
poziomego

Odchylenie
przecinajacych sk
ptaszczyzn od kta
przewidzianego w

dokumentaciji

Kategoria Il

Nie wigksze nz 3 mm
i w liczbie nie

Nie wigksze nz 2 mm
na 1 m i ogétem nie

Nie wigksze nz 3 mm
na 1 miogétem nie

Nie wigksze nk 3 mm
nalm

wigkszej niz 3 na catej | wigcej niz 4 w wiecej niz 6 mm na
dlugcici taty pomieszczeniach do | calej powierzchni
kontrolnej 3,5 m wysokéci oraz | ograniczonej
nie wigcej niz 6 w przegrodami
pomieszczeniach pionowymi gciany,
powyzej 3,5 m belki itp.)
wysokaci

Wykonanie tynkow z suchych mieszanek tynkarskiadygotowanych fabrycznie powinno odpowiada
normie PN-B-10109 lub aprobat technicznych.

6. Kontrola jakosci.

Ogodlne wymagania dotygee kontroli wykonania robot podano w punkcie 6 $ymagania

Ogolne. Sprawdzenie i kontrola jalkdwykonania robét tynkowych powinna obejmawa

- kontrok zgodndci ich wykonania z dokumentac uwzgkdnieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej,

- kontrok prawidtowaci przygotowania podigy,

- kontrok wymaga zawartych w powsszej tabeli, certyfikatow i deklaracji zgodiwdbzastosowanych
wyrobéw budowlanych,

- kontrok mrozoodporngci tynkow zewrtrznych,

- kontrok przyczepnéci tynku do podtaa,

- kontrok grubcci tynku,

- kontrok wygladu i innych wi&ciwosci powierzchni tynku,

- kontrok wykonczenia tynkdw na nazach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robot.

Jednostlk obmiarowg robot jest rﬁpowierzchni wykonanego tynku lub gtadzi wraz z gratpwaniem
mieszanek tynkarskich i gladzi gipsowej, ustawiemieozebraniem rusztowidub drabin oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorobo6t okréla sie na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczapevgednostce rozliczeniowe.
Ogodlne wymagania dotygze obmiaru robét podano w ST - Wymagania Ogdlne.

8. Odbidr robaot.

Ogolne wymagania dotygeze odbioru rob6t podano w ST - Wymagania Ogoélndi@dynkow nasipuje
po stwierdzeniu zgodroi ich wykonania z dokumentacjZgodnd¢ wykonania tynkow stwierdzagsha
podstawie poréwnania wynikéw badkontrolnych w wymaganiami i tolerancjami podanymiabeli.
Tynk powinien by odebrany, jeeli wszystkie wyniki bad@akontrolnych g pozytywne. Protokét odbioru
gotowych tynkow powinien zawietacerg wynikow bada, wykaz wad

i usterek ze wskazaniem misvosci ich usungcia oraz stwierdzenie zgodiwd lub niezgodnéci z
zamoOwieniem. Podstamodbioru robét tynkarskich stanayvi

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zawiadczenia o jakei materiatow i wyrobéw dostarczonych na budpwatesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot zanikggych

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz technicznychygk byty zlecane.



9. Podstawy ptatndci.

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST - Wymagania Ogélne. Podstaéatngci stanowi
komplet wykonanych czynioi zwigzanych z wykonaniem tynkow, zgodnie z dokumegte®]

i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagj stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, nadzi i sprz:tu,

- obstug sprztu nie posiadagego etatowej obstugi,

- wykonanie tynkow,

- usungcie wad i usterek, naprawienie uszkatipewstatych w czasie wykonywania robét,

- przeprowadzenie niegbnych bada i gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych hada

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwizane.

- PN-B-10109 Tynki i zaprawy budowlane. Suche nae&z tynkarskie.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaauwg i badania przy odbiorze.

- PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne/rifdgania i badania przy odbiorze.

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlaips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-EN 13279-2:2005 (U) Spoiwa i tynki gipsowe ¢€&z2. Metody bada

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budanich, czs¢ B, zeszyt 1: Tynki, nr 388/2003, wyd.
ITB, Warszawa 2003 r.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA 1 ODB  IORU
ROBOT BUDOWLANYCH
CPV 45421141-4 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWY CH

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych.

Spis tréci :

1.

Wstp

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot oklych SST

1.4. Okrdlenia podstawowe

1.5. Ogdélne wymagania dotygz roboét

2.

Materiaty

3. Sprzt

4. Transport

5. Wykonanie robo6t
6.
7
8
9
1

Kontrola jakdéci robot

. Obmiar robot

. Odbiér robot

. Podstawa ptatsoi
0. Przepisy zwizane



1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej § wymagania dotycce wykonania

i odbioruscianki dziatowej z ptyt GK .

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni umazliwiajace i majce na celu
wykonaniescianki dziatowej ptyt gipsowo kartonowych na rusttanetalowych pojedynczych

z przykryciem obustronnym dwuwarstwgtyta w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodétoz dokumentagj
projektows, SST , poleceniami fiyniera i Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

Do robot naley stosowa wyroby budowlane dopuszczone do powszechnegowtosa. \Wykonawca
uzyska przed zastosowaniem akcepgtatgpektora Nadzoru. Wszystkie materiaty gitdwnegbiy GK,
wetna mineralna, zaprawy gipsowe, profilgazniki metalowe musgmie¢ wtasndgci techniczne okrdone
przez producenta lub odpowiaglag wymaganiom aprobat technicznych lub PN. oraxezytym opisu
projektowego

3. Sprzt.

Do robo6t mae by uzyty dowolny sprzt przeznaczony do wykonania zamierzonych prac zgadn
zasadami praktyki budowlanej i wymaganiami prodteenaterialtdw. Ogolne wymagania dotyce
sprztu podano w ST -Wymagania Ogolne.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST - Wymagania Ogoélne. Sptradsportu i
sktadowania powinien l#yzgodny z wymaganiami producen$aodki transportu powinny l#ysprawne
technicznie i spetntawymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepischu drogowym.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Piyty i elementy zabezpiéczy
przed uszkodzeniem i utgastateczngci.

5. Wykonanie robot.

Roboty prowadz zgodnie z warunkami zawartymi w Rozpgazeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6
lutego 2003 / D. U. Nr 47 poz. 401/ w sprawie beegpéstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Mocowanie ptyt kartonowo gipsowychrdsztu metalowego specjalnymi blachowtmi
przystosowanymi doaywania wketarek. Zhcza ptyt oklet tasma papierowa perforowarub z widkna
szklanego z zaszpachlowaniem zaprgipsowvs.

6. Kontrola jakosci.

Ogodlne wymagania dotygee kontroli wykonania robot podano w ST - Wymagadgolne. Czstotliwosé i
zakres badaptyt gipsowo kartonowych powinna bygodna z norsnPN-B-79405. W szczegdléai
powinna by oceniana:

- rownas¢ powierzchni piyt,

- jakos¢ wykonania naranikow i krawedzi (czy nie ma uszkodag

- wymiary piyt,

- wilgotnos¢ i nasikliwosé,

- obcigzenie na zginanie i uggie ptyt. Sprawdzenie i kontrola jad@ wykonania robot powinna
obejmowad:

- kontrok réwnasci powierzchni piyt,

- kontrok zgodndci ich wykonania z dokumentac uwzgkdnieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej,

- kontrok certyfikatow i deklaracji zgodroi zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- kontrok wygladu i innych widciwosci powierzchniscianki,

- kontrok zamontowania ptyt i ich wykzenia na natmikach, stykach i obrzach.



Powierzchnigcianki powinna stanowiptaszczyzg pionowg. Katy dwuscienne utworzone przez te
ptaszczyzny powinny stanoévkat prosty lub inny, przewidziany w dokumentaciji. Keglzie przycgcia
ptaszczyzn powinny l#yprostoliniowe. Sprawdzenie prawidtoyad wykonaniascianki z GK naley
przeprowadz za pomog ogledzin oraz przyktadania w dwu prostopadtych do gdderunkach taty
kontrolnej o dtugéci 2 m, w dowolnym miejscu badanej powierzchni. Romprzeéwitu pomiedzy fag

a powierzchrg GK powinien by dokonany z doktadricig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchylenie:

- powierzchni GK od ptaszczyzny i odchylenia keaai od linii prostej - nie wicej niz 2 mm i w liczbie nie
wigkszej ni 2 na diugéci taty kontrolnej,

- powierzchni i krawdzi od kierunku pionowego - nie ggej niz 1,5 mm na 1 m i ogétem nie gaej niz 3
mm w pom. o0 wys. do 3,5 m oraz niegegj nz 4 mm w pom. o wys. ponad 3,5 m,

- przecinagcych s¢ ptaszczyzn - nie wcej niz 2 mm od lgta przewidzianego w dokumentaciji.

7. Obmiar robot.

Jednostk obmiarowg robot jest n%powierzchni wykonanejcianki wraz z przygotowaniem zaprawy
gipsowej, ustawieniem i rozebraniem rusztow drabin oraz uposzlkowaniem stanowiska pracy. dto
robot okréla sie na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera

i sprawdzonych w naturze. Rozliczamensjednostce rozliczeniowe).

8. Odbior robat.

Ogodlne wymagania dotygee odbioru robét podano w punkcie 8 ST - Wymag@galne. Odbiokcianki
nastpuje po stwierdzeniu zgodém ich wykonania z dokumentadj poleceniami inspektora nadzoru.
Protokot odbioruscianki powinien zawier@ocerg wynikow bada, wykaz wad i usterek ze wskazaniem
mozliwosci ich usun¢cia oraz stwierdzenie zgodéu lub niezgodnéci z zamowieniem. Podstgvodbioru
tych robot stanovit

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zawiadczenia o jakei materiatow i wyrobow dostarczonych na budgopatesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot zanikggych

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdow,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz technicznych,gk byty zlecane.

9. Podstawy ptatndci.

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST - Wymagania Ogdélne. Podstaéatngci stanowi
komplet wykonanych czynioi zwigzanych z wykonanierfcianki, zgodnie z dokumentagjiST

i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagj stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, nadzi i sprz:tu,

- obstug sprztu nie posiadagego etatowej obstugi,

- wykonaniescianki z piyt GK,

- usungcie wad i usterek, naprawienie uszkatipewstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niegbnych bada i gromadzenie wynikdéw przeprowadzonych hada

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwizane.

- PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gispwo-kartonowe.

- PN-EN 520:2006 Ptyty gipsowo-kartonowe. Definjgjgymagania i metody dziata

- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

- PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe. Defiriojvyymagania i metody batla

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.régania i badania przy odbiorze.
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1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikaghteécznej § wymagania dotycce wykonania

i odbioru stolarki otworowe.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jesostasa jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych wtpk.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejgwzystkie czynni umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montastolarki otworowej w obiekcie.

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST ayodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyagze robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowg, SST , poleceniami #yniera i Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty.

Sanitariaty - Drzwi petnegllz czesciowo oszklone, jednoskrzydtowe, futryna drewnida@oru
biatego, wyposane w klamki i zamek patentowy, lub tazienkowy. Wamy drzwi i poszczegodlnych
skrzydet zgodnie z zestawieniem stolarki.

3. Sprzgt.

Do rob6t mae by uzyty dowolny sprzt przeznaczony do wykonania zamierzonych prac zgodn
z zasadami praktyki budowlanej i wymaganiami prmshia stolarki. Ogolne wymagania dotycz
spretu podano w ST - Wymagania Ogdlne.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w ST - Wymagania Ogolne.

Sposoéb transportu i sktadowania powinieé yodny z wymaganiami producen$aodki transportu
powinny by sprawne technicznie i spethizvymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisy
o ruchu drogowym. Elementy mplgy¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Elementy
stolarki zabezpiecéyrzed uszkodzeniem i utgadtateczngci.

5. Wykonanie robot.

Osadzanie stolarki drzwiowej w otworach o nadpah samorinych naley wykona w sposéb, ktory
nie uszkodzi istnigcychscian, a ewentualne uszkodzenie Wykonawca naprawsed?ozpocgciem
robot zwigzanych z wbudowaniem lub osadzaniem drzwizyalapozna sie

z warunkami istnigicymi w miejscu osadzania tych wyrobow i oggrizy zapewniajone

mozliwo$é bezusterkowego wykonania robot. Ewentualne ustesbig.

Do mocowania nie wolnoaywa¢ zadnych materiatéw, ktore mogtyby uszkagdwibudowywane wyroby
lub elementy.

Bezpdrednio po osadzeniu stolgrkalery zabezpieczyprzez szczelne oklejenie ptatami folii
budowanej. Stolarka drzwiowa przed wbudowaniem pawizosté odebrana od producenta

przez zweryfikowanie dgtzonychswiadectw i atestow.

Mocowania i uszczelnieniagaeznic dokon& zgodnie z instrukgjdostawcy — producenta.

Styk ascieznicy drzwiowej zescianami naley wypetnic elastyczg mag silikonowy

w pomieszczeniach o podwuszonej wilgotnéci mag o wiasciwosciach grzybobdjczych

(silikon sanitarny).

6. Kontrola jako sci.

Ogodlne wymagania dotygee kontroli wykonania robot podano w ST - Wymagadgolne. Badanie
dostarczonej stolarki nalg przeprowadzi zgodnie z wytycznymi podanymi w publikacji "Warunk
techniczne wykonania i odbioru robét budowano-mamig/ch” tom | cz. 4 (Budownictwo ogoine)



7. Obmiar robét.

Jednostk obmiarow robot jest rﬁosadzonej stolarki drzwiowej . Borobot okréla sk na podstawie
projektu z uwzgjdnieniem zmian zaaprobowanych przezymmera i sprawdzonych w naturze.
Rozliczane s w jednostce rozliczeniowej.

8. Odbior robot. Ogolne
wymagania dotycce odbioru rob6t podano w ST - Wymagania Ogélnéi@dzamontowanej stolarki
nastpuje po stwierdzeniu zgodém jej wykonania z dokumentagj

i poleceniami inspektora nadzoru. Protokoét odbimsadzonej stolarki powinien zawiéracerg
wynikéw bada, wykaz wad i usterek ze wskazaniemziwosci ich usungcia oraz stwierdzenie
zgodndci lub niezgodnéci z zamdwieniem.

Podstaw odbioru tych rob6t stanowi

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- z&wiadczenia o jak&i materiatow i wyrobow dostarczonych na bugoatesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot zanikaych

- protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,

- wyniki badé laboratoryjnych i ekspertyz technicznych;gk byty zlecane.

9. Podstawy ptatndci.

Ogolne wymagania dotygze ptatnéci podano w ST - Wymagania Ogolne. Podstaw

ptatndci stanowi komplet wykonanych czyrimb zwigzanych z osadzeniem stolarki, zgodnie
z dokumentagj ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidagjstanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie

- dostarczenie materiatow, neaizi i sprztu,

- obstug sprztu nie posiadarego etatowej obstugi,

- wykonanie i montastolarki wraz z okuciami i zamkami i jej niezimg regulacy,

- usungcie wad i usterek, naprawienie uszkatdpewstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie nieginych bada i gromadzenie wynikow przeprowadzonych higda

- 0Czyszczenie miejsca pracy.
10.Przepisy zwhzane.

- PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Termingi

- PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Oknezind. Terminologia

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie ggirmwywani i transport.

- PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stoldyvudowanej prawe i lewe. Oktenia.

- PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Oknazindr Wymagania i badania.
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikagjhtécznej § wymagania dotycgece wykonania i odbioru
muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynni umazliwiajace i majce na celu
wykonanie murow

zewretrznych i wewntrznych obiektow tzn.:

Sciany z cegty petnej

Kominy wieloprzewodowe z cegty petnej.

Sciany z cegty kratowki

Scianki dziatowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj
projektows, SST , poleceniami #tyniera i Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY.
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosoiv@ozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest wycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych ttuszcze organiczne, oleje
i mut.
2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1.Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B-12050:1996
Wymiary 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm
Masa 3,3 - 4,0 kg
Cegta budowlana petna powinna odpowiadktualnej normie pestwowe;.
Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowyckkpietych catkowicie lub z jednymeinigciem przechodgym
przez cad gruba¢ cegty o dtugéci powyzej 6 mm nie mee przekraczadla cegty - 10% cegiet badanych.
Nasgkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 24%.
Wytrzymatai¢ nasciskanie 10,0 MFa
Gestas¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
Wspotczynnik przewodrigi cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odpornd¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zasamaia do -15°C i odmeania — brak uszkodaeo
badaniu.
Odpornd¢ na uderzenie powinna dyaka, aby cegta puszczona z wysakd ,5 m na inne cegly nie
rozpadia si.
2.2.2.Cegta budowlana petna klasy 15 i 20 wg PN-B-1208861
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4,5 kg.
Dopuszczalna ilg cegiet potéwkowych, gknigtych do 10% iléci cegiet badanych.
Nasgkliwos¢ nie powinna by wicksza od 16%.
Wytrzymatas¢ nasciskanie 15 MPa.
Odpornd¢ na dziatanie mrozu jak dla cegty klasy 10 MPa.
Odpornd¢ na uderzenie powinna dyaka, aby cegta upuszczona z wysa@kd,5 m na inne cegty
nie rozpadta gina kawatki; mae natomiast wygpi¢ wyszczerbienie lub jejgkniccie. llos¢ cegiet
niespetniajcych powyszego wymagania nie powinna ¢hyicksza ni: -2 na 15 sprawdzanych cegiet, -3 na
25 sprawdzanych cegiet, -5 na 40 sprawdzanychicegie



2.2.3.Cegta dziurawka klasy 5.

Wymiary 1=250 mm, s= 120 mm, h=65 mm

Masa 2,15-2,8 kg.

Nasgkliwos¢ nie powinna by wyzsza ni 22%.

Wytrzymatai¢ nasciskanie 5,0 MPa.

Gestas¢ pozorna 1,3 kg/dma3.

Wspoétczynnik przewodrigi cieplnej 0,55 W/mK.

Odporndg¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zanwamsia do -15°C i odmeania - brak uszkodaepo
badaniu.

2.2.4.Pustak wentylacyjny wg PN-B-12006: 1997

Wymiary 1=188 mm, s=188 mm, h=250 mm.

Masa 6,5 kg.

Zuzycie na 1 mb - 4 szt.

Zastosowanie - przewody wentylacyjne.

2.3. Bloczki z betonu komaérkowego.

Wymiary: 59x24x364 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 04, 05, 06, 07, 08, 09 w zaleici od ckzaru obgtosciowego i wytrzymatéci nasciskanie.

Cigzar obgtosciowy odpowiednio dla wymienionych odmian wyno$04 550, 650, 750, 850 i 950 kggl.m
Beton komaérkowy do produkcji bloczkow wg PN-80/B25G.

Podstawowe dane techniczne produktéw z | Odmiana
betonu komérkowego oferowanych przez
zaklady Grupy Prefabet S.A. Typ

Gestasé

objetosciowa w

stanie suchym
3

(kg/m)

Wytrzymataé na
sciskanie (Mpa)
Marka

Deklarowana
wartasé
wspéiczynnika
przewodzenia ciepta
X

0,13

SZARY 600 551-650 4

SZARY 500 451-550 4 0,11
BIALY 600 551-650 4 0,15
BIALY 500 451-550 4 0,15

Bloczki nalery chront przed zawilgoceniem. Struktura betonu komérkowe@eoduje odporni na
dziatanie mrozu i destrukcpod wptywem cyklicznych zamian.

Beton komdrkowy mimo swej porowdtn jest odporny na dziatanie mikroorganizméw §piebakterii
i grzybow).

Poziom s¢zenia pierwiastkdw promieniotwdérczych w betonie kokodvym produkowanym przez Grelp
Prefabet S.A. wynosi:

-dla betonu BIALEGO: fi = 0,13, £2 = 0,14 Bg/kg

-dla betonu SZAREGO: fi = 0,84, £2 = 92 Bg/kg

doposzczalne wielkoi wynosa:

fl<=l,2, f2<=240Bqg/kg

wspotczynnik fi (niemianowany) jest miasumarycznego tenia naturalnych

pierwiastkow w betonie komérkowym, wspétczynnikdresla stzenie radu w

betonie komorkowym i mierzony jest w Bg/kg.

2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 3:

cement ciasto wapienne piasek
1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7




Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 5:

Cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 0,3 4
1 0,5 4,5

2.5. Zaprawy budowlane cementowe.

Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek ofipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 8:

Cement piasek
1 3
1 4

Orientacyjny stosunek oipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 10:

Cement piasek
1 2
1 3

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné Wwykonywane mechanicznie.

Zapraw nalezy przygotowa w takiej ilosci, aby mogta b§y wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich naig stosowa piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementax@piennych
nalezy stosowé cement portlandzki z dodatkarizla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutygicz
25 pod warunkienze temperatura otoczenia wagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢dzie nizsza
niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych ngle

stosowa wapno suchogaszone lub w postaci ciasta wapienoiegymanego z wapna niegaszonego, ktére
powinno tworzy jednolitg i jednobarwyg masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazmzeych.
Skfad obgtosciowy zapraw natey dobier& doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZT.

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniami i aitsédteczngci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogolne:

Mury naleey wykonywa: warstwami, z zachowaniem prawidtowegazénia i grubéci spoin, do pionu

i sznura, z zachowaniem zgodnbz rysunkiem co do odsadzek, wyskokdow i otwordw.

W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa: mury ngne.Scianki dziatowe grubsci ponizej 1 cegty naley
murow& nie wczéniej niz po zakaczeniuscian gtébwnych.

Mury nalezy wznosé mozliwie rownomiernie na catej ich dtuga. W miejscu paiczenia murow
wykonanych niejednoczeie nalegy stosowa strzpia zazbione kacowe.

Cegty uktadane na zaprawie powinnykozyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu gegiichy, zwlaszcza
w okresie letnim, naley cegty przed utkeniem w murze polewdub moczy w wodzie.

Wneki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa& jednoczénie ze wznoszeniem muréw. Mury grébp
mniejszej nt 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pasey 0°C.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lubrg/ch przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynmi&tmosferycznych (np. przez
przykrycie folg lub pap). Przy wznawianiu robot po diszej przerwie nalg sprawdzt stan techniczny
murow, hcznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zagraw



5.1. Mury z cegty petne,;.

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalnd gt nie powinna przekraczd 7 mm, a
minimalna 10 mm, 10 mm w spoinach pionowych peadyech i poprzecznych, przy czym grubo
maksymalna nie powinna przekraéZdb mm, a minimalna 5 mm. Spoiny powinnylaoktadnie
wypetnione zapraw W $cianach przewidzianych do tynkowania nie ngleypetnia zapravg spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potéwek i cegiet utlamkowych.

Liczba cegiet uytych w potdwkach cto muréw saych nie powinna bywicksza nk 15% catkowitej liczby
cegiet. Jeeli na budowie jest kilka gatunkow cegty (np. cegtava i rozbidrkowa), naky przestrzega
zasadyze kazdasciana powinna bywykonana z cegty jednego wymiaru.

Polczenie muréw stykagych sé pod lgtem prostym i wykonanych z cegiet o grdbiordzniacej st wiecej
niz o 5mm naley wykonywa na strzpia zazbione boczne.

5.2. Mury z cegty dziurawki.

Mury z cegly dziurawki naley wykonywa wedtug tych samych zasad, jak mury z cegty pethé,.
naraznikach, przy otworach, zakozeniach murow oraz w kanatach dymowych malstosowé normalry
cegk petry. W przypadku opierania belek stropowych na mumackgty dziurawki ostatnie

3 warstwy powinny b§ wykonane z cegty petnej, ktorej ktaskresla dokumentacja projektowa.

5.3. Mury z bloczkéw z betonu komdérkowego.

Bloczki z betonu komérkowego nale stosowa (zgodnie z dokumentacjprojektows) jako wypetnienie
nosnej konstrukcji zelbetowej §ciany zewwtrzne) orazscianki dzialowe. Mury z bloczkéw z betonu
komdrkowego natey wykonywa wedtug tych samych zasad, jak w murach z cegty.

6. Kotrola jakosci.

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegty natg przeprowadz na budowie:

sprawdzenie zgodloi klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniem i wganami stawianymi w
dokumentaciji technicznej, proby danej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,

-liczby szczerb i gknig¢,

-odporndgci na uderzenia,

-przetomu ze zwréceniem szczegolnej uwagi na zas@anargla. W przypadku niemnosci okreslenia
jakaosci cegtly przez prébdorang nalezry ja podd& badaniom laboratoryjnym (szczegolnie, co do kiasy
odporndci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placoty, naley kontrolow& jej marle i konsysteng
w sposob podany w obogdujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow pwmny by
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki.

Dopuszczalne odchytki wymiarow dla muréw ngl@rzyjmowa wg poniszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczatmehytki mm
mury spoinowane mury niespoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia: 310 620

- ha 1 metrze diugaei
- ha cafej powierzchni

2. Odchylenia od pionu 3620 6
- nawysokeéci 1 m 10
- na wys. kondygnacji 30
- ha catej wysokexi

3. Odchylenia kadej warstwy od poziomu - 115 230
nalm diugdci - na catej diugéi

4. Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 110 210
- na 1 m diugéci

- na catej diuggci




5. Odchyleniswymiaréw otworéw
$wietle o wymiarach:
do 100 cm +6 -3
szerokdé +6, -3 :
WysoKaGi¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokéc¢ +10. -5 +10,-5
wysokasé +15,-10 +15,-10

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostl obmiarova robét jest - M muru o odpowiedniej %Jruléoi. llos¢ robot okréla sie na podstawie
projektu z uwzgidnieniemzmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoruamgmzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbior robét murowych powiniengsodbye przed wykonaniem tynkow i innych robétkonczeniowych.
Podstaw do odbiorurobot murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy ) o i

- z&wiadczenia 0 jak&i materiatlow | wyrobow dostarczonych na bugow

- protokoty odbioru poszczegolnych etapow robdt kajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobdw,

- wyniki bad& laboratoryjnych, j&i takie %y’fy zlecane przez budew

- ekspertyzy techniczné WPrZ)_/Lpadku, y byty Wylwagle_ przed adbiorem budynku.

Wszystkie rfoboty olefe SST 2.1.3. podleggazasadom odbioru robot zanikeych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI.

Ptaci s¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkc{@ena obejmuije:
- dostarczenie materiatow i spta na stanowisko pracy _

- wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztdwa o

- uporzzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resneriatow

10.PRZEPISY ZWI AZANE.

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wyanaia i badania przy odbiorze.
- PN-B-12050:1996  WYyroby budowlane ceramiczne.

- PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramicegty kratowki.

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania tetrgt zgodnéci dotyczce cementu
é)owszechnegxuku._

- PN-B-30000:1990 ement portlandzki.

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatika . ) ]

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania iekigtzgodnéci dotyczce cementow

powszechneggku.

- PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

- PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

- PN-86/B-30020 Wapno.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-80/B-06259 Beton’komoérkowy.
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1.WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbdtowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce
wykonania iodbioru izolacji.

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob&tymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynn&ci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie izolacprzeciwwodnej, przeciwwilgociowej, termicznej i atycznej w obiektach
objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdowuidowli.

Izolacje termiczne.

Izolacje akustyczne.

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SST myodne Dbowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékith wykonania oraz za zgodst dokumentagj
projektowg. SST , poleceniaminzyniera ilnspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1.Wymagania ogolne

2.1.1.Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciilyociowych powinny odpowiada
wymaganiom zawartym w normaplastwowych lubswiadectwach ITB dopuszcaajych dany
materialdo powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2.Do papowych izolacji nafsy stosowa papy o wktadach nie podlegaych rozktadowi
biologicznemu, do ktorych zaliczaggiapy nakaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na widknie.

2.1.3.Lepiki i kleje nie powinny dzialadestrukcyjnie nagtczone materiaty i powinny wykazywa
dostateczgpodpornad¢ w srodowisku, wktorym zostaj uzyte oraz naliyta przyczepnéc
sklejanych materiatow, oké®na wg metod badapodanych w normagbanstwowych

i Swiadectwach ITB.

2.1.4.Materialy izolacyjne powinny kypakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach pstwowych iswiadectwach ITB.

2.2.Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1.Papa podkiadowa termozgrzewalna do stosowania yiezmoudynkow. Do wykonania
izolacji w przedmiotowym obiekciealezy stosowa pap; asfaltows zgrzewaln, podktadovs,
modyfikowary SBS, na osnowie z tkaniny szklanej (weleszidlanego) lub widkniny poliestrowe;j
0 gramaturze do 200 g/m . Od wierzchniej stronyagapkryta jest drobnoziarnigbosypk
mineralny, jej spodnia strona zabezpieczona jestolworzywa sztucznego.

a) Wiasciwosci techniczne.

- gramatura osnowy (tkanina szklana, wtdknina poiega) - do 200 g/m

- zawartd¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS - min. 2§60,

- maksymalna sita rozggania na pasku szer. 5 cm - wzdW poprzek: min 700/500 N,

- maksymalna sita zrywaga na pasku szer. 5 cm - 1000 N,

- wydtuzenie przy maksymalnej sile roagania - wzdta / poprzek: min. 40/40 %,

- wydtuzenie wzgédne - wzdha / poprzek: 2,0/2,0°%,

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach: - 25° C,

- odporna¢ na dziatanie wysokiej temperatury - va@il 2 h: +100° C,

- grubc¢ 4,0 mm £5%.

b) Wymagania.

- wskga papy powinna l&bez dziur i zatam@ o rownych krawdziach,

- papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinnadpeelinolite zabarwienie,

- wymiary papy w rolce: diugs - 10,0 m +0,20 m, szeroké- 100 cmzl cm



c) Pakowanie, przechowywanie i transport.

- rolki papy powinny b¥ posrodku owintte paskiem papieru szergkoco najmniej 20 cm.

Na kadej rolce papy powinna Byumieszczona nalepka z podstawowymi danymi @&ngmi
w normie. Rolki papy nalsg przechowywé w pomieszczeniach krytych, chraaych przed
zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych oaegtgci conajmniej 120 cm

od grzejnikow. Uzupetnienia w zakresie wymagaczegotowych dostawy i sposobu manta
podano specyfikacji SST.

2.2.2.Wykonanie pokry z papy.

Wodoszczelna, bezszczelinowa folia elastyczna dawywania warstw izolacyjnych elementow
budowlanych do stosowanigewmtrz i na zewntrz.

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB. Wyréb winpasiadé atest higieniczny PZH.

a) Wiasciwosci.

Gotowa do uycia masa, produkowana na bazie dyspersji polimgrhywypetniaczy oraz
srodkow modyfikugcych. Jest fatwa wtosowaniu, charakteryzujeedbardzo dohby przyczepnécis.
Pozwala uzyskaciagls, elastyczp izolacik wodoszczely. Jesimrozoodporna i wodoodporna
b) Zastosowanie.

Wysoce elastyczna, jednoskiadnikowa folia, przezoaa do uszczelniania ngsiwych poditazy
mineralnych, takich jak: tynldementowe, cementowo-wapienne, beton i jastrycinyeotowe.
Zaleca s} jg stosowaé zwlaszcza do uszczelniania powierzciwgkonanych z materiatow, ktére
w kontakcie z silnym oddziatywaniem wilgoci mpgleg& zniszczeniu, np. tynkéw gipsowych
i ptyt gipsowo-kartonowych. Stosujec$i przede wszystkim do uszczelniad@an i podkladow
podtogowych w pomieszczeniactbezcinieniowym dziataniem wody, np. w tazienkach, toadbét,
pralniach, myjniach i kuchniach. Wykonanie uszcigira z foliizalecane jest zwtaszcza

w strefach mokrych pomieszazenvokotkabin prysznicowych, umywalek, wanien, zlewow itp.
Folia wraz zasmami, piegcieniami i naranikami uszczelniacymi tworzy system uszczelie
Pozwala on na wykonanie elastycznegbezpieczenia zarbwno catych powierzchni, jakrona
pomieszcze, krawedzi pohczen scian i podktadow podtogowych, przéjrur instalacyjnych

i przerw dylatacyjnych. Na warstwie folii moa stosowakleje do oktadzin ceramicznych. e by
stosowany npodktadach wykonywanych w systemach ogrzewaniaggoivego ciennego. Mana
go wywac wewmngtrz i na zewntrz budynku.

c) Dane techniczne

- Czas otwarty pracy - min. 30 minut

- Przyczepn& min. 1,3 MPa

- Temperatura podia i otoczenia od +5°C do +30°C

- Gestasé wyrobu ok. 1,5 g/cr

- Min. gruba¢ warstwy 1 mm

- Max. grubad¢ warstwy 5 mm

d) Zuzycie
Warunki stosowania Grubépowtoki Zwycie
Zawilgocenie 1,5 mm ok. 1,5 kg/n?
Przegczanie 2,0 mm ok. 2,0 kg/n?
zbiorniki wodne 3,0 mm ok. 3,0 kg/n?

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Opakowania: wiaderka plastikowe: 5kg i 25 kg.

Przechowywanie i transport: felhalezy przewozt i przechowywa w szczelnie zamkgiych
wiaderkach, w suchych warunkachiemperaturze dodatniej (najlepiej na paletach)o@ibiprzed
wilgocia i przegrzaniem. Okres przydatoodo wycia zaprawy wynosi2 mies¢cy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu.



2.2.3.Dyspersyjna masa asfaltowo - kauczukowa.

Wymagania wg PN-B-24000:1997 Dn. Dopuszczenie PZH.

a) Wiasciwosci.

Ekologiczna powtoka do prac hydroizolacyjnych nevasrz i wewngtrz budynkow. Gotowa
masa produkowana na baasfaltu przemystowego, lateksu, dyspergatoréw iywododatkami
modyfikujgcymi.

b) Zastosowanie.

Wykonywanie powtok hydroizolacyjnych bez wktadek@hcych. Wykonywanie powtok
laminatowych na podi@ch z papybetonu, stali, materiatbw drewnopochodnych i cecamych
(dachy, tarasy, pomieszczenia sanitarne, zbiormikpchgi itp.)

Powtoki laminatowe magby¢ zbrojone tkaninami, widkninami, siatkami i dziammaz wtokien
syntetycznych i szklanycspetniajcymi wymagania okidone w zadczniku do A do normy
PN-B-24000:1997. Gruntowanie podyoporowatych poavszelkiego rodzaju izolacje.

c) Dane techniczne.

zawartd¢ wody <60% (m/m)

zdolna¢ rozcienczania wod >200%(v/v)

tworzenie powtoki <6 h (temp. 23°c)

catkowite wyschricie ok. 14 dn{petne widciwosci uzytkowe)

Gictkos¢ powtoki w temperaturze -100C, - niedopuszczalowstawanie rys igkniec.

przy przeginaniu na potobwodzie klockdrednicy 30mm

Przesikliwos¢ powtoki przy dziataniu stupa wody 1000mm w czaksh - niedopuszczalna.
Sptywnas¢ powtoki w pozycji pionowej - masa nie sptywa -caasie 5h - w temperaturze 100°C

sztOQia Jednostka
Wiasciwosci Klasi,fﬁgga miary Wymagania
1 2 3 4
Wyglad zewnetrzny i konsystencja | PN-B-24000:1997 - Dyspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa
masy p. 2.5.1 powinna by koloru brunatnego, bez

zanieczyszczeo konsystencji ggto — ptynnej
albo pastowatej. W temperaturze 230C
dyspersja

powinna s dawa tatwo rozprowadzaza
pomog szpachli, pdzla lub szczotki na ptytce
szklanej lub metalowe;j.

Wyglad powtoki

PN-B-24000:1997
p.2.5.2

180C

Powtoka wykonana z dyspersyjnej masy
asfaltowo - kauczukowej powinnadioloru
czarnego, gigta bez pcherzy, jednolitej
barwy, przylegajca do podiaa.

Zawartag¢ wody w masie

PN-B-24000:1997

%

Nie wiecej niz 60

p.2.5.3
Zdolngé¢ rozcieczania masy PN-B-24000:1997 % Nie mniej ni 200
woda p.2.5.4
(VIV)
Sphlywnas¢ powtoki w pozycji PN-B-24000:1997 Masa nie sptywa
pionowej p.2.5.5 Spehienie
- w czasie 5h Wymagania
- w temperaturze 1000C
Gigtkos¢ powtoki w temperaturze| PN-B-24000:1997 Niedopuszczalne powstawanie rysskpicc.
-100C, przy przeginaniu na p.2.5.6 Spehnienie
pétobwodzie klocka érednicy Wymagania
30mm
Przesigkliwo$¢ powtoki przy PN-B-24000:1997 Niedopuszczalna
dziataniu stupa wody 1000mm w p.2.5.7 Spetienie
czasie 48h Wymagania
Czas tworzenia powtoki, PN-B-24000:1997 Nie pozniej niz po uptywie 6h
p.2.5.8 Spehnienie
Wymagania

Wydajna¢ 0,5 kg/m wyrobu rozcieezonego woglw stosunku 1:2 (gruntowanie)



d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Opakowania: wiaderka plastikowe: 5kg i I0kg orazdbe 20 i 55 kg.

Przechowywanie i transport: przechowywaoryginalnych opakowaniach w temperaturze nie
nizszej ng +5°C. Okredrwatosci: 6 mies¢cy od daty produkcji. Produkt nie podlega przepisom
dotyczicym przewozu materiatdbw niebezpiecznych.

2.2.4.Roztwoér asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg PN-B-24620:1998 i odpowiednich apraobetinicznych IBDiM.

a) Wiaciwosci i dane techniczne

Gotowy do uycia roztwor asfaltu przeznaczony do gruntowaniaimao podtay z betonu
cementowego przed uktadaniézolacji powtokowych z mas asfaltowych, lepikowasfwych,
pap (w tym pap termozgrzewalnych) itp.

b) Zastosowanie.

Roboty zwizane z naktadaniem roztworu asfaltowego haleykonywa przy dobrej i suchej
pogodzie, przy temperaturze otoczepoavyzej 7°C, ale nie wiszej od 35°C. Roztwor ukladaesi
na odpowiednio wytrzymatym, suchym, czystym, réwniygitadkimpodtazu. Roztwor naktada si
na powierzchnie w jednej cienkiej warstwie, przezasowanie szczotkdekarsly lub rolowanie
futrzanym waitkiem malarskim, dlagj o to,zeby nie powstaty kake.

Uwaga: roztwory asfaltowe dziadajlestrukcyjnie na styropian.

C) Zuzycie.

Zuzycie materiatu wynosi okoto od 0,3 kgfdo 0,45 kg/m

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Roztwor asfaltowy jest pakowany w szczelnie zamgkaretalowe 200 1 beczki (po 190 kg),
w 30 lub 60 1 bbny stalowe (p@dpowiednio 28 i 50 kg) oraz 20, 10, i 5 1 kanistglowe
(po odpowiednio 18, 9 i 4 kg). Na #&ym opakowaniu winna léyumieszczona etykieta

Z nazwg materiatlu, numerem aprobaty technicznej, nazadresem producenta, dadrodukciji,
mag netto,termin przydatnéci do wycia, oznakowanie zgodne z przepisami transportaveyaz
oznakowanie zgodne z Rozpgdzeniem Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania kopean
substancji i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U0@22r. Nr 140, poz. 1173) oraz zapis ,stoséwa
wytgcznie na zewgtrz budynkow".

Roztwory asfaltowe naky przechowywé w szczelnie zamketych oryginalnych pojemnikach.
Pojemniki naley magazynowaw pozycji stogcej z dala odrdédetognia i elementow grzejnych,
w warunkach zabezpieczaych je przedhastonecznieniem i wptywami atmosferycznymi.
Roztwor asfaltowy klasyfikowany jest jako matenabezpieczny (ciekty i zapalny) i powinien
by¢ przewaony w warunkaclokreslonych przepisami o przewozie drogowym towaréwbepiecznych
ADR. Pojemniki naley tadowa w srodkachtransportu w pozyciji stegej, w ilosci warstw okrélonej przez
producenta tak, aby tworzyly zwatatas¢ zabezpieczapprzed ewentualnym przesgoiem

i uszkodzeniem.

2.2.5.Folia budowlana.

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiasciwosci i dane techniczne.

Grubag¢ [mm]: 0,15 -K),5

Szerokd&c¢ [m]: 4 —-M

Maksymalne nagpgenie przy rozeganiu [MPa] wg PN-EN ISO 527-3:1998 :

wzdhuz >15,

w poprzek >15

Odporndg¢ na rozdzieranie przez gwd?z [N] wg PN-83/C-89091: wzdiu>70, w poprzek >70
Stabilizacja wymiaréw w temperaturze +60°C [%]: wezdt 1,0, w poprzek £ 1,0

Wodochtonné¢ [%]: <0,5

Opdr dyfuzyjny [m xhxhPa/g]: > 1000

b) Zastosowanie.

Folia przeznaczona jest do:

- ochrony przed zawilgoceniem izolacji termicznakustycznej w konstrukcji podtdg

- ochrony izolacji wodochronnej wykonanej z papyiifonasy bitumicznej itp.

- ochrony przeciwwilgociowej podtdg, posadzek, wybdwwylacznie folia o grubgci

nie mniejszej 0,20 mm)



- wykonania izolacji paroszczelnej w szkieletowyabn&trukcjachscian i dachow wykonania
izolacji i przeciwwilgociowej podziemnych egi budowli.

c) Zalety.- odporndgé na przesikanie wody- tatwos¢ w uktadaniu (zachowuje elastycztao temperatury
-25°C)

- duza odporné¢ na zginanie, rozgganie i rozdzieranie (tak w wysokich temperaturach do +80°C)
- duza odporné¢ na dziatanie chemikaliow (szczegOlnie kwasow i dasa

- duza szerokeé pojedynczej ptaszczyzny (do 12m)

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Dtugas¢ folii w rolce wynosi standardowo 33 metry miee (dla folii basenowej 25m), mlove jest
wykonanie nawoju o innejtugasci - zgodnie z zamdwieniem indywidualnym

klienta. Rolki przewozii przechowywa wg instrukcji producenta (najegiej w pozycji lezacej).
2.2.6.Folia paraizolacyjna (paroszczelna).

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

Tréjwarstwowy, zbrojony wyréb paroszczelny, przezztny do stosowania w konstrukcjadian, stropow
i dachow dawvykonania izolacji paroszczelnych, tj. warstw zghezzajcych termoizolag przed
przenikaniem pary wodnej z winzapomieszczenia.

a).Wiasciwosci i dane techniczne

Gramatura [g/m2]: do 140 = 5%

Wspotczynnik SD (opor dyfuzyjny) [m]: > 100

Przepuszczalrié pary wodnej: <0,60 (g/m 24h)

Wysokas¢ stupa wody [mmF*O]: > 1000

Wytrzymatai¢ na rozerwanie przy rozgjaniu paska o szeroso 5 cm [N] (wzdhi): >270

Zakres temperatur stosowania [°C]: od -40 do +80

Odporndg¢ na UV: 10 lat

Klasyfikacja ogniowa: wyrdb nie rozprzestrzen@j ognia

b) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Rolki o : szerok& [mm]: 1500-3000 * 5% i diugmi [m]: 25-50 + 0,

Rolki przewoz¢ i przechowywa wg wytycznych producenta.

2.3.Systemy izolacyjne powinny posiadaswiadectwa dopuszczenia do stosowani i aktualne atgs
2.3..Wymagana jak& materiatow izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jaki lub znakienkontroli jakasci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.

2.3.2.Materialy izolacyjne dostarczone na budolbez dokumentow potwierdzgych przez
producenta ich jakdé nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

2.3.3.0dbior materiatéw izolacyjnych powinien obejmawsprawdzenie zgoddoi z
dokumentagj projektowy oraz sprawdzenietasciwosci technicznych tych materiatéw z
wystawionymi atestami wytwoércy. W przypadku zasteheco do zgodng€ci materiatu z
zaswiadczeniem o jakii wystawionym przez producenta powiniertloy zbadany zgodnie

Z postanowieniami normy pstwowe;j.

2.3.4.Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatow izolacyjnych, ktdrydasciwosci nie
odpowiadag wymaganiom przedmiotowyatorm. Nie naley stosowa rowniez materiatow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.4.Materialy do izolacji termicznych.

2.4.1.Styropian.

Styropian odmiany FS-20 samogasy Do ocieplenia posadzek wykonywanych na gruncie.
a)Wymagania.

Piyty styropianowe powinny posiagdbarw granulek styropianowych wginie spienionych,
Dopuszcza giwystepowanie wgniotow i miejscowych uszkodzealla ptyt o grubéci ponizej

30 mm o gtbokasci do 4 mm, a dla ptyt o gruboi powyzej 30 mm - o gfbokasci do 5 mm

L aczna powierzchnia wad nie mprzekracza50 cm , a powierzchnia najykiszej dopuszczalnej
wady 10 cm .

Wymiary:

dtugas¢: 500 -3000 mm (w przedziatach co 500 mm), a dogedme odchyiki + 0,5%,

szerokd¢: 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytld t:am grubéc: 10-500 mm

€010 mm - dopuszczalne odchytki £0,5%.



b) Pakowanie.

Piyty styropianowe ukladaesw stosy o pojemnii 0,5-3,6 m3, przy czym wysoké®stosu me
powinna by wyzsza nk 1,2 in. Naopakowaniu powinna ldynaklejona etykieta zawiergg

nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii, eagrodukcji, ilcé¢ i piecatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Piyty styropianowe naly przechowywéaw opakowaniu, z dala adodetognia.

d) Transport.

Piyty styropianowe naly przewozé w opakowaniu z zachowaniem przepiséw rudhagowego.
2.4.2. Weina mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat. Wymagania wg PN-EN1B62:2002 oraz deklaracji zgodiod
wydawanych przez producentiab aprobat technicznych ITBWilgotnos¢ wetny max. 2% suchej
masy.Plyty powinny mi€ na catej powierzchni jednakewwardas¢ orazscisliwose, Phyty do
ocieplania stropodachow pbezpdrednie krycie pappowinny spetnidnastpujace wymagania:
Scisliwosé pod obcizeniem 4 kPa nic wksza ni 6% pocatkowej grubdci,

Wytrzymata¢ na rozrywanie siprostopad} do powierzchni nie mniejszaa2 kPa,

Nasgkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie niekgza ni 40% suchej masy. Wyroby z weiny
mineralnej nalgy mocowa do podtaa lgcznikami do mocowania termoizolacji (rodzgg2nikdw
nalezy dobiera w zaleznosci od rodzajypodtaza, do ktdrego ma léyzolacja mocowana.
2.5.Materialy do izolacji akustycznych.

2.5.1.Plyta styropianowa dzwi¢ckochtonna. Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiasciwosci.

Piyta styropianowaaivieckochtonna jest specjalnie elastyfikovaardmiary styropianu wytwarzanego
technologa spieniania.

b) Zastosowanie.

Piyty styropianowe #dvigkochtonne przeznaczong @o wykonywania warstwy izolacyjnej uktadanej pod
podktadem podtogowym wodtogach ptywajcych, w celu ttumienia dvickdw uderzeniowych. Piyty te

mozna stosowaw pomieszczeniach, dla ktoryohcizenie uytkowe podtég nie przekracza 5,0 kN/m
wg PN-82/B-02003. Podie przed uteeniem warstwy izolacji akustycznepiyt styropianowych
elastycznych powinno Ibyczyste i rowne. Nierowrigi nie mog przekracz&9 mm przy pomiarze 2
metrow tata.

Przed utaeniem ptyt styropianowyckciany pomieszczepowinny by otynkowane. Piyty naky

uktad& tak, abyscisle do siebigrzylegaty. Przyécianach i innych elementach pionowych (np.rury,
oscieznice drzwiowe) naley utozy¢ pionowe pasy brzegowe zgrropianu, ktére powinny ggac od
podtaza (stropu) do gornej powierzchni posadzki. Zalégast®sowanie paséw brzegowychstgropianu o
grubaici co najmniej 10 mm. Na ptytach styropianowychemalutozy¢ warstwe ochronm np.: folie
polietylenowg gr.min. 0,1 mm lub papy asfaltowej podktadowej, natadlo szerokéci 10 cm, z
wywinigciem na pasy brzegowe. Grébgodktad podtogowego nie powinnadayniejsza nt 40 mm.
Zaleca st zbrojenie podkiadu siagkstalows.

c) Dane techniczne.

Grubas¢ warstwy styropianu w podtodze ptywagj: 17/15, 22/20, 27/25, 33/30, 38/35, 43/40 lgéd
ptyty nieobcyzonej/grubaécé ptyty pod obcizeniem)[mm].

Wartas¢ wspétczynnika Lw podtogi oraz klasa akustyczna pgit

. Wskanik -
Grubas¢ p’fyty zmniejszenia poziomu Klasa _akustyczna Obcizenie
elastycznej*[nm] uderzeniowego [kN/m] podtogi** [dB ] wytkowe podtogi U
17/15 28 PP-26 5,0
22/20 30 PP-26 5,0
27125 32 PP-26 5,0
33/30 32 PP-28 5,0
38/35 32 PP-28 5,0
43/40 35 PP-28 5,0

(*) standardowa grulso ptyt styropianowych bez ohgienia i pod obgizeniem ,
(**) wg zalece Instytutu Techniki Budowlane.



d) Zuzycie i wydajnosé.

Grubas¢ 17/15|22/20|27/25| 33/20| 38/35| 43/40

llos¢ ptyt w paczce/szt 30 27 22 18 15 14
Objetosé paczki / i3 0,298|0,297|0,297|0,297| 0,285/ 0,301
Powierzchnia ptyt w paczce /2m 17,5|13,05| 11,0 90| 7,5 7.0

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.
Piyty styropianowe elastyczne dostarczane wytznie w oryginalnych opakowaniach producenta. Na
kazdym opakowaniu znajdugge: nazwa i adres producenta, nazwa wyrobu, dataupoid numer
Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatu Zgodoioz Aprobat Techniczi. Ptyty styropianowe
elastyczne naly przechowywé w paczkach w sposob zabezpiegegj przed

ewentualnymi uszkodzeniami i oddziatywaniem warwmladmosferycznych.

2.5.2.Plyty z welny mineralne;j.

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Zastosowanie.

Ptyty z wetny mineralnej otrzymywane z widkien sakych do izolacji akustyczney:

- Lekkichscian dziatowych,

- Sufitow podwieszanych,

- Okfadzin i obudowéciennych.

Piyty z wetnymineralnej otrzymanej z widkien skalnych o lamelowyktadzie wiokien w metodzie
lekkiej - mokrej dag do izolacji cieplnej doskongizolaci akustyczg przegréd.
b) Dane techniczne.

Maksymalna temperaturaytkowa: 200°C

Klasyfikacja ogniowa: Al

Wspotczynnik pochtanianiavad ¢ku ap

Grubag¢ [mm] Czestotliwas¢ [Hz] Olw

125 Hz | 250 Hz| 500 Hz | 1000 Hz| 2000 Hz| 4000 Hz

50 0,20 0,55 0,99 0,95 0,95 1,00 0,85
75 0,30 0,85 1,00 1,00 1,00 1,00 | 1,00
100 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00 | 1,00

C) Zuzycie i wydajnosé.

Wymiary (mm)| Grubg¢ (mm) | m2/ opak

12000/2x600 50 14,40
8500/2x600 75 10,20
7500/2x600 100 9,00

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Piyty powinny by pakowane wedtug rodzajow i wymiarow w oddzielnelapeania, w sposob
zabezpieczagy je przed uszkodzeniem i zniszczeniemzdéaopakowanie powinno bpznakowane
znakiem budowlanym wraz z dokzory informacp, zawieragca co najmniej: hazwproducenta, nazgv
wyrobu, wymiary ptyt, numer Aprobaty Technicznajnmer Deklaracji Zgodriei lub Certyfikatu
Zgodndgci. Ptyty powinny by przechowywane w sposéb zabezpiegzgje przed uszkodzeniem,
zniszczeniem i utratwtasciwosci technicznych. Sposéb transportowania ptyt dlerev swojej instrukcji
producent



2.6. taczniki do mocowania termoizolacji.

taczniki sktadag sie z: dybla tworzywowego, stalowego wku i trzonu lub podktadki.

taczniki przeznaczonegslo mocowania warstwy termoizolacyjnej do przekaydachowego wykonanego z
betonu klasy co najmniej B 15. W wywiercony w padidetonowym otwor wsuwa ¢stworzywowy
dybel, w ktory nagpnie wkeca s¢ stalowy wket. Ksztatt trzonéw umdiwia luzne pohczenie z
wkretem, a tym samym elastyczne uginanigtszonu pod wptywem sity nacisku , nie wolno stoséw
jezeli gruba¢ podtaza jest mniejsza ni50 mm

c) Dane techniczne.

Wkrety wykonane g z drutu stalowego gpzonego na zimno. Stakyta do produkcji wkgtow
powinna posiadanastpujace parametry wytrzymadoiowe

- Wytrzymata¢ na rozciganie - min. R=450 MPa

- Granica plastyczrigi - min. Re = 275 MPa

- Wydhuzalnasé¢ - min. A=24%

- Twarda¢ wkretow wg skali Rockwella powinna wyndasi

-Twarda¢ powierzchni - min. 45 HRC

-Twarda¢ rdzenia -min. 41 HRC

Dybie tgcznikbw wykonane z polimeru etylenowo - polipropyd&vego wg BN-79/6364-03. Podktadki
wykonane z tamy z blachy ocynkowanej wg PN-89/H-92125. Trzogozhikdw wykonanes

z poliamidu wg BN-80/6336-01.

d) Zuzycie i wydajnosé.

Wg dokumentacji projektowej okii@jacej typ, liczlg i sposdb rozmieszczenigcknikdw na potaci
dachowej z uwzgldnieniem stref zwkszonego obgienia oraz odlegkei od krawedzi papy.

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.

taczniki pakowane sw oryginalne opakowania producenta, na ktorychapoazvy i adresem
producenta umieszczono nazwyrobu, dtugéé¢ uzytkows tacznika, ilg¢ tacznikbw w opakowaniu,
numer Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatup Deklaracji Zgodnixi, znak budowlany.

3.  SPRZET.

Roboty mana wykona recznie lub przy gyciu dowolnego typu spetu.

4, TRANSPORT.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Wg norm, aprobat technicznych i instrukcji producéen

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podkiadu.

Podktad pod izolacje powinien dtrwaty, nieodksztatcalny i przenésvszystkie dziatajce na obcigzenia
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna kdwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkfadu

Podktad betonowy lub cementowy pod izotacpapy powinien by/zagruntowany roztworem asfaltowym
lub emulsj asfaltows. Przy gruntowaniu podktad powinien dsuchy, a jego wilgotrig nie powinna
przekracz& 5%. Powtoki gruntugce powinny by naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z jgmdruga
warstwa mae by naniesionalopiero po catkowitym wyschetiu pierwszejTemperatura otoczenia w
czasie gruntowania podkiadu powinna bye nizsza n 5C.

5.1.3.1zolacje papowe.

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnyekatobiektu przed wilgoagiz gruntu powinny skladzsie
z dwéch warstwapy termozgrzewalnej zgrzanej ze sobsposdb cigly na catej powierzchnizolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstiggajcych przed woglzarobows z zaprawy na niej
uktadanej mogby¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej lubgf®IE utazonymi na sucho.
Szerokac¢ zaktadow papy lub foli zarowno podiuych jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna iy
nie mniejsza |0 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw powinnylpyzesungte wzgkdem siebie.
5.2.1zolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowanateriaty w stanie powietrzno-suchym.Warstwy izgjae winny by
uktadane szczegolnie starannie. Plyty styropianoabery uktada na styk bez szczelin. Plytyinny by
przyciete na miag bez ubytkow i wyszczerbie Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach 4y warstwe
uktada& mijankowo. Przesugcie stykdw winno wynosiminimum 3 cmW czasie przerw w pracy
wbudowane materiaty natg chront przed zawilgoceniem (przez nakrycie §dlib pap).



6. KONTROLA JAKO SClI.
6.1.Materialy izolacyjne.
Wymagana jak& materiatéw izolacyjnych powinna byotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakai lub znakienkontroli jakasci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumenteniMateriaty izolacyjne dostarczone na budotez dokumentow
potwierdzagcych przez producenta ich jalonie mog by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmawaprawdzenie zgoddo z dokumentagj
projektowg oraz sprawdzenmtasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi thes
wytworcy. W przypadku zastrzen, co do zgodn&ei materiatlu zaswiadczeniem o jakiei wystawionym
przez producenta powinien bgn zbadany zgodnie z postanowieniami normyspsowe].
Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatdw izolacyjnych, ktérydasciwosci nie odpowiadayj
wymaganiom przedmiotowyatorm. Nie naley stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjnym).
6.2.Wyniki odbiorow
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7.0BMIAR ROBOT.
Jednostl obmiarovs robét jest md powierzchni zaizolowanej. 16 robét okrela si na podstawie projektu
z uwzgkdnieniem zmiarzaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawddow naturze.
8. ODBIOR ROBOT.
8.1.0dbiér robot
Odbior robdt izolacyjnych powiniengsodby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robot wykezeniowych.
Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwiastpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- za&wiadczenia o jakei materiatow i wyrobéw dostarczonych na bugow
- protokdty odbioru poszczegdlnych etapow robét kajpcych,
- protokdty odbioru materiatow i wyrobéw,
- wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byty zlecane przez Wykonawc
8.2.Zasady odbioru.
Roboty wg SST 2.1.6. podlegaasadom odbioru robot zanikeych.
9.PODSTAWA PLATNO SCI.
Ptaci st za ustalonilos¢ m izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie i oczyszczenie pozip
- zagruntowanie podia
- wykonanie izolacji wraz z ochrgn
- uporzdkowanie stanowiska pracy.
10.PRZEPISY ZWI AZANE.
- PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania idoad przy odbiorze.
- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogtesowane na zimno.
- PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budwmyla
- PN-B-20130:1999/AzI:2001 Wyroby do izolacji ciepjw budownictwie. Pyty styropianowe.
- PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelrgay.
- PN-9I/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnoauejonej przeszywanej z tkaniny szklanej
i welonu szklanego.
- PN-EN 22719:1999 Przetwory naftowe i smarowe -d2zenie temperatury zaptonu - Pomiar mgtod
zamknetego tyglaPensky'ego-Martensa
- PN-EN ISO 2431:1999 Farby i lakiery - Oznaczermziasti wyptywu za pomadkubkdéw wyptywowych
- PN-83/C-04523 Oznaczenie zawadiovody metod destylacyja
- PN-1SO 8301:1998 Izolacja cieplna. Ol{temie oporu cieplnego i wdaiwosci z nim zwgzanych
w stanie ustalonymAparat ptytowy z czujnikiemgstasci strumienia.
- PN-ISO 8302:1999 Izolacja cieplna. Odtemie oporu cieplnego i wdaiwosci z nim zwizanych
w stanie ustalonynmAparat ptytowy z ostorta ptytas grzejrg



- PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materiaty iralyy budowlane. Okienie deklarowanych
I obliczeniowychwartasci cieplnych

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w buduoatwie. Okrélenie grubdci

- PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w buduoatwie. Okrélenie zachowania prziciskaniu

- PN-EN 1604+AC:1999 Wyroby do izolacji cieplnej wdownictwie. Okrélenie stabilnéci wymiarowejw

okreslonychwarunkach temperaturowych i wilgogwowych

- PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w bwaictwie. Okrélenie zachowania pod punktowym

obcigzeniem

- PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budoctwie. Okrélenie krotkotrwatej nagkliwosci
wodg metod, czesciowego zanurzenia.

- PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w bwduoctwie - Filce, maty, ptyty z welny mineralne;j

- PN-93/B-02862 Ochrona przeciwgawowa w budownictwie. Metoda badania niep&nmateriatow

budowlanych.

- PN-82/M-82054/0Fruby, wkrty i naketki. Wiasndgci mechanicznérub i wkretow.

- N-91 /H-043 5 5 Pomiar twaréc metali sposobem Rockwella.

- PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektrolicpoeioki cynkowe.

- PN-89/H-92125 Stal. Blachy igay ocynkowane.

- BN-80/6336-01 Tamamid modyfikowany

- BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne.

Ustawa o opakowaniach i odpadach opakowaniowych Dz 2002 r. Nr 63, poz. 638)
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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaghtécznej (SST) swymagania dotycgce
wykonania i odbioru oktadzin z ptyt gipsowo-kartenah (suchych tynkow gipsowych).

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanodsiave jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ot wyemionych w pkt. 1.1. Znaczy toz projektant
sporzadzapcy dokumentaej projektows maze wprowadzé zmiany, uzupetnienia lubsaislenia,
odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, gig@niajpce wymagania Zamawigjego oraz
konkretne warunki realizacji rob6t, ktorgsezlzdne do okréania ich standardu i jakoi.

1.3.Zakres robot objetych ST

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktorych ycty specyfikacja stanowiposzycie aurowej
konstrukgjiscian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieleej, jak i oktadziny zagpujacej tynki na
scianach i sufitach murowanych wykonywanych z matéw tradycyjnych.

- Oktadziny obgte niniejsa SST ksztatty forme architektonicza danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane § recznie z ptyt gipsowo-kartonowych odpowiagtajch wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

- ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni ¢gej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wretrza pomieszczenia. Strona lewa" ptyty (niewidocpmazamontowaniu) posiada nadruk

z symbolem producenta oraz zaktadkoweygmdnia kartonu.

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej S ggodne z ustagvPrawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzdzeniami wykonawczymi, nomenklaguPolskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z phypspwo-kartonowych nahy rozumie€ wszystkie
prace budowlane zawzane z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonolwyggodnie z ustaleniami
projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykaeaj ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewn@y jakas¢, definiujgcy ,jak, kiedy, gdzie i kto?" wykonuje

i kontroluje poszczegdlne operacje robocze - proethae by zasgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokuawsgirntechnicznej zawiergge dane opisage
przedmiot i wymagania jakoiowe wykonania oktadzin.

1.5.0g06lne wymagania dotycgce robét

Przy wykonywaniu okfadzin z piyt gipsowo-kartonowynaley przestrzegazasad podanych

w normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Sucgjrekt. Wymagania i badania przy odbiorze".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj
projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Plyty gipsowo-kartonowe

Powinny odpowiada wymaganiom okrdonych w normie PN-B79405 - wymagania dla piyt gis-
kartonowych.

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych.

Tablica 1
Lp W . GKB GKF GKBI GKFI wodo- i
e ymagania zwykta ognioodporna | wodoodporna | wodoodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia Réwna , gtadka , bez uszkadaatonu , narznikow i krawedzi.
, Przyczepné kartonu do Ktz)arton pov;inien b_y z’qczon*y r_dze_niem gipdsqurgk\l/v_taKi sp_os(;ﬁb ,
rdzenia gipsowego ?dgeﬂgy odrywaniugka rwat sk , nie powodujc odklejania si o




Grubgi¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5:18+0,5
Szerokdé¢ 1200 (+0; -5,0)
3 Wymiary i tolerancje [mm] Dlugosc [2000+3000] (+0: -6,0)
Prostopadtét Raéznica w dtugdci przelgtnych<5
9,5 <9,5 - - -
Masa 1 m3
12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11,0+13,0
4 |ptytyo
, 15,0 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
grubaci [kg]
>18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5 Wilgotnos¢ <10,0
6 Trwalos¢ st.ruktu.ry przy ) >20 ) >20
opalaniu [min.]
7 Nashgkliwosé - - <10 <10

Napis na
tylnej

g |Oznakowanie| Stronie piyty

Nazwa , symbol rodzaju ptyty , gridio PN ..............
Data produkciji

Kolor , . . ]
kartonu Jasny szary Jasny szary Zielony jashy  Zielony jasny
Bar\_/va Niebieska Czerwona Niebieska Czerwona
napisu
Tablica 2.
PROBA ZGINANIA
Gruba¢ Odleatac

nominalna piyty cgrac Obcigzenie niszcace [N] Ugiecie [mm]

gipsowej [mm] podpor | [mm]

Prostopadte dg Rownolegte do| Prostopadte do| Rownolegte do
kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien widkien wiokien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu

9,5 380 450 350 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
18,0 720 500 - - -

Dane dotyczce ptyty gipsowo-kartonowej o nazwie RENOWACYJNA"grub. 6,5 mm.
1. grubg¢ - 6,5 £ 0,5 mm

2. szerokéc - 1200 (+0; -0,5) mm

3. dluga¢ - [2000-3000] (+0; -6,0) mm




4. masa 1 m2 - 5,5-6,5 kg

5. obcizenie niszczce (rozstaw podpor - 350 mm) - prostopadle do kienuwtokien

- min. 280N

- rownolegle do kierunku wiékien - min. 110N

2.3.Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapianiatgi@dstosowa mozna wod odpowiadajca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 Woda zarobowaetoriu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatiw wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkcji
betonu". Bez badalaboratoryjnych mgna stosowawodochgows wodk pitna.

Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wodireagcych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.4.Piasek

2.4.1.Piasek powinien spetriawymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralReaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdicio

- nie zawierad domieszek organicznych,

- miet frakcje r@nych wymiaréw:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piaseksrednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

2.4.2.Stosowany do zaczynu piasek powinied dgobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito

o przéwicie 0,5 mm.

2.5.Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartorowych doscian murowanych.

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stossigenajczsciej kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dgphe w sprzedsy na terenie kraju.

3.SPRZET

3.1.0gd6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST.

3.2.Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przyspujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykéazke mozliwoscia
korzystania z elektronagdzi i drobnego spkzu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymaganiaOgolne wymagania dotygee transportu podano w ST.

4.2.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo Haikpodktadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia¢apakowania stosu. Key ze stosOw jest sgiy tasmga stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadekid®a nalery sktadowa w pomieszczeniach
zamknetych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem phaglodkladzie. Wysokit sktadowania - do
pieciu pakietow o jednakowej diugai, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport ptyt odbywa siprzy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowgokritych plandekami),

ktére umdliwiaja przew6z (jednorazowo) okoto 200@miyt o grubdci 12,5 mm lub okoto 2400 #o
grubaci 9,5 mm. Roztadunek ptyt powinien odbyise w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka
widtowego o udwigu co najmniej 2000 kg luburawia wyposaonego w zawiesie

z widtami.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.09g0Ine zasady

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST.

5.2.Warunki przyst gpienia do robot

- Przed przysipieniem do wykonywania okitadzin z ptyt gipsowo-kawdwych powinny b§ zakaczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalaeyodtynkowe, zamurowane przebicia

I bruzdy, osadzonesoieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sj przysgpienie do wykonywania oktadzin po okresie gpstego osiadania i skurczéw murow,
tj. po uptywie 4-6 miescy po zakaczeniu stanu surowego.

- Przed rozpocgxiem prac montaowych pomieszczenia powinny dgczyszczone z gruzu i odpadow.



- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych najewykonywa w temperaturze nie iszej ni +5°C pod
warunkiem,ze w cggu doby nie nagpi spadek poriej 0°C, a wilgotné¢ wzgledna powietrza miei sic w
granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny bguche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach murowanych

5.3.1.Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalery przestrzeg& zasad podanych w normie PN-
72/B- 10122 ,Robotyoktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przydbiorze".
5.3.2.Mocowanie ptyt za pomog zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wizacymi plyte (okladzirg) ze $ciamg a rownoczénie zapewniajca jej sztywnadé, 3 placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3.Przygotowanie podiaa:

- podtaze powinno by twarde i oczyszczone z kurzu zhych resztek zaprawy, stare powtoki malarskie:
olejne powinny by zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przysipieniem do montau ptyt, poditae skropt obficie wody, zbyt suche podie, szybko
odcigga wod z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ictaginienie i odpadanie,

- dla podtaa nienasikliwego naley stosowa na placki zaczyn o wkszej gstasci.

5.3.4.Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdgga s¢ w stanie surowyniciana, przeznaczona do obémia ma na swym licu
odchyiki do 20 mm/mb, natg ja zniwelowa& przed rozpocgxiem montau ptyt. Niwelacji powierzchni
sciany dokonuje si przez zamocowanie na niej gipsowych marek komginw rozstawach
wynikajacych z szerok&i zastosowanych ptyt. Marki winny néiérednic; od 10 do 15 cm. Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu $igiany mana przysipi¢ do wiaciwego
przyklejania ptyt. Pty do przyklejenia uktada sstrory licowa do podtogi w pobliu miejsca jej
zamontowania. Nagpnie na jej tyla strore naktada si placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do
35 cm. Przy krawdziach ptyt placki powinny méemniejsze rozmiary, ale nalgje uktad& gescie).
Gruba¢ naniesionych plackow powinnadgieznacznie wksza, nk grubaé przygotowanych marek. Piyt
z naniesionymi plackami podnosg silekko dociska ddciany. Nasgpnie skorygowé potazenie piyty,

czyli dosun¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukag gumowym miotkiem przez prastate
(najlepiej aluminiow, o przekroju prostanym 18x100 mm

i dtugasci 2500 mm), doprowadzaesilo doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowangiypt

Z wczéniej zamontowamptyta. Mozna te stosowa metod naktadania plackow gipsowych geiare.
Szczegolnie w pomieszczeniachskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sianewrowa ptyts

z naniesionym na gizaczynem. Przyklejone ptyty powinny dokfadnie pegg do siebie swoimi
dtuzszymi kravedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdxtrzech ptyt zaczynem
gipsowym z jednego zarobu, ngstie wspolne regulowanie ich pagnia.

5.3.5.Klejenie ptyt na styk do podiaza

W przypadku, gdy ptaszczyzigian przeznaczonych do obenia g rowne, o odchyice do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowametod klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowegmdobnie jak opisano w pkt.
5.3.4., na utbomg licem do podiogi phy naktada si cienky warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia si po
ptycie szerok stalowy pa@ z zbami. Klej powinien b§ roztazony pasami wzdiu diuzszych krawdzi
ptyt. Klej gipsowy uyty do tego typu klejenia powinien bytosunkowo rzadki, co utatwia jego
réownomierne rozprowadzenie w momencie dociskarnigyplo podiaa.

5.3.6.Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtau, powstatym z powodu niedoktadnego murowasueny lub przerobek
(zamurowane otwory), nie zaistnié konieczné¢ wstpnego wyrdéwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szefwikbO cm, odcina siz ptyty gipsowo-kartonowej

I mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziomeg pasntuje st przy suficie i przy podiodze.

Pasy pionowegsklejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kana powinny po zamontowaniu
wyznaczé rowrng ptaszczyzn. Po zwjzaniu zaczynu mocagego pasy gipsowo-kartonowe do paio
przystpuje s¢ do klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nascianach na ruszcie

5.4.1. Oktadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowanesciany mana obtay¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusdtewnianego. Laty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, mocowane poziomo do podi przy pomocy kotkow rozporowych.
Odlegtasci miedzy listwami g uzalenione od grubgci stosowanej na oktadzimptyty.



Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm.

Piyty montuje sj, ustawiagc je pionowo. Celem polepszenia wiagtiaieplnych i akustycznych przegrody
w przestrzé migdzy tatami wktada giwetne mineralry. W tym przypadku jednak ruszt musicby
wystarczajco odsungty odsciany (grubé¢ wetny). Mazna to osigng¢ przy pomocy podkiadek
wykonanych z krotkich odcinkow listew drewniany&uszt drewniany mea by wykonany rownie

w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje ¢aty o przekroju 30x50 mm. Mocujegge dosciany
pionowo, przy ayciu specjalnychgcznikdw. Rozstaw mdzy listwami - 600 mm. Elementami
taczacymi listwy zesciam 3 strzemiona blaszane typu ES. Tego typugeenie rusztu z podiem jest
pofaczeniem elastycznym, co przyczynia do ttumienia wszelkiego rodzajuwickdw przenoszonych
przez przegrog Wiasciwos¢ ta mae jeszcze zostgpodwyzszona przez podienie pod strzemiona
podktadek z tamy ttumigcej. Wiaciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnasobecnédé
weiny mineralnej. Podobnie zgkiszeniu ttumienia sprzyja rowri@becndé¢ wolnej przestrzeni powietrznej
miedzy wetry mineralry a ptyl gipsowo-kartonow.

5.4.2. Oktadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowezneowykona na kilka sposobow:

- przy wyciu profili stosowanych do budowégian dziatowych, bez kontaktu z ostarg@nian,

- z wyciemsciennych profili U" o szer. 50 mm, umocowanych aaljeza uchwytami typu ES,

- przy wyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do pogéoelementamigczacymi typu ES.
5.5.Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie naiffitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowcy podiaze dla piyt gipsowo-kartonowych powinien sktadse z dwoch warstw: dolnej
stanowijcej bezpérednie podtae dla piyt - nazywanej w dalszej¢sei ,warstwg nasng” oraz gornej -
dalej nazywanej ,warstyvgtowrg”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowyakapcy sk
tylko z warstwy nénej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rdsetsy ksztattowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokongg wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektmiasufitu, naley brat pod
uwag; nastpujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zbhy do kwadratu, to ze wzglu na sztywn& rusztu zasadne
jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach asgkich i diugich znajduje zastosowanie rogzzéinie jednowarstwowe,

- spos6b zamocowania rusztu do konstrukcji przegrod

- jezeli ruszt styka si bezpdrednio z ptask konstrukcy przegrody, to mina zastosowaruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony gesstropu, zazwyczaj stosuje sbzwigzania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwynep zaley rowniez od kierunku usytuowania
podiuznych kravedzi ptyt w stosunku do tych elementéw,

b) grubosé zastosowanych piyt:

- rozmieszczenia piyt,

- rozstaw elementéw rusztu warstwysnej zaley miedzy innymi od sztywnsci piyt,

c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barierogniows, to kierunek rozmieszczenia ptyt musilmawsze prostopadty

do elementéw warstwy dpej. Ruszt takiego sufitu me by wykonany z ksztattownikow stalowych

lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czgpalny) nie ma wptywu na odportoogniows,
poniewa o witasndgciach ogniochronnych decyduje okladzina gipsowdetawa.

5.5.2.Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chac uzysk@ oczekiwane efektyaytkowe sufitow, nalgy przy ich wykonywaniu pangia¢ o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by prostopadie do ptaszczyzrigiany z oknem
(rownolegle do kierunku devietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtnego mocowania ptyt do elementéwsngch rusztu konieczne jest, aby styki
diugich kravedzi ptyt opieraty s¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stkawto elementow rsmych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych kragdzi ptyt opieraty s ha tych elementach,



- poniewa rzadko s zdarza, aby w jednym ¢dzie mogta by umocowana petna 6 piyt, naley

je tak rozmiéci¢, by na obu kracach tego rgdu znalazty si odcete kawatki o szerokii zblizonej do
potowy szerokéci ptyty (lub potowy jej dtugéci),

- styki poprzeczne ptyt w dwwsiadupcych pasmach powinny Byprzesunjte wzgkdem siebie

0 odlegtd¢ zblizona do potowy diugéci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartorosufitu ma b§ dwuwarstwowa, to drug
warstwe ptyt nalezy mocowa mijankowo w stosunku do pierwszej, przeswegg o jeden rozstaw radzy
nosnymi elementami rusztu.

5.5.3.Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego keyany jest strop, wybieragsodpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metaatyvien musz spetnig warunek piciokrotnego
wspotczynnika wytrzymakei przy ich obcizaniu. Znaczy to,ze jednostkowe obgienie wyrywagce
musi by wigksze od pjciokrotnej wartéci normalnego oberenia przypadagego na danya€znik
lub kotwe. Konstrukcje sufitow magzost& podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu ki bel
profilowe przy pomocy rinego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementguface konstrukej
sufitow, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etdprmowania stropu, kotwy spawane do
istniegcych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bémanio do stalowej konstrukcji stropu
rodzimego powinny wytrzymywatrzykrotrg wartas¢ normalnego obgizenia. Wszystkie elementy stalowe,
stuzace do kotwienia, mugzposiadé zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4.Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosujecsptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grudm 9,5 lub 12,5 mm.

Jeli tego wymagaj warunki ogniowe, na oktadzrstosuje si ptyty o podwyszonej wytrzymaltci
ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kadae mog by¢ mocowane do elementéw dmych w
dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne kragiziami dizszymi ptyt do kierunku uteenia elementéw rioych rusztu,

- mocowanie podine wzdhi elementéw nénych rusztu ptyt, utbonych réwnolegle do nich digzymi
krawedziami. Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje:si

- do listew drewnianych gwdziami lub wketami,

- do profili stalowych blacho wktami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowycha sufitach

. : . Dopuszczalna rozgios¢ miedzy elementami
Grubai¢ ptyty [mm] | Kierunek mocowania no<nymi [mm]
Poprzeczny 420
9,5
Podhwny 320
Poprzeczny 500
12,5
Podhuny 420
15,0 Poprzeczny 550

5.6. Sufity na ruszcie stalowym

5.6.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany po#ej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest igzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400. Elementy skladowe rugziza pgtami, g produkowane fabrycznie przez
poszczegolne firmy zajmage s¢ ich wytworzeniem i dostayv

Opis ogolny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profilsngch CD 60x27x0,6 oraz pragiennych UD 27x28x0,6.
Przedhienia odcinkow profili nénych, gdy potrzeba taka wynika z wietko pomieszczenia, dokonujegsi
przy wyciu tagcznika wzdhinego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrskgpu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit oliainy (stopi@ obnizenia sufitu determinujezycie preta mocujcego o



odpowiedniej dtugéci) lub przy pomocy dcznikow krzy:owych (60/60) - gdy chodzi o sufit
mocowany bezpwednio do podiga. Konstruka rusztu sufitu obriionego wykonuje si

w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniacigidh i rownoczénie waskich zasadne jest
stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarsywabasuje si rowniez dla sufitow bezp@rednio
mocowanych do stropow. W rusztach dwuwarstwowychtadaenia obu warstw ze splhuzywa sk
tacznikow krzy:owych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukajsztu, kace profili ngnych
opiera s¢ miedzy potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych éaan.

Gruba¢ piyty gipsowo-
Kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegié
migdzy wieszakami

Dopuszczalna odlegié
w warstwie gtownej

Dopuszczalna odlegié

w warstwie nénej [mm]

[mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powysze dane dotygzptyt uktadanych poprzecznie do profili dmych.

5.7.0budowa poddaszy

Piyty gipsowo-wtoknowe g dobrym materiatem do oktadania od wetva skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wdaiwosci, takie jak lekké¢ oraz wytrzymaté¢ na dziatanie ognia,
(szczegoOlnie przemawigga ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkachedPnzontaem ptyt gipsowo-
witdknowych, naley do konstrukcji dachu zamonto&adpowiedni ruszt. Wykonuje¢go zazwyczaj w
formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnyrasztu g listwy drewniane lub profile stalowe. Przy
budowie rusztow na powierzchniach skgch naley stosowd zasady montal podobne, jak dla rusztéw
sufitowych.

Przyktadowo: dla rusztow z listew o przekroju 30xBm, mocowanych do krokwi dachowych
(rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomoggznikow typu ES, odlegkd migdzy nimi nie powinna
przekracz&

- 550 mm dla piyt o gr. 15 mm mocowanych poprzegzni

- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych popraexz

- 420 mm dla piyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzexzinalogiczne rozstawy oboyzuja przy
zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowangiohkrokwi hcznikami ES.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w ST.

6.2.Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badagtyt gipsowo-kartonowych powinna byggodna z PN-B-79405
~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegolnéci powinna by oceniana:

- rownas¢ powierzchni piyt,

- naraniki i krawedzie (czy nie ma uszkodig

- wymiary ptyt (zgodne z tolerary)j

- wilgotnos¢ i nasigkliwosc¢, - obchzenie na zginanie niszgze lub ugecia piyt.

6.2.2.Warunki bada ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatbw powinby wpisywane

do dziennika budowy i akceptowane przez Inspeki@azoru.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6Ine zasady

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST.

7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchng suchych tynkéw oblicza gsiw metrach kwadratowych jako iloczyn diégoscian

w stanie surowym i wysokoi mierzonej od podima lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyszej kondygnaciji. Powierzchnpilastrow i stupOw oblicza siw rozwinigciu tych elementéw w



stanie surowym. Powierzchinsuchych tynkéw stropdw ptaskich oblicza si metrach kwadratowych ich
rzutu w swietle scian surowych na ptaszczygzmoziomy. Z powierzchni suchych tynkow

nie potgca se¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych gdzen, jezeli kazda z nich jest mniejszamni

0,5 m2.

7.3.Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okita sie na podstawie dokumentaciji projektowej

z uwzgkdnieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektoradtad sprawdzonych w naturze

7.4.W przypadku robét remontowych

W przypadku robot remontowych, dla ktérych nie gpsaano dokumentaciji projektowej wiela
obmiarowe okréla sk na podstawie pomiarOw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0Ine zasady

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST.

8.2.0dbidr podtoza

Odbiér podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do rob6t oktadzinowych

Z piyt gipsowo-kartonowych. deli odbior poditaga odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtaze oczycic¢ i umy¢ wodg

8.3.Roboty uznaje s¢ za zgodne z dokumentagj projektow g

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, SST | wymaganiami Inspektora nadzoruegje
wszystkie pomiary i badania (z uwgzdhieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 Sty g@zytywne
wyniki.

8.4.Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze oléta norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Sugmki. Wymagania
i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodné¢ z dokumentagjtechnicza,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podia,

d. prawidtowad¢ zamontowania ptyt i ich wyki@zenia na stykach, natach i obrzeach,

e. wichrowaté¢ powierzchni.

ad. e)

Powierzchnie suchych tynkdw powinny stanéwtaszczyzny pionowe, poziome lub gcle pochylenia
przewidzianym w dokumentacji.gty dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,

powinny by katami prostymi lub posiadarozwarcie wynikajce z wczéniejszych zatgen zawartych

w dokumentacji. Krawdzie przycgcia ptaszczyzn powinny kyprostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi suchych tynkdéw naky przeprowadzaza pomog
ogledzin zewrtrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych oibige kierunkach) taty kontrolnej

o dhugaci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Ponpazewitu pomiedzy tat a powierzchry
suchego tynku powinien bywykonywany z doktadriwia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchyiki powierzchni
s3 podane w potszej tabeli.

Odchylenie powierzchni  Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku

suchego tynku od Odchylenia

ptaszczyzny i Przecinajcych sg
odchylenia krawdzi od Ptaszczyzn oddta
linii prostej Przewidzianego w

Pionowego Poziomego dokumentaciji




Nie wigcksze n 1,5 mm
Nie wicksza nk 2 mm i na 1 mb i ogétem nie o )
w liczbie nie wikszej wiecej niz 3 mm w Nie wigksze nz 2 mm
niz 2 na catej diugeei | pomieszczeniach do 3,5|m na 1 mb i ogbtem nie o
taty kontrolnej o wysokdici oraz nie wiecej niz 3 mm na calej Nie wicksze nk 2 mm
dtugasci 2 mb wiecej niz 4 mm w powierzchni
pomieszczeniach ogranlczoneﬁqlanaml :
powyzej 3,5 m belkami itp.
WYSOKGCI

9.PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0gdlIne ustaleniaOgodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w ST.

9.2.Podstawg rozliczenia finansowego

Podstaw rozliczenia finansowego, z uwzghieniem zapisow zawartych pagdzy Wykonawg

a Zamawiajcym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana ilwdea ilg¢ m2 powierzchni suchego

tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

dla wszystkich technologii (czynnéci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstug sprztu niewymagjacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorkrusztowa, o wysokdci do 4 m,

- przygotowanie podtia,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobmgtementow,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiadtbawyvykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) nascianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

- przygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskowz ptyt gipsowo-kartonowychptmitaza,

- przyklejenie ptyt do podia wraz z przyeiciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pogngeazdzi lub wketow wraz z przyeiciem

| dopasowaniem,

) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pognekretow wraz z przyeiciem i dopasowaniem,

dla wszystkich technologii (czynnéci wykonczeniowe):

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego dawygania powierzchni okfadzin,

- szpachlowanie pgtzen i stykdw ptyt zescianami i stropami,

- zabezpieczenie spoinstag papierovy,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykozeniowe.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Normy

- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.ndégania i badania przy odbiorze.

- PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

- PN-93/B-02862 Odporrié ogniowa.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speasgfiikpobierania probek, badanie i ocena
przydatnéci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanpjocesow produkcji betonu.

- PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne. Piaski do aapbudowlanych.

- Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 900dini dotycace systemdw zapewnienia jako
I zarzdzania systemami zapewnienia j&kio

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montau ptyt gipsowo-kartonowychician dzialowych, oktadzigciennych i sufitow

podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPBpRiBoblska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,

28-400 Phczow. Informator-Poradnik Zastosowanie ptyt gipsevkartonowych w budownictwie” -

wydanie IV-Krakéw 1996 r.



SPIS TRESCI

1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV - 4541000-4 TYNKOWANIE
Tynkowanie : Wykonanie tynkéw zwyktych wewtrznych i zewgtrznych

WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2.
1.3.
1.4.
1.5.
2.
2.1.
2.2.
2.3.
2.4.
3.
3.1.
3.2.
4.
4.1.
4.2.
5.
5.1.
5.2.
5.3.
5.4.
6.
6.1.
6.2.
6.3.
6.4.
7.
7.1.
7.2.
7.3.
8.
8.1.
8.2.
8.3.
8.4.
9.
9.1.
9.2.
10.

Zakres stosowania SST

Zakres robot odtiych SST
Okrélenia podstawowe

Ogolne wymagania dotygz robot
MATERIALY

Ogolne wymagania

Zaprawy

Woda

Piasek

SPRET

Ogolne wymagania

Sprzt do wykonywania tynkow zwyktych
TRANSPORT

Ogo6Ine wymagania

Transport materiatow
WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady

Warunki przygpienia do robot
Przygotowanie podia
Wykonywanie tynkow zwyktych
KONTROLA JAKGSCI ROBOT
Ogodlne zasady

Badania przed przypieniem do robot tynkowych
Badania w czasie robot

Badania w czasie odbioru robot
OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady

Jednostka i zasady obmiarowania
llas¢ tynkow

ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady

Odbiér

Zgodné&¢ wykonania

Odbiér tynkéw

PODSTAWA PLATNGCI
Ogodlne ustalenia

Platnéci

PRZEPISY ZWAZANE

10.1. Normy
10.2. Inne dokumenty i instrukcje



1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej (SST)swymagania dotyece wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych wewgtrznych i zewstrznych.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanodsiave opracowania jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wyemionych w pkt. 1. Znaczy toz projektant
sporadzapcy dokumentagj projektows maze wprowadzé do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupetnienia lubsaislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem atoliwzgkdniajgce
wymagania Zamawiagego oraz konkretne warunki realizacji robot, kisyaiezledne do okréania ich
standardu i jakéci.

1.3.Zakres robot objetych SST

- Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stavio warstwe ochronm, wyroOwnawcz lub
ksztattupca formg architektonicza tynkowanego elementu, nanoszaacznie lub mechanicznie, do
ktérej wykonania zostatyayte zaprawy odpowiadge wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
- Tynki zwykte ze wzgldu na miejsce stosowania, rodzaj padiorodzaj zaprawy, liczbwarstw

i technik wykonania powinny odpowiadanormie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tyaluykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

- Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nale przestrzegazasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
- Podtara w zaleénosci od ich rodzaju powinny k#yprzygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN-70 /B-10100 p. 3.3.2.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] SS3 zgodne z obowkujagcymi normami oraz przepisami i 0znacgaj

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwane z wykonaniem tynkow zgodnie

z ustaleniami dokumentacji projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykoruaga roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykanaobot,

- procedura - dokument zapewniggy jakas¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje

i kontroluje poszczegdlne operacje robocze; pro@ethee by zastajiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej eaagice dane opisage
przedmiot wymagania dla okitenego obiektu lub roboty oraz niexime do jego wykonania.
1.5.0g6lne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robat jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za ich zgodta@ dokumentagj
projektows, SST , poleceniami #tyniera i Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dagye robot podano
w ST.

2. MATERIALY

2.1.0g06lne wymagania

Ogdlne wymagania dotygeze materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania padanST.

2.2.Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpad& wymaganiom normy PN-90IB- 14501
~Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobatom techniaany

2.3.Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania pa@dstosowa mazna wod odpowiadajca wymaganiom normy
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betom@apraw". Bez badalaboratoryjnych mzna
stosowa@ wodochgowg wode pitng. Niedozwolone jestaycie wodsciekowych, kanalizacyjnych,
bagiennych oraz wod zawiegajch tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4.Piasek

2.4.1.Piasek powinien spetnia wymagania normy PN-79/B-067 11 Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczeg&tno

- nie zawierd domieszek organicznych,

- miet frakcje r@nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3{25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm.

2.4.2. Spoiny.



Do spodnich warstw tynku nadg stosowa piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierich -
srednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Gladzie.

Do gtadzi piasek powinien bydrobnoziarnisty i przechodzcatkowicie przez sito o prieicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny byggodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 Zapraugowlane
zwykie

- Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powibgowykonywane mechanicznie.

- Zaprave nalery przygotowa w takiej ilasci, aby mogta by wbudowana mdiwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej natg stosowad piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej rglestosowa cement portlandzki wedtug normy PN-B-l 9701
1997 Cementy powszechnegoytku". Za zgod Inspektora nadzoru nmpa stosowé&cement

z dodatkiemzuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@s pod warunkiemze temperatura
otoczenia w gigu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nigdzie nizsza nz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszokigge,powinno tworzyjednolitg i jednobarwg
mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczysauzeych. Sktad okjosciowych sktadnikbéw zapraw
nalezy dobier& doswiadczalnie, w zalenoéci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementapna.
3.SPRZET

3.1.0gd6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podane w ST.

3.2.Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przyspujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wyka&zsic mazliwoscig korzystania
Z nas¢pujacego spretu:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przengnych zbiornikow na waog

4. TRANSPORT

4.1.0g06Ine wymagania

Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w ST.

4.2. Transport materiatow

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powmddywa sSic zgodnie z norm BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem xyalprzewoz¢é cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane ma przewoz dowolnymisrodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennegmmprzewoz w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
- Kruszywa mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzgh je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymarkeuszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06lne zasady

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w ST.

5.2.1. Warunki przyst gpienia do robot

- Przed przygpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢laakmczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurananzebicia i bruzdy, osadzongi@znice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca sj przystpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadanskurczOw murow tj. po uptywie
4-6 mies¢cy po zak@czeniu stanu surowego.

- Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #szej ni +5°C pod warunkiemze w cggu doby nie
nasgpi spadek poriej 0°C.



- W nizszych temperaturach rawa wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednichdkow

zabezpieczagrych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania rob6t budamd-montaowych w okresie

obnizonych temperatur.

- Zaleca sj chront swiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwoch dni przed

nastonecznieniem diszym ni dwie godziny dziennie.

- W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny iyw czasie wjzania i twardnienia, tj.

w ciggu 1 tygodnia, zwilane wod.

5.3.Przygotowanie podiaa

5.3.1.Podtoza tynkdéw zwyktych powinny odpowiada& wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

5.3.2.Spoiny w murach ceglanych

- W scianach przewidzianych do tynkowania nie aglevypetnia zaprava spoin przy zewgtrznych licach

na gkbokasci 5-10 mm.

- Bezparednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usiérplamy z rdzy i

substancji ttustych. Plamy z substancji thustychznaousugé 10-proc. roztworem szarego mydta lub

wypetniagc je lamp benzynow.

- Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wods.

5.4.Wykonywanie tynkow zwyktych

5.4.1.Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalg przestrzegazasad podanych w normie
PN-70/B-10100p. 3.3.1.

5.4.2.Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wieloataowych powinny b§ zgodne z danymi

okreslonymi wtabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3.Grubgaci tynkow zwyktych w zalenosci od ich kategorii oraz od rodzaju pogiolub podkitadu

powinny by zgodne z noraPN-70/B-10100.

5.4.4.Tynki zwykte kategorii Il i Il naleég do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych

w sposOb standardowy.

5.4.5.Tynki zwykte kategorii IV zalicza sido odmian doborowych.

5.4.6.Tynk tréjwarstwowy powinien sisktad& z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow westniznych

nalery wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7.Gladz nalezy nanost po zwgzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniBodczas zacierania

warstwa gtadzi powinna Bymocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8.Do wykonania tynkOw nafy stosowd zaprawy cementowo-wapienne: tynkOw nie nangch na

zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, nai@nych na zwilgocenie oraz w tynkach zetvanych - w proporcji

1:1:2.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1.0g0Ine zasady

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w ST.

6.2.Badania przed przystpieniem do robot tynkowych

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdérzadania cementu, wapna oraz kruszyw

przeznaczonych do wykonania robét i przedstamyniki tych bada Inspektorowi nadzoru do akceptaciji.

Badania te powinny obejmowavszystkie wtaciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa éknee w

pkt. 2 niniejszej specyfikaciji.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1.Czstotliwos¢ oraz zakres badazaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegoinej

marki i konsystencji, powinny wynikaz normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

6.3.2.Wyniki bada materiatow i zaprawy powinny Byvpisywane do dziennika budowy i akceptowane

przez Inspektora nadzoru.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.Badania tynkow zwyktych powinny byprzeprowadzane w sposéb podany w normie

PN-70/B-10100 p.4.3. i powinny umiwi ¢ ocere wszystkich wymaga a w szczegolnai:

- zgodndci z dokumentagjprojektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakasci zastosowanych materiatow i wyrobdw,

- prawidtowdaci przygotowania podigy,

- mrozoodporngci tynkdw zewrtrznych,

- przyczepnéci tynkéw do podtaa,

- grubcci tynku,



- wygladu powierzchni tynku,

- prawidtowaci wykonania powierzchni i kragdzi tynku,

- wykonczenie tynku na nazach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w ST.

7.2.Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchng tynkow oblicza si w metrach kwadratowych jako iloczyn didgoscian w stanie surowym i
wysokaci mierzonej od podia lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodupstréowierzchri
pilastrow i stupéw oblicza siw rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym. Powierzehynkow
stropow plaskich obliczaegiv metrach kwadratowych ich rzutuswietle $cian surowych na ptaszczyzn
poziomy. Powierzchny stropéwzebrowych i kasetonowych oblicza sv rozwinicciu wedtug wymiarow
w stanie surowym. Z powierzchni tynkOw nie pot s¢ powierzchni nieotynkowanych,agjnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innycligjekazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3.1l0$¢ tynkdw

llosé tynkéw w n? okreila sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0g0blne zasady

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST.

8.2.0dbidr

Odbiér poditaa naley przeprowadzi bezpdrednio przed przygpieniem do robot tynkowych. Jeli
odbiér podiga odbywa si po diwzszym czasie od jego wykonania, ngi@odiaze oczyci¢ i umy¢E wods.
8.3.Zgodnos¢ wykonania

Roboty uznaje giza zgodne z dokumentagrojektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzorugje
wszystkie pomiary i badania omowione w pkt. 6, dadzytywne wyniki. Jeeli chocia jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinier¢ bgebrany. W takim przypadku najeprzyja¢ jedno
Z nasgpujacych rozwyzan:

- tynk poprawt i przedstawdé do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagenie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwatdci tynku, zaliczy tynk
do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nieasmazliwe podane wyej rozwigzania, usug tynk i ponownie wykonaroboty
tynkowe.

8.4.0dbidr tynkow

8.4.1.Uksztaltowanie powierzchni, kragdzie, przecicia powierzchni oraz gty dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacprojektows.

8.4.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od magzny i odchylenie kragdzi od linii prostej nie
mog by¢ wicksze nk 3 mm i w liczbie nie wgkszej nz 3 na catej diugei kontrolnej dwumetrowej faty.
Odchylenie powierzchni i kraydzi od kierunku:

- pionowego - nie magby¢ wicksze nk 2 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie magby¢ wicksze nk 3 mm na 1 mb i ogétem nie ggej niz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymség¢ianami, belkami itp.).

8.4.3.Niedopuszczalne gnastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrysiteowanych na powierzchni tynkow przenikaych z
podtaza, pikni itp.,

- trwateslady zaciekdédw na powierzchni, odstawanie, odpaezepicherze wskutek niedostatecznej
przyczepnéci tynku do podtaa.

8.4.4.0dbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawiera::

- ocere wynikow bada,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniemaineosci ich usungcia,

- stwierdzenia zgodroi lub niezgodnéci wykonania z zamowieniem.



9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0g0lIne ustalenia

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w ST.

9.2. Platnosci

Ptaci st za wykonan i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowejratébejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i spta,

- obstug sprztu nie posiadagego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidérkrusztowa przendnych umaliwiajacych wykonanie robot na wysod@ do 4 m,
- przygotowanie podia,

- umocowanie i zdgie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobingtementow,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje¢ stanowiska roboczego.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Normy

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cegfcaimych i wytrzymatéciowych.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wynaaug i badania przy odbiorze.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betwmnaapraw.

- PN-B-30020: 1999 Wapno.

- PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne. Piaski do aapbudowlanych.

- PN-90/B-1 4501 Zaprawy budowlane zwykte.

- PN-B-1 9701; 1997 Cementy powszechnegytku.

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 900zkmy dotyczce systemow zapewnienia jg&ko
I zarzdzanie systemami zapewnienia j&kio

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budanyich Czs¢ B - Roboty wykdczeniowe,
zeszyt 1 ,Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB
ROBOT BUDOWLANYCH
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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyee wykonania

i odbioru stolarki drzwiowej i okiennej.

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosovjakm dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnici umazliwiajgce i majice na celu
wykonanie montau oraz stolarki okiennej. W skiad tych robét wchodDostawa i montaokien PVC
1.4.0Okreslenia podstawowe Okreslenia podane w niniejszej SS3 zyodne zobovgzujagcymi
odpowiednimi normami.

1.5.0g06lne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Wbudowa nalery stolarke kompletnie wykéczory wraz z okuciami i powtokami

2.1.Ksztattowniki z nieplastylikowanego PVC.

Do wykonywania okien i drzwi balkonowych najestosowa ksztattowniki z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu (PVC-U), biate lub foliowane, giio- lub tréjkomorowe, Ksztattowniki biate
powinny spetnid wymagania okrdone polskimi normami .

Minimalne grubdci scianek zewetrznych ksztattownikow powinny wynasi2,8 mm - w przypadku
scianek widocznych i 2,5 mm - w przypadéezianek niewidocznych.

2.2.Ksztattowniki metalowe.

W celu zapewnienia sztywgd ram okien i drzwi balkonowych oraz zkszenia wytrzymali
zamocowania okunalery stosowa ksztattowniki stalowe o przekroju dopasowanym dmkr
ksztattownikdéw tworzywowych i grulci scianek wynikajcej z obliczé statycznych. Ksztattowniki
stalowe powinny b zabezpieczone przed korggpowtoka cynkowg co najmniej 275 g/m2.

2.3.Szyby.

Okna i drzwi balkonowe szklong szybami zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4, o wémit
wspotczynnika przenikania cieptadnodkowej czsci szyby zespolonej (bez uwzghienia wptywu
mostkow cieplnych) wynogezej U = 1,1 WI(m2-K). Szyby

zespolone powinny spetdiavymagania PN-B-1 3079:1997.

2.4.Uszczelki.

Uszczelki stosowane do uszczelniania szyb orazsdozelniania przylg (zewitrznej i wewrtrznej) na
obwodzie styku skrzydta z

oscieznica (stupkiem,$lemieniem), jak rownie uszczelki ptaskie i perforowane, stosowane w roagh
gdzie wykonano szczeliny infiltracyjne, powinnychywykonane z kauczuku etylenowo - propylenowego
EPDM spetniggcego wymagania normy DIN 7863. Uszczelki przyszyboaley dobierd w zaleznosci
od grubdci zastosowanego oszklenia.

2.5.Listwy przyszybowe.

Do mocowania i uszczelniania szyb weghach skrzydet okien i drzwi balkonowych od strony
wewretrznej naley stosowa listwy przyszybowe z nieplastyfikowanego PVC, zarellg
wspotwyttaczan dobierane w zaimosci od grubdci szyb. Ksztalt i wymiary listew przyszybowych dla
szyb grubéci 24 mm powinny b§ zgodne zaleceniami producenta

2.6.0kucia.

W oknach i drzwiach balkonowych najestosowé kompletne okucia dostosowane dezeru wiasnego
skrzydet oraz do obgien eksploatacyjnych. W oknach dwadowych w skrzydtach uchylnych nad
slemieniem nalgy stosowé zamykacze sterowane z poziomu podtogi. Okucia poywby dopuszczone
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.

2.7.Konstrukcja okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe z ksztattownikow z nieplditywanego PVC g konstrukcjami
jednoramowymi, dwuptaszczyznowymi, wykonanymi z eni@tow spetniajcych wymagania polskich
norm.



2.8.Wymiary

Maksymalne wymiary skrzydet okien i drzwi balkonasysystemu z ksztattownikow

z nieplastyfikowanego PVC wraz odchytkami zgodnieN-88/B-1 0085/A2.

2.7.Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naley przechowywéa w magazynach zamksych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.dgodt pomieszczeniu magazynowym powinny by
utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nglaiktada& w jednej lub kilku warstwach w odledid nie
mniejszej nt 1 m od czynnych ugdzen grzejnych i zabezpiecéyrzed uszkodzeniem.

3.SPRZET

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinnawiera wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowaio wyrobu przechowywai
transportowad w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu ayaabezpieczy przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezmie przed uszkodzeniem elementy przetvozi
w miar mazliwosci przy wyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementyariny¢ przewaone
dowolnymisrodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektdaalzoru, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przeswwiem lub utrad statecznéci. Okna i drzwi balkonowe z nieplastyfikowanego
PVC powinny by pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie

z PN-B-05000: 1996.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1.Przygotowanie gciezy.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadnd¢ wykonania éciezy, do ktérych ma
przyleg& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudeiezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy, oscieza naley naprawé i 0czyscic.

5.1.2.Stolark okienry nalezy zamocowa w punktach rozmieszczonych otezach zgodnie

z wymaganiami podanymi w tabeli poej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw zamocowan Rozmieszczenie punktéw zamocowan
Wysokos¢ Szerokos¢ W nadprozu i progu Na stojaka
Do 150 4 Nie mocuje sie Po 2
Do 150 1504200 6 Po 2 Po 2
Powyzej 200 8 Po 3 Po 2
Do 150 6 Nie mocuje sie Po 3
Powyzej 150
150+200 8 Po1l Po 3
Powyzej 200 10 Po 2 Po 3

5.1.3.Skrzydta okienne,&ieznice powinny mié usungte wszystkie drobne wady powierzchniowe,

np pekniecia, wyrwy.

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1.Ztacza konstrukcyjne.

Ztacza konstrukcyjne powinny spetdinastpujace wymagania:

a) ksztattowniki écieznic i skrzydet przygjte pod lstem 45° powinny b§ polaczone w narzach metod
zgrzewania,

b) pohczeniaslemion z elementami soieznicy w oknach dwurgdowych, stupkéw z elementami
oscieznicy w oknach dwudzielnych oraz szczebliny z k$at@hikami pionowymi w ramie skrzydta
drzwi balkonowych powinny ywykonane z zastosowaniegtinikdw mechanicznych,

c) sztywnd¢ ram acieznic i skrzydet powinna kiyzapewniona przez stalowe ksztalttowniki wzmagoiaj
umieszczone na catym obwodzie ram, niezd@ke od ich wymiaréw; ksztattowniki stalowe dobrane



stosownie do wymiaru ksztattownikéw tworzywowyobsiadzone w odpowiednich komorach powinny
by¢ z nimi fgczone za pomaowkretdw samogwintujcych.

5.2.2.0sadzanie uszczelek przylgowych.

Uszczelki przylgowe powinny ldyosadzane w sposokagly, bez napgzania, na catym obwodzie okien i
drzwi balkonowych, w kanatach przylgi zeyirznej Ggcieznicy (stupkaslemienia) oraz w kanatach przylgi
wewretrznej skrzydta. Potenie stykoéw kacow uszczelki wewgtrznej powinno b¥ usytuowane w
potowie dtugdci gérnego poziomego ramiaka skrzydta, a stykouickav uszczelki zewgirznej - w
potowie diugdci nadpraa ccieznicy (§lemienia).

5.2.3.0sadzanie szyb.

Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny dgzklone szybami zespolonymi wg p. 2.3. Szyby
powinny by osadzane na podktadkach (podporowych i dystandowyzmieszczonych we wlvie -
zaleznie od potaenia osi obrotu skrzydta - zgodnie z InstrakidjB. Podktadki nie powinny stanowi
przeszkody w odprowadzeniu wody oraz odpowietrzenmigbu. Do zamocowania i uszczelniania szyb we
wrebach od strony wewitrznej naley stosowa listwy przyszybowe z PVC z uszczelkami wspot
wyttaczanymi. Do uszczelniania szyb od strony zgvemej naley stosowa uszczelki, wciskane

w kanat ramy skrzydta.

5.2.4.0twory do odprowadzania wody odpowietrzajce i odprezajace.

W dolnych poziomych elementackcteznic i skrzydet oraz wlemionach powinny bywykonane otwory
do odprowadzania wody opadowej 0 ksztalcie fasmlkiymiarach nie mniejszychnb x 20 mm.
Odlegta¢ otworéw webowych do odprowadzania wody od naravewregtrznych powinna wynogimin.
30 mm, a rozstaw railzy otworami nie powinien lgywickszy niz 600 mm. Otwory odprowadzge wod
na zewatrz powinny by przesungte w stosunku do otworéw wewtnznych o 20 do 50 mm.

Do odpowietrzenia wbu szybowego nakly wykonywa dodatkowo w gornych poziomych elementach po
minimum dwa otwory o ksztaicie fasolki o wymiarante mniejszych i 5 x 20 mm. Odlegia
otworéw odpowietrzacych wigbowych od nargy wewretrznych powinna wynogi30 mm. Otwory
odpowietrzajce zewmtrzne powinny by przesunjte w stosunku do otwordéw wlsowych

0 20 do 50 mm. W oknach i drzwiach balkonowychsztétownikow kolorowych laminowanych feliv
poziomych ramachsgieznicy i skrzydta (gérnych i dolnych) oraz emieniu, w zewsntrznych komorach
ksztattownikow (o ile nie zostaty otwarte), powinby¢ wykonane po minimum dwa otwory ogpajace o
ksztatcie okggtym, osrednicy 0 5 mm.

5.2.5.Wykonywanie szczelin infiltracyjnych.

W celu uzyskania przez okna otwierane i drzwi batkee systemu wspotczynnika infiltracji powietrza
a = 0,5 m3- 1,0 m3/(m-h-da/Pa), nglevykon& szczeliny infiltracyjne w uszczelkach przylgowych
zewrgtrznych i wewntrznych, Wykonanie szczeliny infiltracyjnej w preyle zewgtrznej polega na
zastpieniu uszczelki zewstrznej w goérnej poziomej przyldze&meznicy (Slemienia) uszczelkptask
Wykonanie szczeliny infiltracyjnej w przyldze wegtrenej polega na zagtieniu uszczelki wewgtrznej
w gornej poziomej i w pionowych przylgach skrzydkzczelly perforowai

5.2.6.0sadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowaneéaieze naley wstawt stolarke na podkiadkach lub listwach. Elementy
kotwigce osadzi w osciezach. -Ustawienie okna nalesprawdzté w pionie i w poziomie.

- Dopuszczalne odchylenie od pionu powinné bniejsze od 1 mm na 1 m wysadkookna, nie wgcej niz
3 mm. Ré@nice wymiardw po przeitnych nie powinny b§wigksze od; -2 mm przy diugoi przeltnej do
1 m, -3 mm przy diugmi przektnej do 2 m, -4 mm przy diugo przekytnej powyej 2 m. Zamocowane
okno naley uszczelnt pod wzgédem termicznym przez wypetnienie szczelingaay csciezami, a
oscieznicag materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowdaigego celdwiadectwem ITB. Zabrania
sie uzywa do tego celu materiatéw wydziedaych zwipzki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu rgleoktadnie zamkat. Osadzenie parapetow wykonyiyzo
catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1.Zasady kontroli jakosci

Zasady kontroli jak&ci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okign

i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robo6t szklarskichyazczegodlngci spetnid dodatkowe wymagania:

1. Ugiecia elementéw okien i drzwi balkonowych pod alieniem rownomiernie rozkmnym
dziatapcym prostopadle do powierzchni skrzydta. ¢ czotowe wzgidne najbardziej odksztatconego



elementu okien i drzwi balkonowych pod ofr@niem wiatrem wg PN77/B-02011 nie powinng by
wicksze ni 1/300 (zgodnie z norgrfPN-EN 12210: 2001 — klasa C wg wadiowzglednego ugicia
czotowego).

2. Sprawné¢ dziatania skrzydet. Ruch skrzydet przy otwieratiimamykaniu okna lub drzwi
balkonowych powinien kyptynny, bez zahamowuia zaczepiania skrzydta o innegézi okna lub drzwi
balkonowych. Sita potrzebna do uruchomieniadcokamykajcych przy otwieraniu i zamykaniu powinna
by¢ mniejsza ni 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia odryglowars&goydta powinna hymniejsza
niz 8 daN.

3. Sztywnda¢ skrzydet na obgizenia statyczne sitskupiory dziatapca w ptaszczynie skrzydia.
Skrzydta okien i drzwi balkonowych poddane dziadasity skupionej 50 daN dziatgjej w
ptaszczynie skrzydita i przyteonej do ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy pabadwg BN-75/7150-
03 powinny zachow@asprawneé¢ dziatania zgodqz w/w p.l. Nie mae nasipi¢ uszkodzenie okuoraz
naruszenie trwakei ich zamocowania w skrzydle lulaeznicy.

4. Sztywnd¢ skrzydet na obgizenia dynamiczne i statycznegsgkupiory dziatapca prostopadle do
ptaszczyzny skrzydta. Skrzydta okien i drzwi baleaych, poddane obgieniu dynamicznemu,

a nasgpnie statycznemu gitskupiory 40 daN dziatajca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie
z BN-75/7150-03 nie powinno powodoivaridocznych uszkodzeskrzydta i szklenia. Skrzydto powinno
zachowa sprawn@¢ dziatania zgodpz wiw p. 1.

5. Wspoétczynnik przenikania ciepta. Zgodnie z obgujacymi przepisami dla odpowiednich przegréd.
6. Przepuszczalsoé powietrza. Wspotczynnik infiltracji powietrza okie drzwi wynosg:

- w przypadku okien statych przepuszczahpowietrza zgodnie z nogrPN-EN 12207:200 1 - klasa 4,
- w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowyaierozszczelnionych zgodnie z narm

PN-EN 12207:2001 -klasa 2,

- w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowyecbzszczelnionych przez wykonanie szczelin
infiltracyjnych zgodnie z nor;dPN-EN 12207:2001 - klasa 2,

7. Wodoszczelni.

Okna state oraz okna otwierane i drzwi balkonowerorszczelnione oraz rozszczelnione przez
wykonanie szczelin infiltracyjnych, nie powinny wgkywa przeciekow wody przy zraszaniu ich
powierzchni wod zgodnie z normp PN-EN 12208:2001 - klasa 5A.

8. Izolacyjna¢ akustyczna.

Izolacyjna¢ akustyczna wigiwa okien statych oraz okien otwieranych i drzvaikmnowych
nierozszczelnionych oraz rozszczelnionych przezomgkie szczelin infiltracyjnych oszklonych szybami
zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4 z powdokiskoemisyjg i przestrzerd migdzyszybovg
wypetniory argonem lub powietrzem wg PN-B-02151-3:1999 W paziku zastosowania innych
rodzajéw szyb zespolonych wadtd odpowiednich wskanikow okien i drzwi balkonowych natg
ustal& na podstawie badarzeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

9. Na&snos¢ zgrzewanych nagy ram - zgodnie z PN 88/B=10085/A2

10. Wptyw zmiennych temperatur na wdavosci techniczno-aytkowe okien i drzwi balkonowych. Okna
i drzwi balkonowe z ksztattownikow kolorowych, lamiwanych jedno- i dwustronnie fglpowinny
spetnid& wymagania okrdone w zakresie infiltracji powietrza oraz w zakessvodoszczelni, po
wykonaniu 30 cykli nagrzewania zegtrenej powierzchni wyrobéw w temperaturze 65 °Cigga 8
godzin i chtodzenia w temperaturze 20+2 °C gguail6 godzin.

6.2.0cena jakasci powinna obejmow&:

- sprawdzenie zgodio wymiarow,

- sprawdzenie jakei materiatow, z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgldnieniem szczegoétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw rucjdmokie oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowoi zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajodbiorowi.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostk obmiarowg robot jest:

[szt.] wbudowanej stolarki dwietle ascieznic.

8. ODBIOR ROBOT.



Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegz@asadom odbioru rob6t zanikeych. Odbior
obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 8z mzynnéci wyszczegoélnione w punkcie 5.
9. PLATNOSC

Ptaci s¢ za ustaloailos¢ wykonanych roboét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzcmslnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ustawienie i rozbidrkrusztowa,

- ewentualg napraw powstatych uszkodze

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWI AZANE

- PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drxdymagania i badania.

- PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badateichniczne przy odbiorze.

- PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

- PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

- PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

- PN-77/B-02011 Obgienia w obliczeniach statycznych. Ody@nie wiatrem

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochronagnza lasem w budynkach. Izolacy§ja@akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjd@kustyczna elementéw budowlanych. Wymagania

- PN-EN 20140-3:1999  Akustyka - Pomiary izofaoyci akustycznej w budynkach i izolacyfod
akustycznej elementow budowlanych — Pomiary laloyite izolacyjnéci od dzwiekdw powietrznych
elementow budowlanych.

- PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacym@kustycznej w budynkach i izolacygu
akustycznej elementow budowlanych. Izolacyinod dzwickow powietrznych.

- PN-BN 1026:200 1 Okna i drzwi. Przepusihiea¢ powietrza. Metoda badania

- PN-EN 1027:200 1 Okna i drzwi. Wodoszop&t. Metoda badania

- PN-EN 12207:200 1 Okna i drzwi. Przepushu®a powietrza. Klasyfikacja

- PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. WodoszcastnKlasyfikacja

- PN-EN 12210:2001 Okna i drzw. Odpatihna obcizenie wiatrem. Klasyfikacja

- PN-BN 122112001 Okna i drzwi. Odpaséoa obcizenie wiatrem. Metoda badania

- PN-B -05000:1996 Stolarka budowlana.d®&nie, przechowywanie i transport

- PN-8 8/B-10085 Stolarka budowlan&n®i drzwi. Wymagania i badania

- PN-88/B- 10085/A2+Az3

- PN-B-130 79:1997 Szkio budowlane. Szgkgpolone

- BN-7577 150-03 Okna i drzwi balkonodrewniane. Metody bada
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycgece wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovjak@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau oraz stolarki drzwiowej. W sktad tych rob6t wdzo

1. Stolarka drzwiowa stalowa, sklasyfikowana jakowd nie ognioochronne

2. Stolarka drzwiowa drewniana typowa, akustycteehniczna antywtamaniowa i przecivwaoowa
typowa,

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SS3 zyodne zobowzujagcymi odpowiednimi normami

1.4.1. Gcieznice stalowe

- wg PN-B-0287 1:1996. PN-8-91000:1996, PN-89/B393, PN-90/B-922 10IPN-901B-92270

- hazwy cech i agci oscieznic drzwiowych -wg poriiszego rysunku

1.4.2.Drzwi stalowe

Drzwi stalowe wewatrz lokalowe oraz skrzydta drzwiowe stalowe przezosme do zabudowy w:

- domach jedno i wielorodzinnych

- w budynkach zamieszkania zbiorowego

- budynkach #yteczndci publicznej i gospodarczych

- zaktadach przemystowych i magazynach Drzwi teepnaczonegsdo stosowania jako drzwi pogadizy
pomieszczeniami oraz jako drzwi do pomiesaczanitarnych wewgirz budynkow. Stosowana teminologia
drzwi okrelona jest w normach PN-B-9 1000:1 996 i PN/B-0211¥52, a zwtaszcza drzwi wewire
lokalowe stalowe przylgowe sktadagic z:

- skrzydta drzwiowego stalowego przylgowego,

- oscieznicy z uszczelkami,

- ok,

- wyposaenia dodatkowego w zaleosci od potrzeb gytkowych.

1.4.3.Drzwi wewnatrz lokalowe ptaskie drewniane z écieznica obejmujaca

Drzwi wewngtrz lokalowe ptaskie systemowe ® jednodzielne drzwi ptytowe rozwierane (lewe lub
prawe), ze skrzydiem grubo 40 mm, wykonywanym jako petne lub z powierzghokesciowo
przeszklog, Wymiary drzwi wewntrz lokalowych ptaskich systemowychswietle cicieznicy wynosza
- wysoka¢ H 2016 mm,

- szeroké¢ S = 600, 700, 800, 900, 1000 lub 1100 mm. Drzwiwngrz lokalowe ptaskie systemowe
sktadaj sie z dscieznicy regulowanej oraz skrzydta ptytowego.

1.4.4.Drzwi wejsciowe

Drzwi wewretrzne wejciowe o klasach izolacyjdoi akustycznej DI-30dB, D2-30dB i Rw = 32dB
charakteryzuj si¢ rowniez odporndcia na wkamanie klasy B. Drzwi wjiowe to jednoskrzydtowe drzwi
rozwierane, ze skrzydtem ptytowym grébo40 + 44 mm (skrzydto frezowane), w zaiesci od rodzaju
oktadziny (ptyta HDF grubgi 3,2 mm lub 5 mm) oraz jej wykeczenia (blacha aluminiowa 0.3 mm z #oli
PVC, fornirem, laminatami nisko- lub wysokéaieniowymi lub krypcymi powtokami malarskimi).
Drzwi wejsciowe produkowaneasw dwoch rodzajach zsoieznica stalows lub z Gcieznica, wykonan z
poffabrykatow z drewna iglastego klejonego warst@wow

1.4.5.Drzwi wejsciowe antywtamaniowe, ognioodporne i dymoszczelne.

Drzwi wewretrzne wejciowe o odporngci na wikamanie klasy C - Typ 1 oraz o odpdaicogniowej
klasy El 30 (Eli 30), dymoszczeléa klasy S 60 (Smi, S ) i odporém na wkamanie klasy C - Typ 2.
Drzwi to jednoskrzydtowe drzwi rozwierane, petrevé lub prawe. W zateosci od wymiarow drzwi
objcte odpowiednimi aprobatami, produkowane w wersjazhaczonych numerami 80", ,90"i,100".
Grubas¢ skrzydet wynosi 47 mm. W drzwiach mphy¢ zastosowanesoieznice stalowe OPMA lub
OMMA, wykonane z ksztattownikow z blachy stalowejigcsci 1,5 mm, wyposegone w uszczelki



przymykowe. Qcieznice mag zamocowany prog - metalowy lub drewniany, wyposy w uszczelk
Skrzydta drzwi wykonywaneggako ptytowe, petne, z przydgna trzech krawdziach: poziomej gornej i
dwdch pionowych (krawdz dolna jest bezprzylgowa). Konstrukgkrzydta stanowi rama z tarcicy iglastej
klejonej warstwowo. Wypetnienie skrzydta (ramy)rsiaig dwie pityty wiérowe grubgci 18 mm,
oklejone obustronnie blachami aluminiowymi gré&io0.3 mm Wewatrz wypetnienia, w otworach
wykonanych w ptytach wiérowych, rozmieszczonepsty stalowe d=10 mm. Jako okladziny skrzydet
stosowanegptyty pilsniowe HDF, grubéci 48 mm. Powierzchnie skrzydet mplgy¢ oklejone folg PVC
lub fornirem, laminowane lub wykazone powtokami malarskimi krigymi. Drzwi ognioochronneas
dodatkowo wyposane w uszczelki gczniepce, przyklejone w przylgach skrzydet, weghvach
ramiakéw. Drzwi wyposaone § w 3 komplety zawiaséw czopowych wkanych, zamek wielopunktowy
z wkiadlg bebenkowy klamki z szyldami, bolce antywlamaniowe oraz wizjerzwi ognioochronne maj
zamocowany samozamykacz.

1.4.6. Drzwi przeciwpaarowe

Drzwi przeciwpagarowe g drzwiami jednoskrzydtowymi, petnymi, o powierzchskrzydta
laminowanej. Drzwi maj stalowg oscieznice obejmugca. Drzwi przeciwpaarowe posiadg]

trzy zawiasy stalowe, czopowe, zamek wpuszczanydiawo- zasuwkowy, klangkz tworzywa
sztucznego z rdzeniem stalowym, aluminidub ze stali nierdzewnej i samozamykacz. Dodatkdveovi
mog by¢ wyposaone w zamek szybkootwiesgly sk oraz uchwyt szybkootwierggy.

1.5.0g06Ine wymagania dotyczce robat.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za ja&kich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowg, SST, poleceniami ktyniera i Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Whbudowa nalezy stolarke kompletnie wykéczomg wraz z okuciami i powtokami malarskimi lub
okleinowymi.

2.1.Ksztattowniki

Ksztaltowniki gcieznicowe, listwy progowe, listwy przyszybowe, kotwyzepony, ostony budowlanych
otworéw komunikacyjnych§lemiona, stupki i inne detale powinny dwykonane z blachy lub ¢y
stalowej nisko wglowej, dwustronnie ocynkowanej ogniowo o grétigowtoki cynkowej 140g/m2 do
obrébki plastycznej na zimno o griico1,2 mm (dcieznice wewntrz lokalowe) i 1,5 mm w gatunku
DX51D+Z lub (DX52D+Z i DX53+Z) -wg PN-EN 10142+A1997, wykonanej z tolerancyvymiaréw

i ksztattu - wg PN-EN 10143:1997.

2.2.Progi aluminiowe Powinny by wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 - wg PN-E&18-3:1998.
2.3.Progi stalwe Powinny by wykonane z blachy cienikej Z 111 1,5 OH18N9 wg P38/H-92 128
2.4.Progi drewniane Powinny by wykonane z drewna twardego

2.5.Uszczelki

2.5.1.Uszczelki przylgowe bez wymaganej odpdioogniowej wykonanych z termoplastycznych
tworzyw lub z gumy EPDM, speinggych wymagania okéone w Aprobatach Technicznych oraz
posiadajce dokumenty dopuszcaag do obrotu i stosowania".

2.5.2.Uszczelki przylgowe daxieznic drzwi przeciwpaarowych - o odporniei ogniowej EI 30 wg
PN-B-02871:1996. Uszczelki te powinny spetnigymagania okrdone w Aprobatach Technicznych oraz
posiadé dokumenty dopuszczgje do obrotu i stosowania.

2.5.3.Uszczelki ,@czniegce" drzwi przeciwpgarowych o odporriei ogniowej klasy El 60 -wg PN-B-
02871:1996. Uszczelkigpzniepce powinny spetniawymagania okrdone w Aprobacie Technicznej oraz
posiadé dokumenty dopuszczage do obrotu i stosowania.

2.6.Zawiasy.

Do pohczenia dcieznic ze skrzydtami drzwiowymi stosowang skrzydetka zawias czopowych.
Skrzydetka zawias czopowych powinny spetnigymagania okrdone w PN-92/B-94050/02 lub w
odrebnych Aprobatach Technicznych oraz postadekumenty dopuszczage do obrotu i stosowania.

Do c&écieznic drzwi o zwekszonej odporniei nha wiamanie oraz drzwi przeciwjarowych zaleca si
stosowa zawiasy czopowe 0 8oosci 100 i 120 kg, w zalanosci od masy skrzydet drzwiowych jakie maj
by¢ na nich zawieszone.

2.7.Ztacza rozporowe metalowe



Przeznaczone do kotwienidoteznic drzwiowych w podtau petnym powinny mi€ wymiary (Czsci
roboczej) (J) 10x92 i spetiavymagania okrdone w Aprobatach Technicznych i posiadmkumenty
dopuszczajce do obrotu i stosowania.
2.8. Gscieznice
Oscieznice stalowe gprodukowane z ksztattownikow przedstawionych naizszych rysunkach:
(katowniki stalowe) wykonanych z blachy stalowej dodiki plastycznej na zimno o grudmd 1.2
i 1,5 mm, dwustronnie ocynkowanej ogniowo. Podstayro procesemgkzenia gcieznic jest zgrzewanie
za paérednictwem dcznikdw naranych, zapobiegagych wystpowaniu wadliwych pajczer, obnizajacych
wytrzymataé. W ascieznicach posiadagych we webach stojakéw i nadp#g rowki s3 osadzane uszczelki,
odpowiednie do przeznaczenia poszczegolnych typgawemic, poprawiajce: szczeln&, izolacg
termiczry i akustyczg oraz odporn& ogniowg. W celu usztywnienia konstrukcji podczas trangpaio
stojakéw dcieznicowych gprzyspawane lub przykcone wketami samogwintujcymi listwy progowe
(gicte OGscieznice drzwi o zwgkszonej odporniei na wikamanie klas A. B i C posiaday stojakach
zawiasowych otwory pod czopy przeciwwyseaiowe. Qcieznice obejmujce przeznaczone dgian o
grubaici powyzej 300 mm g wzmochione przeponami. Rdorodna¢ stosowanych kotew pozwala na
monta tych wyrobow we wszystkich rodzajaétian. Ochror przed korozj stanowi:
- stosowana do produkcjéceznic blacha ocynkowana oraz
- natazona na g wierzchnia powtoka lakierowa.
Przyjte oznaczeniasgieznic:
- OPDM - Gcieznica drzwi wewntrz lokalowych lgtowa mata standard
- OPDD - @cieznica drzwi wewntrz lokalowych kitowa dua standard
- OPWK - @gcieznica drzwi wewgtrznych wejciowych o zwgkszonej odporngei na wkamanie klasy A
- OPWB - @cieznica drzwi wewgtrznych wegciowych o zwgkszonej odporniei na wlamanie klasy B
- OPMA - acieznica drzwi wewstrznych wegciowych o zweékszonej odpornici na wkamanie klasy C
- OMMA - oscieznica drzwi wewsgtrznych wejciowych o zwgkszonej odporngei na wkamanie klasy C
- OMM | - oscieznica drzwi o izolacyjnéci akustycznej klasy Rw 27dB i 32dB
- OMM3 - &cieznica drzwi o klasie odporsoi ogniowej El 30
- OMM4 - cscieznica drzwi o izolacyjnéci akustycznej klasy Rw 42dB

i klasie odporia ogniowej EI 30
- OMM6 - &scieznica drzwi o klasie odporsoi ogniowej El 60
- ONZG - @gcieznica drzwi zewntrznych wejciowych standard
- ONZH - gcieznica drzwi zewgtrznych wejciowych o zwekszonej odporngei na wiamanie klasy A
- ONZI - ascieznica drzwi zewntrznych wegciowych o zwgkszonej odporngi na wiamanie klasy B
- ONZJ - @gcieznica drzwi zewntrznych wejciowych o zwgkszonej odporngei na wkamanie klasy C
- OPRO - écieznica regulowana
2.9.Drzwi stalowe
2.9.1.Drzwi wewnatrz lokalowe stalowe przylgowe
Skrzydta drzwiowe stalowe przylgowe dostosowaneswspotpracy z &ieznicami:
- stalowymi,
- drewnianymi,
- Z piyt wiérowych.
2.9.2.Skrzydta drzwiowe stalowe przylgowe
Konstrukcja skrzydta drzwiowego jest ptytowa povstarzez dwustronne oklejenie wypetnienia
oktadzinami z blachy stalowej. Jako wypetnieniezgllfa stosuje si
- wypetnienie z wkiadu tekturowego o strukturze Kokowej zwanej ,plastrem miodu”. Do mocowania
oku¢ i dodatkowych wypogan zastosowano wkiadki z litego drewna, a do mocowésiew
przyszybowych i kratek wentylacyjnych ksztattowrekblachy stalowej ocynkowanej,
- wypetnienie z welny mineralnej lub styropianuaktjkami z litego drewna jak wgj
- wypetnienie typu ,sandwich" 2 x MDF 4dro z ptyty wiérowej lub 2 x MDF +gdro z styropianu
z doklejkami z litego drewna jak virgj Oktadziny skrzydta drzwiowego stanewitaszcze stalowe
wykonane z:
- blachy stalowej do obrébki plastycznej na zimno,
- blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej do obrdit&stycznej na zimno,
- blachy stalowej odpornej na korezj
Odmiany drzwi i skrzydet drzwiowych ze wzdlu na kierunek otwierania wg PN-B-02100:1952:



L — lewe, P — prawe

2.9.3. Na skrzydta drzwiowe nalgy stosowa& nastepuiace materiaty:

Materiaty, z ktérych wykonanegsdrzwi stalowe wewstrzlokalowe, powinny b§ zgodne

z okr&lonymi w dokumentacji konstrukcyjnej producentazypczym ich parametry i wéaiwosci
techniczne powinny zapewnbezpieczne, zgodne z przeznaczeniegtkowanie. Na skrzydta drzwiowe
nalezy stosowa nastpujace materiaty:

1. Plaszcze skrzydet

- blacha stalowa do obrobki plastycznej na zimmgpubaciach 0,6 -*- 0,7 mm wg PN-EN 10111:2001
- blacha salowa dwustronnie ocynkowana o géaiach 0,6 + 0,7 mm wg PN-EN 10142:2002(U)

lub PN-EN 10169-1:1998

- blacha stalowa odporna na kokpajgrubdciach 0,5 -s- 0,6 mm wg PN-EN 10088-1 :1998

i PN-EN 10082-2:1999/AP1:2003

2. Ksztaltowniki, ramka wewtrzna pod przeszklenie, listwa przyszybowa

- blacha stalowa ocynkowania o grgbiol,5 mm wg P4-EN 10142:2002(U) iPN-EN 10169- 889

3. Wypetnienie ptyty skrzydta

- wkiad ze styropianu wg PN-EN 13163:2004

- wkiad z wetny mineralnej wg PN-EN 13162:2002

- wkiad tekturowy o strukturze komorkowej typu ,ptar miodu” B 140/40

- wkiad ,,sandwich" 2xMDF + styropian wg PN-EN 6222800/Apl :2002 i PN-EN 13163:2004

- wkiad ,,sandwich" 2 x MDF + ptyta wiérowa wg PN-E&22-5:200/Ap 1:2002

i PN-EN 312-1 :2000/Ap 1:2002

4. Oszklenie skrzydet drzwiowych

- termicznie hartowane bezpieczne szkto sodowo-wamikrzemianowe o grul$oi 4-6 mm

wg PN-EN 12150 - 1:2002

5. Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztuagmevg PN-B-94090:1996 -

6. Listwa uszczelniagga dolry krawedz drzwi wg -jako wyposzenie dodatkowe

7. Kleje do klejenia:

- do klejenia wypetnienia ptyty z oktadzinami - kieodno-dyspersyjny lub klej poliuretanowy

wg PN-EN 204:2002

- do klejenia wypetnienia w skrzydle wkiadek dremmych oraz ksztattownikow stalowych klej
silanowo-epoksydowy

8. Zamki

Nalezy stosowa:

a) do drzwi pomidzy pomieszczeniami zamki wpuszczane zapadkowoadasuve klasy O

wg PN-91/B-94400 i PN-921B-94402

b ) do drzwi do pomieszcaesanitarnych zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkj@depzastawkowe
klasy 0 wg PN-9 1/B-94405. Dopuszcza stosowanie innych typow zamkow o isyej klasie
zabezpieczenia przed wtamaniem

C) zaczep §owy uniwersalny wg PN-92/B-94402 w drzwiach jedniethych z dcieznica drewnian tub
wykonany z ptyty wiérowej oraz w drzwiach dwudzielnych.

9. Okucia uchwytowo-ostonowe

Do drzwi pomédzy pomieszczeniami natg stosowa klamki lub gatki obrotowe z tarczami klasy minimum
0.

Do drzwi do pomieszczesanitarnych naley stosowa klamki z tarczami do klamek i blokady WC lub gafki
obrotowe z tarczami do gatek i blokady WC klasyimimm 0. Okucie te powinny spetdiazymagania
zawarte w normach PN-EN 1906:2003 i PN-B-94430:1997

2.9.4. Wymiary skrzydet drzwiowych

Podstawowe wymiary modularne drzwi SxH powinny bgodne z wymiarami podanymi w projekcie
wykonawczym. Dopuszczagsstosowanie drzwi o innych wielkoiach modularnych zgodnych

z PN-ISO 2776:1998 i PN-89/B-9 1003. Dopuszczabiehgtki wymiaréw nietolerowanych powinnysi
miesci¢ w klasie zgrubnej C wg PN-EN 22768-1:1999 i w lddswg PN-EN 22768-2: 1999.

2.10.Drzwi wewnatrz lokalowe ptaskie drewniane z écieznica obejmujaca



Drzwi ptaskie systemowegsprzeznaczone do stosowania w budownictwie miesakeymn jako drzwi
wewngtrz lokalowe, stanowce zgodnie z norgnPN-B91 000:1996 zamkgtia otworow budowlanych

w scianach wewegtrznych medzy izbami. Wbudowywanie drzwi powinno dygodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okianego zakresu obiektu z uwzgdhieniem obowjzujacych norm
przepisow, postanowtieAprobaty Technicznej oraz szczego6towe] instrukojpntazu oscieznic
regulowanych systemowych i wbudowywania drzwi wetnn lokalowych ptaskich systemowych
opracowanej przez producenta drzwi i dostarczadigjoocom z kada partg wyrobow

2.10.1. Gcieznica regulowana

Oscieznica regulowana sktadagsi dwdch stojakow nadpta o konstrukcji skrzynkowej. @ieznicg
regulowan systemowa wyghka nasfpujaco:

Szeroka¢ oscieznicy w swietle stojakdw mee wynost 600,700, 800, 900,1000 lub 1100 mm. Grdbo
(gtebokas¢) oscieznicy maze by dostosowana, do grufm sciany, w ktog jest wbudowywana. Istnieje
réwniez mazliwosé regulacji gébokasci osadzenia skrzydetek zawiasowych czopowych vacigkh,
mocowanych w specjalnych kieszeniach zaciskowyajalsh gcieznicy.

RYSUNEK

Konstrukcja i wzoér
oscieznicy opatentowany
w Urzedzie Patentowym RP

Podstawowym elementem Adego stojaka i nadpta ccieznicy jest ramiak gtowny stojaka lub
nadpraa, wykonany z ptyty widrowej gruoi 22 mm oklejonej laminatem HPL. W #@dym ramiaku
gidbwnym stojaka i nadpea na catej dlugici wyfrezowane g 2 kanalty o wymiarach 4,5x31 mm

(W ktore wklejane s katowniki, tworzce z ramiakami gtdwnymi konstrukcgkrzynkows oscieznicy)
oraz kanat o wymiarach 48 mm na uszczellciszajcg zamykanie drzwi. Ktowniki stojakow

i nadpraa acieznicy wykonane gz ptyt wiérowych grubéci 15 i 5 mm oklejonych laminatem HPL.
Piyty wiorowe stosowane do wykonania elementdaieznicy powinny odpowiadawymaganiom normy
PN-EN 312-1:2000/Apl w zakresie grudoo i gestasci oraz PN-EN 312- 3:2000/Apl w zakresie
wytrzymaldci na zginanie, modutu sgtystasci przy zginaniu wytrzymakei na rozciganie Sig
prostopadi do ptaszczyzny ptyty. Whaiwosci techniczne laminatu HPL powinny dygodne

z wymaganiami normy PN-EN 438-1 :199%d@znica jest produkowana i dostarczana odbiorcy
w postaci kompletu elementéw przeznaczonych dalskli@ na miejscu budowy.

W sktad kompletu elementéwé@eznicy powinny wchodz nastpujace elementy:

- 2 gtébwne ramiaki stojakow, z ktérychidy jest sklejony fabrycznie z jednymtlwnikiem stojaka,

- gtdwny ramiak nadpta sklejony fabrycznie z jednymytownikiem nadprea.

- 2 katowniki stojakow do zamocowania na budowie,

- katownik nadpraa do zamocowania na budowie,

- 4 faczniki metalowe



- komplet 2-czsciowych hcznikow tworzywowych 30/10 z wktem 4x40 mm dogkzenia gtownych
ramiakéw stojakow @ieznicy z gtownym ramiakiem nadpra ccieznicy (liczba hcznikdw

w komplecie wynika z gruldgi oscieznicy i rozstawowdcznikéw

2.10.2. Uszczelki

Uszczelki z tworzywa termoplastycznego, wciskan&amaty w ramiakach gtownych stojakow

i nadpraa ascieznicy drzwiowej (stosowane w celu wyciszenia zamy&atizwi).

2.10.3. Skrzydta drzwiowe

Skrzydta drzwi wewstrz lokalowych ptaskich systemowe wykonywangako ptytowe, z przylgna
trzech krawdziach: poziomej gérnej i dwdch pionowych (kg pozioma dolna jest bezprzylgowa).
Rozr&nia sk skrzydta drzwiowe petlne oraz z powierzehozesciowo przeszklogn

Konstrukcja i szczegétowe wymiary skrzydet drzwimhiyoraz rozmieszczenie akpowinny by zgodne z
nastpujagcym rysunkiem:
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- oscieznica drewniana, drewno: sosna, red meranti ko d

- rama skrzydta, drewno: drewno: sosna, red melantiab

- szpros (szczeblina) _ _

- ptycina drewniana, interpanel lub szkio bezpm;ornament, witéa hartowane
- ramka drewniana chaﬁ;a szyl lub ptycire _

- Widok uszczelka wciskana i przekréj drzwi ptyawych,

OUTRWNEF

PODSTAWOWE PARAMETRY

1.Ramy skrzydet.

Ramy skrzydet drzwi wewgtrz lokalowych ptaskich systemowych powinnycbyykonane z tarcicy
iglastej wg PN-75/D-96000.

Elementy ram skrzydet drzwiowych powinny spetnimymagania normy PN-88/B-10085/A2+A3.
Wilgotnos¢ drewna powinna wynosil0-"14%.

2. Wypetnienia skrzydet

Do wypetniania ram skrzydet drzwiowych najestosowa alternatywnie nagpujace materiaty:

- ptyty wiérowe grubéci 33 mm z otworami érednicy 26 mm w rozstawie 29,5 mm,

- ptyty wiérowe petne grubici 33 mm wg PN-EN 312-3:2000/Apl,

- karton komérkowy typu plaster miodu o wymiarzeriaki 25 mm,

3. Oktadziny skrzydet.

Do wykonywania obustronnych oktadzin skrzydet diawych naley stosowa ptaskie piyty ,
wykonczone na stronie licowej laminatem dekoracyjnymrspgcym wymagania normy

PN-EN 43 8-11997, fadiz PVC lub QP powtokami z farb akrylowych wodorahcizalnych
dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie

Piyty powinny spetni@nastpujace wymagania:

- grubag¢ - 32+0,2 mm,

- gestas¢ - 850450 kg/m .

- specznienie na grub@ po 24 h zanurzenia w wodzie - niegoej niz 30%,

- wytrzymata¢ na zginaniesrednia z dwoch kierunkow) - nie mniegzrd0 MPa.

- modut spezystasci przy zginaniu {redni z dwoch kierunkoéw) - nie mniejn8000 MPa,

- wytrzymata¢ na rozcaganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny piytye mniej nk 1,22 MPa
4. Kleje.

Kleje przeznaczone dgdzenia elementdéw skrzydet z drewna materiatow dopeohodnych powinny
spetnig& wymagania okrdone w normie PN-EN 204:1994 dla klasy trwéaiioD3.

5. Szyby.

Do szklenia skrzydet drzwiowych z powierzciczesciowo przeszklog nalezy stosowa szyby
wzorzyste spetnigge wymagania PN-EN 572-5:1999.

6. Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny ldwykonane z ptyt MDF gruldgi 22 mm spetniacych wymagania PN-EN
622-5; 2000/Apl.

7. Kratki wentylacyjne. W skrzydtach drzwiowych gomieszczé sanitarnych naley stosowa kratke
wentylacyjry drzwiowg z tworzywa sztucznego wg normy PN-B-94090.1996.

2.10.4. Okucia

Do zawieszenia skrzydta drzwiowego éci@znicy naley stosowdé zawiasy czopowe wkcano-
wciskane, charakteryzige se¢ trwatoscia klasy A i wytrzymatdcia klasy 5 wg PN-92/B- 94050/02.

- 2 szt. - w przypadku skrzydet o szerégio< 844 mm,

- 3 szt. - w przypadku skrzydet o szerétic> 844 mm.

Jako okucie zamykagge naley stosowa zamki wpuszczane zapadkowo-zasuwkowe klasy O oidyaiayce
wymaganiom:

- PN-92/B-94402 - w przypadku drzwi ¢dzy izbowych,

- PN-91/B-94405 - w przypadku drzwi do pomiesZcganitarnych

2.11.Drzwi wejsciowe

Drzwi wejsciowe g przeznaczone do stosowania jako drzwi wgvame wejciowe, stanowjce zgodnie
z terminologj ustalom normie PN-B-91000:1996 zamkiia otworéw budowlanych écianach
wewretrznych, medzy klatky schodowy lub korytarzem a pomieszczeniami, w budownictwie
mieszkaniowym i gytecznaci publicznej



Z uwagi ha wymagania wytrzymdioowe, drzwi wejdciowe magby¢ stosowane w warunkach
odpowiadajcych 3 klasie wymagawg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach pracyzgich do bardzo
ciezkich.

Z uwagi na ochropprzeciwdwickows pomieszcze drzwi wegciowe, o klasach izolacyjdoi akustycznej
DI-30dB, D2-30dB i Rw = 32 dB, mady¢ stosowane w zakresie zgodnym z wymaganiami
PN-B-02151-3:1999 lub PN-87/B-02151/03

2.11.1. Gcieznice

Oscieznica drewniana

W drzwiach wejciowych mog by¢ stosowane swieznice (do skrzydet przylgowych), wykonane z
potfabrykatow z drewna iglastego klejonego warst@o®cieznice mog by¢ wyposaone w prog
drewniany lub mogwyskepowa w wersji bez progu. §Zieznice powinny by wyposaone w uszczelki
przylgowe wciskane w kanat we glie gicieznicy, wzdtw: stojakOw i nadpriza. Wiaciwosci uszczelek
powinny odpowiadawymaganiom okrdonym w odpowiednich aprobatach.

Oscieznice stalowe

W drzwiach wejciowych mog by¢ stosowane ieznice stalowe spetigte wymagania odpowiednich
norm. Gicieznice mog by¢ dostarczane z progiem metalowym, drewnianym lubgdregu. Gcieznice g
wyposaone w uszczelki przylgowe z modyfikowanego PVC,skane w kanaty w gérnym i bocznych
wrebach dcieznicy.

2.11.2. Skrzydta drzwi

Drewno

Do wykonywania elementow ram skrzydet powinny Bjosowane pétfabrykaty z drewna klejonego
warstwowo, z tarcicy iglastej wg PN-75/D-96000,rkigakas¢ w elementach powinna odpowigda
wymaganiom normy PN-88/B-10085/A2+Az3.

Wilgotnas¢ drewna, przed sklejeniem, powinna wyrdis-15 %.

Kleje

Do warstwowego i wzditnego klejenia drewna w potfabrykatach oraz ghzénia elementow skrzydet
(ramiakdw, §czenia ptyt oktadzinowych z ragni wypetnieniami i innych elementow skrzydet)
powinien by stosowany klej spetnigjy wymagania wytrzymakeiowe okrélone dla klasy trwakxi co
najmniej D3, wg PN-EN 204:2002 (V).

Poffabrykaty z drewna warstwowo klejonego

Potfabrykaty z drewna warstwowo klejonego powingy twykonane z materiatow spetniajych
wymagania punktach jak vgj 1, 2.

Polczenia drewna na diuga powinny by wykonywane przy zastosowaniwety klinowych wg
PN-B-10087:1996.

Krawedzie potfabrykatow klejonych warstwowo powinnyehyroste i gtadkie. Wilgotnig poszczegolnych
warstw drewna w potfabrykacie warstwowo klejonyra ppwinna b¥ wicksza nk 15 %. Ranica
wilgotnosci drewna mgdzy poszczegoélnymi warstwami w @bie przekroju pétabrykatu, nie powinnady
wicksza nk 2 %. Warstwy drewna w potfabrykacie powinnylapktadnie sklejone. Spoiny powinnydy
ciggte i szczelne (wypetnione klejem). Warstwowegpaenie drewna nie powinno ulégazdzieleniu po
spoinie podczas rozszczepiania probek o dicigpcm za pomagklina lub szerokiego dituta a&ie ostrza.
(3=30°.Srednie wytrzymatéci potfabrykatéw na@cinanie przysciskaniu, nie powinny biymniejsze ni:

a) 9,0 MPa - po 7 dniach sezonowania probek w ldiemaormalnym (klimat normalny wg

PN- ISO 554:1996 i PN-EN 205:1995 to temperatu® + 2 °C i wilgotné¢ wzgledna powietrza 65 +
5 % lub temperatura + 23 £ 2 °C i wilgotdavzgledna powietrza 50 + 5 %),

b) 2,0 MPa - po sezonowaniu probek w gagjcych warunkach:

- 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,

- 4 dni moczenia w wodzie o temperaturze + 20 £2 °

Ptyty oktadzinowe

Do wykonywania oktadzin skrzydet drzwi powinnydsstosowane ptyty pihiowe formowane na sucho

typu HDF grubéci 3,2 + 0,2 mm lub 5 + 0,2 mm, @sfasci > 800 kg/n® ogdlnego przeznaczenia
uzytkowane w warunkach suchych, spetgpia wymagania norm
PN-EN 622-1:2000 z poprawkp 1:2002 i PN-EN 622-5:2000 z popray#pl:2002.



Ptyty do wypetniania skrzydta drzwiowego
Do wypetniania ramy skrzydta drzwiowego powinnylsgosowane ptyty wiérowe otworowe gri$oo33

mm, osrednicy pojedynczego otworu § 25 mm i masie 8, kgt 5 %,

Uszczelki

Przy dolnej krawdzi skrzydta, w kanatach wykonanych w ramie skrayglowinny by umieszczone
uszczelki progowe automatyczne, wykonane z tworzyavhazie silikonu.

Okucia

Do zawieszenia skrzydta drzwiowego ¥cieznicy powinny by stosowane 3 komplety zawiasow
czopowych, trgj skrzydetkowych charakterygmjch se¢ trwatascig klasy B i wytrzymatécia klasy 5,
wg PN-92/B-94050/02 lub inne dopuszczone do olstisowania. Jako okucie zamydag w drzwiach
wejsciowych powinny by stosowane zamki drzwiowe wpuszczane, zapadkowoadasve, do wkiadki
bebenkowej, klasy T, spelnigge wymagania PN-93/B- 94403, oraz wkiadkbénkowe profilowe,
dwustronne, wg PN- 84/B-94451/04, a#akkomplet klamek wg PN-94411:1996 i tarczek klasywg
PN-B-94416:1994. W drzwiach wejowych powinny by stosowane zamki wpuszczane wielopunktowe
co najmniej klasy ,B" wg PN-91/B-94400 dopuszczalte obrotu i stosowania. Drzwi mggy¢
wyposaone w samozamykacze i w zamgaia przeciwpaniczne,

2.12.Drzwi wejsciowe antywlamaniowe, ognioodporne i dymoszczelne

2.12.1. Gcieznice.

Oscieznice stalowe typu OPMA lub OMMA, stosowane w drzetialyp 1 i Typ 2. Gcieznice mog by¢
dostarczane w wersji z progiem metalowym, z ksavatika z blachy stalowej, lub z progiem drewnianym.
2.12.2. Skrzydta drzwi

Drewno.

Do warstwowego klejenia drewna w pétfabrykatach pma by stosowana tarcica iglasta wg PN-751D-
96000, ktorej jak& w elementach powinna odpowig@daymaganiom normy PN-88/B-10085 wraz ze
zmianami A2+Az3. Wilgotn& drewna powinna wynosB8 -M5 %,

Kleje.

Do tgczenia elementow skrzydet (ramiakow, ptyt wypelggich i oktadzinowych oraz innych elementéw
skrzydet) powinien by stosowany klej spetniggy wymagania wytrzymakziowe okrglone w

PN-EN 204:2002 dla klasy trwaic co najmniej D3.

Pétfabrykaty z drewna warstwowo klejonego.

Potfabrykaty z drewna warstwowo klejonego powingy twykonywane z materiatow spetraajych
wymagania pkt w/w 1, 2.

Polczenia drewna na diuga powinny by wykonane przy zastosowaniwezty klinowych wg
PN-B-10087:1996.

Wilgotnas¢ poszczegoblnych warstw drewna w potfabrykacie waosto klejonym nie powinna ldywieksza
niz 15 %. Ranica wilgotnagci drewna mgdzy poszczegolnymi warstwami w @bre przekroju
poffabrykatu, nie powinna Bywieksza nk 2 %. Warstwy drewna w potfabrykacie powinnylmpktadnie
sklejone. Spoiny powinny Iyciagte i szczelne (wypetnione klejem). Warstwowegpaénie drewna nie
powinno ulega rozdzieleniu po spoinie podczas rozszczepianibgk @ dtugéci 5cm za pomagklina lub
szerokiego diuta ogkie ostrza (3= 30Srednie wytrzymatéci potfabrykatow nacinanie przysciskaniu nie
powinny by mniejsze ni:

a) 7,0 MPa - po 7 dniach sezonowania probek w klienaormalnym (klimat normalny wg PN-ISO
554:1996 i PN-EN 205:1994 to temperatura +20 + 2 gGlgotnos¢ wzgledna powietrza 65 = 5 % lub
temperatura +23 = 2 °C i wilgotdéd®wzgledna powietrza 50 = 5 %.

b ) 2,0 MPa - po sezonowaniu probek w gpsjacych warunkach:

- 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,

- 4 dni moczenia w wodzie o temperaturze +20 £ 2 °C

Ptyty wiorowe.

Piyty widérowe grubéci 18 £ 0,3 mm, stosowane do wypetniania ramy siiiezypowinny spetnia
wymagania normy PN-EN 312-3:2000 ze zmiapi :2002.

Ptyty pil $niowe typu HDF.

Piyty pilsniowe typu HDF, grubgi 4,5 + 0,2 mm stosowane do wykonywania oktadkizyglet, powinny
spetnig& wymagania norm PN-EN 622- 1:2000 ze zmgiapl:2002 i PN EN 622-5:2000 ze zmign
Apl:2002, dla ptyt ogbinego przeznaczenigtilowanych w warunkach suchych (typ MDF).

Uszczelki.



W przylgach drzwi powinny kiystosowane uszczelki wpuszczane, wykonane z tworzyw
termoplastycznych, wciskane w kanaty w gornym izmgech webach dcieznicy oraz w kanat progu
metalowego lub osadzane w kanale progu drewnian&gprzylgach drzwi Typ 2 powinny By
dodatkowo stosowane uszczelkcpniepce. Uszczelki gczniepce powinny by przyklejone we wbach
ramiakow skrzydet:

- uszczelki 2,5 x 20 mm - w przyldze poziomej g@in@zyldze pionowej po stronie zawiasowej

- uszczelki 2,5 X 10 mm w przyldze pionowej po steozamka.

Okucia.

Do zawieszenia skrzydta drzwiowego wcigznicy nalery stosowé 3 komplety zawiasow czopowych, troj
skrzydetkowych. Jako okucie zamykeg¢ powinien by stosowany zamek wpuszczany zapadkowo-
zasuwkowy, bbenkowy, wielopunktowy, klasy C, z wkiaglkebenkow klasy C wg PN-841B-94461104,
lub inny zamek wielopunktowy, spetniay wymagania klasy C wg PN-94/B-94400.

Drzwi powinny by wyposaone w komplet klamek z szyldami oraz w cztery statiee
przeciwwywaeniowe, zamocowane w skrzydle po stronie zawiasdwejwi Typ 2 powinny mié
zamontowany samozamykacz.

2.13.Drzwi przeciwpozarowe

Drzwi przeciwpaarowe posiadgjskrzydto trojstronnie felcowane o konstrukcji ramep. Ramiaki

o przekroju 51 x 37,5 mm wykonangzmateriatu np. Firestop Georgia-Pacificestgsci 1100 - 1276
kg/m3. Wypetnienie skrzydta drzwiowego stanowi ptyt/wptyta o grubgci 37,5 mm gstasci 550 - 700
kg/m3. Do oklejenia skrzydta stosuje pityte HDF 3.2 mm wedtug BN-74/712211 oraz laminaty ozunb
0 grubdci 0.3 £ 0,7 mm, zgodne z DIN EN 438. Materiaty pusze g tagczone klejami na bazie
polioctanu winylu. Po zewftrznym obwodzie ramy umieszczona jest uszczetkarpepca

o0 wymiarach 37,5 x 2 mm a przy resei dolnej stosowanegsdwie uszczelki. Uszczelkigpzniepce
przykryte g doklejka z drewna mahoniowego, ktéra petni jedndake rok przylgi. Grubd¢ skrzydta
drzwiowego 45 mm. Do drzwi jest stosowarigieznica obejmujca, wykonana z ocynkowanej blachy
stalowej o grubgri 1,5 mm. Ramaguieznicy jest zamknita elementem progowym zespolonym na state z
mozliwosciag demontau. Gscieznica jest wyposana w uszczelk o wymiarach 14 x 2.5 mm. Pozostate
elementy, np. okucia i zamki jak dla drzwi opisamye pkt. 2.12.

3. SPRZET. Roboty mana wykona& przy wyciu dowolnego typu spe¢au zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysyiki powinnawiera wszystkie elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowato wyrobu przechowywai
transportowad w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu ayaabezpieczy przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezmie przed uszkodzeniem elementy przetwazi
miare mozliwosci przy wyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementggroy¢ przewaone
dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektdexizoru, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przeserciem lub utrad statecznéci.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1.Przygotowanie gciezy.

Oscieznice stalowe oznaczone w pkt. 2.4 pszeznaczone do zabudowdciezy scian w budownictwie
0golnym. Gcieznice OPDM i OPDD przeznaczong go drzwi wewntrz lokalowych. Qcieznice

OPWK, OPWB. OPMA | OMMA przeznaczong do drzwi wewgtrznych wejciowych. Gcieznice
ONZG, ONZI-1, ONZII ONZJ przeznaczong do drzwi zewgtrznych wejciowych. Gcieznice
OMM1. OMM3, OMM4 i OMM®6 przeznaczoneg slo drzwi wewrtrznych wegciowych i przejciowych na
korytarzach.

O klasie odporngzi ogniowej El 30 | EJ 60 wg PN-B-0287 1: 1996 maghch ewakuacyjnych oraz drzwi
wewretrznych wejciowych do pomieszcaeo podwy:szonych wymaganiach izolacygw akustycznej.
Zakres stosowania

Oscieznice stalowe drzwiowe OPDM i OPDD powinnydstosowane do zawieszania skrzydet drzwiowych
jako zamkngcia otworow budowlanych ¥cianach dziatowych wewitrz lokalowych pomieszcae
izbowych, kuchennych i sanitarnych (fazienek i Wi&wngtrz budynkdow.

Oscieznice OPWK. OPWB. OMM1, OMM4, OPMA i OMMA powinny Bystosowane do zawieszania
skrzydet drzwiowych stanowcych zamkngcia otworow budowlanych:

- w scianach wewetrznych pomgdzy mieszkaniami a klatkami schodowymi lub korysar.



- w $cianach wewetrznych pomgdzy pomieszczeniami a korytarzami lub holami wetrnbudynkow
uzyteczndgci publicznej.

Oscieznice ONZG. ONZH, ONZI i ONZ! powinny iystosowane do zawieszania skrzydet drzwiowych
stanowjcych zamknjcia otworow budowlanych \icianach zewgtrznych (pomgdzy otwarg przestrzenj a
wnetrzem budynku). €cieznice stalowe drzwiowe ze wzmochieniem w nadprprzystosowanegsio
osadzania i monta na nich zamykaczy drzwiowych - wg PN-EN 1154:1999

Warunki stosowania

Zgodnie z obowgzujacymi przepisami (Warunki techniczne jakim powinrdpowiad& budynki i ich
usytuowanie):

- drzwi do pomieszczeprzeznaczonych na staty pobyt ludzi i pomiesadagchennych oraz drzwi
otwieranych na zewgtrz do: tazienek, umywalni, wydzielonych gigbéw i kabin usgpowych powinny mié
szeroka@¢ co najmniej 800 mm Wwietle ascieznicy

- szeroké¢ drzwi wewrgtrznych wejciowych OPWK, OPWB, OMMI, OMM4, OPMA i OMMA
powinna wynosi co najmniej 900 mm Wwietle dcieznicy; w przypadku zastosowania drzwi
dwuskrzydtowych szeroko skrzydta zasadniczego nie sgoby mniejsza nt 900 mm; w drzwiach

do budynkéw i pomieszcaeuzytkowych oraz do mieszka wysokad¢ progoéw nie mee przekracza

20 mm,

- drzwi wewretrzne w budynkachayteczndci publicznej, z wyjtkiem drzwi do pomieszcae
pomocniczych i gospodarczych, powinny tweswietle ascieznicy szeroké¢ co najmniej 900 mm
Oscieznice OPWK, OPWB, OMMI, OMM4. OPMA i OMMA drzwi wewtrznych wegciowych

0 szerokéci w swietle 900> S > 800 mm oraz wysakoH <2000 mm mogby¢ stosowane tylko

do wymiany przy renowacji i remoncie mieszka

Oscieznice drzwi o szerokai w swietle S <800 mm i H <2000 mm mpgy¢ stosowane tylko jako
zamkngcia otworéw pomieszcaegospodarczych i technicznych takich jak podne magazyny, piwnice,
maszynownie zigoéw itp. wymagajcych zabezpieczenia przed wandalizmem.

Drzwi wewretrzne i zewgtrzne wegciowe powinny by wyposaone w uszczelki na catym obwodzie
powierzchni przylegania skrzydta drzwiowego deieznicy oraz do progu.

Oscieznice drzwi wewgtrznych wejciowych wzmocnionych klasy A nalg stosowa do mieszka

w budynkach wielorodzinnych, gdzie istnieje zkgzone zagrgenie wiamania i mdiwos¢ powstania strat
mienia, wykraczajcych poza podstawowe wypasaie mieszkania w meble i sptzyospodarstwa
domowego.

Oscieznice drzwi wewgtrznych wejciowych wzmocnionych klasy B néadg stosowa do pomieszcze

w budynkach #yteczndci publicznej, gdzie wymagane jest zabezpieczemgmia., dokumentacji i baz
danych podczas nieobedeopersonelu. €ieznice drzwi wewgtrznych wejciowych wzmocnionych klasy
C nalery stosowa do pomieszczespecjalnych ziyteczndci publicznej, przemystowych i pomieszdze
specjalnych w budownictwie obronnym oraz rezydesicjgdzie istnieje bardzo gdeizagraenie wiamania i
mozliwo$¢ powstania niewymiernych strat$€eznice naley dobierd i stosowaé w taki sposéb by
zapewnione byto bezpieardwo wytkowania zgodnie z przepisami Prawa budowlanegmeznice
bezprogowe drzwi o szerodm@ w swietle S > 900 mm stwarzaflogodne warunki ruchu osobom
niepetnosprawnym, poruszaym st na wozkach inwalidzkich.

5.1.1.Przed osadzeniem stolarki natesprawdzt doktadnd¢ wykonania éciezy, do ktdrych ma
przyleg& oscieznica. W przypadku wyspujacych wad w wykonaniudeiezy lub zabrudzenia powierzchni
osciezy. Oscieza naley naprawé i 0cz)scic.

Przed przysipieniem do wbudowaniasoieznicy nalery sprawdzté czy ccieznica jest zgodna

z zamOwieniem i przeznaczeniem, sprawaespotosiowdé otworow w stojaku €cieznicowym

Z czopami, przeciwwywaniowymi w skrzydle drzwiowym,

- wyeliminowa& ewentualne drobne usterki powstate w czasie sidad@ lub transportu.

- sprawdz¢ czy w Ggcieznicy zachowana jest prostopagtistojakow z nadprem, przez pomiar dwéch
przelgtnych wswietle cscieznicy; réznica dtugdci przelgtnych nie powinna przekracz& mm,

- odchylenia od prostopadia stojakéw z nadpeem naley skorygowa poprzez lekkie uderzenie lewym
lub prawym dolnym natmikiem ccieznicy o podiae.

5.1.2.0sadzenie écieznic
Wbudowywanie écieznic powinno by wykonane zgodnie z pisemmstrukcp producenta. ktéra powinna
zawierd& co najmniej:



- okreslenie, jakie czynngi nalezy wykona przed wbudowaniemsoieznicy.

- dane producenta dotygz przygotowaniadgiezy scian,

- wskazanie punktéw mocowania oraz nazwy elemem@aupcych agcieznicy (elementy kotwice),

- dane o zasadach ustawienia i zabezpieczdéniezaic przed deformagjw trakcie wbudowywania.

- informacje dotycace zabudowy gieznic w sciany z ptyt gipsowo-kartonowych,

- informacje dotycgce zabudowy @ieznic bez elementow kotatych,

- wskazowki dotyczce jakaci wypetnienia przestrzeni poguizy sciam, a Ggcieznicg w obszarze
mocowania zawias i kotew,

- informacje dotycace sposobu regulacji usytuowania skrzydta drzwiladem dcieznicy.

- oraz inne szczegoty dotygze osadzaniasoieznic, o ile wptywaj na walory eksploatacyjne drzwi.
Firma budowlana z wbudowanigateznic drzwi o zwikszonej odporniei na wikamanie klasy A. B lub
C powinna wystawi uzytkownikowi zawiadczenie stwierdzage,ze zostaty spetnione wszystkie
zalecenia wynikage z niniejszej Aprobaty Technicznej oraz z instiukwbudowywania. Z&viadczenia te
zaleca si przedktada przedstawicielom towarzystw ubezpieczeniowych.

Ustawienie @cieznicy

1. Gscieznice nalezy ustawé w miejscu przeznaczenia tak, aby jej peloie nie odbiegato od pionu

i poziomu. Odchyika od pionu gérnych namgch punktéw écieznicy od dolnych nie powinna przekrac¢za
2 mm.

2. Oznaczona nasoeznicy bazowa pozioma rysa technologiczna (maomta) powinna doktadnie
pokrywa sie z bazovg poziony rysg naniesion nascianie (dciezu). Rysy montaowe umieszczone sana
oscieznicy na wysokéci wykonczonej podtogi oraz 1000 mm nad poziomem wigamnej podtogi w celu
utatwienia prac monfawych,

3. Kicieznice doktadnie ustawione w poziomie i pionie powitny¢ zabezpieczone przed deformgafy
trakcie zabudowy) przez rozparcie ich od wetrn przy pomocy rozpieraczy statych lub nastawngah
wysokaici zawias oraz otworOw zaczepowych zamka drzwiowego

Wbudowywanie ascieznic w wykonanychscianach

Oscieznice drzwiowe, po osadzeniu ich ¥ctezu, naley zamocowa do $ciany przy pomocy elementow
kotwigcych. Nastpnie po sprawdzeniu pionu i poziomu, riglevypetnic luke pomidzy cciezem

a ascieznicag odpowiednim materiatem (zaprawa murarska lub mankntaowa). Materiat wypetniacy

nie powinien zawierdzadnych agresywnych korozyjnie sktadnikow.sé¥anach wykonanych z materiatéw
lekkich np. z piyt gipsowo - kartonowyclaieznice drzwiowe powinny byyosadzone zgodnie z
zaleceniami wydanymi przez producenta tych phastriukcp wbudowywania écieznic.

Po wbudowaniu sxieznicy i zawieszeniu skrzydta drzwiowego nalesprawdzt prawidtowa¢ jego
dziatania (rozwierania, zamykania i blokowania).

Zabudowa progow

1. Zabudowa progow aluminiowych polega na osadzprogu aluminiowego na dwaoch listwach
progowych przymocowanych démeznicy oraz doktadnym wypetnieniu wolnej przestrzeeionem.

2. Zabudowa progéw stalowych polega na osadzemigupstalowego na listwach progowych
przymocowanych dosgieznicy lub do podtogi za pomaavkretow, oraz doktadnym wypetnieniu
przestrzeni betonem.

3. Zabudowa progéw drewnianych polega na przymooawdo podtogi za pomadklejéw montaowych
lub wkretow.

5.1.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna ndiaszkodzé. Barwa powtoki powinna kiyjednolita, bez widocznych
poprawek sladoéw gdzla, rys i odpryskow. Wykonane powtoki nie powinmydziela nieprzyjemnego
zapachu i zawietasubstancji szkodliwych dla zdrowia.

1. Powtoki cynkowe

Ksztaltowniki Gcieznicowe oraz pozostate elementy staloweienic za wyptkiem wykonanych ze stali
nierdzewnej powinny hiyzabezpieczone przed korgzjwustrong powitoky cynkowy, naniesion
ogniowo, o nominalnej masie 140 g/m2 wg PN-BN 164421997 i PN-EN 10143:1997, co odpowiada
grubasci powtoki =10 nm na kalej stronie.

2. Powtoki malarskie
Oscieznice powinny by pokryte powioly farby proszkowej poliestrowej o grudmd co najmniej
50 urn spetniajcej wymagania ok&one odpowiedniej Polskiej Normie tj.:



- PN-79/FH-97070 -PN-EN ISO 2409:1999

- PN-EN 1670:2000

- PN-1ISO 7253:2000 -PN-71/H-04651 oraz posiacigjdokumenty dopuszcaag do obrotu

i stosowania.

3. Anodowe powioki tlenkowe

Na progach aluminiowych powinnadbgatazona anodowa powtoka tlenkowa wedtug :

- PN-EN 1670:2000

- PN-71/H-04651

- PN-EN 1670:2000

- PN-80/H97023 oraz posiadagj dokumenty dopuszcazag do obrotu i stosowania.

5.2.Drzwi stalowe

Warunki stosowania

Zgodnie z obowgzujgcymi przepisami (Warunki techniczne jakim powinrdpowiad& budynki i ich
usytuowanie): wymiary drzwi powinny wynasi

- do pomieszczeni przeznaczonych na staty pobwi iygbmieszczé kuchennych powinny méeco
najmniej szerok& 800 mm i wysoké& 2000 nim wéwietle gcieznicy i by¢ bez progow,

- do pomieszcze wewretrznych w budynkach ayteczndgci publicznej, z wyjtkiem drzwi do
pomieszcze technicznych i gospodarczych, powinny éni® najmniej szerokd 900 mm i wysoké&é 2000
mm wéwietle cscieznicy i by¢ bez progow,

- do tazienek, umywalni i wydzielonych gpbw powinny otwieré sic na zewgtrz pomieszczenia mieco
najmniej szerok@ 800 min i wysoké&¢ 2000 mm wéwietle ascieznicy, a w budynkachayteczndgci
publicznej 900 mm,

- 0 szerokeéci w swietle ccieznicy 900> S> 800 min oraz o wysakow swietle ascieznicy H > 1900 mm
mog by¢ stosowane przy nadbudowie, przebudowie i zmigmsabu aytkowania budynkéw istniggych
tub ich czsci z zachowaniem wymagakreslonych w przepisach prawa budowlanego.

Drzwi stalowe wewstrz lokalowe PORTA bezprogowe o szerékiow swietle agscieznicy S > 900 mm
stanowi; dogodne warunki osobom niepetnosprawnym porgsyaj st na wozkach inwalidzkich
Warunki montazu

Wbudowanie drzwi powinno kgyzgodne z projektem technicznym i instrukzabudowy opracowanymi dla
danego obiektu z uwzglnieniem obowgzujagcych norm i przepiséw, Projekt techniczny i instjak
zabudowy powinny zawieéa

a) wskazanie punktéw mocowania oraz nazwy elememoaupcych agcieznice,

b) wskazania punktéw wymagajch szczegdlnie starannego mocowania w obszaokewhnia skrzydet i
mocowania zawias,

c) wskazéwki dotycgce rodzaju i jakéci wypetnienia przestrzeni pogtizy csciezem a @cieznica

Montaz oscieznicy opisano w punkcie 5.1.

Wykonanie

1. Drzwi stalowe wewstrz lokalowe

Skrzydto drzwiowe jest phyt ktéra powstata przez dwustronne oklejenie wymetia oktadzinami

z blachy stalowej. £by witow mocugcych okucia drzwi powinny kiyzlicowane z powierzchagi
elementdw mocowanych. Pgbtenia stakowe pod tby stekowe wketéw powinny odpowiada
wykonaniu sredniodoktadnemu wg PN-87/M-82068,s@ednice otworéw przégiowych dosrub powinny
odpowiadé wykonaniusredniodoktadnemu wg PN-EN 20273:1998. démenia roziczne:sruby i wkrety
powinny by wykonane w klasie B wg PN-EN ISO 4759-1:2002(UiGty powinny by wykonane w
klasiesredniodoktadnej wg PN-ISO 965- 2:2001. Ostregcenkravedzie zewgtrzne oraz wystage
narazniki skrzydta, ktore mog spowodowa skaleczenie powinny lkbyaokgglone promieniem minimum
0,5 mm. Szczegbinuwag nalery zwrdcic na doktadne osadzenie zawiasow

w skrzydle, aby zapewdich rownomierg prag podczas eksploatacji. Konieczne jest rownie
odpowiednie smarowanie gxi tracych, co powinna tale uwzgedniat instrukcja aytkowania drzwi.
Szklenia w skrzydtach wykonang & ksztalcie prostalta o powierzchni nie przekraczegj

1,15 mm?2. Szyby ze szkta bezpiecznego termiczmi@wanego osadzang przy pomocy ramki
przyszybowej oraz uszczelek samoprzylepnych z ERRDiMorkowego.

Powtoki malarskie

1. Powtoka ochronno-dekoracyjna lakierowa proszkpualéestrowa



Grubas¢ powtoki lakierowej powinna wyno&iminimum 30 Jim, przy czym nie powinny Wygowas rysy i
zadrapanidwiadczce o niedostatecznej twarkdd Powloka lakierowa powinna wykazaviasciwg
przyczepné¢ powinna by bez ztuszcag pecherzy, zmarszcad spgknien. Powyzsze powinno by
spetnione zgodnie z :

- PN-BN 1670:2000

- PN-71/H-04651

- PN-EN 12500:2002

- PN-EN ISO 2409:1999

- PN-ISO 7253:2000/Apl : 2001

2. Powtoka ochronna cynkowa

Powtoka ochronna cynkowa z blach ocynkowanych ogoiavg PN-EN 10142+A1:2002 powinna
wynosk nie mniej nk 275g/m2 oraz posiad@dpornd¢ na oddziatywanie mgty solnej wg PN-EN
1670:2000.

3. Powtoka ochronno-dekoracyjna z blach odpornyatkarozg

Powierzchnia skrzydta wykonana z blachy odporndforazg, powinna odpowiadawymaganiom normy
PN-EN 10088-2:1999/Apl :2003.

5.3.Drzwi wewnatrz lokalowe ptaskie drewniane z écieznicg obejmujaca

Jaka¢ wykonania i wykaczenia drzwi wewstrz lokalowych ptaskich systemu PORTA powinné by
zgodna z wymaganiami normy PN-88/B-1 0085/A2+A3.

Montaz oscieznic zgodnie z pkt. opisagym przygotowanie &iezy i montaem osiey stalowych.
Dodatkowo dochodzi modutowe scalangeieznicy systemowej na miejscu budowy i przytwierdzanie
opasek wykaczapcych. Wymiary skrzydet i @ieznic drzwiowych powinny b§ zgodne z projektem
wykonawczym. Odchyiki wymiarowe powinny bygodne z wymaganiami normy
PN-88/B-100851A2+A3.

Ksztalt skrzydta

Ksztalt skrzydta, okrdany prostogtnoscig narazy oraz ptaskécia brzegdéw i nargy skrzydta, powinien
spetnig& ponizsze wymagania:

- odchytka od prostajtnosci naraza skrzydta nie powinna Bywieksza nk 1,5 mm,

- odchyiki od ptaskéci brzegéw pionowych skrzydta nie powinnycbwieksze nk 2,5 mm, a brzegéw
poziomych - nie wiksze nk 1,5 mm,

- odchytki od ptaskéci narary skrzydta nie powinny bywieksze nk 3,0 mm, ptask& miejscowa nie
powinna by wigksza ni 0,6 mm.

Prawidtowos¢ dziatania drzwi.

Ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu powinigyt ptynny, bez zahamowia ocierania skrzydta
0 oscieznice. Dziatanie ruchomych elementow a@kpowinno przebiegabez zagj¢. Uszczelki powinny
catkowicie przylega do powierzchni elementowécieznicy.

5.4.Drzwi wejsciowe

Jaka¢ wykonania i wykaczenia drzwi wejciowych powinna b§ zgodna z wymaganiami normy
PN-88/B-1 0085/A2+Az3. Wymiary drzwi i odchytki wyarowe powinny by zgodne z wymaganiami
normy PN-88/B-1 0085/A2+Az3. Pozostate warunki wiylnia i montau robot jak dla drzwi stalowych
i drewnianych, z uwzgbnieniem wymagaopisanych w punkcie 6.

5.5.Drzwi wejsciowe antywtamaniowe, ognioodporne i dymoszczelne

Zakres, przeznaczenie i warunki stosowania

Drzwi okreslone w g przeznaczone do stosowania jako drzwi wgvame wejciowe w budownictwie
mieszkaniowym i gyteczndci publicznej, stanowgce zgodnie z terminologustalora w normie PN-B-
91000:1996, zamketia otworow wscianach wewetrznych, medzy klatky schodowy lub korytarzem a
pomieszczeniami.

Drzwi Typ 1 charakteryzgjsi¢c klasy odporndci na wkamanie klasy C wg PN9 O/B-92270.

Drzwi Typ 2 charakteryzgjsic:

- klasami odpornéi ogniowej El 30 wg PN-B-02851-1:1997 i EMO wg HN501-2:2003

- klasami dymoszczelsoi S 60 wg EN 13501-2:2003

- klagg odporndci na wikamanie C wg PN-90/B-92270.

Z uwagi na wymagania wytrzymaimowe, drzwi Typ 1 i Typ 2 magby¢ stosowane w warunkach
odpowiadajcych 3. Klasie wymagawg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach eksploataigjitkich do
bardzo a¢zkich. Z uwagi na ochragnprzeciwdwickowa pomieszcze, drzwi Typ i Typ 2, o klasach



izolacyjnasci akustycznej DI-30 dB, D2-30 dB i R = 32 dB. mdny¢ stosowane w zakresie zgodnym z
wymaganiami normy PN-B-02151-3:1999 lub normy PMBB02151/03. Jakid wykonania i wykdéczenia
drzwi powinna by zgodna z wymaganiami normy PN-88/B- 10085 wrazm&nami A2+Az3. Pozostate
warunki wykonania i montal robot jak dla drzwi stalowych i drewnianych z glezinieniem wymaga
opisanych w punkcie 6.

5.6.Drzwi przeciwpozarowe

Zakres, przeznaczenie i warunki stosowania

Drzwi przeciwpaarowe przeznaczong do stosowania jako zamkigia otworow wscianach murowanych,
betonowych i gazobetonowych, spetatg wymagania klasy odporim ogniowej EI 60 EQ0 zgodnie z
normg PN-B-02871:1996.

Zastosowanie drzwi w budownictwie powinno odbywse na podstawie dokumentacji wykonawczej
opracowanej zgodnie z obaaujgcymi normami i przepisami. Zasady wbudowania drZeh, montau i
konserwacji powinny by zgodne z zaleceniami producenta. Pozostate warmuypkonania i montau
robét jak dla drzwi stalowych i drewnianych z uwaiylieniem wymaga opisanych w punkcie 6.

6. KONTROLA JAKO SCI.

Zasady kontroli

Zasady kontroli jakéci powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B-06078 stiblarki
okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot szkkich, ktore bda obejmo watu

6.1.Dla oscieznic:

a) Wytrzymald¢ polaczen skrzydetek zawias zsoieznica na obcizenia dopuszczalne,

b) Wytrzymata¢ polaczen skrzydetek zawias z$oieznica na obcizenia niszcace,

c) Wytrzymala¢ oscieznicy w miejscu otworowania pod zasuwki i zapadkinkaw,

d) Wytrzymatad¢ oscieznicy na wstrasy

e) Wytrzymatd¢ segmentow i elementogeian na obgizenia statyczne,

f) Wytrzymata¢ polaczen kotwy z aGcieznica

6.2.0dpornos¢ ogniowa acieznic:

a) Gscieznice klasy odporngei ogniowej EI 30 (30 minut) wg PN-B-0287 1:1996,

b) Gscieznice klasy odporniei ogniowej ElI 60 (60 minut) wg PN-B-0287 1: 19%&.zydatné¢
wymienionych @&cieznic drzwi przeciwpaarowych do konkretnego rozyziania powinna by
potwierdzona przez przeprowadzenie Wakiampletnego zespotu drzwiowego -zgodnie z PN-B-
02871:1996 i PN-B 02851-1:1997.

6.3.0dpornos¢ akustyczna

a) gcieznice do klasy akustycznej Rw 27 dB i 32 dB, zgodnigymaganiami wg PN-B-02 151-3:1999
b) dscieznice do klasy akustycznej Rw = 42 dB, zgodnie z wgeaniami wg PN-B-0215 1-3: 1999.
Okreslone wartdci podane w dB powinny Igy potwierdzone przez przeprowadzenie lada
izolacyjnasci akustycznej wisciwe] kompletnego zespotu drzwiowego zgodnie z RNZD140-3:1999.
6.4.Drzwi stalowe powinny odpowiad&, zgodnie z obowgzujacymi przepisami;

a) Wymaganiom wytrzymatgciowe drzwi wewgtrz lokalowych,

- sprawn@c¢ dziatania

- sity operacyjne PN-EN 12217:2004 (U)

- odpornd¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie PN-EN 122003

- odpornd¢ na obcizenia pionowe PN-EN 1192:2001

- odpornd¢ na skecenia statyczne PN-EN 1192:2001

- odpornd¢ na uderzenia ciatem gkikim i ciezkim PN-EN 1192:2001

- odpornd¢ na uderzenia ciatem giikim i twardym PN-EN 1192:2001

- odpornd¢ na wstrasy PN-88/B06079

b) Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochrérgdowiska,

c) Wymaganiom dotyceze bezpieczestwa paarowego

6.5.Drzwi wewnatrz lokalowe ptaskie drewniane z écieznica obejmujacg powinny odpowiad&’,
zgodnie zobowigzujacymi przepisami:

6.5.1.Wymaganiom wytrzymatosciowe drzwi wewrgtrz lokalowych,
a)Wiaciwosci techniczne ptyt HDF naby wykona wg nasgpujacych norm:
- gruba¢-wg PN-EN 324-1:1998,

- gestas¢ - wg PN-EN 323:1999/Apl,



- Spcznienie na grubi@ pomoczenia w wodzie -wg PN-EN 317:1999/Apl,

- wytrzymatc¢ na zginanie i modut sgrystasci przy zginaniu - wg PN-EN 310: 1994/Apl,

- wytrzymatc¢ na rozcaganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny phiyg PN-EN 319:1999/Apl b)
Wiasciwosci ptyt wiérowych naley wykona wg nasg¢pujacych norm:

- gruba¢ - wg PN-EN 324-1:1998,

- gestaé¢ - wg PN-EN 3231999/Ap 1,

- wytrzymatc¢ na zginanie modut sgtystasci przy zginaniu - wg PN-EN 310:1994/Apl,

- wytrzymatc¢ na rozcaganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny phyiyg PN-EN 319:1999/Apl.
6.5.2.Jakosci wykonania zgodnie z norng PN-88/B-10085/A2+A3, w zakresie patzen
konstrukcyjnych , szklenia, okuwania i wykaczenia.

6.5.3.Wymiary drzwi zgodnie z norma PN-88/B-i10085/A2+A3. Grubd¢, wysokasé i szeroka¢ zgodnie
z PN-EN951: 2000.

6.5.4.Prostokatnosci skrzydta wg PN-EN 951: 2000.

6.5.5.Plaskadsci skrzydta wg PN-EN 952: 2000.

6.5.6.Prawidtowosci dziatania drzwi zgodnie z BN-75/7150-03

6.5.7.Sity operacyjne zgodnie z PN-EN 12046-2:2001.

6.5.8.0dpornosci oktadzin skrzydta na uderzenia ciatem twardym wgPN-EN 950: 2000,
6.5.9.0dpornosci drzwi na obcigzenia udarowe wg PN-86/B-06076.

6.5.10.0dpornosci drzwi na wstrzasy wg PN-88/B-06079.

6.5.11.Sprawdzenie odporndci drzwi na obcigzenia statyczne si skupiong dziatajacs

w ptaszczynie skrzydta wg PN-EN947: 2000

6.5.12.Wytrzymato §¢ skrzydet na skrecanie statyczne wg PN-EN 948:2000,

6.5.13.Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochronyrodowiska,

6.5.14.Wymaganiom dotyczce bezpieczistwa pazarowego

6.6.Drzwi wejsciowe powinny odpowiad&, zgodnie z obowgzujacymi przepisami:
6.6.1.Wymaganiom wytrzymatosciowe drzwi wefgciowych

1. Wilgotnaci drewna zgodnie z PN-84/D-041 50

2. Zgodna¢ kleju z wymaganiami PN-EN 204:2002 (U)

3. Wygladu zewntrznego potfabrykatéw z drewna warstwowo klejonego

4. Doktadndci sklejenia warstw drewna w pétfabrykacie

5. Sprawdzenie wytrzymaidoi potfabrykatéw nacinanie przysciskaniu zgodnie z PN-B. 03156:1997.
6. Wiasciwosci ptyt HDF wg PNEN 324-1:1998, natomiasistp¢ - wg PN-EN 323:1999 z poprawk
Apl:2002. Pozostate wiaiwosci ptyt (specznienia na grubd@ po 24 godzinach zanurzenia w wodzie,
wytrzymaldci na zginanie statyczne, modut gqyrstasci przy zginaniu, wytrzymakei na rozciganie

w kierunku prostopadtym do ptaszczyzny ptyty) ngleprawdzéa wg norm podanych

w PN EN 622-5:2000.

7. Sprawdzenie jakoi wykonania zgodnie z PN-88/B-10085/A2+Az3, w z&ie poprawnici
konstrukcji i pojczen konstrukcyjnych, wykaczenia i okuwania.

8. Wymiary drzwi z normami PN-EN 951:2000 i PN-88/B085/A2+Az3.

9. Prostoktnos¢ skrzydta wg PN-EN 951 :2000.

10. Ptaskéc skrzydta wg PN-EN 952:2000.

11. Sprawnéci dziatania skrzydia.

12. Wymagania sit operacyjnych wg PN-EN 12046-21200

13. Wymagania odporioi drzwi na obcjzenia statyczne pionowe dziajeg¢ w ptaszczinie skrzydta wg
PN-EN 947:2000

14. Wymagania odporioi na obcizenia statyczne wg PN-90/B-92270 i UA GS IIl. 10/200

15. Wymagania odporioi na obcizenia dynamiczne wg PN-901B-92270 i UA GS Ill. 1@20

16. Wymagania odporioi na niekonwencjonalne manipulacje wg PN-90/B-92RUA GS III. 10/2002.
17. Wymagania wytrzymasai na skecanie statyczne wg PN-EN 948:2000.

18. Wymagania odporioi na uderzenie ciatem twardym wg PN-EN 950:2000

19. Wymagania odporioi na obcizenia udarowe ciatem gkkim i ciezkim wg PN-EN 949:2000

20. Wymagania na wstggy wg PN-88/B-06079

21. Wymagania funkcjonaloi i niezawodnéci dziatania wg PN-EN 1191:2001

22. Wymagania infiltracji powietrza wg PN-EN 1026(2..

23. Wymagania izolacyjrici akustycznej drzwi petnych wg PN-EN 20140-3:1989yskaniki R, R



I Rl naley oblicza& wg PN-EN ISO 717-1:1999.
6.6.2.Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochronygrodowiska,
6.6.3.Wymaganiom dotyczce bezpieczistwa pazarowego
6.7.Drzwi wejsciowe antywtamaniowe, ognioodporne i dymoszczelne
Powinny odpowiadg zgodnie z obovgzujacymi przepisami:
6.7.1. Wymaganiom wytrzymatdciowe drzwi wegciowych
. Wilgotnai¢ drewna wg PN-EN 13183-2:2003
. Zgodnd¢ kleju wg PN-EN 204:2002
. Doktadndci sklejenia warstw drewna w pétabrykacie.
. Wytrzymata¢ potfabrykatow nacinanie przysciskaniu zgodnie z PN-B03156:1997.
. Wiaciwosci ptyt widrowych. Grubé¢ ptyt wiérowych wg EN 324-1:1998, pozostate
wg PN-EN 312-3:2000 wraz ze zmiafypl:2002.
6. Wiasciwosci ptyt HDF wg PN-EN 622-1:2000 wraz z Apl:2002NEN 622-5:2000 wraz zApl :2002.
7. Wymagania jakeei wykonania zgodnie z PN-881B-10085 wraz z pop@awkA2+Az3,
8. Wymagania wymiaréw wg PN-88/B-10085 wraz z A28Az
9. Wymagania prostaknosci skrzydta wg PN-EN 951:2000
10. Wymagania ptaskoi skrzydta wg PN-EN 952:2000.
11. Wymagania prawidtovéai dziatania.
12. Wymagania wartai sit operacyjnych wg PN-EN 12046-2:2001.
13. Wymagania odporioi drzwi na obcjzenia pionowe wg PN-EN 947:2000.
14. Wymagania odporioi na wiamanie wg PN-90/B-92270.
15. Wymagania wytrzymasei na skecanie statyczne, wg PN-EN 948:2000.
16. Wymagania odporioi na wstrasy wg PN-88/B-06079
17. Wymagania funkcjonaldoi i niezawodnéci dziatania wg PN-EN 1191:2002
18. Wymagania przepuszczaseopowietrza wg PN-EN 1026:2001.
19. Wymagania izolacyjoi akustycznej wg PN-EN 20140-3:1999, PN-EN ISO-111099.
20. Wymagania odpordoi ogniowej wg PN-EN 1634-1:2002 i PN-EN 1363-1:200
21. Sprawdzenie dymoszczetobzgodnie z normpPN-EN 1634-3:2003.
6.7.2.Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochronygrodowiska,
6.7.3.Wymaganiom dotyczce bezpieczéstwa paarowego
6.8.Drzwi przeciwpozarowe powinny odpowiada, zgodnie z obowgzujacymi przepisami:
6.8.1.Wymaganiom wytrzymatosciowe drzwi wefgciowych
1. Jakdci materiatdw, okd i akcesoriow -jak drzwi opisywane waneej
2. Wymagania trwakei funkcjonowania zgodnie z nogPN-85/B-06070
3. Wymagania sprawloi dziatania skrzydet drzwiowych i oznaczenie gibtrzebnej do zamkecia drzwi
zgodnie z normp PN-87/B-06078
4. Wymagania sztywrsci skrzydet na obgizenie statyczne silskupiory dziatapca prostopadle do
ptaszczyzny skrzydta zgodnie z narRN-87/B-06077
5. Wymagania sztywrsoi skrzydet na obgkenie statyczne silskupiory dziatapca w ptaszczynie
skrzydta zgodnie z norgriPN-86/B-06075
6. Wymagania odporioi skrzydet na wstesy zgodnie z nor;mPN-881B-06079
7. Wymagania odporioi skrzydet na odksztatcenia przy zwichrowaniu vidy$2/B-0607
8. Wymagania odporsoi ogniowej zgodnie z normPN-B-02871
6.8.2.Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochronygrodowiska,
6.8.3.Wymaganiom dotyczce bezpieczistwa pazarowego 6.2.
Ocena jakasci
Ocena jakéci powinna obejmowa
- sprawdzenie zgodio wymiarow,
- sprawdzenie jakei materiatow, z ktdrych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowoi wykonania z uwzgldnieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw rucjdmokie oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowsoi zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlggajbiorowi.
7.0BMIAR ROBOT
Jednostlk obmiarova robét jest: [szt.] wbudowanej stolarkidwietle ascieznic.
9. ODBIOR ROBOT.

aa b wN Pk



Wszystkie roboty wymienione w SST 4.2.2. podlegasadom odbioru robét zanikaych. Odbior

obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 8z mzynnéci wyszczegdélnione w punkcie 5.

9. PLATNOSC.

Ptaci s¢ za ustaloailos¢ wykonanych roboét w jednostkach podanych w punKci€ena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworachzcmslnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanie i wyregulowanie

- ustawienie i rozbidrkrusztowa,

- ewentualg naprawe powstatych uszkodze

- oczyszczenie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWI AZANE.

OSCIEZNICE:

- PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieagtwo. Pogcia podstawowe, ogdlne zasady projektowania.
Czs$¢ 1: Podstawowa terminologia, metodologia

- PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieagtwo. Pogcia podstawowe, ogdine zasady projektowania.
Czs$¢ 2: Zasady i wymagania techniczne

- PN-EN 439:1999 Spawalnictwo. Materialty dodatkaleespawania. Gazy ostonowe do tukowego

spawania i gicia

- PN-EN 440:1999 Spawalnictwo. Materialty dodatkaleespawania. Druty elektrodowe i spoiwo do
spawania tukowego elektrptbpliwg w ostonie gazow stali niestopowych i drobnoziayabs.

- PN-EN 573-3:1998 Aluminium i stopy aluminium. S&tchemiczny: rodzaje wyrobow przerobionych

plastycznie.

Skfad chemiczny

- PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo. Spawanie metaldfawowe wymagania dotyze jakaci
w spawalnictwie

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpmi na obcizenie pionowe

- PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieagavo. Zasady oceny ryzyka

- PN-EN 1154:1999 Okucia budowlane. Zamykacze dwesiz regulag przebiegu zamykania.
Wymagania i metody bafla

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpgatnma korozg. Wymagania i metody bafia

- PN-EN ISO 2360:1998 Powtoki nie przewade na podiou metalowym niemagnetycznym.
Pomiar grubgci powtok. Metoda pdow wirowych

- PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siaikcie¢

- PN-EN 10142+A1:1997 Stat niskeglowa. Tamy i blachy ocynkowane ogniowo w sposohlgty

do obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicdostawy

- PN-EN 10143:1997 Stal. 3imy i blachy powlekane ogniowo w sposolgty powtokami

metalicznymi.

Tolerancje wymiardw i ksztattu

- PN-EN 10204+A 1:1997 Wyroby metalowe. Rodzajeudok&ntéw kontroli

- PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiary izolacyjticakustycznej w budynkach i izolacygoo

akustycznej elementow budowlanych. Pomiary laboygte izolacyjndci od dwickdw powietrznych

elementow budowlanych

- PN-EN 22768-1 :1999 Tolerancje ogolne. Toleraneyeniarow liniowych i ktowych bez

indywidualnych oznacZetoleranciji

- PN-EN 22768-2: 1999 Tolerancje ogolne. Toleraggemetryczne elementow bez indywidualnych

oznaczé tolerancji

- PN-ISO 2776:1998 Koordynacja modularna. Wymiagorklynacyjne zewtrznych i wewmtrznych

zestawow drzwiowych

- PN-ISO 2859- 1+ACI: 1996 Procedury kontroli wylkowe] metod alternatywn. Plany badania na

podstawie akceptowanego poziomu jEHGAQL), stosowane podczas kontroli partii za part

- pr EN 1634-2 Badania odporsud ogniowej zaspotow drzwiowychzaluzji. Badanie okéibudowlanych
w matej skali

- pr EN 12488 Szkito w budownictwie - Wytyczne diklenia - Systemy oszkid wymagania dla oszkie

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochronaeg@rhatasem w budynkach 1zolacy§to

akustyczna przegréd w budynkach oraz izolaggrakustyczna elementéw budowlanych. Wymagania



- PN-B-0285 1-1: 1997 Ochrona przeciwpmwa budynkéw. Badania odposad ogniowej elementéw

budynkow. Wymagania ogolne i klasyfikacja

- PN-B-0287 1:1996 Ochrona przeciwpoowa budynkéw. Metoda badania odpdaimgniowej

zamkng¢ otworéw wscianach budynkéw

- PN-87/13-06077 Drzwi drewniane. Metoda badanipooddci na obcizenia statyczne dziakgje
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta

- PN-88/B-06079 Drzwi drewniane. Metoda badaniacodpici na wstrasy

- PN-B-13083: 1997 Szkio budowlane bezpieczne

- PN-B-9 1000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drawrminologia

- PN-89/B-9 1003 Drzwi. Zasady ustalania wymiardwardynowanych modularnie

- PN-90/B-92210 Elementy i segmentgienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szid,
klasy O i OT. Ogolne wymagania i badania.

- PN-90/B-92270 Elementy i segmertyenne metalowe. Drzwi o zgkszonej odporniei na wiamanie
klasy C. Wymagania i badania uzupelaj

- PN-92/B-94050-02 Okucia budowlane. Zawiasy czopdWymagania i badania

- PN-93/C-81515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie géebpowitoki

- PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. OKlanie przyczepniei powilok do podiea oraz

przyczepnéci miedzywarstwowej

- PN-7 I/H-0465 1 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélerne agresywniei korozyjnejsrodowisk

- PN-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornésaor@zj i zaroodpornej

- PN-76/H93461/00 Ksztattowniki stalowegt na zimno otwarte, oki®nego przeznaczenia

- PN-79/H-97070 Ochrona przed korgZpPokrycia lakierowe. Wytyczne ogolne

- PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i paémia. Wartéci

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzc@hiropowatéc powierzchni. Wartgci liczbowe
parametrow

- PN-74/M-6902 | Wytyczne projektowania, wykonywamikontroli zhczy zgrzewanych punktowo

- PN-75/M-69022 Spawalnictwo. Garby kuliste do sgvania garbowego blach stalowych

- PN-82/M-82054/0&ruby, wkrty i naketki. Tolerancje

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola j&&io Losowy wyboér jednostek produktu do prébki

- PN-80/Z-08052 Ochrona pracy. Niebezpieczne i ditke czynniki wystépujace w procesie pracy.

DRZWI STALOWE:

Klasyfikacja

- PN-EN 204:2002 Klasyfikacja klejow termoplastygeh do drewna przeznaczonych do goakx nie

konstrukcyjnych

- PN-EN 292-2:2000 Maszyny Bezpieasévo. Pogcia podstawowe. Ogolne zasady projektowania.
Cze¢ Il Zasady i wymagania techniczne

- PN-EN 312-1 :2000/Ap 1:2002 Piyty wiérowe. Wymagatechniczne. Wymagania ogolne dla wszystkich

rodzajow piyt.

- PN-EN 622-5:2000/Apl :2002 Piyty piliowe. Wymaganie techniczne. Wymagania dla ptyinfmwvanych

na sucho (MDF).

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczenie odpimi na obcizenie

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane, Oznaczenie wytratoici na skecanie statyczne '

- PN-EN 949:2000 Oknasciany ostonowe, drzwi, zastongaluzjo. Oznaczenie odpors drzwi

na uderzenie ciatem gikkim i cigzkim.

- PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczenie od@i na uderzenie cialem twardym

- PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiagsokdasci, szerokéci, grubaci i prostolgtnosci

- PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskogolna i miejscowa. Metoda pomiaru.

- PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieagavo. Zasady oceny ryzyka

- PN-EN 1154:1999 Okucia budowlane. Zamykacze drewiz regulagj przebiegu zamykania.

Wymagania i metody bada

- PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odposdéma wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda lraaa

- PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymogow wygraatasciowych

- PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe - Wysé&oszerokeéc, grubac i prostoltnoic - Klasy tolerancji



- PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe - Ptagkogolna i miejscowa -Klasy tolerancji

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpgtnma korozje. Wymagania i badania

- PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i galklymagania i metody bada

- PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jedimyes. Wymagania i metody batla

- PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na kayo@atunki

- PN-EN 10088-2:1999/Apl :2003 Stale odporne nakjgr Warunki techniczne dostawy blach grubych,
cienkich oraz tan ogblnego przeznaczenia.

- PN-EN 10111:2001 Stal niskeglowa. Blachy i tédmy walcowane na geco w sposob goty,

przeznaczone do obrébki plastycznej na zimno

- PN-EN 10142:2002(U) Stal niskeglowa. Tamy i blachy ocynkowane ogniowo i sposébgty do

obrébki plastycznej na zimno. Warunki technicznstdary

- PN-EN 10169-1:1998 Wyroby ptaskie stalowe z pdwlorganiczig naniesiog w sposob agty.

Postanowienia ogolne

- PN-EN 1 0204+Al:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje wlokntow kontroli

- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metody bada@izs¢ 2: Drzwi

- PN-EN 12051:2002 Okucia budowlane. Zasuwy drzweiowkienne. Wymagania i metody bada

- PN-EN 12150-1 -.2002 Szkto w budownictwie. Ternmi@ hartowane bezpieczne szkto sodowo-

wapniowo krzemianowe. €& 1: Definicje i opis.

- PN-EN 12217:2004(u) Drzwi - Sity operacyjne. Wygaaia i klasyfikacja

- PN-EN 12400:2002 Okna i drzwi. Trwatomechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatbw metalowychegr koroz. Ryzyko korozji

w warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, dkegia i ocena korozyjrimi atmosfery.

- PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej wdowvnictwie. Wyroby z weitny mineralnej (MW)
Produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-BN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej wdmwnictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznie.

Specyfikacja.

- PN-EN 20273:1998 G#ci zfagczne. Otwory przégiowe dlasrub i wkretow.

- PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Toleramgjeniaréw liniowych i kgtowych bez indywidualnych

oznacze toleranciji.

- PN-EN 22768-2:1999 Tolerancje ogolne. Toleraggemetryczne elementow bez indywidualnych

oznaczé tolerancji

- PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siaikcie¢

- PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczemigogsci powtok

- PN-EN ISO 4759-1:2002 /U/Tolerancjegéai ztaéznych. Czsé 1: Sruby, wkety, sruby dwustronne
i naketki —Klasy doktadnéci A, B i C.

- PN-EN ISO 9000 Systemy zadzania jakécig. Podstawy i terminologia (seria norm)

- PN-ISO 965-2:2001 Gwinty metryczne ISO ogodlnegeepnaczenia. Tolerancje. €& 2. Wymiary
graniczne gwintow zewtrznych i wewmtrznych ogolnego przeznaczenia. Klassdniodoktadna.

- PN-ISO 2776:1998 Koordynacja modularna. Wymiawgiklynacyjne zewgtrznych i wewgtrznych
Zestawow drzwiowych.

- PN-ISO 2859-1+AC: 1996 Procedury kontroli wyrywkg metod alternatywn. Plany badania na
Podstawie akceptowanego poziomu f@k@AQL).

- PN-ISO 7253:2000/Apl:2001 Farby i lakiery. Oznaiz odporngci na rozpylone obejng solanky
(mgh)

- PN/B-02100:1952 Skrzydta i okucia stolarki budaméj prawe i lewe. Okékenia

- PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przecjwanie i transport

- PN-88/B-06079 Drzwi drewniane. Metoda badaniacodgici na wstrasy

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drAwiminologia

- PN-89/B-91003 Drzwi Zasady ustalenia wymiaréwaklynowanych modularnie

- PN-B-94090:1996 Okucia budowlane. Kratka wentyjlaa drzwiowa; tworzywa sztucznego

- PN-9 1/B-94400 Okucia budowlane. Zamki wpuszczalgmagania i badania

- PN-92/B-94402 Okucia budowlane. Zamki drzwioweusgczane. Klasa 0

- PN-91JB-94405 Okucia budowlane. Zamki drzwioweusgczane we. Klasa 0

- PN-B-94430:1997 Okucia budowlane. Klamki, gatlahwyty i tarcze. Zestawy



- PN-71/H-04651. Ochrona przed korpKjlasyfikacja. Okrélenia agresywnei korozyjnejsrodowiska

- PN-87/M-82068 Pogbienia stakowe pod thy stékowe wkitow PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola
jakasci. Losowy wybér jednostek.

DRZWI WEWN ATRZ LOKALOWE PLASKIE DREWNIANE Z O SCIEZNICA OBEJMUJACA

- PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przegheanie i transport

- PN-85/B-06070 Drzwi drewniane. Metoda badaniaaodndci

- PN86/B06076 Drzwi drewniane. Metoda badania odgiai na obcizenia udarowe

-PN87/B-06077 Drzwi drewniane. Metoda badania odpimi na obcizenia statyczne dziakgje
prostopadle do ptaszczyzny skrzydta.

- PN-86/B-06078 Drzwi drewniane. Metoda oznaczatjapotrzebnej do zamkegtia

- PN-B06079. 1988 Drzwi drewniane. Metoda badadoongci na wstrasy

- PN-B-10085:1988 Okna i drzwi z drewna, materiatin@wnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania.

- PN-B-201 30:1999 Wyroby do izolacji cieplnej wdmwnictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

- PN-B-91 000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drAawrminologia

- PN-92/B-94050.02 Okucia budowlane. Zawiasy czapdiWymagania i badania

- PN-B-94090: 1996 Okucia budowlane. Kratka werttyjiaa drzwiowa z tworzywa sztucznego

- PN-92/B-94402 Okucia budowlane. Zamki drzwioweusgczane. Klasa O

- PN-91 /B-94405 Okucia budowlane. Zamki drzwiowguszczane WC. Klasa O

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaieze

- PN-EN 204:1994 Klasyfikacja klejow dgdzenia drewna i materiatow drewnopochodnych
w niengnych elementach konstrukcyjnych.

- PN-EN 310:1994 Piyty drewnopochodne. Oznaczamdulu spezystasci przy zginaniu |
(oraz zmiana Ap 1) wytrzymadoi na zginanie.

- PN-EN 312-3:2000 Piyty wirowe. Wymagania tecnie. Wymagania ogoélne dla wszystkich
(oraz zmiana Api) rodzajow piyt.

- PN-EN 312-3:2000 Piyty widrowe. Wymagania teckne. Wymagania dla ptyt do (oraz zmiana Apl)
Wyposaenia wretrz (facznie z meblami) iytkowanych w warunkach suchych.

- PN-EN 317:1999 Ptyty wiorowe i ptyty giliowe. Oznaczanie gpznienia na gruldgé po (oraz zmiana

Apl) moczeniu w wodzie.

- PN-EN 319:1999 Ptyty wiorowe i ptyty giliowe. Oznaczanie wytrzymaid na rozciganie
(oraz zmiana Apl) w kierunku prostopadtym do p&zyzn plyty.

- PN-EN 323:1999 Piyty drewnopochodne. Oznaczagséogi (oraz zmiana Apl)

- PN-EN 324-1:1998 Piyty drewnopochodne. Oznaczawgimiarow ptyt. Oznaczanie grukm,
szerokéci i dtugadsci.

- PN-EN 438-1:1997 Wysokagiieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piytyywic
termoutwardzalnych.
Wymagania

- PN-EN 572-5:1999 Szkto w budownictwie. Podstawaweoby ze szkta sodowo-wapniowo-
krzemianowego. Wzorzyste szkto walcowane.

- PN-EN 622-5:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho (NIDF
(oraz zmiana Apl)

- PN-EN 947.2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odgmi na obcizenie pionowe

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytratoici na skecanie statyczne

- PN-EN 949:2000 Oknasciany ostonowe, drzwi, zastonyzaluzje. Oznaczanie odporod drzwi
na uderzenie ciatem gkikim i cigzkim

- PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie odpci na uderzenie ciatem twardym

- PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomiagisokasci szerokdci, grubdci i prostolktnosci

- PN-EN 952: 2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskogolna i miejscowa. Metoda pomiaru

- PN-EN 12046-2: 2001 Sity operacyjne. Metoda bala@z:$¢ 2: Drzwi

- BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe drewnianestbtly bada

DRZWI WEJ SCIOWE

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochronaeg@raatasem w budynkach — lzolacyjéo
akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacy§a@kustyczna elementéw budowlanych. Wymagania



- PN-87/B-021 51/03 Akustyka budowlana. Ochronaegrhatasem pomieszeézev budynkach oraz
Izolacyjna¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania.

- PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar, izolacygicakustycznej w budynkach i izolacygoo
Akustycznej elementéw budowlanych, Pomiar, latmosgne izolacyjnéci od dzwickOw powietrznych
elementow budowlanych.

- PN-EN ISO 717-1 1999 Akustyka. Ocena izolacyg@kustycznej w budynkach i izolacyfud
akustycznej elementow budowlanych. Izolacyfnod dwickdw powietrznych.

- PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drZwerminologia

- PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane. MetodyddadNosnaos¢ zigczy klejonych

- PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przegjhwanie | transport

- PN-B-06079: 1988 Drzwi drewniane. Metoda badadporndci na wstrasy

- PN-88/B-10085/A2+Az3 Stolarka budowlana. Oknazvd. Wymagania i badania (Zmiana A2)

- PN-B-1 0087:1996 Okna i drzwi drewnianeag@a klinowe. Wymagania i badania

- PN-90/B-92270 Elementy i segmenigienne metalowe. Drzwi 0 z@kSszonej odporrgi na
witamanie klasy C Wymagania i badania uzupeiomj

- PN-92/B-94050/02 Okucia budowlane. Zawiasy czapoWwymagania i badania

- PN-93/B-94403 Okucia budowlane. Zamki drzwioweusgczane. Klasa T

- PN-B-94411:1999 Okucia budowlane. Wymiargsz chwytakowych klamek

- PN-B-94416:1994 Okucia budowlane. Tarcze drzwidflasa T

- PN-84/B-94461/04 Okucia budowlane. Wktadkbbnkowe profilowane. Wktadki dwustronne.

- PN-91/B-94400 Okucia budowlane. Zamki wpuszcz&vigmagania ibadania

- PN-84/D-04150 Drewno. Oznaczenie wilgaicio

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaieze

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola j&&io Losowy wyboér jednostek produktu do prébki

- PN-EN 204:2002(U) Klasyfikacja klejow termoplastyych dodczenia drewna do zastosawa
nie konstrukcyjnych.

- PN-EN 205:1995 Metody bad&lejow do drewna przeznaczonych do zastosowia
konstrukcyjnych.

Okreslenie wytrzymatdci spoiny klejowej ngcinanie w paiczeniach zaktadkowych.

- PN-EN 323:1999 Piyty drewnopochodne. Oznaczagseoi

- PN-EN 323/Apl:2002 Piyty drewnopochodne. Oznaczggstaici

- PN-EN 324-1:1998 Piyty drewnopochodne. Oznaczawgimiarow ptyt. Oznaczenie grukm,
szerokéci i dtugdsci.

- PN-EN 622-1:2000 Piyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne

- PN-EN 622-1/Apl :2002 Ptyty gihiowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogolne

- PN-EN 622-5:2000 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho (NIDF

- PN-EN 622-5/Apl :2002 Piyty gihiowe. Wymagania dla ptyt formowanych na sucho (NMIDF

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie odpiei na obcizenia pionowe

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanie myiratagci na skecanie statyczne

- PN-EN 949:2000 Oknasciany ostonowe, drzwi, zastonydluzje. Oznaczanie odporit na uderzenie
ciatem mg¢kkim i ciezkim.

- PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe - Oznaczanieoodgci na uderzenie cialem twardym

- PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe - Metoda pomnagsokaci, szerokéci, grubdci i prostokgtnosci

- PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe - Ptaskogolna i miejscowa. Metoda pomiaru

- PN-1SO 554:1996 Normalne warunki atmosferyczme&tyzacji i/lub bada. Wymagania

- PN-EN 1191:2001 Okna i drzwi. Odposdéma wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda lhada

- PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagaytrzymatagciowych

- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metoda baala@r:s¢ 2: Drzwi
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1. WSTEP.

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghteécznej § wymagania dotyece wykonania

i odbioruslusarki drzwiowe;j.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéei umazliwiajgce i majice na celu

wykonanie montau slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paskego.

1.3.1.Drobne elementyslusarskie w budynkach (kraty, balustrady, klamry wiazowe itp.)

1.3.2.Slusarka okienna i drzwiowa stalowa p.pa

1.4.Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST myodne zoboviizujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1.Stal

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

- Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatactk St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN10025:2002 (Patrz

SST2.1.2,,2.1.4.)

2.2.Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg SST 4.4.1i 2.

2.3.0kucia. Wyrobylusarskie powinny bywyposaone w okucia zamykage, zabezpieczgge

i uchwytowe zgodnie z dokumentacj

2.4. Sktadowanie

Sktadowanie materiatéw , konstrukcj i sktadowanigatbowslusarki stalowej

- punkt 3 i 4 niniejszych SST.

2.5.Badania na budowie.

2.5.1.Kazda partia materiatu dostarczona na budow przed jej wbudowaniem musi uzyska

akceptaci Inspektora Nadzoru.

2.5.2.Kazdy element dostarczony na budowpodlega odbiorowi pod wzgtdem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow rsauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytwaorni

- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych. Odbidr konstrukcji orawentualne zalecenia, co do sposobu naprawy
powstatych uszkodzaewn czasie transportu, potwierdza Inspektor Nadzgisem do dziennika budowy.

2.6.Slusarka stalowa p.pa

Drzwi stalowe systemowe, w zatesci od klasy odpornii ogniowej, dzied sie jako:

- sklasyfikowane w klasie odporém ogniowej El 60,

- sklasyfikowane w klasie odporém ogniowej EI 45/E 60,

- sklasyfikowane w klasie odporém ogniowej El 30/E 60. Wszystkie drzwi stalowetgysowe maj by¢
wykonywane jako dymoszczelne o klasie dymoszc&elrs 60. Zgodnie z wymaganiami projektu
wykonawczego rozemi¢ nalezy drzwi:

- jednoskrzydtowe

- dwuskrzydtowe

wymiary drzwi powinno wynosi

- jednoskrzydtowych:

szerokéc¢ - do 1400 mm,

wysoka¢ - do 2400 mm;

dwuskrzydtowych:

szeroké¢ - do 2400 mm,

wysoka¢ - do 2400 mm.



Ramy skrzydet drzwiowych isgieznic s wykonane z profili stalowych, ze specjalorzektadlg z
tworzywa np. PROMATECT. Grulé scianek w profilach wynosi 1,8 mm. Powierzchnia profioze by
ocynkowana lub bez powitoki zabezpiegzaj przed korozj. Profile mog by¢ wykonane réwnig ze stali
nierdzewnej. W drzwiach szeradoprofili wynosi 65 mm, a grulsé przektadki z ptyt PROMATECT 25
mm. Profile we wszystkich rodzajach drzwitgczone w nargach przez spawanie. Przeszklenia i
wypetnienia nieprzezroczyste w drzwiach o klasipavdcci ogniowej El 30/E 60 oraz

El 60 - naley zastosowazgodnie z obowzujacymi przepisami. Skrzydta drzwiowe polagczone

Z décieznica za pomog trzech zawiaséw. Zawiasy Zaeznica i z ranmy skrzydta mog byc taczone na&ruby
lub przez spawanie. Drzwi stalowe mdgy¢ wykonywane z déwietleniem. Sposoby mocowanigogeznic
drzwiowych do konstrukcji budynku uzatdgone jest od klasy odporém odpowiedniej strefy
pozarowej. Drzwi naley wyposay¢ w nas¢pujace rodzaje okl

- klamki z rdzeniem stalowym

- gatki z rdzeniem stalowym

- dzwignie antypaniczne

- zamki

- samozamykacze:

- nagdy drzwiowe

- regulatory kolejnéci zamykania drzwi

- kantrygle i elektrorygle

Segmenty przegrod systemowych fz.po

Segmenty przegrod systemuvsykonywane z takich samych wyrobdéw jak drzwi. géaknia wszystkich
profili konstrukcyjnych g wykonywane przez spawanie.

Wymiary segmentéw wynosz

-wysokai¢ - max. do 5000 mm,

-dtugas¢ - bez ograniczg pod warunkiem zastosowania dylatacji w edath nie wgkszych nk 4000 mm;
dtugas¢ przegrody bez dylatacji nie m® by wicksza nk 5000 mm.

W segmentach o klasie odpognpbogniowej El 30/E 60 szeroké profili wynosi 65 mm, grub&
przektadki z ptyt PROMATECT 25 mm, a w segmentadtiasie odporngci ogniowej El 60

i El 45/E 60 szerok& profili wynosi 90 mm, a grulk¥é przektadki z ptyt PROMATECT -50 mm.
3.SPRZET

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow powinna zawiéravszystkie elementy przewidziane projektem lub adpdnig
normg. Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy molgyc¢
przewazone dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugekoeim, przesugtiem oraz
utrab stateczngci.

5.WYKONANIE ROBOT.

5.1.0g6Ine warunki

5.1.1. Przed rozpocgciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowa¢ wykonania éciezy,

- mazliwo$¢ mocowania elementéw daian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.1.2.Elementy powinny byosadzone zgodnie z dokumengaeichniczi lub instrukcy zaakceptowan
przez Inspektora Nadzoru.

5.1.3.Elementy powinny by trwale zakotwione wscianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementéw za pora&otkow rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.1.4.0sadzone elementy powinnyduyszczelnione mdzy ccieza, a gciezmeg lub $ciamg tak, aby
nie nasgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiywgpadowej. Uszczelnienia wykonywa
z elastycznej masy uszczelnizg).

5.1.5.Powtoki malarskie powinny léyjednolite, bez widocznych poprawekadow dzla, rys

i odpryskow i spetniawymagania podane dla rob6t malarskich wg SST 4.2.1



5.2.Drzwi stalowe p.pa

Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Drzwi stalowe F 30sgprzeznaczone do stosowania jako zargiaiotworow o wymaganej klasie
odporndci ogniowe] El 30/E 60, drzwi stalowe F 60 - dosstwania jako zamkecia otworow

o0 wymaganej klasie odporém ogniowej El 60, a drzwi stalowe F 45 - do stoanwa jako zamkgicia
otworéw o wymaganej klasie odpo&eoogniowej El 45/E 60. Drzwi stalowe ppav wers;ji
dymoszczelnejgprzeznaczone do stosowania jako zagtiai otwordéw o klasie dymoszczekwd S 60.
Segmenty przegrod @ przeznaczone do wykonywania przegrod statych (avedme z drzwiami),

o0 wymaganej klasie odporém ogniowej El 60, El 45/E 60 lub EI 30/E 60. Drzstalowe oraz segmenty
powinny by stosowane na podstawie dokumentacji wykonawcpepoowanej zgodnie

z obowgzujagcymi normami i innymi przepisami. Drzwi stalowe mdgy¢ montowane do konstrukcji
budynkow zgodnie z projektem; gruiégcian nie mae by mniejsza ni:

- 120 mm - z cegly petnej, kratéwki, dziurawki Ipbstakow ceramicznych,

- 100 mm - betonowychzelbetowych,

- 175 mm - z bloczkéw z betonu komérkowego,

- 100 mm - z ptyt gipsowo-kartonowych na szkielecgrofili stalowych (obustronna oktadzina z phK
0 grubgci 2 x 12,5 mm, z wypetnieniem wetmineralry o gestasci nie mniejszej ri 40 kg/ma3).

Do konstrukcji budynku przegrody snocowane za pomeatalowych marek lub stalowych kotew
rozmieszczonych w odgiach nie wgkszych nk 500 mm. Przestrdemi¢cdzy ramy konstrukcyjma

a przegrod powinna mi€ szeroké¢ 10 do 15 mm i powinna Bywypetniona niepalnwetrg mineralry

0 gestasci co najmniej 60 kg/m3, a ngphie ostongta materialem co najmniej niezapalnym, np. ptytami
gipsowo-kartonowymi. Pgtzenie segmentow jest wykonane za pag$oab lub wketow, w rozstawie nie
wigkszym niz 500 mm.

Wymagania montazowe

5.2.1. Drzwi stalowe p.pa.

Ksztatt, wymiary i jako $¢ wykonania.

Ksztalt i wymiary drzwi powinny b§zgodne z projektem wykonawczym. Odchyiki granicaryeniarow
liniowych nominalnych powinny méeic sic w klasie tolerancji 2" {redniodoktadnych) wedtug normy PN-
EN 1529:2001. Odchyiki od prostgkosci nie mog by¢ wigksze od podanych w normie PN-EN
1529:2001, dla klasy toleranciji ,2". Odchyiki ptagki powinny midci¢ siec w klasie tolerancji ,3" wedtug
normy PN-EN 1530:2001. Wygd drzwi powinien by estetyczny, bez zabrudzeKrawedzie powinny by
proste, a ramy konstrukcyjne nie nadg¢ uszkodzone. Wszystkie uszczelki powinny przytega
odpowiednich powierzchni na catej swojej disgo

Prawidtowos¢ dziatania.

Skrzydta drzwiowe powinny poruszaie bez zacgi¢ i zahamowa. Po zamkngiciu drzwi, uszczelki
powinny przylegé na catej swej diugei do odpowiednich powierzchni. Zawiasy, klamkijrga

I inne elementy wyposgania powinny dziaka zgodnie z danymi Producenta.

Wartosci sit operacyjnych.

Sita potrzebna do zamkmia drzwi nie powinna przekracz&0 N. Sita potrzebna do rozpecma

i utrzymania skrzydta w ruchu nie powinna przekg@cz0 N. Sita lub moment obrotowy do otwarcia
drzwi przy uyciu klamki nie powinna przekracz®&0 N lub 5 Nm. Sita lub moment do przesenia
kluczyka w zaniku nie powinny przekra¢zk0 N lub 2,5 Nm.

Wymagania wytrzymatosciowe.

Wytrzymatai¢ na obcizenie pionowe, wytrzymaké na skecanie statyczne, odporitona uderzenie
ciatem mekkim i ciezkim oraz odporn& na uderzenie ciatem twardym powinny¢lagodne

z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1192:2004,kdiasy ,,2".

Odpornos¢ na wstrzasy.

W wyniku badania w drzwiach nie mpwystpowa uszkodzenia ani nie me wystpi¢ obnizenie
Wiasciwosci funkcjonalnych drzwi. Uszczelki na catej swejigdsci powinny przylega do odpowiednich
powierzchni.

Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie.

Drzwi powinny przylega na catej swej diugei do odpowiednich powierzchni. Zawiasy, klamkijrga

I inne elementy wypogania powinny dziakazgodnie z przeznaczeniem.



Odpornos¢ ogniowa.

Drzwi powinny spetnié kryteria podane w normie PN-B-0285 1-1:1997, dlpawiednich klas odporioi
ogniowe;j.

Dymoszczelnéc.

Drzwi dymoszczelne powinny spetdikryteria dymoszczelrgi, dla klasy dymoszczeldoi S60.
Oznakowanie.

Drzwi powinny by trwale oznakowane stalawabliczky, na ktorej powinny by/umieszczone co najmniej
nastpujace informacje:

- nazwe Producenta,

- rok produkgiji,

- symbol drzwi,

- numer Aprobaty Technicznej ITB,

- klass odporndci ogniowej,

- klass dymoszczelngri (dla drzwi dymoszczelnych).

5.2.2. Segmenty przegréd stalowych p.go

Ksztatt, wymiary i jako $§¢ wykonania.

Ksztalt i wymiary segmentow przegrod powinny¢lagodne z projektem wykonawczym Odchyiki
graniczne wymiarow liniowych nominalnych powinnyesti¢ si¢c w klasie tolerancji ,2" wedtug normy
PN-EN 1529:2001. Odchytki od prostghosci nie mog by¢ wieksze od podanych w normie PN-EN
1529:2001, dla klasy tolerancji ,2". Odchyiki ptagki powinny migcic¢ sie w klasie tolerancji ,,2"
wedtug normy PN-EN 1530:2001. Wygdl segmentow przegrod powiniencbgstetyczny, bez zabrudze
Krawedzie powinny by proste, a ramy konstrukcyjne nie mdgy¢ uszkodzone. Wszystkie uszczelki
powinny przylegé do odpowiednich powierzchni na catej swej diigo

Odpornos¢ na obchzenia statyczne.

Ugiecie segmentu od olagienia rownomiernie rozimnego, liniowego, sitpoziomy lub momentem
skupionym nie powinno przekracgzaartasci h/350 lub 10 mm.

Odpornos¢ na obcigzenia dynamiczne.

Uderzenie ciatem nkkim z energi 250 J nie mge spowodowazniszczenia segmentu w sposéb
zagraajacy bezpieczéstwu wytkownika. Uderzenie ciatem gkkim z energi 90 J nie mge spowodowa
odksztatcé trwatych, obntajacych wartd¢ uzytkowa segmentu. Przemieszczenie doe w miejscu
uderzenia nie me przekraczal/140 wysokéci segmentu lub 20 mm. Powsiizg¢ w czasie uderzenia
uszkodzenia powinny liytatwe do naprawienia. Uderzenie ciatlem twardymergg 375 J

nie maze spowodowapeknic¢ i zarysowa. Moga wystpic jedynie miejscowe wgnioty w stopniu
umazliwiajacym tatwg napravg.

Odpornos¢ ogniowa.

Segmenty przegrod stalowych pzgmowinny spetniékryteria podane w normie PN-B-02851-1:1997
dla odpowiedniej klas odpor&a ogniowej.

Oznakowanie.

Segmenty przegrod systemowych stalowych powinréytiwyale oznakowane tabliczkna ktérej powinny
by¢ umieszczone co najmniej ngstijagce informacje:

- nazwe Producenta,

- rok produkgiji,

- symbol przegrody,

- numer Aprobaty Technicznej ITB,

- klass odporndci ogniowej.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1.Badanie materiatow

Badanie materiatdwaytych na konstrukejnalezy przeprowadz na podstawie zg¢zonych zéwiadczé o
jakosci wystawionych przez producenta stwierdegh zgodné z wymaganiami dokumentacii

I normami pastwowymi.



6.2.Badanie gotowych elementow

Badanie gotowych elementéw powinno obejméwa

- sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnpghgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych. Z przeprowadzonych badelery sporzdzi¢
protokét odbioru.

6.3.Badanie jakadsci

Badanie jakéci wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementow pod wzgllem rowndgci, pionowdci i Spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mac@y

- sprawdzenie uszczelnienia peory elementami asgiezami,

- sprawdzenie dziatania €ci ruchomych,

- stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgogno dokumentaagj

6.4.Wymagania dodatkoweslusarki stalowe;j

Dla slusarki stalowej p.pbi dymoszczelnej kontrolagdzie obejmowat:

1. Sprawdzenie ksztattu, wymiarow i j@kowykonania zgodnie z nogmPN-EN 951 :2000,

a ptaské¢ ogoélm i miejscowy - zgodnie z norsPN-EN 952:2000.

2. Sprawdzenie prawidtowoi dziatania. Sprawdzenie prawidtoyen dziatania drzwi natey wykona
przez kilkakrotne otwarcie i zamkiie drzwi oraz zaobserwowanie czy w czasie otwiaranamykania
wystepuja zackcia lub zahamowania podczas ruchu skrzydta drzwgow®o kadorazowym zamkeciu
drzwi nalery sprawdzt czy uszczelki przylegajna catej swej diugei do odpowiednich powierzchni.
Nalezy sprawdzt¢ czy zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wypesda dziatag prawidtowo.

3. Sprawdzenie warfoi sit operacyjnych zgodnie z nognPN-EN 12046-2:2001

4. Sprawdzenie wymagavytrzymatagciowych. Sprawdzenie wymagavytrzymatagciowych drzwi naley
wykonat:

- wytrzymataci (odporndci) na obcizenie pionowe - zgodnie z nogr?N-EN 947:2000,

- wytrzymataci na skecanie statyczne - zgodnie z narfPN-EN 948:2000,

- odporndci na uderzenie ciatem gkkim i ciezkim - zgodnie z norsPN-EN 949:2000,

- odporndci na uderzenie ciatem twardym - zgodnie z rpRN-EN 950:2000.

5. Sprawdzenie odporéa drzwi na wstrzsy z norma PN-88/B-06079.

6. Sprawdzenie odporic na wielokrotne otwieranie i zamykanie. PN-EN 112002,

7. Sprawdzenie odporfd ogniowe] z normami PN-EN 1634-1:2002 i PN-B-02851997.

8. Sprawdzenie dymoszczeleozgodnie z norm PN-EN 1634-3:2002,

Wszystkie roboty podlegapdbiorowi.

7.0BMIAR ROBOT.

Jednostlk obmiarova robét dla

- Slusarki stalowej drzwiowej i przegrod segmentowgtdlowych [m?]

- balustrad, krat [m?]

- dla pochwytow [Iszt/obmiarowa]

llo$¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych zakryciu. Odbiér obejmuje
wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czyanmodane w punktach 5 i 6.

8.PODSTAWA PLATNO SCI.

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria zamontowanie,
uszczelnienie otworow, ustawienie i rozbigrksztowa, oczyszczenie stanowiska pracy.
10.PRZEPISY ZWI AZANE.

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i poémia. Wartéci.

- PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. \ruvykonania i odbioru.

- PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych.

- PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaanapawania. Ogdolne badania i wymagania.
- PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i okilenia.

- PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymagaytrzymatagciowych

- PN-EN 12046:2001 Sity operacyjne. Metoda badddrawi

- PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe. Metoda pomagsokdasci, szerokéci, grubaci i prostolgtnosci



- PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe. Ptaskogolna i miejscowa. Metoda pomiaru

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpmi na obcizenie pionowe

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane, Oznaczanie wytratosci na skecanie statyczne

- PN-EN 949:2000 Oknasciany ostonowe, drzwi, zastonyaluzje. Oznaczanie odporud na uderzenie
ciatem twardym

- PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe. Oznaczanie od@i na uderzenie cialem twardym

- PN-EN 1634-1.2002 Badania odposaiocogniowej zestawdw drzwiowychzaluzjowych. Czgs¢ 1:
Drzwi i zaluzje przeciwpgarowe

- PN-EN 1634-3:2002 Badania odpo$nibogniowej zestawdw drzwiowychzaluzjowych.
Czs¢ 3: Sprawdzenie dymoszczefaodrzwi i zaluzji.

- PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odposdma wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda lvaala

- PN-EN 22768-1 :1999 Tolerancje ogolne. Toleramgyeniaréw liniowych i lgtowych bez
indywidualnych oznaczetoleranciji.

- PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe. Wysékoszeroké¢, grubdé i prostokgtnosé. Klasy tolerancji

- PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe. Plagkogdlna | miejscowa. Klasy tolerancji

- PN-B-02871:1996 Ochrona przecivjanowa budynkow. Metoda badania odpdm@gniowe;j
zamkngé otworéw wscianach budynkow.

- PN-B-0285 1-1:1997 Ochrona przeciwpoowa budynkow. Badania odpo&googniowej elementow
budynku. Wymagania ogélne i klasyfikacja.

- PN-80/M-0213 8 Tolerancj a ksztattu i poémia. Wartéci.

- PN-90/B-02851 Ochrona przeciwgaowa budynkéw. Metoda badania odpdai@gniowej elementéw
Budynku.

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola j&&io Losowy wybér jednostek produktu do prébki

- PN-88/B-06079 Drzwi drewniane. Metoda badaniacodgici na wstrasy
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1. Wstep.
1.1.Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtecznej § wymagania dotyce wykonania
i odbioru slusarki aluminiowej drzwiowej i okiennej.
1.2.Zakres stosowania SST.
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosovjakm dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3.Zakres rob6t objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i majce na celu
wykonanie montau slusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
a) Okna i drzwi aluminiowe wewitrzne i zewgtrzne,
b) Sciany ostonowe aluminiowe
1.4.0Okreslenia podstawowe.
Okredlenia podane w niniejszej SS3 zyodne z obowvazujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g0lne wymagania dotycgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty.
2.1.0kna i drzwi balkonowe aluminiowe
2.1.1. Ogodlna charakterystyka
Okna i drzwi balkonowe systemowe z ksztattownikOwnaniowych z przektadk termiczry, map
konstrukcg jednoramow jednoptaszczyznoaWzewretrzne powierzchnie wszystkich ksztattownikéw
aluminiowych gzlicowane - leg w jednej ptaszczinie ). W systemie aluminiowym uszczelnionedsvie
przylgi - srodkowa i wewsgtrzna. Okna i drzwi mugzcharakteryzowasie infiltracja powietrza

a <0,3 m/ (mhdaPa '), przeznaczone do stosowaylgznie w pomieszczeniach wypasaych
w urzagdzenia do nawiewu powietrza untiviaj gce wymiar zwzytego powietrza w pomieszczeniu
odpowiednio do niezfainych potrzeb wentylacji. Okna i drzwi szklongeszybami zespolonymi
specjalnymi Elementy okien i drzwi balkonowych wyleme g z ksztalttownikéw systemu aluminiowego
ze stopu aluminium, lakierowanych proszkowo lubdmveanymi, z przektadkami termicznymi z
poliamidu zbrojonego wtdknem szklanym, przy czymksztattownikach w przestraemiedzy
przektadkami z poliamidu wsuta jest
dodatkowo wkfadka ze styropianu. Ksztattowniki,téarkch wykonywane gsokna i drzwi balkonowe oblie
zostaty aprobat Asortyment okien i drzwi balkonowych z ksztattakdw aluminiowych
z przektadl termiczry pod wzgédem podziatu powierzchni i sposobu otwierania sttetybejmuje: okna
jednorzdowe jednodzielne ze skrzydtem uchylnym, rozwieranyb uchylno-rozwieranym,okna
jednorzdowe dwudzielne ze stupkiem ruchomym lub statynkrizygdtami: uchylnymi, rozwieranymi lub
uchylno-rozwieranymi w dowolnym uktadzie, okna daadtowe jednodzielne ze skrzydiem uchylnym
nad i podslemieniem, okna dwutzlowe skrzydiem uchylnym nademieniem i dwoma skrzydtami
uchylnymi, rozwieranymi lub uchylno-rozwieranymi @owolnym uktadzie) ze stupkiem statym lub
ruchomym podlemieniem, drzwi balkonowe jednodzielne rozwieraiymiary skrzydet, stupkow i
slemion naley na podstawie dokumentacji
systemowej, z uwzgtinieniem w obliczeniach statycznych alien wiatrem wg PN-77/B-02011

i dopuszczalnych ugt elementow okien i drzwi balkonowych oraz charajdgrki wytrzymatagciowej
ksztattownikdéw aluminiowych.
2.1.2. Ksztattowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe, z ktérych wykonywane &scieznice, stupki,slemiona i ramy skrzydet
zespolone przektadktermiczry powinny by wykonywane ze stopu aluminium Al. Mg Si 0,5 F22 wg
DIN 1725. T.l. Ksztattowniki sktadajsi¢c z dwdch czsci polaczonych przektadkami termicznymi
opisanymi poriej. Ksztalt i szczegotowe wymiary ksztattownikdwwinny by zgodne z systemaw
dokumentagj konstrukcyja. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny &ygodne z DIN 17615 T.3
i DIN 1748 T.4. Ksztattowniki powinny spetiavymagania okrdone w DIN 1748 T.I. Powierzchnie
ksztattownikdéw powinny by wykonczone powtokami anodowymi lub powtokami proszkowymi
poliestrowymi. Powtoki anodowe powinny speliii@astpujace wymagania:
- gruba¢ oznaczana wg PN-90/H-04606/01 - 20 - 30um,



- wyglad zewnrgtrzny - zgodny z PN-80/H-97023,
- stopieé uszczelnienia powtoki wg PN - 76/H-046060/02 - ww&r impedancji wegksza ni 10kQ,
- odpornd¢ powtoki na koroz; wg PN-76/H-04606/03:

- stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatanisemperaturze 35° C mgty solnej kémej (tj. 5%
roztworu

NaCl z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pR=80,1) - 1 cykl dziatania mgty solnej obejmuje:
6h rozpylania roztworu, 18h przerwa, stan powtadz lzmian po 6 dniach zanurzenia probek

w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtlenku wadokwasu octowego.

Powioki poliestrowe proszkowe powinny spethr@astpujace wymagania,;

- gruba¢ oznaczania wg PN-93/C-81515 - 75_+15 urn,

- twarda¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mnizfnr,

- twarda¢ otdwkowa oznaczana wg BN-84/0642-46-nie mnigjat,

- przyczepnéé do poditaa oznaczana wg PN-80/C-81531-1 stapie

- odpornd¢ powtoki na dziatanie mgty solnej - stan powtokzlbamian po 1 OOOh dziatania mgty solnej
zgodnie z procedgrbadawcz ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B )

- odpornd¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperz#l23°C i 40°C - stan powtoki bez zmian
po 1000 h dziatania wody destylowanej w tempera@%°C i 40°C zgodnie z PN-93/C-81532/01,

- odpornd¢ powtoki na dziatanie mediéw agresywnych zgodni\Nz93/C-81532/01- stan powtoki bez
zmian po 500f dziatania roztworéw 1% NaOH, 1%HC1%H2S04 oraz po 1000 h dziatania roztworow
0,1 % NaOH, 0,1% HCL, 0,1 %H2 S04, 5% , CH3 COQ%, NH40H i 3% NaCl.

2.1.3.Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne powinny byykonywane z poliamidu 6.6 zbrojonego wiéknem amim w ilcci
25%. W ksztattownikach, przestfzeniedzy przektadkami z poliamidu powinnadwyypetniona
wktadkami styropianowymi o ksztatcie i wymiarachodgych z zaleceniami producenta.
2.1.4.Akcesoria.

Akcesoria dodczenia ksztattownikdéw zespolonych ram skrzydeddieznic w naraach stupka

i slemienia z elementamiscieznicy powinny by wykonane z ksztattownikoéw aluminiowych spetg@jch
wymagania p. 2.1.2. Ksztatt i wymiary akcesoriowvpoy by zgodne z systemapdokumentagj
konstrukcyjn.

2.1.5.Szyby.

Okna i drzwi balkonowe powinny byszklone szybami zespolonymi, dobieranymi w zabéci od okien i
drzwi balkonowych w taki sposob, aby okna i drzwlkonowe spetniaty wymagania wynikag

z postanowig normy: normy PN-87/B-02151/03 oraz 8§ 328 rozpdrenia Ministra Gospodarki
Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1894 sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada i ich usytuowanie ( Dz. U. Z 1995 r. nr 10, pos ¥i § 329 rozpormlzenia
Ministra Spraw

Wewretrznych i Administracji z dnia 30 wrzeia 1997 r. zmieniggego rozporgdzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaudynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Z 1997 r. nr213
poz. 878 ). Szyby powinny spetdizvymagania PN-B-13079:1997.

2.1.6.Uszczelki.

a) Uszczelki osadcze do uszczelniania szyb wegbaah skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz
uszczelki przylgowe wewitrzne do uszczelniania na obwodzie styku skrzyddécieznicag w oknach

i drzwiach balkonowych serii, jak rowrieiszczelki przylgowdrodkowe do uszczelniania na obwodzie
styku skrzydta z ¢cieznica w oknach i drzwiach balkonowych powinnydyykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM wg DIN 7863.

b) Uszczelki przylgowesrodkowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydiascieznica

w oknach i drzwiach balkonowych powinny dwykonane z modyfikowanego PCV, a uszczelki
przylgowe srodkowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydt#cieznica w oknach i drzwiach
balkonowych powinny by wykonane z termoplastycznego elastomeru TPE.

Uszczelki osadcze nalg dobierg na podstawie dokumentacji systemowe] stosowniegmdnGci
zastosowanego oszkleni i wymiarow listew przyszyjpdw



2.1.7.Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny ldywykonane z ksztattownikdéw aluminiowych speta@jch wymagania p.
2.1.2. Ksztalt i wymiary listew natg dobier& na podstawie systemowej dokumentacji konstrukgyjne
zaleznosci od grubdci zastosowanego oszklenia.

2.1.8.0kucia.

W oknach i drzwiach balkonowych z ksztattownikéwiralniowych z przektadk termiczry nalezy
stosow@ kompletne okucia dostosowane dezeru skrzydet oraz do obygien eksploatacyjnych.

W oknach dwurgdowych w skrzydtach uchylnych nakkmieniem nalgy stosowa zamykacze
sterowane z poziomu podiogi. Okucia powinny lpbjete Polskimi Normami lub Aprobatami
Technicznymi.

2.1.9.Materiaty uzupetniajace.

Materiaty uzupetniajce ( podkiadki pod szybyadzki do wykonywania patzen elementéw, kleje

i masy do wykonywania i uszczelniania grzen ksztattownikéw ) powinny byyzgodne z systemaw
dokumentagj konstrukcyjn

2.2.Drzwi wewngtrzne i §ciany wewregtrzne aluminiowe

2.2.1. Ogodlna charakterystyka

Przedmiotem niniejszego rozdziakdrzwi wewretrzne oraz zestaw wyrobow do wykonywasisan
dziatowych z ksztattownikow aluminiowych. Wypetniarprzezroczyste skrzydet drzwiowych stanpwi
szyby bezpieczne: pojedyncze, klejone lub zespolokieslone w opisie poriiej. Wypetnienia
nieprzezroczyste skrzydet drzwiowych stanpeiementy warstwowe, wykonane z dwéch blach
aluminiowych o grubgci nie mniejszej i 1,5 mm z rdzeniem z pianki poliuretanowegc@znice, ramy
skrzydet, stupki i szczebliny drzwi wykonywang 3 ksztattownikow aluminiowych bez przektadki
termicznej, zabezpieczonych przed korozj powtokami lakierowymi proszkowymi lub tlenkowymi
powtokami anodowymi. Ksztattowniki aluminiowgckzone § w nar@zach za pomagnaraznikow
aluminiowych, pokazanych na rys. 5 i 6, metadciskania lub skcania.

Inne pohczenia tj. stupkdw i poprzeczek z elementami raaz @zczeblin z pionowymi ramiakami
skrzydet wykonywaneasza pomog tagcznikow mechanicznych

Wypetnienia w ramach skrzydet drzwiowych osadzaneas pomog listew przyszybowych

z ksztattownikow aluminiowych i uszczelniangza pomog uszczelek osadczych, wykonanych

z kauczuku syntetycznego EPDM. Skrzydta drzwi uslreane g na styku skrzydta ze stojakami

i nadpraem acieznicy za pomog uszczelek przylgowych, wykonanych z kauczuku syo#ego
EPDM, Uszczelnienie progu drzwi stangwivariantowo):

- uszczelki szczotkowe

- uszczelki przylgowe z kauczuku syntetycznego ERPDM

- listwa opuszczana (element wykonany z ksztalt@émialuminiowych z wmontowanuszczellg

z kauczuku syntetycznego EPDM)

Wymiary drzwi:

- przy wysokdci do 2200 mm - maksymalna szerékskrzydta 1300 mm,

- przy wysokdci ponad 2200 mm, ale nie ¢giiszej nz 2400 mm - maksymalna szerdkskrzydta 1200
mm. W sktad zestawu wyrobow do wykonywakiigan dziatowych, wchodz

a) ksztattowniki aluminiowe, z ktorych wykonywangedementy konstrukcji rimej scian, zabezpieczone
przed korozj powtokami lakierowymi proszkowymi lub tlenkowymowtokami anodowymi,

b) akcesoria dotzenia ksztattownikow aluminiowych,

c) listwy przyszybowe z ksztattownikdéw aluminiowydb mocowania wypetnfew ramachécian
dziatowych

d) uszczelki osadcze z kauczuku syntetycznego EEDNMhocowania i uszczelniania wypetiie

w ramachécian dziatowych,

e) szyby bezpieczne: pojedyncze, klejone oraz zespp- do wykonywania wypetmeprzezroczystych
scian dziatowych,

f) elementy warstwowe, wykonane z dwoch blach ahiowvych o grubéci nie mniejszej i 1,5 mm

z rdzeniem z pianki poliuretanowej - do wykonywawigpetnier nieprzezroczystyckcian dziatowych.
Maksymalne wymiargcian systemu wynogz

- wysoka¢ - 4000 mm,

- dlugdé¢ - nie ogranicza gj



- rozstaw osiowy stupkéw doych - 1500 mm.

2.2.2. Ksztattowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe, z ktérychgsvykonywane écieznice, ramy skrzydet, stupki, szczebliny i progi
powinny by wykonywane ze stopu aluminium EN AW-6060 lub EN-A063 wg PN-EN 573-3:1998,
stan T66 wg PN-EN 515:1996 lub ze stopu aluminiuMgSi0,5 F22wgDIN1725T.l. Ksztattowniki
aluminiowe powinny spetnéawymagania okrdone w PN-EN 755-1:2001 i PN-EN 755-2:2001. Odchyik
wymiarowe ksztattownikéw powinny yzgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T.4. Powierz&hni
ksztattownikow powinny by zabezpieczone przed korgznodowymi powtokami tlenkowymi lub
lakierowymi powtokami proszkowymi. Anodowe powtdlenkowe powinny spetnéanastpujace
wymagania:

- gruba¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub wg PN-EN 2808:2000-nie mniej ni20 cm,

- wyglad zewretrzny - zgodny z PN-80/H-97023,

- stopieéh uszczelnienia powtoki wg PN-90/H-04606/02 - waétmmpedancji wgksza nzlOkft,

- odpornd¢ powtoki na korozj wg PN-76/H-04606/03:

* stan powtoki bez zmian po 20 cyklach dziatanitemperaturze 35°C mgty solnej (tj. 5% roztworu NaCl
z dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH = 3021} -jeden cykl dziatania mgty solnej obejmujeh 6
rozpylania roztworu, 18 h przerwa lub

* stan powtoki bez zmian po 6 dniach zanurzenidogkdv wodnym roztworze NaCl z dodatkiem
nadtlenku wodoru i kwasu octowego.

Lakierowe powloki proszkowe powinny speléil@astpujace wymagania:

- gruba¢ oznaczana wg PN-EN ISO 2360:1998 lub wg PN-EN 2808:2000 - nie mniej ni60 cm,

- twarda¢ wzgledna lezdaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanejquemvg PN-EN I1ISO
1522:2001 do czasu ttumienia na ptytce szklané fmiej nz 0,7,

- odpornd¢ na odrywanie od podia oznaczana wg PN-EN ISO 2409:1999 - stofie

- odpornd¢ na dziatanie mglty solnej oznaczana wg PN-ISO 7Z8B)/Apl:2001 -stan powitoki bez
zmian po 1000 h dziatania mgty solnej,

- odpornd¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2820t - stan powtoki bez zmian

po 1000 h dziatania wody destylowanej w tempera@2°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1%
NaOH, 1% HC1, 1% H SO , 5% CH COOH oraz po 100Qiatania roztworéw 0,1% NaOH, 0,1% HC1,
0,1% H SO , 1% NH OH, 3% NacCl.

2.2.3.Akcesoria.

Akcesoria dodczenia ksztattownikow aluminiowych ram skrzydekcieznic w nargach oraz szczeblin
z pionowymi ramiakami skrzydet powinny bwykonane z ksztattownikéw aluminiowych speta@jch
wymagania okrdone w p. 2.2.2.

2.2.4.Szyby.

Drzwi, szklone g szybami bezpiecznymi: pojedynczymi grabicd mm, klejonymi 33.1 lub zespolonymi
6+44.2/16. Szyby bezpieczne powinny spe&tmigmagania PN-B-13083:1997. Szyby zespolone powinny
spetnig& wymagania PN-B-13079:1997.

2.2.5.Wypelnienia nieprzezroczyste.

Jako wypetnienia nieprzezroczyste w drzwiach, ktbrgotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, stosowane
sa elementy warstwowe, skladag st z dwoch arkuszy blachy aluminiowej o grébionie mniejszej i 1,5
mm i umieszczonej poruzy nimi pianki poliuretanowej. Blacha aluminiowavwinna by zabezpieczona
przed korozj powtokami spetniajcymi wymagania podane w p. 2.2.2.

2.2.6.Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny liwykonane z ksztattownikow aluminiowych spetg@jch wymagania
okreslone w p. 2.2.2. Listwy przyszybowe nayedobierd w zaleznosci od grubdci zastosowanego
wypetnienia.

2.2.7. Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania iwignewe wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe
do uszczelniania dolnej przylgi drzwi oraz stykuzsklta z gcieznicg powinny by wykonane z kauczuku
syntetycznego EPDM, spetiapgo wymagania normy DIN 7863. Uszczelki osadctezpalobierd w
zaleznosci od grubdci zastosowanego wypetnienia.

2.2.8. Okucia.

W drzwiach wewatrznych powinny b¥ stosowane okucia systemowe, dostosowanegdarci wiasnego
skrzydet oraz do obgien eksploatacyjnych.



2.3. Fasada stupowo - ryglowa

2.3.1. Ogolna charakterystyka

Fasada Stupowo - ryglowa jest lekéciamg ostonowy systemow o konstrukcji szkieletowej stupowo-
ryglowej z ksztattownikéw aluminiowych. Konstrukcgzkieletowasciany sktada size stupow,
mocowanych punktowo do konstrukcjiémej budynku, oraz rygli przymocowanych do stupovprdez
ksztattownikéw na stupy i rygle, w sktad system wdiy ksztattowniki aluminiowe na listwy dociskowe
i listwy maskujce oraz tworzywowe przektadki termiczne, uszczedkicesoria i agci ztagczne
niezledne do zmontowanigciany. Ksztattowniki aluminiowe systemowg lakierowane proszkowo lub
anodowane. Wypetnienia p6l konstrukcji stupowo-oygtj (nieprzezroczyste i przezroczyste) s
okreslane w projektactsciany ostonowej dla poszczegolnych zakreséw. Wypela nieprzezroczyste
(podokienno-nadptmwe) sciany ostonowej magw zaleznosci od konstrukcji budynku oraz wymaga
odporndci ogniowej wkiady lub kasetony z zewireng szyhy refleksyjry lub emaliowan albo blach
aluminiows.

Wypelnienia przezroczyste mpgtanowt przeszklenia state oraz okna i drzwi balkonowe@rtane.

2.3.2. Ksztattowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe ( stupy, rygle, listwy dis&owe, akcesoria do mocowania stupéw do
konstrukcji budynku i dogkzenia elementéw szkielefgiany medzy sola, listwy maskujce zhcza

i inne elementy wykaczeniowe) powinny bywykonywane ze stopu aluminium Al Mg Si 0.5 F 22 o
sktadzie chemicznym wg DIN 1725 T.l i wiawosciach mechanicznych wg DIN 1748 T.I. Ksztatt i
szczegotowe wymiary ksztattownikow powinny ¢bygodne z dokumentacjkonstrukcyjm.

Odchytki wymiarowe ksztattownikow powinny bygodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T.4.
Ksztattowniki powinny spetniawymagania okrdone w DIN 1748 T.2 i DIN 17615 T.l. Powierzchnie
ksztattownikéw powinny b§wykonczone powtokami tlenkowymi o gruba 20 do 30 im lub powtokami
poliestrowymi proszkowymi grudci 75 +15 urn.

2.3.3.Przektadki termiczne.

Przektadki termiczne, przez ktore zespalanksswy dociskowe mocyge oktadziny elewacyjngciany do
stupéw i rygli, powinny by wykonane z twardego PCW. Profile przektadek powispetnid wymagania
normy DIN 16941. Ksztalt i wymiary przektadek powinby zgodne z dokumentacwykonawca.
Przektadki ( i inne akcesoria mogog i uszczelniace pohczenia) naley dobierd

w zaleznosci od grubdci oktadziny elewacyjnej na podstawie dokumentaggtemowej.

2.3.4.Szyby.

Pola przezroczyst&iany ostonowej systemowej powinnydgzklone szybami zespolonymi, dobieranymi
w taki sposob, abjciana ostonowa spetnita wymagania normy PN-91/B202@ zakresie ochrony
cieplnej budynkdéw i normy PN-87/B-02151/03 w zakeeschrony przeciwivickowej pomieszcae
Szyby powinny spetntawymagania BN-89/6821-02.

2.3.5.Wypelnienia w czsci nieprzezroczystejsciany.

Jako wypetnienie w @%ci nieprzezroczystejciany ostonowej systemowej (podokienno-nadpej)
dopuszcza gistosowanie rozwezan zapewniajcych spetnienie przexiane wymaga okreslonych

w dokumentacji wykonawczej.

2.3.6.Plyty gipsowo-kartonowe.

Jako okfadziny wewgirzne w czsci nieprzezroczystejciany ostonowej magby¢ stosowane piyty
gipsowo-kartonowe GKF gruboi 12,5 mm spetnigge wymagania normy BN-86/6743-02.
2.3.7.Uszczelki.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szghsach przezroczystych i nieprzezroczystgiany
ostonowej powinny by wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7&&shczenia uszczelek
w nara@ach naley wykonywa bardzo doktadnie z zastosowaniem systemowychznik@w
wulkanizowanych lub metadklejenia w nargu w trakcie montau ram. Uszczelki naky dobierg na
podstawie dokumentacji systemowej w zal@ci od grubdci oktadzin elewacyjnych i wysokoi
zastosowanych przektadek termicznych.



2.3.8.Akcesoria i elementy ziczne.

Akcesoria do 4czenia stupdw z konstrukcpudynku oraz akcesoria do wykonywaniaggak rygli ze
stupami powinny b§ wykonywane z ksztattownikow aluminiowych. Do wykevania pojczen nalery
stosowa elementy zjczne (blacho wkity, wkrety, sruby i naketki) ze stali nierdzewne;.

Jezeli w projekcie sciany wystpuja styki elementéw aluminiowych ze stalowymi ocynkowsni,
powinny one b¥ odizolowane.

2.3.9.Materiaty uzupetniajace.

Materiaty uzupetniajce (podktadki pod szyby, kleje i silikony do usZcaiania pohczen) powinny by
zgodne z systemanwdokumentag konstrukcyjn.

2.4.Badania na budowie.

2.4.1.Kazda partia materiatu dostarczona na buglpvzed jej wbudowaniem musi uzyskakceptagj
Inspektora Nadzoru.

2.4.2.Kazdy element dostarczony na budowpodlega odbiorowi pod wzgédem:

- jakosci materiatow, spoin, otworow rsauby,

- zgodndci z projektem,

- zgodndci z atestem wytwaorni

- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, cosgdosobu naprawy powstatych uszkadze

w czasie transportu, potwierdza Inspektor Nadzgris@m do dziennika budowy.

3.Sprzt.

Do wykonania i montau slusarki mae by¢ uzyty dowolny sprzt zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. Transport.

Kazda partia wyrobdw powinna zawi€ravszystkie elementy przewidziane projektem lub edpdnig
normg. Elementy do transportu nale zabezpieczy przed uszkodzeniem. Elementy molgyc¢
przewaone dowolnymsrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugekoeim, przesugciem oraz
utrat stateczngci.

5.Wykonanie robot.

Warunki Ogolne

5.1.Przed rozpoczciem montazu nalezy sprawdzic:

- prawidtowa¢ wykonania éciezy,

- mazliwos¢ mocowania elementow daian,

- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2.

Elementy powinny by osadzone zgodnie z dokumengaejchniczig lub instrukcyj zaakceptowanprzez
Inspektora Nadzoru.

5.3.Elementy powinny by trwale zakotwione wécianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementéw za pora&otkow rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4.

Osadzone elementy powinny dyszczelnione mgdzy dscieza, a Ggcieznicg lub sciamg tak, aby nie
nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiyvopadowej. Uszczelnienia wykonyda

z elastycznej masy uszczelnzg).

5.5.0kna i drzwi balkonowe

Okna i drzwi balkonowe

Okna i drzwi balkonowe natg wykona& z ukrytym skrzydiem

Powierzchnie profili wykaczane g powtokami lakierniczymi COATEX RAL9007 wg. systerkantroli
jakosci QALICOAT.

A. Wymogi techniczne :

A. 1 Izolacyjna¢ termiczna na podstawie obliegzéDIN EN ISO 10077-1) wynosi:

wspotczynnik Uf < 2..0 W/m2K,

A. 2 Kategorie szczeloi dla okien i drzwi

Infiltracja i szczelné¢ na wod opadowy

Klasyfikacja: 3 wg. PN EN 12207



Klasyfikacja, PN EN 12208

Odporna¢ na obc .wiatrem

Klasyfikacja: B4 wg. PN EN 12210 A.4 Klasa podiwsyonej odporngei na wikamanie

Klasyfikacja: KL 1, KL2 wg ENV 16 -27 A.5 Klasa laodporndgci

Klasyfikacja: FB2, FB3, FB4 (patrz opis zestawiehilusarki) wg PN EN 15 -22 A.6 Wiaséo
mechaniczne: PN EN 755, EN AW 6060 PN EN 573 -TAMS T 66 PN EN 515

B. Wymiary profili z ukrytym skrzydtem :

Giebokas¢ zabudowy dla ramy, stupka i rygla wynosi 68 mm.

Glebokas¢ zabudowy dla skrzydta wynosi 77 mm.

W projekcie przyjto szerokéci widokowe stupek 150 mm, stupek dylatacyjny 99M@ dylatacja / 99 mm,
Dobdér profili nas¢puje wg obliczé statycznych.

C. Cechy konstrukcyjne z ukrytym skrzydiem

Asortyment profili systemowych na konstrukcje raftieznic i skrzydet oraz konstrukcje typu stupek -
rygiel w pohczeniu z tréjkomorow konstrukcy zapewniaj sztywnad¢ ram oraz bardzo dabizolacyjna¢
termiczny.

Skrzydta okienne z przyigotwierane g do wewntrz pomieszczenia. Przestoie wewrgtrznej
powierzchni skrzydta do powierzchniaeznicy wynosi 9 mm. Konstrukcja profile zespolonych

z aluminiowych ksztattownikéw oraz wktadek z poligion 6.6 PA, lub politermidu PT ze zintegrovgan
poduszlg izolacyjrs zapobiegaj powstawaniu mostkdéw przy zachowaniu wiasmatatycznych
konstrukcji. Odprowadzenie wody ngstije z najniej potazonej powierzchni. €ieznica wpinana jest w
fasa@d bez dodatkowych

profili adaptacyjnych.

Wielokomorowe uszczelkirodkowe umieszczoneg ezpdrednio we wkiadce izolggej. Dodatkow
szczelné¢ gwarantuje uszczelka dociskowa do strony pomiesiaz Zastosowano wulkanizowane
fabrycznie nargniki EPDM uszczelek. W celu zagwarantowania szagélnsztywnd¢ ram zastosowano
narazne hezniki z kanatami na klej (zaciskane lub kotkowaoegz wkiadki z aluminium.

Montaz oku¢ nastpuje bez konieczrigi frezowania wycgj¢ w skrzydtach, a same okucia rozwierno -
uchylne przenogzobcihzenie skrzydtem do 160 kg. Zastosowano ukprzektadng komorowg, ukryty
mechanizm zamykagy. Na ramie skrzydta widoczna jest klamka wranzet,.

Dodatkowe wymagania:

1. Z uwagi na lokalizagjoraz przeznaczenie obiektu zespolenia msgetnid parametr izolacyjniei
akustycznej na poziomie nie mniejszym 88dB.

2. W konstrukcjach fasadowych wesezi nieprzeziernej projektowane szkito: Spandel ziespo
nieprzezierny wykonany na szkle bazowym - kolorgaitye akceptowany przez nadzoér autorski. - patrz
SST 4.5.8.

3. W pasach przeszK&onstrukcji oznakowanych na zestawieniach jakgwai@maniowe naley przyjac¢
szkto w klasie P4

4. Wysokda¢ przekroju stupow i rygli fasadowych powinnydjednakowe

5.6. Drzwi wewngtrzne i sciany wewrgtrzne aluminiowe

Drzwi wewretrzne isciany wewrtrzne aluminiowe, konstrukcje wewtnznychscianek i drzwi alumniowo-
szklanych winny spetnéawymogi:

Z uwagi na wiasciwosci wytrzymatosciowe:

1. drzwi wewrtrzne - w warunkach odpowiadaych 3 klasie wymagawg PN-EN 1192:2001, tj.
warunki pracy gjzkie do bardzo eikich,

2.sciany dziatlowe - w zakresie ustalonym na podstakiezen statycznych, uwzgtiniagcych obcazenia
oraz dopuszczalne ugia elementéwician, okrélone dla nénasci i sztywndaci.

Okreslone obliczeniowo ugria elementdéwscian dzialowych od powej podanych obgien (oraz ich
kombinacji) nie powinny przekraczad/350 (H - wysoké& sciany) i powinny by mniejsze ni

10 mm, a okrdone ddwiadczalnie ugicia od kadego z wymienionych obgien przylazonego osobno
nie powinny przekraczaH/400:

- obcizenie poziome réwnomiernie rozione, wywotane rinica cisnien powietrza po obu stronach
sciany, o wartéci 200 Pa (w pomieszczeniach | i Il kategotitkowania wg Wytycznych EOTA do
Europejskich Aprobat Technicznych ET AG nr 003 ,f2e@sy wyrobow do wykonywanigcian
dziatowych") i 250 Pa (w pomieszczeniach Il i Idtkgorii tytkowania wg Wytycznych j.w.),

- obcizenie liniowe si4 poziomy, dziatapca na wysokéci 1,2 m od poziomu podtogi, o waftw:



a) 500 N/m dlascian pomieszcze w ktdrych przebywa niewiele oséb, takich jak peko

w mieszkaniach, hotelach, biurach, szpitalach omag wykorzystywane w podobny sposadb,

b) 1000 N/m dlascian pomieszczge w ktdrych przebywa wiele osdéb, takich jak salefeoencyjne,
klasy szkolne, aule wyktadowe oraz inne wykorzystgesw podobny sposéb.

Z uwagi na odpornas¢ na uderzenia i bezpieczgstwo wytkowania.

W pomieszczeniach kategorii A, B, C, D, E (kategasiytkowania I, 11, 1ll, V) wg Wytycznych EOTA do
Europejskich Aprobat Technicznych ET AG nr 003 ,f&@s/ wyrobow do wykonywanigcian dzialowych”,
przy czymsciany dziatowe przeszklone powinnydayzytkowane wg wymagaokreslonych w
Rozporadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnié @rzenia 1997 r. w sprawie ogolnych
przepisow bezpiecastwa

i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844, § 24 ¢p<s2).

Z uwagi na bezpieczastwo pazarowe.

Zgodnie z wymaganiami ww. rozpadzenia, przy uwzgtnieniu klasyfikacji w zakresie rozprzestrzeniania
ognia.

Z uwagi na ochrore przeciwdzwigkowa pomieszczé

Zgodnie z wymaganiami PN-B-02151-3:1999 (lub PNB30@2151.03, jeeli obiekt byt zaprojektowany wg
tej normy) i ustaleniami:

Wskaznik oceny izolacyjnéci akustycznej R.'lub R'« okreslonego rozwazaniasciany, wynikagcy

z wartaci Ra lub R (okreslonej na podstawie bafldaboratoryjnych), zredukowanej o 2 dB wg zasady
podanej w PN-B-02151-3:1999, przy uwahieniu bocznego przenoszeniavitku w budynku, powinien
spetnigd wymagania PN-B-02151-3:1999.

W przypadkuscian zaprojektowanych wg PN-87/B-02151/03 wskk izolacyjngci akustycznej R/
okreslonego rozwazaniasciany, wynikajcy z wartgci wskanika R. (okreslonej na podstawie bafa
laboratoryjnych), przy uwzegtinieniu bocznego przenoszeniavikku w budynku, powinien spetria
wymagania PN-87/B-02151/03.

Sciany z oszkleniem szytpojedynca o grubdci 6 mm, charakteryzaijsie nastpujacymi wskanikami
izolacyjnaci akustycznej wigciwe;j:

- w odniesieniu do PN-B-02151-3:1999.-R31 dB, R = 30 dB,

- w odniesieniu do PN-87/B-02151/03 ~R 32 dB.

Sciany z oszkleniem szytzespolon 6+44.2/16, charakteryzugie nastpujacymi wskanikami
izolacyjnaci akustycznej wigciwe;j:

- w odniesieniu do PN-B-02151-3:1999 38 dB, R= 34 dB,

- w odniesieniu do PN-87/B-02151 /03 -R,= 40 dB.

Z uwagi na wymagania w zakresie odpagima koroz¢ powtok anodowych tlenkowych i lakierowych
proszkowych na profilach aluminiowych -sanodowiskach o kategoriach korozyjoo atmosfery Cl, C2

i C3 wg PN-EN ISO 12944-2:2001. Fasada stupowalorya

5.7. Fasada stupowo - ryglowa

Fasada stupowo - ryglowa winny spetnigymogi:

A. Wymogi techniczne:

A. 1 Izolacyjna¢ termiczna na podstawie obligzéDIN EN ISO 10077-1) wynosi:

wspotczynnik U catej konstrukcji < 1,5 W/m2K (z uglgdnieniem zestawow

szklanych oraz zaburadrzegowych) A.2 Kategorie szczefaodla fasady

Infiltracja i szczeln& na wod opadovy

Klasyfikacja: AE wg. DIN EN 12152

Klasyfikacja: RE(IOOOPa) wg. DIN EN 12154 A.3 Kateg szczelngci dla okien i drzwi

Infiltracja i szczelné¢ na wod opadowy

Klasyfikacja: 3 wg. PN EN 12207

Klasyfikacja, PN EN 12208

Odpornd¢ na obc .wiatrem

Klasyfikacja: B4 wg. PN EN 12210 A.4 Klasa podswyonej odporrgei na wkamanie

Klasyfikacja: KL 1 , KL2 wg ENV 16-27 A.5 Klasa kabdporngci

Klasyfikacja: FB2, FB3, FB4 (patrz opis zestawiehidlusarki) wg PN EN 15 -22 A.6 Wias#m
mechaniczne: PN EN 755,

EN AW 6060 PN EN 573 - 3, STAN T 66 PN EN 515



B. Wymiary profili

Stupy i rygle maj stah szeroké¢ widokowg wewretrzng i zewrgtrzng 50 mm.

Grubai¢ scianek profili nie mniejsza nil.7 mm. Dobor profili nagpuje wg obliczé statycznych.

C. Cechy konstrukcyjne

Konstrukcja fasady systemowej sktadazprofili aluminiowych oraz innych elementéw i &soriow
systemowych stanowgych czsci tgczace, uszczelnigge i wykaczapce. Gtowne elementy doe
zorientowanegdo wretrza obiektu, a krawdzie profili zaokgglone. Gébokasé profili rygli pomniejszona
jest w stosunku do ghbokasci profilu stupa o 0,5 mm. Powierzchnie profili waficzane g powtokami
lakierniczymi COATEX RAL9007 wg. Systemu kontradikiagsci QALICOAT.

Wyci¢cia umaliwiajace pohczenie rygli i stupkow swykonywane w ryglach. Pgézenie ze stupkami
nastpuje za pomagcdokitadnie spasowanychcznikdOw. Gniazda uszczelek rygli i stupkéw masz
zachodz na siebie. Konstrukcja fasady jest odwadnianaepretrzana z wykorzystaniem zasady
kaskadowego odwodnienia i przewietrzanighawego stupow i rygli. Konstrukcja systemowych kdztk
odwadniagco - przewietrzajcych stanowi integralny element w/w systemu. Prgeeswietrzania i
wyréwnywania dinienia nasipuje we webach stupdw - poprzez wszystkie cztery narkazdego pola
oszklonego. Horyzontalne styki stupow systemowyadlizowane $za pomog systemowychacznikow.
Polczenie rygli ze stupami realizujezgnaze byt za pomog tagcznikdéw teowych lub blachowktami.
Wszystkie sposoby¢zenia stupow i rygli

musz odpowiadé warunkom statycznym. Dopuszcza lerancg polaczen profili nie wigksz niz 0,5
mm. Rygle uszczelniong slodatkowo w miejscach styku ze stupem za panspecjalnych wkitadek
uszczelnigjcych. Nieskgpowary prac w kierunku horyzontalnym zapewniaptwory podhine w
miejscach

naktadania sirygli na stup oraz uszczelnienia (mareen) stykdéw stupow i rygli. Wszystkie pola szklane
fasady, wacznie z oknami i drzwiami zintegrowanymi z fagaé pomog specjalnych ram i profili
adaptacyjnych, le w jednej ptaszczynie. Mocowanie szkita oraz paneli wypetg@jch realizowane jest
przy wyciu listew dociskowych oraz listew maskcych. Zastosowanie zasady traconego szalunku poprze
uzycie klipséw montaowych ze stali nierdzewnej, stanaeych integralny element systemowy
podtrzymujcych tafle szkta na czas monatiai zastosowane zostato w celu przyspieszenia czadania
fasady.

Izolacyjnas¢ termiczry uzyskuje s za pomog izolatorow termicznych ze zintegrowgpoduszi
izolacyjm, ktore umieszczoneg pomidzy profilami négnymi, a listwami dociskowymi. Dodatkowo edizy
listwg dociskows, a izolatorem znajdujecsiasma izolacyjna. Uszczelnienia pogdey profilami
aluminiowymi, a wypetnieniami wykonywane przy wyciu raznorodnej wysokgci uszczelek. Wykonane
s3 one z kauczuku syntetycznego EPDM gpaknia z&uszczelek ranej wysokdci w naraach realizuje
sie przy wyciu wulkanizowanych elementéw nartych wykonanych z EPDM. Zewtrzne uszczelnienie
styku stupa i rygli realizuje siza pomog fabrycznie wulkanizowanego krzy uszczelniacego w
potaczeniu z dwoma pojedynczymi uszczelkami EPDM. Maifdaady do korpusu budynku uzyskuje za
pomog@ systemowych elementéw mogaych, a dodatkowe profile zakezapce umaliwiaja wpiecie folii
EPDM zapewnia prawidtowe uszczelnienie fasady yleash z korpusem budynku. Nie dopuszcza si
mocowanie folii do profili aluminiowych za pompkatownikow aluminiowych. Konstrukejfasady 4czy
si¢ z bryl budowli za pomagzewrgtrznych i wewgtrznych folii uszczelniacych systemowych z EPDM
z nawulkanizowa# uszczelg zapewniajca szczelne przyleganie do konstrukcji fasady. Zgvema folia
uszczelnigjca (chgta) lezy w jednej ptaszczanie poza systemem odprowadzania wody z konstrégksgidy
i jest zamocowana do bryly budowli za pomdodatkowych profili zaki@czapcych. Rownie w jednej
ptaszczynie, ukiada si

| mocuje do bryty budowli oraz konstrukgjvietlika foli¢ wewretrzng paroizolacyjg. Z fasad
zintegrowany jest system okienno- drzwiowy.

W konstrukcjach fasadowych wezi przeziemej projektowane szkto bazowe Ipasous@un

0 parametrach zespolenia jake;ji

Wg DIN EN 410:

TL =70 % Tuv= 7% Rla= 10% Rli= 12%

Te =38% Re=27 % Aa=33% Ai=2%g=42%

Wg DIN EN 673

Ug = 1,1 W/m2/K - Grubgci szyb w zespoleniu natg dobra& na bazie obliczestatycznych

i zaakceptowaprzez nadzér autorski



Wymagania dodatkowe dotyczce przeszklé i konstrukciji:

a. Z uwagi na lokalizagjoraz przeznaczenie obiektu zespolenia mspetnig parametr izolacyjriei
akustycznej na poziomie nie mniejszym 88dB.

b. W cianie AL22 stupy fasadowe aluminiowe oraz systemvieszenia nakgy zaprojektowa
uwzgkdniagc normowe obgzenia od balustrady mocowanej od wetn (ew. napoér ludzi)

c. W konstrukcjach fasadowych wesei nieprzeziernej projektowane szkto: Spandel zkspo
nieprzezierny wykonany na szkle bazowym - kolorgzhye akceptowany przez nadzor autorski.

d. W pasach przeszKdonstrukcji oznakowanych na zestawieniach jakgwatmaniowe naley przyjac
szkio w klasie P4.

6. Kontrola jako sci.

6.1.Badanie materiatow.

Badanie materiatdwaytych na konstrukej nalezy przeprowad na podstawie zgtzonych zéwiadcze
0 jakasci wystawionych przez producenta stwierdegch zgodnét z wymaganiami dokumentaciji i
normami pastwowymi.

6.2.Badanie gotowych elementéw powinno obejmowta

- sprawdzenie wymiaréw, wykeozenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnpghczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych. Z przeprowadzonych badelery sporzdzi¢
protokét odbioru.

6.3.Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndgci, pionowdci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mac@y

- sprawdzenie uszczelnienia pgory elementami asgiezami,

- sprawdzenie dziatania €xi ruchomych,

- stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgogino dokumentagj

Roboty podlegajodbiorowi.

7. Obmiar robot.

Jednostl obmiarowy robét dlaslusarki aluminiowej jest il& m2 elementéw zamontowanych wraz
z uszczelnieniem. lk& robot okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych
przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot.

Wszystkie roboty podlegajzasadom odbioru robét zanikeych lub ulegajcych zakryciu.
Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w pualg;ioraz czynriei podane w punktach

51 6, z obowizujagcymi normami i przepisami, a w szczegdgicio

8.1.0kna:

1. Wyglad zewrgtrzny.

2. Sprawné¢ dziatania skrzydet oraz wam sit eksploatacyjnych przy obstudze okien i drzwi
balkonowych.

3. Sztywnda¢ skrzydet na obgizenia statyczne sitskupiory dziatapca w ptaszczynie skrzydta
4. Sztywnd¢ skrzydet na obgienia statyczne sitskupiory dziatapca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta
5. Ugkcia elementéw okien i drzwi balkonowych pod azeniem réwnomiernie rozkmnym dziatagcym
prostopadle do powierzchni skrzydta

6. Wptyw wielokrotnego otwierania i zamykania skatiey okiennego lub drzwiowego na trwado
I wkasciwosci funkcjonalne

7. Wytrzymaltd¢ aluminiowych ksztattownikoéw zespolonych przektadé&rmiczry nascinanie

I rozcigganie

8. Wspotczynnik przenikania ciepta

9. Infiltracja powietrza

10. Szczeln& na przenikanie wody

11. Izolacyjné¢ akustyczna.

8.2.Drzwi wewngtrzne

1. Sprawdzenie wymiarow.

2. Sprawdzenie prostetnosci skrzydta.



. Sprawdzenie ptaska skrzydia.

. Sprawdzenie prawidtowoi dziatania drzwi.

. Sprawdzenie warfoi sit operacyjnych.

. Sprawdzenie odporéa na obcizenia statyczne pionowe, dziajeg w ptaszczinie skrzydia.

. Sprawdzenie odporéd na skecanie statyczne.

. Sprawdzenie odporéa na uderzenie ciatem twardym.
. Sprawdzenie odporéa na obcizenie udarowe ciatem gkkim i ciezkim.

10. Sprawdzenie odporém na wstrasy.

11. Sprawdzenie izolacyjsa akustyczne).

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria zamontowanie,

uszczelnienie otwordw, ustawienie i rozbigriisztowa, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.Przepisy zwpzane.

- PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elemendynku. Opdr cieplny i wspoétczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

- PN-EN-5722 Szkto w budownictwie. Podstawowe wyrab szkla sodowo-wapniowo-krzemianowego.

Czs¢ 2: Szkio float.

- pr EN 1096-1 Szkto w budownictwie. Szkto z powdoki. Definicja i klasyfikacja.

- PN-77/B-02011 Obgizenia w obliczeniach statycznych. Odx@nia wiatrem.

- PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymaganiaiczenia.

- PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona grbatasem pomieszazen budynkach.
Izolacyjnag¢ akustyczna przegréod w budynkach oraz izolagdmixustyczna elementéw budowlanych.

Wymagania.

- PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczere@ewrtrzne.

- PN-90/B-02851 Ochrona przeciwgaowa budynkéw. Badania odpogsoogniowej elementow

budynkdow.

- PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpoowa budynkow. Badanie odpo&eoogniowej elementow
budynkow. Wymagania ogélne i klasyfikacja.

- PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczesiatyczne i projektowanie.

- PN-B-13079:1997 Szkio budowlane. Szyby zespolone.

- PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie gicigppowtok.

- PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twatdpowiok na dziatanie mgty solnej.

- PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twacdpowioki.

- PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie prepexsci powtok do podiaa oraz przyczeprsoi
miedzywarstwowej.

- PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanieavdpici na ciecze. Metody ogdlne.

- PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanieavdpici na ciecze. Metody ogolne.

- PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Mely bada wilasngci anodowanych powiok
tlenkowych. Badanie gruboi.

- PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Mely bada wilasngci anodowanych powiok
tlenkowych. Badanie stopnia uszczelnienia.

- PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Mely bada wiasngci anodowanych powiok
tlenkowych. Badanie odporfm na korozg.

- PN-71/H-04651 Ochrona przed korgzKlasyfikacja i okrélenie agresywn&ei korozyjnejsrodowisk.

- PN-80/H-97023 Ochrona przed korgzAnodowe powioki tlenkowe na aluminium.

- BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powhabrganiczig oraz tdma ceta z tej blachy.

- BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznegkustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce ityty

- BN-86/6743-02 Ptyty gipsowo-kartonowe.

- DIN 1725 T.I Aluminiumlegierungen. Knetlegierumge

- DIN 1748 T.l Strangpressprofile aus Aluminium uRldminium - Knetlegierungen. Eingenschaften.

- DIN 1748 T.2 Strangpressprofile aus Aluminium uidminium - Knetlegierungen. Technische
Lieferbedingungen.

- DIN 1748 T.4 Strangpressprofile aus Aluminum éddminium - Knetlegierungen. Zulassige
Abweichungen.

- DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile imeRster und Fassadenbau.

- DIN 16941 Extrudierte Profile aus thermoplastachiKunststoffen. Allgemeintoleranzen fur Ma De,

O©oo~NOO UL~ W



Form und Lag
- DIN 17615 T.I Prazisionprofile aus AIMgSIiO,5. Teasche Lieferbedingungen.
- DIN 17615 T.3 Prazisionprofile aus AIMgSiO,5. &mdnzen.
- AT-15-3220/98 Spoiwo konstrukcyjne DC 993 produkelgijskiej firmy DOW CORNING.
- ZUAT-15/11.05 Systemy lekkickcian ostonowych o konstrukcji szkieletowej z prioiluminiowych
Wytyczne UEATc Guide techqiie UEATC pour 1'agrement de fenetres avec profiletalligues
a preformances ameliorees -marzec 1989 r.
Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odgorpowitok malarskich, metalowych i stali na
dziatanie mgty solnej.
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1. Wstep.

1.1.Przedmiot SST,Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaghnicznej $ wymagania
dotyczce wykonania i odbioru posadzek.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosovjak@ dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3.Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza gruba 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPaGzyszczeniem
I zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wigciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grédd@,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem padto
rzadlyg zapravg cementow, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciemigrachni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzka z wyktadzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszczeniem i przgg@iniem pod- lga, roztazeniem
materiatu, przyeiciem, posmarowaniem klejeni podéi ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.
Wyktadzina rulonowa antystatyczna z listwami gzgnnymi.

Wyktadzina tekstylna dywanopodobna z listwami gcennymi

Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w niniejszej SS3 zyodne z obowvazujagcymi odpowiednimi normami.

Ogodlne wymagania dotygee robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za ja&kach wykonania oraz za zgodétaz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosofvenozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wddsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2.Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetniavymagania obowizujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdaicio

- nie zawiera domieszek organicznych,

- miec frakcje r@&nych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarni3gs-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis2,0 mm

2.3.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4.Wyroby podtogowe PCW

Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW wg. PMB£F89001 Podstawowe wymagania

- twarda¢ wg Brinella - 1,45-1,75 MPa,

- odpornd¢ cieplna wg V"cata - 49-59°C

- zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C-xn@,4%,

- nasgkliwos¢ (po 24 godzinach) - 1,5%

- §cieraln@¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,29 W/m°C.

Sg odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwowairye wod z dodatkiemsrodkéw mypcych,
wykazup duzg odpornd¢ na dziatanie agresywnych kgvg/ch i alkalicznych czynnikéw. Nate do trudno
palnych.

2.5.Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktadag¢siz asfaltow drogowych, wioknistego wypetniacza mateego, mczki
mineralnej i dodatkow uszlachetrjaeych. Temperatura rhniecia: wg PiK 54-65°C. Zastosowanie
do wypetniania na szczelin dylatacyjnych o szefokwigkszej nz 5 mm



2.6.Kit asfaltowy uszczelniapcy wg PN-741B-30175.

Skitada s} z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 emperaturze 25°C, witoknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkawickszapcych przyczepni kitu do powierzchni
uszczelniajcych konstrukcji (paki ttuszczowe, pakywica kumaronowa, kauczuk syntetyczraywice
sztuczne) Wymagania dla kitéw asfaltowych uszcag@oych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetr&t)i 75

- temperatura mknigcia- nie normalizuje i

- przyczepnéé do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7xaixpalczonych spoigkitu o grubdci
20 mm i wycaganych prostopadle do spoiny - kit nie powiniennag/sie w masie.

- wydtuzenie wzgtdne przy zerwaniu, nie mnieji20 mm,

- sptywna¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze - 20+2°C - nie normgé se,

- odpornd¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2£uzory z wysokdci 2,5 ni na
ptyte stalows - bez gkniec i odpryskéw,

- gestas¢ pozorna, nie mniej ui- 1,5 mm

2.7.Kruszywo do posadzki cementowe.

W posadzkach maksymalna wietkaiaren kruszywa nie powinna przekro€y3 grubdci posadzki.
W posadzkach odpornych seaeranie najwiksze dopuszczalne wielko ziaren kruszywa wynosprzy
grubasci warstw 2.5 cm - 10 mm, 3.5 cm - 16 mm.

2.8.Wyktadzina dywanowa.

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.9.Wyktadzina antystatyczna - rulonowa lub ptytowa, Wiktadzina antyelektrostatyczna.

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

2.10.Zaprawa samopoziomujca.

Musi posiada aktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny. Samopoziomug wylewlky
cementow o grubdci od 2,0 do 10 mm grukoi; stuzaca do wyrdwnywania i korygowania powierzchni
betonowych i jastrychow cementowych weytvm budynkow, pod wyktadziny podtogowe PCV,
dywanowe, parkiet, terakgtkamier, marmur naturalny. Mee by wykorzystywany do wykonywania
rownych powierzchni zarowno w nowych jak i przy reauzacji starych pomieszaze
Wymagania- PN-EN 13813.2003

2.11.Posadzka drewniana - parkiet

Parkiet @dbowy klasa | -Parkiety - wymagania wedtug obgemjacych norm:

Wilgotnas¢ drewna: 9%+2% Wymiary parkietu: gruigo22 mm

- szerokd¢: 43-70 mm

- dtugas¢: 200-500 mm Tolerancja wymiarowa +0,2 mm

Jaka¢ deszczutek parkietowych

Uwagi ogolne:

Z uwagi na niemgiwe do uniknicia r&nice przy sortowaniu dopuszcza 8i danej klasie do 2%
deszczutek o nszej jakdci (zgodnie z DIN 280).

Jaka¢ ocenia s wedtug wad wysipujacych na ptaszczyie gornej (prawe)).

Nie bierze sj pod uwag stoistaci i uktadu stoi rocznych orazlksow do 3mm nie skupionych.

Rdzexr zdrowy jest dopuszczalny na dolnej ptaszoas.

Zgnilizna mekka jest niedopuszczalna na obu ptaszczyznach.

Zgnilizna twarda jest dopuszczalna na lewej ptagzte w postaci pasm ogiokasci do 5 mm

Zakres wysipowania dopuszczalnych wad obrobki:

- ptaszczyzna gorna: falisiostrugania do gbokaosci 0,3mm;

- ptaszczyzna dolna: ubytki drewna elgbkasci do 2mm, szerokwi do 5mm i do 1/3 diugei deszczutki;
- boki: zagkbienia i wyrwania wtokien do 0,3mm;

- czota: odchylenie prostopadt czota od podiznej osi deszczutki do 0,5% szerdkbdeszczutki;

- wpusty i wypusty musizzapewnia prawidtowe ztagenie deszczutek bez powstawania szczelin na
ptaszczynie posadzki.

Przechowywanie.

Parkiet naley przechowywa w miejscu suchym i przewiewnym nie wystawionymdaétanie promieni
stonecznych i opadéw atmosferycznych. Paczkiayalemlowat od podiaa.



Transport

Parkiet naley przewoz¢ krytymi srodkami transportu. Paczki muday¢ zabezpieczone przed
przesuwaniem sii uszkodzeniem w czasie transportu.

2.12.Podwojna podioga.

Wymagania:

- wysoka¢ regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna zameoscia uziemienia, nénos¢ paneli - 10,0 kN/m2,

- musi posiadaaktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

3. Sprzgt.

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spktu, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
4. Transport.

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu
materiaty

i elementy konstrukcji powinny ldyzabezpieczone przed uszkodzeniami lub aistetecznéci.

5. Wykonanie robot.

5.1.Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementamaaki 8 MPa, z oczyszczeniem
zagruntowaniem podia mlekiem wapienno-cementowym, zgmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masfaltow szczelin dylatacyjnych. Wymagania
podstawowe.

- Podktad cementowy powinien dyykonany zgodnie z projektem, ktory oklee wymagan
wytrzymatcé | gruba¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

- Wytrzymata¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500owenma by mniejsza ni: na
sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MP. Padiona ktorym wykonuje sipodkiad z warstwy
wyréwnawczej powinno kiywolne od kurzu i zanieczyszazeraz nasycone wad

- Podktad cementowy powinien dgddzielony od pionowych statych elementéw budyp&skiem papy.
- W podktadzie powinny kiywykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podklad@mentowych oraz w gyu co najmniej 3 dni
nie powinna by nizsza ni 5°C.

- Zapravwe cementow nalezy przygotowyw& mechanicznie. Zaprawa powinna tikonsysteng
gesty - 5-7 cm zanurzenia stka pomiarowego.

- llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna bgraniczona do ikei niezlednej, ilai¢ cementu
nie powinna by wigksza ni 400 kg/m3.

- Zaprawg cementow nalery uktad& niezwtocznie po przygotowaniu gaizy listwami kierunkowymi

o wysokaci rownej grubéci podkiadu z zastosowaniemcenego lub mechanicznego zagczenia
z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

- Podktad powinien miepowierzchng rowng, stanowica ptaszczyzn lub pochylan zgodnie

z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkiadu spramalzdwumetrow taty przyktadam w dowolnym
miejscu, nie powinna wykazywavickszych przéwitow wigckszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni
podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochyte)) moevinny przekracza2 mm/m i 5 mm na catej
dtugcdici lub szerokéci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien doutrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folg polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewerzchni wod.
5.2.Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW ana przysipi¢ po catkowitym ukaéczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robét wykmeniowych i instalacyjnycta¢znie z przeprowadzeniem
préb cénieniowych.

Przygotowanie poditay

- Podlare posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny bgprawione przez wypetnienie
ubytkoéw zapraw cementow.

- Powierzchnie powinny l#yoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzekpowinna by nizsza ni 15°C i powinna b§
zapewnion co najmniej na kilka dni przed wykonyvesmnirobot, w trakcie ich wykonywania oraz

w okresie wysychania kleju.



- Wyktadziny PCW i kleje naley dostarczy do pomieszcze w ktérych keda ukladane co najmniej na
24 godziny przed uktadaniem.

- Wykfadzina arkuszowa powinna bya 24 godziny przed przyklejeniem rozwiai z rulonu, pocita
na arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczehizno utazona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szerolki 2- 3 cm. Plytki i arkusze z PCW najeprzyklej& przy wyciu klejow
zalecanych przez producenta ckoeej wyktadziny oraz w obowzujacych instrukcjach technologicznych.
- Piytki i arkusze z PCW natg przykleja cak powierzchni do podiga.

- Nie dopuszcza siwystpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przykigech w postaci fatd,
pecherzy, odstagrych brzegoéw ptytek lub arkuszy PCW.

- Arkusze lub ptytki nalgy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szer@kepoin nie powinna lywigksza nk
0,5 mm me¢dzy arkuszami, 0,8 mm gdzy ptytkami. Spoiny midzy arkuszami lub pasami ptytek
powinny tworzy lini¢ prost, w pasach ptytek dopuszcza siijankowy ukiad spoin. Odchylenie spoiny
od linii prostej powinno wynoéinic wigcej niz Imm/m i 5 mm na catej diuga spoiny w pomieszczeniu.
- Posadzki z wyktadzin PCW naleprzy scianach wykaczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny kiy
przyklejone na catej diugoi do podtaa i doktadnie dopasowane w nzach wkestych i wypuktych
5.3.Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym medpy¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwaoste z zaprawy
cementowej. Posadzki nalewykonywa zgodnie z projektem, ktory powinien okii€ rodzaj konstrukcji
podtogi, grubé¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.
Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinigkazywa& wytrzymatcé nie nizsz - przy
posadzkach z betonu odpornegdcciaranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkachMP@.

W posadzkach powinny Byvykonane szczeliny dylatacyjne - oddziets posadzkwraz z cad
konstrukcy podtogi od pionowych elementow budynku, dzoel fragmenty posadzki o wyie r@znigcych
si¢ wymiarach, przeciwskurczowe w ogisach nie wgkszych nz 6 m, przy czym powierzchnia pola

zblizonego do kwadratu nie powinna przekracz@ m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25m

przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornegoiaranie i 12 rd przy posadzkach
jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione mas asfaltow. Zapravwe cementow, z ktérej wykonano
posadzk nalezy doktadnie zaggcic, a powierzchri wyrowna i zatrz€ na gtadko. Posadzlcementow
nalezy utrzymywan w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni.

5.4.Warstwa samopoziomujca

Podize pod warstw samopoziomuca powinno by odpowiednio mocne, zwarte i pozbawione
zanieczyszcze Wszelkie zabrudzenia, tluste plamy po olejachrsivay zwietrzate i stabo przylegae
nalezy usur¢. Powierzchnia powinna kystarannie odkurzona - nie usgtei zanieczyszczenia mgg
wyptyna¢ na powierzchnie wylewki. Wksze gkniecia i ubytki podiga naley zaszpachlowa Podiaa
chtonne i pydce naley zagruntowd& emulsy gruntupca. Emulsja redukuje chtondé podiaza, przez
cozapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu do niego wotlyorzeniu gcherzy, ponadto wzmacnia

je poprawiggc przyczepn& wylewanej masy. Emulksjozprowadzamy gzlem tawkowcem, wzgtnie
przy pomocy gbkowanego watka. Ustalenie docelowego poziomu wglgas warstwy samopozionygej
przeprowadzamy w sposob indywidualny, npywajac niwelatora i faty, schlauchwagi lub zwykiej
diugiej poziomicy. Wsipnie ustalony poziom przenosimy poprzez reperrqunie rozmieszczone

na catej powierzchni wylewania. Przy wykonywaniy ¢eynnaci naleey pametac o zalecanej przez
producenta minimalnej gruba warstwy, ktora dla masy szpachlowej wynosi 2 mm.

WYKONANIE PODKLADU

Zaprawa samopozionyq jest such mieszank, gotowg do wycia po dodaniu odpowiedniej do wody
(ok. 4,5 litrow). Wylewka jest w petni gotowa dostasowania dopiero po ok. 5 minutach, po ponownym
przemieszaniu masy. Czas ten jest potrzebny dgowsgo odpowietrzenia rozrobionej masy i inicjacji
procesow chemicznych w mieszance. Rozrabioag wylewamy w sposob gity, unikapc przerw
technologicznych, przemieszczajsi stopniowo od najbardziej oddalonyétian w kierunku do wygia.
Polgczenia kolejnych partii warstwy samopoziogugj naley wykona w czasie nie diszym niz 10
minut. Dla ws¢pnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struktuggemki, nalezy po wylaniu kolejnej
partii wylewki zacigna¢ pag metalowg (blichowky). Po usuniciu reperéw ména przetepowawylewke
przy pomocy watka tepowniczego. Wspomaga to giioavy efekt poziomowania i ujednorodnia wylesvk
Na wylewlke w zaleznosci od warunkdw istnigcych w pomieszczeniu moa wchodz po uptywie okoto



10 godzin. W tym czasie nalewykona (powtdrzy) istniepce dylatacje podi@a (zaznaczone uprzednio
nascianie) poprzez nagtie ostrzem nia.

DOJRZEWANIE PODKtLADU

Unika¢ bezpdredniego nastonecznienia i przggdw. Zapewni wiasciwg wentylacg i przewietrzenie
pomieszcze. Uzytkowanie wylewki mana rozpoca¢ po 10 godzinach. Przyklejanie oktadzin
ceramicznych i kamiennych e nasipi¢ po uptywie 3 dni. Dla wykfadzin dywanowych, PCV,
linoleum oraz parkietu okres ten odpowiednio wyribdni.

5.5.Posadzka drewniana

Warunki ogolne.

Wszelkie prace parkieciarskie tma zacz¢ wykonywa po zakaczeniu wszystkich prac
wykonczeniowych zwgzanych np. z uktadaniem terakoty, mamta grzejnikow, dcznie z probami
cisnieniowymi.

W pomieszczeniach w ktorych wykonuje prace parkieciarskie temperatura nie powinna lhysza ni

15 stopni C, a wilgotrig wzgledna powietrza w granicach 45-65%. Te warunki cieplwilgotnagciowe
powinny by zapewnione rowniepo wykonaniu posadzkizalo czasu oddania mieszkania, budynku do
uzytku. Nie mae by sytuacji,ze po ské@czeniu prac pomieszczenie zostaje zagtlrma diiszy czas
bezzadnej wentylacji, gdywiadomoze drewno jest materiatem bardzo wlihaym na kada zmiarg
wilgotnosci, a pozbawione naturalnej wentylacji aecstworzy przysztemu gytkownikowi wiele
probleméw. Nagpnym obowizkiem wykonawcy robot parkieciarskich jest pomidigatnosci podiaza.

- za pomog aparatu elektrycznego, metgkiarbidows lub metoda suszarkowowagowa. Dopuszczalna
wilgotnos¢ mierzona metaglsuszarkowowagowa podip najczsciej stosowanych to:

- Cementowo-betonowe - 3 %

- Anhydrytowe, gipsowe -1,5 %

Przy metodzie karbidowej to odpowiednio:

- Cementowo-betonowe - 2 %

- Anhydrytowe , gipsowe - 0,5 %

Przed utgeniem naley zmierzy rowniez wilgotnasé parkietu. Wedtug PN powinna ona

wynosk 10 +/- 3 %.

Wyniki wszystkich badanalezy wpisa w dziennik budowy, lub spogdzi¢ specjalny protokoét.
Wytrzymatas¢ nasciskanie podktadéw mineralnych powinna wyriasie mniej nk 3Mpa.

Roéwna¢ podtaza wykonuje si go za pomagtaty dwumetrowej, kt@r przyktadamy w dowolnym miejscu,
nie powinna ona wykazywarzewitow wiekszych nz 5mm.

Montaz

Pierwsz czynndcia jest doktadne odkurzenie podéi zagruntowaniérodkami gruntujcymi. Po
wyschngciu gruntu naktadamy klej i przyklejamy parkietrziklejenie kadej deszczutki do podia
powinno nasipi¢ na catej jej powierzchni, wadnym wypadku nie mniejszejz80% powierzchni
deszczuiki. Parkiet powinien bytozony szczelnie , dopuszczalna szedlszczelin mgdzy deszczutkami
nie powinna b¥ wicksza nk 0,4mm a przy mozaice parkietowej 0,3 mmedity posadzi drewnian

a statymi pionowymi elementami budynksécfany , stupy itp.) naley pozostawt szczelir dylatacyjrn

0 szerokéci co najmniej IOmm. Wiadomag im wicksza powierzchnia uktadanej podtogi, rodzaj drewna
sposOb uktadania nadg zwickszy szeroké¢ szczeliny dylatacyjnej. Powinna onachwolna od
zanieczyszcze, klinéw, odpadkéw drewna itp. Wszystko po to glaykiet mogt swobodnie pracowarzy
zmianach wilgotnéciowo-temperaturowych w okresie catego roku. Listuly cokoty powinny by taczone
na diugdciach oraz w natmikach wypuktych pod &em 45 stopni a w nataikach wkkstych pod lgtem
135 stopni. Listwy przypodtogowe powinno przybige do deszczutek w odgiach nie mniejszych hi

60 cm. za pomacgwaozdzi ktorych gtowki powinny by zrownane z powierzchalistwy.

Cyklinowanie.

Po wymaganym przez producenta terminie doj&akieju przys¢pujemy do szlifowania. Szlifowanie
parkietu naley przeprowadzi najlepiej w sposéb opisany w instrukcjachadabnych przy zakupie
szlifierki. Na powierzchni posadzki drewnianej meg by¢ widoczneslady zarysowania materiatem
sciernym.

Niezwiocznie po oszlifowaniu i odkurzeniu posaddkewniana wraz z listwami powinnadbwykonana
powtoka lakiernicza.

Odbior posadzki drewnianej powinien obejméwa

- sprawdzenie wygtu zewrtrznego ; nalgy wykona przez ocegwzrokows.



- sprawdzenie prawidtovgoi uksztattowania powierzchni posadzki przez praglinie w dowolnych
miejscach i kierunkach dwumetrowej taty kontrolnej.
- sprawdzenie pgtzenia posadzki z podktadem - przezedglny, naciskanie lub opukiwanie.
- sprawdzenie prawidtovgoi szerokdci szczelin za pomacszczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie wykitczenia posadzki i prawidtowé zamocowania listew przypodtogowych nale
wykona przez ogidziny.
- sprawdzenie gruldoi powtoki lakieru.
6. Kontrola jako $ci.
6.1.Wymagania jak& materiatbw  powinna Ky potwierdzona przez producenta
przez zawiadczenie o jakii lub znakiem kontroli jakeci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzdnym dokumentem.
6.2.Nie dopuszcza sistosowania do robot materiatow, ktérych seiavosci nie odpowiadajwymaganiom
technicznym. Nie nalg stosowa réwniez materiatdbw przeterminowanych (pookresie gwarangyjn
6.3.Nalezy przeprowadzikontrok dotrzymania warunkéw ogoinych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnéciowych). Sprawdzi prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki,dylatacji.
7. Obmiar robot.
Jednostl obmiarovg robot jest m2. 116&¢ robot okréla sie na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezayniera i sprawdzonych w naturze.
2. Odbior robot.

Roboty podlegajodbiorowi wg. zasad podanych pzeji
8.1.0dbiér materiatow i robét powinien obejmotvagodndci z dokumentagj projektowg oraz
sprawdzenie wkxiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi ¢é@s wytworcy.
W przypadku zastrzen co do zgodns&ci materiatu z zéwiadczeniem o jakiai wystawionym
przez producenta - powiniendgn zbadany laboratoryjnie.
8.2.Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatow, ktorych §eiavosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym. Nie nalestosowa rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie
gwarancyjnym).
8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobow powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4.0dbidr powinien obejmowat:
- sprawdzenie wygtu zewrtrznego; badanie nalg wykona przez ocegwzrokows,
- sprawdzenie prawidtovgoi uksztattowania powierzchni posadzki; badanieiryalvykona przez oceg
wzrokowg,
- sprawdzenie gruBoi posadzki cementowej lub z lastryka rgl@rzeprowadi na podstawie wynikéw
pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki.
- sprawdzenie prawidtov§oi wykonania stykéw materiatow posadzkowych; badarostoliniowdci
nalezy wykon& za pomog nachgnietego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia 1 mm, a szerokai
spoin -. za pomagszczelinomierza lub suwmiarki.
- sprawdzenie prawidtovgoi wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanaley wykona
przez oceawzrokows,
9. Podstawa ptatngci.
Ptatnos¢.
Ptaci s¢ za ustaloailos¢ m2 powierzchni utbonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje
przygotowanie podia, dostarczenie materiatow i sgiz, oczyszczenie stanowiska pracy.
10.Przepisy zwpzane.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speagjfkpobierania probek.
- PN-BN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodn@éci dotyczce cementow powszechnego

wzytku.
- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
- PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skaledziat, nazwy i okéenia.
- PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelnjay.
- PN-BN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. ldgemiczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe

z polichlorku winylu.
- PN-EN 13226:2003 (U) Podtogi drewniane - Deszazabsadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami.
- PN-EN 13227:2003 (U) Podtogi drewniane - Deszkizmbsadzkowe lite pocienione



- PN-EN 13228:2003 (U) Podtogi drewniane - Elemgrdgadzek z drewna litego oraz posadzki
deszczutkowegczone.

- PN-EN 13488:2003 (U) Podtogi drewniane - Elemgrdgadzki mozaikowej

- PN-EN 13489:2003 (U) Podtogi drewniane - Elemgragadzkowe wielowarstwowe

- PN-EN 13629:2003 (U) Podtogi drewniane - Desgbkczonych z sofpelementéw drewnasitiastego
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1.Wstep

1.1Przedmiot Szczegdtoweppecyfikacji Technizznej

Przedmiotem niniejszej spegfikagi technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbiaru robot
budowlanych , polegjace nawymianie czesci istniegcej stobrki okiennej dewnianej zespolonejna okna
zPCV.

1.2Zakres stoswania Szczegotowefpecyfikagi Technicznej.

Postnowienia zawarte w niniejzej ST 53 da Wykonawcy 53 obowigzujace na réwni z pozosgtymi
dokumentmi przetargowymi.

1.3.Zakresrobot objetych Szczegotow Specyfikacja Techniczng.

Zakresrobot obgtych niniejsza spegfikaga da montazu stobrki okienng:

- rozbidrka zewnetrznych i wewnetrznych parapetow, zdjecie krzydet okiennych, danontaz, oscieznic,
- przygotowanie otworu do montazu hovegookna, sgawdzeniewymiarOw otworu,

- zdozenienaoscieznicg systanowych kotew przewidzianych pzezproduceita okna, obsdzenie

- samej ascieznicy lub dscieznicy ze skrzydtami w otworze,

- dokona¢ doktadnego ustwienia w paziomie i pionie, osdzi¢ kotki mocujgce kotwy,

- uzczdnienie osdzena oscieznicy pianka poliuretanowa montazowa oraz silikonem,

- wykonanie s@dkow pod m@rapety zewngtrzny i wewnetrzne z zgorawy cementowej,

- wykonanie tynkéw uzupetngjacekat. 11l z zgorawy cem-wap na osciezach iscianie,

- szpadhlowanie reprawionych miejsc,

- wykona¢ montaz parapetbw

- wykona¢ robaty wykonczeniowe,

- wywiez¢ i zutylizowat materiaty z rozbidrki,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podsawowe s3 zgodne z odpaviednimi, obowigzujacymi polkimi namami oraz

Z definicjami pocanymi STWIORB ,Wymagania ogoIné.

1.4.1.Roboty budowlane przy instalowaniu okien.

Nalezy przez to rozumie¢ wszystkie robay zwigzane z demontazem strych dckien dewnianych,
Z przygotowaniem otworéw, montzem nowej stobrki PCV, wykonczeniem oraz innymi pracami
dodatkowymi zwigzanymi z wymiang okien.

1.5. Ogo6lnewymagania dotyczacerobot.

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podno w STWIORB ,Wymagania ogoélné. Przy robotach
zwigzanych z instlaga okien relezy scisle stoseva¢ sie do instukcji producera tych eleanentbw
w zakresie tanspatu, pzedhowywania, osadzania i montazu. Wykonawca robét jest odpwiedziany
zajakos¢ ich wykonania oraz zadhowanie zgodndaci z udostpniorg dokumentga, polecerami
inwestaa oraz niniejszg spegfikaga techniana.

2. Materiaty.

2.1. Ogolnewymagania dotyczace materiatow.

Ogodlnewymagania dotyczace materiatdw, ich pazyskiwania i sktadowania zamieszczonow STWIORB
,Wymagania 0golné

2.2.Wymagania dotyczace stobrki otworowej z PCV.

Wymagania dotyczace stofrki otworowej z PCV okreslgjg katalogi, namy przedmiotowe i  publikage
techntzne oazwymagania okreslone pzezinwestaga. Wymagania dotyczace clarakterystyki termicznej
stolarki otworowej w przegrodachzewnetrznych dkresla norma PN-ISO 6946 ,Ochona ciepha
budynkow”. Parametry akustyczne kienmuszg spetna¢ warunki miedzy innymi normy
PN-87/B-02151.03 Akustyka budownlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
|zolacyjnos¢ akustyczna przegréd w budynkach aazizolacyjnosé¢ akustyczna elementbw budowlanych.
Wymagania”.

2.3Zastosavane materiaty.

- Zgprawa cementowva -wapienrs,

- piankamontazowa,

- gips budevlany szpachlowy

- silikon,

- elementy do montazu okien,

- kotwy, kotki rozporowe,



- parapety zewnetrzne z blachy powlekanej g. 0,5mm, bragzowe,

- parapety wewngetrzne konglomeratu

- zgprawa klejowa

- farbaemulsyjna

- folia polietylenowva budonlana ostonava

- tektura falista

- oknoz PCV

2.3.1Stolarka okienna i drzwiowa.

Oknaz PCV, dwuszybowe, gofil 5-komorowy, szklone sktembezieczym (okna i drzwi piwnic
i parterow szklone zktembezpiecnym obustonnie, okna giter z szyba bezpieczna-wewnetrzng, zwykta
zewngtrzna )w kolorze braz od strony zewnetrznej, od srodka w kolorze biatym. Wykonawcaprzed
ztozeniem of erty powinien dd<ona¢ doktadnych pamiarow wszystkich okien i dzwi.

2.3.2.0knaz PVC —wymagania.

Szklenie:

- podwdjne 44.1/16/44.1

- «kto niskoemisyjne,

- zyby zespoloneypu float

- gubgs¢ szyb min. 4mm

Okno:

1. Konstukcja: jednogamowa

3. Materiat oscieznic i krzydek:

- ksztattowniki z niepkstyfikowanegoPCV, biate, bezotowiowe, wielokomorowe /min. 5 komory/
systemowe, ze wzmocnienem stalowym ocynkowanym w ramie oknai skrzydta, izolacyjnosé¢ termiczna
szklenia niewickszaniz 1,0W/(m? K),

- izolacyjnos¢ termiczna konstukceji ramy do 1,5W/(m K), izolacyjnosé¢ akustyczna 30 - 42 @B,

- szczdnos¢ nawody opadowe: szczdne pzy réznicy cisnien 260Pa(120 I/Hm),

- obcizeniewiatrem - sztywnosé okien z szybami izolujacymi osigajaca, przy cisnieniu 1000Pa

- strzake ugiecia < 1/150 dhugéci szyby,

- ugczdnienie odpone nadzialanie warunkow atmosferycznych montowvanew oscieznicy

i w skrzydle,

- okucia systamowe lub zwigzane z systemem otwierane zgodnie z zestawieniem stokrki

z mozliwoscig rozszczdnienia okna pzy zamknigtym skrzydle,

- parapety / poddkienniki / zewnetrzne aluminiowe o gubasci min. 2 mm, bragzowe,

- parapety wewnetrzne z konglomeratow kamiennych

Wszystkie dknaw klasach naley wyposay¢ w nawietrzniki higrosterowanepo 1 szt. kazdejedno dkno,
nawietrzniki musza spetniac warunki: doptyw swiezego powietrza przy szczelnym zamknieciu,
ochronaprzed przedostawaniem sic deszczu i owadoéw, zagosovanie pedgalnych fgcznikow
akugtycznych do ochrony przed hatasen, zamontowanie w garnej czg¢sci okna, auomatyczne
sterowanie ilgcia dosarczanego powietrza w zaleznoéci od wilgotnosci powietrza wewnatrz
pomieszczenia, navietrzniki powinny posiadaé mozliwos¢ zamknigcia przestany ograniczajac
przeptyw powietrzado minimum.

2.3.3.Dzwi aluminium —wymagania.

Drzwi zewngtrzne, aluminium, ocieplonewykonanew systemie dzwiowym,

- wymiary zgodniez wykazem stokrki,

- z profili cieptych z aduminium AIMgSi 0,5F22, w kolorze braz, ocieplone, usczéki EPDM, klasa
profilu B, min wys. pofilu 60mm.

- panel szklany szklony szktem bezpieczyym, dwuszybowym, z argoremk=1,1W/m2*K

- wktad okienny zespobny dwuszybowy, ze szktem bezpiecznym PN-EN 3562000 ni&koemisyjnym
Z przestrzeniag miedzyszybowg wypetniorg argonam,. Wspétzynnik przenikania cieda dla caego Wktadu
Us=1,9W/m2K, izolacyjnos¢ akustyczna Rw=35dB,

- pozostte przestrzenie wypetniena wykona¢ z wkitadow warstwowych wykonanych z dwochwarstw
blachy aluminiowej orazmin. 2 cmwypetniena z pianki poliuretanows;

- do <klenia nalezy stosava¢ szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050w systamach zespolorych
wg PN-B-130791997.

- okuda objete Polskimi Normami lub Aprobatami Techncznymi, sprawnosé dziatania skrzydta,



Z potrojnymi zawiasami — przy zamykaniu lub otwieraniu drzwi ruch krzydta powinien by¢ ptynny,
bez zahamowan i zaczepania skrzydta o inne @¢sci drzwi,

- skrzydta drzwiowe wyposzonew 1 zameknaklucz, natrzechzawiasach,

- powtoki poliestowe proszkowe powinny spetna¢ nastepujace wymagania:

- gubgs¢ oznaczamawg PN-93/C-81515 - 75 £15nm

- twardos¢ wzglednawg PN-79/C-81530 - nieniej niS 0,7,

- przyczepnasé do podiaawg PN-80/C-81531 - 1 stopie

- odponos¢ powtoki nadziatanie mgty solnej - shn powtoki bezzmianpo 1000 h diatania mglty solnej
zgodniez procedug badawcza ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523metodaB),

1.3.Farapety.

1. Parapety wewngtrzne z konglomeratdw kamiennych bale, relezy zamontowaé wypuszczone paaohrys
sciany downgtrzapomieszczena na 10 cm (w rozwinieciu ok. 25 an)

2. Parapety zewnetrzne.

Parapety zewngtrzne z blachy powlekanej g. 0.5 -0.55mm

Kolor bragzowy. szerokos¢ parapetuok. 30 an).

3. Sprzet.

3.1.0gl6Inewymagania dotyczace spzetu.

Ogodlnewymagania dotyczace spzetu opisnow STWIORB ,Wymagania ogoIné.

3.2.Sprzet do osadzenia okien.

Wykonawca przystepujacy do wykonania tych robot pavinien wykaza¢ sie mozliwosécia korzystania

z drobnego spzetu budavlanego oaz elektronarzedzi.

4 Transpat.

4.1.0gdlnewymagania dotyczace ranspatu.

Ogodlnewymagania dotyczace tanspatu opissnow STWIORB ,Wymagania 0golné. Okresla je rowniez
normaPN-B-050001996,Oknai drzwi. Pakowanie pzechovywanie i ranspat”.

4.2 Transpat i roztadunek.

Transpot powinien odlywa¢ sig samochodmi zakrytymi z pelhym zabezpieczeiem przed
uszkodzeniami. Roztadunek powinien obywaé sie przy zachowaniu petnej osbznosci i octrony przed
uszkodzeniami.

4.3 Sktadowanie.

Skiadowanie ponvinno odlywac sie w pomieszczeniachzamknigtych, suclych, pzewiewnych.
Zmontowvane komplety ram &kiennych z oknami ustwia sie w potazeniu pionavym, oparte

O siebiez nachyleniem 5-10%.Warunki transpatu i sktadowania musza chroni¢ wyroby przed
uszkodzeniem uszczdek, oku¢, szyb jak rowniez malarskiego wykonczenia. Nie wolno sktadowaé okien
(nawet pzezkrétki okres) pod gotm nieban, w miejscachzawilgoconych, kezposredniona ziemi

i w podobnie nikorzystnych warunkach.

5. Wykonanie i odbior.

5.1. Ogolnezasady wykonania roboét

Ogodlnewymagania dotyczace wykonania robét po@now STWIORB ,Wymagania ogoIné.
5.2Warunki przystapienia do robot.

Robay powinny by¢ przeprowadzonew tempeaturze nie nizszej niz + 5°C. Pomieszczenia powinny by¢
suche i ciepte.

5.3. Inslacja i montaS okien.

Wykonawca zobowigzany jest dowykonania robot zwigzanych z instlaga i montazem okien wraz
z obrébka i pomalowaniemosciezy, zgodniez instukcjami i wytycznymi producenéw elemenow
zZwigzanych z tematem zadan.

5.3.1Zabezpieczenie elenentdw w trakcie prowadzenia innych robét budowlanych.

Najbardziej narazonenauszkodzenia i zaniezyszczenia przedzabudovaniem g wyroby stokrki
otworowej z PV C. Uszkodzenia meclaniczne Gcieznic powstgg ngjczesciej wskutek nieostoznego
transpatu materiatdw. Przed rozpoczgciem wbudowywania stolrki otworowej ndlezy dokona¢
przegladu pzygotowanych wyrobow spawdzgac czy:

- naroza oscieznic i krzydet g prawidtowo sklejone iwykazuja prostekaty,



- ugzczdki s prawidtowo osadzonew ramiakach krzydet (np. nie $ wyrwane, zanieczyszczonefarbg),
- okapniki 53 prawidtowo przykrecone,

- szyby, aszczegolnie gyby zespolone niegsuszkodzone,

- okucia 53 prawidtowo osadzone, niewykazuja uszkodzen i dolrze dziatgjs.

5.3.2 Sposoby mocowania stolarki otworowej.

Nie nalezy zabudowvywaé okien ugkodzonych, zachlapanych wapnem lub zgprawg tynkows.

Przed osdzeniem elementbw stokrki otworowej koniecne jest s@wdzenie stopia
przygotowania elemendw sciennych. Ginieza i weglarki musza by¢ wykonane ddktadniew pionie,
anadprozaw poziomie. Weglarki musza mie¢ rowne pbszczyzny, azeby moznabyto doktadnie opzet
nanich okna. W tym celuw budynkachz juz istniegcymi weglarkami nalezy je eventwalnie pogawié.
5.3.3. M ocowanie dcieSnic okien z PVC.

Producent &ien dostrcza szczegbtows instukcje wbudowvywania tych wyrobdw, zawierajaca
miedzy innymi zasady taczenia okien w zestawy. Oknaz PVC bedg wbudonvywanew $cianach
zewngtrznych murowanych . Dozamontowania okien PVC otwory okiennew $cianachzewngtrznych
powinny poskdat wegarek w nadprau i nabokad, retomiastw dole otvoru specginy prég betonavy
lub drewniany z wystepemnacdej szerokosci osciezy. Wymiary wystepu povinny umozliwiaé
mocowanie nanich kotwi. Nie ralezy stosava¢ okien PVC w $cianach, ktére maja nadole otvoru
okiennegowegarek, ponievaz uniemozliwia on odpyw wody z oscieznicy okna, ktéra wyposazona
jest w spec@ine otwvory odwadnigjace (ralezy zwrdcic na to uwage przy zaktadaniu fartuchdw
blaszanych).Przy wbudowvywaniu stobrki PVC nalezy zathowa¢ odpaviednie lwzy na rozszerzenia
okien podwptywemtempeatury. Roznica pomiedzy otworem osciezy (muru) a wymiarem
zewngtrznym oscieznicy winnawynosii min 30mm na wysokosci progu i 20 mm na szerokosci
jezeli oscieze zostlo prawidtowo przygotowane -wyprowadzone p@iomy i piony. Do wbudowania
okien PVC nalezy zastosavac min. nastepujace materiay: kotwy stalowe diugiewedtugzdecen
produceta i rodzgu sciany, silikon budavlany mrozoodpany, pianka poliuetanowa. Stosovane do
montazu i uzczelniania materiaty powinny mie¢ atestPanstwowegoZaktadu Higiery.

6. Kontrola jakosci robot.

6.1. Ogdlnezasady kontroli jakosci robot.

Ogodlnezasady kontroli jakosci pocanow STWIORB ,Wymagania ogoIné.

6.2.Badania w czasiewykonywania robot.

Metody badan okien dkreslajg Polskie Normy wymienione w purkcie 10 niniejgej STWIORB.
Ocenit nalezy w szczegolnaosci: jakos¢é materiatu - doktadnas¢ wymiarowa, krawedzie narosia, elemerty
towarzyszace. Jakos¢ wykonania otworow, prawidtowosé, wytrzymatosé i szczénos¢ osadzenia
(ewentwlne luzy) zachowanie petnejéwnolegtasci i prosto@aditosci (dopugczdnatoleranga osciezy
max. 2mm/ 1 mb oscieznicy lecznie wigcej niz 3 mm nacag oscieznice, prawidlowos¢ osadzenia
poddkiennikow (parapetdn) prawidtowosé¢ szklenia, esteyke wykonania.

6.2.Kontrola jakosci wykonania osadzenia stolarki otworowej z PVC.

Oscieznice winny by¢ osadzone pionevo i nie moga wykazywaé luzéw w miejscachpofgczen z murem.
Odclhylenie agcieznic okiennych od pionu lub paiomu nie moze pzekracz& 2 mm na 1l metr oscieznicy,
niewiecej jednak ni 3 mm nacaa oscieznicg. Luzy przy pasowaniu wbudowanych ckien niemogg by¢
wicksze niz 3 mm. Zamknigte krzydta okien nie pavinny przy pouszaniu zaklamke lub pochwyt
wykazywa¢ zadnych luzéw. Otwarte krzydta okienne niemogg si¢ ssme zamykac¢. Szczelnas¢ okna
sprawdzasie przezwtozeniew dowolnym miejscu pani¢dzy oscieznica aramiakiem paska @pieru
pakowego o gerokosci 2 an. Jezeli po zamknigciu okna pasek nie cije sk wyciagna¢ bez zerwania,
okno uznaje sk zaszczdne. Ckuda elementbw powinny by¢ zamocowane w sposobrivaty.

Wszdkie olrébki blacharskie (ddktadnas¢é osadzenia okapnikow), jakos¢ osadzenia | uszczdnienia
parapetbw nie mogg budzi¢ zadnych zastrzezen. Przedmiot reklamagi w czasie odbiodw powinny
stanowi¢ réwniez wsze kie mechaniczne ugkodzenia na powierzchniachokien, a takze wykonczenia,
szyb, pontok z folii PV C, uzczdeki okuc.

7.0bmiar robot.

7.1. Ogdlnezasady obmiaru robot.

Ogollnezasady obmiaru robot opisnow STWIORB ,Wymagania ogoIné.

7.2Jednostka obmiarowa.

Jednoska obmiarowa obmiaru dla wykonania stokrki okiennej jes m (metr kwadratowy)



Pomochiczymi jednoskami sa:

Jednoska obmiarowa dla okien jest 1 gt. (sztuka)

Jednoska obmiarowa dla wykonania poddiennikOw (parapetdw) jest 1mb (metr biezacy)
8.0dbior robdt.

8.1. Ogoblnezasady odbioru robat.

Ogodlnezasady odbiau robot podnow STWIORB ,Wymagania 0goIné.

8.2. Odbibr wykonania osadzenia stolarki otworowe.

Odbior wykonania osadzenia stolrki otworowej z PV C:

Odbiau wbudowania okien ddkonuje s¢ po ich osttecznym osadzeniu na stae.

Odbioér osadzenia oscieznic powinien by¢ przeprowadzony przedwykonczgacym otynkowaniem
osciezy.

9. Podstawy ptatnosci.

Zgodniez warunkami umowy.

10. Rzepisy zwigzane.

- PN-EN 130492004 (kna. Udezenie catemmigkkim i ciezkim. Metodabadania, wymagania
dotyczace kezpieczaéstwai klasyfikaga.

- PN-EN 131152002 Okna Klasyfikaga wtasciwosci mechanicznych - Obcizenie pionaeve,
zwichrowanie i sty opeacgyjne.

- PN-EN 11912002 Okna i dzwi - Odpanaos¢ nawielokrotne owieranie i zamykanie - M etodabadania
- PN-EN 122072001 Okna i dzwi - Przepuszczdnos¢ powietrza - Klasyfikaga

- PN-EN 122082001 Okna i dzwi - Wodoszczdnos¢ - Klasyfikaga

- PN-EN 122102001 Okna i dzwi - Odpanaos¢ naobcigzeniewiatrem - Klasyfikaga

- PN-EN 122112001 Okna i dzwi - Odpanos¢ naobcihzeniewiatrem - Metodabadania

- PN-EN 124002004 knai drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikaga

- PN-EN 10262001 Okna i dzwi - Przepuszczdnos¢ powietrza- Metodabadania

- PN-EN 10272001 Okna i dzwi - Wodogzczdnosé - Metada badania

- PN-B-050001996 Okna i dzwi. Pakowanie, pzedowywanie i ranspat

- PN-B-910001996 Stolarka budavlana. Okna i dzwi. Terminologa

- PN-90/B-91002 Okna i ckwi balkonowe. Zasady ustlania wymiaréw skoordynowanych modularnie
Aktualne i obawvigzujace instukcje, ategy , aprobaty technczne i cetyfikaty.



