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1. Watep.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem ninicjszej szezegotowe] specyiikacyi techniczne) sq wymagania dotyczaee wykonania

i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania 5ST.

Szezegolowa specyfikacia techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy
zlecaniu 1 realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyezy specytikacja. obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace | majace na celu
wykonanie robot malarskich obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w ninigjszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycz:ce robit.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoéc ich wykonania oraz za zpodnodé z dokumentacja
projektows, SST , peleceniami Inzyniera i Inspektora Nadzoru.
2, Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do preygotowania farb stosowad mozna kaizda wodg zdatng do picia. Niedozwolone jest uzyeie wid
dciekowyeh, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszeze organiczne, oleje i mul.

2.2, Mleko wapicnne.

Mleko wapienne powinno mieé postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozeiefnczenic

1 czgdel clasia wapiennego z 3 czesciami wody, tworzges jednelity mase bez grudek 1 zaniecryszezer.
2.3. Spoiwa bezwodne.

Pokost Iniany powinien by ciecza oleista o zabarwieniu od #6ltego do ciemnobrazowego

i odpowiadajacsg wymaganiom normy panstwowe]. Pokost syntetyczny powinien byé uzywany w postaci
cieczy, barwy od jasnozoltte] do brunatne], bedscej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszezalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych
do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigeia. Powinien on odpowiadaé wymaganiom normy
pafstwowe] lub swiadectwa dopuszezenia do slosowania w budowmictwie.
2.4. Rozciericzalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalexy stosowaé:

- wodg - do farb wapiennych,

- lerpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,

- inne rozciefczalniki przygotowane fabrycznie dla poszezegolnych rodzajow farb powinny odpowiadad
normom panstwowym lub mieé cechy techniczne zgodne z zaswiadezeniem o jakodel wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania,

2.5. Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleinie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm pafistwowych lub swiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwic.

2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.
Ma tynkach moina stosowaé farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu butadieno —
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i dwiadectwach ich dopuszezenia
przez [TB.
2.6. Srodki gruntujace,

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sig
gruntowania, o ile §wiadectwo dopuszezenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na
chlonnych podlozach nalezy stosowad do gruntowama farbg emulsyna rozcienczona wodg w stosunku
1:3=5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sig wykonanie powhoki malarskiej lub zastosowaé
érodek gruntujacy wskazany przez producenta farby. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie nalezy zagruntowad rozetenczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza), Mydlo
szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno bvé stosowane
w postaci roztworu wodnego 3-3%.



3. Sprzet.
Roboty mozna wykonad przy wiyeiu pedeli, watkow lub aparatéw natryskowych,

Ogolne wymagania dotyczgee transportu podano w punkeie 4 ST - Wymagania Ogolne.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowac zgodnic z PN-85/0-79252 i przepisarmi
obowigzujgevmi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnegtrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
ZIMOWYm pomieszezenia nalezy ogrzewad. Weiagu 2 dni pomieszezenia powinny byé ogrzane do
temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopuscié do stopniowego obnizania
temperatury, jednak przez 3 dni nie moZe spasé ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszezalne jest
nawietrzanie malowanych powierzehni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urradzes
ogrzewczych. Gruntowanie | dwukrotne malowanie $cian i sufitdw moina wykonaé po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (2 wyjatkiem montazu armatury i urzgdeen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym uloZeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinno byé naprawione przez wypelnienie
ubytkdw zaprawg cementowo-wapienna. Powierzchnie powinny byé oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacyeh drutdw, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié, a TYSY pOSZErzyc i ponownie
wypetni¢ zapraws cementowo-wapienng, Powierzehnie metalowe powinny byé oczyszczone,
odthuszezone zgodnic z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby

podkiadowe). Powierzchnie drewniane powinny byé oczyszezone, ubytki uzupetnione odpowiedniy
szpachlowka do drewna.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farbgq wapienng wymalowania moina wykonywaé bez gruntowania powierzchni, Przy
malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowaé farbe emulsyjna lego samego rodzaju, 7 jakiej
ma by¢ wykonana powloka, lecz rozcieficzona woda w stosunku 1 :3+5 lub $rodkiem gruntuj geym
wskazanym preze producenta farby. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetyeznymi powierzchnie
gruntowac pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementiw stalowych stosuje sig
odpowiednie farby podkladowe. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzehnie pokrywa sie
grunto-szpachléwka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich.

Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podioze, bez przedwitow, plam i odpryskéw, Powloki 2z
fark emulsyjnyeh powinny byé niczmywalne, przy stosowaniu érodkdw myjacych 1 dezynfekujgeych.
Powloki powinny dawad aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna byé jednolita, bez
smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i Sladéw pedzla. Powloki z farb | lakierdw
olejnych i syntetycznych powinny mleé barwe jednalita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekéw,
uszkodzen, zmarszezen, pecherzy, plam i #miany odeienia. Powloki powinny miec jednolity polysk. Przy
malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszezegilne warstwy stosowaé farby w rdznych odcieniach,
6. Kontrola jakosei.

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzehni przygotowane] do malowania powinna obejmowad:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosel,

- sprawdzenie wyschnigeia podloza,

= sprawdzenie coystosct,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.,
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemnicjsza plama zwilzoncj powierzchni powinna nastapié nie wCZesniej
niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy praeprowadzié po zakoficzeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wezeéniej ni po 7 dniach,

- dla pozostalych nie wezesniej niz po 14 dniach.



Badania przeprowadza sig przy temperaiurze powietrza nie nizszej od +5°C, przy wilgotnodci powietrza
mniejszej od 65%.

Badania powinny obgjmowaé:

- sprawdzenie wygladu zewnglrznego

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych 1 syntetycznych sprawdzenie powloki na zarvsowanie 1 uderzenia, sprawdzenie
elastycznosei 1 twardosei oraz preyvezepnosel zgodnie z odpowiednimi nommami pafstwowymi,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboly malarskic nalezy uznaé za wykonane prawidlowo. Gdy
ktdrekolwick z badan dato wynik ujemny, nalety usunad wykonane powloki czesciowo lub calkowicie
i wykona¢ powtdrnie.
7. Obmiar robat.
Jednostka obmiarowg robot jest rn2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusziowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [losé robot okresla sie na podstawie projekiu z uwzglednieniem
gmian zaaprobowanych przez Ingyniera 1 sprawdzonyveh w naturze. Rozliczane sg w jednostce
rozliczeniowe].
8. Odbiér robdt.
Opdlne wymapania dotyczace odbioru robdt podano w 8T - Wymagania Ogélne. Odbidr robét
malarskich nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosei jej wykonania z dokumentacja i poleceniami Inspektora
Nadzoru. Protokdl odbioru wykonania prac malarskich powinien zawiera¢ oceng wynikow badan, wykaz
wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigeia oraz stwierdzenie zgodnodei lub niezgodnosci

Z zamoOwieniem.

Podstawe odbioru tych robdi stanowia:

- dziennik budowy,
- dokumentacja techniczna,
- zaswiadczenia o jakoscl materiatdw 1 wyrobdw dostarczonych na budowse, atesty, certyfikaty,
- protokddy odbioru robot zanikajacych
- protokély odbioru materialéw i wyrobdw,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technieznych, jereli byly zlecane.
Roboty podlegaja warunkom odbioru wediug zasad podanych ponizej.
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodnosei barwy ze wzorcem
Dla farb clejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarvsowanie 1 uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardodei oraz przyezepnosci zgodnie z odpowiednimi normami pafstwowymi.

8.1. Odbidr pedloza.

Fastosowane do preygotowania podioza materialy powinny odpowiadad wymaganiom zawartym w
normach pafistwowych lub Swiadectwach dopuszezenia do stosowania w budownictwie. Podloze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawa
cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowks. Podloie powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1, Jezeli odbidr pedloza odbywa sig po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczyscid,

§8.2. Odbidr robét malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rébwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnodei ze wzorcem producenta, braku preeswitu

i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdw,
pecherzy odstajgeych platdw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchnig malowang do powlok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornodei powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powicrzchni migkks, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru, Sprawdzenie odpomosci
powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajgce na probie poderwania ostrym narzgdziem
powloki od podioza.
Sprawdzenie odpornosel powloki na zmywanie wods polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokrg migkka szczotks lub szmathka.

Wyniki odbiordw materialéw i robdt powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



9. Podstawy platnosei.

Ogdlne wymagania dotyczqee platnosci podano w punkeie 9 ST - Wymagania Ogélne. Podstawe
Platnosci stanowi komplet wykonanych czynnodei zwigzanych z wykonaniem robot malarskich,
Zgodnie z dokumentacijg, ST 1 przedmiarem tj.:

- preygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestéw i ich rozebranie,

- dostarczenie materialdw, narzedzi i sprzgtu,

- obstuge sprzgtu nie posiadajgeepo etatowej obstugi,

- wykonanie robét malarskich z przygotowaniem podlozzy,

- usunigeie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robat,
- preeprowadzenie niezbgdnych badan i gromadzenie wynikow przeprowadzonych badaf,

- QCZYSZCEENE micjsca pracy.

10. Przepisy zwigzane.

- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu, Specyfikacja i pobieranie probek.

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.,

- PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody bada,

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane,

- PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do grantowania odporne na czynniki chemiczne.

- PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

- PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

= PN-C 81901:2002 Farby olejne i alkaidowe.

- PN-C-81901:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

- PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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1. Wstep.

1.1, Przedmiot SST.

Przedmiotem ninigjszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace realizacii robat

rozbidrkowych i demontazowych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szezegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i komtraktowy prey

zlecamiu | realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3, Zakres robét objgtych SST.

Roboty, kidrych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwisjace i majace na celu

wykonanie robdt rozbidrkowych w obickeie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sy zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyezace robit.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnodé 2 dokumentacja

projektowa, S8T , poleceniami Inzyniera i Inspektora Nadzoru.

1. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano

w ST - Wymagania Ogdlne.

3. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - Wymagania Ogélne. Gruz i elementy z rozbidrek

nalezy wyniedé reeznie, w wiadrach lub za pomocq taczek poza obreb budynku i umiescié w kontenerze

gruzowym., po czym wywie’t na przeznaczone do skladowania odpadéw miejskic wysypisko. Niektdre

elementy (np. lampy) po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru przckazad Inwestorowi.

4. Wykonanie robdt.

Przy wykonywaniu robdt rozbidrkowych robotami towarzyszacymi sa: - wyniesienie gruzu z terenu budowy,

aw szroregnlnosci:

a) zerwanej posadzki z parkietu, wraz z cokolami drewnianymi,

b) skutych tynkdw i wykladziny sciennej i podlogowej z plytek,

¢) rozebranych warstw podkladowych pod posadazki,

d) rozebranych scianck dziatowych,

(Wykonawca wlasnym kosztem i staraniem zabezpieczy skladowany gruz i elementy z rozbidrki, oraz
bedzie wywozil go na biezaco.)

- zabezpieczenie Scian korytarzy preed zabrudzeniem i ich odkurzenie lub umycie po zakoficzeniu robét,

- zabezpieczenie drawi do pomieszezef przed preedostawaniem sie kurzu w czasie trwania robot
rozhidrkowych,

- zabezpieczenie okien przed zabrudzeniem i ich umycie po zakenczenie prac,

Roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ w uzgodnionych # Inwestorem. Wszystkie zdemontowane elementy,

mogace pedlegaé ponownemu wbudowaniu bad? przekazywane Inwestorowi nalezy oczyicié, posortowad i

zabezpieczy¢ preed zniszezeniem i kradzieza, Codziennie po zakoficzeniu robét rozbidrkowych nalezy teren

budowy sprzatnaé i zabezpieczye,

5. Kontrola jakosci.

Kontrola jakosei robot rozhidrkowych polegaé bedzie na wizualnej ocenie kompletnodci wykonanych robat

oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtémego wykorzystania

i nie podlegajacych rozhidree.

6. Obmiar robdét.

Jednostkg obmiarows, robot jest m2 powicrzchni skutych tynkéw i okfadzin Sciennych 2 phytek, m

rozebranych podiog 2 parkietu i phytek, mb rozebranych cokolikéw , m? rozebranych konstrukcji

betonowych i scian ceglanych wraz z przygotowaniem i uporzadkowaniem stanowiska pracy oraz

niezbgdnymi pracami zabezpieczajacymi wymienionymi w punkcie 3 niniejszej SST. Tloéc robdt okredla sie

na podstawie projektu 2 uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze,

Rozliczane sq w jednostee rozliczeniowej.

7. Odbidr robdt,

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST - Wymagania Ogdlne. Odbidr prac

rozbidrkowych nastepuje po stwierdzeniu zgodnosei jej wykonania z dokumentacig i poleceniami Inspektora

Nadzoru. Protokol odbioru powinien zawieraé oceng wynikdw badar, wykaz wad i usterek ze wskazaniem



mo#liwosci ich usuniecia oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamdwieniem. Podstawe odbioru
tych robot stanowig;:

- dziennik budows,

- dokumentacja techniczna,

- protokdly odbioru robdt zanikajacych

- wyniki badari laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezel byly zlecane.

Odbior robot rozbidrkowych polegad bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych prac oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementdw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania i nie
podlegajacych rozhdree.

8. Podstawy platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace platnodel podano w ST - Wymagania Ogélne. Podstawg platnodei stanowi
komplet wykonanych czynnoscl zwiazanych z robotami rozbidrkowymi, zgodnie z dokumentacjg, 5T
1 przedmiarem tj.

- przygotowanie i likwidacjg stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestdw i ich rozebranie,

- dostarczenie materialow, narzgdai 1 sprzgtu,

- ohstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obshugi,

- wykonanie demontazy 1 rozhidrek,

- usunigeie wad i usterck, naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robat,

- przeprowadzenie niezbgdnych badan 1 gromadzenie wynikow przeprowadzonych badar,

- DCZYSZCZEMie micjsca pracy.

9. Przepisy zwiazane.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczefistwa 1 higieny pracy
podezas wykonywania robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegttowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
murdw 2 materialdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegblowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
#lecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszysikie czynnodel umozliwiajgee i majace na celu
wykonanie murdw

zewngtrznych i wewngtrznyeh obiektow tzn.:

Sciany z cegly pelnej

Kominy wieloprzewodowe z cegly pelnej.

Sciany z cegly kratdwki

Scianki driatowe

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej 55T sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawcea robit jest odpowiedzialny za jakod¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z dokumentacja
projektows, SST , poleceniami Inzyniera i Inspektora Nadzoru,
2, MATERIALY.
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
Do preygotowania zapraw stosowadé moizna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wad sciekowych, kanalizacyjnyeh bagiennych oraz wod zawierajgcych tluszeze organiczne, oleje
i mut.
2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1. Cepla budowlana pelna klasy 10 wg PN-B-12050:1996
Wymiary 1=250 mm, 5=120 mm, h=65 mm
Masa 3,3 -4,0kg
Cegla budowlana pelna powinna odpowiadac aktualne] normie panstwowej.
Dopuszczalna liczba cegiel poldwhkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym pgknigeiem przechodzgcym
przez calg grubodé ceply o dlugodcl powyize] 6 mm nie moze przekraczaé dla cegly - 10% cegiet badanych.
Masigkliwos¢ nie powinna by wyisza niz 24%.
Wytrzymatosé na eiskanie 10,0 MFa
Gestodé pozorna 1,7-1,9 kg/dm3
Wepdlezymnik przewodnosei cieplnej 0,52-0,56 W/mK
Odpornoesé na dzialanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak uszkodzen po
badaniu.
Odpornost na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszezona z wysokosei 1,5 m na inne cegly nie
rozpadia sig.
2.2.2, Cegla budowlana pelna klasy 135 i 20 wg PN-B-12050:1996
Wymiary jak poz. 2.2.1.
Masa 4,0-4.5 kg,
Dopuszezalna ilosé cepiet poldwkowych, peknigtych do 10% ilodci cegiel badanych.
Nasigkliwosé nie powinna by¢ wigksza od 16%.
Wytrzymalos¢ na Sciskanie 15 MPa.
Odpornoéé na dzialanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.
Odpornoéé na uderzenie powinna byé taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly
nie rozpadla si¢ na kawalki; moZe natomiast wystapic wyszczerbienie lub jej pgknigcie. llos¢ cegiel
niespetnigjgeych powyzszego wymagania nic powinna by¢ wigksza niZ: -2 na 15 sprawdzanych cegiel, -3 na
25 sprawdzanych cegiel, -5 na 40 sprawdzanych cegief.



2.2.3. Cegtla dziurawka klasy 5.

Wymiary 1=250 mm, 5= 120 mm, h=65 mm

Masa 2.15-2.8 kp.

Nasiakliwos¢ nie powinna byé wyisza niz 22%.

Wytrzymalodé na sciskanie 5,0 MPa,

Gestost pozoma 1,3 kg/dm3,

Wsapdlezynnik przewodnodci cieplnej 0,55 W/mK.

Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C 1 odmrazania - brak uszkodzen po
badaniu.

2.2.4. Pustak wentylacyjny wg PN-B-12006: 1997

Wymiary 1=188 mm, =188 mm, h=250 mm.

Masa 6,5 ke,

Zuzveiena | mb - 4 szt

Zastosowanie - przewody wentylacyvine.

2.3, Bloczki z betonu komdrkowego.

Wymiary: 59x24x364 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 04, 05, 06, 07, 08, 09 w zaleznodci od cigzaru objetosciowego i wytrzymalosci na Sciskanie.
Cigzar objtosciowy odpowiednio dla wymienionych odmian wynosi: 450, 550, 650, 750, 850 1 950 ke/m'.
Beton kombrkowy do produkeji bloczkdw wg PN-80/B-06258.

Padsawnmwe dune technicese produkiiw x Odmiasnn Cgstoic Wilrrymabkait ne Dieklarowana

beios komarkowige aferowanych prees nhijgloaoiow w deigkanic (Mpa) WATHO B

zakledy Gupy Prefaber 5.4 Typ stanie sachyin Marka waphlezyinika
Eam 1 ::.l{mwod:nnn ciepha

’d

SEARY ] 535 1650 4 0,13

SEARY A0 A51-550 4 0,11

BIALY L] 35 1-650 4 0,15

BIALY 00 A51-550 1 15

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Struktura betonu komérkowego powoduje odpornoéé na
dziatanie mrozu i destrukcje pod wplywem cyklicznych zamrazan,

Beton komorkowy mimo swej porowatosci jest odporny na driatanie mikroorganizméw (pledni, bakterii
1 greybow).

Poziom stgzenia pierwiastkéw promieniotwirczych w hetonie komérkowym produkowanym przez Grupe
Prefabet S.A. wynosi:

-dla betonu BIALEGO: fi = 0,13, £2 = 0,14 Bq/kg

-dla betonu SZAREGO: fi = 0,84, £2 = 92 Bg/kg

doposzezalne wielkosci wvnosza;

fle=1.2, 2<=240Bg/kg

wspolczynnik fi (niemianowany) jest miara sumarycznego stefenia naturalnych

pierwiastkdw w betonie komdrkowym, wspdtezynnik £2 okresla stezenie radu w

hetonie komdrkowym i mierzony jest w Bg/kg,

2.4, Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

Marka i sklad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami podanymi w projekeie.

Orientacyjny stosunek objgtosciowy skladnikéw zaprawy dla marki 3:

cement \ ciasto wapienne piasek R
1 1 g
1 1 7
] 1,7 5
cement wapno hydratyzowane piasek
| 1 6
| 1 7




Orientacyjny stosunek objetodciowy skladnikéw zaprawy dla marki 5:

Cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4
1 5 4.5
| cement wapno hydratyzowane piasek
1 3 q
I 05 [ 4,5

1.5. faprawy budowlane cementowe.
Marka i sktad zaprawy powinny byc zgodne » wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objgtosciowy skladnikow zaprawy dla marki 8:

| Cement | piasck
1 3
1 . 4

Orientacyiny stosungk objetosciowy skladnikdw zaprawy dla marki 10;

Cement | piasek
1 Z
1 3

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno byé wykoenywane mechanicznie.

Laprawe nalery preygotowac w takig) ilogel, aby mogta by¢ whudowana mozliwie wezednie po jej
przygotowaniu £j. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych
nalezy stosowat cement portlandzki z dodatkami Zuzla lub popioléw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy
25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zusycia zaprawy nie bedzie nizsza
niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy

stosowac wapno suchogaszone lub w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonepo, kidre
powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszcezen obeych.
Sklad objetodciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleinosei od wymagane] marki zaprawy
oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.

Roboty moina wykonaé przy ugzyciu dowolnego typu spregtu, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru,
4, TRANSPORT.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podezas transportu materialy
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg statecznosei,

5. WYKONANIE ROBOT.,

Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu

i sznura, z zachowaniem zgodnodei z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw,

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy
murowac nie wezesniej niz po zakonficzeniu écian glownych.

Mury nalezy wznosié mozliwie rOwnomiemie na calej ich dtugosci. W migjscu potaczenia murow
wykonanych nigjednoczesnie nalery stosowaé strzepia zazebione koficowe.

Cegly ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu ceghy suchs, zwlaszeza
w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewad lub moczyc w wodzie,

Wneki i bruzdy instalacyine naleiy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow, Mury pruboder
mniejszej niz 1 cepla moga byé wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zaberpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferveznych (np. przez
preykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu robdt po diuzsze) przerwie nalezy sprawdzié stan techniczny
murdw, tgcznic ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiel i uszkodzone] zaprawy.



5.1. Mury z cegly pelnej.

3.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosé nie powinna przekraczaé 17 mm, a
minimalna 10 mm, 10 mm w spoinach pionowych podiuznych i poprzecznych, przy czym grubosé
maksymalna nie powinna przekraczaé 15 mm, a minimalna 5 mm. Spoiny powinny by¢ dokladnic
wypelnione zaprawa. W scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawa spoin pray
zewngetrznych licach na giebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie poléwek i cegiel ulamkowych.

Liczba cegiel uzytych w potdwkach clo muréw nosnych nie powinna byé wigksza niz 15% catkowite] liczby
cegiel., Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiorkowa), nalezy przestrzegad
zasady, #e kazda Sciana powinna byé wykonana z cegly jednego wymiaru,

Polaczenie murow stykajaeych sig pod katem prostym 1 wykonanych z cegiel o grubosei rdznigeej sig wigeej
niz o Smm nalesy wykonywaé na strzepia zazebione boczne.

5.2, Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegly daiurawki nalezy wykonywaé wedlug tych samych zasad, jak mury z cegly pelnej, W
naroznikach, przy otworach, zakoriczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowaé normalna
cegle pelng. W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie

3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly pelnej, ktdrej klase okresla dokumentacja projcktowa.

5.3. Mury z bloezkiw z betonu komdrkowego.

Bloczki z betonu komdrkowege nalezy stosowaé (zgodnie z dokumentacjy projektows) jako wypelnienie
nosnej konstrukeji Zelbetowej (Sciany zewngtrzne) oraz Scianki dziatowe., Mury z bloczkéw 2 betonu
komorkowego nalezy wykonywat wedhig tych samych zasad, jak w murach z cegly.

6. Kotrola jakosci.

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegly naleiy przeprowadzié¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceplach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej, proby doraZnej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegly,

-liczby szczerb i peknied,

-odpornosci na uderzenia,

-przelomu ze zwrdceniem szezegolnej uwagi na zawartodé margla. W przypadku niemoznosei okredlenia
jakosci cegly praez probe doraing nalezy ja peddaé badaniom laboratoryjnym (szezegilnie, co do klasy i
odpormosci na dzialanie mrozu).

6.2, Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materialdw i wyrobéw powinny byé
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki.

Dopuszezalne odehytki wymiardw dla muréw nalezy przyjmowad wg ponizszej tabeli,

Lp. Rendzaj odehylok Diopuszcralne odehydki mam
ELry dpoinawano MY nicapoinowane
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7.0BMIAR ROBOT.

Jednostkg obmiaro bét jest - me muru o odpowiedniej ﬁ:'uhu_v'.::i. llosé robot okresla sie ny stawie
pmﬁ' tu% uwzglqd}‘ur%ﬁcm ngan zaapmbﬂwanggh przez‘i pektora NMrE Sprawcllazun%}'cﬁ pv?ﬂaturze.

8.0DBIOR ROBOT.

Odbidr robdt murowych powinien si¢ odby¢ preed wykonaniem tynkow i innych robot wykoficzeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murewych powinny stanowid nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy " . : :

- zaswiadczenia o jakosci materiatdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

- protokoly odbioru poszezegdlnych etapdw robdt zanikajacych,

- protokoly odbioru materialdw 1 wyrobow

- “Ersmh badn;xd lﬁEpmmrﬂn}’ch. Jt;ﬁ( i rakie %;!*F zlecane preez bud%w%h_ badyrk

=L Flechn IZY u, O [ el DADIOrSrTy DY kL.
wgz}EsErIjTu};z%ubut}r anﬁfc‘hég'l'zi?ﬁl pcl’é ggﬂjaf'i‘.;sg um}rn? I:llurpuﬁ robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCL

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy :

- wykonanie scian, narozy, przewoddow d:rmug?;ch 1 wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztow .

- uporzadkowanie 1 oczyszezenie stanowiska pracy z resziek materialdw

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

- PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.

-PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratdwki.
- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosei dotyczace cementu
wsztchneE,;} uzytku.

- PN-B-30000:1990  Cement portlandzki. ,

- PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami. :

- PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnodci dotyczace cementow
Cpnwszechneg:} uzytku.

- PN-97/B-30003 emenl murarski 15,

- PN-88/B-30005 Cement hutniezy 23.

- PN-86/B-30020  Wapno,

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-80/B-06259  Beton koméorkowy,
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1. WSTEP.

1.1, Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejsze] szezegotowe] specylikacji techniczne] sa wymagania dotyczace
wykonania i edbioru izolacji.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szezegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktdrych dotyezy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace | majace na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej, termiczne]j i akustycznej w obiektach
objetych przetargiem.

Izolacje przeciwwodne 1 przeciwwilgociowe.

Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkdw i budowli.

Izolacje termiczne.

TIzolacje akustyczne.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okredlenia podane w ninicjszej SST s zgodne 2 obowigzujacymi odpowiednimi notmanmi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczyce robdt.

Wrykonawca robot jest odpowiedzialny za jakodé ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowa. 88T , poleceniami Inzyniera i Inspektora Nadzoru,
2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogilne
2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwilgociowsych powinny odpowiadad
wymaganiom zawarlym w normach panstwowych lub swiadectwach ITB dopuszczajacych dany
material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowat papy o wkiadach nie podlegajacych rozkladowi
biologicznemu, do ktorych zalicza sig papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na whokme,

2.1.3, Lepiki 1 kleje nie powinny dziataé destrukeyjnie na taczone materialy i powinny wykazywac
dostateczng odpornosé w srodowisku, w kidrym zostaja uzyile oraz nalezyty preyczepnosc
sklejanych materialéw, okreflona wg metod badan podanych w normach panstwowych

i dwiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob
wskazany w normach pafstwowych i swiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych.

2.2.1. Papa podktadows termozgrzewalna do stosowania wewnatrz budynkdw. Do wykonania
izolacji w przedmiotowym obiekeie nalezy stosowaé pape asfaltows zgrzewalna, podkiadowa,
modyfikowang SBS, na osnowie = tkaniny szklanej (welonu szklanego) lub widkniny poliestrowe;
o gramaturze do 200 g/m . Od wicrzchniej strony papa pokryta jest drobnoziamists posypka
mineraing, jej spodnia strona zabezpieczona jest folia z tworzywa sztucznego.

a) Wingciwpsel techniczne.

- gramatura osnowy (tkanina szklana, wioknina poliestrowa) - do 200 g/m ,

- zawarto$® asfaltu modyfikowanepo clastomerem SBS - min, 2000 g/m ,

- maksymalna sita rozciagania na pasku szer. 5 cm - wzdluz/'w poprzek: min T00/500 N,

- maksymalna sila zrywajaca na pasku szer. 5 cm - 1000 N,

- wydhizenie przy maksymalnej sile rozciggania - wadbuz / poprzek: min. 40/40 %,

- wydhuzenie wzgledne - wzdhuz / poprzek: 2,0/2,0 %,

- gigtkosé w obnizonych temperaturach: - 25° C,

- adpomosé na dzialanie wysokiej temperatury - w ciagu 2 h: +100° C,

- grubosc 4,0 mm +3%.

b) Wymagania.

- wstega papy powinna byé bez dziur i zalaman, o rownych krawgdziach,

- papa po Tozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mieé jednolite zabarwienie,

- wymiary papy w rolce: diugosé - 10,0 m £0,20 m, szerokosc - 100 cm] cm



c) Pakowanie, przechowywanie 1 transport,

- rolki papy powinny byé poérodku owinigle paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm.

Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi damymi okreslonymi
w normie. Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszezeniach krytych, chronigeych przed
zawilgoceniem i drialaniem promieni stonecznych i w odleglodei co najmnigi 120 em

od grzejnikow. Uzupelnicnia w zakresie wymagan szezegolowych dostawy i sposobu montazu
podano specyfikacji S5T.

2.2.2. Wykonanie pokryé z papy.

Wodoszezelna. bezszezelinowa folia clastyczna do wykonywania warstw izolacyjnych elementdw
budowlanych do stosowania wewnatrz i na zewnatrz,

Wymagania wg aprobaty technicznej I'TB, Wyrdb winien posiadac atest higieniczny PZH.

a) Wihadciwosci.

Gotowa do uzycia masa, produkowana na bazie dyspersji pelimerowych, wypelniaczy oraz
stodkéw modyfikujacych. Jest latwa w siosowaniu, charakteryzuje sig bardzo dobrg przyczepnodcia.
Pozwala uzyskaé ciagla, elastyczng izolacje wodoszezelng. Jest mrozoodpoma i wodoodpoma

b) Zastosowanie,

Wysoce elastyczna, jednoskfadnikowa folia, preeznaczona do uszczelniania nasigkliwych podiozy
mineralnych, takich jak: tynki cementowe, cementowo-wapienne, beton i jastrychy cementowe.
Zaleca sig jq stosowad zwlaszeza do uszezelniania powierzchni wykonanych z materialow, ktdre

w kontakeie z silnym oddziafywaniem wilgoci moga ulegaé zniszezeniu, np. tynkéw gipsowych

| plyt gipsowo-kartonowych. Stosuje sig jg przede wszystkim do uszczelniania écian i podkladow
podiogowych w pomieszezeniach z bezeisnieniowym drziataniem wody, np. w tazienkach. toaletach.
pralniach, myjniach i kuchniach. Wykonanie uszczelnienia z folii zalecane jest zwlaszeza

w strefach mokrych pomieszczen: wokol kabin prysmicowych, umywalek, wanien, zlewéw itp.
Folia wraz z tasmami, pierscieniami i naroznikami uszczelniajacymi tworzy system uszezelnies.
Pozwala on na wykonanie elastycznego zabezpieczenia zarowno calych powierzehni, jak i narozy
pomieszezen, krawgdzi polaczen fcian i podktaddw podiogowych, przejsé rur instalacyinych

i przerw dylatacyjnych. Na warstwie folii mozna stosowac kleje do okladzin ceramicznych. Moze byé
stosowany na podkladach wykonywanych w systemach ogrzewania podiogowego i éeiennego. Moina
go uzywad wewnatrz 1 na zewnatrz budynku.

¢} Dane techniczne

- Czas otwarty pracy - min. 30 minut

- Przyczepnosé min. 1,3 MPa

- Temperatura podloZa i otoczenia od +5°C do +30°C

- Gestosd wyrobu ok. 1,5 glem?

- Min. grubod¢ warstwy | mm

- Max. grubodé warstwy 5 mm

d) Zuzycie
Warunki stosowania Grubosé powloki Zuzycie _I
Zawilpocenie 1,5 mm ok. 1,5 kg/'m2
Przesgczanie 2.0 mm ok. 2,0 kg/m?2
zbiorniki wodne 3,0 mm ok. 3.0 kg/m2

&) Pukowanie, przechowywanie i transport,

Opakowania: wiaderka plastikowe: Skg i 25 kg,

Przechowywanie i transport: foli¢ nalezy przewozié i przechowywaé w szczelnie zamknigtych
wiaderkach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej {najlepicj na paletach). Chronié przed
wilgocig i precgrzaniem. Okres przydatnosei do uzycia zaprawy wynosi 12 miesiecy od daty produkeiji
umieszezone] na opakowaniu,



2.2.3. Dyspersyjna masa asfaltowo - kauczukowa.
Wymagania wg PN-B-24000:1997 Dn. Dopuszezenie PZH.

a) Wiladciwosei.

Ekologiczna powloka do prac hydreizolacyjnych na zewnatrz i wewnatrz budynkéw. Gotowa
masa produkowana na bazie asfaltu przemystowego, lateksu, dyspergatordw i wody z dodatkami

mody fikujgeymi.
b} Zastosowanie.

Wykonywanie powlok hydroizolacyjnych bez wkiladek zbrojacych. Wykonywanie powilok
laminatowych na podlozach z papy, betonu, stali, materialéw drewnopochodnych i ceramicznych

(dachy, tarasy, pomieszczenia sanitarne, zbiormniki, rurociggi itp.)

Powtloki laminatowe moga by¢ zbrojone tkaninami, wiokninami, siatkami i dzianinami z widkicn
synletyeznych i szklanych spetniajacymi wymagania okreslone w zalaczniku do A do normy
PN-B-24000:1997, Gruntowanie podtozy porowatyeh pod wszelkiego rodzaju izolacje.

c) Dane techniczne.

zawartodé wady <60% (m/m)

zdolnoéé rozcienczania woda =200%(v/v)
tworzenie powloki <6 h (temp. 23%)

catkowite wyschniecie ok. 14 dni (peine wiasciwoscl urytkowe)

Gietkodé powdoki w temperaturze -100C, - niedopuszczalne powstawanie rys 1 pgknige.
przy preeginaniu na potobwodzie klocka o $rednicy 30mm
Przesigkliwosé powtoki przy dziataniu stupa wody 1000mm w czasie 48h - niedopuszczalna.

Splywnodé powloki w pozycji pionowej - masa nie splywa - w czasie 5h - w temperaturze 100°C

Metoda | Jednostka
Winciwdcl Py miary Wymagania
1 2 J 4
wyglad zewngerzny i konsystencis | PN-B-24000:1997 Dwspersyjna masa asfaltowo — kauczukowa
masy p. 2.5.1 powinna byé koloru brunatmego, bez
ranieczyszezen o konsystenci gesto — phynnej
albo pastowate]. W lemperaurze 2300
dyspersja
powinna sig dawad fatwo rozprowadzac za
pomocy sepachli, pedela lub seceotki na phytoe
szklane] lub metalowe)
Wyglad powboki PH-B-240040:19597 - Powtoka wykonana z dyspersyjnej masy
p.2.52 u=fialtowo - kauczukowe] powinna byd koloru
! czarnepo, cingls bez pecherzy, jednolitej
barwy, przylegajaca do padiozs,
Zawartodd wody w masie PH-R-24000:1997 Mie wigce] nik 60
p.2.53
| Zdolnodé rozcienczania masy PN-B-24000; 1997 Wie mnigj ik 200
wody p.l.54
(VA
Splywnodd powloki w pozycji PH-B-24000: 1997 Masa nie sphywa
piongwej p2.5.3 Spetnienie
- w czasic 3h Wymuagnnia
- w temperaturze 1000C [ |
Gietkode powloki w temperaturze PM-B-24000:19%7 Miedopuszezalne powstawanie ryvs | peknigt, |
-100C, prov preeginania na p.2.5.6 . Spefmienie
pétobwodzie klocks o Srednicy | Wymngzanin
3lmm |
Przesigkliwcsc powioki przy OPN-BR-24000;1997 | Miedopuszczalna
driataniu shupa wody 1000mm w pd.5.7 sljg{.u-n[t
czigie 48h Wymagania
Cras tworzenia powlsk, PN-B-24000: 1997 Mie poiniej nid po uplywie &h
p.2.58 Spetnienie
Wymagania

Wydajnosé 0,5 kg/m wyrobu rozcieniczonego woda w stosunku 1:

2 {pruntowanie)



d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Opakowania: wiaderka plastikowe: Skg i 10kg oraz beczki 20 55 kg.

Przechowywanie i transport: przechowywad w oryginalnych opakowaniach w temperaturze nie
nizszej niz +3°C. Okres trwatosci: 6 miesigey od daty produkcji. Produkt nie podlega przepisom
dotyczgeym przewozu materialdw niebezpiecznych.

2.2.4. Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg PN-B-24620:1998 i odpowiednich aprobat technicznych IBDiM.

a) Wiadciwosci i dane technicene

Gotowy do uzycia roztwdr astaltu przeznaczony do gruntowania na zimno podlozy z betonu
cementowego przed ukladaniem izolacji powlokowyeh z mas asfaltowych, lepikéw asfaltowych,
pap {w tym pap termozgrzewalnych) itp.

h) Zastosowanie.

Roboty zwiazane z nakladaniem roztworu asfaltowego nalezy wykonywaé przy dobrej i suchej
pogadzie, przy temperaturze otoczenia powyzej 7°C, ale nie wyzszej od 35°C. Roztwér uklada sie
na odpowiednio wytrzymalym, suchym, czystym, réwnym 1 gladkim podtozu. Roztwor naklada sie
na powlerzchnie w jednej cienkiej warstwie, przez smarowanie szczotks dekarska lub rolowanie
futrzanym watkiem malarskim, dbajac o to, zeby nie powstaty katuze.

Uwaga: roztwory asfaltowe dzialajg destrukeyjnie na styropian.

c) Zuiycie.

Zuiycie materialu wynosi okolo od 0,3 Js:g."m2 do 0,45 kgim?2

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Roztwor asfaltowy jest pakowany w szezelnie zamykane metalowe 200 1 beczki (po 190 kg),
w 30 lub 60 1 bebny stalowe (po odpowiednio 28 i 50 kg) oraz 20, 10,1 5 1 kanistry stalowe
(po odpowiednio 18, 9 i 4 kg). Na kazdym opakowaniu winna byé¢ umieszczona etykieta

z nazwa materialu, numerem aprobaty technicznej, nazwa i adresem producenta, date produkeii,
mas¢ netto, termin przydatnosei do uzycia, oznakowanie zgodne z przepisami transportowymi oraz
oznakowanie zgodne z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowan
substancji i preparatow niebezpiecznych (Dz. U, z 2002 r. Nr 140, poz. 1173) oraz zapis ,,stosowaé
wylacznie na zewnatrz budynkdw".

Roztwory asfaltowe nalezy przechowywaé w szezelnie zamknigtych oryginalnych pojemnikach.
Pojemniki nalezy magazynowaé w pozycji stojacej z dala od Zrodel ognia i elementéw przejnych,
w warunkach zabezpieczajacych je przed naslonecznieniem i wphywami atmosferycznymi.
Roztwor asfaltowy klasyfikowany jest jako material niebezpiecany (ciekly i zapalny) i powinien
by¢ przewozony w warunkach okreslonych przepisami o przewozie drogowym towaréw niebezpiecznych
ADR. Pojemniki nalezy ladowaé w $rodkach transportu w pozycji stojace], w iloci warstw okreslonej preez
producenta tak, aby tworzyly zwarty caloéé zabespieczong przed ewentualnym przesunieciem

i uszkodzeniem.

2.2.5, Folia budowlana.

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiadciwosci i dane techniczne.

Grubosé [mm]: 0,15 -K).5

Szerokodé [m]: 4 -M

Maksymalne naprezenie przy rozcigganiu [MPa] wg PN-EN ISO 527-3:1998 :

wzdluz =13,

w poprzek =15

Odpornosd na rozdzieranie przez gwizdi [N] wg PN-83/C-89091: wzdluz >70, w poprzek >70
Stabilizacja wymiardw w temperaturze +60°C [%]: wzdhuz £ 1,0, w poprzek + 1,0
Wodochtonnosé [Ya]: <0,5

Opdr dyfuzyjny [m xhxhPalg|: > 1000

b) Zastosowanie.

Folia przeznaczona jest do:

- ochrony przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukeji podiég

- ochrony izolacji wodochronne] wykonanej z papy, lfolii, masy bitumicznej itp.

- ochrony przeciwwilgociowe] podlég, posadzek, wylewek (wylgcznie folia o grubodci

nie mniejszej niz 0,20 mm)



- wykonania izolacji paroszezelnej w szkieletowveh konstrukejach deian i dachéw wykonania
iznlacji i preeciwwilgociowej podziemnych czgdei budowli.

c) Zalety. - odpornosc na przesigkanie wody - latwosé w ukladaniu (zachowuje elastycznosc do temperatury
-25°C)

- duza odpornosé na zginanie, rozcigganie i rozdzieranie (takze w wysokich temperaturach do +80°C)
- duZa odpornoéé na dzialanie chemikaliow (szczegolnie kwasow i zasad)

- duza szerokodd pojedyneze] plaszezyzny (do 12m)

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Diugoéé folii w rolee wynosi standardowo 33 metry biezgee (dla folii basenowej 25m), mozliwe jest
wykonanie nawoju o innej dlugosci - zgodnie z zamdwieniem indywidualnym

klienta. Rolki przewozic i przechowywac wi instrukeji producenta (najezedciej w pozyeii lezacej).
2.2.6. Folia paraizolacyjna (paroszczelna).

Wymagania wg aprobaty technicenej ITB.

Tréojwarstwowy, zbhrojony w],'r{':h pﬂm&;zmlny, precznaczony do stosowanta w konstrukejach gcian, stropdw
i dachdw do wykonania izolacji paroszezelnych, tj. warstw zabezpieczajacych termoizolacje preed
przenikaniem pary wodnej z wingtrza pomieszczenia.

a).Wladciwodei i dane techniczne

Gramatura [g/m2]: do 140 + 5%

Wspdtezynnik SD (opor dyfuzyjny) [m]: = 100

Przepuszczalnosé pary wodnej: <0,60 (g'm 24h)

Wysokosé shupa wody [mmF*O}: = 1000

Wytrzymatosé na rozerwanic przy rozcigganiu paska o szerokodei 5 em [N] (wzdbuz): >270

Zakres temperatur stosowania [*C]: od -40 do +80

Qdpomosé na UTV: 10 lat

Klasyfikacja ogniowa: wyrdb nie rozprzestrzeniajgcy ognia

b) Pakowanie, preechowywanie i transport.

Rolki o ; szerokodé [mm]: 1500-3000 + 5% i dlugodei [m]: 25-50 + 0,

Rolki przewozié i przechowywaé wg wylycznych producenta.

2.3, Systemy izolacyjne powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowani i aktualne atesty.
2.3.1. Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadezenie o jakodei lub znakiem kontroli jakodei zamieszezonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

2.3.2. Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumenidéw potwierdzajacych przez
producenta ich jako$¢ nie mogg byé dopuszezone do stosowania.

2.3.3. Odbiér materialdw izolacyjnyvch powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnodci z
dokumentagja projeklows oraz sprawdzenie wlasciwodei technicznych tych materialdow 2
wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzeZen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jakosci wystawilonym przez producenta powinien by€ on zbadany zgadnie

# postanowieniami normy pafistwowej.

2.3.4. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materialdw izolacyjnych, ktérych wiagciwodei nie
odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rdwniez materialow
przeterminowanych (po okresie gwarancyjoyvim).

2.4. Materialy do izolacji termicznych.

2.4.1, Styropian.

Styropian odmiany FS-20 samogasnacy. Do ocieplenia posadzek wykonywanych na gruncie.
a)Wymagania.

Plyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
Dopuszcza sig wystgpowanie wgniotdw i miejscowych uszkodzen: dla pivt o grubosci ponizej

30 mm o glgbokodci do 4 mm, a dla plyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosei do 5 mm
Laczna powicrzchnia wad nie moze przekraczac 50 cm . a powierzchnia najwigksze] dopuszczalne)
wady 10 cm .

Wymiary:

dlugoesé: 500 -3000 mm (w przedzialach co 500 mm), a dopuszezalne odchyiki + (1,5%,

szerokose: 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszezalne odehytki £1,5 mm grubogé: 10-500 mm

¢o 10 mm - dopuszezalne odehylki +0,5%.



b) Pakowanie,
Plyty styropianowe uklada sig w stosy o pojemmosci 0,3-3,6 m3, przy czym wysokost¢ stosu me

powinna by¢ wyzsza niz 1,2 in. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajac

nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, dat¢ produkeji, ilodé i pieczatke pakowacza.

¢) Przechowywanie

Plyty styropianowe nalezy przechowywaé w opakowaniu, z dala od #rodel ognia.

d) Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu 7 zachowaniem przepisow ruchu drogowego.

2.4.2. Welna mineralna.

W postaci plyt, filedw i mat. Wymagania wg PN-EN 13162:2002 oraz deklaracji zgodnosci

wydawanych przez producenta iflub aprobat technicznych ITB : Wilgotnosé welny max. 2% suchej

masy. Plyty powinny miec na calej powierzchni jednakows twardosé oraz scidliwodé, Plyty do

ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spelniaé nastepujace wymagania:
Scisliwosé pod obeigzeniem 4 kPa nic wigksza niz 6% poczatkowe] grubosci,

WytrzymatoSE na rozrywanie sita prostopadla do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

Nasiakliwosé po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy, Wyroby z welny
mineralnej nalezy mocowac do podioza taeznikami do mocowania lermoizolacji (rodzaj lacentkow

nalezy dobieraé w zaleznosei od rodzaju podloza, do ktdrego ma byé izolacja mocowana.

2.5. Materialy do izolacji akustycznych.

2.5.1. Plyta styropianowa dwickochlonna. Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wlasciwodei.

Plyta styropianowa diwigkochlonna jest specjalnie elastyfikowana odmiang styropianu wytwarzancgo
technologig spieniania.

b) Zastosowanie.

Plyty styropianowe diwigkochlonne przeznaczone sq do wykonywania warstwy izolacyjnej ukladanej pod
podkiadem podlogowym w podtogach plywajacych, w celu thumienia diwigkéw uderzeniowych. Plyty te
mozna stosowac w pomieszczeniach, dla ktorych obcigzenie ukytkowe podiég nie przekracza 5.0 kN/m2
wg PN-82/B-02003. Podloze przed ulozeniem warstwy izolacji akustycznej 7 phyt styropianowych
elastycznych powinno by¢ czyste i rowne. Nierdwnodei nie mogq przekraczaé 9 mm przy pomiarze 2
metrows fata.

Prred ulozeniem piyt styropianowych deiany pomieszczen powinny byé otynkowane. Phyty nalezy
ukfadaé tak, aby scifle do siebie przylegaly. Przy $cianach 1 innych elementach pionowych (np.rury,
osciernice drzwiowe) nalezy ulozyd pionowe pasy brzegowe ze styropianu, ktére powinny siegad od
podioza (stropu) do gémej powierzehni posadzki. Zaleca sig stosowanie paséw brzegowych ze styropianu o
grubosci co najmniej 10 mm. Na plytach styropianowych nalezy ulozyé warstwe ochronna np.: folig
polietylenows gr. min. 0,1 mm lub papy asfaltowej podkladowej, na zakbad o szerokogei 10 em, =
wywinigciem na pasy brzegowe. Gruboséé podklad podlogowego nie powinna by¢ mniejsza niz 40 mm.
Zaleca sig zbrojenie podkiadu siatks stalows,

¢} Dane techniczne.

Grubo$¢ warstwy styropianu w podiodze plywajacej: 17/15, 22/20, 27/25, 33/30, 38/35., 43/40 (grubogé
plyty nieobcigzonej/grubosé plyty pod abcigzeniem)[mm].
Wartus‘:‘:l wspotezynnika Lw podlogi oraz klasa akustyczna podiogi:

Grubpsé Fﬂ}fty . zmﬂcjlﬁiﬁzi i Klasa gkust;.rczna Obeigzenic
elastycznej*|mm] uderzeniowego [KN/m) podlogi** [dB ] uzytkowe podlogi 1
1715 28 PP-26 5.0
22120 ' 30 PP-26 5.0
27725 ' 32 PP-26 5.0
33130 B | P28 50
38/35 32 PP-28 5.0
43/40 35 PP-28 5.0

(*) standardowa gruboé¢ phyt styropianowych bez obcigzenia i pod obeiazeniem |
(**) wg zalecen Instytutu Techniki Budowlanej,



d) Zukycie i wydajnodé.

Grubosé 17/15 [ 22/20[27/25 | 33/20 | 38/35 [ 43/40
losé plyt w paczce/szt w272 B85 |@
Objetosé paczki / m? 0,298 [ 0,297 [ 0,297 | 0,297 | 0,285 | 0,301
Powierzchnia plyt w paczce / m2 17,5 (1305 (11,0 [ 90 | 7,5 [7.0

¢) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Phyty styropianowe elastyczne sq dostarczane wylgcznie w oryginalnyeh opakowaniach producenta. Na
kardym opakowaniu znajduje sie: nazwa i adres producenta, nazwa wyrobu, data produkcji, numer
Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatu Zgodnosci z Aprobatg Techniczng. Plyty styropianowe
clastyczne nalezy przechowywaé w paczkach w sposdb zabezpieczajacy przed

ewentualnymi uszkodzeniami i oddziabywaniem warunkéw atmosferycznych.

2.5.2, Plyty z welny mineralnej.

Wymagania wg aprobaty technicenej ITB.

a) Zastosowanie.

Plyty z welny mineralnej otrzymywane z wldkien szklanvch do izolacji akustycenej:

= Lekkich scian dziatowych,

- Sufitéw podwieszanych,

- Okladzin i obudow dciennych.

Pyty z welny mineralnej otrzymanej z wldkien skalnych o lamelowym ukladzie wibkien w metodzie
lekkiej - mokrej dajg do izolacji cieplnej doskonalq izolacje akustyczng przegrod.

b} Dane technicene,

Maksymalna temperatura wrytkowa: 200°C

Klasyfikacja ogniowa: Al

Wspotczynnik pochlaniania déwigku ap
Grubosé [mm) Czestotliwosé [Hz| Clw
1125 Hz 250 Hz | 500 Hz | 1000 Hz [ 2000 Hz 4000 Hz |
50 0,20 0,55 0,95 0,95 0,95 1,00 0,85
75 0,30 0,85 1,00 1,00 100 1,00 1,00
100 0,55 j 1.00 1.00 1.00 1.00 1.00 ]_,ﬂrﬂ
¢) Zuiycie i wydajnosé.
Wymiary (mm) | Grubodé (mm) |2 opak
1 2000/ 2x600 A0 14,40
8500/2x600 75 10,20
 7500/2x600 100 0,00

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.
Plyty powinny by¢ pakowane wedtug rodzajow 1 wymiardw w oddzielne opakowania, w sposob

zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszezeniem. Kazde opakowanie powinno byé oznakowane
znakiem budowlanym wraz z dolaczong informacja, zawierajgeg co najmniej: nazwe producenta, nazwe
wyrobu, wymiary plyt, numer Aprobaty Technicznej, numer Deklaracii Zgodnodci lub Certyfikatu
Zgodnodéci. Plyty powinny by¢ przechowywane w sposioh zahezpieczajacy je przed uszkodzeniem,

Fniszczeniem 1 utrata wlasciwodci technicznych, Sposdb transportowania phyl okresla w swojej instrukeji

producent



2.6, Laczniki do mocowania termoizolacji.

Laczniki skiadajg si¢ z: dybla tworzywowego, stalowego wkretu i trzonu lub podkdadki.

Lgczniki przeznaczone sa do mocowania warstwy termoizolacyjnej do przckrycia dachowego wykonanego
betonu klasy co najmniej B 15. W wywiercony w podioZu betonowym otwor wsuwa sie IWorzywowy
dybel, w kuiry nastepnie wkreca sig stalowy wkret. Ksztalt trzonéw umozliwia lugne polaczenie =
wkretem, a tym samym elastyczne uginanie sie¢ trzonu pod wplywem sily nacisku , nie wolno stosowaé
je?eli grubosé podioza jest mniejsza niz 30 mm

¢) Dane techniczne.

Whrety wykonane s3 7 drutu stalowego spgezonego na zimno. Stal uiyvta do produkeji whkretdw
powinna posiada¢ nastepujgee parametry wytrzymatodciowe

- Wytrzymalos¢ na rozcigganic - min. R=450 MPa

- Granica plastycznodci - min. Re=275 MPa

- Wydluzalnoge - min A=24%

- Twardosé whretdw wg skali Rockwella powinna wynosié:

-Twardos¢ powierzchni - min. 45 HRC

-Twardosé rdzenia -min. 41 HRC

Dybie fqcznikow wykonane 2 palimeru etylenowo - polipropylenowego we BN-79/6364-03, Podkladki
wykonane z tasmy z blachy ocynkowanej wg PN-89/H-92125. Trzony lacznikow wykonane sq

z poliamidu wg BN-80/6336-01,

d) Zuiycie i wydajnosé.

We dokumentacji projektowe]j okreslajacej typ, liczbe i sposob rozmieszezenia lacznikow na polaci
dachowej z uwzglednieniem stref zwigkszonego obeiazenia oraz odleglosci od krawedzi papy.

¢) Pakowanie, przechowywanie i transport,

Laceniki pakowane sa w oryginalne opakowania producenta, na kidrych poza nazwa i adresem
producenta umieszezono nazwe wyrobu, dhugodé uzytkowsq lacenika, ilodé facrnikéw w opakowaniu,
numer Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatu lub Deklaracji Zgodnosei, znak budowlany.

3 SPRZET.

Roboty mo2na wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

We punktu 2 niniejszej specyfikacyi.

5.  WYKONANIE ROBOT.

Wg norm, aprobat technicznych i instrukeji producentdw.

3.1. Izolacje przeciwwilgociowe.

5.1.1. Przygotowanie podkladu.

Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatealny 1 przenosic wszystkie dziatajace nan obciazenia
Powierzehma podkladu pod izolagje powinna byé rdwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkiadu

Podictad betonowy lub cementowy pod izolacjg z papy powinien by¢ zagruntowany roziworem asfaltowym
lub emulsja asfaltows. Przy gruntowaniu podklad powinien byé suchy, a jego wilgotnodé nie powinna
przekraczad 5%. Powloki gruntujaee powinny byé naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopicro po catkowitym wyschnigein pierwszej. Temperatura otoczenia w
czasie gruntowania podkladu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.

5.1.3. Izolacje papowe.

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgéci obiektu przed wilgocia z gruntu powinny skladac sie
z dwich warstw papy termozgrzewalnej zgrzane] ze sobg w sposdb ciagly na calej powierzchni. Izolacje
przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa 2 zaprawy na nicj
uktadanej mogg byé wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej lub folig PE ulozonymi na sucho.
Szerokos¢ zakiadow papy lub foli zardwno podhuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by
nie mniejsza niz 10 ecm. Zaklady arkuszy kolejnych warstw powinny byé przesuniete wzgledem siebie,

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowaé materialy w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyine winny byé
ukfadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy ukladaé na styk bez szczelin. Phyty winny byé
przycigte na miarg bez ubythow i wyszezerbien. Prey ukladaniu plyt w kilku warstwach kazda warstwe
ukiadaé mijankowo. Przesunigeie stykdw winno wynosié minimum 3 em. W czasie przerw w pracy
whudowane materialy nalezy chronié przed zawilgoceniem (przez nakrycie folia lub papa).



6. KONTROLA JAKOSCL
6.1. Materialy izolacyjne.
Wymagana jakosé materialéw izolacyjnych powinna byé potwierdzona przez producenta przez
zagwiadczenie o jakodei lub znakiem kontroli jakosdcei zamieszezonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentdw
potwierdzajacych przez producenta ich jakosé nie mogg byé dopuszezone do stosowania.
Odbigr materialéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosel z dokumentacja
projekiows oraz sprawdzenic wlasciwosci technicznych tych matenaldw z wystawionymi atestami
wytworcy. W przypadku zastrzeei, co do zgodnosei materialu z zadwiadezeniem o jakodei wystawionym
przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie 7 postanowieniami normy panstwowej.
Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatdw izolacyjnych, ktorych wiadeiwodei nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm, Nie nalezy stosowaé rdwniez materialdw przeterminowanych (po
okresie gwarancyjoym).
6.2, Wyniki odbiordw
Wyniki odbiondw materialdw i wyrobdw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiarows robat jest m2 powierzchni zaizolowanej, Iloéé robdt okreéla sig na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru 1 sprawdzonych w naturze,
8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbi6r robat
Qdbidr robdt izolacyjnych powinien si¢ odbyé przed wykonaniem tynkdw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowic nastgpujace dokumenty:
- dokumentacja techniczna,
- dziennik budowy,
- zadwiadczenia o jakodei materiatdw i wyrobow dostarczonyeh na budowe,
- protokdly edbioru poszezegdlnych etapdw robdt zanikajacych,
- protokdty odbioru materiatow i wyrobdw,
- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.
8.2. Zasady odbioru.
Roboty wg 88T 2.1.6. podlepaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCL
Placi sig za ustalong ilodé m 1zolacji we ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- dostarczenie materiatow,
- przygotowanie | oczyszezenie podioza,
- zagruntowanie podioza
- wykonanie izolacji wraz z ochrona,
- uporzadkowanie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.
- PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
- PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roziwory asfaliowe stosowane na zimno.
- PN-B-27617:1997 Papa asfaliowa na tekturze budowlanej.
- PN-B-20130:1999/A21:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe.
- PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
- PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej
i welonu szklanego.
- PN-EN 22719:199% Przetwory nafiowe | smarowe - Oznaczenie temperatury zaptonu - Pomiar metods
zamknigtego tygla Pensky'ego-Martensa
- PN-EN IS0 2431:1999 Farby 1 lakiery - Oznaczenie czasu wyplywu za pomoca kubkdw wyplywowych
- PN-83/C-04523 Oznaczenie zawartodel wody metods destvlacying
- PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwosci z nim zwiazanych
w stanie ustalonym. Aparat plytowy z czujnikiem gestosel strumienia.
- PN-ISO 8302:1999 [zolacja cieplha, Okreslenie oporu cieplnego i wlasciwoéci z nim zwiazanych
w stanie ustalonym. Aparat plytowy z oslonieta plyta grzejna



- PN-1S0 10456:1999 Izolacja cieplna. Materialy i wyroby budowlane. Okredlenie deklarowanych
i abliczeniowyeh wartosci cieplnych

- PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie, Okreslenie grubosci

- PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okredlenie zachowania przy ciskaniu

- PN-EN 1604+AC:1999 Wyrohy do 1zolacji cieplnej w budownictwie, Okredlenie stabilnogei wymigrowejw

okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

- PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie, Okredlenie zachowania pod punktowym

checigzeniem

- PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwalej nasiakliwosci
wodg metoda czedciowego zanurzenia,

- PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty, plyty z welny mineralne

- PN-83/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnodc materialéw

budowlanych.

- PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wiasnosci mechaniczne goub i whretdw.

- N-91 /H-043 5 5 Pomiar twardodei metali sposobem Rockwella.

- PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektroliczne powloki cynkowe.

- PN-89/H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.

- BN-80/6330-01 Tamamid modyf{ikowany

- BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne,

Ustawa o opakowaniach i edpadach opakowaniowych (Dz. 1], z 2002 r. Nr 63, poz. 638)
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1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szezegdlowe] specyfikacii technicznej (SST) sy wymagania dotyczace
wykaonania i odbioru okladzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkdw gipsowyceh),

1.2. Zakres stosowania SST

Szczeghlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawg, jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Znaczy to, iz projektant
sporzadzajacy dokumentacje projektows moze wprowadza¢ zmiany, uzupetnienia lub ugciglenia,
odpowiednic dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robdt, ktdre sq niezbgdne do okredlania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robit objetych ST

- Okladziny z piyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyezy specyfikacja stanowia poszycie azurowej
konstrukeji scian i sufitdw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;, jak i okladziny zastepujacej tynki na
seianach i sufitach murowanych wykonywanych z materialow tradyeyjnych.

- Okladziny objete niniejsza SST ksztattujg forme architektoniczna danego elementu konstrukcyjnego,
wykonywane sa reeznie z phyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat
technicznych.

- wPrawa” strona phyty gipsowo-kartonowej pelni role jej lica i po zamontowaniu skierowana Jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona lewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk

z symbolem producenta oraz zakladkowe polgezenia kartonu.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne 7 ustawg, Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzqdzeniami wykonawezymi, nomenklatura Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem okladzin z phyt gipsowo-kartonowych 7oodnie z ustaleniami
projektowymi,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

- procedura - dokument zapewniajacy jakosé, definiujgey jak, kiedy, pdzie i kto?" wykonuje

1 kontroluje poszezeptlne operacje robocze - procedura moze byé zastapiona przez normy, aprobaty
techniczne [ instrukeje,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania okladzin,

1.5. Ogdlne wymagania dotvczsce robdt

Przy wykonywaniu okladzin z phyt pipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych

w normie PN-72/B-10122 _ Roboty okladzinowe. Suche tynki., Wymagania i badania przy odbiorze",
Wykenawea robot jest odpowiedzialny za jakoéc ich wykonania oraz #a ich zgodnoéé z dokumentacja
projektows, 8T i poleceniami Inspektora nadzoru,

2. MATERIALY

2.1.Plyty gipsowo-kartonowe

Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreflonych w normie PN-B79405 - wymagania dla phyt gipsowo-
kartonowych.

Warunki techniczne dla plyt gipsowo-kartonowych.
Tablica 1

|— T — T
L. | - . GEB GKF GEBI GKFI wodo-1i
P o s zwykia ognioodporna | wodoodporna | wodoodporna
! 2 3 4 | 5 6
1 Powierzchnia Réwna , giadka , bez uszkodzen kartonu , naroznikéw i krawedzi.
Ly T——s Karton pawirie l:?}-': zlaczony rldzfzn}m gl.pﬁm_ll}fm w talkl ?pu?u:rb :
2 o aby przy odrywaniu reka rwal sie . nie powodujac odklejania si¢ od
rdzenia gipsowego ey




95405, 12.540.5: 1540,5; >18+0.5

Grubosé
Szerokosc 1200 (+0; -5,0)
3 | Wymiary i tolerancje [mm) Dhugost [2000=3000] (+0; -6,0)
Prostopadloéé Réénica w dlugosci przekgtnych <5
9.3 9.5 2 . i
Masa 1 m* T
p:“ i 12,5 <12,5 11,0+13,0 <12,5 11,0+13,0
4 |piviy o L - S ol e o L
, 15,0 =150 13,5+16,0 =15,0 13,5+15,0
grubodci [ke]
>18,0 =18,0 16,0-1%,0 - -
5 Wilgotnodd <10,0
6 Trwalos¢ struktury prey i =20 ) =20
opalaniu [min. ]
T Masigkliwosc 5 5 =10 <10
Mapis na | . ;
tylnej Nazwa , symbol rodzaju plyty , grubosé; PN ...
g | Oznakowanie stronie plyty Data produkcji
Kuolor : : : : .
Yaan Jasny szary Jasny szary Zielony jasny | Zielony jasny
' Bar:-va Niebieska Czerwona MNiebieska | Czerwona
| napisu |
Tablica 2.
PROBA ZGINANIA
Grubosé Odleelosé
nominalna plyty : deﬁﬁ ‘[’;“mj Ohbciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm]
gipsowe] fam] Prostopadle do | Réwnolegte do | Prostopadle do | Réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku
witkien widkien wiokien widkien
kartonu kartonu kartonu kartonu
8.5 180 4510 150 - -
12,5 500 @) 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0.8 1,0
18,0 | 720 500 : . :

Dane dotyezgee phyty gipsowo-kartonowej o nazwie RENOWACYJNA”", o grub. 6,5 mm.
1. grubosc - 6,5 £ 0,5 mm

2. szerokose - 1200 (+H0; -0.5) mm
3. dhugosé - [2000-3000] (+0: -6,0) mm




4. masa 1 m2 - 5,5-6,5 kg

5. obciazenie niszczace (rozstaw podpdr - 350 mm) - prostopadle do kierunku widkien

- min 280N

- rovmolegle do kierunku widkien - min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podloza stosowaé mozna wode odpowiadajacy
wyniaganiom normy PN-EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,
badanie i ocena przydatnosei wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane] = proceséw produkcji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociagows wode pitna,

Niedozwolone jest uzycie wid éciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych thuszcze
organiczne, oleje i mul.

2.4. Piasck

2.4.1. Piasek powinien spelniaé wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczegdlnosei:

- nie zawierac domieszek organicznyeh,

- mieé frakeje roznych wymiardw:

piasek drobnoziamisty 0,25-0,5 mm,

piasek fredniosamisty 0.5-1.0 mm.

2.4.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien byé drobnoziarnisly i przechodzié calkowicie przez sito

o przeswicie 0,5 mm.

2.5. Klej gipsowy do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych do cian murowanych.

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje sig najezescicj kleje gipsowe produkowane
przez firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyezgee sprzet podano w ST,

3.2. Sprzgt do wykonywania suchych tynkiw

Wykonawca przystgpujacy do wykonania suchyeh tynkdw, powinien wykazac sig mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzeiu budowlanego.

4, TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania Ogélne wymagania dotyczace transportn podano w ST,

4.1. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, ukladanych poziomo na kilku podkladach dystansowych.
Pierwsza phyta od dofu spetnia rolg opakowania stosu, Kazdy ze stosow jest spigty tasma stalows dla
usztywnienia, w migjscach usytuowania podkiadek. Pakiety nalezy skladowaé w pomieszczeniach
zamknigtych i suchych, na réwnym i mocnym, a zarazem plaskim podkladzie. Wysokosc skladowania - do
pigeiu pakietow o jednakowej dlugosci, nakladanych jeden na drugi.

4.3, Transport

Transport piyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami),
ktdre umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okolo 2000 m2 phyt o grubodei 12,5 mm lub okolo 2400 m2 o
grubosci 9,5 mm. Rozladunek plyt powinien odbywat si¢ w sposab zmechanizowany przy pomocy wizka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawicsie

z widlami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady

Ogdlne zasady wykonania robét podano w §T.

5.2. Warunki przystqpienia do robdt

- Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z phyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakoficzone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia

i bruzdy, osadzone ojciesnice drewiowe i okienne,

- Zaleca sig przystapienie do wykonywania okladzin po okresie wstgpnego osiadania i skurczdw muréw,
1j. po uplywic 4-6 miesigcy po zakoficzeniu stanu surowego,

- Przed rozpoczgeiem prac montazowych pomieszezenia powinny byé oczyszezone 2 gruzu i odpadow.



- Okladziny z phyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +3°C pod
warunkiem, #e w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnosé wzgledna powietrza miedei sig¢ w
granicach od 60 do 80%.

- Pomieszezenia powinny by¢ suche i dobrze przewictrzone.

5.3, Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na icianach murowanych

5.3.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegal zasad podanych w normie PN-
72/B- 10122 ,,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2. Mocowanie plyt za pomoes, zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wiazacymi plyte (okladzing) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajges jej sztywnosé, sa placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego,

5.3.3. Przygotowanie podloza:

- podioze powinno byé twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, stare powloki malarskie:
olejne powinny byé zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystgpieniem do montazu plyt, podioze skropic¢ obficie woda, zbyt suche podloze, szybko
odcigga wodg 2 plackdw gipsowych, poweduje przedwezesne ich stwardmienie 1 odpadanie,

- dla podioza nienasiakliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wigksze) gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaea sie w stanie surowym iciana, przeznaczona do oblozenia ma na swym licu
odchylki do 20 mm/mb, nalezy ja zniwelowaé przed roepoczgciem montazu plyt. Niwelagji powierzchni
éciany dokonuje sie przez zamocowanic na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach
wynikajacych z szerokodel zastosowanych plyt. Marki winny mied rednicg od 10 do 15 em, Dopiero po
zwigzaniu marek gipsowych i powtdmym sprawdzeniu lica sciany mozna przystapi¢ do wlasciwego
preyklejania phyt. Phyte do pm}fklﬂj:nia uktada sig strong licows do podlogi w poblizu miejsca jej
zamontowania. Nasigpnie na jej tylng strong naklada sig placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do
35 cm. Prey krawgdziach plyt placki powinny mieé Mmnigjsz¢ rozmiary, ale nalezy je ukiadac gescie.
Grubosé nﬂru:mt_‘m}'ch plackéw powinna byé nieznacznic wigksza, niz grubodc przygotowanych marek. Plyie
z naniesionymi plackami podnosi sig i lekko dociska do éciany. Nastepnie skorygowad poloZenie plyty,
czyli dosungé jg do krawedzi juz zamontowanej plyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosig fatg
{najlepiej alumimiows, o przekroju prostokatnym 18x100 mm

i dhugosdei 2500 mm), doprowadza si¢ do dokladnego zlicowania plaszczyzny montowane) plyty

z wezesnie] zamontowang plyta. MoZna tex stosowac metode nakladania plackéw gipsowych na sciang.
Szczegdlnie w pomieszezeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sig¢ manewrowac plyta

z naniesionym na nig zaczynem. Przyklejone plyty powinny dokladnie przylegaé do siebie swoim
diuzszymi krawgdziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech phyt zaczynem
gipsowym z jednego zarobu, nasigpnie wspolne regulowanie ich poloizenia.

5.1.5. Klejenie plyt na styk do podloza

W przyvpadku, gdy plaszczyzny dcian przeznaczonych do obloZenia sg rowne, o odchylce do ok, 3 mm/mb,
mezna zastosowad metode klejenia phyvt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Pedobmie jak opisano w pkt,
5.3.4.. na utozong licem do podiogi plyte naktada sig cienka warstwe klejgeg. Warstwe tg rozgarnia sig po
phycie szeroka stalows, pacg z zebami. Klej powinien byé roziozony pasami wzdiuz diuzszych krawedzi
pivt. Klgj gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co ulatwia jego
rownomisecne rozprowadzenie w momencie dociskania plyty do podloza.

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierdwnym podiozu, powstalym z powodu niedokladnege murowania dciany lub przerdbek
(zamurowane otwory), moze zuistiie¢ koniecznosé wstgpnego wyréwnania powierzehmi prey pomocy
PH.E.U'W gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 em, odeina sig z phyly gipsowo-kartonowe]

1 II.',I,LH.,-LIJE przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje si¢ przy sulicie i przy podlodze,

Pasy pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny pe zamonlowaniu
wyznaczaé rowng plaszezyeng. Po zwiazaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podioza
przystepuje sig do klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na Scianach na ruszcie

5.4.1, Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane dciany moina oblozyé plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusziu drewnianego. Laty
drewniane, o przekroju 30%25 mm, sq mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odleglogci migdzy listwami sg uzaleznione od grubodci stosowanej na okladzing plyty.



Dla plyt o gr. 9.5 mm - 500 mm

Ma piyto gr. 12,5 mm - 650 mm.

Plyty montuje sig, ustawiajac je pionowo. Celem polepszenia wlasnosci cieplnych i akustyeznych przegrody
w przestrzen migdzy fatami whlada sig welng mineralng. W tym preypadku jednak ruszt musi byé
wystarczajaco odsuniety od sciany (grubosé welny). Mozna to osiagnaé przy pomocy podkladek
wykonanych z krdtkich odeinkéw listew drewnianych. Ruszt drewniany moze byé wykonany rowniez

w inngj formie. W tym przypadku wykorzystuje sig laty o przekroju 30x50 mm. Mocuje si¢ je do Sciany
plonowo, przy uiyciu specjalnych facznikow. Rozstaw miedzy listwami - 600 mm, Flemsntami

lgczacymi listwy ze dciang sq strzemiona blaszane typu ES. Tego typu polaczenie rusztu z podiozem jest
potaczeniem elastycznym, co przyczynia sig do tlumienia wszelkiego rodzaju diwickdw przenoszonych
przez przegrode. Wiasciwost ta moze jeszeze zostaé podwyizszona przez podlozenie pod strzemiona
podkladek z tasmy thumiace]. Wladciwodel thumigee preegrody w sposeh zdecydowany podnoesi tez obecnosé
welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu thimienia sprzyja réwniez obecnosé wolnej przestrzeni powictrznej
migdzy welng mineraing a plyta gipsowo-kartonowa,

5.4.2. Okladziny na ruszcie sialowym

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonaé na kilka sposobéw:

- prey uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostani ang $ciana,

- z uzyciem sciennych profili U" o szer. 30 mm, umocowanych do podloza uchwytami typu ES,

- prey uzyeiu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podloza elementami faczacymi typu ES.

5.5. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1. Zasady doboru konstrukeji rusztu

Ruszt stanowiacy podioze dla plyt gipsowo-kartonowyceh powinien skladaé sic z dwach warstw: dolnej
stanowigee] bezposrednie podioze dla plyt - nazywanej w dalszej czedei ~warstwg nodng” oraz gémej -
dalej nazywanej ., warstwa plowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy sie
tylko z warstwy nodnej. Materiatami konstrukeyjnymi do budowania rusztow 54 ksztahtowniki stalowe lub
listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju kenstrukeji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé pod
uwage nastepujace czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

- jezeli ruszl poziomy pomieszezenia jest zblizony do kwadraty, to ze wzgledu na sztywnodé rusziu zasadne
Jest zastosowanie konstrukeji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dhugich znajduje zastosowanie rozwiazanie jednowarstwowe,

- sposdb zamocowania rusztu do konstrukeji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z plaska konstrukceja przegrody, to moZna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy: natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwiazania
dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania
podiuznych krawedzi phyt w stosunku do tych elementow,

b} gruboié zastosowanych plyt:

- rozmicszezenia phyt,

- rozstaw elementdw rusztu warstwy noénej zalezy miedzy innymi od sztywnosdci phyt,

¢) funkej¢ jaka spelniaé ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barierg ogniows, to kierunck rozmicszezenia plyt musi byé zawsze prostopadty

do elementdw warstwy nodnej. Ruszt takiego sufitu moze byé wykonany z ksztaltownikéw stalowych

lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na odpornosé ogniows,
poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje okladzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia phyt

Cheae uzyskaé oczekiwane efekly uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru
podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wazdluznych plyt powinny by¢ prostopadte do plaszczyzny sciany z oknem
(rdwnolegle do kierunku nagwietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wedluznego mocowania phyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
diugich krawedzi plyt opieraly sie na tvch elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych rusziu konieczne jest,
aby styki krdtszych krawedzi plyt opieraly sig na tych elementach,



- poniewaz rzadko sig zdarza, aby w jednym rzgdzie mogla by¢ umocowana pelna ilosé phyt, nale2y

je tak rozmiescié, by na obu krafcach tego rzedu znalazly si¢ odeigte kawalki o szerokosci zblizonej do
polowy szerokosci phyty (lub polowy jej diugosct),

- styki poprzeczne plvt w dwu sasiadujacych pasmach powinny byé przesunigte wzglgdem siebic

o odleglodé zblizong do polowy dhugosei plyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byé dwuwarstwowa, to druga
warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy
nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zalesnosei od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwieh muszq spefniac warunek pigciokroinego
wapOlczynnika wytrzymalodcl przy ich obeigfaniu. Znaczy to, 2e jednostkowe obcigrenie wyrywajace
musi byé wieksze od pigeiokroinej wartodei normalnego obciazenia przypadajacego na dany lgcznik
lub kotwe. Konstrukcje sufitdbw mogg zostaé podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukejg
sufitdéw, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych [ub bezposrednio do stalowej konstrukceji stropu
rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartosé normalnego obeigzenia. Wszystkie elementy stalowe,
stuzgee do kotwienia, muszg posiadac zabezpicczenic antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na okladziny sufitowe stosuje sig plyty gipsowo-kartonowe zwykle o grubosei 9.5 lub 12,5 mm.

Jedli tego wymagaja warunki ogniowe, na okladzing stosuje si¢ plyty o podwyiszone] wytrzymatodel
ogniowej 0 gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementdw nognych w
dwojaki sposoh:

- mocowanie poprzeczne krawgdziami dhuzszymi plyt do kierunku wlozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podluzne wzdiuz elementéw nognych msztu ptyt, ulozonych réwnelegle do nich divzszymi
krawedziami. Phyty gipsowo-kartonowe mocuje sig:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blacho wkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

i 3 ; Dopuszezalna rozpigtosé micdzy clementami
I k)
Grubosé plyty [mm] | Kierunek mocowania st T
Poprzeczny 420
0.5

Podiuzny 320
Poprzeczny 500

12,5 =
Podhuny 420
[ 15,0 Poprzeczny ] 550

5.6. Sufity na ruszcie stalowym

5.6.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400. Elementy skladowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez
poszezeptlne firmy zajmujace si¢ ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogélny

Konstrukeja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x(L6 oraz przysciennych UD 27x28x0.6.
Prezediuzenia odeinkow profili nodnych, gdy potrzeba taka wynika z wiclkosci pomieszezenia, dokonuje sig
przy uzyciu tacznika wadluinego (60/110). Ruszi jest podwieszany do konstruke)i stropu przy pomocy
wieszakdw gdy chodzi o sufit obnizony (stopief obnizenia sufitu determinuje uzycie prgta mocujacego o



odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy lacanikéw krzyzowwvch (60/60) - gdv chodzi o sufit
maocowany bezpodrednio do podtora. Konstrukejg rusziu sufitu obnizonego wykonuje sig

w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszezeniach dlugich i réwnoczednie waskich zasadne jest
stosowani¢ rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje sig réwniez dla sulitow bezposrednio
mocowanych do stropéw, W rusztach dwuwarstwowych do laczenia obu warstw ze soba uZywa si¢
facznikow krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia calej konstrukeji rusziu, kofice profili noénveh
opiera si¢ migdzy pétkami profili UD 27x28x0.6 mocowanych do dcian,

I
: . Dopuszezalna odleglosé | Dopuszezalna odleglodé

Girubost phyvty ‘O ) ; . : 5
I Kurmnpn:vgi %‘fﬁ}"” migdzy wieszakami w warstwie plownej | DCPuszezaina odleglosé
' [mm] [mm] w warstwie nognej [mm)]

9.5 | 850 1250 20

12, 850 1250 500

15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyceg phyt ukladanych poprzecznie do profili nodnyeh.

5.7. Obudowa poddaszy
Plyty gipsowo-wléknowe sg dobrym materislem do okladania od wewnatrz skomplikowanych
konstrukeji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkodé oraz wytrzymalosd na dziatanie ognia,
(szczegdlnie przemawiajg #a ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach. Przed montazem plyt gipsowo-
wioknowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowaé odpowiedni ruszt. Wykenuje si¢ go ZAZWYCZR] W
formie jednowarstwowej. Materialami konstrukeyjnymi rusztu sq listwy drewniane lub profile stalowe. Pray
budowie rusztéw na powierzehniach skosnych nalezy stosowaé zasady montazu podobne, jak dla rusztéw
sufitowych.

Przykdadowo: dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych
(rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomocy tacznikéw typu ES, odleglosé miedzy nimi nie powinna
preekraczad:

- 350 mm dla plyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 350 mm dla plvt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla plyt o gr. 9.5 mm mocowanych poprzecznie. Analogiczne rozstawy obowigzuia przy
zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi fqcznikami ES,
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady

Ogdlne zasady kontroli jakosci robhdt podano w ST.
6.2, Badania w czasie wykonywania robdt
6.2.1. Czgstotliwosé oraz zakres badaf plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna » PN-B-79405

«Wymagania dla phvt gipsowo-kartonowyceh",

W szezegdlnosei powinna byé oceniana;

- rdwnoié powierzchni phyt,

- narozniki i krawgdzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary plyi (zgodne z tolerancja),
- wilgotnos¢ i nasigkliwosé, - obeigzenie na zginanie niszczace lub ugigeia phyt.

6.2.2, Warunki badan phyt gipsowo-kartonowych i innych materialow powinny bvé Wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane preez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.0gélne zasady
Ogdlne zasady obmiaru robot podano w ST,

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchnig suchych tynkdw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci Scian
w stanie surowym i wysokodci mierzonej od podloza lub warstwy wyréwnawezej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnig pilastrow § shupow oblicza sie w rozwinigeiu tych elementéw w



stanie surowym. Powierzchnig suchych tynkéw stropéw plaskich oblicza sig w metrach kwadratowych ich
rzutu w dwietle scian surowych na plaszezyzne pozioma. Z powierzchni suchych tynkow

mie potraca sig powierzehni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mnicjsza niz

0,5 m2. :

7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosei obmiarowe suchych tynkdw okredla sig na podstawie dokumentacji projektowej

z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4, W przypadku robét remontowych

W przypadku robét remontowych, dla ktdrych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie pomiardw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogilne zasady

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST.

8.2. Odbidér podloza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzié bezpodrednio przed przystapieniem do robdt okladzinowych

z phyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidr podloZa odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podioze oczyscic | umyé wodg

8.3. Roboty uznaje sic za zgodne z dokumentacja projektowa

Roboty uznaje si¢ #a zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspcktora nadzoru, jezeli
wszystkic pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancjt) wg pkt. 6 ST daly pozytywne
8.4. Wymagania przy odbiorze.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-T2/B-10122. , Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosé z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materialéw,

¢. przyvgotowanic podloza,

d. prawidiowoéé zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

¢. wichrowatosé powierzchni.

ad. &)

Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowid plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,

powinny byé kqtami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wezesnicjszych zalozen zawartych

w dokumentacji. Krawedzie przycigeia plaszezyzn powinny byé prostoliniowe, Sprawdzenie
prawidtowosel wykonania powierzchni i krawgdzi suchych tynkdw nalezy przeprowadzaé za pomoca
ogledzin zewngtrznych oraz przykladania (w dwu prostopadiych do siebie kierunkach) laty kontrolnej

o dhugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy Iatg a powierzchmg
suchego tynku powinien byé wykonywany z dokladnodcia do 0.5 mm. Dopuszezalne odchytki powierzchni
sa podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni |  Odchylenie powierzchni i krawgdzi od kierunku

suchego tynku od glife:f::i;;ych sie
plaszczyzny 1 — T o Plaszczyzn od kata

odchylenia krawedzi od

linii 3 Prrewidzianegn w
i proste)

Pionowego Poziomego dokumentacji




Nie wigksza niz 2 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz 2 na calej dlugodci

laty kontrolnej o
dhugosci 2 mb

L

Mie wicksze niz 1.5 mm
na | mb i ogélem nie
wigee] niz 3 mm w
pomicszezeniach do 3.5 m
wysokosci oraz nie
wigeej niz 4 mm w
pomieszezeniach
powyze] 3,5 m
wysokosel

Nie wigksze niz 2 mm
na 1 mb i ogdlem nie
wigcej niz 3 mm na calej
powierzchni
ograniczone] $cianami
belkami itp,

Mie wigksze niz 2 mm

9, PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogilne ustalenia Ogolne ustalenia dotyczqee podstawy phatnodei podano w ST,

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego
Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawes

a Zamawiajacym w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$é m2 powierzchni suchego
tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
dla wszystkich technologii (czynnoéci preygotowaweze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstugg sprzetu niewymagajacego elatowej obshagi,

- ustawienie i rozbiorkg rusztowan, o wysokosei do 4 m,

- przygotowanie podiora,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnveh elementdw,
- QCZyszezenie miejsca pracy z resztek materialdw, dla wykonania okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych:

a) na scianach murowanych

- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- preygotowanie kleju gipsowego,

- przyklejenie paskdwz plyt gipsowo-kartonowych do podloza,

- przyklejenie plyt do podioza wraz z preyeieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych
- preymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocy gwordzi lub wkretdw wraz z przycieciem

1 dopasowaniem.

¢) na rusztach z ksztaltoamikdw metalowych
- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocy wkretdw wraz z preyeieciem | dopasowaniem,
dla wszystkich technologii (czynnosei wykoriczeniowe):
- preygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrdwnania powicrzchni okladzin,
- szpachlowanie polaczen i stykdw plyt ze Scianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin tasma papierows,

- szpachlowanie i cyklinowanie wykoficzeniowe,
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1, Normy

- PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy adbiorze.
- PN-B-79405 Wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych.
- PN-93/B-02862 Odpornosé ogniowa.
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prabek, badanie i ocena
przydatnosei wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskane] z proceséw produkeji betonu,
- PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
- Norma IS0 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci
1 zarzqdzania systemami zapewnienia jakodel.
10.2. Inne dokumenty i instrukeje
Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, fcian dziatowych, okladzin sciennych i sufitéw
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. 2 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pifczdw. [nformator-Poradnik Zastosowanie phyt gipsowo - kartonowych w budownictwie” -

wydanie IV-Krakow 1996 1,




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
CPV - 45410004 TYNKOWANIE
Tynkowanie : Wykonanie tynkow zwyklych wewngtrznych i zewngtrznych

SPIS TRESCI

LA e T b

e B et e ol el o S o e
L ol i Lak ) —

I

i
N

b.
B.1.
.2
£.3.
fi.4.
1.
i,
T2,
e
8.
5.1
B.2.
8.3,
B.4.
!
9.1.
9.2
10,

WSTEP

. Przedmiot 55T

. Zakres stosowania 55T

. Zakres robdt objetych SST

. Okredlenia podstawowe

. Ogdlne wymagania dotyczace robét

MATERIALY

. Dgdlne wymagania
. laprawy

. Woda

. Piasek

SPRZET

. Dgblne wymagania
. Aprzet do wykonywania tynkow zwyklvch

TRANSPORT

. Dgdlne wymagania
. Transport materiatdw

WYKONANIE ROBOT

. Dzdlne zasady

. Warunki przystapienia do robét

. Przygotowanie podioza

. Wykonywanie tynkow zwyklych

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady

Badania przed przystapieniem do robot tynkowych
Badania w czasie robat

Badania w czasie odbioru robat
OBMIAR ROBOT

Op6lne zasady

Jednostka i zasady obmiarowania
losd tynkdw

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady

Ddbitr

Zpodnodé wykonania

Ddbide tynkdw

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne ustalenia

Matnosci

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
10.2. Inne dokumenty i instrukcje



- W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich érodkéw

zabezpieczajacych, zgodnic z Wylycamymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie

obnizonych temperatur,

- Zaleca sig chronié $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed

nastonecznieniem diuzszym niz dwie podziny dziennie,

- W okresie wysokich temperatur éwiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wiazania i twardnienia, tj.

w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda,

5.3, Przygotowanie podloza

5.3.1. Podloza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

3.3.2. Spoiny w murach ceglanych

- W Scianach przewidzianyeh do tynkowsnia nie nalezy wypelnia¢ zaprawg spoin przy zewngtrznych licach

na glebokosei 5-10 mm.

- Bezpodrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczyscié z kurzu seczotkami oraz usunac plamy z rdzy |

substancji thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usunaé 10-proe. roztworem szarego mydla lub

wypelniajac je lampg benzynows.

- Nadmiemnie suchg powierzehnig podioza nalezy zwiliyé woda.

5.4. Wykonywanie tynkdw swyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkdw zwykhych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie
PN-TO/B-10100p. 3.3.1.

3.4.2. Sposoby wykonania tynkdw zwvkiyeh Jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi

okreslonymi wtabl. 4 normy PN-70/B-10100.

3.4.3. Grubosci tynkéw zwyklych w zaleznosei od ich kategorii oraz od rodzajo podtoza lub podkiadu

powinny byé zgodne z normg PN-70/B-10100.

S.4.4. Tynki zwykle kategorii 11 i 111 nalezq do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych

w sposdb standardowy,

5.4.5, Tynki zwykle kategorii [V zalicza sic do odmian doborowych.

3.4.6. Tynk tréjwarstwowy powinien sie skladaé z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkdw wewnetrznyeh

nalezy wykona¢ wedfug paséw i listew kierunkowych,

3.4.7. Gladz nalezy nanosié po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem, Podezas zacierania

warstwa gladzi powinna byvé mocno dociskana do warstwy narzutu,

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowad Zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nie narazonyveh na

zawilgocenie - w proporeji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetranych - w proporei

| 3y B

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady

Ogdlne zasady kontroli jakodei robét podano w ST,

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt tynkowych

Przed przystapieniem do robét Wykonawea powinien wykonaé badania cementu, wapha oraz kruszyw

przeznaczonych do wykonania robdt i preedstawié wyniki tych badas Inspektorowi nadzoru do akceptacii,

Badania te powinny obejmowaé wszystkie whasciwoici cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w

pkt. 2 niniejszej specyfikacii.

6.3. Badania w czasie robdt

6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan zaprawy wylwarzangj na placu budowy, a w szczegdlnodei i€

marki i konsysiencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-1450] Zaprawy budowlane zwykle.

6.3.2. Wyniki badai materialéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane

przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w ezasie odbioru robét

6.4.1. Badania tynkéw zwyktvch powinny byé przecprowadzane w sposob podany W normie

PN-T0/B-10100 p.4.3. i powinny umozliwié oceng wszystkich wymagan, a w szczegdlnosdei:

- zgodnosci z dokumentacja projekiows i zmianami w dokumentacii powyk onawczej,

- jakosel zastosowanych materialdw | wyrobow,

- prawidiowosci przygotowania podiozy,

- mrozoodpomoscl tynkow zewngtrznyceh,

- przyczepnosci tynkdw do podlosa,

- grubosci tynku,



- wyglgdu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szezelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w 5T.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosei $cian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podoza lub warstwy wyréwnawcezej na stropie do spodu stropu. Powicrzchnig
pilastréw 1 shupdw oblicza sig w rozwinigeiu tych clementow w stanie surowym. Powierzchni¢ tynkdw
stropow plaskich oblicza sig w metrach kwadralowyceh ich rautu w swietle scian surowych na plaszezyzne
poziomg, Powicrzchnig stropow zebrowych 1 kasetonowych oblicza si¢ w roewinigeiu wedtug wymiardw
w stanie surowym. Z powierzchni tynkéw nie polryca sie powierzehni nicatynkowanych, ciagnionych,
obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. losc tynkdw

llosé tynkdow w mZ okreéla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady

Ogblne zasady odbioru robdt podano w ST.

8.2. Odbidr

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezpodrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Jezeli
odbiér podioza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysdeié i umy¢ woda.
8.3, Zpodnosc wykonania

Roboty uznaje sig za zgodne z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jereli
wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé jedno
z nastepujacych rozwigzan:

- tynk poprawic i przedstawié do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagai nie zagrazaja bezpieczensiwu uzytkowania i trwalosci tynku, zaliczy¢ tynk
do nizszej kategorii,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usunaé tynk 1 ponownie wykonat roboty
tynkowe.

8.4, Odbidr tynkdw

8.4.1. Uksztaliowanie powierzchni, krawedzie, przecigeia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
byé¢ zgodne 2 dokumentacjs projekiows.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzehni tynku od plaszezyzny i odehylenie krawedzi od linii prostej nie
moga byé wigksze niz3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej diugosci kontrolnej dwumetrowej laty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie moga byé¢ wicksze niz 2 mm na | mb i ogilem nie wigeej niz 4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie moga byé wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdlem nie wigce) niz 6 mm na calej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sq nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzehni tynkow przenikajacych 2
podtoza, pildni itp.,

- trwale dlady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostateczne]
przyczepnosci tynku do podioza.

8.4.4, Odbidr gotowyeh tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawierac:

- peene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoéci ich usunigeia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninicjszej szezegOlowej specyfikacji technieznej (S8T) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbroru tynkdw zwyklych wewnetrenych i zewngtrznych,

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1. Znaczy to, iz projektant
sporzgdzajgey dokumentacje projektowa moze wprowadzaé do niniejszej standardowej specyfikacji
zmiany, uzupelnienia lub uvscislenia, odpowiednic dla przewidzianych projekiem robét, uwzgledniajgce
wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacii robét, ktore sa niezbedne do okreélania ich
standardu 1 jakosci,

1.3. Zakres robdt objetych SST

- Iynki zwykle, kiorych dotyczy specyfikacja, stanowia warstwe ochronna, wyrdwnaweza lub
ksztaltujgca formg architektoniczny tynkowanego elementu, nanoszona recznie lub mechanicznie, do
ktore) wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm Jub aprobat technicznych.

- Tynki zwykle ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podivza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw

i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykle,
Wymagania i badania przy odbiorze™.

- Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
- Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé preyveotowane zgodnie z wymaganiami normy

PN-70 /B-10100 p. 3.3.2,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej 88T sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i oznaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwiazane 2z wykonaniem tynkow zgodnie

Z ustalemami dokumentacji projektowej,

- Wykonawea - osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dzialania przeprowadzane w celu wykonania robét,

- procedura - dokument zapewniajacy jakodé; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i ko wykonuje

i kontroluje poszezegdlne operacie robocze; procedura moze byé zastajiona normami, aprobatami
technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowe] zawierajace dane opisujace
przedmiot wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

L.5. Ogilne wymagania dotyczsce robit

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacia
projektows, SST , poleceniami InZyniera i Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano
w 3T,

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST.

2.2, Faprawy

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-901B- 14501
~Zaprawy budowlane zwykle"” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowaé mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-88/B-31250 Materialy budowlane. Woda do betondw i zapraw", Bez badan laboratoryinych mozna
stosowaé wodociggows wode pitng. Niedozwolone jest uzycie wod dciekowych, kanalizacyinych,
bapiennych oraz wid zawierajacych thiszeze organiczne, oleje i mul.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-067 11 Kruszywa mineralne.

Piaski do zapraw budowlanyeh", a w szezegilnosei:

- nie zawieraé domieszek organicznych,

- mie¢ frakeje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziamisty 0,25-0,5 mm, piasck
srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Spoiny.



Do spodnich warstw tynku nale2y stosowaé piasek gruboziamisty odmiany 1, do warstw wierzchnich -
drednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Gladzie.

Do gladzi piasek powinien byé¢ drobnoziamisty i przechodzié catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sklad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane
zwvkle

- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno byé wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasck rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapienngj nalezy stosowaé cement portlandzki wedtug normy PN-B-1 9701
1997 Cementy powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement

z dodatkiem #uzla lub popiclow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciagu 7 dni od chwili whbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +3°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego 2 wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolits i jednobarwng
masg, bez grudek niegaszonego wapna 1 zanieczyszczen obeych. Skiad objctosciowych skdadmkow zapraw
nalezy dobierad doswiadczalnie, w zaleznosei od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
3. SPRZET

3.1. Ogblne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczgee sprzetu podane w ST.

3.2, Sprzgt do wykonywania tynkiw zwyklych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyklych powinien wykazaé si¢ mozliwedcia korzystania
Z nastgpujacego Sprgi:

- mieszarki do zapraw,

- agregatu tynkarskiego,

- betoniarki wolnospadowej,

- pompy do zapraw,

- przenosnych zbiormkdw na wodg.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania

Opdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST,

4.2. Transport materialéw

- Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sig zgodnie z norma BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozié cementowozem, natomiast cement 1 wapno
suchogaszone workowane mozna przewozic dowolnymi srodkami transportu 1 w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

- Wapno gaszone w postaci ciasla wapiennego mozna przewozié w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
- Kruszywa moina preewozic¢ dowolnymi drodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszozeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady

Ogolne zasady wykonania robit podano w ST,

5.2.1. Warunki przystypienia do robét

- Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny byc zakonczene wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oécieznice drzwiowe i
okienne.

- Zaleca sig preystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczéw murdw {j. po uplywie
4-6 miesigey po zakonczeniu stanu SUrGwego,

- Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, 2e w ciggu doby nie
nasigpi spadek ponizej 0°C.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogilne ustalenia

Ogbdne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST.

9.2. Platoosci

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilodé m2 powierzehni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktdra obejmuje:
- przypotowanie stanowiska roboczego,

- prZygotowanic zaprawy,

- dostarczenic materiatdw i spraet,

- obsluge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie 1 rozbiorke rusztowan przenodnych umeozliwiajgeych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
- prEygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjgeie lstew tynkarskich,

- nsiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych droboyveh elementaw,

- wykonanie tynkdw,

- reperacja lynkdw po dziurach i hakach,

- OCZYsZczenie micjsca pracy z resztek materialdw,

- likwidagj¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

- PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycenych i wytrzymatodciowyeh.

- PN-T0/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

= PN-B-30020: 1999 Wapno.

- PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne, Piaski do zapraw budowlanych.

- PN-80/B-1 4501 Zaprawy budowlane zwykle.

- PN-B-1 9701; 1997 Cementy powszechnego wrytku,

- PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia jakosci
1 zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci,

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robit budowlanyeh Czgéé B - Roboty wykoficzeniowe,
zeszyt 1 . Tynki®, wydanie ITB - 2003 rok.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczepdlowej specyfikacii techniczne] sq wymagania dotyezace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST.

Szezepdlowa specyfikacja technicina jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy prey
zlecaniu i realizacji robét wymienionvch w pkt, 1.1.

1.3, Lakres robit objetych S5T.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montaiu oraz stolarki drewiowej. W skiad tyeh robét wehodzi:

1. Stolarka drewiowa stalowa, sklasyfikowana jako drzwi nic ognicochronne

2. Stolarka drzwiowa drewniana typowa, akustyczna, techniczna antywlamaniowa i przeciwpozarowa
typowa,

1.4. Okreslenia podstawawe,

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne zobowiazujacymi odpowiednimi normami

1.4.1. Oscieznice stalowe

- wg PN-B-0287 1:1996, PN-8-91000:1996, PN-89/B-9 1003, PN-90/B-922 10IPN-901B-92270

- nazwy cech i czgdci odcieznic drzwiowych -wg ponizszego rysunku

1.4.2. Drzwi stalowe

Drzwi stalowe wewnatrz lokalowe oraz skrzydla drzwiowe stalowe preeznaczone do zabudowy w:

= domach jedno i wielorodzinnych

- w budynkach zamieszkania zbiorowego

- budynkach uzytecznosci publicznej i gospodarczych

- zakladach przemyslowych i magazynach Drewi te, przeznaczone sg do stosowania jako drzwi pomigdzy
pomieszezeniami oraz jako drzwi do pomieszezen sanitarnych wewnatrz budynkow. Stosowana teminologia
drzwi okreslona jest w normach PN-B-9 1000:1 996 i PN/B-02100: 1952, a zwlaszcza drzwi wewnatrz
lokalowe stalowe przylgowe skladajq sig =

- skrzydla drzwiowego stalowego przylgowego,

- oiciesnicy z uszezelkami,

- okug,

- wyposazenia dodatkowego w zaleinosci od potrzeb wiytkowych.

L.4.3. Drzwi wewnatrz lokalowe plaskie drewniane z oscieznica obejmujaca

Drzwi wewnatrz lokalowe plaskic systemowe s to jednodzielne drzwi plvtowe rozwicrane (lewe lub
prawe), ze skrzydlem grubodci 40 mm, wykonywanym jako pelne lub z powierzchnia czedciowa
przeszklong, Wymiary drzwi wewngtrz lokalowych plaskich systemowych w swietle odcieznicy wynosza
- wysokodld H 2016 mm,

- szerokosé § = 600, 700, 800, 900, 1000 lub 1100 mm. Drzwi wewnatrz lokalowe plaskie systemowe
sktadajq si¢ z ofcieznicy regulowanej oraz skrzydla plytowego.

1.4.4. Drzwi wejiciowe

Drzwi wewngirzne wejéciowe o klasach izolacyjnodel akustycznej DI-30dB, D2-30dB i Rw = 32dB
charakteryzujg si¢ rowniez odpornodcia na wlamanie klasy B. Drzwi wejsciowe to jednoskrzydlowe drzwi
rozwierane, z¢ skrzydlem plytowym grubosci 40 + 44 mm (skrzydio frezowane), w zaleznodel od rodzaju
okladziny (plyta HDF grubodcei 3,2 mm lub 5 mm) oraz jej wykonczenia (blacha aluminiowa 0.3 mm = folig
PVC, tormirem, laminatami nisko- lub wysokocisnieniowymi lub kryjacymi powlokami malarskimi).
Drzwi wejsciowe produkowane sg w dwdch rodzajach z ocieznic stalows lub z oscieinics, wykonana z
potfabrykatdw z drewna iglastepo klejonego warstwowo.

1.4.5. Drzwi wejiciowe antywlamaniowe, ognioodporne i dymoszezelne,

Drzwi wewnglrzne wejsciowe o odpormoéci na wiamanie klasy C - Typ 1 oraz o odpornosei ogniowej
klasy El 30 (Eli 30), dymoszczelnodei klasy 8 60 (Smi, S ) 1 odpomoéci na wlamanie klasy C - Typ 2.
Drzwi to jednoskrzydiowe drzwi rozwiecrane, pelne, lewe lub prawe. W zalesnosci od wymiardw drzwi
objete odpowiednimi aprobatami, produkowane w wersjach oznaczonych numerami ,&0%, 90" i 100",
Grubosé skrzydel wynosi 47 mm. W drzwiach mogg byé zastosowane oécieznice stalowe OPMA lub



OMMA, wykonane z ksztattownikow z blachy stalowej grubosci 1.5 mm, wyposazone w uszczelki
preymykowe, Odcietnice maja zamocowany prog - metalowy lub drewniany, wyposarony w uszczelke.
Skrzydla drewi wykonywane sg jako plytowe, pelne, z przylga na trzech krawgdziach: poziomej gomej 1
dwdch pionowych (krawedZ dolna jest bezprzylgowa). Konstrukeje skrzydla stanowi rama z tarcicy iglaste]
klejonej warstwowo, Wypelnienie skrzydia (ramy) stanowia dwie plyty widrowe grubosci 18 mm,
oklejone obustronnie blachami aluminiowymi grubosci 0.3 mm Wewngtrz wypelnienia, w otworach
wykonanych w plytach widrowych, rozmieszczone sq prety stalowe d=10 mm. Jako okladziny skrzydel
stosowane sg phyty piliniowe HDF, grubosei 48 mm. Powierzchnie skrzydel mogg by¢ oklejone folig PVC
lub fomirem. laminowane lub wykonczone powlokami malarskimi kryvjacymi, Drzwi ognioochronne sa
dodatkowo wyposatone w uszczelki peczniejace, przyklejone w przylgach skrzydel, we wrebach
ramiakdw. Drzwi wyposazone sa w 3 komplety zawiasdw czopowych wkrecanych, zamek wielopunktowy
£ whkladks bebenkows klamki = szyldami, bolee antywlamaniowe oraz wizjer. Drewi ognipochronne majg
Zamocowany samozamykacz.

1.4.6. Drzwi przeciwpozarowe

Drewi przeciwpozarowe sa drzwiami jednoskrzydiowymi, pelnymi, o powierzchni skrzydia
laminowanej. Drzwi maja stalowy oscicznicg obejmujgeg. Drzwi przeciwpozarowe posiadaja

trzy Zawiasy stalowe, cropowe, zamek wpuszczany zapadkowo- zasuwkowy, klamke z tworzywa
sztucznepgo 7 rdzeniem stalowym, aluminiows lub ze stali nierdzewnej 1 samozamykacz. Dodatkowo drzwi
moga by¢ wyposazone w zamek szybkootwierajacy sig oraz uchwyt szybkootwierajacy.

1.5. Opdlne wymagania dotyczace robit.

Wykonawca robot jest cdpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnodc z dokumentacjg
projektows, S5T, poleceniami Inyniera i Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Whudowaé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powlokami malarskimi lub
okleinowymi.

2.1. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki odcieznicowe, listwy progowe, listwy przyszybowe, kotwy, przepony, ostony budowlanych
otwordw komunikacyjnych, slemiona, stupki i inne detale powinny byé wykonane z blachy lub tadmy
stalowej nisko weglowej, dwustronnie ocynkowanej ogniowo o grubosci powloki cynkowej 140g/m2 do
obrébki plastycznej na zimno o grubodei 1,2 mm (oscieznice wewnatrz lokalowe) i 1,5 mm w gatunku
DX51D+Z lub (DX52D+Z i DX33+Z) -wg PN-EN 10142+A1:1997, wykonanej z tolerancja wymiardw

i ksztahtu - wg PN-EN 10143:1997.

2.2, Progi aluminiowe Powinny by¢ wykonane ze stopu aluminium EN AW-6060 - wg PN-EN 573-3:1998.
2.3. Progi stalwe Powinny by¢ wykonane z blachy cienikej 7 I11 1,5 OHI8NY wg PN- 83/H-92 128

2.4, Progi drewniane Powinny by¢ wykonane z drewna twardego

2.5, Uszczelki

2.5.1. Uszezelki przylgowe bez wymaganej odpomosci ogniowej wykonanych z termoplastycznych
tworzyw lub z gumy EPDM, speiniajgcych wymagania okreslone w Aprobatach Technicznych oraz
posiadajgee dokumenty dopuszczajace do obrotu 1 stosowania”.

2.5.2. Uszezelki przylgowe odeieznic drzwi przeciwpozarowych - o odpornosei ogniowej E1 30 wg
PN-B-02871:1996. Uszczelki te powinny spelnia¢ wymagania okreslone w Aprobatach Technicznych oraz
posiadaé dokumenty dopuszezajace do obrotu i stosowania.

2.5.3. Uszezelki ,.peczniejace” drzwi przeciwpozarowych o odpomosdei ogniowej klasy El 60 -wg PN-B-
02871:1996, Uszezelki peczniejgee powinny spelniaé wymagania okreslone w Aprobacie Technicznej oraz
posiadaé dokumenty dopuszezajgee do obrotu i stosowania,

2.6, Zawlasy.

Do polaczenia oscieimic ze skrzydiami drewiowymi stosowane sq skrzydetka zawias czopowych.
Skrzydelka zawias czopowych powinny spelniaé wymagania okreslone w PN-92/B-84050/02 lub w
odrebnych Aprobatach Technicznych oraz posiadaé dokumenty dopuszezajace do obrotu i stosowania.

Do oécieznic drzwi o zwigkszong] odpomosci na wlamanie oraz drzwi przeciwpozarowych zaleca sig
stosowad zawiasy czopowe o nodnodel 1001 120 kg, w zaleinodci od masy skrzydel drewiowych jakie maja
by¢ na nich zawieszone.

2.7. Zlacza rozporowe metalowe



Przeznaczone do kotwienia ofcieznic drewiowych w podiozu pelnym powinny mie¢ wymiary (czesci
roboczej) (J} 10x92 i spelniac wymagania okreslone w Aprobatach Technicznych i posiadaé dokumenty
dopuszezajace do obrotu i stosowania.
2.8. Oécicznice
Oscieznice stalowe sq produkowane z ksztaltownikéw przedstawionych na ponizszych rysunkach:
(katowniki stalowe) wykonanych z blachy stalowej do obrobki plastycznej na zimno o grubogei 1.2
i 1,5 mm, dwustronnic ocynkowanej ogniowo. Podstawowym procesem faczenia oscieinic jest zgrzewanie
za posrednictwem lacznikdw narommych, zapobiegajacych wystgpowaniu wadliwych potaczer, obnizajacych
wytrzymadosé. W oscieznicach posiadajacych we wrebach stojakow i nadprozy rowki s osadzane uszezelki,
odpowiednie do przeznaczenia poszezegélnych typow odeiesnic, poprawiajace: szezelnodé, izolacje
termiczng i akustyczng oraz odpomosé ogniows. W celu usztywnienia konstrukeji podezas transportu, do
stojakow oscieznicowych saprzyspawane lub przykrecone wkretami samogwintujacymi listwy progowe
(giete Oscieznice drzwi o zwigkszonej odpornosci na wlamanie klas A. B i C posiadaja w stojakach
zawiasowych otwory pod czopy przeciwwywazeniowe, Oécieinice obejmujace przeznaczone do cian o
gruboscl powyzej 300 mm sq wemocnione przeponami. Réinorodnoéé stosowanych kotew pozwala na
montaz tych wyrobow we wszystkich rodzajach gcian. Ochrong przed korozja stanowia:
- stosowana do produkeji odcieinic blacha ocynkowana oraz
- natozona na nig wierzchnia powloka lakicrowa.
Preyjgte oznaczenia osciednic:
- OPDM - oscieznica drzwi wewnatrz lokalowych katowa mata standard
- OPDD - oscieznica drzwi wewnatrz lokalowych katowa duza standard
- OPWK - oscieznica drzwi wewnglrznych wejsciowych o zwigkszonej odpornosei na wlamanie klasy A
-OPWB - nscieznica drzwi wewngtrznych wejsciowych o zwigkszonej odpornoéei na wlamanie klasy B
- OPMA - oscieznica drzwi wewnetrznych wejsciowych o zwigkszonej odpornoéei na wlamanie klasy C
- OMMA - oécieznica drzwi wewngtrznych wejsciowych o zwigkszone) odpomodei na whamanie k]asy C
-OMM I - oscieinica drzwi o izolacyjnosci akustycznej klasy Rw 27dB i 32dB
- OMM3 - oscicznica drzwi o klasie odpornoéci ogniowej El 30
- OMM4 - odcieznica drzwi o izolacyjnosci akustycznej klasy Rw 42dB

1 klasie odpornosci ogniowej E1 30
- OMMG6 - oscieinica drzwi o klasie odpomosc ogniowej El 60
-ONZG - odciesnica drzwi zewnetrznych wejsciowych standard
-ONZH - oscieinica drawi zewngtrznych wejsciowych o zwickszonej odpornosci na wiamanie klasy A
- ONZI - oscieznica drzwi zewngtrznych wejsciowych o zwigkszonej odpornosei na wlamanie klasy B
-ONZI - vécieznica drzwi zewnetrznych wejsciowych o zwigkszonej odpornosei na wlamanie klasy C
-QPRO - odcieknica regulowana
2.9. Drzwi stalowe
2.9.1. Drzwi wewngtrz lokalowe stalowe przylgowe
Skrzydla drewiowe stalowe przylgowe dostosowane sq do wipdlpracy £ odcieznicami:
- stalowymi,
- drevnianymi,
- z plvt widrowvch.
2.9.2. Skrzydla drzwiowe stalowe przylgowe
Konstrukeja skrzydta drewiowego jest plytowa powstala przez dwustronne oklejenic wypelnienia
okladzinami z blachy stalowej. Jako wypelnienie skrzyda stosuje sie:
- wypelnienie z wkladu tekturowego o strukturze komérkowej zwanej . plastrem miodu”. Do mocowania
okué i dodatkowych wyposazen zastosowano wkladki z litego drewna, a do mocowania listew
preyszybowych i kratek wentylacyjnych ksztaltowniki z blachy stalowej ocynkowanej,
- wypelnienie z welny mineralnej lub styropianu z doklejkami z litego drewna jak wyzej
- wypelnienie typu ..sandwich" 2 x MDF + jadro 2 plyty widrowej lub 2 x MDF + jadro z styropianu
z doklejkami 7 litego drewna jak wyzej Okladziny skrzydla drzwiowego stanowig plaszcze stalowe
wykonane z:
= blachy stalowe] do obrébki plastycznej na zimno,
- blachy stalowej dwustronnie ocynkowanej do obrébki plastycznej na zimno,
- blachy stalowej odpomej na korozje,
Odmiany drzwi i skreydel drewiowych ze wzgledu na kierunek otwierania wg PN-B-02100:1952:



L =lewe, P — prawe

2.9.3. Na skrzydla drewiowe nalery stosowad nastepuiace materialy:

Materiaty, z ktérych wykonane s drzwi stalowe wewnatrzlokalowe, powinny byé zgodne

z okreslonymi w dokumentacji konstrukeyjnej producenta, przy czym ich parametry i whasciwosci
techniczne powinny zapewnié bezpieczne, zgodne z przeznaczeniem uzytkowanie. Na skrzydla drzwiowe
nalezy stosowad nasigpujgce materialy:

1. Plaszcze skreydel

- blacha stalowa do obrobki plastycznej na zimno o gruboéciach 0,6 -*- 0,7 mm wg PN-EN 10111:2001

- blacha salowa dwustronnie ocynkowana o grubosciach 0.6 + 0,7 mm wg PN-EN 10142:2002(11)

lub PN-EN 10165-1:1998

- blacha stalowa odpoma na korozje o grubosciach 0,5 -s- 0,6 mm wg PN-EN 10088-1 :1998

i PN-EN 10082-2:1999/AP1:2003

2. Kszaltowniki, ramka wewnetrzna pod przeszklenie, listwa przyszybowa

- blacha stalowa ocynkowania o prubodei 1,5 mm wg P4-EN 10142:2002(17) iPN-EN 10169- 1:1998

3. Wypelnienie phvty skrzydia

- wkiad ze styropianu wg PN-EN 13163:2004

- wkiad z welny mineralnej wg PN-EN 13162:2002

- wkiad tekturowy o strukturze komdrkowej typu . plaster miodu" B 140/40

- wkiad ,sandwich" 2xMDF + styropian wg PN-EN 622-5:2000/Apl :2002 i PN-EN 13163:2004

- wkiad , sandwich" 2 x MDF + plyta widrowa wg PN-EN 622-5:200/Ap 1:2002

i PN-EN 312-1 :2000/Ap 1:2002

4. Oszklenie skrzydel drzwiowych

- termicznie hartowane bezpieczne seklo sodowo-wapmowo-krzemianowe o grubodel 4-°6 mm

wg PN-EN 12150 - 1:2002

5, Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztucznego wg PN-B-94090:1996 -

6. Listwa uszczelniajaca dolng krawedz drewl wg -jako wyposazenie dodatkowe

7. Klgje do klejenia:

- do klejenia wypelnienia plyty z okladzinami - klg) wodno-dyspersyny lub klgj poliuretanowy

wg PN-EN 204:2002

- do klejenia wypelnienia w skrzydle wkiadek drewnianych oraz ksztattownikdw stalowych klej
silanowo-epoksydowy

8. Zamki

Malezy stospwac:

a) do drzwi pomigdzy pomieszczeniami zamki wpuszezane zapadkowo-zasuwkowe klasy O

wg PN-91/B-94400 i PN-921B-94402

b ) do drzwi do pomieszezen sanitarnych zamki wpuszezane zapadkowo-zaswwkowe, jednozastawkowe
klasy 0 wg PN-9 /'B-94405, Dopuszcza sig stosowanie innych typdw zamkéw o wyzszej klasie
zabezpieczenia przed wlamaniem

c) zaczep katowy uniwersalny wg PN-92/B-94402 w drewiach jednodzielnych = oscie#nicg drewniang tub
wykonana z phyty widrowej oraz w drzwiach dwudzielnych.

9. Okucia uchwytowo-ostonowe

Do drzwi pomiedzy pomieszezeniami nalezy stosowac klamki lub gatki obrotowe z tarczami klasy minimum
0.
Do drzwi do pomieszezen sanitarmych nalezy stosowad klamki z tarezami do klamek i blokady WC lub galki
obrotowe 2 tarczami do galek i blokady WC klasy minimum 0. Okucie te powinny spelniad wymagania
zawarte w normach PN-EN 1906:2003 i PN-B-54430:1997.
2.9.4, Wymiary skrzydel drewiowych

Podstawowe wymiary modularne drewi SxH powinny byé zgodne z wymiarami podanymi w projekcie
wykonawezym. Dopuszeza sig stosowanie drzwi o innych wielkosciach modularnych zgodnych

7 PN-ISO 2776:1998 1 PN-89/B-9 1003, Dopuszczalne odchytki wymiardw nietolerowanych powinny sig
miescié w klasie zgrubnej C wg PN-EN 22768-1:1999 i w klasie L wg PN-EN 22768-2: 1995,

2.10. Drzwi wewngirz lokalowe plaskie drewniane z ofcieznicq obejmujacy



Drzwi plaskie systemowe sq przeznaczone do stosowania w budownictwie mieszkaniowym jako drzwi
wewnatrz lokalowe, stanowigee zgodnie 2 norma FN-B91 000:1996 zamknigcia otworéw budowlanyeh

w Seianach wewngtrznych migdzy izbami. Whudowywanie drzwi powinna byé zpodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okreflonego zakresu obiektu z uwzglgdnieniem obowigzujacych norm
przepisow, postanowiefi Aprobaty Technicznej oraz szczepdlowe) instrukcji montazu odcieznic
regulowanych systemowych i whudowywania drzwi wewngtrz lokalowych plaskich systemowych
opracowane] przez producenta drzwi i dostarczanej odbiorcom z kazdg partia wyrobdw

2.10.1. Oscieinica regulowana

Osciesnica regulowana skiada sig z dwdch stojakéw nadproza o konstrukeji skrzynkowej. Oscieznice
regulowang systemowa wyglada nastepujaco:

Szerokosé oscieznicy w $wietle stojakdw moze wynosié 600,700, 800, 900,1000 hub 1100 mm. Grubosé
(glebokosc) oscieznicy moze by¢ dostosowana, do grubosci sciany, w kitora jest whudowywana. Istnicje
rowniez mozliwosé regulacii glebokodei osadzenia skrzydelek zawiasowych czopowych weiskanyeh,
mocowanych w specjalnych kieszeniach zaciskowych stojaka oscieznicy.

RYSUNEK
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Podstawowym elementem kazdego stojaka i nadproza odciesnicy jest ramiak plowny stojaka lub
nadproia, wykonany z phvty widrowej grubodei 22 mm oklejonej laminatem HPL. W kazdymn ramiaku
giéwnym stojaka 1 nadproZa na calej dhugosei wylrezowane sg 2 kanaly o wymiarach 4,531 mm

(W ktore wklejane sg katowniki, tworzqee 2 ramiakami gtéwnymi konstrukeje skrzynkows odcieznicy)
oraz kanal o wymiarach 48 mm na uszczelke wyciszajacg zamykanic drzwi. Katowniki stojakdw

i nadproza odcieznicy wykonane s3 z phyt widrowych grubodei 15 i 5 mm oklejonych laminatem HPL.
Plyty witrowe stosowane do wykonania elementow odcieznicy powinny odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 312-1:2000/Apl w zakresie grubosci i gestodci oraz PN-EN 312- 3:2000/Apl w zakresic
wytrzymalosei na zginanie, modutu sprezystosci przy zginaniu wytrzymatosei na rozeigganic silg
prostopadla do plaszczyzny plyty. Wiasciwodci techniczne laminatu HPL powinny byé zgodne

z wymaganiami normy PN-EN 438-1 :1997 Odciednica jest produkowana 1 dostarczana odbiorcy

w postaci kompletu elementdw przeznaczonych do skiadania na miejscu budowy.

W sktad kompletu elementdw oscicznicy powinny wchodzié nastepujace elementy:

- 2 gléwne ramiaki stojakow, z ktorych kazdy jest sklejony fabrycznie z jednym katownikiem stojaka,

- gléwny ramiak nadproza sklejony fabrycznie z jednym katownikiem nadproza.

- 2 katowniki stojakdw do zamocowania na budowie,

- katownik nadproza do zamocowania na budowie,

- 4 Igczniki metalowe



- komplet 2-czgéciowych lacznikéw tworzywowyeh 30/10 z wkretem 4x40 mm do faczenia gléwnych
ramiakdw stojakdw odcieznicy z glownym ramiakiem nadproza ofciesnicy (liczba lacznikdw

w komplecie wynika z grubodci odcieznicy i rozstawdw lacznikow

2.10.2. Uszczelki

Uszezelki z tworzywa termoplastycznego, weiskane w kanaly w ramiakach ghéwnyveh stojakdw

i nadproza oécieznicy drzwiowej (stosowane w celu wyciszenia zamykania drzwi).

2.10.3. Skrzydla drewiowe

Skrzydia drzwi wewnatrz lokalowvch plaskich systemowe wykonywane =3 jako plytowe, z przylga na
trzech krawedriach: poziomej gdrnej i dwdéch pionowyceh (krawedZz pozioma dolna jest bezprzylgowa).
Rozroznia sie skrzydia drewiowe pelne oraz z powierzchnig cz¢sciowo przeszklona.

Konstrukeja i szczegdlowe wymiary skrzydet drzwiowych oraz rozmieszezenie okué powinny byé zgodne z
nasigpujacym rysunkiem:
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1 - odcieznica drewniana, drewno: sosna, red meranti lub dab

4 - rama skrzydla, drewno: drewno: sosna, red meranti lub dab

3 - szpros (szczeblina) ;

4 - plycina drewniana, interpanel lub szklo bezpieczne, ormament, witraz, hartowane
S - ramka drewniana mocujgea szybe lub plycine

6 - Widok uszczelka weis 1 przekrdj drzwi plycinowych,

PODSTAWOWE PARAMETRY

1.Ramy skrzydel.

Ramy skrzydel drzwi wewnatrz lokalowych plaskich systemowych powinny byé wykonane z tarcicy
iglaste] wg PN-75/D-96000.

Elementy ram skrzydel drzwiowych powinny spelniaé wymagania normy PN-88/B-10085/A2+A3,
Wilgotnosé drewna powinna wynasic 10-"14%,

2. Wypeienia skrzydel

Do wypelniania ram skrzydet drewiowych nalezy stosowaé alternatywnie nastepujace materialy:

- phyty widrowe grubosci 33 mm z otworami o $rednicy 26 mm w rozstawie 29,5 mm,

- plyty widrowe pelne grubosci 33 mm wg PN-EN 312-3:2000/Apl,

- karton komdrkowy typu plaster miodu o wymiarze komdrki 25 mm,

3. Okladziny skrzydet,

Do wykonywania obustronnych okladzin skrzydel drzwiowych nalezy stosowaé plaskie plyty |
wykonczone na stronie licowej laminatem dekoracyjnym spelnizjgcym wymagania normy

PN-EN 43 8-11997, folig z PVC lub QP powlokami z farb akrylowych wodorozciericzalnyeh
dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie.

Plyty powinny spetniaé nastepujace wymagania:

- gprubosé - 3240,2 mm,

- pestosc - 850250 kgim .

- spgeznienie na grubosé po 24 h zanurzenia w wodzie - nie wigeej niz 30%,

- wytrzymalo$¢ na zginanie (Srednia z dwach kierunkéw) - nie mniej niz 40 MPa.

- modul sprezystosci przy zginaniu ($redni z dwach kierunkdw) - nie mnigj niz 3000 MPa,

- wylrzymalosc na rozeigganie w kierunku prostopadlym do plaszczyzny plyty - nie mniej niz 1,22 MPa
4. Kleje.

Kleje przeznaczone do laczenia elementéw skrzydel z drewna materialéw drewnopochodnych powinny
spelniad wymagania okreslone w normie PN-EN 204:1994 dla klasy trwatoéei D3.

3. Szvhy.

Do szklenia skrzydet drawiowych z powierzchnia ezgdeiowo przeszklong nalezy stosowaé szyhy
wzorzyste spelniajace wymagania PN-EN 572-5:1999,

6. Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ptyt MDF grubosci 22 mm spelniajacych wymagania PN-EN
622-5; 2000/Apl.

7. Kratki wentylacyjne. W skrzydlach drzwiowych do pomieszezer sanitamych nalezy stosowaé kratke
wentylacyjng drzwiowa z tworzywa sztucznego wi normy PN-B-94090.1996.

2.10.4. Okucia

Do zawieszenia skrzydta drzwiowego w odcieznicy nalezy stosowaé zawiasy czopowe wkrecano-
weiskane, charakteryzujace sig trwalodeig klasy A | wylrzymaloscia klasy 3 wyg PN-92/B- 94050/02,

- 2 szt. - w preypadku skrzydet o szerokodei < 844 mm,

- 3 szt. - w przypadku skrzydet o szerokosci = 844 mm.
Jako okucie zamykajgce nalezy stosowaé zamki wpuszezane zapadkowo-zasuwkowe klasy 0 odpowiadajace
WYMAZANIOm:

- PN-92/B-94402 - w przypadku drzwi migdzy izbowych,

- PN-91/B-94405 - w preypadku drzwi do pomieszezen sanitarmnych

2.11, Drzwi wejsciowe

Drzwi wejsciowe sq przeznaczone do stosowania jako drzwi wewngtrzne wejsciowe, stanowigee zgodnie
z terminologig ustalong normie PN-B-91000:1996 zamknigcia otwordw budowlanych w scianach
wewngtrznych, migdzy klatka schodowa lub korylarzem a pomieszezeniami, w budownictwie
mieszkaniowym i uzylecznosci publicznej



Z uwagi na wymagania wytrzymaltodéciowe, drzwi wejdeiowe moga by¢ stosowane w warunkach
odpowiadajacych 3 klasie wymagan wg PN-EN 1192:2001, tj. w warunkach pracy cigzkich do bardzo
cigzkich.

Z uwagi na ochrone przeciwdiwickows pomieszezen drzwi wejsciowe, o klasach izolacyjnosci akustycznej
DI-30d4RB, D2-30dB i Rw = 32 dB, mogg by¢ stosowane w zakresie zgodnym z wymaganiami
PN-B-02151-3:1999 lub PN-87/B-02151/03

2.11.1. O¥iciernice

(éciesnica drewniana

W drzwiach wejsciowych moga by¢ stosowane oscieznice (do skrzydel przylgowych), wykonane z
polfabrykatéw z drewna iglastepo klejonego warstwowo. Odcieznice moga byé wyposazone w prig
drewniany lub moga wysigpowaé w wersji bez progu. Oscieznice powinny by wyposarone w uszezelki
przylgowe weiskane w kanal we wrebie odcieznicy, wadhez stojakdw i nadproza. Wlasciwodci uszezelek
powinny odpowiadad wymaganiom ckrelonym w odpowiednich aprobatach.

Osciesnice stalowe

W drzwiach wejsciowych mogg by¢ stosowane odcieinice stalowe spelniajgce wymagania odpowiednich
norm. Odcieznice moga by dostarczane z progiem metalowym, drewnianym lub bez progu. Odcieinice sq
wvposazone w uszezelki przylgowe z modyiikowanego PVC, weiskane w kanaly w gémym 1 bocznych
wrebach odcienicy.

2.11.2, Skrzydla drzwi

Drewno

Do wykonywania elementdw ram skrzydet powinny byc stosowane potfabrykaty z drewna klejonego
warstwowo, 2 tarcicy iglaste] wg PWN-T5/D-96000, ktorej jakosé w elementach powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-88/B-10085/A2+Az3,

Wilgotnodé drewna, przed sklejeniem, powinna wynosié 8-3-15 %,

Kleje

Do warstwowego 1 wzdluinego klejenia drewna w polfabrykatach oraz do laczenia elementdw skrzydel
(ramiakow, lgczenia piyt okladzinowych z ramg i wypelnieniami i innych elementéw skrzvdet)
powinien by¢ stosowany klej spelniajacy wymagania wytrzymatosciowe okreslone dla klasy trwalogei co
najmniej D3, wg PN-EN 204:2002 {U).

Pédlfabrykaty z drewna warstwowo klejonego

Potabrykaty z drewna warstwowo klejonego powinny byé wykonane z materiatéw spelniajgeych
wymagania punktach jak wyzej 1, 2.

Polgczenia drewna na dugodci powinny byé wykonywane przy zastosowaniu zlaczy klinowych wg
PN-B-10087:1956,

Krawedzie potfabrykatow klejonych warstwowo powinny by¢ proste i gladkie. Wilgotnos¢ poszezegdlnych
warstw drewna w poHabrykacie warstwowo klejonym nie powinna byé wigksza niz 15 %. Roznica
wilgotnogci drewna migdey poszezegdlnymi warstwami w obrgbie przekroju pétfabrykatu, nie powinna byé
wieksza niz 2 %. Warstwy drewna w polfabrykacie powinny byé dokladnie sklejone. Spoiny powinny byé
ciagle i szczelne (wypelione klejem). Warsiwowe polgczenie drewna nie powinno ulegaé rozdzieleniu po
spoinie podezas rozszezepiania prébek o dlugodei 5 em za pomocg klina lub szerokiego dluta o kacie ostrza,
(3=30°. Srednie wytrzymalodci potfabrykatéw na $cinanie przy seiskaniu, nie powinny byé mniejsze niz;

a) 9.0 MPa - po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym (klimat normalny wg

PMN- IS0 554:1996 i PN-EN 205:1995 to temperatura - 20 £ 2 °C 1 wilgotnosc wzgledna powietrza 65 £
5 %% lub temperatura + 23 + 2 °C i wilgotnod¢ wzgledna powictrza 50 + 5 %),

b) 2,0 MPa - po sezonowaniu probek w nastgpujacych warunkach:

- 7 dni przechowywania w klimacie normalnyim,

- 4 dni moczenia w wodzie o lemperaturze + 20 + 2 °C.

Plyty okladzinowe

Do wykonywania okladzin skrzydel drzwi powinny by¢ stosopwane phyty pilsniowe formowane na sucho
typu HDF grubosci 3,2 + 0,2 mm lub 5 + 0,2 mm, o ggstosei > 800 kg#mj' ogdlnego preeznaczenia
uzytkowane w warunkach suchych, spelniajgce wymagania norm

PN-EN 622-1:2000 z poprawkgAp 1:2002 1 PN-EN 622-5:2000 z poprawkaApl:2002.



Plyty do wypelniania skrzydia drzwiowego

Do wypelniania ramy skrzydla drzwiowego powinny byé stosowane phvty widrowe otworowe grubosci 33
mm, o srednicy pojedynczego otwort § 25 mm i masie 8,7 kg/m2 + 5 %,

Uszezelki

Przy dolnej krawgdzi skrzydta, w kanalach wykonanyeh w ramie skrzvdla, powinny by¢ umieszczone
uszczelki progowe automatyczne, wykonane 7 tworzywa na bazie silikonu,

Okucia

Do zawieszenia skrzydia drewiowego w odcieznicy powinny byé stosowane 3 komplety zawiastw
czopowych, o) skrzydetkowych charakteryzujgeych sie trwalvdcia klasy B i wytrzymaloécia klasy 5,
wg PN-92/B-94050/02 lub inne dopuszczone do obrotu stosowania, Jako okucie zamykajgce w drzwiach
wejsciowych powinny byé stosowane zamki drzwiowe wpuszezane, zapadkowo-zasuwkowe, do wkladki
bebenkowej, klasy T, speiniajace wymagania PN-93/B- 94403, oraz wkladki bebenkowe profilowe,
dwustronne, wg PN- 84/B-94451/04, 2 takze komplet klamek wg PN-94411:1996 i tarczek klasy T, wg
PN-B-94416:1994. W drzwiach wejsciowych powinny byé stosowane zamki wpuszczane wielopunktowe
co najmniej klasy ,,B" wg PN-91/B-94400 dopuszczone do obrotu i stosowania. Drzwi moga byé
wyposazone w samozamykacze i w zamknigcia przeciwpaniczne,

2.12. Drewi wejiciowe antywlamaniowe, ognioodporne i dymoszezelne

2.12.1. Oéciernice.

Oscieznice stalowe typu OPMA lub OMMA, stosowane w drzwiach Typ 1 i Typ 2. Oscieznice mogg byé
dostarczane w wersji z progiem metalowym, z ksztattownika z blachy stalowej, lub z progiem drewnianym,
2.12.2. Skrzydla drzwi

Drewno.

Do warstwowego kiejenia drewna w polfabrykatach powinna bvé stosowana tarcica iglasta wg PN-751D-
96000, ktorej jakosé w elementach powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B8/B-10085 wraz ze
zmianami A2+Az3. Wilgotnodé drewna powinna wynosic 8 -M5 %,

Kleje.

Do taczenia elementdw skrzydel {(ramiakéw, plyt wypelniajacych i okiadzinowych oraz innych elementow
skrzydel) powinien by¢ stosowany klej spelniajgcy wymagania wytrzymalosciowe okreglone w

PN-EN 204:2002 dla klasy trwalosci co najmniej D3,

Polfabrykaty z drewna warstwowo klejonego.

Pédfabrykaty z drewna warstwowo klejonego powinny byé wykonywane z materialéw spelniajacych
wymaganin pkt wiw 1, 2. _

Polgczenia drewna na diugodei powinny by¢ wykonane przy zastosowaniu zhaczy klinowych wg
PN-B-10087:1996.

Wilgotnosé poszezegdlnych warstw drewna w péifabrykacie warstwowo klejonym nie powinna byé wigksza
niz 15 %. Roznica wilgotnodei drewna miedzy poszezepdlnymi warstwami w obrebie przekroju
potfabrykatu, nie powinna by¢ wigksza niz 2 %. Warstwy drewna w pélfabrykacie powinny hy¢ dokladnie
sklejone. Spoiny powinny by¢ ciagle i szczelne (wypelnione klejem). Warstwowe polgczenie drewna nie
powinno ulegad rozdzieleniu po spoinie podczas rozszezepiania probek o diugoéci Sem za pomoca klina lub
szerokiego diuta o kacie ostrza (3= 30°. Srednie wytrzymalosci poHabrykatéw na Seinanic przy sciskaniu nie
powinny byé mniejsze niz:

a) 7,0 MPa - po 7 dniach sezonowania probek w klimacie normalnym (klimat normalny wg PN-ISO
554:1996 i PN-EN 205:1994 to temperatura +20 + 2 °C i wilgotno$é wzgledna powietrza 65 + 5 % lub
temperatura +43 £ 2 °C i wilgotnodé wzgledna powictrza 50 + 5 %.

b ) 2,0 MPa - po sezonowaniu prabek w nastepuigcych warunkach:

- 7 dni przechowywania w klimacie normalnym,

- 4 dni moczenia w wodzie o temperaturze +20 + 2 °C,

Plyty wisrowe.

Plyty wiorowe grubosei 18 = 0,3 mm, stosowane do wypelniania ramy skrzyda, powinny spetniad
wymagania normy PN-EN 312-3:2000 ze zmiang Api :2002.

Plyty piliniowe typu HDF.

Plyty pilsniowe typu HDF, grubosci 4,5 = 0,2 mm stosowane do wykonywania okladzin skrzydel, powinny
spelniaé wymagania norm PN-EN 622- 1:2000 ze zmiang Apl:2002 i PN EN 622-5:2000 ze Zmiang
Apl:2002, dla plyt ogdlnego przeznaczenia uzytkowanych w warunkach suchych (typ MDF).

Uszezelki.



W przylgach drzwi powinny by¢ stosowane uszezelki wpuszezane, wykonane z tworzyw
termoplastycznych, weiskane w kanaly w gornym i bocznych wrgbach oscieinicy oraz w kanal progu
metalowego lub osadzane w kanale progu drewnianego. W przylgach drewi Typ 2 powinny byé
dodatkowo stosowane uszezelki peczniejgee. Uszczelki peeznigjgee powinny by przyklejone we wrebach
ramiakow skreydel:

- uszezelki 2,5 x 20 mm - w przyldze poziomej gérne] 1 przyldze pionowe) po stronle zawiasowe)

- uszezelki 2.5 X 10 mm w preyldze pionowej po stronie zamka.

Okucia.

Do zawieszenia skrzydta drzwiowego w osciesnicy nalezy stosowad 3 komplety zawiasdw czopowych, trdj
skrzydetkowych. Jako okucie zamykajace powinien by¢ stosowany zamek wpuszczany zapadkowo-
zasuwkowy, bgbenkowy, wielopunktowy, klasy C, z wkiadka bebenkows klasy C wg PN-841B-94461104,
lub inny zamek wielopunktowy, spelniajacy wymagania klasy C wg PN-94/B-94400.

Drzwi powinny by¢ wyposazone w komplet klamek z szyldami oraz w cztery stale bolce
przeciwwywazeniowe, zamocowane w skrzydle po stronie zawiasowej. Drzwi Typ 2 powinny mieé
zamontowany samozamykacz.

2.13. Drzwi przeciwpozarowe

Drzwi przeciwpozarowe posiadajg skrzydio trojstronnie felcowane o konstrukeji ramowej. Ramiaki

o przekroju 51 x 37,5 mm wykonane sg z materialu np. Firestop Georgia-Pacific o gestosci 1100 - 1276
kg/m3. Wypelnienie skrzydia drzwiowego stanowi piyta whwpiyta o grubosci 37.5 mm gestosei 350 - 700
kg/m3. Do oklejenia skrzydta stosuje sig plylg HDF 3.2 mm wedlug BN-74/712211 oraz laminaty ozdobne
o grubodei 0.3 & 0,7 mm, zgodne z DIN EN 438, Materialy powyzsze sg lgczone klejami na bazie
poliectanu winviu. Po zewnetrznym obwodzie ramy umieszezona jest uszezelka pgezniejaca

o wymiarach 37,5 x 2 mm a przy rawgdzi dolnej stosowane 25 dwie uszczelki. Uszezelki ppeznicjgee
przykryte sa doklejka z drewna mahoniowego, ktora pelni jednoczednie rolg preylgi. Grubosé skrzydia
drzwiowego 45 mm. Do drzwi jest stosowana oscieznica obejmujges, wykonana z ocynkowanej blachy
stalowej o grubosci 1,5 mm. Rama oscieinicy jest zamknigta clementem progowym zespolonym na stale z
mozliwoscia demontazu, Oscieznica jest wyposazona w uszezelke, o wymiarach 14 x 2.5 mm. Pozostale
clementy, np. okucia i zamki jak dla drzwi opisanych w pkt. 2.12.

3. SPRZLT. Roboty mo#na wykonad przy uzyciu dowolnego tyvpu spregtu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru,

4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysylki powinna zawieraé wszystkic elementy przewidziane
normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i
transportowaé w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed
uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozié w
miarg mozliwosei przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy mogg by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone
przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci,

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie oiciery.

(ciesnice stalowe oznaczone w pkt. 2.1, sg przeznaczone do zabudowy osdcieiy Scian w budowniclwie
ogdlnym. Oscieznice OPDM i OPDD przeznaczone sq do drzwi wewnatrz lokalowych. Odcieznice
OPWE, OPWE, OPMA [ OMMA przeznaczone sg do drzwi wewngtrznyeh wejsciowych, Odcieznice
ONZG, ONZI-1, ONZII ONZJ przeznaczone 54 do drzwi zewnetrznych wejsciowych, Odcieznice
OMM1. OMM3, OMM4 i OMMS6 przeznaczone 53 do drzwi wewngtrznych wejsciowych i przejsciowych na
korytarzach.

0 klasie odpomosci ogniowej El 30 1 EJ 60 wg PN-B-0287 1: 1996 na drogach ewakuacyjnych oraz drzwi
wewnetrznych wejdciowych do pomieszezefi o podwyzszonych wymaganiach izolacyjnosci akustyczne).
Zakres stosowania

Odcieznice stalowe drzwiowe OPDM i OPDD powinny by¢ stosowane do zawieszania skrzydet drawiowych
jako zamknigeia otwordw budowlanyeh w gcianach dzialowych wewnatrz lokalowych pomieszczen
izbowych, kuchennych i sanitarnych (lazienek i WC) wewnatrz budynkdw.

Odciernice OPWEK, OPWB. OMMI, OMM4, OPMA i OMMA powinny by¢ stosowane do zawieszania
skrzydel drewiowych stanowigeych zamknigcia otwordw budowlanych:

- w scianach wewnetrznych pomigdzy mieszkaniami a klatkami schodowymi lub korytarzami.



- w Sclanach wewngtrznych pomigdzy pomieszezeniami a korytarzami lub holami wewnatrz budynkow
urytecznodel publicenes]j.

Osciesnice ONZG, ONZH, ONZ1 | ONZ! powinny byé stosowane do zawieszania skrzydet drzwiowych
stanowigeych zamknigeia otwordw budowlanych w scianach zewnetrznych (pomiedzy otwartg przestrzenig a
wigtrzem budynku). Oscieznice stalowe drzwiowe ze wzmocnieniem w nadprozu przystosowane sg do
osadzania i montazu na nich zamykaczy drzwiowych - wg PN-EN 1154:1999,

Warunki stosowania

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytupwanie):

- drzwi do pomiecszezen przeznaczonych na staly pobyt ludzi i pomieszezen kuchennych oraz drzwi
otwicranych na zewnatrz do: lazienck, umywalni, wydzielonych ustepow i kabin ustepowych powinny mied
szerokosé co najmniej 800 mm w Swietle odciesnicy

- szeokodé drzwi wewngetrznych wejéciowych OPWEK, OPWRB, OMMIL, OMM4, OPMA i OMMA
powinna wynosi¢ co najmniej 900 mm w $wietle odeicznicy: w przypadku zastosowania drzwi
dwuskrzydlowych szerokosé skreydla zasadniczego nie moze byé mniejsza niz 900 mm: w drzwiach

do budynkéw i pomieszezen uzytkowych oraz do mieszkan, wysokosé progow nie moze przekraczad

20 mm,

- drzwi wewnetrzne w budynkach uzytecznosci publicznej. z wyjatkiem drzwi do pomieszezen
pomoeniczych 1 gospodarczych, powinny mieé w $wietle oscieznicy szerokost co najmniej 900 mm
Oscieznice OPWEK, OPWB, OMMI, OMM4. OPMA i OMMA drzwi wewnetrznych wejdciowych

o szerokosei w Swietle 900> § > B00 mm oraz wysokosei H <2000 mm mogg byé stosowane tylko

do wymiany przy renowacji i remoncie mieszkar,

Oscieznice drzwi o szerokosei w swietle 8 <800 mm i H <2000 mm mogg byé stosowane tylko jako
zamknigcia otwordw pomieszezen gospodarczych i technicznych takich jak podreczne magazyny, piwnice,
maszynownie diwigdw itp. wymagajacych zabezpieczenia przed wandalizmem.

Drzwi wewngtrzne i zewngtrzne wejsciowe powinny by¢ wyposazone w uszezelki na calym obwodzie
powierzehni przylegania skrzydla drzwiowego do oécieznicy oraz do progu

Oscieznice drzwi wewngtrznych wejsciowych wemocnionych klasy A nalezy stosowaé do mieszkan

w budynkach wielorodzinnych, gdzie istnieje zwigkszone zagrozenie wlamania i mozliwosé powstania strat
mienia, wykraczajacych poza podstawowe wyposazenie mieszkania w meble i sprzet gospodarstwa
domowepgo,

Oscieznice drawi wewnetrznych wejsciowych wzmocnionych klasy B nalezy stosowad do pomieszczen

w budynkach vzytecznosei publicznej, gdzie wymagane jest zabezpieczenie mienia,, dokumentacji i baz
danych podezas nieobecnosci personelu. Oscieznice drawi wewngtrznych wejsciowych wzmoenionych klasy
C nalezy stosowac do pomieszezen specjalnych uzytecznodei publicznej, przemystowych i pormicszezen
specjalnych w budownictwic obronnym oraz rezydencjach, gdzie isinieje bardzo duze zagrozenic wlamania i
mozliwosE powstania niewymiemnych strat. Osciesnice nalezy dobieraé i stosowaé w taki sposb by
zapewnione bylo bezpieczenstwo uzytkowania zgodnie z przepisami Prawa budowlanego Oscieznice
bezprogowe drzwi o szerokosci w Swietle S > 900 mm stwarzaja dogodne warunki ruchu osobom
niepelnosprawnym, poruszajacym sie na wazkach inwalidzkich.

S.1.1, Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladnoéé wykonania oéciezy, do ktérych ma
preylegal oscieznica. W preypadku wystgpujacych wad w wykonaniu oéciezy lub zabrudzenia powierzchni
osciery. Odcieza nalezy naprawié i oczydcic.

Przed preystapieniem do whudowania o$cieznicy nalezy sprawdzié czy oscieznica jest zgodna

z zamdwieniem i przeznaczeniem, sprawdzié wspdlosiowodé otwordw w stojaku oécieznicowym

Z czopami, przeciwwywazeniowymi w skrzydle drewiowym,

- wyeliminowaé ewentualne drobne usterki powstale w czasie skfadowania lub transportu,

- sprawdzic czy w oscieznicy zachowana jest prostopadiosc stojakéw z nadprozem, przez pomiar dwéch
przekatnych w swietle odcieznicy; roznica dhugodei preekainych nic powinna przekraczaé 3 mm,

- odchylenia od prostopadlosei stojakow z nadprozem nalezy skorygowaé poprzez lekkie uderzenie lewym
lub prawym doelnym naroznikiem oscieznicy o podioze.

5.1.2. Osadzenie oicieznic
Whudowywanie oscieinic powinno byé wykonane zgodnie z pisemng instrukejg producenta. kidra powinna

zawiera¢ co najmniej:



- okredlenie, jakie czynnodci nalery wykonaé przed whudowaniem odcieznicy.

- dane producenta dotyczgee przygotowania ofciezy scian,

- wskazanie punktéw mocowania oraz nazwy ¢lementdw mocujaeych odciesnicy (elementy kotwigee),

- dane o zasadach ustawienia i zabezpieczenia oscieznic przed deformacjs w trakeie wbudowywania,

- informacje dotyczgee zabudowy odcieznic w Sciany z phyt gipsowo-kartonowych,

- informacje dotyczgce zabudowy odcieznic bez elementdw kotwigeych,

- wskazdwki dotyczace jakoscl wypelnienia przestrzeni pomigdzy Sciana, a ofcieinicy w obszarze
mocowania zawias 1 kotew,

- informacje dotyczace sposobu repulacji usytuowania skrzydla drewi wzgledem ofciesnicy.

- oraz inne szczegoly dotvezace osadzania oscieznic, o ile wplywaja na walary eksploatacyjne drzwi.

Firma budowlana z wbudowania odeieinic drzwi o zwigkszone] odpormodel na wlamanie klasy A. B lub
C powinna wystawic¢ uzytkownikowi zadwiadczenie stwierdzajace, e zostaly spehione wszystkie
zalecenia wynikajace z niniejszej Aprobaty Technicznej oraz z instrukeji whudowywania, Zagwiadczenia te
zaleca si¢ przedkladaé przedstawicielom towarzystw ubezpieczeniowych.

Ustawienie oscieznicy

1. Oicieznice nalezy ustawié w miejscu przeznaczenia tak, aby jej polozenie nie odbiegzio od pionu

i poziomu. Odchytka od pionu pdrnych naroznych punktéw osciesnicy od dolnych nie powinna przekraczad
2 mm.

2, Oznaczona na oscienicy bazowa pozioma rysa technologiczna (montazowa) powinna dokladnie
pokrywaé si¢ z bazowa pozioma rysa naniesiong na scianie (odcieru). Rysy montazowe umieszezone sana
oécieznicy na wysckodel wykonezonej podlogi oraz 1000 mm nad peziomem wykonczonej podlogi w eelu
ulatwienia prac montazowych,

3. Oscieznice dokladnie ustawione w poziomie i pionie powinny by¢ zabezpieczone przed deformacig (w
trakcie zabudowy) przez rozparcie ich od wewnatrz przy pomocy rozpieraczy stalych lub nastawnych na
wysckosci zawias oraz olwordw zaczepowych zamka drzwiowego.

Whudowywanie oscieinic w wykonanych scianach

Oécieznice drzwiowe, po osadzeniu ich w odciezu, nalezy zamocowad do fciany przy pomocy elementow
kotwiacych, Nastepnie po sprawdzeniu pionu 1 poziomu, nalezy wypelnié lukg pomigdzy osciezem

a ofcieznicg odpowiednim materntatem (zaprawa murarska lub pranka montakowa), Material wypeiniajgey
nie powinien zawieraé zadnych agresywnych korozyjnie skiadnikow. W $cianach wykonanych z materialéw
lekkich np. z phvt gipsowo - kartonowych odcieznice drzwiowe powinny byé osadzone zgodnie z
zaleceniami wydanymi przez producenta tych ptyt 1 instrukeja whudowywania oécieinic,

Po whudowaniu oscieznicy i zawieszeniu skrzydla drzwiowego nalezy sprawdzi¢ prawidlowosc jego
deiatania (rozwierania, zamykania 1 blokowania).

Zabudowa progéw

1. Zabudowa progdw aluminiowych polega na osadzeniu progu aluminiowego na dwach listwach
progowych przymocowanych do ofcieznicy oraz dokladnym wypelnieniu wolngj przestrzeni betonem,

2. Zabudowa progdw stalowych polega na osadzeniu progu stalowego na listwach progowych
przymocowanych do oscieznicy lub do podlogi za pomocy wkretdw, oraz dokladnym wypelnieniu
przestrzeni betonem.

3. Zabudowa progow drewnianych polega na preymocowaniu do podlogi za pomocg klgjdw montazowych
lub whkretdw,

5.1.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powlok nie powinna miec¢ uszkodzen. Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych
poprawek, $ladéw pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydzielaé nieprzyjemnego
zapachu 1 zawierad substancji szkodliwych dla zdrowia.

1. Powloki cynkowe

Ksztattowniki oécieinicowe oraz pozostale elementy stalowe oscicinic za wyjatkiem wykonanych ze stali
nierdzewne| powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg dwustronna powloka cynkows, nanicsiong
ogniowo, 0 nominalnej masie 140 g/m2 wg PN-BN 10142+A1:1997 i PN-EN 10143:1997, co odpowiada
prubosei powloki =10 nm na kazdej stronie.

2. Powloki malarskie
Odcieznice powinny byé pokryte powloka farby proszkowej poliestrowej o grubosci co najmniej
50 urn spefniajacej wymagania okredlone odpowiedniej Polskiej Normie tj.:



- PN-T%FH-97070 -PN-EN IS0 2409:1999

- PN-EN 1670:2000

- PN-ISO 7253:2000 -PN-71/H-04651 oraz posiadajgee] dokumenty dopuszezajace do obrotu

i stosowania.

3. Anodowe powloki tlenkowe

Na progach aluminiowych powinna by¢ nalozona anodowa powloka tlenkowa wedhug :

- PN-EN 1670:2000

- PM-T1/H-04651

- PM-EN 1670:2000

- PN-30/H97023 oraz posiadajgcej dokumenty dopuszezajace do obrotu i stosowania,

5.2. Drzwi stalowe

Warunki stosowania

Zgodnic z obowiazujgcymi przepisami (Warunki techniczne jakim powinny odpowiadaé budynki i ich
usytuowanic): wymiary drzwi powinny wynosié:

- do pomieszezeni przeznaczonych na staly pobyt ludzi | pomieszezen kuchennych powinny mieé co
najrmniej szerokosé 800 mm i wysokosé 2000 nim w swietle odcieznicy i byé bez progdw,

- do pomieszezeni wewngtrznych w budynkach uzytecznosci publicznej, # wyjatkiem drzwi do
pomieszezed technicznych i gospodarczych, powinny mieé co najmniej szerokosé 900 mm i wysokode 2000
mm w swietle oscieznicy i byé bez progdw,

- do fazienek, umywalni i wydzielonych ustgpéw powinny otwieraé sig na zewnatrz pomieszezenia mieé co
najmniej szerokosé 800 min i wysokosé 2000 mm w $wictle oscieznicy, a w budynkach uzytecznodci
publicznej 900 mm,

- 0 szerokosci w dwietle oscieznicy 900> 8> 800 min oraz o wysokodei w swietle odcieznicy H > 1900 mm
moga hyc stosowane przy nadbudowie, przebudowie i zmianie sposobu uzytkowania budynkéw istniejacych
tub ich czgdci 2 zachowaniem wymagan okreslonych w przepisach prawa budowlanego,

Drzwi stalowe wewnatrz lokalowe PORTA bezprogowe o szerokodei w $wietle oscieznicy § > 900 mm
stanowig dogodne warunki osobom niepelnosprawnym poruszajacym sig na wozkach inwalidzkich
Warunki monta:u

Whudowanie drzwi powinno by¢ zgodne z projekiem technicznym i instrukejg zabudowy opracowanymi dla
danego obiektu z uwzglednieniem obowigzujgeych norm i przepisow, Projekt techniczny i instrukeja
zabudowy powinny zawierac:

a) wskazanie punkttw mocowania oraz nazwy elementdw mocujacych oscieznice,

b) wskazania punktéw wymagajacych szezegdlnie starannego mocowania w obszarze blokowania skrzyvdel i
mocowania zawias,

¢) wskazowki dotyezace rodzaju i jakosei wypelnienia przestrzeni pomiedzy odciezem a odcieznica

MontaZ oscieznicy opisano w punkeie 5.1,

Wykonanie

1. Drzwi stalowe wewnalrz lokalowe

Skrzydio drzwiowe jest plyts, ktdra powstala przez dwustronne oklejenie wypelnienia okladsinami

z blachy stalowej. Lby wkretéw mocujaeyeh okucia drzwi powinny byé zlicowane z powierzchnia
elementéw mocowanych. Poglgbienia stozkowe pod Ihy stozkowe wkretéw powinny odpowiadaé
wykonaniu fredniodokladnemu wg PN-87/M-82068, a érednice otwordw przejéciowych do érub powinny
odpowiadat wykonaniu sredniodokiadnemu wg PN-EN 20273:1998. Polaczenia roztaczne: $ruby i whrety
powinny byé wykonane w klasie B wg PN-EN [SO 4759-1:2002(1)). Gwinty powinny by¢ wykonane w
klasie sredniodokladnej wg PN-ISO 963- 2:2001. Ostre i mace krawedzie zewnetrzne oraz wystajace
narozniki skrzydla, ktére moga spowodowaé skaleczenie powinny byé zaokraglone promieniem minimum
0,5 mm. Szezegolng uwage nalery zwrocié na dokladne osadzenie zawiasow

w skrzydle, aby zapewni¢ ich réwnomierng prace podezas eksploatacii. Konieczne jest rowniez
adpowlednie smarowanie czgfel trqcych, co powinna takze uwzgledniaé instrukeja uzytkowania drewi.,
Szklenia w skrzydlach wykonane sg w ksztalcie prostokata o powierzchni nie przekraczajace]

1,15 mm?. Szyby 7e szkla bezpiecznego termicznie hartowanego osadzane sg przy pomocy ramki
przyszybowej oraz uszezelek samoprzylepnych z EPDM komérkowego.

Powloki malarskie

l. Powloka ochronno-dekoracyjna lakierowa proszkowa poliestrowa



Grubosé powloki lakierowej powinna wynosié minimum 30 Jim, przy czym nie powinny wystepowaé rysy i
zadrapania $wiadczace o niedostatecznej twardogei. Powloka lakierowa powinna wykazaé wiadciwg
przyczepnoéé powinna byé bez zhuszezen, pecherzy, zmarszezen i speknien. Powyzsze powinno byé
spetnione zgodnie z

- PN-BN 1670:2000

- PN-71/H-04651

- PN-EN 12500:2002

- PN-EN 150 2409:1999

- PN-ISO 7253:2000/Apl : 2001

2. Powloka ochronna cynkowa

Powtoka ochronna cynkowa z blach ocynkowanych ogniowo wg PN-EN 10142+A1:2002 powinna
wynosi¢ nie mniej niz 275g/m2 oraz posiadac odpornosé na oddzialywanie mgly solnej wg PN-EN
1670:2000.

3. Powloka ochronno-dekoracyjna z blach odpornych na korozje

Powierzchnia skrrvdla wykonana z blachy odpomej na korozjg, powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 10088-2:1999/Apl :2003.

5.3. Drzwi wewngtrz lokalowe plaskic drewniane z odciesniey obejmujaes

Jakosé wykonania 1 wykoniczenia drzwi wewngtrz lokalowych plaskich systemu PORTA powinna byé
zgodna # wymaganiami normy PN-88/B-1 0085/A2+A3.

Montaz odciesnic zgodnie z pkt. opisujgcym przygotowanie odciezy i montazem osiezy stalowych,
Dedatkowo dechodzi modulowe scalanie odcieznicy systemowej na miejscu budowy i preytwierdzanie
opasek wykanczajaeych. Wymiary skrzydel i odcieinic drzwiowych powinny by¢ zgodne z projektem
wykonawezym. Odchylki wymiarowe powinny byé zgodne z wymaganiami normy

PN-28/B-100851 A2+A3.

Ksziali skrzydla

Ksztaht skrzyvdta, okreslany prostokatmodeig narozy oraz plaskoécia brzegdw i narozy skrzydia, powinien
spelniaé ponizsze wymagania:

- odchylka od prostokgmosci naroza skrzydia nie powinna by¢ wicksza niz 1,5 mm,

- odchylki od plaskosci brzegow pionowych skreydia nie powinny byé wigksze niz 2,5 mm, a brzegdw
poziomych - nie wigksze niz 1,5 mm,

- odchytki od plaskodei narozy skrzydia nie powinny byé wieksze niz 3,0 mm, plaskoéé miejscowa nie
powinna byé wigksza niz 0,6 mm.

Prawidlowosc dzialania drzwi.

Ruch skrzydia przy otwieraniu i zamykaniu powinicn byé plynny, bez zahamowan 1 ocierania skrzydia
o oicieznice. Dzialanie ruchomych elementdw okué powinno przebiegaé bez zacigd, Uszezelki powinny
catkowicie przylegaé do powierzehni elementdw oscieznicy.

5.4. Drzwi wejsciowe

Jakosé wykonania 1 wykonczenia drewi wejéciowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy
PN-88/B-1 0085/A2+Az3, Wymiary drzwi 1 odchytki wymiarowe powinny by¢ zpodne 2 wymapaniami
normy PN-88/B-1 0085/A2+Az3. Pozostale warunki wykonania 1 montazu robot jak dla drzwi stalowyeh
i drewnianych, z uwzglednieniem wymagan opisanych w punkcie 6.

5.5, Drewi wejsciowe antywlamaniowe, ognioodporne i dymoszezelne

Lakres, przeznaczenie i warunki stosowania

Drzwi okreslone w s3 przeznaczone do stosowania jako drzwi wewngtrzne wejdeiowe w budownictwie
mieszkaniowym i uzytecznodci publiczne), stanowiace zgodnie z terminologia ustalong w normie PN-B-
91000: 1996, zamknigcia otwordw w Scianach wewngtrznych, migdzy klatks schodowsg lub korviarzem a
pomieszezeniami.

Drzwi Typ 1 charakieryzujq si¢ klasg odpornosci na wlamanie klasy C wg PN9 O/B-92270.

Drzwi Typ 2 charakieryzujq sig:

- klasami odpornodci ogniowej El 30 wg PN-B-02851-1:1997 i EMO wg EN 13501-2:2003

- klasami dymoszezelnodel 5 60 wi EN 1350]1-2:2003

- klasg odpomodci na wlamanie C wg PN-90/B-92270.

7 uwapi na wymagania wytrzymalosciowe, drzwi Typ 1 1 Typ 2 mogg by¢ stosowane w wanmkach
odpowiadajgcych 3. Klasie wymagai wg PN-EN 1192:2001, 1j. w warunkach eksploatacji ciezkich do
bardzo ciezkich. Z uwagi na ochrong przeciwdzwigkows pomieszezen, drewi Typ 1 Typ 2, o klasach



izolacyjnosci akustyeznej DI-30 dB, D2-30 dB i R = 32 dB. moga by¢ stosowane w zakresie roodnym z
wymaganiami normy PN-B-02151-3:1999 lub normy PN-87/B-02151/03, Jakoéé wykonania i wykoficrenia
drzwi powinna by¢ zgodna z wymaganiami normy PN-88/B- 10085 wraz ze zmianami A2+Az3. Pozostate
warunki wykonania i montazu robot jak dla drzwi stalowych i drewnianych 7 uwzglednieniem wymagan
opisanych w punkcie 6.

5.6. Drewi przeciwpozarowe

Zakres, przeznaczenie | warunki stosowania

[Drewi przeciwpozarowe przeznaczone sa do stosowania jako zamknigcia oiwordw w dcianach murowanych,
betonowych i gazobetonowych, spelniajace wymagania klasy odpormosci ogniowej F1 60 E90 zgodnie z
norma PN-B-02871:1996.

Zastosowanie drzwi w budownictwie powinne odbywat sig na podstawie dokumentacji wykonawcze
opracowanej zgodnie 2 obowigzujgeymi normami 1 przepisami. Zasady whbudowania drzwi, ich montazu i
konserwacji powinny byé zgodne # zaleceniami producenta. Pozostale warunki wykonania i montazu
robot jak dla drzwi stalowych i drewnianych z uwzglednieniem wymagan opisanych w punkcie 6,

6. KONTROLA JAKOSCI.

Lasady kontroli

Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami PN-88/B-10085, PN-88/B-06079, dla stolarki
okiennej i drzwiowe], PN-72/B-10180 dla robdt szklarskich, kidre beds obejmo walu

6.1. Dla oseciernie:

a) Wytrzymalos¢ polaczen skrzydelek zawias z odcieznicg na obceiazenia dopuszezalne,

b) Wytrzymaltosé polacren skrzydelek zawias z odcieznicg na obcigzenia niszczace,

c) Wytrzymalosé odcieznicy w miejscu otworowania pod zasuwki i zapadki zamkdw,

d) Wytrzymalos¢ odeieinicy na wstrzasy

e¢) Wytrzymalosé segmentdw i elementéw dcian na obciazenia statyczne,

I) Wytrzymalosé polaczen kotwy z oscieinica

6.2. Odpornosc ogniowa ofcieznic:

a) Oscieznice klasy odpornosei ogniowej El 30 (30 minut) wg PN-B-0287 1:1996,

b) Oscieinice klasy odpornodci ogniowej El 60 (60 minut) wg PN-B-0287 1: 1996, Przydatnoscé
wymienionych oscieznic drzwi przeciwpozarowych do kornkretnego rozwiazania powinna byt
potwierdzona przez przeprowadzenie badan kompletnego zespolu drzwiowego -zgodnie z PN-B-
02871:1996 i PN-B 02851-1:1997.

6.3. Odpornosc akustyerna

a) odcieznice do klasy akustycznej Rw 27 dB i 32 dB, zgodnie z wymaganiami wg PN-B-02 151-3:1999
b) oscieznice do klasy akustycenej Rw = 42 dB, zgodnie z wymaganiami wg PN-B-0215 1-3: 1999,
Okreslone wartodei podane w dB powinny byé potwierdzone przez przeprowadzenie badan
izolacyjnodci akustycznej wiadciwej kompletnego zespolu drzwiowego zgodnie z PN-EN 20140-3:1999,
6.4. Drzwi stalowe powinny odpowiadac, zgodnie z obowiszujacymi przepisami;

) Wymaganiom wytrzymatosciowe drzwi wewngtrz lokalowych,

- sprawnosé dziafania

- sity operacyjne PN-EN 12217:2004 (1)

- adpornosc na wielokrotne otwieranie i zamykanie PN-EN 12400:2003

- odpornosc na obcigZenia pionowe PN-EN 1192:2001

- odpornosc na skrecenia statyczne PN-EN 1192:2001

- odpornodé na uderzenia cialem migkkim i ciezkim PN-EN 1192:2001

- odpormoesé na uderzenia cialem migkkim i twardym PN-EN 1192:2001

- odpornosc na wsirzasy PN-B8/B06079

b) Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochrony srodowiska,

¢} Wymaganiom dotyczace bezpieczefistwa pozarowego

6.5. Drzwi wewnstre lokalowe plaskie drewniane z odciesnics obejmujaey powinny odpowiadac,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami:

6.5.1. Wymaganiom wytrzrymaloseiowe drzwi wewnatrz lokalowych,
a)Wlasciwodei techniczne phyt HDF nalety wykonaé wg nastgpujacych norm:
- grubogé-wg PN-EN 324-1:1998,

- gestodé - wg PN-EN 323:1999/Apl,



- spgcznienie na grubosé pomoczenia w wodzie -wg PN-EN 317:1999/Apl,

- wytrzvmalodt na zginanie i modut sprefystosel przy zginaniu - wg PN-EN 310: 1994/Apl,

- wytrzvmaloéC na rozcigganie w kierunku prostopadbym do plaszezyeny phyty - wi PN-EN 319:199%/Ap] k)
Wiasdciwodei plyt widrowych nalezy wykonad wg nastgpujacych norm:

- grubodé - wg PN-EN 324-1:1998,

- gestodé - wg PN-EN 3231999/Ap 1,

- wylrzymaltosé na zginanie modul sprefystoscl przy zginaniu - wg PN-EN 310:1994/Ap],

- wytrzymalodé na rozeigganie w kierunku prostopadiym do plaszczyzny plyty - wg PN-EN 319:199%/Apl.
6.5.2. Jakosci wykonania zgodnie z norma PN-B8/B-10085/A2+A3, w zakresie polaczen
konstrukeyjnych , szklenia, okuwania i wykonczenia.

6.5.3. Wymiary drzwi zgodnie z normg PN-88/B-i0085/A2+A3. Grubosc, wysokosc i szerokosid zgodnie
z PN-EN 951: 2000.

6.5.4. Prostokatnosci skrzydla wg PN-EN 951: 2000.

6.5.5. Plaskosci skrzydla wg PN-EN 952: 2000.

6.5.6, Prawidlowosci dzialania drzwi zgodnie z BN-75/7150-03

6.5.7. Sily operacyjne zgodnie z PN-EN 12046-2:2001.

6.5.8. Odpornodci okladzin skrzydla na uderzenia cialem twardym wg PN-EN 950: 2000,

6.5.9, Odpornodei drzwi na obcigzenia udarowe wg PN-86/B-06076.

6.5.10. Odpornosci drewi na wstrzasy wg PN-88/B-06079.

6.5.11. Sprawdzenie odpornoici drzwi na obciazenia statyczne sily skupions dzialajaca

w plaszezy/nie skrzydla wg PN-EN 947: 2000

6.5.12. Wytrzymalosi¢ skrzydel na skr¢canie statyczne wg PN-EN 948:2000,

6.5.13, Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochrony srodowiska,

6.5.14. Wymaganiom dotyczgce bezpieczenstwa pozarowego

6.6, Drzwi wejsciowe powinny odpowiadac, zgodnie z obowizzujcymi przepisami:

6.6.1. Wymaganiom wytrzymaloiciowe drzwi wejsciowych

1. Wilgotnosci drewna zgodnie z PN-84/D-041 50

2. Zgodnoié kleju z wymaganiami PN-EN 204:2002 (L)

3. Wygladu zewnetrznego potfabrykatdw z drewna warstwowo klejonego

4. Dokladnodei sklejenia warstw drewna w potfabrykacie

5. Sprawdzenie wytrzymatodei potfabrykatéw na scinanie przy sciskaniu zgodnie z PN-B. 03156:1997.
6. Wlasciwodci plyt HDF wg PNEN 324-1:1998, natomiast ggstodé - wg PN-EN 323:1999 z poprawkg
Apl:2002. Pozostale wlasciwodci plyt (spgeznienia na grubosé po 24 godzinach zanurzenia w wodzie,
wytrzymalodel na zginanie statyezne, modul sprezysiodel prey zginaniu, wytreymaltodel na rozeigganie

w kierunku prostopadlym do plaszezyzny plyty) nalezy sprawdzaé wg norm podanych

w PN EN 622-5:2000.

7. Sprawdzenie jakodci wykonania zgodnie z PN-B8/B-10085/A2+Az3, w zakresic poprawnodei
konstrukeji 1 polgezen konstrukeyjnych, wykoficzenia 1 okuwania.

8, Wymiary drewi 2 normami PN-EN 951:2000 1 PN-B8/B-1 0085/A2+Az73,

9. Prostokainosé skrzydia we PHN-ER 951 2000,

10. Plaskosé skreydia wg PN-EN 9522000,

11. Sprawnoéci dzialania skrzydia.

12. Wymagania sit operacyjnych wg PN-EN 12046-2:2001.

13. Wymagania odpornosei drzwi na obeigZzenia statyczne pionowe dziatajace w plaszezyinie skrzydla wg
PN-EN 947:2000

14, Wymagania cdpornosgci na obcigzenia statyczne wg PN-90/B-42270 | UA GS 111, 10/2002,

15. Wymagania odpornosci na obeigZzenia dynamiczne wg PN-901B-92270 i UA GS II1. 10/2002.

16, Wymagania odpornoéei na nickonwencjonalne manipulacje wg PN-90/B-92270 1 UA GS II1. 10/2002.
17. Wymagania wytrzymatosel na skrgcanie statyezne wg PN-EN 948:2000.

18. Wymagania odpornosei na uderzenie cialem twardym wg PN-EN 950:2000

19. Wymagania odpornodci na obeigzenia udarowe ciatem migkkim 1 cigikim weg PN-EN 949:2000

20. Wymagania na wstrzgsy wg PN-E8/B-06079

21. Wymagania funkcjonalnosci i niezawodnodei dzialania wg PN-EN 1191:2001

22. Wymagania infiltracji powietrza wg PN-EN 1026:2001.

23. Wymagania izolacyjnosci akustycznej drzwi pelnych wg PN-EN 20140-3:1999, a wskainiki R, R



1 Rl nalezy obliczaé wg PN-EN 180 717-1:1999,
6.6.2. Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochrony ‘rodowiska,
6.6.3. Wymaganiom dotyczqee bezpieczenistwa Pozarowego
6.7. Drzwi wejsciowe antywlamaniowe, ognivodporne i dymoszezelne
Powinny odpowiadaé, zgodnie z obowigzujacymi przepisami:
6.7.1. Wymaganiom wytrzymalosciowe drzwi wejsciowych
L. Wilgotnodd drewna wg PN-EN 13183-2:2003
. Zgodnosé kleju wg PN-EN 204:2002
- Dokladnosei sklejenia warstw drewna w polfabrykacie.
- Wytrzymatod¢ polfabrykatéw na dcinanie prezy ciskaniu Zgodnie z PN-B03156:1997.
. Whisciwosei phyt widrowych. Grubogé phyt widrowych wg EN 324-1:1998, pozostale
wg PN-EN 312-3:2000 wraz ze zmiang Apl2002,

. Whasciwodei plyt HDF wg PN-EN 622-1:2000 wraz z Apl:2002 i PN EN 622-5:2000 wraz zApl ;2002,
- Wymagania jakosci wykonania zgodnie z PN-881B-10085 wraz z poprawkami A2+Az3,
- Wymagania wymiaréw wg PN-88/B-10085 wraz z A2+Az3.
- Wymagania prostokgtnosei skrzydia wg PN-EN 951:2000
10. Wymagania plaskosci skrzydla wg PN-EN 9522000,
11. Wymagania prawidlowosci dzialania.
12. Wymagania wartosci sit operacyjnych wg PN-EN 12046-2:2001.
13. Wymagania odpornodei drzwi na obeigzenia pionowe wg PN-EN 947:2000,
14. Wymagania odpormnoséei na wlamanie wg PN-90/B-92270,
15. Wymagania wytrzymalodei na skrgcanie statyczne, wg PN-EN 948:2000,
L6. Wymagania odpornosci na wstrzasy wg PN-88/B-06079
17. Wymagania funkcjonalnodei i niezawodnosei dziatania weg PN-EN 1191:2002
18, Wymagania przepuszczalnodci powietrza wg PN-EN 1026:2001,
19. Wymagania izolacyjnodei akustyezne wg PN-EN 20140-3:1999, PN-EN IS0 717-1:1999,
20. Wymagania odpomosci ogniowej wg PN-EN 1634-1:2002 i PN-EM 1363-1:2001.
21, Sprawdzenie dvmoszezelnodei zgodnie z norma PN-EN 1634-3:2003.
6.7.2. Wymaganiom w zakresie higieny, zdrowia i ochrony Srodowiska,
6.7.3. Wymaganiom dotyczice bezpieczesistwa pozarowego
6.8. Drzwi preeciwpozarowe powinny odpowiadac, zgodnie z obowizujacymi przepisami:
6.8.1. Wymaganiom wytrzymalosciowe drzwi wejiciowych
L. Jakosei materialdw, okué i akcesoriow -jak drawi opisywane wezesnic)
2. Wymagania trwalosei funkejonowania zgodnie z normg PN-85/B-06070
3. Wymagania sprawnosci dzialania skrzvdel drzwiowych i oznaczenie sity potrzebnej do zamkniecia drewi
zgodnie z norma PN-87/B-06078
4. Wymagania sztywnosci skrzydel na obciazenie slatyczne sily skupiong dzialajacg prostopadle do

plaszczyzny skrzydla zgodnie z norma PN-87/B-06077
5. Wymagania sztywnosci skrzydet na obcigzenie statyczne silq skupiong dziafajaca w plaszczvinie
skrzydla zpodnie z norma PN-86/B-06075
6. Wymagania odpomodei skrzydet na wstrzasy zgodnie z norma PN-881B-06079
7. Wymagania odpornosci skrzyde! na odkszialeenia przy zwichrowaniu wg PN-92/B-0607
8. Wymagania odpornosei ogniowej zgodnic z norimg PN-B-02871
6.8.2, Wymaganiom w zakresic higieny, zdrowia i ochrony srodowiska,
6.8.3. Wymaganiom dotyczce bezpieczenstwa pozarowego 6.2.
Ocena jakosci
Ocena jakosci powinna obejmowaé:
- sprawdzenie zgodnoscel wymiarow,
- sprawdzenie jakodel materialow, 7 ktorveh zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowodci wykonania z uwzglednieniem szezegdlow konstrukeyinych,
- sprawdzenie dzialania skrzydel i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkejonowania,
- sprawdzenie prawidlowodei zmontowania i uszezelnienia, Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkq obmiarows robot jest: [szt.] whudowane] stolarki w $wietle odciemnic.
9, ODBI%R ROBOT.
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Wszystkie roboty wymicnione w SST 4.2.2. podlegajg zasadom odbioru robit zanikajacych. Odbior

obejmuje wszystkic materialy podane w punkcie 2, oraz czynnedci wyszczegolnione w punkcie 5.

9, PLATNOSC.

Placi sie za ustalona ilo$é wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkceie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowe]j stolarki,

- psadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

- dopasowanic | wyregulowanie

- ustawienie i rozbidrke ruszowan,

- ewentualna naprawe powstatyeh uszkodzen,

- peZyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

OSCIEZNICE:

- PN-EN 292-1:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogdlne zasady projektowania,
Czeéé 1: Podstawowa terminologia, metodologia

- PN-EN 292-2:2000 Maszyny. Bezpieczenstwo. Pojecia podstawowe, ogolne zasady projektowania.
Czeéé 2: Zasady i wymagania techniczne

- PN-EN 439:1999 Spawalnictwo. Materialy dodatkowe do spawania. Gazy ostonowe do lukowego

spawania i cigeia

- PN-EN 440:1999 Spawalnictwo, Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe 1 spoiwo do
spawania {ukowego elektrody topliwa w oslonie gazéw stali niestopowych i drobnoziamistych.

-PN-EN 573-3:1998 Aluminium i stopy aluminium. Skiad chemiczny z rodzaje wyrobéw przerobionych

plastycznie.

Skiad chemicny

- PN-EN 729-4:1997 Spawalnictwo. Spawanie metali, Podstawowe wymagania dotyczace jakosci
w spawalnictwie

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane, Ornaczanie odpornosci na obciazenie pionowe

- PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieczefistwe, Zasady oceny ryzyvka

- PN-EN 1154:1999 Okucia budowlane. Zamykacze drewiowe z regulacjg przebiegu zamykania.
Wymagania i metody badan

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odpornosé na korozje. Wymagania i metody badan

- PN-EN IS0 2360:1998 Powloki nie przewodzace na podliozu metalowym niemagnetycznym.
Pomiar grubodei powlok. Metoda praddw wirowych

- PN-EN IS0 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacieé

-PN-EN 10142+A1:1997 St niskoweglowa, Tagmy i blachy ocynkowane ogniowe w sposob ciaghy

do obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

- PN-EN 10143:1997 Stal. Taémy i blachy powlekane ogniowo w sposob ciggly powlokami

metalicznymi.
Tolerancje wymiarow i ksztaltu

- PN-EN [0204+A 1:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdw kontroli

- PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiary izolacyjnogci akustycznej w budynkach i izolacyjnodei

akustycznej elementéw budowlanych, Pomiary laboratoryjne izolacyjnodcei od déwigkdw powietrznych

elementdw hudowlanych

- PN-EN 22768-1 :1999 Tolerancje ogdlne, Tolerancje wymiardw liniowych 1 katowych bez

indywidualnych oznaczen tolerancii

- PN-EN 22768-2: 1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje geometryczne elementdw bez indywidualnych

oznaczen tolerancj

-PN-ISO 2776:1998 Koordynacja modularna. Wymiary koordynacyjne zewnetrznych 1 wewngtrznych

zestawow drzwlowych

-PN-ISO 2859- 1+ACI: 1996 Procedury kontroli wyrvwkowej metoda alternatywna. Plany badania na

podstawie akeeptowanego poziomu jakosei (AQL), stosowane poderas kontroli partii za partia

- pr EN 1634-2 Badania odpornosei ogniowej zaspolow drzwiowych i zaluzji. Badanie okué budowlanych
w malej skali

- pr EN 12488 Szklo w budownictwie - Wytyczne dla szklenia - Systemy oszklen | wymagania dla oszklen

- PN-B-02151-3:1990 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem w budynkach [zolacyjnosc |

akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnoéé akustyezna elementow budowlanych. Wymagania



- PN-B-0285 1-1: 1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Badania odpornodei ogniowe] elementdw

budynkdw. Wymagania ogdlne 1 klasyiikacja

- PN-B-0287 1:1996 Ochrona przeciwpozarowa budynkdw, Metoda badania odpornosei OENioWE]

zamknigé otwordw w dcianach budynkow

- PN-87/13-06077 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornoéei na obciazenia statyczne dziakajgce
prostopadle do plaszczyzny skrzydia

- PN-88/B-06079 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornodei na wstrzasy

- PN-B-13083: 1997 Szklo budowlane bezpicczne

- PN-B-9 1000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

- PN-89/B-9 1003 Drzwi. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanyeh modularnie

- PN-80/B-92210 Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklone,
klasy O i OT. Ogélne wymagania i badania.

- PN-90/B-92270 Elementy i segmenty Scienne metalowe, Drzwi o zwigkszonej odpornogci na wlamanie
klasy . Wymagania | badania uzupelniajgee

- PN-92/B-94050-02 Okucia budowlane, Zawiasy czopowe. Wymagania i badania

- PN-93/C-R1515 Wyroby lakierowe. Oznaczanie grubosci powloki

- PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okredlanic przyczepnodci powlok do podioza oraz

przyczepnodel miedzywarstwowej

- PN-7 I/H-0465 1 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreglerne agresywnosci korozyjnej srodowisk

- I'N-83/H-92128 Blacha cienka ze stali odpornej na korozjg i zaroodporne;

- PN-76/H93461/00 Ksztallowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreélonego przeznaczenia

- PN-T9%/H-97070 Ochrona przed korozja. Pokrycia lakicrowe. Wytvezne ogélne

- PN-83/M-02113 Gwinty metryczne. Tolerancje

- PN-80/M-02138 Tolerancje ksziahtu i polozenia. Wartosci

- PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatosé powierzehni, Wartodei liczhowe
parametrow

- PN-74/M-6902 [ Wytyczne projektowania, wykonywania i kontroli zlaczy zgrzewanych punktowa

- PN-75/M-69022 Spawalnictwo, Garby kuliste do zgrzewania garbowego blach stalowych

- PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do prébki

- PN-80/Z-0B052 Ochrona pracy. Miebezpieczne i szkodliwe czynniki wystepujace w procesie pracy.

DRIWI STALOWE:

Klasyfikacja

- PN-EN 204:2002 Klasyfikacja klejow termoplastycznych do drewna prezeznaczonych do polaczen nie

konstrukeyjnych

- PN-EN 292-2:2000 Maszyny Bezpieczefistwo. Pojecia podstawowe. Ogdine zasady projektowania,
Cresé 11 Zasady i wymagania techniczne

- PN-EN 312-1 :2000/Ap 1:2002 Plyty widrowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogélne dla wszystkich

rodzajow pivt.

- PN-EN 622-5:2000/Apl :2002 Piyty piléniowe. Wymaganie techniczne. Wymagania dla plyt formowanych

nz sucho (MDF),

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczénie odpornosei na obcigzenie

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane, Oznaczenie wytrzymatoéei na skrecanie statyczne *

- PMN-EN 949:2000 Okna i sciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzjo. Oznaczenie odporodei drzwi

na uderzenie cialem miekkim i cigzkim,

- PN-EN 950:2000 Skrzydla drzwiowe. Oznaczenie odpomosci na uderzenie cialem twardym

- PN-EN 951:2000 Skrzydla drzwiowe. Metoda pomiaru wysokodci, szerokodcl, grubosci i prostokgtnogci

- PN-EN 952:2000 Skrzydla drzwiowe, Plaskos¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru.

- PN-EN 1050:1999 Maszyny. Bezpieczenstwo. Zasady nceny ryzyka

- PN-EN 1154:1999 Okucia budowlane. Zamykacze drzwiowe z regulacja preebiegu zamykania.

Wymagania i metody badas

- PN-EN 1191:2002 Okna i drzwi. Odpornosé na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda badania

- PN-EN 1192:2001 Drzwi. Klasyfikacja wymogdw wytrzymalodciowych

- PN-EN 1529:2001 Skrzydia drewiowe - Wysokodé, szerokosé, grubosé i prostokatnoéé - Klasy tolerancji



- PN-EN 1530:2001 Skrzydta drewiowe - Plaskosc ogdlna i miejscowa -Klasy tolerancji

- PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporno$t na korozje. Wymagania i badania

- PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i galki. Wymagania i metody badan

- PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan.

- PN-EN 10088-1:1998 Stale odporne na korozje. Gatunki

- PN-EN 10088-2:1999/Apl :2003 Stale odporne na korozjg, Warunki techniczne dostawy blach grubych,
cienkich oraz tasm ogolnego preeznaczenia.

- PN-EN 10111:2001 Stal niskowgglowa. Blachy i taémy walcowane na gorgeo w sposdb ciaghy,

przeznaczone do obrobki plastycznej na zimno

- PN-EN 10142:2002(U) Stal niskoweglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo i sposob cigely do

obrobki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

- PN-EN 10169-1:1998 Wyroby plaskic stalowe z powloks organiczng nanicsiong w sposcb ciagly,

Postanowienia ogélne

- PN-EN 1 0204+-A1: 1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

- PN-EN 12046-2:2001 Sity operacyjne. Metody badania, Czesé 2: Drewi

- PN-EN 12051:2002 Okucia budowlane. Zasuwy drzawiowe i okienne, Wymagania i metody badan

- PN-EN 12150-1 -.2002 Szkio w budownictwie. Termicznie hartowane bezpieczne szklo sodowo-

wapniowo krzemianowe, Czesé 1: Definicje i opis.

- PN-EN 12217:2004{u) Drzwi - Sily operacyjne. Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 12400:2002 Okna i drewi. Trwalodé mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja

- PN-EN 12500:2002 Ochrona materialdéw metalowych przed korozija. Ryzyke korozii

w warunkach atmosferyeznych. Klasyfikacja, okredlenia i ocena korozyjnodei atmosfery.

- PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplngj w budownictwie. Wyroby z welny mineralnej (MW)
Produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

- PN-BN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)

produkowane fabrycznic.

Specyhikacja.

- PN-EN 20273:1998 Czgsci zlgczne. Otwory przgjsciowe dla srub i whrgtow.

- PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogdlne. Tolerancje wymiardw liniowych 1 katowych bez indywidualnych

pznaczen tolerancji.

- PN-EN 22768-2:1999 Tolerancje ogolne. Tolerancje geometryczne elementéw bez indywidualnych

pznaczen tolerancii

- PN-EN IS0 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé

- PN-EN 180 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczenie gruboici powlok

- PN-EN 130 4759-1:2002 /UfTolerancje cegscl zlgéznych, Cagsd 1: S'ruhy._, whkrety, sruby dwustronne
i nakretki ~Klasy dokladnodci A, Bi1 C,

- PN-EN 150 9000 Systemy zarzgdezania jakodeiq. Podstawy 1 lermuinologia (setia nomma)

- PN-IS0 965-2:2001 Gwinty metryerme [SO ogolnego przeznaczema. Tolerancje. Cazgdé 2. Wymiary
graniczne gwintdw zewngtrznyeh 1 wewnglrznych ogdlnego przeznaczenia. Klasa dredniodoktadna.

- PN-1S0O 2776:1998 Koordynacja modularna. Wymiary koordynacyjne zewngtrznych i wewnetrznych
Zestawdw drewiowych.

- PN-ISO 2859-1+AC: 1996 Procedury kontroli wyrvwkowej metoda alternatywna. Plany badania na
Podstawic akceplowanego poziomu jakodei (AQL).

- PN-1S0 7253:2000/Apl:2001 Farby i lakiery, Oznaczenie odpomosci na rozpylone obojetng selanks
(mghy)

- PN/B-02100:19352 Skrzydla i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreglenia

- PN-B-03000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie 1 transport

- PN-B8/B-06079 Drzwi drewniane, Metoda badania odpornosci na wsirzasy

- PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

- PN-89/B-91003 Drzwi Zasady ustalenia wymiarow skoordynowanych modulamie

- PN-B-94090:1996 Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drewiowa; tworzywa szlucznego

- PN-9 I/B-94400 Okucia budowlane. Zamki wpuszezane. Wymagania i badania

- PN-92/B-24402 Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane. Klasa 0

- PN-91JB-94405 Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane we. Klasa 0

- PN-B-94430:1997 Okucia budowlane. Klamki, gatki, uchwyty i tarcze. Zestawy



- PN-71/H-04651. Ochrona przed korozja Klasyfikacja. Okreélenia agresywnodei korozyine] srodowiska

- PN-87/M-82068 Poglebienia stozkowe pod Iby stozkowe whretdw PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola
Jjakosei, Losowy wybor jednostek,

DRZWI WEWNATRZ LOKALOWE PLASKIE DREWNIANE Z OSCIEZNICA OBEJMUJACA

- PN-B-03000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

- FIN-85/B-06070 Drzwi drewniane, Metoda badania niezawodnosci

- PNB6/BO60T6 Drzwi drewniane. Metoda badania odpornodei na obeigzenia udarowe

-PN87/B-06077 Drzwi drewniane. Metoda badania edpornosci na obeigzenia statyezne deialajace
prostopadle do plaszezyzny skrzydia.

- PN-86/B-06078 Drzwi drewniane. Metoda oznaczania sity potrzebnej do zamkniecia

- PIN-BO6079. 1988 Drzwi drewniane. Metoda badania odpomnodei na wsirzgsy

- PIN-B-10085:1988 Okna i drzwi z drewna, materialéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznyeh,
Wymagania i badania,

- PN-B-201 30:1999 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie, Plyly siyropianowe (PS-E)

- PN-B-91 000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drewi. Terminologia

- PN-92/B-94050.02 Okucia budowlane. Zawiasy czopowe, Wymagania i badania

- PN-B-94050: 1996 Okucia budowlane. Kratka wentylacyjna drzwiowa z tworzywa sztucznego

- PN-92/B-94402 Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszcezane, Klasa O

- PN-91 /B-94405 Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszczane WC. Klasa O

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia

- PN-EN 204:1994 Klasyfikacja klejéw do faczenia drewna i materiatow drewnopochodnych
w nienosnych elementach konstrukeyjnych.

- PN-EN 310:1994 Piyty drewnopochodne, Oznaczanie modutu sprezystodei przy zginaniu |
(oraz zmiana Ap 1) wytrzymalosci na zginanie,

- PN-EN 312-3:2000 Plyty widrowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne dla wszystkich
(oraz zmiana Api) rodzajow plyt.

- PN-EN 312-3:2000 Plyty widrowe. Wymagania techniczne. Wymagania dla ptyt do (oraz zmiana Apl)
Wyposazenia wnetrz (facznie 2 meblami) uzytkowanych w warunkach suchych.

- PN-EN 317:1999 Plyty wiorowe i plyty pilsniowe. Oznaczanie specznienia na gruboséé po (oraz zmiana

Apl) moczeniu w wodzie,

- PN-EN 319:1999 Plyty widrowe i plyty pilsniowe. Oznaczanie wytrzymalosci na rozciaganie
(oraz zmiana Apl) w kierunku prostopadlym do plaszczyzn plvty.

- PN-EN 323:1999 Piyty drewnopochodne. Oznaczanie gestodei (oraz zmiana Apl)

- PN-EN 324-1:1998 Plyty drewnopochodne. Oznaczanie wymiaréw plyt. Oznaczanie grubodei,
szerokosci i diugosci,

- PN-EN 438-1:1997 Wysckocisnieniowe [aminaty dekoracyjne (HPL). Phyty z Zywic
termoutwardzalnych,
Wymagania

- PN-EN 572-5:1999 Szklo w budownictwie. Podstawowe wytoby ze szkla sodowo-wapniowo-
krzemianowego, Wzorzyste szklo walcowane,

- PN-EN 622-5:2000 Plyty piléniowe. Wymagania dla plyt formowanych na sucho (MDF)
{oraz zmiana Apl)

- PN-EN 9472000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe

= PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie wytrzymatodei na skrgcanie statyezne

- PN-EN 949:2000 Okna i éciany oslonowe, drzwi, zastony i zaluzje, Oznaczanie odpomodei drzwi
na uderzenie ciatem migkkim i cigzkim

- PN-EN 950:2000 Skrzydla drewiowe. Oznaczanic odpornosei na uderzenie cialem twardym

= PN-EN 951:2000 Skrzydta drewiowe. Metoda pomiaru wysokosci szerokosel, grubosci i prostokatnoded

- FN-EN 952: 2000 Skrzydta drewiowe, Plaskod¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

= PN-EN 12046-2: 2001 Sily operacyjne. Metoda badania. Czeéé 2: Drzwi

- BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe drewniane. Metody badan

DRZWI WEJSCIOWE

- PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed halasem w budynkach — Izolacyinoéé

akustyczna
przegrod w budynkach oraz izolacyjnosé akustyczna elementéw budowlanych, Wymagania



- PN-87/B-021 51/03 Akustvka budowlana. Ochrona przed halasem pomieszezen w budynkach oraz
Lzolacyjnodé akostyczna elementdw budowlanych, Wymagania.

- PN-EN 20140-3:1999 Akustyka. Pomiar, izolacyjnosei akustyczne] w budynkach i izolacyjnodci
Akustyczne] elementdw budowlanych, Pomiar, laboratoryjne izolacyjnosci od déwigkéw powietrznych
elementow budowlanych.

- PN-EN SO 717-1 1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnodci
akustycznej elementéw budowlanych. Izolacyjnosc od déwickow powietrznych.

- PN-B-91000: 1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

- PN-B-03156:1997 Konstrukcje drewniane. Metody badan. Nognoéé zlgezy klejonych

- PN-B-05000: 1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie | transport

- PN-B-06079: 1988 Drzwi drewnianc. Metoda badania odpornosei na wstrzasy

- PN-B8/B-10085/A2+Az3 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A2)

- PN-B-1 0087:1996 Okna i drewi drewniane, Ziacza klinowe. Wymagania i badania

- PN-90/B-92270 Elementy i segmenty scienne metalowe. Drzwi o zwigkszonej odpornosci na
wiamanie klasy C Wymagania i badania vzupelniajgce.

- PN-92/B-94050/02 Okucia budowlane. Zawiasy czopowe. Wymagania i badania

- PN-93/B-94403 Okucia budowlane. Zamki drzwiowe wpuszezane. Klasa T

- PN-B-04411:1999 Okucia budowlane, Wymiary czgsdei chwytakowych klamek

- PN-B-94416:1994 Okucia budowlane. Tarcze drzwiowe. Klasa T

- PN-24/B-94461/04 Okucia budowlane. Whiadki bebenkowe profilowane. Wkiadki dwustronne.

- PN-91/B-94400 Okucia budowlane, Zamki wpuszczane, Wymagania ibadania

= PN-84/D-04150 Drewno. Oznaczenic wilpotnodel

- PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia

- PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakesci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki

- PN-EN 204:2002(U) Klasylikacja klejow termoplastycznych do faczenia drewna do zastogowan
nie konstrukcyjnych.

- PN-EN 205:1995 Metody badan klggow do drewna preeznaceonych do zastosowan nie
konstrukeyjnych.

Okredlenie wytrzymatosci spoiny klejowe] na icinanie w pofaczeniach zakladkowych.

- PN-EN 323:1999 Phyty drewnopochodne. Oznacrzanie gestosci

- PN-EN 323/Apl:2002 Piyty drewnopochodne. Oznaczanie ggstosel

- PN-EN 324-1:1998 Phyty drewnopochodne. Oznaczanie wymiaréw plyt. Oznaczenie grubosci,
sperokosel i dhugode.

- PN-EN 622-1:2000 Phyty piléniowe. Wymagania techniczne, Wymagania ogdlne

- PN-EN 622-1/Apl ;2002 Piyty piliniowe. Wymagania techniczne. Wymagania ogdlne

- PN-EN 622-5:2000 Plyty piliniowe, Wymagania dla ptyt formowanych na sucho (MDF)

- PN-EN 622-3/Apl ;2002 Phyty pilsniowe. Wymagania dla phyt formowanych na sucho (MDF)

- PN-EN 947:2000 Drzwi rozwierane - Oznaczanic edpornoscl na obcigZzenia pionowe

- PN-EN 948:2000 Drzwi rozwierane - (znaczanie wytrzymalosci na skrecanie statyczne

- PN-EN 9848:2000 Okna i éciany oslonowe, drzwi, zastony | zaluzje. Oznaczanie odpornodei na uderzenie
cialem migkkim i cigzkim.

- PN-EN 950:2000 Skrzydla drewiowe - Dznaczanie odpomodel na uderzenie ciatem twardym

- PN-EN 951:2000 Skrzydla drzwiowe - Metoda pomiaru wysokoscl, szerokodel, grubosci 1 prostokatnosct

- PN-EN 952:2000 Skrzydla drewiowe - Plaskod¢ ogdlna i miejscowa. Metoda pomiaru

- PN-IS0O 554:1996 Normalne warunki atmosferyczne klimatyzacji iflub badaf. Wymagania

- PN-EN 1191:2001 Okna 1 drewi. Odpornosé na wielokrotng otwieranie i zamykanie. Metoda badan

-PN-EN 1192:2001 Drewi. Klasyfikacja wymagafn wylreymalodciowych

- PN-EN 12046-2:2001 Sily operacyjne. Metoda badania, Czgéé 2: Drzwi
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1. Wste

1.1. Prz]:;jmint 88T, Przedmiotem niniejszej szezegdlowe] specyfikacji technicznej s wymagania
dotyczace wykonania i odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST

Szezepdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1,

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktdrych dotyezy specyfikacia, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie posadzek w obickeie przetargowymi.

Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza grubodei 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, # oczyszczeniem
i zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gladko oraz wykonaniem 1 wypelnieniem masg asfaltows szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubodci 2.5-5 cm, 7 oczyszezeniem i zagruntowaniem podlora
rzadks zaprawg cementows., uloZeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masq asfaltows szezelin dylatacyjnych.

Posadzka z wykladzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszcezeniem i przygotowaniem pod- loza, rozlokeniem
materiahy, przycigeiem, posmarowaniem klejeni podioza i plytek, zapasiowaniem i wyfroterowaniem.
Wykladzina rulonowa antystatyczna z listwami przysciennymi.

Wrykladzina tekstylna dywanopodobna z listwami przysciennymi

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej 55T sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczgee robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacia
projektowa, S8T i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (FN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mona ka2dg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uiveie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych thuszeze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spelnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnodci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mieé frakcje réznych wymiardw, a misnowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,3-1,0 mm, piasck gruboziamisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4. Wyroby podiogowe PCW

Wykladzina podlogowa wielowarstwowa z PCW wg, PN-78/B-89001 Podstawowe wymagania

- twardo$¢ wg Brinella - 1,45-1,75 MPa,

- odpornoét cieplna we V'cata - 49-39°C

- zmiany wymiardw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%,

- nasigkliwoéé (po 24 godzinach) - 1,5%

- §cieralnosé na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

- wspilczynnik przewodzenia ciepta - 0.29 W/m°C.

Sa odporne na dzialanie nacisku skupionego, latwo zmywalne woda z dodatkiem Srodkdw myjacych,
wykazujg duza odpornodé na dziafanie agresywnych kwadnych i alkalicenych czynnikow, Nalezq do trudno
palnych.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sklada sig 2z asfaltdw drogowych, widknistego wypelniacza mineralnego, mgezki
mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych. Temperatura migknigeia: wg PiK 54-65°C. Zastosowanie
do wypelniania na szezelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 3 mm



L.6. Kit asfaltowy uszezelniajaey wg PN-741B-30175.

Sklada si¢ z asfaltéw ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, whoknistych
wypetniaczy mineralnych, plastyfikatoréw i dodatkéw zwigkszajacych preyczepnosé kitu do powierzehni
uszczelniajacych konstrukeji (paki thuszezowe, pak i zywica kumaronows, kauczuk syntetyczny i Zywice
sztuczne) Wymagania dla kitdw asfaltowych uszezelniajacyeh:

- penetracjn w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-73

- temperatura migknigcia- nie normalizuje sie

- przyczepnost do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 eni, polaczonych spoing kitu o grubodci
20 mm i wyciaganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywacd sig w masie,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz -20 mm,

- splywnosé z betonu w polozeniu pionowym w temperaturze - 20£2°C - nie normalizuje sie,

- odpomos¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20:2C zrzucong z wysokosci 2.5 ni na
plyte stalowy - bez peknigd i odpryskow,

- gestosé pozorna, nie mniej niz - 1,5 mm

2.7. Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wielkost ziaren kruszywa nie powinna przekroczyé 1/3 grubosci posadzki.
W posadzkach odpornych na Scieranie najwigksze dopuszezalne wielkosei ziaren kruszywa WYNOSZA, PrIy
grubosct warstw 2.5 cm - 10 mm, 3.5 cm - 16 mm.

2.8. Wykladzina dywanowa.

Musi posiadac aktualne $wiadectwo ITB i atest Paristwowego Zakladu Higieny.

2.9. Wykladzina antystatyczna - rulonowa lub plytowa, Wykladzina antyelektrostatyczna.

Musi posiada¢ akiualne swiadectwo ITB i atest Paristwowego Zakladu Higieny.

2.10. Zaprawa samopoziomujica.

Musi posiadaé aktualne swiadectwo ITB i atest Padstwowego Zakladu Higieny. Samopoziomujaca wylewka
cementowg o grubosci od 2,0 do 10 mm grubodci; stuzgeq do wyréwnywania i korygowania powierzehni
betonowych i jastrychéw cementowych wewnatrz budynkéw, pod wykladziny podlogowe PCV,
dywanowe, parkiet, terakotg, kamief, marmur naturalny. Moze by¢ wykorzystywany do wykonywania
rownych powierzchni zardwno w nowych jak i prey modernizacii starych pomieszczen.
Wymagania - PN-EN 13813.2003

2.11. Posadzka drewniana - parkiet

Parkiet debowy klasa I -Parkiety - wymagania wedlug obowiazujaeyeh norm:

Wilgotnosé drewna: 9%+2% Wymiary parkietu: grubosé: 22 mm

- szerokosé: 43-70 mm

- diugoéé: 200-500 mm Tolerancja wymiarowa 0,2 mm

Jakosé deszeaudek parkietowych

Uwagi ogdlne:

Z uwagi na niemozliwe do uniknigeia réznice przy sortowaniu depuszeza sig w danej klasie do 2%
deszezuiek o nizszej jakodei (zgodnie z DIN 280).

Jakodc ocenia sie wedhug wad wystepujgeych na plaszezyimie gorne] (prawej).

Nie bierze si¢ pod uwagg stoistosei i ukfadu sloi roeznych oraz sekéw do 3mm nie skupionych.

Rdzen zdrowy jest dopuszezalny na dolnej plaszezyvZnie.

Zpnilizna migkka jest niedopuszezalna na obu plaszezyznach,

Zgnilizna twarda jest dopuszezalna na lewej plaszczyinie w postaci pasm o glebokosci do 5 mm

Zakres wystepowania dopuszczalnych wad obrébki;

- plaszezyzna gorna; falistodé strugania do glebokosci 0, 3mm:

- plaszezyzna dolna: ubytki drewna o glebokosei do 2mm, szerokosci do Smm i do 1/3 diugodei deszezutki;
- boki: zaglebienia i wyrwania widkien do 0.3mm:

- czofa: odehylenie prostopadiesci czola od podiugne] osi deszezulki do 0,5% szerokodei deszezutki:

- Wpusty i wypusty musza zapewniad prawidlowe zlozenie deszerulek bez powslawania szezelin na
plaszezyinie posadzki.

Przechowywanie.

Parkiet nalezy przechowywat w miejscu suchym i przewiewnym nie wystawionym na dzialanie promieni
stonecznych 1 opaddw atmosferycznych, Paczki nalezy izolowac od podloza.



Transport

Parkiet nalezy preewozié krytymi srodkami transportu. Paczki muszq by¢ zabezpieczone przed
przesuwaniem sig i uszkodzeniem w czasie transportu,

2.12. Podwdjna podloga.

Wymagania:

- wysokoié regulowana od 15-50 cm,

- nawierzchnia antyelektrostatyczna z mozliwoécia uziemienia, nosnos¢ paneli - 10,0 kN/m2,

- musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny.

3. Spreet.

Roboly mo#na wykonaé przy uzyciu dowolnego spregtu, zaskeeptowancgo przez Inspektora nadzoru
4. Transport.

Materiaty 1 elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podezas transportu
materialy

i elementy konstrukeji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utraty statecznose.
5. Wykonanie robét.

5.1. Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.
Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszezeniem

zagruntowaniem podloza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni
na gladko oraz wykonaniem i wypelnieniem masg asfaltows szezelin dylatacyjnych. Wymagania
podstawowe.

- Podkiad cementowy powinien byé wykonany zgodnie = projektem, ktdry okredla wymapgang
wytrzymalosé 1 gruboéé podkladu oraz rozstaw szezelin dylatacyjnych.

- Wytrzymatosc podkladu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mnigjsza niz: na
dciskanie - 12 MPa, na zginanic - 3 MP. Podloze, na kidrym wykonuje si¢ podklad z warstwy
wyrdwnawczej powinno byé wolne od kurzu i zanieczyszezef oraz nasycone woda.

- Podkiad cementowy powinien by¢ oddeielony od pionowych stalych elementow budynku paskiem papy.
- W podkladzie powinny byc wykonane szczeliny dylatacyjne.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéw cementowych oraz w cigeu co najmnicj 3 dni
nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

- Zaprawe cementows nalezy przygotowywac mechanicznie, Zaprawa powinna mieé konsystencje
pestg - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego,

- llpsé spoiwa w podkladach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdnej, ilosé cementu
nie powinna byé wieksza niz 400 kg/m3.

- Zaprawe cementowy nalezy ukladac niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi

o wysokodci rdwnej grubosel podkiadu 2 zastosowaniem recznego lub mechanicznegn zageszorenia
Z réwnoczesnym wyrdwnaniem 1 zatarciem.

- Podkiad powinien mieé powicrzchnig rowna, stanowigeq plaszezyzn lub pochylong, zgodnie

z ustalonym spadkiem. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrows laty przvkladang w dowolnym
migjscu, nie powinna wykazywaé wigkszych przedwitdw wigkszych niz 5 mm. Odehylenie powierzehni
podkladu od plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekraczaé 2 mm/m i 5 mm na catej
diugodci lub szerokosci pomieszczenia.

- W ciggu pierwszych 7 dni podklad powinien byé utrzymywany w stanie wilgotnym, np, przez
pokrycie folia polietylenows lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wykladzin PCW mozna przystapic po calkowitym ukodczeniu robot
budowlanych stanu surowego 1 robot wykonczeniowych i instalacyjnych facznie z przeprowadzeniem
prob cisnieniowych.

Przygotowanie podloiy

- Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzehni powinny by¢ naprawione przez wypelnienie
ubytkow zapraws CEMEntows.

- Powierzchnie powinny by¢ oczyszezone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

- Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna byc
zapewnion co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakeie ich wykonywania oraz

w okresie wysychania kleju.



- Wykladziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktoryeh beda ukladane co najmniej na

24 godziny przed ukladaniem.

- Wyldadzina arkuszowa powinna byé na 24 godziny przed preyklejeniem rozwinieta z rulonu, pocigta
na arkusze odpowiednie do wymiardw pomieszezenia i luzno ulozona na podkladzie tak, aby arkusze
tworzyly zaklady szerokosci 2- 3 cm. Phyiki i arkusze 2 PCW nalezy przyklejad prey uzyciu klejow
zalecanych przez producenta okreslonej wykladziny oraz w obowigzujgeyveh instrukcjach technologicanych,
- Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejaé caly powierzchnig do podioza.

- Nie dopuszcza sig wystgpowania na powierzchni posadzki miejse nie przyklejonych w postaci fakd,
pecherzy, odstajaeych brzegéw plytek lub arkuszy PCW,

- Arkusze lub plytki nalesy ulozyé szezelnie, dopuszezalna szerokosé spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0.5 mm migdzy arkuszami, 0.8 mm miedzy plytkami. Spoiny migdzy arkuszami lub pasami phytek
powinny tworzyé linig prosta. w pasach plytek dopuszeza sie mijankawy uklad spoin. Odchylenie spoiny
od linii prostej powinno wynasié nic wigcej niz Imm/m i § mm na calej dhugodci spoiny w pomieszezeni,

- Posadzki z wykladzin PCW nalezy przy $cianach wykoficzy¢ listwami z POW, Listwy powinny byé
preykiejone na calej diugosei do podioza i dokladnie dopasowane w narozach whklestych 1 wypuklych

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy
cementowe]. Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie # projektem, ktory powinien okreglié rodzaj konstrukeji
podlogi. grubosc warstw, marke zaprawy, wielkos$é spadkdw rozmieszezenie szezelin dylatacyjnych.
Podklad pod posadzki na spoiwie comentowym powinien wykazywaé wytrzymalo$é nie nizZsza - prey
posadzkach z betonu odpomego na écieranie - 16 MPa, przy pozostalych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyine - oddzielajace posadzke wraz z calg
konstrukejg podiogi od pionowych elementdw budynku, dzielace fragmenty posadzki o wyraZnie roznigeych
sig wymiarach, przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekraczaé 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2

przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpomego na Scieranie i 12 m2 przy posadzkach
Jjednowarstwowych,

Szezeliny dylatacyjne powinny byé wypelnione masq asfaltows. Zaprawe cementows, 7 ktore] wykonano
posadzkg nalezy dokladnie zaggdcié, a powierzchnie wyréwnaé i zatrzeé na gladko. Posadzke cementows
nalezy utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni,

5.4. Warstwa samopoziomujaca

Podloze pod warstwe samopoziomujaca powinno byé odpowiednio mocne, zwarte | pozbawione
zanieczyszczef. Wszelkie zabrudzenia, thuste plamy po olejach, warstwy zwietrzale i stabo przyvlegajace
nalezy usunac. Powierzchnia powinna by¢ starannie odkurzona - nie usunigte zanieczyszezenia mogy
wyplynat na powierzchnie wylewki. Wigksze pekniecia i ubytki podloza nalezy zaszpachlowad, Podloza
chlonne i pylace nalezy zagruntowaé emulsjg gruniujgea. Emulsja redukuje chlonnosé podioza, przez
cozapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu do niego wody i tworzeniu pecherzy, ponadio wzmacnia

je poprawiajac przyczepnosé wylewanej masy. Emulsje rozprowadzamy pedzlem lawkowcem, wzglednie
przy pomocy gabkowanegoe walka. Ustalenie docelowego poziomu wylewania warstwy samopoziomujace
przeprowadzamy w sposib indywidualny, np. uzywajac niwelatora i taty, schlauchwagi lub zwyklej
diugicj poziomicy. Wstepnie ustalony poziom przenosimy poprzez repery posrednie rozmieszezone

na calej powierzchni wylewania, Przy wykonywaniu tej ceynnosci nalezy pamigtad o zalecane Przez
producenta minimalnej grubosci warstwy, ktéra dla masy szpachlowe] wynosi 2 mm.

WYKONANIE PODKEADU

Zaprawa samopoziomujac jest sucha mieszanks, gotowa do uzycia po dodaniu odpowiedniej ilodei wody
(ok. 4,5 litréw). Wylewka jest w pelni gotowa do zastosowania dopiero po ok. 5 minutach, po ponownym
przemieszaniu masy. Czas ten jest potrzebny do wslgpnego odpowietrzenia rozrobionej masy i inicjacji
procesow chemicznych w mieszance. Rozrobiong masg wylewamy w sposb ciagly, unikajac przerw
technologicznych, preemieszezajac sig stopniowo od najbardziej oddalonych scian w kierunku do wyjscia.
Polaczenia kolejnych partii warstwy samopoziomujacej nalezy wykonad w czasie nie dhuzszym niz 10
minut. Dla wstepnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struktury wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej
partii wylewki zaciagnaé pacq metalows (blichowka). Po usunigciu reperdw mozna przetepowad wylewke
przy pomocy watka tepowniczege. Wspomaga to poczatkowy efekt poziomowania 1 ujednorodnia wylewke.
Na wylewke w zaleznosei od warunkdw istniejacych w pomieszezeniu mosna wehodzié po uplywie okolo



10 godzin. W tym czasie nalezy wykonad (powtdrzyd) istniejace dylatacje podioza (zaznaczone uprzednio
na §cianie) poprzez nacigcie ostrzem noza,

DOJRZEWANIE PODKEADU

Unikaé bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw. Zapewni¢ wlasciwg wentylacjg i przewietrzenie
pomieszezen. Uzytkowanie wylewki mozna rozpoczaé po 10 godzinach. Przyklejanic okladzin
ceramicznych i kamiennych mozZe nastapié po uplywie 3 dni. Dla wykladzin dywanowych, PCV,
linoleum oraz parkietu okres ten odpowiednio wynosi 7 dni.

5.5. Posadzka drewniana

Warunki ogolne.

Wazelkie prace parkieciarskic mo#na zaczaé wykonywad po zakoficzeniu wszystkich prac
wykoficzeniowych zwigzanych np. z ukladaniem terakoty, montazem grzejnikdw, tacznie z probami
ciénieniowymi.

W pomieszezeniach w ktérveh wykonuje sig prace parkieciarskie temperatura nie powinna byc nizsza niz
13 stopni C, a wilgotnoéé wzgledna powietrza w granicach 43-65%. Te warunki cieplno - wilgotnosciowe
powinny byé zapewnione réwniez po wykonaniu posadzki, az do czasu oddania mieszkania, budynku do
uzytku. Nie moze byé sytuacji, ze po skonezeniu prac pomieszczenie zostaje zamknigte na dhuzszy czas
bez zadnej wentylacji, gdyz wiadomo #e drewno jest materiatern bardzo wrazliwym na kazda zmiang
wilgotnosei, a pozbawione naturalnej wentylacji moze stworzyé preyszlemu wiytkownikowi wiele
problemdw. Nastgpnym obowiazkiem wykonawcy robot parkieciarskich jest pomiar wilgotnosci podloza.
- za pomoca aparatu elekirycznego, metodg karbidows lub metoda suszarkowowagowa. Dopuszczalna
wilgotnos¢ mierzona metoda suszarkowowagowa podlozy najezedciej stosowanych to:

- Cementowo-betonowe - 3 %

- Anhydrytowe, gipsowe -1,5 %

Przy metodzie karbidowej to odpowiednio:

- Cementowo-betonowe - 2 %

- Anhydrytowe , gipsowe - 0,5 %

Przed ulozeniem nalezy zmierzyé rowniez wilgotnosé parkictu, Wedlug PN powinna ona

wynosic 10 +/- 3 %

Wyniki wszystkich badan nalexy wpisaé w dziennik budowy, lub sporzadzié specjalny protokét.
Wytrzymalosé na sciskanie podktadéw mineralnych powinna wynosié nie mniej niz 3Mpa.

Réwnost podloza wykonuje sig go za pomoca laty dwumetrowej, ktdrg przykladamy w dowolnym miejseu,
nie powinna ona wykazywaé przeswitdw wigkszych niz Smm.

Montaz

Pierwsza czynnodcig jest dokiadne odkurzenie podioza i zagruntowanie srodkami gruntujacymi. Po
wyschnigeiu gruntu naktadamy klej i przyklejamy parkiet . Przyklejenie kazdej deszezulki do podioza
powinng nastapié na calej jej powierzchni, w zadnym wypadku nie mniejsze) niz 80% powierzehni
deszezutki. Parkiet powinien by¢ ulozony szezelnie , dopuszczalna szerokosé szezelin migdzy deszezulkami
nie powinna byt wigksza niz 0,4mm a przy mozaice parkietowej 0,3 mm. Miedzy posadzka drewniang

a stalymi pionowymi elementami budynku ( sciany , stupy itp.) nalexy pozostawi¢ szczeling dylatacyjng

o szerokosci co najmniej |0Omm. Wiadomo, Ze im wigksza powierzchnia ukladanej podiogi, rodza) drewna
sposob ukladania nalezy zwigkszyd szerokosé szczeliny dylatacyjnej. Powinna ona byé wolna od
zanieczyszezen , klindw, odpadkéw drewna itp. Wszystko po to aby parkiet mogt swobodnie pracowac, prey
zmianach wilgotmosciowo-temperaturowych w okresie calego roku. Listwy lub cokoly powinny by¢ laczone
na dlugoéeiach oraz w naroznikach wypuklych pod katem 45 stopni a w naroznikach wklestych pod katem
135 stopni. Listwy preypodiogowe powinno przybijaé sie do deszezulek w odstgpach nie mnigjszych niz
60 cm. za pomocq gwozdzi ktérych glowki powinny byé zrownane z powierzchnig listwy,

Cyklinowanie.

Po wymaganym przez producenta terminie dojrzatosei kleju przystepujemy do szlifowania, Szlifowanie
parkietu naleky przeprowadzié najlepiej w sposob opisany w instrukejach dolaczonych przy zakupie
szlifierki. Na powierzchni posadzki drewnianej nie mogg by¢ widoczne slady zarysowania materiatem
ECiETTYm,

Niezwlocznie po oszlifowaniu i odkurzeniu posadzka drewniana wraz z listwami powinna by¢ wykonana
powloka lakiemnicza.

Odbiér posadzki drewnianej powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego ; nalezy wykonad przez oceng wzrokowa.



