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2. Stacja polimeru 2 [kW]

3. Granulator P=11lkW] V=2 [m*3/h]

4. Szafa sterownicza wiréwki

2 _uo_.ﬁo osadu P=5 [kW] Pracownia Projektowa Stawomir Partyka Skala:
w. mﬁgp_mﬂpﬁ ﬁmginsv 1,5 kW] V=06 [m"3/h] PRZEKROJ A-A 1:50
. Poda Jnlk kuforowy wapne P=1, ; V=06 [m™ - :

8, vo%..“:mr wstepny wapna P=0,75 [kW]; V=0,5 [m*3/h]

9, Silos wapna v=30 [n*3] Temat: Budowa linii technologicznej do higenizacji osadu $ciekowych

10. Aparat psmos@&% powletrza poprocesowaego srednica s<n_p%c 230mm

11, Transporter tunelowy procesu o_o_m_vﬁmg:mo szerokos¢ tasmy d00mm, wydajnosc P=2,5 (kW] V= 2,5 [m*3/h] Jabtowo

12, Grawitacy jny zageszczacz osadu P= SkW] Lokalizaga: | dz. nr 78/9

13, Wiata zrzutowa osadu ustakilizowanego mio | nazwisko Nr Upravmion Podpis:
Projektant: mgr inz. Stawomir Partyka | POM/0112/POOS/05

Sprawdzajacy: [ mgr inz. Zbigniew Partyka | POM/0160/PWOS/06
Branza: Faza: Data: Nr rysunku
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