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1. Wirdwka o_m_sip&m_:p P=34 [kW] V=8 [n"3/h]
2, Stacja polimeru 2 [kW]
3. Granulator P=11lkW] V=2 [m*3/h]
4, Szofa sterownicza wirdwki
3. Pompa osadu P=3 [kW]
6. Gtowna szafa sterownicza
7, mo%%.smr buforowy wapna P=1,5 [kW]; V= 0,6 [m"3/h] - - -
8. Poda [nlk sm&mts wapha _uuc‘ﬁw H_A(”_h. <Hc.w m*3/h] Pracownia Projektowa Stawomir Partyka Skala:
9, Silos wapna v=30 [m"3] = .
10. Aporat psmoﬁmQE powietrza poprocesowaego Srednica énmp%c 230mm PRZEKROJ B-B 1:50
11. Transporter tunelowy procesu dojrzewanla szerokost tasmy 300mm, wydajnoseé P=2,5 [kW); V= 2,5 [m*3/h] Tomat: Budowa linii technologicznej do higenizacji osadu $ciekowych

12, Grawitacy jny zageszczacz osadu P= S[kW]

13, Wiata zrzutowa osadu ustakilizowanego
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