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1. Virdwka %_ssgnésp P=34 [kW]l V=8 [n"3/h]
2. Stacja polimeru 2° [kW]
3, Granulotor P=11kW1 V=2 [m"3/h]
4, Szofa sterownicza wiréwki
. Pompa osadu P=3 [kW]
6. Glowna szafa sterownicza
7. Poda Jnk buforowy wapna P=1,5 [kW]; V= 06 [n"3/h]
8. Podajnik wstepny wapna P=0,75 [kW]; V=0,5 [n"3/h]
9. Silos wapna v=30 [m"3]
10. Aparat osmoﬁm&% powletrza poprocesowaego Srednica s<n_pmc 250mm
11, Transporter tunelowy procesu %mﬁm‘oss szerokost tasmy d00mm, wydajnosc P=2,5 [kW]; V= 2,5 [m*3/h]
12, Grawitacy jny zageszczacz osadu P= S[kW]
13, Wiata zrzutowa osadu ustokilizowanego
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