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Nr Symbol Opis llos¢ O >
1 [N1 Mieszalnik bebnowy pod silosem 1 % .W = i g —
2 |N2 Maly tranporter wapna z silosu 1 =z [=)
3 [N3 Transpoter wapna_do_hali 1 7 U " Y P4 - | zm
4 [N4 Podajnik_buforowy wapna do granulatora 1 > %]
5 |N5 Granulator 1 o >
n - wn Q
6 [N6 Tasmociqg transportujqcy granulat 1 %)
7 |N7 Wir6wka 1 |=|
8 [N8 Rozgarniacz 1
9 |P1 Pompa osadu z_wirdwki 1 O . Q ~
..__H.w ﬂw WMH““ ””u__ odwodnionego u N j Q O N m 3 Q U _\.N m << O O E Pracownia Projektowa Stawomir Partyka Skala:
12 (21 Zasuwa nozowa pod silosem wapna 1 .
13 |22 Zasuwa nozowa na spuscie osadu 1 <<OU30 mo_l_m_/\_>|_| .ﬁmOIZO_IOO__ ‘_.
14 |73 Klapa zrzutu z granulatora 1 . Temat: Budowa linii technologicznej do higenizacji osadu $ciekowych
15 Bl Silos wapna 1 Powietrze atmosferyczne
16 [ B2 Wiata N_.Ncﬁos.. n_dsm_%.: 1 <<OQQ .ﬂmOIDO_OOmONDQ Jablowo
17 W1 Filtr_poligonalny w_silosie 1 O _ ._.. n_ Lokalizacja: dz. nr 78/9
5 Twe Wenbyltor odci 1 ranulat wapno—osa :
19 [E1 m_%%waana.m”sw_o% wapna 2 ar Imie i nazvisko N upravmioh Podpi:
ibratory na_sflosie_wapi Potqczenie elektryczne
20 |E2 Elektrowibrator na_zbiorniku_buforowym wapna 1 . R Projektant: mgr inz. Stawomir Partyka [  POM/0112/PO0S/05
21 [s1 Pluczka 1 Potqczenie mechaniczne
22 | P4 Pompa_osadu 1 OWDQ OQ <<OQ 3._03v\ Sprawdzajacy: | mgr inz. Zbigniew Partyka POM/0160/PWOS/06
23 [ZB1 Zbiornik_osadu V=15m3 1 Branza: Faza: Data: Nrrysunku
24 |SK Stacja_koagulacji i d ia_polielektrolit 1 SANIT. PROJ. BUD.-WYK. STAROGARD GD. VI2019 . — M




